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TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

WIERTLO Z PLYTKAMI WIELOOSTRZOWYMI

CECHY
Twardy korpus Ekonomiczna w uzytkowaniu ptytka skrawajaca
e Szeroki ksztatt rdzenia redukuje drgania. e Ekonomiczne cztery krawedzie skrawajace.

¢ Nizszy poziom hatasu podczas skrawania.
¢ Wysoka sztywnos¢ gniazda ptytki zapewnia
niezawodne potozenie ptytki.

Wewnetrzna krawedz skrawajaca (2 naroza)

Zewnetrzna krawedz skrawajaca (2 naroza)

Bl Wewnetrzna krawedz

2] Zewnetrzna krawedz




TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

WYDAJNOSC SKRAWANIA

GEOMETRIA WIORA
tamacz U1
Materiat Stal konstrukcyjna o 9
Srednica wiertta (mm) @ 25 9
Ve (m/min) 200 ;
f (mm/obr) 0.10 @ ‘@y
tamacz U2
Materiat DIN X5CrNi189 0 0
Srednica wiertta (mm) @ 25 “
Ve [m/min) 150 a t}
f (mm/obr) 0.10 "
tamacz U3
Materiat DIN Ck45 i') '0
Srednica wiertta (mm) 025 I
Ve (m/min) 150

4 )
f (mm/obr) 0.14 @ J&
tamacz U3
Materiat DIN 42CrMo4
Srednica wiertta (mm) 025 9 . ﬂ
Ve (m/min) 150 ‘@
f (mm/obr) 0.12 .@
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1. Materiat obrabiany: DIN X5CrNi189 (220HB)  Predko$¢ skrawania: 150 m/min  Ptytka z tamaczem wiéra U2

A:f=0.15mm/obr B:f=0.1 mm/obr C:f=0.06 mm/obr



TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

HALAS SKRAWANIA
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1. Materiat obrabiany: DIN 42CrMo4 (200 - 220 HB) Srednica wiertta (mm): @ 25 Predko$¢ skrawania: 150 m/min Ptytka z tamaczem wiéra U2
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1. Materiat obrabiany: DIN 42CrMo4 (200 - 220 HB) Srednica wiertta (mm): @ 25 Predko$¢ skrawania: 150 m/min  Ptytka z tamaczem wiéra U3

SPOSOB 0ZNACZANIA

] [ [] [ 2
Typ wiertta L x D symbol: . . . . 2 . . .
2 ptytkami TAF symbol wiertta S=2D,M=3D, Srednica wiertta: Symbol chV\fytu Srednica kotnierza:

. . @ 32.00 F = typ kotnierza 040
wieloostrzowymi L=4D

W.7AF WA

B : Produkt konwencjonalny



TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

CNT (Otwér gwintowany, oprawka z kanatem do chtodziwa)

DCONMS
DCSFMS

LPR

OAL

Liczba ptytek = 4 (DC > 49)

3
Numer zaméwieniowy _ug_,-_ DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
TAFS1200F20 (J 2 24 29 39 82 20 25 PT1/8
TAFM1200F20 o 12.0 3 2 36 41 51 94 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1200F20 [ ] 4 48 53 63 106 20 25 PT1/8
TAFS1250F20 [ ] 2 25 29 39 82 20 25 PT1/8
TAFM1250F20 [ ] 12.5 3 2 37.5 41 51 94 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U::
TAFL1250F20 [ ] 4 50 53 63 106 20 25 PT1/8
TAFS1300F20 [ J 2 26 31 41 84 20 25 PT1/8
TAFM1300F20 [ J 13.0 3 2 39 44 54 97 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1300F20 [ ] 4 52 57 67 110 20 25 PT1/8
TAFS1350F20 [ ] 2 27 31 41 84 20 25 PT1/8
TAFM1350F20 [ J 13.5 3 2 40.5 A 54 97 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U::
TAFL1350F20 [ ] 4 54 57 67 110 20 25 PT1/8
TAFS1400F20 (J 2 28 33 43 86 20 25 PT1/8
TAFM1400F20 ® 14.0 3 2 42 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1400F20 o 4 56 61 71 114 20 25 PT1/8
TAFS1450F20 [ ] 2 29 33 43 86 20 25 PT1/8
TAFM1450F20 [ ] 14.5 3 2 43.5 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U::
TAFL1450F20 [ ] 4 58 61 71 114 20 25 PT1/8
TAFS1500F20 ([ ] 2 30 35 45 88 20 25 PT1/8
TAFM1500F20 ® 15.0 3 2 45 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1500F20 (J 4 60 65 75 118 20 25 PT1/8
TAFS1550F20 o 2 31 35 45 88 20 25 PT1/8
TAFM1550F20 [ ] 15.5 3 2 46.5 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1550F20 [ ] 4 62 65 75 118 20 25 PT1/8
TAFS1600F25 [ J 2 32 38 57 107 25 35 PT1/8
TAFM1600F25 [ ] 16.0 3 2 48 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1600F25 [ J 4 64 70 89 139 25 35 PT1/8
TAFS1650F25 [ J 2 33 38 57 107 25 35 PT1/8
16.5 2 GPMT060204-U::
TAFM1650F25 [ ] 3 49.5 54 73 123 25 35 PT1/8
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@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL
Numer zaméwieniowy g- DC L/D  INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
8
TAFS1700F25 ) 2 34 41 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1700F25 ) 17.0 3 2 51 58 76 126 25 35 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1700F25 ) 4 68 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1750F25 [ ) 2 35 41 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1750F25 ) 17.5 3 2 52.5 58 76 126 25 35 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1750F25 ) 4 70 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1800F25 ) 2 36 43 61 111 25 35 PT1/8
TAFM1800F25 ) 18.0 3 2 54 61 79 129 25 35 PT1/8 GPMTO070204-UC:
TAFL1800F25 ) 4 72 79 97 147 25 35 PT1/8
TAFS1850F25 ) 2 37 43 61 111 25 35 PT1/8
TAFM1850F25 [ ) 18.5 3 2 55.5 61 79 129 25 35 PT1/8 GPMTO70206-U%
TAFS1900F25 ) 2 38 4é 63 113 25 35 PT1/8
TAFM1900F25 ) 19.0 3 2 57 65 82 132 25 35 PT1/8 GPMTO070204-U:
TAFL1900F25 ) 4 76 84 101 151 25 35 PT1/8
TAFS1950F25 ) 2 39 46 63 113 25 35 PT1/8
TAFM1950F25 ) 19-2 3 2 58.5 65 82 132 25 35 PT1/8 GPMT070204-Ut
TAFS2000F25 [ ) 2 40 48 65 115 25 35 PT1/8
TAFM2000F25 ) 20.0 3 2 60 68 85 135 25 35 PT1/8 GPMTO070204-U:
TAFL2000F25 ) 4 80 88 105 155 25 35 PT1/8
TAFS2050F25 ) 2 41 48 65 115 25 35 PT1/8 )
TAFM2050F25 () 205 3 2 61.5 68 85 135 25 35 PT1/8 GPMT070204-Uc
TAFS2100F25 ) 2 42 50 67 117 25 35 PT1/8
TAFM2100F25 ) 21.0 3 2 63 71 88 138 25 35 PT1/8 GPMT070204-U:
TAFL2100F25 [ ) 4 84 92 109 159 25 35 PT1/8
TAFS2150F25 ) 2 43 50 67 117 25 35 PT1/8 .
TAFM2150F25 ) 21 3 2 64.5 71 88 138 25 35 PT1/8 GPMTO70204-Ut
TAFS2200F25 ) 2 A 53 69 119 25 35 PT1/8
TAFM2200F25 ) 22.0 3 2 66 75 91 141 25 35 PT1/8 GPMTO070204-UC:
TAFL2200F25 ) 4 88 97 113 163 25 35 PT1/8
TAFS2250F25 ) 2 45 53 69 119 25 35 PT1/8
TAFM2250F25 [ ) 225 3 2 67.5 75 91 141 25 35 PT1/8 GPMTO70206-U%
TAFS2300F25 ) 2 4é 55 71 121 25 35 PT1/8
TAFM2300F25 ) 23.0 3 2 69 78 94 144 25 35 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2300F25 ) 4 92 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2350F25 ) 2 47 55 71 121 25 35 PT1/8
TAFM2350F25 ) 235 3 2 70.5 78 94 144 25 35 PT1/8 GPMT090304-U::
TAFL2350F25 [ ) 4 94 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2400F25 [ ) 2 48 58 73 123 25 35 PT1/8
TAFM2400F25 ) 24.0 3 2 72 82 97 147 25 35 PT1/8 GPMTO090304-U:
TAFL2400F25 ) 4 96 106 121 171 25 35 PT1/8
TAFS2450F25 ) 2 49 58 73 123 25 35 PT1/8 )
TAFM2450F25 ) 2.5 3 2 73.5 82 97 147 25 35 PT1/8 GPMT070304-Ut
TAFS2500F32 ) 2 50 60 75 130 32 42 PT1/8
TAFM2500F32 [ ) 3 75 85 100 155 32 42 PT1/8
TAFL2500F25 ® 20 4 100 110 125 180 25 35 PT1/8 GPMTO90304-U%
TAFL2500F32 ) 4 100 110 125 180 32 42 PT1/8
TAFS2550F32 ) 2 51 60 75 130 32 42 PT1/8 )
TAFM2550F32 [ ) 2 3 2 76.5 85 100 155 32 42 PT1/8 GPMT070304-Ut
TAFS2600F32 ) 2 52 62 77 132 32 42 PT1/8
TAFM2600F32 ) 26.0 3 2 78 88 103 158 32 42 PT1/8 GPMT090304-U::
TAFL2600F32 [ ) 4 104 14 129 184 32 42 PT1/8
2/5
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@ : Standard magazynowy. [0: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL
Numer zaméwieniowy g- DC L/D  INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
8
TAFS2650F32 ) 2 53 62 77 132 32 42 PT1/8
TAFM2650F32 ) 265 3 2 79.5 88 103 158 32 42 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2650F32 ) 4 106 M4 129 184 32 42 PT1/8
TAFS2700F32 [ ) 2 54 65 79 134 32 42 PT1/8
TAFM2700F32 ) 27.0 3 2 81 92 106 161 32 42 PT1/8 GPMTO090304-U:
TAFL2700F32 ) 4 108 19 133 188 32 42 PT1/8
TAFS2750F32 ) 2 55 65 79 134 32 42 PT1/8 )
TAFM2750F32 [ ) 275 3 2 82.5 92 106 161 32 42 PT1/8 GPMT070304-Uc
TAFS2800F32 ) 2 56 67 81 136 32 42 PT1/8
TAFM2800F32 ) 28.0 3 2 84 95 109 164 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U
TAFL2800F32 [ ) 4 112 123 137 192 32 42 PT1/8
TAFS2850F32 ) 2 57 67 81 136 32 42 PT1/8
TAFM2850F32 ) 28.5 3 2 85.5 95 109 164 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2850F40 ) 4 14 123 137 202 40 50 PT1/8
TAFS2900F32 ) 2 58 70 83 138 32 42 PT1/8
TAFM2900F32 ) 29.0 3 2 87 99 112 167 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U
TAFL2900F32 [ ) 4 116 128 141 196 32 42 PT1/8
TAFS2950F32 [ ) 2 59 70 83 138 32 42 PT1/8 )
TAFM2950F32 ) 275 3 2 88.5 99 112 167 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U%
TAFS3000F32 ) 2 60 72 90 145 32 50 PT1/8
TAFS3000F40 ) 2 60 72 90 155 40 50 PT1/4
TAFM3000F32 ) 3 90 102 120 175 32 50 PT1/8
TAFM3000F40 ) 300 3 2 90 102 120 185 40 50 PT1/4 GPMTITT308-Ue
TAFL3000F32 [ ) 4 120 132 150 205 32 42 PT1/8
TAFL3000F40 ) 4 120 132 150 215 40 50 PT1/4
TAFS3050F40 ) 2 61 72 90 155 40 50 PT1/4 )
TAFM3050F40 ) 305 3 2 915 102 120 185 40 50 PT1/4 GPMTITT308-Uc
TAFS3100F32 ) 2 62 74 92 147 32 50 PT1/8
TAFS3100F40 ) 2 62 74 92 157 40 50 PT1/4
TAFM3100F32 ) 3 93 105 123 178 32 50 PT1/8
TAFM3100F40 [ ) 310 3 2 93 105 123 188 40 50 PT1/4 GPMTITT308-Uw
TAFL3100F32 ) 4 124 135 154 209 32 42 PT1/8
TAFL3100F40 ) 4 124 136 154 219 40 50 PT1/4
TAFS3200F32 ) 2 b4 77 9% 149 32 50 PT1/8
TAFS3200F40 ) 2 b4 77 94 159 40 50 PT1/4
TAFM3200F32 ) 3 96 109 126 181 32 50 PT1/8
TAFM3200F40 ) 320 3 2 96 109 126 191 40 50 PT1/4 GPMTITT308-UC
TAFL3200F32 [ 4 128 141 158 213 32 42 PT1/8
TAFL3200F40 ) 4 128 141 158 223 40 50 PT1/4
TAFS3300F32 ) 2 66 79 96 151 32 50 PT1/8
TAFS3300F40 ) 2 66 79 96 161 40 50 PT1/4
TAFM3300F32 ) 3 99 12 129 184 32 50 PT1/8
TAFM3300F40 ) 330 3 2 99 12 129 194 40 50 PT1/4 GPMTITT308-Uw
TAFL3300F32 [ ) 4 132 145 162 217 32 42 PT1/8
TAFL3300F40 () 4 132 145 162 227 40 50 PT1/4
TAFS3400F32 ) 2 68 82 98 153 32 50 PT1/8
TAFS3400F40 ) 2 68 82 98 163 40 50 PT1/4
TAFM3400F32 ) 3 102 116 132 187 32 50 PT1/8
TAFM3400F40 ) 340 3 2 102 116 132 197 40 50 PT1/4 GPMTITT308-Uc
TAFL3400F32 ) 4 136 150 166 231 32 42 PT1/8
TAFL3400F40 [ ) 4 136 150 166 231 40 50 PT1/4
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@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



TAFS,TAFM,TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

]
Numer zaméwieniowy E- DC L/D  INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
8

TAFS3500F32 ) 2 70 84 100 155 32 50 PT1/8

TAFS3500F40 ) 2 70 84 100 165 40 50 PT1/4

TAFM3500F32 ) 3 105 119 135 190 32 50 PT1/8

TAFM3500F40 [ ) 30 3 2 105 119 135 200 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3500F32 ) 4 140 154 170 235 32 42 PT1/8

TAFL3500F40 ) 4 140 154 170 235 40 50 PT1/4

TAFS3600F32 O 2 72 86 102 157 32 50 PT1/8

TAFS3600F40 O 2 72 86 102 167 40 50 PT1/4

TAFM3600F32 | 3 108 122 138 193 32 50 PT1/8

TAFM3600F40 O 360 3 2 108 122 138 203 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3600F32 O 4 144 158 174 229 32 42 PT1/8

TAFL3600F40 | 4 144 158 174 239 40 50 PT1/4

TAFS3700F32 O 2 74 89 104 159 32 50 PT1/8

TAFS3700F40 O 2 74 89 104 169 40 50 PT1/4

TAFM3700F32 O 3 111 126 141 196 32 50 PT1/8

TAFM3700F40 O 370 3 2 11 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3700F32 O 4 148 163 178 233 32 42 PT1/8

TAFL3700F40 O 4 148 163 178 243 40 50 PT1/4

TAFS3750F32 O 2 75 89 104 159 32 50 PT1/8

TAFS3750F40 | 2 75 89 104 169 40 50 PT1/4

TAFM3750F32 O 3 1125 126 141 196 32 50 PT1/8 )
TAFM3750F40 O 375 3 2 1125 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3750F32 O 4 150 163 178 233 32 42 PT1/8

TAFL3750F40 O 4 150 163 178 243 40 50 PT1/4

TAFS3800F32 O 2 76 91 106 161 32 50 PT1/8

TAFS3800F40 | 2 76 91 106 171 40 50 PT1/4

TAFM3800F32 O 3 14 129 144 199 32 50 PT1/8 )
TAFM3800F40 O 380 3 2 114 129 144 209 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3800F32 | 4 152 167 182 247 32 42 PT1/8

TAFL3800F40 O 4 152 167 182 247 40 50 PT1/4

TAFS3900F32 O 2 78 94 108 163 32 50 PT1/8

TAFS3900F40 | 2 78 94 108 173 40 50 PT1/4

TAFM3900F32 O 3 117 133 147 202 32 50 PT1/8 )
TAFM3900F40 O 370 3 2 117 133 147 212 40 50 PT1/4 GPMTI140408-Uc
TAFL3900F32 O 4 156 172 186 251 32 42 PT1/8

TAFL3900F40 O 4 156 172 186 251 40 50 PT1/4

TAFS4000F32 | 2 80 96 110 165 32 50 PT1/8

TAFS4000F40 O 2 80 96 110 175 40 50 PT1/4

TAFM4000F32 O 3 120 136 150 205 32 50 PT1/8 .
TAFM4000F40 O 400 3 2 120 136 150 215 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL4000F32 O 4 160 176 190 245 32 42 PT1/8

TAFL4000F40 O 4 160 176 190 255 40 50 PT1/4

TAFS4100F40 | 2 82 98 112 177 40 50 PT1/4

TAFM4100F40 O 41.0 3 2 123 139 153 218 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4100F40 O 4 164 180 194 259 40 50 PT1/4

TAFS4200F40 | 2 84 101 114 179 40 50 PT1/4

TAFM4200F40 O 42.0 3 2 126 143 156 221 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4200F40 O 4 168 185 198 263 40 50 PT1/4

TAFS4300F40 O 2 86 103 116 181 40 50 PT1/4

TAFM4300F40 O 43.0 3 2 129 146 159 224 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4300F40 O 4 172 189 202 267 40 50 PT1/4

@ : Standard magazynowy.

[0: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS,TAFM, TAFL
Numer zaméwieniowy E,- DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
TAFS4400F40 O 2 88 106 118 183 40 50 PT1/4
TAFM4400F40 O 44.0 3 2 132 150 162 227 40 50 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4400F40 O 4 176 194 206 271 40 50 PT1/4
TAFS4500F40 a 2 90 108 120 185 40 54 PT1/4
TAFMA4500F40 ] 45.0 3 2 135 153 165 230 40 54 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4500F40 ] 4 180 198 210 275 40 54 PT1/4
TAFS4600F40 O 2 92 110 122 187 40 54 PT1/4
TAFM4600F40 O 46.0 3 2 138 156 168 233 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4600F40 O 4 184 202 214 279 40 54 PT1/4
TAFS4700F40 O 2 94 113 124 189 40 54 PT1/4
TAFM4700F40 | 47.0 3 2 141 160 171 236 40 54 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFLA4700F40 ] 4 188 207 218 283 40 54 PT1/4
TAFS4800F40 O 2 96 115 126 191 40 54 PT1/4
TAFM4800F40 O 48.0 3 2 144 163 174 239 40 54 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4800F40 O 4 192 211 222 287 40 54 PT1/4
TAFS4900F40 O 2 98 118 133 198 40 58 PT1/4
TAFM4900F40 O 49.0 3 4 147 167 182 247 40 58 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL4900F40 O 4 196 216 231 296 40 58 PT1/4
TAFS5000F40 O 2 100 120 135 200 40 58 PT1/4
TAFM5000F40 O 50.0 3 4 150 170 185 250 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5000F40 O 4 200 220 235 300 40 58 PT1/4
TAFS5100F40 O 2 102 122 137 202 40 58 PT1/4
TAFM5100F40 O 51.0 3 4 153 173 188 253 40 58 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5100F40 a 4 204 224 239 304 40 58 PT1/4
TAFS5200F40 O 2 104 125 139 204 40 58 PT1/4
TAFM5200F40 ] 52.0 3 4 156 177 191 256 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5200F40 O 4 208 229 243 308 40 58 PT1/4
TAFS5300F40 O 2 106 127 141 206 40 63 PT1/4
TAFM5300F40 O 53.0 3 4 159 180 194 259 40 63 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5300F40 O 4 212 233 247 312 40 63 PT1/4
TAFS5400F40 a 2 108 128 143 208 40 63 PT1/4
TAFM5400F40 ] 54.0 3 4 162 182 197 262 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5400F40 O 4 216 236 251 316 40 63 PT1/4
TAFS5500F40 O 2 110 130 145 210 40 63 PT1/4
TAFM5500F40 O 55.0 3 4 165 185 200 265 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5500F40 O 4 220 240 255 320 40 63 PT1/4
TAFS5600F40 O 2 112 132 147 212 40 63 PT1/4
TAFM5600F40 O 56.0 3 4 168 188 203 268 40 63 PT1/4 GPMT090304-U
TAFL5600F40 O 4 224 244 259 324 40 63 PT1/4
5/5
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@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

TYP 0 ZWIEKSZONEJ SZTYWNOSCI

ERN ™ K

CNT

B e |

DCONMS
DCSFMS

OAL

=
g g
E B
Numer zamoéwieniowy §- DC L/D ZNF DCONMS DCSFMS CNT OAL LPR LU - I3 % Ptytka
z e
A GPMT090304-U:
TAFS5000F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 200 135 120
B GPMT11T308-U
A GPMT090304-U::
TAFM5000F40-E | 50.0 3 4 40 58 PT1/4 250 185 170
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-Ux
TAFL5000F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 300 235 220
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFS5100F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 202 137 122
B GPMT11T308-U<
A GPMT090304-U::
TAFM5100F40-E O 51.0 3 4 40 58 PT1/4 253 188 173
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-Ux
TAFL5100F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 304 239 224
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFS5200F40-E | 2 4 40 58 PT1/4 204 139 125
B GPMT11T308-U<
A GPMT090304-U:
TAFMb5200F40-E O 52.0 3 4 40 58 PT1/4 256 191 177
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U::
TAFL5200F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 308 243 229
B GPMT11T308-U:
TAFS5300F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 206 141 127
TAFMb5300F40-E O 53.0 3 4 40 63 PT1/4 259 194 180 A GPMT11T308-U:
TAFL5300F40-E | 4 4 40 63 PT1/4 312 247 233
TAFS5400F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 208 134 128
TAFM5400F40-E O 54.0 3 4 40 63 PT1/4 262 197 182 A GPMT11T308-U:
TAFL5400F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 316 251 236
TAFS5500F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 210 145 130
TAFMb5500F40-E O 55.0 3 4 40 63 PT1/4 265 200 185 A GPMT11T308-U:
TAFL5500F40-E a 4 4 40 63 PT1/4 320 255 240
TAFS5600F40-E | 2 4 40 63 PT1/4 212 147 132
TAFM5600F40-E | 56.0 3 4 40 63 PT1/4 268 203 188 A GPMT11T308-U:
TAFL5600F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 324 259 244
(Al
10 @ : Standard magazynowy. [0: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

CZESCI ZAPASOWE

&

57

Typ gtowicy
Sruba mocujaca Klucz
GCMT040204-U: TS2 1 TKY0LF
GPMT060204-U: TS2 1 TKYO6F
GPMT070204-U<: TS25 1/ TKYOSF
GPMT090304-U: TS3 1/ TKYO8F
GPMT11T308-U: TS4 2/ TKY15D
GPMT140408-U: TS5 2| TKY25D
GPMT090304-U: TS3 1/ TKYO8F
PLYTKI
Numer L 14 Srednica
zamowieniowy E § g % g L wi Ic s R wiertta Ksztatt
> =] (L) =2 =)
GCMT040204-U1 ) 50 4.7 — 2.38 04 ©12-145 EPSRR"Ei 4,
GPMT060204-U1 ) e o - 5.56 2.38 04 ©15-175 - é?
GPMT070204-U1 [ J o o — — 6.35 2.38 04 ©18-225 ~
GPMT090304-U1 [ ] o O — — 7.94 3.18 0.4 ©023-275 EPSR 60°.0%.100°
GPMT090304-U1 ° o o - = 7.94 318 04 @49-56 RE
GPMT11T308-U1 [ o o - — 9.525 3.97 08 ©28-34 GPMT §
GPMT140408-U1 () e o — — 12.70 4.76 0.8 ©35-48 IC
GCMT040204-U2 @ ) 50 47 - 2.38 04 ©12-145 EPSRgE" 4,
GPMT060204-U2 ® @ e o — — 5.56 2.38 04 ©15-175 oM %
GPMT070204-U2 @ @ o O - — 6.35 2.38 04 ©18-225 v
GPMT090304-U2 @ @ o O — — 7.94 3.18 0.4 ©023-275 EPSR 40%:5.100°
GPMT090304-U2 @ @ o O - — 7.94 3.18 0.4 Q49-56 RE
GPMT11T308-U2 @ @ o o — — 9.525 3.97 08 ©28-34 GPMT
GPMT140408-U2 ® @ e o - 12.70 4.76 0.8 ©35-48
GPMT060204-U3 ) e o - 5.56 2.38 04 ©15-175
GPMT070204-U3 [ e o — — 6.35 2.38 04 ©18-225
GPMT090304-U3 [ o O — — 7.94 3.18 04 ©023-275
GPMT090304-U3 [ J o O — — 7.94 3.18 0.4 Q49-56 EPSR 600:2.100°
GPMT11T308-U3 ° e o - 9525 397 08 (@28-34 RE
GPMT140408-U3 () e o — — 12.70 4.76 0.8 ©35-48 GPMT §
IC

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

12 f\Vc
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TAFS, TAFM, TAFL

ZALECENIA DOTYCZACE DOBORU £AMACZA WIORA

[

Materiat 1-szy zalecany 2-gi zalecany
GCMT GPMT GCMT GPMT

U1 U1
Stale konstrukcyjne uz2 u2
u3
Stale weglowe U1 Ut
Stale stopowe U2 U2 u2
Stale narzedziowe stopowe u3
U1 U1

Stal nierdzewna U2 U2
U3
. u1 u1
Zeliwa szare U2 U3 U2

Zeliwa ciagliwe

ZALECENIA DOTYCZACE DOBORU GATUNKU MATERIALU PLYTKI

Gatunek
Materiat 1-szy zalecany 2-gi zalecany
GCMT GPMT GCMT GPMT
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
Stale konstrukcyjne GP20M
UE6020
US735
VP15TF VP15TF
Stale weglowe UP20M UP20M
Stale stopowe GP20M UE6020 GP20M VP15TF
Stale narzedziowe stopowe
US735
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
M Stal nierdzewna GP20M USs735 GP20M
UE6020
VP15TF
s UP20M UP20M
zzt:x: if:gﬁwe GP20M UE6020
US735
VP15TF
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TAFS, TAFM, TAFL

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Vc Vc
Materiat Twardos¢ L/D=2,3 L/D=4 ‘ Srednica wiertta
$12-0145 B15- ¢16- $12-0145 B15-0225 G23-034 B35-048 049-056
U1 0.06 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.10)
Stal _ <180HB 150 200 140 U2 0.06 0.08 0.10 0.12 0.10
konstrukcyjna (100 - 200) (150 -300) (100 - 200) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.12) (0.04 — 0.14) (0.04 - 0.12)
U3 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04 - 0.12) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.14) (0.04 - 0.12)
U1 0.06 0.09 0.12 0.15 0.12
(0.04 -0.10) (0.06 - 0.12) (0.08 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.14)
Stal weglowa 180 - 280 120 150 100 2 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14
' HB (80-160) (120-180) (80 - 120) (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.18)
U3 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.18)
U1 0.06 0.08 0.09 0.1 0.09
(0.04 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.12) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.12)
Stal stopowa 180 - 280 120 150 100 2 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12
HB (80-160) (120-180) (80 - 120) (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.12) (0.08 - 0.16) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.16)
U3 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06 - 0.12) (0.08 - 0.16) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.16)
U1 0.07 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.10)
) Stal nierdzewna  <200HB [801—0(1]20] [1201?02001 l801—1(1]40] vz [0.02%.101 10.02'-0%.12] [0.02'-1%.14] [0.02'-1%.161 (0.02'-1%.141
U3 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04 - 0.12) (0.04 - 0.14) (0.04 - 0.16) (0.04 - 0.14)
U1 0.07 0.07 0.10 0.10 0.10
- (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.04 - 0.14) (0.06 — 0.14) (0.06 - 0.14)
Seliwe ﬁﬁ:?g?;:’sc M 120 150 140 2 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
asompa (801601 [120-180) (110-160) (0.06 - 0.10) (0.10 - 0.18) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25)
U3 0.15 0.20 0.20 0.20
(0.10 - 0.18) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25)
U1 0.06 0.07 0.10 0.10 0.10
3 (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.14)
Zeliwo sferoidalne  irAmatcna o0 150 100 0.06 0.12 0.15 0.18 0.15
(6GG) f’g%ggn';a (80-150) (120-180) (80-120) | Y2 |(0.04-0.10) (0.08 - 0.14) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20)
U3 0.12 0.15 0.18 0.15

(0.08 - 0.14) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20)

1. Uzywajac wiertta do wiercenia otwordw l/d=4 zmniejszy¢ posuw do 80 % zalecanych wyzej wartoéci.

13
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TAFS, TAFM, TAFL

TULEJA MIMOSRODOWA [JFS]

Tuleja na chwyt wiertta umozliwiajaca zwiekszenie $rednicy skrawania.

1 . B
\ ) g J ]
S13 L5
S12
LF
2 x
[ =
:lau:ée\;ieniowy Numer :ae::zvv:ieniowy g‘ DCB  DCONMS BD LF Ls \IZ?;(OZ? Tyv?lizeartf:?rligo
o
[=]
JFS2520-10 ° 20 25 33 43 30 0.1
JFS2520-20 ° 20 25 33 43 30 0.2 TAFS/M/L1200F20
JFS2520-30 JFS-1 ° 20 25 33 43 30 0.3 -
JFS2520-40 ° 20 25 33 43 30 0.4 TAFS/M/L1550F20
JFS2520-50 ° 20 25 33 43 30 0.5
JFS3225-10 ° 25 32 40 50 34 0.1
JFS3225-20 ° 25 32 40 50 34 0.2 TAFS/M/L1600F25
JFS3225-30 JFS-2 ° 25 32 40 50 34 0.3 ]
JFS3225-40 ° 25 32 40 50 34 0.4 TAFS/M/L2450F25
JFS3225-50 ° 25 32 40 50 34 0.5
JFS4032-10 ° 32 40 48 55 40 0.1
JFS4032-20 ° 32 40 48 55 40 0.2 TAFS/M/L2500F32
JFS4032-30 JFS-3 ° 32 40 48 55 40 0.3 -
JFS4032-40 ° 32 40 48 55 40 0.4 TAFS/M/L2950F32
JFS4032-50 ° 32 40 48 55 40 0.5
JFS5040-10 ° 40 50 68 65 50 0.1
JFS5040-20 ° 40 50 68 65 50 0.2 AFS/M/L2850F40
JFS5040-30 JFS-4 ° 40 50 68 65 50 0.3 TAFS/M/L600F40
JFS5040-40 [ J 40 50 68 65 50 0.4 TAFS/M/L5:300F40-E
JFS5040-50 ° 40 50 68 65 50 0.5
11

* Wzrost: wielko$¢, o jaka wzrasta Srednica wiercenia.

14 @ : Standard magazynowy.  [J: Produkcja wytacznie na zaméwienie.
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TAFS, TAFM, TAFL

WSKAZOWKI DOBORU TULEI MIMOSRODOWEJ

Zadana érednica = (@ wiertta+ wymiar tulei JFS ) + 0.1 mm
(Przyktad) Zadana érednica wynosi 20.3 mm (przyjeto nadwymiar 0.1 mm).

@ 20.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1

Wiertto o $rednicy 20 mm Przyjeto Wzrost Nadwymiar
Wybrane wiertto SPOWOdqwany )
Wiertta typu Drill: TAFM2000F25 zastosowaniem tulei
Tuleja mimosrodowa jfs [JFS]: JFS3225-20 0.2 mm

1. Wielko$¢ nadwymiaru moze ulega¢ zmianom w zaleznosci od parametréw skrawania; prosimy traktowaé powyzsza wartos$¢ jako orientacyjna.

ZAMAWIANIE TULEI MIMOSRODOWEJ

METODA 1 METODA 2
Nadwymiar moze zalezeé od parametrdw skrawania. Mozna zamawiac tuleje pojedynczo. Sktadajac
Dlatego zaleca sie nabycie catego zestawu. Sktadajac zamowienie, podawad oznaczenie konkretnej tulei.

zamowienie, podawad oznaczenie zestawu.
(5 tulei/ zestaw)

SPOSOB ZASTOSOWANIA TULEI MIMOSRODOWEJ

Montujac wiertto w tulei mimosrodowej, nalezy umiesci¢ w jednej linii rowek klinowy znajdujacy sie na obwodzie
kotnierza wiertta i naciecie znajdujace sie na tulei mimosrodowej. Jesli wiertto nie ma nacietego rowka klinowego,
nalezy ustawi¢ w jednej linii sptaszczenie znajdujace sie na chwycie wiertta

z otworem znajdujacym sie w tulei.

Aby zamocowac wiertto, wsadzic¢ sruby A oprawki bezposrednio w otwdr w tulei. Dokreci¢ $rube B tylko na tyle, aby
nie uszkodzic tulei.

¢ Nie ma mozliwosci wykonywania doktadnej regulacji srednicy tulei.
¢ Nie mozna jej uzywac z oprawkami z tuleja zaciskowa.

Rowek klinowy | | Otwor okragty | | Sruba A | | Oprawka z mocowaniem bocznym

Wyciecie w chwycie wiertta | | Sruba B

15



16

TAFS, TAFM, TAFL
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

WIERCENIE CZOLOWE POD KATEM

Materiat DIN 42CrMo4 (180 - 280 HB)
Narzedzie ?20(3xD)
Ve (m/min) 80
f (mm/obr) 0.08
Narzedzie L (mm) L (maks.)
TAF 0.11 dobry
Produkt konwencjonalny A 0.17 dobry
Wewnetrzne
Produkt konwencjonalny B 0.13 Ipze,ivr\:ir;itigztr:awedzi
skrawajacej.

WIERCENIE W OKRAGLYCH DETALACH

Materiat DIN Ck50 (120 HB - 180 HB])
Narzedzie ?20(3xD)

Ve (m/min) 50, 80, 100

f (mm/obr) 0.08

Wiercenie wstepne 0.05

WIERCENIE OTWOROW PRZELOTOWYCH

Materiat DIN Ck50 (120 - 180 HB)
Narzedzie ?20(3xD)

Ve [m/min) 80

f (mm/obr) 0.08

Wiertto nadwymiarowe (mierzona $rednica wiertta)

0.2

0.1 |

Nadwymiarowa $rednica otworu (mm)

W.7AF WA

B : Produkt konwencjonalny

220

459

20

(11.9)

o

020

1. W przypadku konwencjonalnego wiertta wewnetrzna krawedz

skrawajaca peka.

50

L (maks.) |

4
v

L=

=] [

Eﬁi

720

170
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ZASTOSOWANIE

e Zapewnié, aby zaréwno obrabiarka, jak
i zamocowanie wiertta miaty mozliwie
najwyzsza sztywnosc.

e Cisnienie i objeto$¢ chtodziwa podano na wykresie
po prawej stronie. Chtodziwo ma istotny wptyw na
wydajnos¢ obrébki wierttem tego typu. 0.2 aelost o

¢ Nie moze by¢ stosowane do wiercenia pakietow. 0.1
Podobnie, jak wiele wiertet z ptytkami wymiennymi, . ‘ .
wiertta te przy wychodzeniu z materiatu wykonuja 20 L 40 50
okragty krazek, ktdry jezeli nie zostanie usuniety, rednica wiertta mml
moze prowadzi¢ do ztamania wiertta.

0.7 7

0.6 - 50

0.5 .
Cigpj

on;

0.4 Chfodz,',::

0.3

A
- 30

Azwa - 20

Cisnienie chtodziwa (MPa)
Objetoé¢ chtodziwa (L/min)

STOSOWANIE W TOKARCE

Ptytka wewnetrzna musi by¢ przesunieta wzgledem Powerzchnia czotowa
y - 7 7 ptytki wewnetrzne
0sio0-0.2mm.

Ptytka zewnetrzna

0-0.2mm

Ptytka

Celem ustawienia srednicy otworu poprzez Jewnetrzna

przesuniecie wiertta, ptytka zewnetrzna musi by¢

ustawiona rownolegle do osi obrabiarki. Oéxobrabiarki

Wiercenie otworu nadwymiarowego. Przesuniecie
wiertta nie moze by¢ wieksze od 2 % $rednicy. Nie ma
mozliwosci wykonania otworu podwymiarowego. Plytka

wewnetrzna

. . , \ Ost
Podczas wiercenia otworéw przelotowych na | =one

tokarce, krazek wykonany przez wiertto moze zostac
wyrzucony z duza predkoscia.

Celem zmniejszenia niebezpieczenstwa uszkodzenia =
ciata lub szkody w mieniu zaleca sie zamontowanie
ostony.

‘\ Wiér w ksztatcie krazka
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K. Office

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Part First Floor, 1 Centurion Court
Centurion Way, Tamworth, B77 5PN
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

U.K. Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 71335 1620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com

DYSTRYBUTOR:
r 1
L -
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MMC Hartmetall GmbH - A Sales Company of MITSUBISHI MATERIALS | 2024.01



	TAFS,TAFM,TAFL
	TAFS,TAFM,TAFL
	Increased Rigidity Type Design
	Spare Parts
	Inserts
	TAFS, TAFM, TAFL - Recommended Cutting conditions
	Just Fit Sleeve (JFS)
	Guideline for selecting a Just Fit Sleeve
	Application Examples
	Applications


