SERIA MINI-EY

PRECYZYJNY SYSTEM DO TOCZENIA ROWKOW




Seria MINI-EY

MINI-EY-IC

Z WEWNETRZNYM KANALEM DOPROWADZANIA CHtODZIWA

Zaawansowany system Mini-EY-IC z wewnetrznym
kanatem chtodziwa to kolejny krok w kierunku
rozszerzenia mozliwych zastosowan. Lepszy doptyw
chtodziwa redukuje wytwarzanie ciepta, oraz zwieksza
trwatos¢ narzedzia. Umozliwia to optymalna kontrola
widra i zastosowanie wyzszych parametréw skrawania,
wieksza odpornos¢ na Scieranie, a wiec wyzsza
wydajnosc.

ASORTYMENT PRODUKTOW

» Szeroko$¢ ptytki: 2 mm/3 mm

e Wymiary oprawek: 12x12,16x16, 20x 20

e Wersja: P/L

¢ Maks. $rednica przecinania: @ 25 mm, 32 mm, 42 mm

ZASTOSOWANIE
¢ Toczenie rowkow zewnetrznych

CHARAKTERYSTYKA

e Wyzsze parametry skrawania

¢ Ekonomiczne ptytki jedno-/dwuostrzowe

e W oprawkach o wielkosci 12 16, 0$ wkretu
dociskowego pochylona pod katem 115° zapewnia
tatwiejszy dostep na obrabiarce

e Wewnetrzny kanat doprowadzenia chtodziwa

WYZSZA TRWALOSC NARZEDZIA

DOSKONALA GEADKOSC POWIERZCHNI
LEPSZA KONTROLA WIORA
WIEKSZA ODPORNOSC NA SCIERANIE

Z WEWNETRZNYM KANALEM
DOPROWADZANIA CHLODZIWA

AT
Vplus...




Seria MINI-EY
Ltus...

MINI-EY

Z ZEWNETRZNYM DOPROWADZENIEM CHLODZIWA

Mini-EY, to precyzyjny system do toczenia rowkow,
przeznaczony do automatéw tokarskich wzdtuznych.
Bogaty wybdr gatunkow ptytek i tamaczy widra pozwala
na obrobke stali konstrukcyjnych, nierdzewnych, zeliw

i materiatow trudnoobrabialnych. Asortyment obejmuje
ekonomiczne ptytki dwuostrzowe.

ASORTYMENT PRODUKTOW

e Szerokos$¢ ptytki: 1.5 mm -3.0 mm

e Wymiary oprawek: 10x10,12x12, 16x16
¢ Wersja: P/L

¢ Maks. érednica przecinania: @ 25 mm, 32 mm

ZASTOSOWANIE
¢ Toczenie rowkéw zewnetrznych

CHARAKTERYSTYKA
* Ekonomiczne ptytki jedno-/dwuostrzowe
¢ Przeznaczony do automatéw tokarskich wzdtuznych

WYSOKA TRWALOSC NARZEDZIA
DOBRA GLADKOSC POWIERZCHNI |
DOSKONALA KONTROLA WIORA



Seria MINI-EY

MINI-EY-IC

Z WEWNETRZNYM KANALEM DOPAROAWADZENIA CHLODZIWA

Oprawka monolityczna 00° LF
LH
Plytka GY2M: - Plytka  GY2M: 2
Ptytka GY2MI -GU  Ptytka GY2M -6U o
Ptytka GY2G -MF  Ptytka GY2M: -GM HE H
N Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym.
t
:§ -
Numer zaméwieniowy é- ﬁ‘:(za"t";:; CW Wersia CDX CUTDIA H B LF LH HF  HBH
o
a
EYHL1212D125-IC (] L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212D125-IC [ ] D 20 R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1212F125-IC (] . 30 L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212F125-IC (] R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1616D160-IC (] 0 20 L 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHR1616D160-IC (] R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL1616F160-I1C (] L 16.0 32 16 16 110 335 16 —
EYHR1616F160-IC (] R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL2020F210-IC (] F 30 L 21.0 42 20 20 125 37 20 —
EYHR2020F210-IC (] R 21.0 42 20 20 125 37 20 —
1n
1. Gdy ptytlk’a ° szerokosci 2.39' mm i 2.5ln'1m z lokatorem E jest uzywana w oprawce dedykowanej do lokatora F, 9 'V?
wysokos$¢ wierzchotka ptytki moze by¢ inna. [\

2. Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej.

Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i HF moga by¢ inne.

3. Oprawka o wielkosci 12 bez lokatora.

4. W oprawkach o wielkosci 121 16, 0o$ wkretu dociskowego pochylona pod katem 115° zapewnia tatwiejszy dostep na obrabiarce.

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



Seria MINI-EY
Ltus...

MINI-EY-IC

RODZAJ OBROBKI | PLYTKI

Oznaczenie oprawki

Rodzaj obrobki

(Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym)]

Geometria/Oznaczenie ptytki

GY2MO0300F030N-GU

EYH¢¥1212D125-1C /‘ =
GY2M0200D020N-GU
=
] GY2M0200D020N-GS
EYH}1212F125-1C
GY2M0300F020N-GS =
GY2M0200D020N-GM
EYH<1616D160-IC
GY2M0300F030N-GM
— GY2M0200D020R05-GM (=)=
EYHC}1616F160-IC
GY2M0200D020L05-GM (ptytka kalibracyjna)
) GY2M0300F030R05-GM =
EYHO2020F210-IC GY2M0300030L05-GM
1. 0=P/L

CZESCI ZAPASOWE

Oznaczenie oprawki

&

WA -

%

Wkret dociskowy Typ klucza Zaslepka Ztaczka
EYH31212D125-IC
~ Plug-M08-100-05 —
EYHZ31212F125-IC
EYH21616D160-IC 5406 . TKY15R
(Moment zamocowania:
EYHZ1616F160-IC 3.5Nm) Plug-G1/8-05 Socket-G1/8

EYH

2020F210-I1C

* Klucz do $ruby wkret dociskowy

1. &=P/L



Seria MINI-EY

MINI-EY

Z ZEWNETRZNYM DOPROWADZENIEM CHLODZIWA

Oprawka monolityczna 00° r@»
Plytka GY2M! % Plytka  GY2M: = g3 ©
Plytka GY2M¢ -6U Plytka GY2M! -GU | L
Plytka GY2G: -MF  Plytka GY2M -GM | LH
Q\s’@v |
% T
T f—%HBH
Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym.
8 _
Numer zaméwieniowy é- ﬁ‘:(za"t";:; CW  Wersja CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH
[=]
(=]
EYHR1212C125 ° R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212C125 ) ¢ s L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1010D125 ° R 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHL1010D125 ° 0 20 L 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHR1212D125 ° R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212D125 ° L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1212F125 ° R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212F125 ° F 30 L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1616C135 ) R 13.5 27 16 16 110 22 16 =
EYHL1616C135 ° ¢ 1 L 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHR1616D160 ° R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616D160 ° D 20 L 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHR1616F160 ° R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616F160 ° F 30 L 16 32 16 16 110 22 16 —
11

1. Gdy ptytka o szerokosci 2.39 mm i 2.5 mm z lokatorem E jest uzywana w oprawce dedykowanej do lokatora F, 9 N
wysokos$¢ wierzchotka ptytki moze by¢ inna. '{c’
2. Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wéwczas wartosci LF, LH i HF
moga by¢ inne.

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



Seria MINI-EY
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MINI-EY

RODZAJ OBROBKI | PLYTKI

Rodzaj obrobki Ptytka

Oznaczenie oprawki (Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym) Geometria/Oznaczenie ptytki

EYH:1212C125 GY2MO0300F030N-GU

GY2M0200D020N-GU
EYH{1616C135
GY2M0200D020N-GS

EYH31010D125 GY2MO0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM
EYH1212D125

GY2MO300F030N-GM
EYH1616D160 /7 GY2M0200D020R05-GM

[ptytka kalibracyjna)

GY2M0200D020L05-GM

EYHO1212F125
GY2M0300F030R05-GM

EYH1616F160 GY2M0300F030L05-GM

1. G=P/L
CZE,S'CI ZAPASOWE

*
Oznaczenie oprawki @ W

Wkret dociskowy Typ klucza
EYH21212C125
EYH21616C135
EYH:21010D125
EYH21212D125 5406 TKY15R

(Moment zamocowania: 3.5 Nm)

EYH1616D160

EYHO1212F125

EYH1616F160

* Klucz do $ruby wkret dociskowy
1. 3=P/L



Seria MINI-EY

PLYTKI GY

Numer zamoéwieniowy RE CDX L Geometria

VP10RT
VP20RT
MY5015
MP9015
MP9025
NX2525
Rozmiar
lokatora
Szerokos¢
rowka
Tolerancja

DO TOCZENIA ROWKOW /PRZECINANIA

GY2M0200D020N-GU @ @ e D 200 003 02 19.7 2070 tamaczGU
(Do stali ciagliwych)
GY2M0239E020N-GU @ @ ® E 239 003 0.2 198 2070
GY2M0250E020N-GU @ @ ® E 250 003 02 195 2070 __
GY2MO300F030N-GU @ @ e F 3.00 003 03 193 20.70 REL 'y
GY2M0318F030N-GU @ @ e F 3.18 003 03 193 20.70 ;:\—
5 /
RER
GY2MO150C010N-GS @ @ e C 150 0.03 0.1 13.4 1470 tamaczGS
(Niski posuw)
GY2MO0200D020N-GS @ @ e D 2.00 $0.03 02 187 20.70
GY2M0239E020N-GS @ @ ® E 239 003 02 185 20.70
GY2M0250E020N-GS @ @ ® E 250 003 0.2 185 20.70
GY2M0300F020N-GS @ @ e F 3.00 003 02 185 2070
REL
o0 e F

GY2M0318F020N-GS 3.18  +0.03 0.2 185 20.70 gb—
O.
—

I

GY2MO150C020N-GM @ @ oo e C 150 003 0.2 139 1470 tamaczGM
GY2M0O200D020N-GM © © ® @ @ @ D 200 1003 02 194 2070 oredniposuw
GY2M0239E020N-GM @ @ @ @ @ @ E 239 003 02 19.4 20.70
GY2M0250E020N-GM © @ @ @ @ @ E 250 +0.03 02 194 2070
GY2MO300FO30N-GM © @ @ @ @ @ F 3.00 003 03 194 20.70 ;—?
GY2MO318FO30N-GM © @ @ @ @ @ F 318 003 03 194 20.70 U'RER
CDX

" —
DO PRZECINANIA
GY2M0200D020R05-GM @ @ D 200 003 02 195 2080 tamaczR/L05-GM
GY2M0200D020L05-GM @ @ D 200 003 02 195 20.80
GY2M0250E020R05-GM @ @ E 250 +0.03 02 195 20.825
GY2M0250E020L05-GM ® @ E 250 0.03 02 19.5 20.825 ;REL
GY2MO0300F030R05-GM @ @ F 300 003 03 195 20.85 U%
GY2MO0300F030L05-GM @ @ F 300 003 03 19.5 20.85

CDX

I

Na rysunku ptytka w wykonaniu prawym.

1. Gdy ptytka o szerokosci 2.39 mm i 2.5 mm z lokatorem E jest uzywana w oprawce dedykowanej do lokatora F, 9 N
s . . . [A%d
wysokos$¢ wierzchotka ptytki moze byé inna. (4

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



Seria MINI-EY
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MINI-EY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Twardosé Gatunek Ve
VP20RT 165 (100 - 220)
) VP10RT 170 (110 - 230)
Stale konstrukcyjne <160 HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280 HB
MY5015 180 (110 - 250)
Stale stopowe VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280 HB
MY5015 100 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
M Stale nierdzewne <270 HB
VP10RT 110( 70 -150)
Wytrzymatoéé na VP20RT 130 ( 80 -180)
Zeliwa szare rozciaganie VP10RT 280 ( 90 - 190)
<300 MPa MY5015 220 (140 - 300)
Wytrzymatosé na VP20RT 100 ( 60 - 140)
Zeliwa ciagliwe rozciaganie VP10RT 110 ( 70 - 150)
<800 MPa MY5015 100 ( 90 - 210)
VP20RT 45( 30- 60)
Stopy 2aroodporne _ VP10RT 55( 40- 70)
Stopy tytanu MP9015 70 ( 40 -100)
MP9025 60( 30- 90)

1. VP20RT - pierwszy wybdr dla materiatéw innych niz stal hartowana.
2. VP10RT, VP20RT i MY5015 - zalecana obrébka na mokro (z chtodzeniem).



Seria MINI-EY

MINI-EY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

tamacz GU tamacz GS tamacz GM

Toczenie rowkdw, przecinanie Toczenie rowkdw, przecinanie Toczenie rowkdw, przecinanie

m
|
Szeroko$¢ ptytki (mm)

i

Szeroko$¢ ptytki (mm)
m
|

Szeroko$¢ ptytki (mm)

T T T
0 0.03 0.1 0.2 0 0.03 0.1 0.2 0 0.1 0.2
f (mm/ obr.) f (mm/ obr.) f (mm/ obr.)

[ : Zalecany zakres

Rozmiar lokatora c D E F

1.50 2.00 2.39 3.00
- 2.24 2.50 3.18
— - 2.74 3.24

Szeroko$¢ ptytki
(mm)




PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Seria MINI-EY
Ltus...

2000

2000

4000

1
4000

Materiat 1.4021
Narzedzie GY2G0300F020N-MF VP20RT
Ve (m/min) 160 500 1000 1500
f (mm/obr] 0.22 Trwato$¢ narzedzia/ Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Obrdbka pétwykanczajaca
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Tokarka wielowrzecionowa MS32
Dwukrotnie wyzsza trwatos¢
Wyniki narzedzia, w stosunku do
narzedzi innego producenta.
Materiat 1.4305
Narzedzie GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve (m/min) 160 500 1000 1500
f (mm/obr] 0.08/0.04 Trwato$¢ narzedzia/Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Przecinanie
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Automat tokarski wzdtuzny
Dwukrotnie wyzsza trwatos¢
Wyniki narzedzia, w stosunku do
narzedzi innego producenta.
Materiat 1.4021
Narzedzie GY2G0300F020N-MF VP20RT
Ve (m/min) 160 1000 2000 3000
f (mm/obr] 0.18/0.07 Trwato$¢ narzedzia/Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Obrébka wykanczajaca
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Tokarka wielowrzecionowa MS32
Czterokrotnie wyzsza trwato$c
Wyniki narzedzia w stosunku do
narzedzi innego producenta.
Materiat 1.4305
Narzedzie GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve (m/min) 120 1000 2000 3000
f (mm/obr] 0.08/0.04 Trwatos$¢ narzedzia/ Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Przecinanie
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Automat tokarski wzdtuzny
Dwukrotnie wyzsza trwatos¢
Wyniki narzedzia, w stosunku do
narzedzi innego producenta.
M : Mini-EY-IC W : Narzedzie innego producenta

"



Ldlus...

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K. Office

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Part First Floor, 1 Centurion Court
Centurion Way, Tamworth, B77 5PN
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

U.K. Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com

DYSTRYBUTOR:

r 1
L J
mp1ozp | NINIHIANIEN

MMC Hartmetall GmbH - A Sales Company of MITSUBISHI MATERIALS | 2024.01
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