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INFORMACJE O FIRMIE

Zaktad produkcyjny naszej firmy w Europie
zlokalizowany jest w Walencji i od ponad 45 lat
produkuje wysokiej jakosci ptytki z weglikow
spiekanych.

Aby sprostaé specjalnyminajbardziej skomplikowanym
wymaganiom, Mitsubishi Materials Spain ciagle
opracowuje  rozwiazania  przynoszace  korzysci
klientom. Projektujac narzedzia do najbardziej
wymagajacych aplikacji wykorzystujemy najnowsze
technologie projektowania i produkcji, skracajace czas
obrobki i zwiekszajace wydajnosc.

annnnssnasbl

BRANZE PRZEMYStU

MEDYCZNA — MOTORYZACYJNA — LOTNICZA — OBROBKA O0GOLNA
ENERGETYKA — ZAWORY — GORNICTWO — KOLEJNICTWO

o ©

MOZLIWE SA SKOMPLIKOWANE ROZWIAZANIA

Do produkcji niestandardowych narzedzi specjalnych dysponujemy bogatym parkiem maszynowym obejmujacym:
prasy, piece do spiekania, maszyny do obrobki erozyjnej i szlifierki do formowania skomplikowanych ksztattow
tamaczy widra i profili krawedzi skrawajacych.

ROZWIAZANIA NIESTANDARDOWE
Bogaty wybor i rozne rozwiazania konstrukcyjne.




1. MODULOWY SYSTEM DO ROWKOWANIA

1.1 SERIA GY

Seria GY obejmuje szeroki asortyment oprawek i ptytek

do toczenia rowkdéw na powierzchniach wewnetrznych i
zewnetrznych. Oprawki moga by¢ wykonywane na indywidualne
zamowienie klienta, celem spetnienia najbardziej specyficznych
wymagan obrobki.

e Oprawki modutowe lub monolityczne

e Wysoce niezawodny system lokatoréw do ustawiania ptytki

e Maksymalna stabilnos¢ i wydajnosé

e Szeroki zakres zastosowan: toczenie rowkow, przecinanie,
kopiowanie, toczenie rowkéw wewnetrznych

Branze: Motoryzacyjna, lotnicza i obrébki ogdlne;.

ROZWIAZANIA NIESTANDARDOWE
Poczawszy od ptytek bez tamacza, istnieje mozliwosc ROZWIAZANIA KOMPLEKSOWE

wykonywania ptytek o skomplikowanej geometrii,

niedostepnych w standardowym asortymencie. Ptytki OPRAWKI NARZEDZIOWE
te moga by¢ dostosowane do dowolnej oprawki, aby +

uzyska¢ specjalne rozwiazania dla najbardziej PLYTKI NIESTANDARDOWE
specyficznych operacji skrawania.

PRZYKLADY PLYTEK NIESTANDARDOWYCH

ZAKRES ZASTOSOWAN

Stale weglowe i
stopowe

Stale hartowane
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M  Stale nierdzewne Zeliwo szare Stopy aluminium Stopy tytanu
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1.2 SPECJALNA SERIA DO ROWKOWANIA

Wraz z rosnacym popytem na wysokiej jakosci czesci, nowoczesny przemyst obrobki metali ciagle stawia wyzwania
zarowno producentom jak i klientom. Jednak procesy sa coraz bardziej skomplikowane i kosztowne, dlatego
niestandardowe rozwiazania pozwalaja na obnizenie kosztéw produkcji.

Poprzez modyfikacje standardowych ptytek i oprawek mozna uzyskaé narzedzia o specjalnych geometriach i
profilach do dowolnej operacji rowkowania.

TOCZENIE ROWKOW WEWNETRZNYCH

W przypadku toczenia rowkdw wewnetrznych z duzym wysiegiem ewakuacja widra moze by¢ utrudniona, co
stwarza problemy podczas obrobki. Aby uniknaé blokowania wioréw, oprawki wytaczarskie i oprawki narzedziowe
sg dostepne poczawszy od bardzo matych $rednic. Dla osiagniecia wysokiej wydajnosci skrawania i oszczednosci
kosztéw dostepne sa ptytki o minimalnych szerokosciach skrawania i matych promieniach, co powoduje obnizenie
oporow skrawania. Jesli wystepuja drgania, oferujemy antywibracyjne, petnoweglikowe oprawki wytaczarskie.

OPRAWKI WYTACZARSKIE FSL5 PLYTKI MLG

¢ Oprawka stalowa lub z weglika spiekanego. e Ptytki w wykonaniu lewym i prawym.

e Mocowanie na wkret dociskowy. e Solidna konstrukcja, uniwersalne zastosowanie,
e Srednice: 8,10, 12, 14 16. niezawodnosc.

e Minimalna $rednica skrawania: @ 10 mm.

e Maksymalna gtebokos¢ rowka: 3 mm.

e Do obrdbki gtebokich otworéw zalecane sa
antywibracyjne oprawki petnoweglikowe.

Standardowe wymiary oprawek wytaczarskich:
(Srednica x L x Minimalna $rednica skrawania). (mm)
e 8x125x 10

e 10x150x 12

12 x 180 x 14

14 x180x 16
16 x 200 x 20

OPRAWKA STANDARDOWA

+

PLYTKI SPECJALNE

[=] k [B] Dodatkowe informacje na temat naszych narzedzi standardowych podano w Katalogu Generalnym C009S - Toczenie:
i https://mhg-mediastore.net/C009TT/ 5
E-I



1.2 SPECJALNA SERIA DO ROWKOWANIA

TOCZENIE ROWKOW ZEWNETRZNYCH

Niestandardowe oprawki i ptytki to toczenia rowkéw zewnetrznych maja przede wszystkim na celu zwiekszenie
rentownosci i wydajnosci obrébki. Skuteczna ewakuacje wiéra podczas skrawania uzyskano poprzez optymalizacje

geometrii ptytek.

OPRAWKA STANDARDOWA

PLYTKA SPECJALNA

Ptytki MGT

Oprawka typu MG

e 32025
e Ptytki w wykonaniu lewym i prawym.

e Szeroka ptytka zapewnia bezpieczne mocowanie.

¢ |dealna do waskich rowkow.

e Wydajne ptytki wielokrawedziowe.
e Do precyzyjnego rowkowania.

e <’j\r
qr ve

Ptytki MGT

Oprawka typu SMG

e (310,12,16,20i25

¢ Zalecana do toczenia waskich rowkow i gwintow.

¢ Ptytka w wykonaniu prawym.
e Mocowanie na wkret dociskowy.

¢ Precyzyjne ptytki do toczenia rowkéw o matej
Srednicy.

¢ Dodatni kat natarcia zapewnia doskonata gtadkos¢
powierzchni.

b 4

Oprawka typu SDNC

e Oprawka do obroébki powierzchni czotowych.
e Ptytki w wykonaniu lewym i prawym.

Ptytki DCGW

¢ Ptytki rombowe o pozytywnej geometrii.
e |stnieje mozliwo$¢ wykonania ptytek o
niestandardowych promieniach.

20040

244

Dodatkowe informacje na temat naszych narzedzi standardowych podano w Katalogu Generalnym C009S - Toczenie:

EREE informac
6 i https://mhg-mediastore.net/C009TT/
EJ



1.3 DO PROFILI 0 SPECJALNEJ SZEROKOSCI

Narzedzia projektowane i wykonane zgodnie ze specyfikacja klienta to doskonate rozwiazanie do réznego typu
obrabiarek i szerokosci skrawania.

ROZWIAZANIA NIESTANDARDOWE

Narzedzia standardowe moga by¢ modyfikowane w
celu  uzyskania  najbardziej = skomplikowanych
geometrii. Gotowe narzedzia niestandardowe to
doskonate rozwiazanie dla réznych obrabiarek i
zastosowan. Umozliwiaja one obnizenie kosztow
obrébki w poréwnaniu do standardowych technologii
toczenia. Powymianie ptytkiwieksza jest powtarzalnosé ROZWIAZANIA

wymiaréw oraz wydajnos¢ obrébki. KOMPLEKSOWE

SPECYFIKACJE

cecescscscscscccscscccscscccscscscsn o Do wyboru sa 4 typy o szerokosci w zakresie od 9 mm do

22 mm.
-~

seccescscesccccsessee o Mozliwose zastosowania we wszystkich typach standardowych
tokarek, takze wielowrzecionowych.

sesescececccese o Typ profilu zapewnia najwyzsza jakos¢ wykonczenia
powierzchni.

seseces o 7naczne oszczednosci dzieki krotszym czasom
wymiany narzedzia.

KORZYSCI KOSZTOWE

e Wieksza wydajnosé.
e Nizsze koszty narzedzi.




TABELA WYMIAROW
B - =

m
Y
b
LF
Oznaczenie oprawki H B LF b
SXCNN1212K09 12 12 125 20
SXCNN1212K12 12 12 125 25
SXCNN1616K09 16 16 125 20
SXCNN1616K12 16 16 125 25
SXCNN1616K16 16 16 125 30
SXCNN2020K09 20 20 125 20
SXCNN2020K12 20 20 125 25
SXCNN2020K16 20 20 125 30
SXCNN2020K22 20 20 125 40
SXCNN2525M16 25 25 150 30
SXCNN2525M22 25 25 150 40

1. Oprawki sa kompatybilne wytacznie z ptytkami Mitsubishi Materials.
2. W sprawie niestandardowych wykonan oprawek prosimy o kontakt z nasza firma.

TABELA WYMIAROW
(PLYTKI BEZ OBROBKI WYKANCZAJACEJ)

Oznaczenie oprawki L1 L2 )

XNCUW10T3 16.60 9.525 3.97
XNCUW1304 21.86 12.70 4.76
XNCUW1605 26.30 15.875 5.50

XNCUW2206 36.30 22.225 6.40




CZESCI ZAPASOWE

Moment dokrecenia

Pétfabrykaty oprawek Ptytka Wkret (Nm) Klucz
SXCNN1212K09 XNCUW10T3 TS43 8.5 TKY15F
SXCNN1212K12 XNCUW1304 TS5 7.5 TKY25R
SXCNN1616K09 XNCUW10T3 TS43 &5 TKY15F
SXCNN1616K12 XNCUW1304 TS5 7.5 TKY25R
SXCNN1616K16 XNCUW1605 TS5 7.5 TKY25R
SXCNN2020K09 XNCUW10T3 TS43 3.5 TKY15F
SXCNN2020K12 XNCUW1304 TS5 7.5 TKY25R
SXCNN2020K16 XNCUW1605 TS5 7.5 TKY25R
SXCNN2020K22 XNCUW2206 TS6S 10.0 TKY30R
SXCNN2525M16 XNCUW1605 TS5 7.5 TKY25R
SXCNN2525M22 XNCUW2206 TS6S 10.0 TKY30R
POKRYCIA

Mitsubishi Materials wykonuje takze narzedzia
pokrywane, co dodatkowo obniza koszty obrébki dzieki
wiekszej trwatosci narzedzia.

¢ Wieksza trwatosc narzedzia.
¢ Wieksze predkosci skrawania.
e Krotsze cykle obrébki

GATUNKI PLYTEK DLA SZEROKIEJ GAMY MATERIALOW

Stale weglowe i

M  Stale nierdzewne Zeliwo szare Stopy aluminium Stopy tytanu Stale hartowane
stopowe

MO1
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2. SPECJALNE ZASTOSOWANIA

Majac za soba wieloletnie doswiadczenia, Mitsubishi Materials jest w stanie wykonac ptytki zgodnie z najbardziej
ponadstandardowymi wymaganiami klienta. Firma dostarcza narzedzia do wielu réznych zastosowan i branz

przemystu.

Ponizej przedstawiamy przyktadowe produkty, ktdre zostaty wczeéniej wykonane i sprawdzone w najbardziej
wymagajacych aplikacjach rowkowania.

NAJBARDZIEJ POPULARNE PLYTKI

Wymiary (mm)
Oznaczenie Gatunek Geometria
Ic T do
NX55
DCHW 090304 NX2525 7.94 3.18 3.6 _
hSY =
S O
NX55 . ‘
DCHW 11T304 NX2525 7.94 3.97 bt
HTI10 UTI20T
SNHX 1203T VP10H VP15TF 12.70 3.20 5
HTI10 UTI20T
SNHX 1205T VP10H VP15TF 12.70 5.40 5 l %:ﬂ
HTI10 UTI20T @ ic T
SNHX 1205T P 12.70 5.40 5 ’ —
HTI10 UTI20T
SNHX 12045T VP10H VP15TF 12.70 4.50 5
HTI10 TF15
XDHW 0206 ZH104 ZH104P 6.5 2.8 3 /
VP15TF VP10H c (#
HTI10 TF15 U
XDHW 0310 ZH104 ZH104P 10 4 4 ‘
VP15TF VP10H
HTI10 VP10H
BSET6 KO1PVD VP15TF 16 4 4
HTI10 VP10H ° !
BSE 20 KO1PVD VP15TF 20 ° 5 . -
s
HTI10 VP10H
BSE 25 KO1PVD VP15TF 25 6 6
HTI10 VP10H
BSE 32 KO1PVD VP15TF 32 7 8
SCMW 1204-R3...  VP10H G
*Kilka promieni VP15TF 12.70 476 55
APIRD 10H uTI20T 15.87 6.35 5.35 . ‘
APIRD 8H uTI20T 15.87 6.35 5.35 :




2. SPECJALNE ZASTOSOWANIA

Wymiary (mm)
Oznaczenie Gatunek Geometria
IC T
- - @
I . b
) .
HPEN 090408 HTI10 15.87 4.76 i
= M
EN.MFASRA'." . NX2525 12.70 4.76
Kilka promieni
IN-MME1 E§2245 12.70 4.76
NX55 ' &, I
IN-MME2 NX4545 12.70 4.76 | . .
H B
NX55 I
IN-MME3 NX4545 12.70 4.76 ‘ l
El. T

1
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3. FILOZOFIA FIRMY

DLA LUDZI, SPOLECZENSTWA | ZIEMI

Podazajac za szybkimi zmianami dokonujacymi sie w przemysle i rosnacymi w tym samym tempie wymaganiami
rynkowymi, Mitsubishi Materials stale koncentruje sie na spetnianiu specyficznych wymagan klientéw, a takze na
sprostaniu wyzwaniom branzy obrébki metali.

MISJA | WIZJA

Wiodaca grupa firm, zaangazowana w realizacje strategii
zrownowazonego rozwoju poprzez innowacje materiatowe
i wykorzystanie unikatowych technologii.

WARTOSCI

¢ Poszanowanie réznorodnosci i pracy zespotowe;.

e Uczciwosc, szybkosc i determinacja w pracy.

¢ Dazenie do zaspakajania potrzeb klientow i
spoteczenstwa.




——

4. OBSEUGA INZYNIERSKA
PROJEKTOW

ROZWIAZANIA NIESTANDARDOWE

Pragnac dostarcza¢ najlepsze rozwiazania dla procesu obrébki i umozliwi¢ klientowi zwiekszenie wydajnosci
produkcji, zapewniamy szybka reakcje, w tym planowanie produkcji, dostawe i zarzadzanie projektem.

Jako jeden z wiodacych $wiatowych dostawcéw i producentow, zapewniamy zgodnos$¢ ze wszystkimi
wymaganymi normami i certyfikatami, oraz najwyzszy poziom jakosci, serwis, narzedzia standardowe i
niestandardowe.

!

¢ Indywidualne wsparcie i doradztwo.
¢ Niestandardowe narzedzia do wszystkich projektow.
e Serwis posprzedazowy.

13
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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