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SERIE DE FRESAS PARA LA INDUSTRIA DENTAL

MSITAR / CRN / DF

B Caracteristicas

O

Fresas con recubrimiento PVD para mecanizado en general. Su recubrimiento innovador
y la geometria de corte, permiten un mecanizado seguro y fiable en piezas dentales, y en
materiales como el cromo/cobalto y aleaciones de titanio.

Fresas CRN para mecanizado en general de 6xido de circonio y plasticos. Su capa
extremadamente lisa, combinada con una larga vida util de la herramienta y una gran nitidez
garantizan un mecanizado sin rebabas.

Fresas DF recubiertas de diamante para el mecanizado de 6xido de circonio. El recubrimiento
actual de diamante, ofrece una larga vida util de la herramienta en comparaciéon con otras
herramientas convencionales recubiertas.




FRESAS INTEGRALES MSTAR
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Fresa de punta esferica, Longitud corta, 2 hélices, Cuello largo
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angulos inclinados T — L3 3
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2 hélices de cuello largo y punta esferica. Angulo inclinado
Stnge e g L O35 |, g i Vel @, | Longitud efectivapara
Referencia esférica inererencias hélices| O | 5 | angulo de inclinacion
R D1 ap L3 Ds B2 L1 D4 N |7 ° 30" 1° 2° 3°
MS2XLBR00500N050 0.5 1 1 5 0.94| 8.2°| 50 4 2 (o 1 53| 55 6| 64
R0050N050S06 0.5 1 1 5 0.94/10.1°| 50 6 2 @] 1 53| 55 6| 6.4
RO50N080 0.5 1 1 8 0.946.4° 50 4 2 @] 1 84| 88| 94(10.2
R050N080S06 0.5 1 1 8 0.94(8.3° | 50 6 2 @] 1 84| 88| 9.4/10.2
RO050N100 0.5 1 1 10 0.94|5.6° 50 4 2 |e| 1 (10.5/10.9/11.7|12.6
R0050N100S06 0.5 1 1 10 0.94|7.5° 50 6 2 |e| 1 [(10.5/10.9/11.7|12.6
RO050N120 0.5 1 1 12 0.94|5° 50 4 2 |e| 1 [126]13.1] 14|15.1
R0050N120S06 0.5 1 1 12 0.946.8° 55 6 2 || 1 [126]/13.1] 14|15.1
RO050N140 0.5 1 1 14 0.9414.5° 50 4 2 |®| 1 |14.7/15.2|16.3|17.6
RO050N160 0.5 1 1 16 0.944.1° 55 4 2 e 1 [(16.8/17.4/18.6/20.1
R0O050N160S06 0.5 1 1 16 0.94|5.7° 60 6 2 |e| 1 (16.8/17.4]18.6|20.1
R0100N100 1 2 2 10 1.9 (4.5° 50 4 2 |e| 1 (10.4|10.8/11.5/12.4
R0100N100S06 1 2 2 10 1.9 16.9° 50 6 2 |e| 1 (10.4|10.8/11.5|12.4
R0100N120 1 2 2 12 1.9 |3.9° 50 4 2 |®e| 1 |125/12.9/13.8/14.9
R0100N120S06 1 2 2 12 1.9 |6.1° 55 6 2 @ 1 [12.5/12.9/13.8/14.9
R0100N140 1 2 2 14 1.9 |34° 50 4 2 |®e| 1 (14.6|15.1/16.1|17.4
R0100N140S06 1 2 2 14 1.9 [5.6° 55 6 2 |®e| 1 (14.6|15.1]16.1|17.4
R0100N160 1 2 2 16 1.9 |3.1° 55 4 2 |e| 1 (16.7|17.2/18.4/19.9
R0100N160S06 1 2 2 16 19 |5.1° | 60 6 2 |®| 1 |16.7/17.2|/18.4/19.9
R0100N180 1 2 2 18 1.9 |2.8° 55 4 2 |®@| 1 |18.7/19.4/20.7| *
R0100N180S06 1 2 2 18 1.9 |4.7° 60 6 2 |e| 1 [18.7/19.4]20.7|22.3
R0100N200 1 2 2 20 1.9 [(2.5° 60 4 2 |e| 1 (20.8/21.5(23 *
R0100N200S06 1 2 2 20 19 |4.3° | 60 6 2 |®| 1 |20.8/215|23 |24.8
R0125N100S06 125 25 | 25 |10 24 |6.5° 50 6 2 |e| 1 |10.4/10.8|/11.5/12.3
R0125N125S06 125 | 25 | 25 |125| 24 |56° 50 6 2 |®e| 1 |13 |135|14.4|154
R0125N160S06 125 | 25 | 25 | 16 24 |4.7° 60 6 2 |e| 1 (16.7|17.2/18.4/19.8
R0125N200S06 125 25 | 25 | 20 24 |4° 60 6 2 |e| 1 (20.8|21.5(23 |24.8
R0150N100 1.5 3 3 10 29 |6° 60 6 2 |e| 1 (10.4/10.8/11.5/12.3
R0150N120 1.5 3 3 12 2.9 |5.3° 60 6 2 |e| 1 [125]/12.9/13.8/14.8
R0150N140 1.5 3 3 14 2.9 |4.7° 60 6 2 |e| 1 |146/15 |16.1|17.3
R0150N160 1.5 3 3 16 29 |4.3° 60 6 2 |e| 1 (16.6|17.2/18.4|19.7
R0150N200 1.5 3 3 20 29 |3.6° 70 6 2 |e| 1 (20.8|21.5(23 |24.7

@ : Existencias en Europa. % : Existencias en Japoén.

* Sin interferencias




FRESAS INTEGRALES RECUBIERTAS DE CRN

LCRNZ2XLB

Para electrodos de cobre, punta esférica, Cuello largo, 2 hélices
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Fresa de punta esférica y cuello largo con el

Longitud efectiva para
angulos inclinados

Longitud
efectiva

Angulo inclinado

oD5
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oDa(he)

Tipo1

recién desarrollado "recubrimiento CRN".

Radkde Damet Longid gt D, | o |Long sk Nt || Longtud efectiva para

Referencia esférica interferencias hélices g 5 angulo de inclinacion
R | D1|ap | L3 | D5 Bz | L1 | Ds * T30 1°] 2o 3°
CRN2XLBR0050N100S04 0.5 1 1 10 | 0.94 | 5.6°| 50 4 2 |®| 1 1105(10.9|11.7|12.6
RO050N100S06 0.5 1 1 10 | 094 | 7.5° 50 6 2 |®| 1 110.5(10.9|11.7|12.6
RO050N120S04 0.5 1 1 12 | 094 | 5° 50 4 2 |®| 1 1|126/13.1/14 [15.1
R0O050N120S06 0.5 1 1 12 | 0.94 | 6.8°| 50 6 2 |® 1 112.6(13.1|14 |151
R0O050N140S04 0.5 1 1 14 1094 | 45°| 50 4 2 |®| 1 |14.7(152]/16.3|/17.6
R0O050N140S06 0.5 1 1 14 | 094 | 6.2°| 55 6 2 |®| 1 114.7(152/16.3|/17.6
RO050N160S04 0.5 1 1 16 | 094 | 41°| 55 4 2 |® 1 116.8(17.4|18.6/20.1
RO050N160S06 0.5 1 1 16 | 0.94 | 5.7°| 55 6 2 (@ 1 [16.817.4/18.6/20.1
R0100N100S04 1 2 2 10 | 1.90 | 4.5° 50 4 2 |®| 1 |18.8/19.5/20.9|22.5
R0100N100S06 1 2 2 10 | 190 69°| 50 | 6 2 |®| 1 118.8(19.5/20.9/22.5
R0100N120S04 1 2 2 12 | 1.90 | 3.9° 50 4 2 |®| 1 1209|21.6|23.2| *
R0100N120S06 1 2 2 12 | 1.90 | 6.1° 50 6 2 |®| 1 120.9/21.6|23.2|25
R0100N140S04 1 2 2 14 | 1.90 | 3.4° 50 4 2 |®| 1 8.3 87| 9.2| 9.9
R0100N140S06 1 2 2 14 | 1.90 | 5.6° 55 6 2 |®]| 1 8.3 87| 9.2| 9.9
R0100N160S04 1 2 2 16 | 190 31°| 55| 4 2 |®| 1 110.4(10.8|11.5/124
R0100N160S06 1 2 2 16 | 1.90 | 5.1° 55 6 2 |®| 1 110.4(10.8|11.5/124
R0100N200S04 1 2 2 20 | 1.90 | 25° 60 4 2 |®| 1 1125(12.9|13.8/14.9
R0100N200S06 1 2 2 20 | 190 | 4.3° 60 6 2 |®| 1 1125(12.9/13.8/14.9
R0150N160S06 1.5 3 3 16 | 2.90 | 4.3° 60 6 2 |®| 1 |16.7/17.2|18.4/19.9
R0150N250S06 15 | 3 3 25 | 290 | 3° 70 | 6 2 |®| 1 116.7(17.2/18.4/19.9

@ : Existencias en Europa. % : Existencias en Japoén.

* Sin interferencias




FRESAS INTEGRALES RECUBIERTAS DE DIAMANTE

Punta esférica, 2 hélices, cuello largo, para grafito

_ = - é //\Bz Tipo1
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Fresa de 2 hélices, punta esférica y cuello largo con Angulo inclinado
recubrimiento original de diamante para mecanizado
de grafito.
e e ra | O | it a2 N o | Longitud efectivapara
Referencia esférica interferencias hélices 8 _§ angu|o de inclinacion
R | D1 |ap | L3 | Ds B2 | L1 | D4 = 30'| 1°] 2°] 3°
DF2XLBRO0050N100 0.5 1 1.5 10 | 0.94 | 52° | 60 4 2 |e| 1 |10.5/11 |12 |13.3
RO050N120 0.5 1 1.5 12 1 0.94 | 46° | 60 4 2 |®@| 1 |126|13.2|/14.4|15.9
RO050N200 0.5 1 1.5 20 | 0.94 | 3.3° | 80 4 2 (@ 1 (21 |21.9|24 |26.6
R0100N100 1 2 3 10 | 1.9 42° | 60 4 2 || 1 (10.4/10.9/11.813
R0100N120 1 2 3 12 | 1.9 3.7° | 60 4 2 |®| 1 (125|13 |14.2|15.7
R0100N160 1 2 3 16 | 1.9 29° | 80 4 2 |®@| 1 |16.7|/17.4]19 *
R0100N200 1 2 3 20 | 1.9 25° | 80 4 2 |®| 1 (20.9/21.8/23.8| *
R0150N160 1.5 3 4.5 16 | 2.9 1.7° | 80 4 2 (@ 1 [(16.7|17.3| * *
R0150N250 1.5 3 4.5 25 | 2.9 1.2° | 80 4 2 |®| 1 (26.127.2| % *

* Sin interferencias

@ : Existencias en Europa. % : Existencias en Japoén.



