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Seria frezów palcowych do obróbki materiałów dentystycznych

Własności

Frezy palcowe z powłoką PVD do frezowania ogólnego. Innowacyjna powłoka oraz geometria 
krawędzi skrawającej umożliwia bezpieczną i niezawodną obróbkę materiałów dentystycznych 
takich, jak stopy kobaltowo-chromowe i stopy tytanu.

Frezy palcowe pokrywane azotkiem chromu (CRN) do frezowania ogólnego tlenku cyrkonu 
i tworzyw sztucznych. Powłoka o niezwykle gładkiej powierzchni w połączeniu z długą 
żywotnością freza i ostrą krawędzią skrawającą, zapewnia obróbkę półwyrobów bez zadziorów.

Frezy palcowe z powłoką z diamentową (DF) do obróbki tlenku cyrkonu. Nowo opracowana 
powłoka diamentowa zapewnia długą żywotność frezów w porównaniu z frezami z powłokami 
konwencjonalnymi.

Seria pełnowęglikowych frezów palcowych MSTAR

Seria pełnowęglikowych frezów palcowych z powłoką CRN (azotku chromu)

Seria pełnowęglikowych frezów palcowych z powłoką diamentową (DF)

Seria frezów palcowych do
obróbki materiałów dentystycznych
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FREZY PALCOWE MSTAR

Typ 1

* Brak kolizji
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2-ostrzowy frez palcowy kulisty z powłoką PVD do obróbki 
stopów kobaltowo-chromowych oraz stopów tytanu

Frez kulisty, 2 ostrza, długa szyjka

a: Standard magazynowy.   s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii. 
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UWC CRN 30°

FREZY PALCOWE Z POWŁOKĄ CRN (AZOTKU CHROMU)

Typ 1

* Brak kolizji
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Frez palcowy kulisty z powłoką CRN (azotku chromu) 
do obróbki tlenku cyrkonu i tworzyw sztucznych

Frez kulisty, długa szyjka, 2 ostrza

a: Standard magazynowy.   s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii. 
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UWC DF 30°

FREZY PALCOWE Z POWŁOKĄ DIAMENTOWĄ (DF)

Typ 1
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Frez palcowy kulisty z powłoką CRN (azotku chromu) 
do obróbki tlenku cyrkonu i tworzyw sztucznych

Frez kulisty, 2 ostrza, długa szyjka

a: Standard magazynowy.   s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii. 
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