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Frese integrali per 1a lavorazione di ossido di
zirconio, leghe di titanio, plastiche e cohalto/
cromo, materiali utilizzati nel settore tentale
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FRESE INTEGRALI PER LA LAVORAZIONE DI PEZZI PER IL SETTORE DENTALE

MSITAR / CRN / DF

B Caratteristiche
O,

Frese rivestite in PVD per lavorazioni generiche. L'innovativo rivestimento e la geometria
particolare garantisce lavorazioni stabili e affidabili dei materiali utilizzati nel settore dentale,
come il cobalto/cromo e le leghe di titanio.

Frese rivestite in CRN per lavorazioni generiche di ossido di zirconio e plastiche. Il rivestimento
estremamente liscio, combinato ad una lunga vita utensile e ad un tagliente affilato, garantisce
lavorazione senza sbavature.

Frese rivestite in diamante DF per lavorazioni di ossido di zirconio e plastiche. L'innovativo
rivestimento in diamante garantisce una vita utensile maggiore rispetto ai rivestimenti
standard.




FRESE IMPACT MIRACLE

Ms2Xx1 B

Testa semisferica, lunghezza taglio corta, 2 tagli, per lavorazioni profonde

~
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Lunghezza effettiva
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dell'angolo inclinato
Fresa frontale a testa semisferica, a scarico lungo, a 2 tagli. Angolo di sformo

a

Lunghezz
effettiva

oD5

/,\Bz Tipo1

L3

L1

oDa(he)

o [Bamerelmg gt gl Lrgalbaris Muard 211 Lunghezza effttiva
Codice di ordinazione semisferica SC00 | scarico | AP0 S | © | delangolo inclinato
R D1 ap L3 Ds B2 L1 D4 N % ° 30" 1° 2° 3°
MS2XLBR00500N050 0.5 1 1 5 0.94| 8.2°| 50 4 2 @] 1 53| 55 6| 6.4
R0O050N050S06 0.5 1 1 5 0.9410.1°| 50 6 2 (@] 1 53| 5.5 6| 6.4
RO50N080 0.5 1 1 8 0.94/6.4° 50 4 2 @] 1 84| 88| 9.4/10.2
RO50N080S06 0.5 1 1 8 0.948.3° 50 6 2 (@] 1 84| 88| 9.4/10.2
RO050N100 0.5 1 1 10 0.94|5.6° 50 4 2 |le| 1 [10.5/10.9/11.7|12.6
R0O050N100S06 0.5 1 1 10 0.94|7.5° 50 6 2 e 1 [10.5/10.9|/11.7|12.6
RO050N120 0.5 1 1 12 0.94|5° 50 4 2 (@ 1 [12.6/13.1| 14151
R0O050N120S06 0.5 1 1 12 0.94|6.8° 55 6 2 (@ 1 [12.6/13.1| 14151
RO050N140 0.5 1 1 14 0.94|4.5° 50 4 2 |e| 1 (14.7|/15.2/16.3|17.6
RO050N160 0.5 1 1 16 0.94/4.1° 55 4 2 |®e| 1 |16.8/17.4|18.6/20.1
R0050N160S06 0.5 1 1 16 0.94|5.7° 60 6 2 |@| 1 [16.8/17.4/18.6/20.1
RO0100N100 1 2 2 10 1.9 |4.5° 50 4 2 |e| 1 [(10.4/10.8/11.5|12.4
R0100N100S06 1 2 2 10 1.9 16.9° 50 6 2 |e| 1 [10.4/10.8|/11.5|12.4
R0100N120 1 2 2 12 1.9 |3.9° 50 4 2 |e| 1 (125]|12.9/13.8/14.9
R0100N120S06 1 2 2 12 1.9 16.1° 55 6 2 || 1 |125/12.9|13.8(14.9
RO0100N140 1 2 2 14 1.9 |34° 50 4 2 @ 1 [14.6/15.1|/16.1|17.4
R0100N140S06 1 2 2 14 1.9 |5.6° 55 6 2 |le| 1 |(14.6/15.1|/16.1|17.4
R0100N160 1 2 2 16 1.9 [3.1° 55 4 2 |@| 1 [16.7|17.2/18.4/19.9
R0100N160S06 1 2 2 16 1.9 |5.1° 60 6 2 |e| 1 [16.7|17.2/18.4/19.9
R0100N180 1 2 2 18 1.9 |2.8° 55 4 2 |@| 1 [18.7/19.4/20.7| =*
R0100N180S06 1 2 2 18 1.9 14.7° 60 6 2 |@| 1 [18.7/19.4|20.7|22.3
R0100N200 1 2 2 20 1.9 |2.5° 60 4 2 (e 1 |20.8/21.5/23 *
R0100N200S06 1 2 2 20 1.9 14.3° 60 6 2 |e| 1 (20.8|21.5(23 |24.8
R0125N100S06 125 | 25 25 | 10 2.4 |6.5° 50 6 2 |e| 1 (10.4|10.8/11.5/12.3
R0125N125S06 125 | 25 25 1125 | 24 |56° 50 6 2 |e| 1 (13 |135(14.4|15.4
R0125N160S06 125 | 25 25 | 16 2.4 |4.7° 60 6 2 |@| 1 [(16.7|17.2|/18.4/19.8
R0125N200S06 125 | 25 25 |20 24 |4° 60 6 2 |e| 1 (20.8|21.5|23 |24.8
R0150N100 1.5 3 3 10 2.9 |6° 60 6 2 |e| 1 [(10.4/10.8/11.5|12.3
R0150N120 1.5 3 3 12 29 |5.3° 60 6 2 |le| 1 [125/12.9/13.8/14.8
R0150N140 1.5 3 3 14 29 [4.7° 60 6 2 |e| 1 [146|15 [16.1|17.3
R0150N160 1.5 3 3 16 2.9 |4.3° 60 6 2 |le| 1 (16.6|17.2/18.4|19.7
R0150N200 1.5 3 3 20 2.9 [3.6° 70 6 2 |@| 1 (20.8|21.5|23 |24.7

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.

* Senza interferenza




FRESE FRONTALI RIVESTITE CRN
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Per elettrodi in rame, Testa semisferica, Per lavorazioni profonde, 2 tagli
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Lunghezza effettiva
dell'angolo inclinato

a

effettiva

3®C ¢

Lunghezz

Fresa frontale a testa semisferica, a scarico lungo con recesso,
a 2 tagli, con rivestimento CRN, per lavorazione di elettrodi di rame.

Angolo di sformo

Tipo1

oD5

L3

oDa(he)

L1

o, e g bt s g barar e 21 Lunghezza effttiva
Codice di ordinazione semisferica scarco | scarico | A0SR S| © | dell'angolo inclinato
R | D1|ap | L3 | D5 Bz | L1 | Ds = ° 30 1°] 2o] 3°
CRN2XLBR0050N100S04 0.5 1 1 10 | 094 | 5.6°| 50 4 2 |® 1 (10.5/10.9/11.7|12.6
RO050N100S06 0.5 1 1 10 | 0.94 | 7.5° 50 6 2 |®| 1 (10.5/10.9/11.7|12.6
RO050N120S04 0.5 1 1 12 | 094 | 5° 50 4 2 |® 1 [12.6/13.1|/14 |151
R0O050N120S06 0.5 1 1 12 | 094 | 6.8°| 50 6 2 (@ 1 (126/13.1/14 |15.1
R0O050N140S04 0.5 1 1 14 | 0.94 | 45°| 50 4 2 |®| 1 (14.7|/15.2|/16.3|17.6
R0O050N140S06 0.5 1 1 14 | 0.94 | 6.2°| 55 6 2 |®| 1 (14.7|15.2]16.3|17.6
R0O050N160S04 0.5 1 1 16 | 0.94 | 41°| 55 4 2 |®| 1 (16.8/17.4]18.6|20.1
RO050N160S06 0.5 1 1 16 | 0.94 | 5.7°| 55 6 2 (@] 1 (16.8/17.4]18.6|20.1
R0100N100S04 1 2 2 10 | 1.90 | 4.5° 50 4 2 |®| 1 [18.8/19.5/20.9|22.5
R0100N100S06 1 2 2 10 | 1.90 | 6.9° 50 6 2 |®@| 1 (18.8/19.5/20.9|22.5
R0100N120S04 1 2 2 12 | 1.90 | 3.9° 50 4 2 |®| 1 (20.9/21.6|23.2| *
R0100N120S06 1 2 2 12 1 1.90 | 6.1° 50 6 2 (@] 1 (20.9/21.6|23.2|25
R0100N140S04 1 2 2 14 | 1.90 | 3.4° 50 4 2 (@] 1 8.3| 8.7] 9.2] 9.9
R0100N140S06 1 2 2 14 | 1.90 | 5.6° 55 6 2 (@] 1 8.3| 8.7| 9.2] 9.9
R0100N160S04 1 2 2 16 | 1.90 | 3.1° 55 4 2 |®| 1 [10.4/10.8|/11.5|12.4
R0100N160S06 1 2 2 16 | 1.90 | 5.1° 55 6 2 |®| 1 (10.4/10.8|11.5|12.4
R0100N200S04 1 2 2 20 | 1.90 | 2.5° 60 4 2 |®| 1 (125|12.9/13.8|14.9
R0100N200S06 1 2 2 20 | 1.90 | 4.3° 60 6 2 |®| 1 (125|12.9/13.8|14.9
R0150N160S06 1.5 3 3 16 | 2.90 | 4.3° 60 6 2 |®| 1 [16.7|17.2|/18.4|19.9
R0150N250S06 1.5 3 3 25 1290 | 3° 70 6 2 |®| 1 [16.7|17.2|/18.4|19.9

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.

* Senza interferenza




FRESE FRONTALI RIVESTITE IN DIAMANTE

Testa semisferica, 2 tagli, scarico lungo, per grafite
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dell'angolo inclinato [\ — L3 3
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Fresa frontale a testa semisferica a scarico lungo, Angolo di sformo
2 tagli con rivestimento in diamante per la lavorazione di grafite.

Q?ﬁg’m plametro w;gmrsf;a Lunge,hgzza D'ngotm ] Rz ;;T:;Zﬁ) "::g‘;l" g _, | Lunghezza effettiva

Codice di ordinazione semisferica scareo | scarico | A0S S| © | dell'angolo inclinato
R | D1 |ap L3 | D5 B2 | Lt | Da sl %30 ] 1°] 20 3°

DF2XLBRO0050N100 0.5 1 1.5 10 | 094 | 52° | 60 4 2 |e| 1 |10.5/11 |12 |13.3

RO050N120 0.5 1 1.5 12 | 094 | 46° | 60 4 2 |®@| 1 |126|13.2|/14.4|15.9

R0O050N200 0.5 1 1.5 20 | 0.94 | 3.3° | 80 4 2 (@ 1 (21 |21.9|24 |26.6
R0100N100 1 2 3 10 | 1.9 42° | 60 4 2 || 1 (10.4/10.9/11.813

R0100N120 1 2 3 12 | 1.9 3.7° | 60 4 2 |®| 1 |125|13 |14.2|/15.7
R0100N160 1 2 3 16 | 1.9 29° | 80 4 2 |®| 1 (16.7|17.4|19 *
R0100N200 1 2 3 20 | 1.9 25°| 80 4 2 |®| 1 (20.9/21.8/23.8| *
R0150N160 1.5 3 4.5 16 | 2.9 1.7° | 80 4 2 (@ 1 [(16.7|17.3| * *
R0150N250 1.5 3 4.5 25 | 2.9 1.2° | 80 4 2 |®| 1 (26.127.2| % *

* Senza interferenza

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.




MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com

MMC HARTMETALL GmbH
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Tel. +49-2159-91890 Fax +49-2159-918966
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Tel. +33-1-69-35-53-53 Fax +33-1-69-35-53-50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
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e-mail info@mmc-italia.it
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