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SÉRIES DE FRAISES POUR LES MATÉRIAUX DES PIÈCES DENTAIRES

Caractéristiques

Fraises revêtues PVD pour le fraisage général. Le revêtement et la géométrie de l’arête de 
coupe innovante donnent un usinage performant et sécurisant pour le fraisage des matériaux 
des pièces dentaires comme le chrome-cobalt et les alliages de titane.

Fraises revêtues CRN  pour le fraisage général des oxydes de Zirconium et des plastiques.
La finesse du revêtement garantie un usinage exempt de bavures combiné avec une grande 
durée de vie et une très grande acuité d’arête.

Fraises revêtues DF  pour le fraisage  des oxydes de Zirconium. Le tout nouveau revêtement 
diamant offre une grande durée de vie comparé à des outils avec des revêtements standards.

Fraise carbure monobloc série MSTAR

Fraises carbure monobloc série CRN

Fraises carbure monobloc série DF
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FRAISES DEUX TAILLES MSTAR

Type1

* Sans interférence
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2 dents, dégagement long, 
fraise hémisphérique perçante à rainurer.

Fraise hémisphérique perçante à rainurer, lg de coupe courte, 2 dents

a  : Article standard stocké. s : Article standard Japon. 
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UWC CRN 30°

FRAISES DEUX TAILLES REVÊTUES CRN

Type1

* Sans interférence

Longueur effective selon 
l'angle d'inclinaison

Angle donné
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Fraise hémisphérique à rainurer, dégagement long, 2 dents avec 
revêtement CRN pour l'usinage d'électrodes de cuivre, et matières 
non-ferreuses.

Fraise hémisphérique, lg de coupe courte, 2 dents, dégagement long

a  : Article standard stocké. s : Article standard Japon. 
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UWC DF 30°

FRAISES DEUX TAILLES REVÊTUES DIAMANT
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Fraise deux tailles hémisphérique, dégagement long et droit, 
2 dents, revêtement diamant original pour usinage du graphite.

Hémisphèrique, 2 dents, dégagement long et droit, pour le graphite

a  : Article standard stocké. s : Article standard Japon. 
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