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@ Bestellhinweis: Fiir Bohrer aus Vollhartmetall oder gel6tete Bohrer bestimmen Sie bitte Bestellbezeichnung und Sorte.
Fiir Bohrer mit WSP bestimmen Sie bitte die Bestellbezeichnung fiir Bohrer, WSP und die WSP Sorte.
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m £ | M |6535HE|6535HA < n?
5-12 | 0.9 MSE e - D026 | D029
$0.10-¢3.0
- - mMsP — — - D028 | D029
*Pilotbohrer fur MSE
60.70-63.0 | -100 | oz | MGS F-E— ° D090 | DOY1
6056295 | 1 | .oz | mws.se — | @ D033 | D056
5 « | vws.B e D033 | D056
60.5-¢2.9
12 * MWS._ XB et i T gy e i [ ) D033 | D056
20 * MWS._X200B e S ] [ D035 | D056
61.0-6295 | 25 * MWS.. X250B TR D W i i e . T [} D035 | D056
30 | » |wws.x3oo8 — o — | @ D035 | D056

BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR ROSTFREIEN STAHL

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fiir weitere Informationen siehe Produktseiten.




BoHREN | BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR ROSTFREIEN STAHL

SRl

Wi

ROSTFREIER
STAH

@ HSS-Co Bohrer

DRILL NAV]|

BOHRER AUSWAHL

Schafttyp Seite
- :
o 3| 2 £ S |t o

Bohrer |Bohr-| 2 | Bezeich- S| 2 2 2|25

Durchm. | tiefe | € nung Form X5 E 7 ==
o 0| = F 0 =9
ja)| & 5| & U g £

mm L. ]

( ) ( oM = 3 * g 8 @
$0.5-6200 | ~5 | * |vAPDS-SUS faepe——— @ ® | D198 |D210
$05-4130 | ~12 | * |VAPDM-SUS eSS @ ® |D204 D210
$10-6130 | ~10 | * | vEUSM ssssss= | |(v) e [D211|D213
@ Geldtete Bohrer

Schafttyp Seite
: :
g 3l €| 5 £ § to

Bohrer |Bohr-| 2 | Bezeich- S| 2| s E] g L5

Durchm. | tiefe | £ nung Form X 'F_: = 2 = T <

o el = 2 = 0 =9

(mm) |wd)| S s| 8| = N E£8
mm =

@ E|l a 2 | a°

98.0-0400 | 3 |h7 | BRA —  ———HOICIEC D179 | D184

3 |h7| BRs :‘;m o|WP| o D181 |D184

$14.0-6300 5 | h8 | BRM e o|UP)| e D182 | D184

7 | he| BRK ]fm o|UP)| o D183 |D184

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.




DRILL NAV]
BOHRER AUSWAHL

A

ROSTFREIER
STAHL
@ Bohrer mit austauschbarer WSP
Schafttyp Seite
- :
s 3|2 g = S c o
Bohrer |Bohr- % Bezeich- Sl 2 | ¢ 2 o g =
Durchm. |tiefe | € nung Form ¥| G5 |2 E 2 |3
) o | = = B w =28
= £l o | = ¥ o |2
(mm) (L/d) o gl @ E |SE
1] S| m * < »n®
2 TAFS Sl [ . ([ ] D166 | D174
w\ @
~614.5
(0~-0.10)
$12.0-656.01 3 TAFM o —— [ [ J D166 | D174
2615.0 X
(0~-0.20)
4 TAFL ° ° D166 | D174

*Bemerkung: geman Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.

BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR ROSTFREIEN STAHL




DRILL NAV]|

@ Vollhartmetall Bohrer

Seite
N o
& 5 g S & o
™ —
Bohrer |Bohr- % Bezeich- = & 2|2 5
Durchm. | tiefe | € nung Form X '<:_: i o S=
(] (] = 7] s 0
G| mm |wal| 5| 2 E 2
mm 5]
2 @ E| o [esssmejessnal * | & (8 O
1]
(7]
g 2 h8 MWE_SA o= ([ J D038 | D056
o
$3.0-620.0
1
E 3 | hs | mwe.ma S ® | D038 | D056
o
=z
3 8 IT7 | MPS_S-DIN g s [} () [ D062 | D078
I (DING537)
i |9¢3.0-6200
L.
a 5 | 7 |mps.c-om e | @ o | o D062| D078
s (DIN6537)
[1T]
1]
5 8 h7 | MPS_L8BC TR [ () D062 | D078
14
1]
" |s30-0140 | 10 | n7 | mPs_LIOC D — ° D062 | D078
I
s
n 12 h7 | MPS_L12C e T - a———— ) [} D062 | D078
o]
<
5 15 h7 | MPS_L15C T T e R R [} (] D062 | D078
14
T |93.0-014.0
(@)
m 20 h7 | MPS_L20C Rl RSl i s F R [ [ D062 | D078
—
g
g T $3.0-612.0 | 25 h7 | MPS_L25C TR L L G e i e [ [} D062 | D078
- Q
D. $3.0-9610.0 30 h7 | MPS_L30C T i e e R i [ ] [ ) D062 | D078
$3.0-¢9.0 40 h7 | MPS_L4O0C R e e A e, g g [ [ D062 | D078
3 | ne | mws.me === | ® | D047 D057
$20.5-¢25.0
5 h8 MWS_LB [ J ® D047 | D057

*Bemerkung: gemaR Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.




DRILL NAV]|

@ Mini Vollhartmetallbohrer

Seite
: :
s 3| 2 |5 & to
Bohrer |Bohr-| @ Bezeich- S| 2 |2 2 |85
. 5] 2l £ |e c 3
Durchm. ([ tiefe [ € nung Form X5 |3 7 |3 =
£ el 5 5L 8 £%
(mm) |(ud)| o gl 8 | on EISE
£ | 0@ |6535HE < |©
5-12 | o %e MSE — 3 D026 | D029
$0.10-93.0
- - msp —— D028 | D029
*Pilotbohrer fur MSE
6070-63.0 [-100 | o &= |  mes — — e D090 | D091
$0.5-62.95 | 1 _0‘(?11 MWS._.SB — ——— | ® D033 | D056
5 « | mws.Le e | @ D033 | D056
60.5-¢2.9
12 * MWS._ XB e e T e AT [ D033 | D056
20 | . |wws.xaops —— i | @ D035 | D056
61.0-92.95 25 * MWws. X250B T ol i o il i T o D035 | D056
30 - MWS_.X30DB -~ o s [ D035 | D056

BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR GUSSEISEN

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.




DRILL NAV]|

@ HSS-Co Bohrer

Schafttyp Seite
N =2

= [= c .
o = 3 | o |co
Bohrer |Bohr-| @ | Bezeich- £ S S > |18¢c
o S 5 2 S5 |83
Durchm. | tiefe [ £ nung Form X = el - 25
£ g ) 8] | ¢ E%
(mm) | (Ld)| o 8 E|SE

£ * < n

D185

O
=
[(e}
Iy

©0.5-913.0 ~6 * VAPDS

D190 | D194

(] D212 | D214

@ @ @ Beschichtung
[ J

$0.5-632.0 | ~12 2 VAPDWI e N R ——————————

#0.5-613.0 | ~12 * vsD

@ Gelbtete Bohrer

Schafttyp Seite
N o
c = E’ c '
[¢ 3| 5 _ o |l co
Bohrer [Bohr-| 2 Bezeich- S| = 5 = 2 |8 E
: [] =) g 3 5 |82
Durchm. | tiefe [ £ nung Form x| g 5 £ T <
) o Z 2 210
c = 9 2 = o |5
< = c = &
o| = = L E | £
(mm) (L/d) & gl e 5|3 g
— £ ) <

D179 |D184

6804400 | 3 | 17 | BRA E——
3 | n| BRs &m o|lr)| e D181|D184

[}
c
o
[}

$14.0-¢30.0| 5 h8 BRM Gi 3 — e | UP [ ] D182 | D184

7 | n8| BRK ;m o|UP)| D183 | D184

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.

- B‘O!!I!\l BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR GUSSEISEN




DRILL NAV]|

@ Bohrer mit austauschbarer WSP

Schafttyp Seite
: .
o 31 2| = £ S |to
Bohrer |Bohr-| 2 | Bezeich- S| 2| ¢ 8 2 |e5
Durchm. | tiefe £ nung Form X| G o 2 2 |5
(< 0| = 2 S 0 EQ
£ | © B = o |€E o
(mm) |(d)| S 8l 8 =~ | E|SE
m £l * < |9 ©
3 h8 STAWSN e~ —— , () ® D148 | D150
$10.0-¢13.9
5 | n8 | sTawmnw ety ™ | ° D148 | D150
3 | h7 | rawsn e a ° ° D154 D162
$14.0-¢30.4| 5 h7 TAWMN e — o [ ] D154 | D162
8 | h7 | TAamw ——— ) |e ° D154 | D162
@ Bohrer mit austauschbarer WSP
Schafttyp Seite
: .
[ 32| _ S |t o
Bohrer |Bohr-| 2 Bezeich- S| 2| ¢ 2 2|25
Durchm. | tiefe £ nung Form X G = £ o g%
£ gl 5| 2 d AR
(mm) (L/d) o gl 8 | 2 = E S E
m S| m * < »n 9
2 TAFS S ® ® D166 | D174
~$14.5
(0~-0.10)
612.0-656.0| 3 TAFM ° ° D166 | D174
2615.0
(0~-0.20)
4 TAFL ° ° D166 | D174

*Bemerkung: geman Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.

BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR GUSSEISEN



BoHREN | BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR SUPERLEGIERUNGEN

Ed

DRILL NAV]|

Q)
o BOHRER AUSWAHL
SUPER-
 _LEGIERUNGEN.
Schafttyp Seite
: 3
S 3| 2 |s 5 & | & o
Bohrer |Bohr-| & | Bezeich- S| 2 |8 3 2 |£5
Durchm. | tiefe | £ nung Form X6 |3z = 7 |8
] o| £ | £ & n |22
£ A AR" 2|22
(mm) (L/d) [ © 8| o DIN 3]
= E| m |esssefesasha| ¥ | § (@ ©
2 | h8 | mwE.sA TR ® | D038 | D056
$3.0-620.0
3 hs | MWE.MA e ® | D038 | D056
3 h8 MWS.MB P ] [} ) D038 | D057
$3.0-¢25.0
5 | he | mws.Le O — e | D038 | D057
$3.0-616.0 8 h7 |MWS.X8DB s R R R [ ® (D038 | D057
10 h7 |MWS. X10DB O Al AR ¥ i S [ J [ ] D049 | D057
$3.0-614.0 15 h7 |MWS.X1508B il Tt T g L s SR ® ° D049 | D057
20 h7 | MSL.L20C PR TTRAT r y S [ [ D049 | D057
$3.0-¢12.0 25 h7 | MSL.L25C e e ) ) [ D049 | D057
$3.0-410.0 30 h7 | MSL.L30C TR T o e e a. ———— | @ [ D049 | D057
3 | h8 | mws.mB —_eSe | e ® | D047 | D057
©20.5-625.0
) h8 MWS_LB [ [ D047 | D057

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.




DRILL NAV]
BOHRER AUSWAHL

SUPER-
LEGIERUNGEN.
Schafttyp Seite
g g
o 3| 2 3 [to
Bohrer |Bohr-| 2 Bezeich- S| 2 2 85
) o 2| = S &3
Durchm. | tiefe | £ nung Form XS 2 85| =
g 2| 5 ¢ £8| i
£ €| © Q@ |t o
(mm) | (Ud)| © | & | on EsE| Q
@ S| o [esssHE(esasHAl * | g | @ %
o
0-~ L
5-12 | 0.009 MSE S— 3 ® |D026 D029 | O
$0.10-63.0 ¥
. 7]
- | - msp = —— ] ® (D028 |D029| &
([72]
: : X
60.70-63.0 | -100 | o 9a | MES — — | « |Do%0 D091 | B
(O]
<
0~ }
0.5-92.95 1 .0.014 | MWs.SB — ) ® |D033 D056 il
L
L
o
5 * MWS_ LB e ([ ] ® | D033 |D056 E
60.5-62.9 !
(2]
12 | + | mws.xe S PN e (D033 |poss| &K
|
I
20 e MWS_.X200DB X, : S ) ) ® |DO035 D056 é
(2]
=2
<
$1.0-62.95 | 25 * MWS._.X250B P O i S i T ) ® |DO035 D056 5
14
S
30 | * |wws.x30p8 —— - c— | ® e |D035 D056 | @
Schafttyp Seite
: : '
E 3 g’ = | 5 é (2}
Bohrer |Bohr-| & | Bezeich- S| 2 | 8 5 2 &5
- ) S| = s 2 5 &3
Durchm. | tiefe | £ nung Form X5 g E 2 BE
o (] = = =
ua)| 1lE N é £
mm o o
6056130 | ~6 | * | varos e T ——————————— @ ® |D187 D196
$0.5-32.0 [ ~12 | * VAPDV ¢ e = —————— @ ® |D192 D196

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fiir weitere Informationen siehe Produktseiten.




BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR ALUMINIUM

BOHREN

g

@ Vollhartmetall Bohrer

DRILL NAV]|

Seite
: 2
J 5| 2 S ¢t o
Bohrer |Bohr-| 2 Bezeich- SIE= 2| £5
Durchm. | tiefe £ nung Form ¥| 5 72 |8 =<
o Q| = o EQ
)| S 5| o E|£E
mm L
(mm) | ( 3 I 5155
3 |.on0s | MAE.MB - - D120 | D125
43.0-616.0 | 3 |, 005 | MAS-MB T (0| - D120 | D125
6 |.c005| MAS.LB e Re—— @ | - D120 | D125
& IT7 |MNS_S-DIN Sprye—— Q| - D094 | D116
(DIN6537)
$3.0-914.0
IT7 |MNS_L-DIN SN — =
° (DING537) ° D094 | D116
8 h8 MNS_L8C N o | - D094 | D116
10 h8 | MNS_L1OC ST T—— (@ | — D094 | D116
$3.0-614.0
12 h8 | MNS.L12C eSS S —————— | ¢ - D094 | D116
15 h8 MNS_LT15C ST e pe— e | — D094 | D116
$3.0-614.0 | 20 h8 | MNS.L20OC caEnoeTeaImMpemanan=——— @ | - D094 | D166
$3.0-612.0 | 25 h8 | MNS.L25C I AT TN T m—— | G D094 | D116
$3.0-¢10.0 30 h8 MNS_L30C | s e s e pe——— Y | — D094 | D116

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.




DRILL NAV]|

@ Mini Vollhartmetallbohrer

Seite
: 2
s 3| 2 |z 3 to
Bohrer |Bohr-| Bezeich- S| 2 |2 2 &5
Durchm. | tiefe 1°-_- nung Form X '§ 2 7 |8=
- 2| = |5 o EQ
= £l o |I= o |E o
(mm) |Wd)| S s| 8 E|SE
m £ | o [es35HE < |0°
=
0- >
5-12 | 0,000 MSE S— 3 ® |D026|D029| Z
$0.10-¢3.0 %
|
| - | mse ® |Do2s|Do2o|
*Pilotbohrer fiir MSE :QD:
- ‘ T
60.70-63.0 | 100 | o Oz | mes : — — e D090 |poot |
)
|
0~ i
— ae— =
6056295 | 1 | o1 | MWS.SB ° ® |D033|Dos6 | LU
o
=
L
5 * MWS..LB SR [ ® |D033 |D056 11|
0
$0.5-62.9
i
12 * MWSs. XB e T A [ ® (D033 D033 1
.|
I
=
* MWS.X200DB e o o A
20 i [ ® |D035 D056 773
2
<
[1'4
61.0-92.95| 25 * MWs.X250B T S i i i T [ ] ® |D035 D056 w
'
I
(@]
30 | * |mws.x3o08 — c— | ® e |Do035 |pose| @
@ HSS-Co Bohrer E
Schafttyp Seite .
N o
c < = '
o = = | o |co
Bohrer (Bohr-| 2 | Bezeich- = s = 2 |25
Durchm. | tiefe | £ nung Form X 3 5 7 |B8=
o e S 3 2 |28
= £ = ¥ o |c a5
(mm) (L/d) | © 8 g S E
0 £ * < |» e

0.5-620.0 | ~5 *  |vAPDS-sUS D198 | D210

#0.5-613.0 | ~12 *  |VAPDM-SUS ([ ] D204 | D210

@ @ Beschichtung
[ ]

i




BOHRER AUSWAHL - ERSTE EMPFEHLUNG FUR GEHARTETEN STAHL

BOHREN

g A

.
il

GEHARTETER

STAHL

@ Vollhartmetallbohrer

DRILL NAV]
BOHRER AUSWAHL

Schafttyp Seite
: g
o 3| 2 |z = S | to
Bohrer (Bohr- % Bezeich- S| 2 |2 8 2 % =
Durchm. | tiefe | € nung Form ¥/ 5 [2 £ 72 |B=
e el £ |5 2 0 =28
£ £l o |=L @ co
(mm) [(L/d) [ © 2| & | on E|SE
@ £ | o [es35HE < 0°
$2.5-616.0 | 3 | h8 | veHsm Pr— @ ® |D138|D139
(e ¥ IS S AR S
$3.0-612.0 | 1-30 | IT7 MHS [ ] ® (D129 D134

*Bemerkung: gemaf Herstellernorm, fiir weitere Informationen siehe Produktseiten.




DRILL NAV]|

@ Bohrer fiir spezielle Anwendungen

Schafttyp Seite E
N 2 o
= S| @ c | .
o 3|l g |8 = s co|l 2
Bohrer |Bohr-[ £ | Bezeich- = & ||E 2 2 25| 2
A [] 4= ° S 5 © = [m]
Durchm. | tiefe | £ nung Form X|6 |3 £ 2 B=| =
< | = |= g o (EQ| [0
< S|l o [= @ |coa
(mm) |(ud)| e 3|2 | on E|SE|l =
o E| o ([es35HE * 1 2 |le®| Z
<
11]
-l
$10.0-618.0| 5-12 | = MHE —— ® (D141 |D144|
L
N
1]
o
(/2]
14
- }
L
)
=
=
=
I
@ HSS-Co Bohrer 1T
L
Schafttyp Seite o
N o =
= S| o s | L
o 2|l s | = _ o |co|
Bohrer |Bohr-| & | Bezeich- = 3 g = 2 (85| -
A [e] = c (] 5 o = %)
Durchm. | tiefe | £ nung Form f, © 2 s n B5 o
£ Ele (=0 L | ¢ 23| w
mm L/d) | o o '
(mm) (Ld) [ o 2l s . s 88| 4
-
=
=2
<
14
7]
14
I
()
[01]
@ Bohrer mit austauschbarer WSP E
Schafttyp Seite -
: 2
o 312 | 2 _ & ¢t o
Bohrer (Bohr-| 2 | Bezeich- sl2 |2 = 2 £5
Durchm. | tiefe | £ nung Form < S | e 5 2 B%
e 2 = =
< £S5 = g 2 |5
(mm) |(d)| S s| 8 E ISE
o0 E|lm * < »°
3 | he| rawss m ° ° D163 |D163
©24.5-926.7
5 | ns| rawme ——— T ° D163 |D163

*Bemerkung: gemaR Herstellernorm, fir weitere Informationen siehe Produktseiten.




BOHREN

BOHRER KLASSIFIZIERUNG

BOHRER KLASSIFIZIERUNG

g

Bohrer KuhI Durc Schaft
MW : MWE/MWS Bohrer E : Extern z.B S : 1D /2D A : Schaftdurchmesser =
MS : MSL Bohrer S : Intern 0300 - ¢ 3.0 M : 3D Bohrerdurchmesser
MP : MPS Bohrer L: Intern 0050 = ¢ 0.5 L 5D B : Schaftdurchmesser siehe
(MAE / MAS = 6D) Katalogdaten

MA : MAE/MAS Bohrer

MN : MNS Bohrer X : 8D /12D
MH : MHS Bohrer ! C: 8D, 10D, 12D, 15D usw.

9 T

cotrer SN A/ e o R Durchmesser

*Abweichungen sind teilweise méglich.

VA : Violet beschichteter Prazisions - : Zylindrischer Bohrer S :Kurz SUS : Fur rostfreien Stahl z.B
Bohrer (Hochwertige Sorte fir den fir allgemeine Zwecke M : Mittel D0300 > ¢ 3.0
E!nsatz bei r?ohen Drehzahlen) PD : Fir Hoghprézisions- D0050 - $0.5
VE : Violet beschichtete Bohrer bearbeitungen
(Kobalt Hochgeschwindigkeitsstéhle)
V : Violet Bohrer

i
BoHREN | BOHRER KLASSIFIZIERUNG

*Abweichungen sind teilweise moglich.




SYMBOL BESCHREIBUNG

Schneidstoff Beschichtet
MIRACLE Beschichtung
UWC) Ulitra feinkdérniges Hartmetall Original MIRACLE Beschichtung (AITiN),
auch fur Trockenbearbeitung einsetzbar.

G@ Hoch leg. HSS U P UP Beschichtung
Kobalt .
‘345 Hochgeschwindigkeitsstihle @ VIOLET Beschichtung

HSS

U

Toleranz

Bezeichnet Durchmessertoleranz der Bohrer.

e Durchmesser Toleranz

Kern Anschliff

e

)c(,,y X Kern Anschliff

{
{
Ans

SYMBOL BESCHREIBUNG

Winkel und scharfe Schneidkante

XR. XR Kern Anschliff
150°)  Spitzenwinkel .
Bezeichnet den Bohrwinkel an der Spitze.
Empfehlungen

ISO Werkstoff Klassifizierung
v/ 1. Empfehlung « 2. Empfehlung

v xS




e

Mikro VHM-Bohrer fur effizientes, hochprazises
und stabiles Bohren.

SN

PRECISION

FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com

T —



MSE

W Eigenschaften

Durchmesserbereich : 211 Abomessungen
20.10 - 22.00 :in 0.01mm Abstufungen
>@2.00 - @3.00 :in 0.05mm Abstufungen

Schaftdurchmesser : @3

Verbesserte Geometrie fiir mehr (fur alle Aomessungen)

Stabilitdt und hohe Prozesssicherheit.

Die spezielle MIRACLE Beschichtung
und ein sehr zadhes Hartmetallsubstrat
gewahrleisten eine hohe Produktivitat
beim Bohren von kleinen Durchmessern.

Grof3e Nuten fur effektivere
Spanabfuhr!

BiSchnittleistung

@®Vergleich der Standzeit (beim Bohren von rostfreiem Stahl)

Hohe Produktivitdat, hoher Bruchwiderstand und lange Standzeit

14
11]
14
I
(@)
(12}
11}
n
1 6({ <Schnittdaten> =
MSE Werkzeug : MSE0050SB @0,5mm I
Bohrungen Material  : 1.4301 (X5CrNi189) -
Wettbewerber A | [l Bruch nach 5 Bohrungen Schnittgesch. : 9.4m/min (6,000min") ;
Vorschub : 0.015mm/U (90mm/min) I
Wettbewerber B Bruch nach 800 Bohrungen Bohrtiefe  : 5.0mm Sackloch
: Stufen :0.15mm .
KuhImittel : Wasserldsliche Emulsion
Maschine : Bearbeitungszentrum

0 400 800 1200 1600 2000 Bohrungen

@Spanabfuhr (beim Bohren von Aluminium)
GroRe Spannuten fiir effektive Spanabfuhr

Bohren mit Vorschubunterbrechung: Je 100 Bohrungen > Erhéhung der Stufen vor dem Luften um 0,05mm.

/|

Bohrer kann

i Stufen s cnnittdaten>
MSE n 100 |1/100 1 1001} 100, | 100 w | Weiter (mm)  \Verkzeug : MSE0050SB 20,5mm
Bohren B0.20  \Material :A7075P
‘ ‘Sg-gg Schnitigesch. : 25m/min (16,000min")
Wettbewerber || 100 | 100 Bruch nach 228 Bohrungen O 0:35 Vorschub : 0.075mm/U
\ \ \ 0040 (1,200mm/min)
00.45 Bohrtiefe : 5.0mm Sackloch
m0.50 Kuhlmittel : Wasserl6sliche Emulsion

0 200 400 600 800 1000 Bohrungen @ 0.55 Maschine : Bearbeitungszentrum




BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MSE

@ GroRe Spannuten fiir optimale Spanabfuhr.
@Effiziente Bearbeitung kleinster Bohrungen.

. 130:
uwc> @
»

P v Me/ = v s A N v/" v D1 [0.10<D1<3.00
Toleranz _8_009
430°
—_— P s | &2 e
* L2
L1
*
——— P s [ 42 72
L2
L1
*Bohrer Durchm.¢ 0.30—1.59 : 130°
¢1.60—2.50 : 140°
DBuorg]?; g’;‘ IJ_Lage;_ Abmessungen (mm) N DBU‘;'C‘L% gi;: I.I-Lagelrll- Abmessungen (mm) _
o g"':: § E, Bestellbezeichnung gl e | 2 g"':: § :":, Bestellbezeichnung g oy le 2
1 (&l g | a Di[*E|la | a
(mm) > | > (mm) > | >
0.10(Ext.| * MSE0010SB | 1.2 | 9.7| 38 3 1 0.44 | Ext. * | MSE0044SB | 7 [120] 38 | 3 | 2
0.11| Ext.| *x 0011SB [ 1.2 | 9.7| 38 & 1 0.45| Ext. * 0045SB | 7 |(12.0| 38 | 3 | 2
0.12|Ext.| * 0012SB [ 1.4 | 9.7| 38 3 1 0.46 | Ext. * 0046SB | 7 (11938 | 3 | 2
0.13|Ext.| 0013SB (14 | 97| 38 | 3 | 1 0.47 [ Ext. * 0047SB| 7 (11938 | 3 | 2
0.14|Ext.| x 0014SB | 2 9.7| 38 3 1 0.48| Ext. * 0048SB | 7 |119| 38 | 3 | 2
o 0.15|Ext.| ® 0015SB | 2 9.7| 38 3 1 0.49 | Ext. * 0049SB | 7 |119| 38 | 3 | 2
W |0.16|Ext.| * 0016SB | 2 9.7| 38 3 1 0.50 | Ext. [ ] 0050SB | 7 |119|38 | 3 | 2
% 0.17|Ext.| * 0017SB | 2 9.7| 38 3 1 0.51 Ext. * 0051SB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
O |0.18|Ext.| % 0018SB | 2 9.7| 38 3 1 0.52 | Ext. * 0052sB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
o 0.19|Ext.| % 0019SB | 2 9.7| 38 & 1 0.53| Ext. * 0053sB | 7 |11.8] 38 | 3 | 2
I‘.I,’J 0.20| Ext.| *x 0020SB | 2.5 | 9.7| 38 3 1 0.54 | Ext. * 0054sB | 7 (118 38 | 3 | 2
= [0.21|Ext.| x 0021SB [ 2.5 | 9.7 | 38 3 1 0.55| Ext. [ 0055SB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
— Z 0.22(Ext.| % 0022SB [ 25 | 9.7| 38 3 1 0.56 | Ext. * 0056SB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
=§ 0.23|Ext.| * 0023SB [ 2.5 | 9.7 | 38 8 1 0.57 | Ext. * 0057SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
(8 0.24(Ext.| * 0024SB | 3 9.7| 38 3 1 0.58| Ext. * 0058sSB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
——== |0.25[Ext.| *x 0025SB | 3 9.7| 38 8 1 0.59 | Ext. * 0059SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
Q' 0.26| Ext.| x 0026SB | 3 9.7| 38 3 1 0.60| Ext. [ ] 0060SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
0.27 | Ext.| x 0027SB | 3 9.7| 38 & 1 0.61| Ext. * 0061SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
0.28|Ext.| x 0028SB | 3 9.7| 38 3 1 0.62| Ext. * 0062SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.29|Ext.| * 0029SB | 3 9.7| 38 & 1 0.63 | Ext. * 0063SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.30| Ext. * 0030SB | 5 10.2| 38 312 0.64 | Ext. * 0064SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.31( Ext. * 0031SB | 5 10.2| 38 3|2 0.65| Ext. ([ ] 0065SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.32( Ext. * 0032SB | 5 10.2| 38 312 0.66 | Ext. * 0066SB | 7 (116 38 | 3 | 2
0.33( Ext. * 0033SB | 5 10.2| 38 312 0.67 | Ext. * 0067SB | 7 (1151 38 | 3 | 2
0.34( Ext. * 0034SB | 6 11.2| 38 3|2 0.68 | Ext. * 0068SB | 7 |115|/ 38 | 3 | 2
0.35( Ext. * 0035SB | 6 11.1| 38 3 |2 0.69 | Ext. * 0069SB | 7 |115|/ 38 | 3 | 2
0.36 | Ext. * 0036SB | 6 11.1] 38 3|2 0.70 | Ext. ([ ] 0070SB | 8 |125| 38 | 3 | 2
0.37| Ext. * 0037SB | 6 11.1| 38 3|2 0.71| Ext. * 0071SB | 8 |(125| 38 | 3 | 2
0.38( Ext. * 0038SB | 6 11.1| 38 3|2 0.72| Ext. * 0072SB | 8 (12538 | 3 | 2
0.39( Ext. * 0039SB | 6 11.1| 38 3 |2 0.73| Ext. * 0073SB | 8 (124 38 | 3 | 2
0.40( Ext. ([ ] 0040SB | 7 12.1| 38 312 0.74| Ext. * 0074SB | 8 |(124| 38 | 3 | 2
0.41( Ext. * 0041SB | 7 12.0| 38 3 |2 0.75| Ext. [ J 0075SB | 8 [(124| 38 | 3 | 2
0.42| Ext. * 0042SB | 7 12.0| 38 3|2 0.76 | Ext. * 0076SB | 8 |(124| 38 | 3 | 2
0.43| Ext. * 0043SB | 7 12.0| 38 3 |2 0.77 | Ext. * 0077SB | 8 |124| 38 | 3 | 2

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[[] : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
S | BmlEgrs T .
o ' E g % E Bestellbezeichnung| | |\ | | | p, | & o ' E‘E § E Bestellbezeichnung| | |\ | || p, | &
(mm) > | > (mm) > | >
0.78 | Ext. * | MSE0078SB 8 (123|138 | 3 | 2 1.28| Ext. * [ MSE0128SB | 10 (13438 | 3 | 2
0.79( Ext. * 0079SB 8 (123 38 | 3 | 2 1.29| Ext. * 0129SB | 10 |13.4| 38 | 3 | 2
0.80| Ext. ® 0080SB | 10 |14.3| 38 | 3 | 2 1.30| Ext. * 0130SB | 10 (134 38 | 3 | 2
0.81( Ext. * 0081SB | 10 (14.3| 38 | 3 | 2 1.31| Ext. * 0131SB | 10 (134 | 38 | 3 | 2
0.82( Ext. * 0082SB | 10 |14.3| 38 | 3 | 2 1.32| Ext. * 0132sB | 10 |13.3| 38 | 3 | 2
0.83| Ext. * 0083SB | 10 (14.3| 38 | 3 | 2 1.33| Ext. * 0133SB | 10 |13.3| 38 | 3 | 2
0.84| Ext. * 0084SB | 10 |14.2| 38 | 3 | 2 1.34| Ext. * 0134SB | 10 |13.3| 38 | 3 | 2
0.85| Ext. * 0085SB | 10 (142 38 | 3 | 2 1.35| Ext. * 0135SB | 10 |13.3| 38 | 3 | 2
0.86| Ext. * 0086SB | 10 [14.2| 38 | 3 | 2 1.36| Ext. * 0136SB | 10 |13.3| 38 | 3 | 2
0.87 [ Ext. * 0087SB | 10 (142 38 | 3 | 2 1.37| Ext. * 0137SB | 10 (13.2| 38 | 3 | 2
0.88( Ext. * 0088sSB | 10 |14.2| 38 | 3 | 2 1.38| Ext. * 0138sB | 10 (132 38 | 3 | 2
0.89| Ext. * 0089SB | 10 (141 38 | 3 | 2 1.39| Ext. * 0139SB | 10 |13.2| 38 | 3 | 2
0.90 Ext. ® 0090SB | 10 |14.1| 38 | 3 | 2 1.40| Ext. [ ] 0140SB | 10 |13.2| 38 | 3 | 2
0.91| Ext. * 0091SB | 10 [14.1| 38 | 3 | 2 1.41| Ext. * 0141SB | 10 |13.2| 38 | 3 | 2
0.92| Ext. * 0092SB | 10 (141] 38 | 3 | 2 1.42| Ext. * 0142sB | 10 |13.1 |38 | 3 | 2
0.93| Ext. * 0093SB | 10 (141 38 | 3 | 2 1.43| Ext. * 0143SB | 10 (131 38 | 3 | 2
0.94 Ext. * 0094sSB | 10 |14.0| 38 | 3 | 2 1.44| Ext. * 0144SB | 10 (131 38 | 3 | 2
0.95( Ext. * 0095SB | 10 (140 38 | 3 | 2 1.45| Ext. [ ] 0145SB | 10 |13.1| 38 | 3 | 2
0.96 | Ext. * 0096SB | 10 |14.0| 38 | 3 | 2 1.46| Ext. * 0146SB | 10 |13.1| 38 | 3 | 2
0.97 | Ext. * 0097SB | 10 (140 38 | 3 | 2 1.47| Ext. * 0147SB | 10 |13.1| 38 | 3 | 2
0.98| Ext. * 0098SB | 10 (14.0| 38 | 3 | 2 1.48| Ext. * 0148SB | 10 |13.0 38 | 3 | 2
0.99 Ext. * 0099SB | 10 [14.0| 38 | 3 | 2 1.49| Ext. * 0149SB | 10 |13.0| 38 | 3 | 2 o
1.00| Ext. [ ] 0100SB | 10 |139| 38 | 3 | 2 1.50| Ext. [ ] 01508B | 10 |13.0| 38 | 3 | 2 11]
1.01| Ext. * 0101SB | 10 |13.9| 38 | 3 | 2 1.51| Ext. * 0151SB | 10 [13.0| 38 | 3 | 2 %
1.02| Ext. [ J 0102SB | 10 |139| 38 | 3 | 2 1.52| Ext. * 0152SB | 10 |13.0 38 | 3 | 2 (@)
1.03| Ext. * 0103SB | 10 [13.9| 38 | 3 | 2 1.53| Ext. * 0153SB | 10 |129| 38 | 3 | 2 o
1.04| Ext. * 0104SB | 10 |139| 38 | 3 | 2 1.54| Ext. * 0154SB | 10 |129 |38 | 3 | 2 (L;J)
1.05| Ext. * 0105SB | 10 |13.8| 38 | 3 | 2 1.55| Ext. * 0155SB | 10 |129| 38 | 3 | 2 =
1.06| Ext. * 0106SB | 10 (13.8| 38 | 3 | 2 1.56 | Ext. * 0156SB | 10 |129 |38 | 3 | 2
1.07| Ext. * 0107SB | 10 |13.8| 38 | 3 | 2 1.57 | Ext. * 0157SB | 10 (129 | 38 | 3 | 2
1.08| Ext. * 0108sB | 10 |13.8| 38 | 3 | 2 1.58| Ext. * 0158SB | 10 (128 38 | 3 | 2
1.09| Ext. * 0109SB | 10 [13.8| 38 | 3 | 2 1.59| Ext. * 0159SB | 10 |12.8| 38 | 3 | 2
1.10| Ext. [ ] 01108B | 10 (13.7| 38 | 3 | 2 1.60| Ext. [ 0160SB | 12 |146| 45 | 3 | 2
1.11 Ext. * 0111SB | 10 |13.7| 38 | 3 | 2 1.61| Ext. * 0161SB | 12 |146| 45 | 3 | 2
1.12| Ext. * 0112SB | 10 |13.7| 38 | 3 | 2 1.62| Ext. * 0162SB | 12 |146| 45 | 3 | 2
1.13| Ext. * 0113SB | 10 (13.7| 38 | 3 | 2 1.63| Ext. * 0163SB | 12 (146 | 45 | 3 | 2
1.14| Ext. * 0114SB | 10 |13.7| 38 | 3 | 2 1.64| Ext. * 0164SB | 12 |[145| 45 | 3 | 2
1.15| Ext. * 01158B | 10 |13.7| 38 | 3 | 2 1.65| Ext. * 0165SB | 12 (145 45 | 3 | 2
1.16| Ext. * 0116SB | 10 |136| 38 | 3 | 2 1.66 | Ext. * 0166SB | 12 |[145| 45 | 3 | 2
1.17| Ext. * 0117SB | 10 |136| 38 | 3 | 2 1.67| Ext. * 0167SB | 12 |145| 45 | 3 | 2
1.18| Ext. * 0118SB | 10 |13.6| 38 | 3 | 2 1.68| Ext. * 0168SB | 12 |145| 45 | 3 | 2
1.19| Ext. * 0119SB | 10 |136| 38 | 3 | 2 1.69| Ext. * 0169SB | 12 |144 | 45 | 3 | 2
1.20| Ext. [ ] 0120S8B | 10 |136| 38 | 3 | 2 1.70| Ext. ([ ] 0170SB | 12 (144 | 45 | 3 | 2
1.21| Ext. * 0121SB | 10 (135 38 | 3 | 2 1.71| Ext. * 0171SB | 12 (144 | 45 | 3 | 2
1.22| Ext. * 0122SB | 10 |13.5| 38 | 3 | 2 1.72| Ext. * 0172SB | 12 (144 | 45 | 3 | 2
1.23| Ext. * 0123SB | 10 [13.5| 38 | 3 | 2 1.73| Ext. * 0173SB | 12 |144 | 45 | 3 | 2
1.24| Ext. * 0124SB | 10 (135 38 | 3 | 2 1.74| Ext. * 0174SB | 12 |144 | 45 | 3 | 2
1.25| Ext. * 0125SB | 10 |135| 38 | 3 | 2 1.75| Ext. * 0175SB | 12 |143| 45 | 3 | 2
1.26| Ext. * 0126SB | 10 |134| 38 | 3 | 2 1.76| Ext. * 0176SB | 12 |143 |45 | 3 | 2
1.27| Ext. * 0127SB | 10 (134 38 | 3 | 2 1.77| Ext. * 0177SB | 12 |[143 | 45 | 3 | 2
Va

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) . .
@ GroRe Spannuten fiir optimale Spanabfuhr. | 130:
MsE @Effiziente Bearbeitung kleinster Bohrungen. uUwcC @ W
1

v v v v v v D1 0.10<D1<3.00

0
Toleranz —0.009

~F | ————- R EREE:

N
&

L1

% Bohrer Durchm. ¢ 0.30—1.59 : 130°
¢ 1.60—2.50 : 140°

(S

440°
§ a ©
‘%L ° ~/ L2-L3 P 2 Tp3
L1 ®
DBU‘;ELer; %’; u_LageL_ Abmessungen (mm) X DBJ;L‘L% %’ ; ,_,_LageL Abmessungen (mm) )
. - u:: § :,':, Bestellbezeichnung| | ||| | | ps | & : = "':: § '5:, Bestelbezeichnung| | |\ |l p, [ &
Di1|¥=|a | o Di[¥=|a | o
(mm) > | > (mm) > | >
1.78 | Ext. * | MSE0178SB | 12 [143| 45 | 3 | 2 2.00| Ext. ® | MSE0200SB | 15 [16.9| 50 | 3 | 2
1.79| Ext. * 0179SB | 12 |14.3 | 45 3 |2 2.05| Ext. [ J 0205SB | 15 |16.8| 50 312
1.80| Ext. ([ ] 0180SB | 12 |14.2 | 45 3|2 2.10| Ext. [ ] 0210SB | 15 |16.7| 50 3|2
1.81| Ext. * 0181SB | 12 |14.2 | 45 3|2 2.15| Ext. * 0215SB | 15 |16.6| 50 3|2
1.82| Ext. * 0182SB | 12 |14.2 | 45 3|2 2.20| Ext. * 0220SB | 15 |16.5| 50 3|2
4 1.83| Ext. * 0183SB | 12 |14.2| 45 | 3 | 2 2.25| Ext. * 0225SB | 15 |16.4| 50 | 3 | 2
W (1.84|Ext. * 0184SB | 12 |14.2| 45 | 3 | 2 2.30| Ext. * 0230SB | 15 |16.3| 50 | 3 | 2
% 1.85| Ext. [ 0185SB | 12 (141 45 | 3 | 2 2.35| Ext. * 0235SB | 15 (16.2| 50 | 3 | 2
O [1.86|Ext. * 0186SB | 12 (141 | 45 | 3 | 2 2.40| Ext. * 0240SB | 15 |16.1| 50 | 3 | 2
2 1.87| Ext. * 0187SB | 12 |14.1 | 45 3|2 2.45| Ext. * 0245SB | 15 |16.0| 50 3|2
o) [1.88|Ext. * 0188SB | 12 |14.1| 45 3|2 2.50| Ext. [ ] 0250SB | 15 |15.9| 50 3|2
E‘ 1.89| Ext. * 0189SB | 12 |(14.1| 45 | 3 | 2 2.55| Ext. [ ) 0255SB | 15 |15 50 | 3 | 3
l‘-an 1.90| Ext. [ J 0190SB | 12 |141| 45 | 3 | 2 2.60| Ext. * 0260SB | 15 |15 50 | 3 |3
s 1.91| Ext. * 0191SB | 12 (14.0| 45 | 3 | 2 2.65| Ext. * 0265SB | 15 |15 50 | 3 | 3
> 1.92| Ext. * 0192SB | 12 |14.0| 45 | 3 | 2 2.70| Ext. * 0270SB | 15 |15 50 | 3 |3
e B [1.93|Ext. * 0193SB | 12 |14.0| 45 | 3 | 2 | |2.75|Ext. ° 0275SB | 15 |15 |50 | 3 | 3
g § 1.94| Ext. * 0194SB | 12 |14.0| 45 3|2 2.80| Ext. [ ] 0280SB | 15 |15 50 313
1.95| Ext. * 0195SB | 12 |14.0 | 45 3|2 2.85| Ext. [ J 0285SB | 15 |15 50 313
. 1.96|Ext. * 0196SB | 12 [13.9| 45 | 3 | 2 | [2.90|Ext. * 0290SB | 15 |15 | 50 | 3 | 3
1.97 | Ext. * 0197SB | 12 |139| 45 | 3 | 2 2.95| Ext. * 0295SB | 15 |15 50 | 3 | 3
1.98 | Ext. * 0198SB | 12 |13.9| 45 | 3 | 2 3.00| Ext. * 0300SB | 15 |15 50 | 3 |3
1.99| Ext. * 0199SB | 12 |139| 45 | 3 | 2

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

MsSP 2

- AN B
—_—— @ o ——————— T3
Vall y
Abmessungen (mm) L1
5 Durchmesser-
' o i
Bestellbezeichnung| Sorte b1l s!Lelpa b(?;e'nf)
MSP0300SB | VP15TF | @ | 3 |[1.5/38 | 3 [ 0.1—3.0

@ : Lagerstandard
% : Lagerstandard in Japan
[: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage




NEMPFEHLUNGEN

Bohrer Durchm. ¢0.10—¢0.19 | Bohrer Durchm. ¢0.20—$0.29 | Bohrer Durchm. ¢0.30—¢0.49
Werkstoff Harte Drehzahl | Vorschub |Bohrstufen [ Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen | Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen
(min-) | (mm/U.) | (mm) (min-) | (mm/U.) | (mm) (min-Y) | (mm/U.) | (mm)
allg. Stahl <180HB 20000 | 0002 | 002 | 20000 | 0.003 | 004 | 20000 | 0004 | 0.05
Leg. Stahl <40HRC 20000 0.002 0.02 20000 0.003 0.04 20000 0.004 0.05
Verguteter Stahl - ) ) ) ) ) )
Rostfreier Stahl <200HB 20000 0.002 0.02 18000 0.003 0.04 15000 0.004 0.05
Guss Zugisraken 20000 | 0.002 0.02 20000 | 0.003 0.04 20000 | 0.004 0.05
Aluminium Leg. — 20000 0.004 0.05 20000 0.006 0.1 20000 0.02 0.3
Hitzebesténdiger Stahl — 7000 0.001 0.02 5000 0.002 0.04 4000 0.003 0.05
Bohrer Durchm. ¢0.50—¢0.79 | Bohrer Durchm. ¢0.80—$0.99 | Bohrer Durchm. $1.00—¢1.19
Werkstoff Harte Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen [ Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen | Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen
(min') | (mm/U.) | (mm) (min‘) | (mm/U.) | (mm) (min‘) | (mm/U.) | (mm)
2l Stah <180HB 20000 | 0.01 01 | 20000 | 0.04 03 | 16000 | 0.06 05
Leg. Stahl
Vergiiteter Stahl <40HRC 20000 0.01 0.1 20000 0.02 0.3 16000 0.03 0.5
Rostfreier Stahl <200HB 10000 0.01 0.1 6000 0.02 0.2 5000 0.03 0.3
Zugfestigkei
Guss Zudfestigkeit [ 20000 | 0.01 0.1 20000 | 0.04 0.3 16000 | 0.06 05
Aluminium Leg. - 20000 0.05 0.5 20000 0.06 0.8 20000 0.08 1.0
Hitzebestandiger Stahl - 3000 0.005 0.1 1800 0.01 0.2 1000 0.015 0.3
Bohrer Durchm. ¢1.20—¢1.49 | Bohrer Durchm. $1.50—¢1.99 | Bohrer Durchm. $2.00—¢2.45
Werkstoff Harte Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen [ Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen | Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen
(min-Y) | (mm/U.) | (mm) (min-Y) | (mm/U.) | (mm) (min-t) | (mm/U.) | (mm)
allg. Stahl <180HB 13000 | 0.07 06 | 12000 | 008 0.7 9500 | 0.10 0.8 14
Ll
Leg. Stahl
Vergiiteter Stahl <40HRC 13000 0.05 0.6 10000 0.06 0.7 7000 0.07 0.8 %
Rostfreier Stahl <200HB 4000 0.03 0.4 3000 0.04 0.5 3000 0.05 0.6 8
Guss e 13000 0.07 0.6 12000 0.08 0.7 9500 0.10 0.8 w
Aluminium Leg. - 18000 0.10 1.2 15000 0.10 15 12000 0.12 2.0 ‘é’
Hitzebesténdiger Stahl - - - - - - - - - - I
Bohrer Durchm. ¢2.50—¢2.95 Bohrer Durchm. ¢3.00 ’
Werkstoff Harte Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen | Drehzahl | Vorschub | Bohrstufen |
(min) | (mm/U.) | (mm) (min) | (mm/U.) | (mm) ..,
allg. Stahl
S <180HB 7600 | 012 | 09 | 6300 | 0.2 1.0
Leg. Stahl
Vergiiteter Stahl <40HRC 5500 0.08 0.9 4500 0.10 1.0
Rostfreier Stahl <200HB 2500 0.08 0.7 2000 0.10 0.8
Guss 2R 7600 0.12 0.9 6300 0.12 1.0
Aluminium Leg. - 9000 0.12 2.5 7500 0.15 3.0
Hitzebesténdiger Stahl — — — — — - —
(Hinweis)

* Der Einsatz eines Zentrierbohrers (MSP) wird empfohlen. (Best.Nr.. MSP0300SB, Schnittdaten siehe unten)

« Die aufgefiihrten Schnittdaten kénnen je nach Maschinenleistung,
Werkstlickbeschaffenheit oder Spannung modifiziert werden und gelten als allgemeine Empfehlung.

* Bei Bohrtiefen > I/d=5 werden die o0.g. Bohrstufen zur Vorschubunterbrechung empfohlen.

 Es wird Emulsion empfohlen. Bei Einsatz von Ol bitte Schnittwerte reduzieren.

» Bei Werkstoffen der Gruppe "S" (-) wird der Einsatz von Bohrern ohne interne Kiihimittelzufuhr nicht empfohlen.
Alternativ setzen Sie bitte den MPS / MSL- oder VAPDSSUS-Bohrer ein.

Bestellbezeichnung D{;?rf_?)hl T'(Sr%rm;ﬁclgl;b
MSP0300SB 10000 5.0




II MWE / MWS |

Universalbohrer fir C-Stahl, legierten Stahl,
rostfreien Stahl, Guss und schwer zu
bearbeitende Werkstoffe.

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

ITSUBISHI

MITSUBISHI MATERIALS
ww.mitsubishicarbide.com




MIRACLE beschichteter
VHM-Bohrer

MWE/MWS

B Eigenschaften

@ Geschwungene Schneidkante & eine spezielle
Spannutengeometrie ermdglichen eine konstante Spanabfuhr

Geometrie [Querschnittform]
&rol&er Radius
Kleiner Radius

Eine neue Geometrie verbessert
den Spanetransport und erhoht
die Stabilitat im Kern und an den
AuRenschneiden.

(' Geometrie

Der kleine Radius bricht die Spane, der grofe Radius
beschleunigt die Spaneabfuhr.

\ 4 i
. . m
@ Schnittwiderstand & Spanbruch =
Reduziert den Schnittwiderstand, die Leistungsaufnahme und bietet eine hohe Spankontrolle! 8
8 8 (2]
Wettbewerber Bohrer Spanklemmung! ;
7r [ =
2 6l Bl wi
g s g 5t ;
< § <Schnittbedingungen> —
% 4 * “g 4 Werkstoff :1.1213 (Cf53) I
o | S . Bohrungsdurchmesser  : @12(MWS)
E 8 ' é 8 Bohrtiefe 1 60mm :
§ o L w " ? 2t Schnitigeschwindigkeit  : 120m/min -
* Vorschub :0.25mm/U I
1 = Tr Kihlung WSO
. 0 Kahimitteldruck :0.5MPa

MIRACLE -beschichtete Sorte VIPTS TF gewshrleistet lange Standzeiten

@ Eigenschaften von VIPTISTF

Miracle®-
Beschichtung Ausgezeichnete Sorte fiur die Bearbeitung
(AL, Ti)N von Stahl, rostfreiem Stahl und

Gusswerkstoffen. Hoher Temperatur- und
Bruchwiderstand gewéahrleisten eine
prozesssichere Bearbeitung auch bei tiefen

TF15 Feinstkorn- Bohrungen.
Hartmetall
Substrat

(4

VPIST




BOHREN (VOLLHARTMETA

MWE MW§S

@ Spitzengeometrie
Hohe Prézision )

Die optimierte Spitzengeometrie bewirkt eine bessere Zentrierung des Bohrers und héhere
Bohrungsqualitat. (61 < 62)

MWE/ MWS Herkobmmlicher Bohrer

@ MalRgenauigkeit (Ubermal) '

5 MWE/MWS Bohrer bieten eine lange Standzeit um eine konstante Bohrungsprézision zu erzielen.
30
o MWE/MWS
o}
m —#—i 2
< Konstante Kréfte beim ~ ~——— = MWE/MWS
s Bohren von Eintritt bis 2 10
~Austrtt in den horizontalen L Z E E
W  Richtungen Fx und Fy. Start Austritt y § A
= ' A
= Wettbewerber Fx °r TA
H Wettbewerber
z
= E 10 | | | |
g T 0 10 20 30 40 50
= 8 " Standweg (m)
~ <Schnittdaten>
Fx Fy Fy|  Werkstoff :1.1213 (Cf53) Vorschub  : 0.2mm/U
Start Austritt Bohrer : @8mm (MWS) KthImittel  : Emulsion 10%
! Schnittgeschw.  : 80m/min Druck :0.5MPa
1
1

@ Standzeit
MWE/MWH8 Bonrer bieten eine hohe Standzeit

0 Detailbild nach 40 Meter Standweg (3xD)
o Wettbewerber
€ ; :
E o5 | @nde der Standze@ Abplatzen der
£ N Beschichtung
£ o2t
@
La-t 015 L Wettbewerber ) .
E @Veﬂeres Bohren mdglich! )
% 01 b x
2 005 MWE/MWS

oY | <Schnittdaten>

0 10 20 30 40 50 Werkstoff 11.1213 (Cf53) Vorschub  : 0.2mm/U
Standweg (m) Bohrer : @8mm (MWS) Kuhimittel  : Emulsion 10%

Schnittgeschw.  : 80m/min Druck :0.5MPa




MWE MW

@Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien.
@ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits-
zerspanung sowie fir HSS Zerspanung.

D 0P & &

P M K 5 N |H
A RV R4 R VA 4 R4
M WS (Externe Kiihlung) D1 [0.5D1<1.01.0<D1<295
[ sB Typ (Fur Pilotbohrungen) Toleranz +8.009 +8.014
5] —— - 31 TypA
& = &= &l T
L2
L1
(Interne Kiihlung) -
CaA— ——— el g B ——==—=-1 8] s
L.
R ———
L1
M LB/XB Typ
al— - —=E=s>=— 3| Typ A
® MR s = |

>
4

(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

L1

L3

L2

L1

-;%‘-:%%f—;zi— éI Typ B

Bobrer [Bohr-| _—~|Lager Abmessungen (mm) Bohver |Bohr-| _— |Lager Abmessungen (mm)
Durchm. | tiefe gz [T ) a Durchm. | tiefe gﬁ i, ) a
== I5 |Bestellbezeichnung 2 =5 I5 | Bestellbezeichnung 2

D1 ZEINE L3 | L2 | L1 |D4 D1 SEl = L3 | L2 | L1 [D4

(mm)] (I7d) > (mm)| (1) || >

1]Int.| @ MWS0050SB 25| 72|47 |3 |A 1]Int.| ® MWS0060SB 29|74 47 |3 A
0.50] 5 |Int.| * MWS0050LB 8| 13|47 3| A 0.60[ 5 (Int.| % MWS0060LB 8| 12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0050XB 16| 21473 [A 12 [ Int. | * MWS0060XB 16 | 20 |47 |3 [A
1]Int.| O MWS0051SB 26| 72|47 |3|A 1(Int.| O MWS0061SB 31176 47 |3 A
051 5|Int.| * MWS0051LB 8| 13|47 3| A 0.61f 5(Int.| % MWS0061LB 8| 12147 |3 |A
12 | Int. | * MWS0051XB 16| 2147 |3 [A 12 | Int. | * MWS0061XB 16 | 20 |47 |3 [A
11Int.| O MWS0052SB 26| 72|47 |3|A 1Int.| O MWS0062SB 3117547 |3 |A
0.52] 5 |Int.| * MWS0052LB 8| 13|47 3| A 0.62 5 (Int.| % MWS0062LB 8| 12|47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0052XB 16| 21473 [A 12 [ Int. | * MWS0062XB 16 | 20 |47 |3 [A
1]Int.| O MWS0053SB 26| 72|47 |3|A 1(Int.| O MWS0063SB 31|75 |47 |3 |A
0.53] 5|Int.| * MWS0053LB 8| 13|47 3| A 0.63 5 (Int.| % MWS0063LB 8| 1247 |3 |A
12 | Int. | * MWS0053XB 16| 2147 |3 [A 12 | Int. | * MWS0063XB 16 | 20 |47 |3 |A
11Int.| O MWS0054SB 26| 72|47 |3|A 1Int.| O MWS0064SB 3117547 |3 |A
0.54] 5 |Int.| * MWS0054LB 8| 13|47 3| A 0.64) 5 (Int.| % MWS0064LB 8| 12|47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0054XB 16| 21473 [A 12 [ Int. | * MWS0064XB 16 | 20 |47 |3 [A
1]Int.| @ MWS0055SB 26| 72|47 |3|A 1(Int.| ® MWS0065SB 3175|147 |3 |A
0.55| 5 |Int.| * MWS0055LB 8| 13|47 3| A 0.65 5 (Int.| % MWS0065LB 8| 12147 |3 |A
12 | Int. | % MWS0055XB 16 | 2147 |3 [A 12 | Int. | * MWS0065XB 16 | 20 |47 |3 |A
11Int.| O MWS0056SB 29| 75|47 |3|A 11Int.| O MWS0066SB 34|78 |47 |3|A
0.56] 5 |Int.| * MWS0056LB 8| 13|47 3| A 0.66 5 |Int.| % MWS0066LB 8| 12|47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0056XB 16| 21473 [A 12 | Int. | * MWS0066XB 16| 20 |47 |3 [A
1]Int.| O MWS0057SB 29| 74|47 |3 |A 1(Int.| O MWS0067SB 34|77 |47 |3 |A
0.57] 5|Int.| * MWS0057LB 8| 13|47 3| A 0.67] 5 |Int.| % MWS0067LB 8| 1247 |3 |A
12 | Int. | % MWS0057XB 16| 2147 |3 [A 12 | Int. | * MWS0067XB 16 | 20 |47 |3 |A
11Int.| O MWS0058SB 29 (74|47 3| A 1Int.| O MWS0068SB 34|77 47 |3 |A
0.58] 5 |Int.| * MWS0058LB 8| 13|47 3| A 0.68] 5 |[Int.| * MWS0068LB 8| 12|47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0058XB 16| 2147 |3 [A 12 | Int. | * MWS0068XB 16 | 20 |47 |3 [A
1]Int.| O MWS0059SB 29| 74|47 |3 |A 1(Int.| O MWS0069SB 34|77 |47 |3 |A
059 5|Int.| % MWS0059LB 8| 12|47 3| A 0.69] 5 |Int.| % MWS0069LB 8| 1247 |3 |A
12 | Int. | % MWS0059XB 16| 20| 473 [A 12 | Int. | * MWS0069XB 16 | 20 |47 |3 [A

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘

m MINI-MWS BOHRER




BOHREN (VOLLHARTMETALL) ...
@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien. 140°
MWE MW @ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits- UWC X |
' zerspanung sowie fiir HSS Zerspanung. Rschl

P K 5N,

(S}

MW (interne Kiihlung) D1 |0.5SD1<1.0[1.0SD1<2.95
M SB Typ (Fiir Pilotbohrungen) Toleranz +8.009 +8.014
® = G E=oF | === | & TwA
L2 L
0 o Q8 ==—===—"-4 3! TypB
NoeEe
M LB/XB Typ
0 b ———————
o] —===>=— - 1 3] TypA
L3
L2
|I L1
o 88 ~ ==L
L3
[ DB Typ L2 g L
ﬁ I
5 & R
1]
14
I
8 (Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.
0 |Bohver [Bohr-| &= Lager IAbmessungen (mm) Botrer |Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm)
- c X : c X
E puchm | tiefe 2 E'\j E Bestellbezeichnung S puch. | tiefe 2 E'\j E Bestellbezeichnung f_"
T | D1 2E| T L3 | L2 | L1 Da D1 2E| T L3 | L2 | L1 D4
= |(mm){ (/d) > (mm)| (I7d) >
E 1]Int. | @ MWS0070SB 34|77 |47 |3|A 1]Int.| ® MWS0080SB 3980|503 (A
0.70] 5 |Int.| * MWS0070LB 8|12 |47 |3 |A 0.80] 5 |Int. | * MWS0080LB 10| 14|50 3| A
- 12 | Int. | * MWS0070XB 16 | 20 |47 [3 | A 12 | Int. | * MWS0080XB 20| 24|50 |3 ]| A
- « 11Int.| O MWS0071SB 36|79 |50 |3|A 1]Int.| O MWS0081SB 41|82|50|3|A
g o 071 5|Int.| % MWSO0071LB 10| 14 |50 |3 | A 0.81] 5 |Int.| % MWS0081LB 10| 14|50 3| A
@ 12 | Int. | * MWS0071XB 20| 24 |50 |3 ]| A 12 [ Int. | * MWS0081XB 20| 24|50 |3 | A
1{Int.| O MWS0072SB 36|79 |50 |3[A 1]Int.| O MWS0082SB 41182|50|3]|A
. 0.72] 5 |Int.| % MWS0072LB 10| 14 |50 |3 |A 0.82| 5 |Int. | * MWS0082LB 10| 14|50 3| A
12 | Int. | * MWS0072XB 20| 24 |50 [3 ]| A 12 [Int. | * MWS0082XB 20| 24|50 |3 ]| A
11Int.| O MWS0073SB 36|78 |50 |3|A 1)Int.| O MWS0083SB 41181|50|3|A
0.73] 5 |Int.| % MWS0073LB 10| 14 |50 |3 | A 0.83| 5 |Int. | * MWS0083LB 10| 14|50 (3| A
12 | Int. | * MWS0073XB 20| 24 |50 3| A 12 [Int. | * MWS0083XB 20| 24|50 |3 | A
1{Int.| O MWS0074SB 36|78 |50 3[A 11Int. | O MWS0084SB 4118150 |3]|A
0.74| 5 |Int.| * MWS0074LB 10| 14 |50 |3 |A 0.84/ 5 |Int. | * MWS0084LB 10| 14|50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0074XB 20| 24 |50 [3 | A 12 [Int. | * MWS0084XB 20| 24|50 |3 ]|A
1]Int.| ® MWS0075SB 36|78 |50 |3|A 1]Int.| @ MWS0085SB 41|81|50|3]|A
0.75] 5 |Int.| % MWS0075LB 10| 14 |50 |3 | A 0.85 5 |Int. | * MWS0085LB 10| 14|50 3| A
12 | Int. | * MWS0075XB 20| 24 |50 |3 | A 12 [Int. | * MWS0085XB 20| 24|50 |3 | A
1{Int.| O MWS0076SB 3981 |50 |3[A 11Int. | O MWS0086SB 44184|50|3]A
0.76] 5 |Int.| % MWS0076LB 10| 14 |50 [3|A 0.86] 5 |Int. | * MWS0086LB 10| 14|50 (3| A
12 | Int. | * MWS0076XB 20| 24 |50 [3 | A 12 [Int. | * MWS0086XB 20| 24|50 |3 ]| A
11Int.| O MWS0077SB 39|81 |50 3[A 1)Int.| O MWS0087SB 4484|500 |3|A
0.77) 5 |Int.| % MWSO0077LB 10| 14 |50 (3| A 0.87| 5 |Int. | * MWS0087LB 10| 14|50 (3| A
12 | Int. | * MWS0077XB 20| 24 |50 |3 | A 12 [ Int. | * MWS0087XB 20| 24|50 |3 | A
1{Int.| O MWS0078SB 3980 (|50 |3[A 11Int. | O MWS0088SB 44184|50|3]|A
0.78| 5 |Int. [ * MWS0078LB 10| 14 |50 |3 |A 0.88| 5 |Int. | * MWS0088LB 10| 14|50 3| A
12 | Int. | * MWS0078XB 20| 24 |50 [3 ]| A 12 [Int. | * MWS0088XB 20| 24|50 |3 ]| A
11Int.| O MWS0079SB 39|80 |50 |3|A 1|Int.| O MWS0089SB 44183|50|3|A
0.79] 5 |Int.| % MWS0079LB 10| 14 |50 |3 |A 0.89| 5 |Int. | * MWS0089LB 10| 14|50 (3| A
12 | Int. | * MWS0079XB 20| 24 |50 [3 ]| A 12 [ Int. | * MWS0089XB 20| 24|50 |3 ]| A

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[[J : Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage




Bofrer |Bohr-| &3 Lager Abmessungen (mm) N Bohrer (Bohr-| o3 Lager Abmessungen (mm) N
| E% E Bestellbezeichnung 2 il s %E'\j :'I—; Bestellbezeichnung =
D1 g 1= = L3 L2 | L1 |D4 D1 Q 5 = L3 L2 | L1 |D4
(mm)] (I/d) > (mm)| (1/d) >

T [Int. | ® | MWS0090SB 44 8350 3|A 7[Int. | ® | MWS0135SB 66 97 55 3| A
0.90| 5|Int | x | MWS0090LB 10 |14 |50 |3|A 20 |Int. | O | MWS0135X20DB |31 |34 | 68|3|A

12 | Int. | * | MWS0090XB 20 |24 |50|3|A| |139 25 [Int. | O | MWS0135X25DB |38 |41 | 74|3|A

7 [Int. | © | MWS0091SB 46 8550 3|A 30 | Int. | O | MWS0135X30DB |45 |48 | 82|3|A
0.91| 5|Int.| x | MWS0091LB 10 |14 |50 |3|A 7 ]Int. | ® | MWS0140SB 7.0(10.0] 55 3| A

12 | Int. | * | MWS0091XB 20 |24 |50|3]|A 5|int. | ® | MWS0140LB 17 120 | 55/3|A

T [Int. | O | MWS0092SB 46| 8550 3|A| |1.40/ 12 |nt.| ® | MWs0140xB 23 |26 | 55/3|A
0.92| 5|iInt | * | MWS0092LB 10 |14 |50 |3|A 20 | Int. | ® | MWS0140x20DB |32 (35 | 683 |A

12 | Int. | * | MWS0092XB 20 |24 |50|3]|A 25 | Int. | ® | MWS0140X25DB |39 (42 | 74|3|A

7 [Int. | O | MWS0093SB 46 8550 3|A 30 | Int. | ® | MWS0140X30DB |46 (49 | 82|3|A
0.93| 5|Int. | x | MWS0093LB 10 |14 |50 |3|A 7 ]Int. | ® | MWS0145SB 72(101] 55 3| A

12 | Int. | * | MWS0093XB 20 |24 |50 |3|A| [445] 20 |Int.| O | MWS0145X20DB [33 |36 | 68|3|A

T [Int. | O | MWS0094SB 46 8450 3|A 25 [ Int. | O | MWS0145x25DB |41 (43 | 74|3|A
0.94] 5|Int | » | MWS0094LB 10 |14 |50 |3|A 30 | Int. | O | MWS0145X30DB |48 |51 | 82|3|A

12 | Int. | * | MWS0094XB 20 |24 |50|3]|A 7]Int. | ® | MWS0150SB 74(102] 55 3| A

7 [Int. | ® | MWS0095SB 46 8450 3|A 5|int.| ® | MWS0150LB 17 120 | 55/3|A
0.95 5 |Int. | * | MWS0095LB 10 |14 |50 3|A| |1.50 12 |int.| ® | MWS0150XB 23 |26 | 55/3|A

12 | Int. | * | MWS0095XB 20 |24 |50|3]|A 20 | Int.| ® | MWS0150%20DB |35 (37 | 68|3|A

7 [Int. | O | MWS0096SB 49 87,50 3|A 25 | Int. | ® | MWS0150X25DB |42 (45 | 74|3|A
0.96| 5 |Int.| * | MWS0096LB 10 |14 |50 |3|A 30 | Int. | ® | MWS0150x30DB |50 |52 | 82|3|A

12 | Int. | * | MWS0096XB 20 |24 |50|3]|A 7]Int. | ® | MWS0155SB 76(103] 68| 3| A

7 [Int. | © | MWS0097SB 49 87/50 [3|A| |155 20 |Int | O | MWS0155X20DB (36 |38 | 78| 3|A
0.97| 5 |Int. | x | MWS0097LB 10 |14 |50 |3|A 25 | Int. | O | MWS0155X25DB |43 |46 | 86|3|A

12 | Int. | * | MWS0097XB 20 |24 |50|3]|A 30 | Int. | O | MWS0155x30DB |51 |54 | 953 A

7 [Int. | O | MWS0098SB 49 87,50 3|A 7 ]Int. | ® | MWS0160SB 80(106] 68 3| A
0.98| 5 |Int. | * | MWS0098LB 10 |14 |50 |3|A 5|int. | ® | MWS0160LB 22 |25 | 68]3|A

12 | Int. | * | MWS0098XB 20 |24 |50 |3|A| |1.60l 12 |int.| ® | MWS0160XB 30 133 | 68/3|A| o

7 [Int. | © | MWS0099SB 49 8750 3|A 20 | Int. | ® | MWS0160X20DB (37 (39 | 78|3|A| L
0.99| 5 |Int. | * | MWS0099LB 10 |14 |50 |3|A 25 | Int. | ® | MWS0160X25DB |45 (47 | 86|3|A| &2

12 | Int. | * | MWS0099XB 20 |24 |50|3]|A 30 | int. | ® | MWs0160x30DB |53 |55 | 95/3|A| T

7 [Int. | ® | MWS0100SB 50| 8.7 55 3| A 17 ]Int. | ® | MWS0165SB 82107 68/ 3|A| O

5|int.| ® | MWS0100LB 11 |15 |55|3|A 20 [ Int.| O | MWsS0165x20DB |38 (40 | 783 |A| M@
1.00 12 | Int. | ® | Mwso100xB |23 |27 |55 |3|A| |16 25 [int. | O | MWsS0165x25DB |46 |49 | 86|3|A| @

20 |Int.| ® | MWS0100X20DB |24 |28 |60 |3|A 30 |int. | O | MWs0165x30DB |54 |57 | 95/3|A| =

25 | Int.| ® | MWS0100x25DB |28 |32 |66 |3|A T]Int. | ® | MWS0170SB 84108] 683 |A| =

30 | int.| ® | MWS0100X30DB |33 |37 |72 13| A 5|int.| ® | MWS0170LB 22 |24 | 68|3|A| =

7 [Int. | ® | MWS0105SB 52 8868 3|A| |1.70| 12 [ Int.| ® | MWS0170xB 30 (32 | 68]3|A| =

20 | Int.| ® | MWS0105X20DB |24 |28 |60 |3|A 20 |int. | ® | MWS0170X20DB |39 |42 | 78/3|A| =
1.05( 55 | int. | ® | MWS0105X25DB |29 |33 |66 |3 |A 25 [ Int. | ® | MWS0170x25DB |48 |50 | 86|3|A

30 | int.| ® | MWS0105x30DB |35 |38 |72 |3|A 30 | Int.| ® | MWS0170x30DB |56 |59 | 95/3|A

7 [Int. | ® | MWS0110SB 54 8955 3| A T]Int. | ® | MWS0175SB 86(109] 68 3| A

5(int.| ® | MWS0110LB 17 |21 |55|3|A 20 [Int.| O | MWS0175%20DB |40 (43 | 84|3|A
110l 12 [ int.| ® | Mwso110xB |23 |27 |55 3|A| |V73 25 |int.| O | MWS0175x25DB |49 |51 | 94| 3| A

20 | Int. | ® | MWS0110X20DB |25 |29 |60 |3 |A 30 [Int. | O | MWS0175X30DB |58 |60 [102 3| A .

25 |Int.| ® | MWS0110X25DB |31 |34 |66 |3|A 17]Int. | ® | MWS0180SB 90(112] 68 3| A )

30 | int.| ® | MWS0110X30DB |36 |40 |72 |3|A 5|int.| ® | MWS0180LB 22 |24 | 68]3]|A

7 [Int. | ® | MWS0115SB 56/ 9155 3|A| |1.80/ 12 |Int. | ® | MWS0180XB 30 32 | 68/3|A

20 |Int.| O | MWS0115X20DB |26 |30 |60 |3 |A 20 |Int.| ® | MWS0180X20DB |41 |44 | 84|3|A
115 25 | Int. | o | MWS0115X25DB |32 [36 |66 |3 |A 25 [ Int. | ® | MWS0180X25DB |50 (53 | 94|3|A

30 | int.| O | MWS0115X30DB |38 |41 |72 13| A 30 | Int. | ® | MWS0180X30DB |59 |62 [102|3|A

7 ]Int. | ® | MWS0120SB 60 9455 3|A 17]Int. | ® | MWS0185SB 92(113] 68 3| A

5|int.| ® | MWS0120LB 17 |20 |55|3|A 20 | Int. | O | MWS0185%20DB |43 (45 | 84|3|A
120 12 |nt.| ® |Mwso120xB |23 |26 |55 |3|A| |85 25 [int.| O | MWS0185x25DB |52 |54 | 94|3|A

20 |Int.| ® | MWS0120x20DB |28 |31 |60 |3|A 30 | Int. | O | MWsS0185x30DB |61 |63 [102]3 | A

25 | Int.| ® | MWS0120X25DB |34 (37 |66 |3|A 7 ]Int. | ® | MWS0190SB 94115 68 3| A

30 | int.| ® | MWS0120X30DB [40 |43 |72 13| A 5|int. | ® | MWS0190LB 22 |24 | 68/3|A

7]Int. | ® | MWS0125SB 62 9555 3|A| |1.00/ 12 |Int. | ® | MWS0190XB 30 (32 | 68/3|A

20 | Int.| O | MWS0125%20DB |29 |32 |68 |3|A 20 |Int.| ® | MWS0190X20DB |44 |46 | 84|3|A
1250 55 | |nt. | O | MWS0125X25DB |35 (38 |74 |3 | A 25 [Int. | ® | MWS0190X25DB |53 |55 | 94|3|A

30 |int. | O | MWS0125x30DB |41 |45 |82 |3|A 30 | Int.| ® | MWS0190Xx30DB |63 |65 [102]3|A

7 [Int. | ® | MWS0130SB 64 9655 3| A 7 [Int. | ® | MWS0195SB 96(116] 68 3| A

5(int.| ® | MWS0130LB 17 |20 |55|3|A 20 [Int.| O | MWS0195%20DB |45 (47 | 84|3|A
130/ 12 |nt.| ® | Mws0130xB |23 |26 |55 |3|A| ["95 25 [int.| O | MWS0195x25DB |55 |57 | 94|3|A

20 |Int.| ® | MWS0130x20DB |30 |33 |68 |3|A 30 | Int. | O | MWS0195X30DB |64 |66 [102]3| A

25 [Int.| ® | MWS0130X25DB |36 (40 |74 |3 |A

30 | int.| ® | MWS0130x30DB |43 |46 |82 |3|A

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MWE MW

@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien.

@ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits-

zerspanung sowie fir HSS Zerspanung.

B (P & (&

BoHReN | MINI-MWS BOHRER

A\

Q

P M K 8§ (N |H
A R4 VI~ v A
MWS (interne Khlung) D1 [0.55D1<10[1.0<D1<295
I sB Typ (Fur Pilotbohrungen) Toleranz | *0.009 | +0.014
® = A Y s=e=s -3l TypA
L3
L2
L1
D 51 == _—== <
0 ‘oY % i . ===="==== %I TypB
R
L1
M LB/XB Typ
‘*‘EIE —=====— 3] TypA
L3
L2
“ L1
N :2 a ) ====gy_===o S
Gy &y 3 s=—=—="====Z 8, TypB
L3
M DB Typ T L L

(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.
. ______________________________ |  ______________________________________ |

Bover [Bohr-| o Lager Abmessungen (mm) Bover[Bohr-| 9 Lager Abmessungen (mm)
Pl (et % % E Bestellbezeichnung £ Durchm, tiefe é E'\j E Bestellbezeichnung 5
D1 2E| ¢ L3 | L2 | L1 |Da|" D1 2E| ¢ L3 | L2 | L1 |Da|"

(mm)] (1/d) > (mm)| (I/d) >

1]Int. [ ® | MWS0200SB 10.0{11.9| 68| 3 | A 1]Int.| ® [ MWS0230SB 114127 74| 3 | A
5|Int.| ® | MWS0200LB 22 |24 68| 3| A 5]Int.| ® [ MWS0230LB 28 |29 741 3| A
200l 12 |Int. | ® [ MWS0200xB |30 [32 | 683 [A| |53/ 12 |Int| ® | MWsS0230xB |38 |39 | 74|3|A
20 [ Int. | ® | MWS0200X20DB |46 |48 84|3|A 20 | Int. | ® | MWS0230X20DB |53 |54 943 |A
25 [Int. | ® | MWS0200X25DB |56 |58 94|13 |A 25 [Int. | ® | MWS0230X25DB |64 [66 [107|3|A
30 | Int. | ® | MWS0200X30DB |66 |68 |102|3|A 30 | Int. | ® | MWS0230X30DB [76 |77 118 3| A
1]Int. [ ® | MWS0205SB 10.2{12.0| 74| 3 | A 1]Int.| ® [ MWS0235SB 116128 74| 3 | A
2.05 20 [ Int. | ® | MWS0205X20DB |47 |49 943 |A 235 20 [ Int. | O | MWS0235X20DB |54 (55 94 (3| A
' 25 [Int. | ® | MWS0205X25DB |57 |59 |107|3|A ' 25 | Int. | O | MWS0235X25DB (66 |67 |[107|3|A
30 | Int. | ® | MWS0205X30DB |68 |69 |118/3|A 30 | Int. | O | MWS0235X30DB (78 |79 [118|3 | A
1]Int. [ ® | MWS0210SB 104|121 74| 3 | A 11Int. | ® [ MWS0240SB 12.0|13.1| 74| 3 | A
5(Int. [ ® [ MWS0210LB 28 |30 74| 3| A 5(Int.| ® | MWS0240LB 28 (29 74|13 | A
210| 12 |Int.| ® | MWS0210XB (38 |40 | 74/ 3[A| |540 12 [Int.| ® [ MWS0240XB |38 (39 | 74/3|A
20 (Int. | ® | MWS0210X20DB |48 |50 943 |A 20 [ Int. | ® | MWS0240X20DB |55 |56 94 (3| A
25 |Int. | ® | MWS0210X25DB (59 |60 [107|3|A 25 |Int. | ® | MWS0240X25DB (67 |68 |[107|3|A
30 |Int. | ® | MWS0210X30DB |69 |71 [118|3 | A 30 | Int. | ® | MWS0240X30DB (79 |80 [118|3 | A
1]Int.| ® [ MWS0215SB 10.6/12.2| 74| 3 | A 1|Int.| ® | MWS0245SB 12 |13 741 3 A
20 | Int. | O | MWS0215X20DB (49 |51 94| 3| A 20 | Int. | O | MWS0245X20DB |56 |57 94| 3| A
215 25 | Int. | O | MWS0215X25DB [60 (62 (107|3|A| [*45 25 |Int. | O | MWS0245x25DB |69 |70 [107|3 | A
30 | Int. | O [ MWS0215X30DB |71 |73 |118| 3| A 30 [Int. | OO [ MWS0245X30DB |81 (82 [118| 3| A
1]Int. [ ® | MWS0220SB 11.0{125| 74| 3 | A 1]Int.| ® [ MWS0250SB 12.2{13.2| 74| 3 | A
5|Int.| ® | MWS0220LB 28 |29 74| 3| A 5|Int.| ® | MWS0250LB 28 |29 74| 3| A
220/ 12 [ Int. | ® [ MWS0220XB 38 |39 743 [ A 250 12 | Int. | ® [ MWS0250XB 38 |39 7413 | A
20 | Int. | ® | MWS0220X20DB (51 |52 94| 3| A 20 | Int. | ® | MWS0250X20DB |58 |59 94| 3| A
25 [Int. | ® | MWS0220X25DB |62 [63 |107|3 | A 25 [ Int. | ® | MWS0250X25DB |70 |71 [107|3 | A
30 | Int. | ® [ MWS0220X30DB |73 |74 |118| 3| A 30 [Int.| ® [ MWS0250X30DB |83 [84 [118| 3| A
1]Int. [ ® | MWS0225SB 11.2(126| 74| 3 | A 1]Int.| ® [ MWS0255SB 126(126| 813 |B
225 20 | Int. | O | MWS0225X20DB (52 |53 94| 3| A 255 20 | Int. | ® | MWS0255X20DB (59 |59 |103|3|B
’ 25 [Int. | O | MWS0225X25DB |63 (64 |107|3|A ’ 25 [ Int. | ® [ MWS0255X25DB |71 |71 |117|3|B
30 | Int. | O [ MWS0225X30DB |74 |76 |118| 3| A 30 | Int. | ® | MWS0255X30DB (84 184 [132/3|B

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.



(Bemerkung) MWS Bohrer gréf&er als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Borer Bohr-| o7 Lager Abmessungen (mm) Bt [Botr-| o7 Lager Abmessungen (mm)
Puch| tiefe _@% E Bestellbezeichnung E Purcim tiefe é""\j E Bestellbezeichnung g
D1 SE| £ Ls | L2 | L1 |Da D1 SE| 2 Ls | L2 | L1 |Ds

(mm)]| (I/d) > (mm)]| (I/d) >
1(Int.| ® [ MWS0260SB 13.0/13.0| 81/3 (B 1]Int.| ® | MWS0280SB 14.0/14.0| 81|3([B
5|Int.| ® | MWS0260LB 33 |33 | 81|3|B 5|Int. [ ® | MWS0280LB 33 |33 | 81|3|B
260 12 Int. [ ® [ MWS0260XB 45 |45 | 81|/3(B 2.80] 12 [ Int. | ® | MWS0280XB 45 |45 | 81/3|B
20 | Int. | ® [ MWS0260X20DB (60 |60 |103|3 (B 20 | Int. | ® | MWS0280X20DB (64 |64 |103|3|B
25 |Int. | ® [ MWS0260X25DB (73 |73 |117|3 (B 25 | Int. | ® | MWS0280X25DB (78 |78 |117|3|B
30 |Int. | ® | MWS0260X30DB |86 |86 [132|/3|B 30 |Int. | ® | MWS0280X30DB |92 |92 |132/3|B
1{Int.| ® | MWS0265SB 13.2{13.2| 81(3|B 1]Int.| ® | MWS0285SB 14.2(14.2| 81|3|B
265 20 | Int. [ O | MWS0265X20DB |61 (61 [103|3 (B 2.85 20 [ Int. [ O [ MWS0285X20DB |66 |66 |103|3 (B
25 [Int. [ O [ MWS0265X25DB |74 |74 1173 | B U125 [Int. [ O [ MWS0285X25DB (80 |80 [117|3 (B
30 |Int. | OO0 | MWS0265X30DB |87 |87 |132|/3|B 30 |Int. | O | MWS0285X30DB [94 |94 132/ 3|B
1]Int.| ® | MWS0270SB 13.4/13.4| 81/3 (B 1(Int.| ® [ MWS0290SB 14.4/144| 813 (B
5|Int.| ® | MWS0270LB 33 |33 | 81/3|B 5]|Int.| ® | MWS0290LB 33 |33 | 81|3|B
2.70 12 | Int. | ® | MWS0270XB 45 |45 | 81|/3(B 2.90 12 [ Int. | ® [ MWS0290XB 45 |45 | 81/3|B
720 [Int. [ ® [ MWS0270X20DB |62 |62 |103|3|B 71 20 [Int. [ ® [ MWS0290X20DB |67 |67 |103|3 (B
25 | Int. | ® [ MWS0270X25DB (76 |76 |117|3 (B 25 | Int. | ® | MWS0290X25DB (81 |81 |117|3|B
30 |Int. | ® | MWS0270X30DB |89 |89 [132/3|B 30 |Int. | ® | MWS0290X30DB [96 |96 |132/3|B
1]Int.| ® | MWS0275SB 13.6/13.6| 81/3 (B 1]Int.| ® | MWS0295SB 14.6/14.6| 813 (B
2.75 20 [Int. | O [ MWS0275X20DB (63 |63 |103|3 (B 2.95 20 [Int. [ O [ MWS0295X20DB |68 |68 |103|3 (B
Y25 [Int. [ O [ MWS0275X25DB |77 |77 |117|3 | B Y125 | Int. | O | MWS0295X25DB (83 |83 |117|3 | B
30 | Int. | OO0 | MWS0275X30DB |91 |91 [132/3|B 30 | Int. | ® | MWS0295X30DB (97 |97 132/ 3| B
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) ;s
@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien. 140° f\
MWE MW @ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits- UWC X 3
y zerspanung sowie fir HSS Zerspanung. A{fy

P M K |§ |IN |H
i v I v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1£6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<18018.0<D1<30.0

i 0 0 0 0 0
MWE (externe Kihlung) Toleranz | _g 14 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
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. @MWS-MB/LB/XB/X8DB Ausfiihrung
Mws (Interne Kuhlung) einsetzbar fur das Schrumpfen
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(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| oy [L29€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L39€7 Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é% E Bestellbezeichnung Durchm tiefe é% :I'—; Bestellbezeichnung
D1 el & L3 | L2 | L1 | Da D1 SE| & L3 | L2 | L1 | Da
(mm)]| (I/d) > (mm)]| (I/d) >
2 |Ext.| ® [ MWEO300SA 16 | 16 | 55 | 3.0 2 |Ext.| ® | MWEO370SA 20 |20 | 55 | 3.7
3 [Ext.| ® | MWEO300MA 21 |21 |60 | 3.0 3 |Ext.| ® [ MWEO370MA 27 |27 | 60 | 3.7
30| 3 |Int. | ® [ MWS0300MB 24 |24 |72 3.0 3.7 3 |Int. | ® | MWS0370MB 32 |32 |80 (4.0
51Int. [ ® | MWS0300LB 33 |33 |81 |30 5|Int. | ® [ MWS0370LB 44 |44 | 92 | 4.0
8 |Int. | * [ MWS0300X8DB | 35 |35 | 81 |3.0 8 |Int. | * [ MWS0370X8DB [ 46 |46 | 92 | 4.0
5 2 |Ext.| ® [ MWEO310SA 18 | 18 | 55 | 3.1 2 |Ext.| ® [ MWEO380SA 22 |22 |55 |38
14 3 |Ext.| ® | MWE0O310MA 24 |24 | 60 |3.1 3 |Ext.| ® [ MWEO380MA 27 |27 |60 |38
g 31| 3 |Int. | ® [ MWS0310MB 28 |28 |76 |4.0 38| 3 |Int. | ® [ MWS0380MB 32 |32 |80 |4.0
m 5]Int. | ® | MWS0310LB 39 |39 |87 |4.0 5|Int. [ ® | MWS0380LB 44 |44 | 92 |40
N 8 |Int. | X [ MWS0310X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 |Int. | * [ MWS0380X8DB | 46 | 46 | 92 | 4.0
E 2 |Ext.| ® [ MWE0320SA 18 |18 | 55 | 3.2 2 |Ext.| ® [ MWEO390SA 22 |22 |55 |39
ui 3 |Ext.| ® | MWE0320MA 24 |24 |60 3.2 3 |Ext.| ® [ MWEO390MA 27 |27 |60 |39
= 3.2 3 |Int. | ® [ MWS0320MB 28 |28 |76 |4.0 39| 3 |Int. | ® [ MWS0390MB 32 | 3280 |40
= 5|Int. | ® | MWS0320LB 39 |39 |87 |4.0 5 |Int. [ ® | MWS0390LB 44 | 44 1 92 4.0
> 8 |Int. | * [ MWS0320X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 |Int. | * [ MWS0390X8DB | 46 |46 | 92 | 4.0
= 2 |Ext.| ® | MWE0330sA 18 |18 | 55 |3.3 2 |[Ext.| ® | MwEo400sA | 22 |22 |55 |40
g § 3 |Ext.| ® | MWEO330MA 24 |24 |60 33 3 |Ext.| ® | MWEO0400MA 27 |27 |60 |4.0
33| 3 |Int.| ® | MWS0330MB 28 |28 |76 |4.0 40| 3 |Int. | ® | MWS0400MB 32 |32 |80 4.0
2 . 5|Int. [ ® | MWS0330LB 39 |39 |87 |40 5|Int. | ® [ MWS0400LB 44 |44 |92 (40
8 |Int. | * [ MWS0330X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 [Int. [ * | MWS0400X8DB | 46 |46 | 92 |4.0
2 |Ext.| ® [ MWEO0340SA 20 |20 | 55 |34 2 |Ext.| ® | MWEO0410SA 22 |22 | 55 |41
3 |Ext.| ® | MWE0340MA 24 |24 |60 |34 3 |Ext.| ® [ MWE0410MA 29 |29 |63 |4.1
34| 3 |Int. | ® [ MWS0340MB 28 |28 |76 |4.0 41| 3 |[Int. | ® | MWS0410MB 36 |36 |86 |50
5|Int. | ® [ MWS0340LB 39 |39 |87 |4.0 5 (Int. | ® | MWS0410LB 50 | 50 [100 | 5.0
8 |Int. | *x [ MWS0340X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 [Int. [ * | MWS0410X8DB | 52 | 52 |100 | 5.0
2 |Ext.| ® [ MWEO350SA 20 |20 | 55 |35 2 |Ext.[ ® | MWE0420SA 22 |22 | 55 |42
3 |Ext.| ® [ MWEO350MA 24 124 160 |35 3 |Ext.| ® [ MWEO0420MA 29 |29 |63 4.2
35| 3 (Int.| ® | MWS0350MB 28 |28 |76 |4.0 42| 3 |Int. | ® | MWS0420MB 36 |36 |86 |50
51Int. [ ® | MWS0350LB 39 |39 |87 |4.0 5|Int. | ® [ MWS0420LB 50 | 50 [100 | 5.0
8 |Int. | * [ MWS0350X8DB | 41 | 41 | 87 |4.0 8 |Int. | * [ MWS0420X8DB [ 52 | 52 |100 | 5.0
2 |Ext.| ® [ MWEO360SA 20 |20 | 55 | 3.6 2 |Ext.| ® [ MWE0430SA 24 |24 |58 43
3 |Ext.| ® | MWEO360MA 27 |27 | 60 |3.6 3 |Ext.[ ® | MWE0430MA 29 |29 |63 |43
36| 3 |Int. | ® [ MWS0360MB 32 |32 |80 (4.0 43| 3 |Int. | ® [ MWS0430MB 36 |36 |86 |50
5 (Int. | ® | MWS0360LB 44 | 44 | 92 |1 4.0 5 |Int. | ® [ MWS0430LB 50 | 50 (100 | 5.0
8 |Int. | * [ MWS0360X8DB | 46 |46 | 92 | 4.0 8 [Int. | * | MWS0430X8DB | 52 | 52 |100|5.0

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L39€7 Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é @ = Bestellbezeichnung Durchm tiefe é @ = Bestellbezeichnung
D1 SE < L3 | L2 | L1 | D4 D1 SE E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (rd) [~ S (mm)| (@) [~ | >
2 |Ext.| ® | MWE0440SA 24 | 24 | 58| 4.4 2 |Ext.| ® | MWEO0540SA 28 28 | 66|54
3 |Ext.| ® [ MWE0440MA 29 [ 29 | 63|44 3 |Ext.| ® | MWE0540MA 34 34 | 72|54
44| 3 |Int.| ® | MWS0440MB 36 | 36 | 86|5.0 54| 3 [Int.| ® [ MWS0540MB 275 |30 | 82|6.0
5 |Int. [ ® | MWS0440LB 50 | 50 [ 100 | 5.0 5 |Int. [ ® | MWS0540LB 44 48 1100 | 6.0
8 |Int. | * | MWS0440X8DB 52 | 52 {100 5.0 8 |Int.| * | MWS0540X8DB | 61 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® | MWE0450SA 24 | 24 | 58|45 2 |Ext.| ® [ MWEO550SA 28 28 | 66|55
3 |Ext.| ® [ MWE0450MA 29 | 29 | 63|45 3 |Ext.| ® | MWEO550MA 34 34| 72|55
45| 3 |Int. | ® | MWS0450MB 36 | 36 | 86| 5.0 55| 3 [Int.| ® [ MWS0550MB 27.5| 30 | 82|6.0
5 |Int.| ® [ MWS0450LB 50 | 50 | 100 5.0 5 |Int.| ® [ MWS0550LB 44 48 1100 | 6.0
8 |Int. [ * | MWS0450X8DB 52 | 52 [100| 5.0 8 |Int.[ * | MWS0550X8DB | 61 66 | 118 | 6.0
2 |Ext.| ® | MWE0460SA 24 | 24 | 58|46 2 |Ext.| ® | MWEO560SA 28 28 | 66|56
3 |Ext.| ® [ MWE0460MA 32 (32| 68|46 3 |Ext.| ® [ MWEO560MA 36 36 | 74|56
46| 3 |Int.| ® | MWS0460MB 40 | 40 | 90| 5.0 56| 3 [Int.| ® | MWS0560MB 30 30 | 82|6.0
5 [Int.| ® [ MWS0460LB 55 | 55 [ 105 5.0 5 |Int.| ® [ MWS0560LB 48 48 100 | 6.0
8 [Int.| * [ MWS0460X8DB 57 | 57 |105]| 5.0 8 |Int.| * | MWS0560X8DB | 66 66 | 118 | 6.0
2 |Ext.| ® [ MWE0470SA 24 | 24 | 58| 4.7 2 |Ext.| ® | MWEO0570SA 28 28 | 66 5.7
3 |Ext.| ® | MWE0470MA 32 32| 68|47 3 |Ext.| ® [ MWEO570MA 36 36 | 74|57
47| 3 |Int. | ® | MWS0470MB 40 | 40 | 90| 5.0 57| 3 [Int.| ® [ MWS0570MB 30 30 | 82|6.0
5 |Int. | ® | MWS0470LB 55 | 55 | 105| 5.0 5 |Int.| ® [ MWS0570LB 48 48 (100 6.0 o
8 |[Int.| * [ MWS0470X8DB 57 | 57 |105]| 5.0 8 |Int. | * | MWS0570X8DB | 66 66 | 118 | 6.0 1]
2 |Ext.| ® | MWE0480SA 26 | 26 | 62|4.8 2 |Ext.| ® | MWEO0580SA 28 28 | 66|5.8 %
3 |Ext.| ® | MWE0480MA 32|32 | 68|48 3 |Ext.| ® [ MWEO580MA 36 36| 74|58 O
48| 3 |Int. | ® | MWS0480MB 40 | 40 | 90| 5.0 58| 3 [Int.| ® [ MWS0580MB 30 30 | 82/6.0 @
5 |Int. [ ® | MWS0480LB 55 | 55 | 105 | 5.0 5 |Int.| ® [ MWS0580LB 48 48 (100 | 6.0 ‘é’
8 |Int. | * | MWS0480X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 |Int.| * | MWS0580X8DB | 66 66 | 118 6.0 =
2 |Ext.| ® [ MWEO0490SA 26 | 26 | 62|49 2 |Ext.| ® | MWEO590SA 28 28 | 66|59 w
3 |Ext.| ® | MWE0490MA 32|32 6849 3 |Ext.| ® | MWEO0O590MA 36 36 | 74|59 ;
49( 3 |Int. | ® | MWS0490MB 40 | 40 | 90| 5.0 59| 3 [Int.| ® [ MWS0590MB 30 30 | 82|6.0 =
5 |Int. | ® | MWS0490LB 55 | 55 | 105| 5.0 5 |Int.| ® [ MWS0590LB 48 48 (100 6.0
8 |Int. [ * | MWS0490X8DB 57 | 57 105 5.0 8 |Int.| * | MWS0590X8DB | 66 66 | 118 | 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO0500SA 26 | 26 | 62|5.0 2 |Ext.| ® | MWEOG600SA 28 28 | 66|6.0
3 |Ext.| ® [ MWEO500MA 32| 32| 68|50 3 |Ext.| ® [ MWEOG60OOMA 41 41| 81[6.0
50| 3 |[Int.| ® [ MWS0500MB 275130 | 82|6.0 6.0 3 [Int.| ® | MWS0600MB 30 30 | 82|6.0 .?30
5 |Int. [ ® | MWS0500LB 44 | 48 | 100 | 6.0 5 |Int. [ ® | MWS0600LB 48 48 (100 | 6.0
8 |Int. | * | MWS0500X8DB 57 | 57 |105]| 5.0 8 |Int.| * | MWS0600X8DB | 66 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® [ MWEO0510SA 26 | 26 | 62| 5.1 2 |Ext.| ® [ MWEO0610SA 31 31| 70| 6.1
3 |Ext.| ® | MWEO0510MA 34 |34 | 72|51 3 |Ext.| ® | MWE0610MA 41 41 | 81|61
51| 3 [Int. | ® [ MWS0510MB 275|130 | 82|6.0 61| 3 |[Int.| ® | MWS0610MB 325 |35 | 88|70
5 |Int.| ® [ MWS0510LB 44 | 48 {100 6.0 5 |Int.| ® | MWS0610LB 52 56 | 109 | 7.0
8 |Int. [ * | MWS0510X8DB 61 | 66 | 118 6.0 8 |Int. [ * | MWS0610X8DB | 72 77 |130| 7.0
2 |Ext.| ® | MWE0520SA 26 | 26 | 62|5.2 2 |Ext.| ® | MWE0620SA 31 31| 70|6.2
3 |Ext.| ® [ MWE0520MA 34 | 34| 72|52 3 |Ext.| ® [ MWE0620MA 41 41 | 81/6.2
52 3 [Int. | ® | MWS0520MB 275 |30 | 82|6.0 6.2 3 [Int. | ® | MWS0620MB 325|135 | 88|7.0
5 [Int.| ® [ MWS0520LB 44 | 48 | 100 | 6.0 5 |Int.| ® [ MWS0620LB 52 56 | 109 | 7.0
8 [Int.| * [ MWS0520X8DB 61| 66 | 118 | 6.0 8 |Int. | * | MWS0620X8DB | 72 77 1130 7.0
2 |Ext.| ® [ MWEO0530SA 26 | 26 | 62|5.3 2 |Ext.| ® | MWE0630SA 31 31| 70|6.3
3 |Ext.| ® [ MWEO0530MA 34 | 34| 72|53 3 |Ext.| ® [ MWEO0630MA 41 41| 81/6.3
5.3| 3 |[Int.| ® [ MWS0530MB 275|130 | 82|6.0 6.3 3 [Int.| ® | MWS0630MB 325 |35 | 88|70
5 |Int.| ® | MWSO0530LB 44 | 48 {100 | 6.0 5 |Int. | ® | MWS0630LB 52 56 1109 7.0
8 [Int.| * [ MWS0530X8DB 61 | 66 | 118 | 6.0 8 |Int. [ * | MWS0630X8DB | 72 77 |130| 7.0

7
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) .
@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien. 140° f\
MWE MW @ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits- UWC X 3
y zerspanung sowie fir HSS Zerspanung. A{fy

P M K |§ |IN |H
i v LA R4 A R D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1£6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<18018.0<D1<30.0

i 0 0 0 0 0
MWE (externe Kihlung) Toleranz | _g 14 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
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. @MWS-MB/LB/XB/X8DB Ausfiihrung
Mws (Interne Kuhlung) einsetzbar furs Schrumpfen
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(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| oy [L29€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L39€7 Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é E'\? E Bestellbezeichnung Durchm tiefe é E'\? :I'—; Bestellbezeichnung
D1 el & L3 | L2 | L1 | Da D1 SE| & L3 | L2 | L1 | Da
(mm)]| (I/d) > (mm)]| (I/d) >
2 |Ext.| ® [ MWE0640SA 31 |31 | 70|64 2 [Ext.| ® | MWEO710SA 34 |34 |74 71
3 [Ext.| ® | MWE0640MA 41 41 | 81 |6.4 3 |Ext.| ® [ MWEO710MA 45 |45 | 87 |71
64| 3 |Int. | ® [ MWS0640MB 325|135 | 88|7.0 74| 3 |Int. | ® | MWS0710MB 37540 | 94|8.0
5 (Int. | ® | MWS0640LB 52 56 (109 | 7.0 5 |Int. [ ® | MWS0710LB 60 |64 118 8.0
8 |Int. [ * | MWS0640X8DB | 72 77 [130|7.0 8 |Int. | * [ MWS0710X8DB | 83 | 88 |142]8.0
5 2 |Ext.| ® [ MWEO0650SA 31 |31 | 70|65 2 |Ext.| ® [ MWE0720SA 34 |34 | 74|72
14 3 |Ext.| ® [ MWE0650MA 41 |41 | 81(65 3 |Ext.| ® | MWEO720MA 45 |45 | 87|72
g 6.5| 3 |Int. | ® [ MWS0650MB 32535 | 88|7.0 72| 3 |Int. | ® | MWS0720MB 37540 | 94|8.0
m 51Int. | ® | MWS0650LB 52 56 [109|7.0 5 |Int. [ ® | MWS0720LB 60 |64 118 8.0
N 8 |Int. | X [ MWS0650X8DB | 72 | 77 [130|7.0 8 |Int. | * [ MWS0720X8DB | 83 | 88 [142|8.0
E 2 |Ext.| ® [ MWEO0660SA 31 |31 ] 70|66 2 |Ext.| ® [ MWEO730SA 34 |34 | 74|73
ui 3 |Ext.| ® | MWEO660MA 43 |43 | 83|6.6 3 |Ext.| ® [ MWEO730MA 45 |45 | 87 (7.3
; 6.6 3 [Int. | ® | MWS0660MB 35 35| 88|70 7.3 3 |Int. | ® | MWS0730MB 37540 | 94|8.0
= 51|Int. | ® | MWS0660LB 56 56 (109 | 7.0 5 |Int. [ ® | MWS0730LB 60 |64 118 8.0
> 8 |Int. [ * | MWS0660X8DB | 77 77 [130|7.0 8 |Int. [ * | MWS0730X8DB | 83 | 88 |142 8.0
= 2 |[ext.| ® [ MweEoe70SA |31 [31] 7067 2 |[Ext| ® | MwEO740sA | 34 |34 | 7474
g § 3 |Ext.| ® | MWEO670MA 43 |43 | 83|6.7 3 |Ext.| ® | MWEO740MA 45 |45 | 87|74
6.7| 3 |Int. | ® [ MWS0670MB 35 35| 88|70 74| 3 |Int. | ® | MWS0740MB 37540 | 94|8.0
] ' 51]Int. | ® | MWS0670LB 56 56 (109 |7.0 51|Int. | ® | MWS0740LB 60 |64 118 8.0
8 |Int. | * [ MWS0670X8DB | 77 |77 [130|7.0 8 [Int. [ * | MWS0740X8DB | 83 | 88 |142|8.0
2 |Ext.| ® [ MWEOG680SA 34 34 | 74|6.8 2 |Ext.| ® | MWEO750SA 34 |34 | 74|75
3 |Ext.| ® | MWEO0680MA 43 |43 | 83(6.8 3 |Ext.| ® [ MWEO750MA 45 |45 | 87|75
6.8 3 |Int. [ ® [ MWS0680MB 35 |35 | 88|70 75| 3 |Int.| ® | MWS0750MB 375/ 40 | 94|8.0
5|Int. | ® | MWS0680LB 56 56 (109 | 7.0 5(Int. | ® | MWS0750LB 60 |64 118 8.0
8 |Int. [ * | MWS0680X8DB | 77 77 [130]7.0 8 |Int. | * [ MWS0750X8DB [ 83 | 88 |142]8.0
2 |Ext.| ® [ MWEOQO690SA 34 34 | 74|69 2 |Ext.[ ® | MWEO760SA 37 |37 | 79|76
3 |Ext.| ® [ MWEOG690MA 43 43 | 83 6.9 3 |Ext.| ® [ MWEO760MA 48 |48 | 90| 7.6
69| 3 |Int. | ® [ MWS0690MB 35 35| 88|70 76| 3 |Int. | ® | MWS0760MB 40 |40 | 94 8.0
5|Int. [ ® [ MWS0690LB 56 | 56 [109|7.0 5|Int. | ® [ MWS0760LB 64 |64 [118|8.0
8 |Int. [ * | MWS0690X8DB | 77 77 [130]7.0 8 |Int. | * [ MWS0760X8DB [ 88 | 88 |142|8.0
2 |Ext.| ® [ MWEO700SA 34 |34 | 74|70 2 |Ext.| ® | MWEO770SA 37 |37 | 79|77
3 |Ext.| ® | MWEO700MA 43 43 | 83|7.0 3|Ext.| ® [ MWEO770MA 48 |48 | 90 | 7.7
70| 3 |Int. | ® [ MWS0700MB 35 35| 88|70 7.7 3|Int. | ® [ MWS0770MB 40 |40 | 94 8.0
5|Int. | ® | MWS0700LB 56 56 (109 | 7.0 5([Int. [ ® [ MWS0770LB 64 |64 118 8.0
8 |Int. [ * | MWS0700X8DB | 77 77 (130|7.0 8|Int. [ * [ MWS0770X8DB | 88 | 88 |142|8.0

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[] : Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botrer | Bohr-| oy [L39€" Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy [39€" Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é ""\xj E Bestellbezeichnung Durhm.| tiefe é ?\? E Bestellbezeichnung
D1 2 E| = L3 L2 | L1 | D4 D1 g E| = L3 L2 | L1 | D4
(mm)] (/d) > (mm)]| (/d) >
2 |Ext.| ® | MWEO780SA 37 | 37| 79|78 2 |Ext.| ® | MWEO0880SA 40 | 40| 84| 8.8
3 |Ext.| ® [ MWEO780MA 48 |48 | 90|78 3 |Ext.| ® [ MWEO880MA 55 | 55| 98| 8.8
7.8 3 [Int.| ® [ MWSO0780MB 40 |40 | 94|8.0 8.8| 3 [Int.| ® | MWS0880MB 45 | 45100 9.0
5 [Int.| ® [ MWS0780LB 64 | 64 | 118 8.0 5 |Int.| ® [ MWS0880LB 72 | 72 |127| 9.0
8 |[Int.| * [ MWS0780X8DB 88 | 88 | 142 8.0 8 |Int.| * [ MWS0880X8DB 99 | 99 |154| 9.0
2 |Ext.| ® | MWEO790SA 37 | 37| 79|79 2 |Ext.| ® | MWEO890SA 40 | 50 | 84| 8.9
3 |Ext.| ® | MWEO790MA 48 |48 | 90|79 3 |[Ext.| ® | MWEO890MA 55 | 55| 98| 8.9
79( 3 [Int. [ ® [ MWS0790MB 40 | 40 | 94| 8.0 89| 3 |[Int.| ® | MWS0890MB 45 | 45(100]| 9.0
5 [Int.| ® | MWS0790LB 64 | 64 | 118 8.0 5 (Int.| ® | MWS0890LB 72 | 72 |127| 9.0
8 [Int.| * [ MWS0790X8DB 88 | 88 |142| 8.0 8 |Int.| * [ MWS0890X8DB 99 | 99 |154| 9.0
2 |Ext.| ® | MWEOS0O0SA 37 | 37| 79| 8.0 2 |Ext.| ® | MWEO0900SA 40 | 40| 84| 9.0
3 |Ext.| ® | MWEOSOOMA 48 | 48 | 90| 8.0 3 |Ext.| ® [ MWEO0900MA 55 | 55| 98| 9.0
8.0( 3 [Int. | ® [ MWS0800MB 40 |40 | 94|8.0 9.0| 3 |[Int.| ® | MWS0900MB 45 | 45100 9.0
5 [Int.| ® [ MWS0800LB 64 | 64 | 118 8.0 5 |Int.| ® [ MWS0900LB 72 | 72 |127| 9.0
8 [Int.| * [ MWS0800X8DB 88 | 88 | 142 8.0 8 [Int.| * | MWS0900X8DB 99 | 99 |154| 9.0
2 |Ext.| ® | MWEO0810SA 37 | 37 | 79| 8.1 2 (Ext.| ® | MWE0910SA 40 | 40| 84| 91
3 |Ext.| ® | MWEO810MA 53 | 53 | 96 8.1 3 |Ext.| ® [ MWE0910MA 58 | 58 |102| 9.1
81| 3 [Int. [ ® [ MWS0810MB 425 | 45 (100 9.0 91| 3 [Int.| ® | MWS0910MB 47.5 | 50 | 106 [10.0
5 |Int.| ® [ MWS0810LB 68 | 72 |127]9.0 5 (Int.| ® | MWS0910LB 76 | 801|136 (10.0 o
8 [Int.| * [ MWS0810X8DB 94 | 99 | 154 | 9.0 8 [Int.| * | MWS0910X8DB | 105 |110 | 166 [10.0( LU
2 |Ext.| ® | MWE0820SA 37 | 37| 79|82 2 |Ext.| ® | MWE0920SA 40 | 40| 84| 9.2 %
3 |Ext.| ® [ MWE0820MA 53 | 53 | 96| 8.2 3 |Ext.| ® [ MWE0920MA 58 | 58102| 92| O
8.2 3 [Int. | ® | MWS0820MB 425 | 45 (100 9.0 9.2| 3 [Int.| ® | MWS0920MB 47.5 | 50 106 [10.0 g
5 |Int.| ® [ MWS0820LB 68 | 72 |127| 9.0 5 |Int.| ® [ MWS0920LB 76 | 801|136 (10.0 ;
8 |[Int.| * [ MWS0820X8DB 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int.| * | MWS0920X8DB | 105 |110 | 166 [10.0| =
2 |Ext.| ® [ MWEO830SA 37 | 37| 79|83 2 |Ext.| ® | MWE0930SA 40 | 40| 84| 93| W
3 [Ext.| ® [ MWEO830MA 53 | 53 | 96| 8.3 3 |Ext.| ® [ MWE0930MA 58 | 58 |102| 9.3 ;
8.3 3 [Int. [ ® [ MWS0830MB 425 | 45 {100 9.0 9.3| 3 |[Int.| ® | MWS0930MB 47.5 | 50 (106 [10.0 =
5 |Int.| ® [ MWS0830LB 68 | 72 |127]9.0 5 |Int.| ® [ MWS0930LB 76 | 801|136 (10.0
8 [Int.| * [ MWS0830X8DB 94 | 99 | 154 | 9.0 8 |Int.| * [ MWS0930X8DB | 105 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO0840SA 37 | 37| 79|84 2 |Ext.| ® | MWEO0940SA 40 | 40| 84| 94
3 |Ext.| ® [ MWE0840MA 53 | 53 | 96| 8.4 3 |[Ext.| ® | MWE0940MA 58 | 58 |102| 9.4
84| 3 [Int.| ® [ MWS0840MB 425 | 45 (100 9.0 94| 3 [Int.| ® | MWS0940MB 47.5 | 50 106 [10.0 .8 1
5 [Int.| ® [ MWS0840LB 68 | 72 | 127 | 9.0 5 |Int.| ® [ MWS0940LB 76 | 80|136(10.0 :
8 |Int.| * [ MWS0840X8DB 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int.| * [ MWS0940X8DB | 105 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO0850SA 37 | 37| 79|85 2 |Ext.| ® [ MWE0950SA 40 | 40| 84| 9.5
3 |Ext.| ® | MWEO850MA 53 | 53 | 96|85 3 |Ext.| ® | MWE0950MA 58 | 58 102 | 9.5
8.5 3 [Int. | ® | MWS0850MB 425 | 45 (100 9.0 95| 3 |[Int.| ® | MWS0950MB 47.5 | 50 106 [10.0
5 |Int.| ® [ MWS0850LB 68 | 72 |127]9.0 5 (Int.| ® | MWS0950LB 76 | 80|136(10.0
8 [Int.| * [ MWS0850X8DB 94 | 99 | 154 | 9.0 8 |Int.| * [ MWS0950X8DB | 105 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO860SA 40 | 40 | 84| 8.6 2 |Ext.| ® | MWE0960SA 43 | 43| 89| 9.6
3 |Ext.| ® | MWEO8G60MA 55 | 55 | 98| 8.6 3 |Ext.| ® [ MWE0960MA 60 | 60 |105| 9.6
86| 3 [Int.| ® [ MWS0860MB 45 | 45 1100| 9.0 96| 3 [Int.| ® | MWS0960MB 50 | 50| 106 [10.0
5 [Int.| ® [ MWS0860LB 72 | 72 |127| 9.0 5 (Int.| ® | MWS0960LB 80 | 80|13610.0
8 [Int.| * [ MWS0860X8DB 99 | 99 | 154 | 9.0 8 |Int.| * [ MWS0960X8DB | 110 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO0870SA 40 | 40 | 84|87 2 |Ext.| ® | MWE0970SA 43 | 43| 89| 9.7
3 |Ext.| ® | MWEO870MA 55 | 55 | 98| 8.7 3 |Ext.| ® [ MWE0970MA 60 | 60 |105| 9.7
87| 3 [Int. [ ® [ MWS0870MB 45 | 45 1100 9.0 9.7| 3 |[Int.| ® | MWS0970MB 50 | 50| 106 |10.0
5 |Int.| ® | MWS0870LB 72 | 72 |{127]9.0 5 [Int.| ® | MWS0970LB 80 | 80|136(10.0
8 [Int.| * [ MWS0870X8DB 99 | 99 | 154 | 9.0 8 |Int.| * [ MWS0970X8DB | 110 | 110 | 166 |10.0
Val
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BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MWE MW

@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien.

@ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits-

zerspanung sowie fir HSS Zerspanung.
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MWE (Externe Kiihlung)

VP15TF
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140° ™\
D1(h8) | D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0/10.0<D1<18.0/18.0<D1<30.0)
0 0 0 0 0
Toleranz | _g 14 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
s~ -
P IESSST 14
[}
L2=L3
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° Ls
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(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf. L
Botver | Bohr-| oy [L29€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L39€7 Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é% E Bestellbezeichnung Durchm tiefe é% :I'—; Bestellbezeichnung
D1 el & L3 | L2 | L1 | Da D1 SE| & L3 | L2 | L1 | Da
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
2 |Ext.| ® | MWEO980SA 43 | 43| 89| 9.8 2 |Ext.| ® | MWE1050SA 43 | 43| 89 (10.5
3 [Ext.| ® | MWE098OMA 60 | 60 105 | 9.8 3 |Ext.[ ® | MWE1050MA 66 | 66112 (10.5
9.8| 3 (Int.| ® | MWS0980MB 50 | 50 |106 |10.0| [10.5] 3 |Int. | ® | MWS1050MB 52.5 | 55|116 |11.0
5 (Int. | ® | MWS0980LB 80 | 80136 [10.0 5|Int. [ ® | MWS1050LB 84 | 88 (149 |11.0
8 |Int. [ * | MWS0980X8DB | 110 | 110 | 166 |10.0 8 |Int. [ * | MWS1050X8DB | 116 |121 [182 |11.0
ﬁ 2 |Ext.| ® [ MWEO0990SA 43 | 43| 89| 9.9 2 |Ext.[ ® | MWE1060SA 43 | 43| 89 [10.6
14 3 [Ext.| ® | MWEO0990MA 60 | 60(105| 9.9 3 |Ext.| ® [ MWE1060MA 68 | 68 (114 |10.6
g 9.9| 3 (Int.| ® | MWS0990MB 50 | 50 |106 (10.0| (10.6] 3 [Int. | ® | MWS1060MB 55 | 55116 (11.0
(a1} 5 (Int. | ® | MWS0990LB 80 | 80136 (10.0 5|Int. [ ® | MWS1060LB 88 | 88 (149 |11.0
N 8 |Int. [ * | MWS0990X8DB | 110 | 110 | 166 [10.0 8 |Int. [ * | MWS1060X8DB | 121 |121 182 |11.0
E 2 |Ext.| ® [ MWE1000SA 43 | 43| 8910.0 2 |Ext.| ® | MWE1070SA 47 | 47| 95 10.7
wi 3 |Ext.| ® | MWE1000MA 60 | 60 105 [10.0 3 |Ext.| ® [ MWE1070MA 68 | 68114 |10.7
; 10.0f 3 |Int. | ® | MWS1000MB 50 | 50106 [10.0| [10.7( 3 |Int. [ ® | MWS1070MB 55 | 55|116 |11.0
= 5 (Int. | ® | MWS1000LB 80 | 80136 [10.0 5|Int. [ ® | MWS1070LB 88 | 88149 (11.0
> 8 |Int. [ * | MWS1000X8DB | 110 | 110|166 [10.0 8 |Int. [ * | MWS1070X8DB | 121 [121|182 |11.0
= 2 |ext.| ® | MWE1010sA 43 43] 89[10.1 2 |ext.| ® | MWE1080sA 47 47] 95[108
gé 3 |Ext.| ® | MWE1010MA 66 | 66112 |10.1 3 |Ext.| ® [ MWE1080MA 68 | 68114 (10.8
101 3 |Int. | ® | MWS1010MB 52.5| 55|116 |11.0| [10.8] 3 |Int. | ® [ MWS1080MB 55 | 55|116 |11.0
g' 5(Int.| ® | MWS1010LB 84 | 88149 |11.0 5|Int. | ® [ MWS1080LB 88 | 88149 (11.0
8 |Int. [ * | MWS1010X8DB | 116 |121 /182 |11.0 8 [Int. [ * | MWS1080X8DB | 121 121 182 |11.0
2 |Ext.| ® | MWE1020SA 43 | 43| 89 [10.2 2 |Ext.| ® | MWE1090SA 47 | 47| 95 10.9
3 |Ext.| ® | MWE1020MA 66 | 66 |112(10.2 3 |Ext.| ® [ MWE1090MA 68 | 68 (114 |10.9
10.2] 3 |Int. | ® | MWS1020MB 52,5 | 55|116 (11.0| [10.9] 3 [Int. | ® | MWS1090MB 55 | 55|116 |11.0
5|Int. | ® | MWS1020LB 84 | 88149 |11.0 5 |Int. | ® [ MWS1090LB 88 | 88149 (11.0
8 |Int. | * [ MWS1020X8DB | 116 |121 182 [11.0 8 |Int. [ * | MWS1090X8DB | 121 /121 182 |11.0
2 |Ext.[ ® | MWE1030SA 43 | 43| 89| 3.6 2 |Ext.[ ® | MWE1100SA 47 | 47| 95 |11.0
3 [Ext.| ® | MWE1030MA 66 | 66112 | 3.6 3 |Ext.| ® [ MWE1100MA 68 | 68 (114 |11.0
10.3( 3 |Int. [ ® | MWS1030MB 525 | 55/116 | 4.0| [(11.0] 3 [Int. | ® | MWS1100MB 55 | 55(116 |11.0
5(Int. | ® | MWS1030LB 84 | 88149 | 4.0 5|Int. | ® [ MWS1100LB 88 | 88149 (11.0
8 |Int. [ * | MWS1030X8DB | 116 |121 /182 | 4.0 8 |Int. [ * | MWS1100X8DB | 121 /121|182 |11.0
2 |Ext.| ® [ MWE1040SA 43 | 43| 89 (104 2 |Ext.| ® | MWE1110SA 47 | 47| 95 111
3|Ext.| ® | MWE1040MA 66 | 66 |112 (10.4 3|Ext.| ® | MWE1110MA 71| 71118 [11.1
104 3|Int. [ ® | MWS1040MB 525 | 55|116 |11.0| |11.1| 3]|Int. | ® | MWS1110MB 57.5 | 60 [122 [12.0
5([Int. [ ® [ MWS1040LB 84 | 88149 |11.0 5([Int. [ ® | MWS1110LB 92 | 96 (158 |12.0
8|Int. [ * | MWS1040X8DB | 116 (121 182 |11.0 8|Int. | * [ MWS1110X8DB | 127 (132|194 |12.0

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.



Botrer | Bohr-| oy [L39€" Abmessungen (mm) Botver |Bohr-| oy [L39€" Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é% E Bestellbezeichnung Duchm tiefe é@ E Bestellbezeichnung
D1 gE X L3 | L2 | L1 | D4 D1 gE = L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (1/d) > (mm)] (1/d) >
2 |Ext.| ® [ MWE1120SA 47 | 47 | 95|11.2 2 |Ext.| ® | MWE1220SA 51| 511102 |12.2
3 |Ext.| ® [ MWE1120MA 71| 71 | 118 |11.2 3 |Ext.| ® [ MWE1220MA 76 | 76 [135 [12.2
11.2| 3 |Int.| ® | MWS1120MB 57.5| 60 [122|12.0 122 3 |Int. | ® [ MWS1220MB 62.5| 65128 |13.0
5 [Int.| ® [ MWS1120LB 92 | 96 | 158 [12.0 5 |Int.| ® [ MWS1220LB 100 [104 (167 [13.0
8 [Int.| * [ MWS1120X8DB | 127 |132 | 194 |12.0 8 |Int.| O [ MWS1220X8DB | 138 {143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® | MWE1130SA 47 | 47 | 95|11.3 2 |Ext.| ® [ MWE1230SA 51| 51102 |12.3
3 |Ext.| ® [ MWE1130MA 71171 | 118 |11.3 3 |Ext.| ® | MWE1230MA 76 | 76 |135 |12.3
11.3| 3 |Int. | ® | MWS1130MB 57.5| 60 | 122 (12.0 12.3| 3 [Int.| ® | MWS1230MB 62.5 | 65128 |13.0
5 |Int.| ® | MWS1130LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® [ MWS1230LB 100 [104 (167 [13.0
8 |[Int.| * | MWS1130X8DB | 127 {132 | 194 [12.0 8 |Int.| O [ MWS1230X8DB | 138 {143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® | MWE1140SA 47 | 47 | 95|11.4 2 |Ext.| ® | MWE1240SA 51| 511102 (124
3 |Ext.| ® | MWE1140MA 711 71 | 118 |11.4 3 |Ext.| ® | MWE1240MA 76 | 76 135 (124
11.4| 3 |Int.| ® | MWS1140MB 57.5| 60 | 122 12.0 124 3 |Int. | ® [ MWS1240MB 62.5| 65 (128 ({13.0
5 [Int.| ® [ MWS1140LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® [ MWS1240LB 100 [104 (167 [13.0
8 |[Int.| * | MWS1140X8DB | 127 (132 | 194 |12.0 8 |Int.| O [ MWS1240X8DB | 138 |143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® | MWE1150SA 47 | 47 | 95|11.5 2 |Ext.| ® | MWE1250SA 51| 51(102 [12.5
3 |Ext.| ® | MWE1150MA 71171 | 118|115 3 |Ext.| ® | MWE1250MA 76 | 76 135 |12.5
11.5| 3 |Int. | ® | MWS1150MB 57.5| 60 | 122 |12.0 125 3 |Int. | ® [ MWS1250MB 62.5 | 65128 |13.0
5 |Int.| ® [ MWS1150LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 [Int.| ® | MWS1250LB 100 (104 (167 |13.0|
8 |Int.| * | MWS1150X8DB | 127 [132 | 194 [12.0 8 |Int.| * [ MWS1250X8DB | 138 |143 |206 |13.0 %
2 |Ext.| ® [ MWE1160SA 47 | 47 | 95|11.6 2 |Ext.| ® | MWE1260SA 51| 51102 |12.6] L
3 |Ext.| ® [ MWE1160MA 73 | 73 | 121 |11.6 3 |Ext.| ® [ MWE1260MA 78 | 78 137 |12.6 8
11.6| 3 |Int.| ® | MWS1160MB 60 | 60 | 122 12.0 126 3 |Int. | ® [ MWS1260MB 65| 651|128 |13.0] ¢
5 |Int.| ® | MWS1160LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® [ MWS1260LB 104 |104 (167 [13.0 ;
8 |Int.| * | MWS1160X8DB | 132 [132 | 194 |12.0 8 |Int.| OO | MWS1260X8DB | 143 |143 |206 |13.0 %
2 |Ext.| ® [ MWE1170SA 47 | 47 | 95|11.7 2 |(Ext.| ® | MWE1270SA 51| 51102 [12.7| WM
3 |Ext.| ® | MWE1170MA 73| 73 |121 |11.7 3 |Ext.| ® | MWE1270MA 78 | 78 |137 [12.7 E
11.7] 3 |Int. | ® | MWS1170MB 60 | 60 | 122 12.0 12.7) 3 |Int. | ® [ MWS1270MB 65| 65 (128 [13.0
5 |Int.| ® | MWS1170LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® [ MWS1270LB 104 (104 | 167 |13.0
8 [Int.| * [ MWS1170X8DB | 132 |132 | 194 |12.0 8 |Int.| O [ MWS1270X8DB | 143 |143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® [ MWE1180SA 47 | 47 | 95|11.8 2 |Ext.| ® | MWE1280SA 51| 511102 |12.8
3 |Ext.| ® [ MWE1180MA 73 | 73 | 121 |11.8 3 |Ext.| ® [ MWE1280MA 78 | 78 |137 |12.8
11.8| 3 |Int.| ® | MWS1180MB 60 | 60 | 122 12.0 12,8/ 3 |Int. | ® [ MWS1280MB 65| 65 (128 |13.0 ‘
5 |Int.| ® | MWS1180LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® [ MWS1280LB 104 [104 (167 [13.0 :
8 |[Int.| * | MWS1180X8DB | 132 |132 | 194 |12.0 8 |Int.| O [ MWS1280X8DB | 143 |143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® | MWE1190SA 51 | 51 | 102 |11.9 2 |Ext.| ® [ MWE1290SA 51| 51102 |12.9
3 |Ext.| ® [ MWE1190MA 73 | 73 | 121 |11.9 3 |Ext.| ® | MWE1290MA 78 | 78 137 |12.9
11.9| 3 |Int. | ® | MWS1190MB 60 | 60 | 122 12.0 129| 3 [Int.| ® | MWS1290MB 65 | 65 (128 [13.0
5 |Int.| ® | MWS1190LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® [ MWS1290LB 104 [104 (167 [13.0
8 |Int.| * | MWS1190X8DB | 132 [132 | 194 [12.0 8 |Int.| O [ MWS1290X8DB | 143 |143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® | MWE1200SA 51 | 51 | 102 |12.0 2 |Ext.| ® | MWE1300SA 51| 511102 |13.0
3 |Ext.| ® | MWE1200MA 73 | 73 | 121 |12.0 3 |Ext.| ® [ MWE1300MA 78 | 78 137 |13.0
12.0 3 [Int. | ® [ MWS1200MB 60 | 60 |12212.0 130 3 |Int. | ® [ MWS1300MB 65| 65128 |13.0
5 [Int.| ® | MWS1200LB 96 | 96 | 158 [12.0 5 |Int.| ® | MWS1300LB 104 (104 |167 [13.0
8 |Int.| * | MWS1200X8DB | 132 |132 | 194 |12.0 8 |Int.| * [ MWS1300X8DB | 143 {143 |206 |13.0
2 |Ext.| ® | MWE1210SA 51 | 51 | 102 [12.1 2 |Ext.| ® | MWE1310SA 51| 51(102 |13.1
3 |Ext.| ® | MWE1210MA 76 | 76 | 135(12.1 3 |Ext.| ® [ MWE1310MA 84 | 84 144 |13.1
121 3 [Int. | ® [ MWS1210MB 62.5| 65 128 (13.0 131 3 |Int. | ® [ MWS1310MB 67.5| 70 |134 |14.0
5 |Int.| ® | MWS1210LB 100 [104 | 167 |13.0 5 (Int.| ® | MWS1310LB 108 | 112 |176 |14.0
8 |Int.| O | MWS1210X8DB | 138 {143 | 206 [13.0 8 |Int.| OO [ MWS1310X8DB | 149 |154 |218 |14.0
Val
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) ..
@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien. 140° ™\
MWE MW @ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits- UWC X 3
y zerspanung sowie fir HSS Zerspanung. fschl

P M K |§ IN |H

v v v v A v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<18.0118.0<D1<30.0
. 0 0 0 0 0
MWE (Externe Kiihlung) Toleranz | _g 14 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
VP15TF
S i ——13
S L2=L3
L1

MWS (nterme Kihlung) @MWS-MB/LB/XB/X8DB Ausfihrung

einsetzbar furs Schrumpfen
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(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| oy [L29€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L39€7 Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é% E Bestellbezeichnung Durchm tiefe é% :I'—; Bestellbezeichnung
D1 el & L3 | L2 | L1 | Da D1 SE| & L3 | L2 | L1 | Da
(mm)]| (I/d) > (mm)]| (I/d) >
2 |Ext.| ® [ MWE1320SA 51| 51 (102 (13.2 2 |Ext.| ® | MMWE1390SA 54 | 54 (107 |13.9
3 [Ext.| ® | MWE1320MA 84 | 84 | 144 |13.2 3 |Ext.| ® [ MWE1390MA 86 | 86 |147 |13.9
13.2| 3 |Int. | ® | MWS1320MB 67.5| 70 | 134 |14.0| 13.9| 3 |Int. | ® [ MWS1390MB 70 | 701|134 |14.0
5 (Int. | ® | MWS1320LB 108 |112 | 176 [14.0 5 |Int. [ ® | MWS1390LB 112 | 112 | 176 |14.0
8 |Int. | [0 | MWS1320X8DB | 149 154 [218 [14.0 8 |Int. | O | MWS1390X8DB | 154 154 [218 [14.0
5 2 |Ext.| ® [ MWE1330SA 54 | 54 (107 |13.3 2 |Ext.| ® [ MWE1400SA 54 | 54 107 |14.0
14 3 |Ext.| ® | MWE1330MA 84 | 84 (144 |113.3 3 |Ext.| ® | MWE1400MA 86 | 86 |147 |14.0
g 13.3] 3 |Int. | ® | MWS1330MB 67.5| 70 | 134 |14.0| 4.0 3 |Int. | ® [ MWS1400MB 70 | 70134 |14.0
m 51]Int. | ® | MWS1330LB 108 [112 | 176 |14.0 5|Int. [ ® | MWS1400LB 112 | 112|176 |14.0
N 8 |Int. | O [ MWS1330X8DB | 149 154 |218 [14.0 8 |Int. [ * | MWS1400X8DB | 154 |154 /218 |14.0
E 2 |Ext.| ® [ MWE1340SA 54 | 54 /1107 (134 2 [Ext.| ® | MWE1410SA 56 | 56 111 |14.1
ui 3 |Ext.| ® | MWE1340MA 84 | 84 |144 134 3 [Ext.| ® | MWE1410MA 89 | 89 151 |14.1
ES 13.4| 3 |Int. | ® | MWS1340MB 67.5| 70 |134 |14.0| (41| 3 |Int. | ® [ MWS1410MB 725 | 75140 |15.0
= 51|Int. | ® | MWS1340LB 108 {112 | 176 [14.0 5 |Int. | ® [ MWS1410LB 116 |120 | 185 |15.0
> 8 |Int. [ O | MWS1340X8DB | 149 [154 1218 |14.0 8 |Int. [ O | MWS1410X8DB | 160 |165 |225 |15.0
= 2 |ext.| ® | MWE1350sA 54 | 54 107|135 2 |Ext.| ® | MWE1420sA 56 | 56| 111 [14.2
gé 3 |Ext.| ® | MWE1350MA 84 | 84 |144 135 3 |Ext.| ® | MWE1420MA 89 | 89 151 |14.2
13.5( 3 |Int. [ ® | MWS1350MB 67.5| 70 (134 |14.0| (4.2 3 |Int. | ® [ MWS1420MB 725 | 75140 [15.0
G1. 51Int. | ® | MWS1350LB 108 (112 | 176 |14.0 5|Int. | ® | MWS1420LB 116 {120 | 185 (15.0
8 |Int. [ * | MWS1350X8DB | 149 [154 |218 |14.0 8 |Int. [ * | MWS1420X8DB | 160 |165 |225 |15.0
2 |Ext.| ® [ MWE1360SA 54 | 54 |107 |13.6 2 |Ext.[ O | MWE1430SA 56 | 56| 111 |14.3
3 |Ext.| ® | MWE1360MA 86 | 84 |144 |13.6 3 |Ext.| ® [ MWE1430MA 89 | 89151 |14.3
13.6/ 3 |Int. | ® | MWS1360MB 70 | 70 (134 {14.0| [14.3| 3 [Int. | ® | MWS1430MB 72.5| 75140 [15.0
5|Int. [ ® | MWS1360LB 112 [112 |176 [14.0 5|Int. | ® [ MWS1430LB 116 |120 | 185 |15.0
8 |Int. | O [ MWS1360X8DB | 154 |154 |218 |14.0 8 [Int. [ O | MWS1430X8DB | 160 165|225 |15.0
2 |Ext.[ ® | MWE1370SA 54 | 54 |107 |13.7 2 |Ext.| O [ MWE1440SA 56 | 56 | 111 |14.4
3 |Ext.| ® [ MWE1370MA 86 | 86 | 147 |13.7 3 |Ext.| ® [ MWE1440MA 89 | 89151 |14.4
13.7| 3 |Int. | ® | MWS1370MB 70 | 70 (134 |14.0| [14.4| 3 [Int. | ® | MWS1440MB 72.5 | 75140 [15.0
51(Int. | ® | MWS1370LB 112 |112 | 176 |14.0 51|Int. | ® | MWS1440LB 116 |120 | 185 |15.0
8 |Int. | 0 | MWS1370X8DB | 154 154 |[218 [14.0 8 |Int. | O | MWS1440X8DB | 160 |165 [225 [15.0
2 |Ext.| ® | MWE1380SA 54 | 54 (107 |13.8 2 |Ext.| ® | MWE1450SA 56 | 56 | 111 |14.5
3|Ext.| ® | MWE1380MA 86 | 86 | 147 |13.8 3(Ext.| ® | MWE1450MA 89 | 89151 |14.5
13.8/ 3|Int. | ® | MWS1380MB 70 | 70 |134 |14.0| [14.5| 3|Int. | ® | MWS1450MB 72.5 | 751140 |15.0
5([Int. [ ® [ MWS1380LB 112 |112 | 176 |14.0 5([Int. [ ® [ MWS1450LB 116 |120 | 185 |15.0
8|Int. [ 0 | MWS1380X8DB | 154 (154 /1218 |14.0 8|Int. [ * | MWS1450X8DB | 160 [165 225 |15.0

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botrer | Bohr-| oy [L39€" Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy [L39€" Abmessungen (mm)
Ductm. tiefe é% E Bestellbezeichnung Duchm, tiefe é% E Bestellbezeichnung
D1 el L3 | L2 | L1 | D4 D1 2E|l L3 | L2 | L1 | D4
(mm) (I7d) > (mm) (I/d) >

2 |Ext.[ OO [ MWE1460SA 56 | 56 | 111 |14.6 2 |Ext.| O | MWE1560SA 58 | 58 | 115|15.6

3 |Ext.| ® [ MWE1460MA 91 | 91153 |14.6 3 |Ext.| @ [ MWE1560MA 96 | 96 | 160 |15.6
14.6] 3 [Int.| ® [ MWS1460MB 75| 75/140|15.0| |15.6| 3 |Int.| ® [ MWS1560MB 80 | 80 [14516.0

5 (Int.| ® [ MWS1460LB 120 [120 | 185 |15.0 5 |Int.| @ [ MWS1560LB 128 |128 | 193 |16.0

8 [Int.[ O [ MWS1460X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 |Int.| O | MWS1560X8DB | 176 |181 |24116.0

2 |Ext.| O [ MWE1470SA 56 | 56 | 111 |14.7 2 |Ext.| O | MWE1570SA 58 | 58 | 115|15.7

3 |Ext.| ® [ MWE1470MA 91 | 91153 |14.7 3 |Ext.| @ | MWE1570MA 96 | 96 | 160 |15.7
14.7) 3 |[Int. | ® [ MWS1470MB 75| 75|140(15.0( |15.7 3 |Int. | ® [ MWS1570MB 80 | 80 |14516.0

5 |Int. | ® | MWS1470LB 120 120 | 185|15.0 5 |Int.| @ [ MWS1570LB 128 |128 | 193 |16.0

8 [Int.[ OJ [ MWS1470X8DB | 165 |165 | 225 |15.0 8 |Int.] O | MWS1570X8DB | 176 |181 | 241 16.0

2 |Ext.| O [ MWE1480SA 56 | 56 | 111 |14.8 2 |Ext.| O [ MWE1580SA 58 | 58 | 115|15.8

3 |Ext.| ® [ MWE1480MA 91| 91153 |14.8 3 |Ext.| @ [ MWE1580MA 96 | 96 | 160 (15.8
148 3 [Int. | ® [ MWS1480MB 75| 75|140(15.0( |15.8 3 |Int.| ® [ MWS1580MB 80 | 80 |14516.0

5 [Int.[ ® [ MWS1480LB 120 |120 | 185|15.0 5 |Int.| ® [ MWS1580LB 128 |128 | 193 |16.0

8 [Int. [ OJ [ MWS1480X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 |Int.| O | MWS1580X8DB | 176 |181 | 241/16.0

2 |Ext.| O [ MWE1490SA 56 | 56 | 111 14.9 2 |Ext.| O [ MWE1590SA 58 | 58 | 115|15.9

3 |Ext.| ® [ MWE1490MA 91 | 91]153|14.9 3 |Ext.| @ [ MWE1590MA 96 | 96 | 160(15.9
14.9] 3 [Int.| ® [ MWS1490MB 75| 75|140(15.0( |15.9( 3 |Int. | ® [ MWS1590MB 80 | 80 |145|16.0

5 |Int. [ ® | MWS1490LB 120 |120 | 185 |15.0 5 |Int.| ® [ MWS1590LB 128 |128 | 193|16.0| @

8 [Int. [ OJ | MWS1490X8DB | 165 |165 | 225 |15.0 8 |Int.] OO | MWS1590X8DB | 176 |181 | 241 16.0 I&I

2 |Ext.| ® [ MWE1500SA 56 | 56 | 111]15.0 2 |Ext.| @ [ MWE1600SA 58 | 58 | 115|16.0| X

3 (Ext.| ® [ MWE1500MA 91 | 91]153|15.0 3 |Ext.| @ [ MWE1600MA 96 | 96 | 160 |16.0 8
15.0/ 3 [Int. | ® [ MWS1500MB 75| 75|140(15.0( |16.0f 3 |Int. | ® [ MWS1600MB 80 | 80 | 145[16.0| ¢p

5 [Int.[ ® [ MWS1500LB 120 [120 | 185 |15.0 5 |Int.| ® [ MWS1600LB 128 |128 193 |16.0| =

8 [Int. [ * [ MWS1500X8DB | 165 |165 | 225 |15.0 8 [nt.| x | MWS1600X8DB | 176 181 | 241 16.0| =

2 |Ext.[ O [ MWE1510SA 58 | 58 | 115|15.1 2 [Ext.[ O [ MWE1610SA 60 | 60 [ 119[16.1| Wi

3 [Ext.| ® [ MWE1510MA 94 | 94 1157 151 16.1 3 [Ext.| O [ MWE1610MA 102 {102 | 167 [16.1 E
15.1] 3 [lint.| ® [ MWS1510MB 775 | 80 |145|16.0 3 (Int.{ O MWS1610MB 825 | 85 |150|17.0

5 [Int.| ® [ MWS1510LB 124 1128 | 193 |16.0 5 |Int.| O | MWS1610LB 132 |136 | 120|17.0

8 [Ext.| O [ MWS1510X8DB | 171 |181 | 241 |16.0 2 |Ext.| * | MWE1620SA 60 | 60 | 11916.2

2 |Ext.| ® | MWE1520SA 58 | 58 | 115|15.2 16.2 3 [Ext.| O [ MWE1620MA 102 |102 | 167 |16.2

3 |[IExt.[ ® [ MWE1520MA 94 | 94 | 157 |15.2 3 (Int.| O MWS1620MB 825 | 85 |150|17.0
15.2 3 (Ext.| ® [ MWS1520MB 775 | 80 |145|16.0 5 (Int| O MWS1620LB 132 {136 | 201 (17.0 ‘

5 |Int.| ® | MWS1520LB 124 |128 | 193 [16.0 2 |Ext.| * | MWE1630SA 60 | 60 | 119 |16.3 :

8 [Int. [ OJ [ MWS1520X8DB | 171 [181 | 241]16.0 16.3 3 |Ext.| O | MWE1630MA 102 |102 | 167 |16.3

2 |Ext.[ O [ MWE1530SA 58 | 58 | 115|15.3 3 |Int.| * | MWS1630MB 82.5 | 85 |150|17.0

3 |Ext.| ® | MWE1530MA 94 | 94 1157|153 5 (Int.| O MWS1630LB 132 |136 | 201|17.0
153 3 [Int. (| ® [ MWS1530MB 775 | 80 |145|16.0 2 [Ext.[ O [ MWE1640SA 60 | 60 | 119 |16.4

5 [Int.| ® [ MWS1530LB 124 1128 | 193 |16.0 16.4 3 [Ext.| O [ MWE1640MA 102 (102 | 167 [16.4

8 [Ext.[ OJ | MWS1530X8DB | 171 |[181 | 241 |16.0 3 (Int. [ O MWS1640MB 825 | 85 |150|17.0

2 |Ent.[ O [ MWE1540SA 58 | 58 | 115|154 5 |Int.] O] MWS1640LB 132 |136 | 201[17.0

3 [Int.| ® [ MWE1540MA 94 | 94 | 157|154 2 |Ext.| ® | MWE1650SA 60 | 60 | 119|16.5
154 3 (Ext.| ® [ MWS1540MB 77.5 | 80 |145|16.0 16.5 3 |Ext.| ® [ MWE1650MA 102 |102 | 167 |16.5

5 |Ext.| ® [ MWS1540LB 124 1128 | 193 |16.0 3 (Int.| ® [ MWS1650MB 825 | 85 |150|17.0

8 [Int. [ OJ [ MWS1540X8DB | 171 [181 |241]16.0 5 [Int.| ® | MWS1650LB 132 [136 | 201 (17.0

2 |Int. | ® | MWE1550SA 58 | 58| 115|15.5 2 |Ext.| O | MWE1660SA 60 | 60 | 119 |16.6

3 |Ext.| ® [ MWE1550MA 94 | 94 1157|155 16.6 3 |Ext.| O | MWE1660MA 102 |102 | 167 |16.6
15.5| 3 [Ext.| ® [ MWS1550MB 77.5 | 80 | 14516.0 3 (Int.| O | MWS1660MB 85 | 85 |150(17.0

5 [Int. [ ® [ MWS1550LB 124 128 | 193 |16.0 5 (Int.| O [ MWS1660LB 136 |136 | 201|17.0

8 [Int. | * | MWS1550X8DB | 171 |[181 | 241 |16.0 /
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) ..
@ Breiter Anwendungsbereich in vielen Materialien. 140° ™\
MWE MW @ Geeignet fur allgemeine und Hochgeschwindigkeits- UWC X 3
y zerspanung sowie fir HSS Zerspanung. fschl

P M K |§ IN |H

v v v v A A D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<18.0118.0<D1<30.0
. 0 0 0 0 0
MWE (Externe Kiihlung) Toleranz | _g 14 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
VP15TF
S s ——13
S L2=L3
L1

MWS (nterme Kihlung) @MWS-MB/LB/XB/X8DB Ausfihrung

einsetzbar furs Schrumpfen
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(Bemerkung) MWS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| & Lager Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm)

Durchmi tiefe é% E Bestellbezeichnung Durchm tiefe é% :I'—; Bestellbezeichnung
D1 gs o L3 | L2 | L1 | D4 D1 gs = L3 | L2 | L1 | D4

(mm)] (1/d) > (mm)] (1/d) >

2 |Ext| O | MWE1670SA 60 | 60119 |16.7 2 |Ext.| ® | MWE1750SA 62 | 62123175
3 |Ext.| o | mwE167OMA | 102 |102|167 |16.7 3 [Ext.| ® | MWE1750MA | 102 |102| 167|175
1670 5 |t | o | mws167omMB 85 | 85|150 170 [173] 3 |int. | ® | Mws1750MmB 87.5| 90| 155|18.0
5 |int.| o | Mmws1670LB 136 | 136|201 |17.0 5 [int.| ® | mws1750LB | 140 |144|209/18.0
2 |ext| O | MwE1680SA 60 | 60119 16.8 2 [ext.| O | MWE1760SA 62 | 62123176
o ses @ [0 | MwWE1680MA | 102 102 167 [168| | o | 3 |Ext| ()| MWE17G0MA | 102 |102 167 176
& |'°% 3 |int| o | Mws168omB 85 | 85 150(17.0 '3 [int. | O | Mws1760mMB 90 | 90| 155 18.0
g 5 |int.| O | Mws1680LB 136 [136|201 17.0 5 [int. | O | Mws1760LB | 144 | 144|209 18.0
o 2 |Ext| O | MWE1690SA 60 | 60119 16.9 2 [Ext.| O | mwE1770SA 62 | 62123177
2] 3 |ext| O | MwE1690MA | 102 |102 167 [16.9 3 [Ext.| O | MwE1770MA | 102 |102 | 167 |17.7
E 1690 5 | int. | 0 | mws1690MB 85 | 85/150 17.0] |177| 3 [int. | O | mws1770MB 90 | 90 |155(18.0
- 5 [int.| O | Mws1690LB 136 | 136|201 17.0 5 |int. | O | Mws1770LB | 144 | 144|209 18.0
"';J 2 |Ext.| ® | MWE1700SA 60 | 60 119]17.0 2 |Ext.| * | MWE1780SA 62 | 62123178
S |, 3 |B¢|® | mwetzoomA 102 (102|167 170 || o 3 |Ext | O | MWE1780MA 102 102 167|178
2 |17 3 [ int.| ® | Mws1700mB 85 | 85150 17.0 3 |int. | o | mws178oMB 90 | 90| 155/18.0
= 5 [int.| ® | Mws1700LB 136 [136|201 |17.0 5 [int. | O | Mws1780LB | 144 | 144|209 18.0
%é 2 |Ext| O | MWE1710SA 62 | 62123 171 2 |Ext.| O | MWE1790SA 62 | 62123179
3 |ext| O | MwE1710MA | 102 [102]167 17.1 3 [Ext.| O | MwWE1790MA | 102 | 102|167 17.9
ﬁ. 17 3 [int| 0 | mws1710mB 875 90|155(18.0| 179 3 |nt. | O | Mws1790MB 90 | 90|155/18.0
5 [Int.| O | Mws1710LB 140 | 144|209 18.0 5 |int. | O | MWS1790LB | 144 |144 | 209 18.0
2 [Ext.| O | MwE1720SA 62 | 62123]172 2 |Ext.| ® | MWE1800SA 62 | 62123 18.0
3 |ext| O | MwE1720MA | 102 [102] 167 [17.2 3 |ext.| ® | MWE180OMA | 102 |102| 167 18.0
1721 5 [0t | 0 | mws1720mB 87.5 90|155/18.0| [189 3 |int | ® | Mws1s0oMB | 20 | 90155 18.0
5 [int.| o | Mws1720LB 140 | 144|209 18.0 5 |int. | ® | MWS1800LB | 144 |144|209 18.0
2 |Ext| O | MWE1730SA 62 | 62123 17.3 2 |Ext.| O | MWE1810SA 64 | 64127181
3 |ext| O | MwWE1730MA | 102 [102]167 17.3 3 |Ext.| O | MWE1810MA | 114 | 114|179 18.1
173 5 |t | o | mws173omB 87.5 90 155|180 | 3 [t | O | Mws1s10mB 92.5| 95160 |19.0
5 [nt.| O | Mws1730LB 140 |144 209 18.0 5 [int.| O | mws1810LB | 148 |152|217|19.0
2 |Ext| O | MWE1740SA 62 | 62123]17.4 2 |Ext.| O | MWE1820SA 64 | 64127182
i7al 3 |BXt| O | MWE1740MA | 102 |102]167 |17.4] | ool 3 |Ext.| O | MWE1820MA | 114|114 179|182
3 |int.| o | mws1740mB 87.5/ 90 | 155 |18.0 3 [int. | O | Mws1820mB 92.5| 95|160(19.0
5 [int.| O | Mws1740LB 140 | 144|209 18.0 5 [Int. | O | Mws1820LB | 148 |152|21719.0

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
* : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botrer | Bohr-| oy [L39€" Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy [F39€" Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é% E Bestellbezeichnung Duchm tiefe é?\? E Bestellbezeichnung
D1 Ll = Ls | L2 | L1 | D4 D1 SE|l T L3 | L2 | L1 | D4
(mm) | (1/d) > (mm)| (1/d) >

2 |Ext| O | MWE1830SA 64 | 64| 64183 2 |Ext| ® | MWE1950SA 66 | 66131195

3 |Ext| O | MWE1830MA | 114 | 114|114 183 3 |Ext| ® | MWE1950MA | 114 | 114| 179|195
183 3 |int| 0 | mws183omB | 925 95| 95 190] [1%%] 3 [t | ® | mws1950MB 97.5 100 165|20.0

5 [int.| O | Mws1830LB | 148 152|152 19.0 5 [int.| ® | Mmws1950LB | 156 | 160| 225|20.0

2 |Ext| O | MWE1840SA 64 | 64| 64184 2 [Ext| O | MWE1960SA 66 | 66 131]19.6
iaal 3 [Pt 0| MWE1B4OMA | 114 114|114 18| | o |3 |Ext| O | MWE196OMA | 114 | 114] 179|106
4l 3 |int.| 0 | Mws1840MB | 925/ 95| 95|19.0 3 [int.| O | Mmws1960MB | 100 | 100| 165 |20.0

5 |t | 0 | mws18soLB | 148 152|152 ]19.0 5 |t | o | mws19eoLB | 160 | 160| 225/20.0

2 |Ext| ® | MWE1850SA 64 | 64| 64185 2 [Ext| O | MWE1970SA 66 | 66 131]19.7

3 |Ext| ® | MWE1850MA | 114 | 114|114 185 3 |Ext| O | MWE1970MA | 114 | 114|179 |19.7
1850 3 |int.| ® | Mws1ssoMmB | 925 95| 95/190| [°7| 3 |int | 0 | mws1e7omMB | 100 | 100 165|20.0

5 [t | ® | Mws18s0LB | 148 152|152 |19.0 5 [int.| O | Mmws1970LB | 160 | 160| 225 |20.0

2 |Ext| O | MWE1860SA 64 | 64| 64186 2 |Ext| O | MWE1980SA 66 | 66 131]19.8

3 |Ext| O | MWE186OMA | 114 | 114|114 186 3 Ext| O | MWE198OMA | 114 | 114|179 |19.8
1868 5 |int| o | mws1seomB | 95 | 95| 95/190| (18| 3 |int| 0 | Mmws1esomB | 100 | 100 165|20.0

5 [int.| O | Mws18eoLB | 152 | 152152 [19.0 5 |int.| 0 | mws19soLB | 160 | 160| 225 20.0

2 |Ext| O | MWE1870SA 64 | 64 127|187 2 [int.| o | MmwE1990sA 66 | 66131199

3 |ext| O | MWE187OMA | 114 |114| 179|187 3 |Ext.| O | MWE1990MA | 114 | 114| 179|199
187 3 || 0 | mws1szomB | 95 | 95 | 160(19.0] ['®°| 3 |Ext.| O | Mmws199omB | 100 | 100| 165|200| g

5 |t | o | Mws187oLB | 152 |152 | 217]19.0 5 [int| 0 | MWS1990LB | 160 | 160| 225/200| W

2 |Ext| O | MWE1880SA 64 | 64 127|188 2 [int.| ® | MwE2000sA 66 | 66131200 T

3 |Ext| O | MWE188OMA | 114 | 114|179 188 3 [int | ® | MWE2000MA | 114 | 114] 179|200 Q
188) 5 |t | o | mws1ssomB | 95 | 95 160(19.0| 229 3 |Ext| ® | Mws2000MB | 100 | 100  165/20.0|

5 [int.| O | Mmws18soLB | 152 152|217 [19.0 5 |Ext.| ® | Mws2000LB | 160 | 160| 225|200| =

2 |Ext| O | MWE1890SA 64 | 64127189 3 It | * | MWS2050MB | 103 | 105] 176|21.0] =

3 |ext| O | Mwe1890MA | 114 114|179 |189] [299] 5 |t | * | mws2050LB | 166 | 168| 239|210 Wi
189 5 [|nt | o | Mws189oMB | 95 | 95| 160(19.0 3 [Int.| * | MWS2100MB | 105 | 105| 17621.0| =

5 [int | o | mws1sooe | 152 152|217 |19.0] [279| 5 |t | * | mws2100LB | 168 | 168|239 210] =

2 |Ext| ® | MWE1900SA 64 | 64 127]19.0 3 [Int| * | MWS2150MB | 108 | 110] 182|22.0

3 |ext| ® | mwe1goomA | 114 114|179 /190 [215] 5 |t | * | mws2150LB | 174 | 176/ 248|22.0
1901 5 |10t | @ | mws1900MB | 95 | 95 16019.0 3 |Int.| * | MWS2200MB | 110 | 110 | 182 |22.0

5 [int.| ® | mws1gooLB | 152 [152|217|19.0] [229 5 | nt| * | mws2200LB | 176 | 176|248 |22.0

2 |Ext.| O MWE1910SA 66 66 | 1311191 3 Int | % MWS2250MB 113 | 1151188 |23.0 ‘

3 |ext| O | mwet9toMA | 114 114|179 ]19.1] [225] 5 | nt| * | mws2250LB | 182 | 184|257 |23.0 '
1 5 1t | o | mws1910MB | 97.5/100 | 165 |20.0 3 [Int| * | MWS2300MB | 115 | 115|188 |23.0

5 [int.| O | mws1910LB | 156 160|225 /200| (239 5 | int| * | mws2300LB | 184 | 184|257 |23.0

2 [Ext] = | MWE1920SA 66 | 66 131]19.2 5 | Int| * | MWS2350MB | 118 | 120 | 194 |24.0

3 |ext| O | mwe1920MA | 114 114 | 179/192] [239] 5 |int | * | mws23s50LB | 190 | 192|266 |24.0
192 5 [1ht | o | Mws1920mB | 975100 | 165[20.0 3 [Int.| * | MWS2400MB | 120 | 120194 |24.0

5 [int.| O | mws1920LB | 156 160|225 /20.0| [249 5 |int | * | mws2400LB | 192 | 192|266 |24.0

2 [Ext| O | MWE1930SA 66 | 66 131]19.3 3 [Int| * | MWS2450MB | 123 | 125|200 |25.0

3 |ext| O | mwe193zomA | 114 114 | 179/19.3] [2%5] 5 |int | * | mws2a50LB | 198 | 200|270 |25.0
193 5 |1t | o | mws1930MB | 97.5/100 | 165 |20.0 3 |Int.| * | MWS2500MB | 125 | 125|200 |25.0

5 |int.| O | Mws1930LB | 156 | 160 |225/200| 229 5 |int | x | mws2s00LB | 200 | 200|270 |25.0

2 [Ext| O | MWE1940SA 66 | 66| 131194

3 |ext| O | MWE1940MA | 114 |114 | 179]19.4
194] 5 [ht | o | Mws1940MB | 975100 | 165 |20.0

5 [int.| O | mws1940LB | 156 | 160 | 225 |20.0

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




IMWS SUPER LONG I

MWS Super Long VHM-Bohrer
mit 2 FUhrungsfasen fur produktives
Tieflochbohren bis zu 30xD.

b

' PRECISION
= 0R SUCCESS

HOOSE JAPAN’S NO. 1

¢ ¢ ¢
MITSUBISHI
AMITSUBISHI MATERIALS
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MWS

werden.

@Fur 10-30xD Tieflochbohren.
@Kann mit MMS in Stahl und Gusseisen verwendet

140°)
B (P & &

SUPER LONG
P M K 5 N |H
v v v v v D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0|10.0<D1<14.0
—0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Toleranz | _p'n31 | —0043 | —0.055 —0.068

D4 (he)

L1

(Bemerkung 1) MWS Bohrer (Lange Version) kénnen mit Schrumpfaufnahmen verwendet werden.
(Bemerkung 2) MWS Bohrer (Lange Version) grofRer ¢5.0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

w

.m MWS SUPER LONG BOHRER

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘

D057

Bohver | Bohr-| oy [L29€ Abmessungen (mm) Botrer | Bohr-| oy [L29€" Abmessungen (mm)
Durchm, tiefe é "ij = Bestellbezeichnung Durchm, tiefe é @ = Bestellbezeichnung
D1 2 :_E/ E L3 | L2 | L1 | D4 D1 2 \;c/ E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) S
10 [ Int. [ | MWS0300X10DB | 39| 42| 90| 3 10 [ Int. | * | MWS0370X10DB | 52| 55|103| 4
15 [ Int. | % 0300X15DB | 54 | 57 |105| 3 15 | Int. | * 0370X15DB | 72| 75|123 | 4
3.0 20 [Int. | 0300X20DB | 69| 72|120| 3 3.7(20 [Int. | 0370X20DB | 92| 95|143| 4
25 | Int. [ % 0300X25DB | 84 | 87 |135| 3 25 [Int. | % 0370X25DB | 112 | 115 [ 163 | 4
30 | Int. | % 0300X30DB | 99 | 102|150 | 3 30 | Int. | % 0370X30DB | 132 | 135|183 | 4
10 [ Int. | % 0310X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [ Int. | * 0380X10DB | 52| 55|103| 4
15 | Int. | % 0310X15DB | 63| 66| 114 | 4 15 | Int. | % 0380X15DB | 72| 75|123| 4
3.1(20 [Int. | x 0310X20DB | 81| 84 |132| 4 3.8| 20 |Int. | % 0380X20DB | 92| 95|143| 4
25 | Int. | % 0310X25DB | 98 | 101 | 149 | 4 25 [Int. | % 0380X25DB | 112 | 115|163 | 4
30 | Int. | % 0310X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0380X30DB | 132 | 135 | 183 | 4
10 [ Int. | % 0320X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | * 0390X10DB | 52| 55103 | 4
15 [ Int. | % 0320X15DB | 63| 66 | 114 | 4 15 [ Int. | % 0390X15DB | 72| 75|123| 4
3.2(20 [Int. | 0320X20DB | 81| 84 |132| 4 3.9(20 [Int. | * 0390X20DB | 92| 95|143| 4
25 | Int. | % 0320X25DB | 98 | 101 | 149 | 4 25 [Int. | % 0390X25DB | 112 | 115 | 163 | 4
30 | Int. | % 0320X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 [Int. | % 0390X30DB | 132 | 135|183 | 4
10 | Int. | % 0330X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | * 0400X10DB | 52| 55|103| 4
15 [ Int. | % 0330X15DB | 63| 66| 114 | 4 15 [ Int. | % 0400X15DB | 72| 75|123 | 4
3.3(20 [Int. | 0330X20DB | 81| 84 |132| 4 40| 20 | Int. | * 0400X20DB | 92| 95|143 | 4
25 | Int. | % 0330X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 | Int. | % 0400X25DB | 112 | 115 | 163 | 4
30 | Int. | % 0330X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | *x 0400X30DB | 132 | 135|183 | 4
10 [ Int. | % 0340X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | % 0410X10DB | 59| 62 |112| 5
15 [ Int. | % 0340X15DB | 63| 66 | 114 | 4 15 | Int. | * 0410X15DB | 81| 84 |134| 5
3.4(20 [Int. | 0340X20DB | 81| 84 |132| 4 41| 20 | Int. | * 0410X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 [ Int. | % 0340X25DB | 98 | 101 (149 | 4 25 [Int. | % 0410X25DB | 126 | 129 (179 | 5
30 | Int. | % 0340X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 [Int. | % 0410X30DB | 149 | 152|202 | 5
10 [ Int. | % 0350X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [ Int. | % 0420X10DB | 59| 62 |112| 5
15 | Int. | % 0350X15DB | 63| 66| 114 | 4 15 | Int. | * 0420X15DB | 81| 84 |134| 5
3.5(20 [Int. | x 0350X20DB | 81| 84 |132| 4 42| 20 | Int. | * 0420X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 | Int. | % 0350X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 | Int. | % 0420X25DB | 126 | 129 | 179 | 5
30 | Int. | % 0350X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0420X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
10 [ Int. | % 0360X10DB | 52| 55103 | 4 10 | Int. | % 0430X10DB| 59| 62 (112 | 5
15 [ Int. | % 0360X15DB | 72| 75|123 | 4 15 | Int. | * 0430X15DB | 81| 84 |134| 5
3.6(20 [Int. | 0360X20DB | 92| 95|143 | 4 43|20 |Int.| * 0430X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 | Int. | % 0360X25DB | 112 | 115 | 163 | 4 25 | Int. | % 0430X25DB | 126 | 129 | 179 | 5
30 | Int. | % 0360X30DB | 132 | 135|183 | 4 30 [Int. | % 0430X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
Va




BOHREN (VOLLHARTMETALL)
M WS :E:L:lor;\?to l)\(/IEI:/I-geirflloSCtZ?lcl)E:\edn.Gusseisen verwendet UV@ ‘ l4i0° ) @
SUPER LONG werden. nschliff

P M K S N H
VAR D4 A 4 D1 D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1<14.0
0017 | —0025 | —0.033 —0.041
Toleranz | _'031 | —0/043 | —0055 —0.068

@Da (he)

L1

(Bemerkung 1) MWS Bohrer (Lange Version) kénnen mit Schrumpfaufnahmen verwendet werden.
(Bemerkung 2) MWS Bohrer (Lange Version) groer &5.0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm) Botver |Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm)

Durch tiefe % @ = Bestellbezeichnung Duchm tiefe é @ o Bestellbezeichnung
D1 QL—E, g L3 | L2 | L1 | D4 D1 g; E L3 | L2 | L1 | D4

(mm)| (1/d) > (mm)] (I/d) >

10 [ Int. [ s | MWS0440X10DB | 59| 62 |112| 5 10 | Int. | s | MWS0510X10DB | 72| 75|127| 6
15 |Int. | s 0440X15DB | 81| 84 | 134 | 5 15 |Int. | s 0510X15DB | 99 | 102 (154 | 6
% 44120 |Int. | s 0440X20DB | 104 | 107 | 157 | 5 51120 |Int.| s 0510X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
x 25 |Int. | s 0440X25DB [ 126 | 129 | 179 | 5 25 |Int. | s 0510X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
% 30 |Int. | s 0440X30DB | 149 | 152|202 | 5 30 |Int. | s 0510X30DB | 182 | 185|237 | 6
m 10 [ Int. | s 0450X10DB | 59| 62 |112| 5 10 [ Int. | s 0520X10DB | 72| 75(127| 6
Q) 15 |Int. | s 0450X15DB | 81| 84 |134| 5 15|Int. | s 0520X15DB | 99102 | 154 | 6
% 45|20 |Int.| s 0450X20DB | 104 | 107 | 157 | 5 52120 |Int.| s 0520X20DB | 127 | 130 [ 182 | 6
- 25 |Int. | s 0450X25DB | 126 | 129 | 179 | 5 25 |Int. | s 0520X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
% 30 |Int. | s 0450X30DB | 149 | 152 | 202 | 5 30 |Int. | s 0520X30DB | 182 | 185 | 237 | 6
o 10 [Int. | s 0460X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 |Int. | s 0530X10DB | 72| 75(127| 6
8 15 |Int. | s 0460X15DB | 90| 93 |143| 5 15 | Int. | s 0530X15DB | 99| 102 | 154 | 6
o |46(20|Int.| s 0460X20DB | 115|118 | 168 | 5 53[20 |Int.| s 0530X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
; 25 [Int. | s 0460X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 |Int. | s 0530X25DB | 154 | 157 [ 209 | 6
= 30 |Int. | s 0460X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 |Int.| s 0530X30DB | 182 | 185|237 | 6
—Z 10 [ Int. | s 0470X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | s 0540X10DB | 72| 75(127| 6
= x 15 |Int. | s 0470X15DB | 90| 93 |143| 5 15 |Int. | s 0540X15DB | 99102 | 154 | 6
¥ 2 47|20 |Int.| s 0470X20DB | 115|118 | 168 | 5 54120 |Int.| s 0540X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
| 25 |Int. | s 0470X25DB | 140 | 143|193 | 5 25 |Int. | s 0540X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
4 . 30 |Int. | s 0470X30DB | 165|168 | 218 | 5 30 |Int. | s 0540X30DB | 182 | 185|237 | 6
10 |Int. | s 0480x10DB | 65| 68| 118 | 5 10 |Int. | s 0550X10DB | 72| 75|127| 6
15 |Int. | s 0480X15DB | 90| 93 |143| 5 15 |Int. | s 0550X15DB | 99 | 102 [ 154 | 6
48|20 |Int.| s 0480X20DB | 115|118 | 168 | 5 55120 |Int.| s 0550X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
25 |Int. | s 0480X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 |Int. | s 0550X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
30 |Int. | s 0480X30DB | 165|168 | 218 | 5 30 |Int.| s 0550X30DB | 182|185 |237 | 6
10 [ Int. | s 0490Xx10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | s 0560X10DB | 78| 81|133| 6
15 |Int. | s 0490X15DB | 90| 93 |143| 5 15 |Int. | s 0560X15DB | 108 | 111 | 163 | 6
49|20 |Int.| s 0490X20DB | 115|118 | 168 | 5 56|20 |Int.| s 0560X20DB | 138 | 141 [ 193 | 6
25 |Int. | s 0490X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 |Int. | s 0560X25DB | 168 | 171 | 223 | 6
30 |Int. | s 0490X30DB | 165 | 168 [ 218 | 5 30 |Int. | s 0560X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
10 [Int. | s 0500X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 |Int. | s 0570X10DB | 78| 81133 | 6
15 |Int. | s 0500X15DB | 90| 93 |143| 5 15 |Int. | s 0570X15DB | 108 | 111 | 163 | 6
5020 |Int. | s 0500X20DB | 115|118 | 168 | 5 57(20 |Int.| s 0570X20DB | 138 | 141|193 | 6
25 |[Int. | s 0500X25DB | 140 | 143 [ 193 | 5 25 |Int. | s 0570X25DB | 168 | 171 [ 223 | 6
30 |Int. | s 0500X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 |Int.| s 0570X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

a : Lagerstandard.
s : Lagerstandard in Japan.
r : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.



Botver [ Bohr-| o 29" Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é @ = Bestellbezeichnung Durchm, tiefe é "ij = Bestellbezeichnung
D1 SE L) L3 | L2 | L1 | D4 D1 SE L) Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| ()|~ | & (mm)| ()|~ | &
10 [ Int. | %« | MWS0580X10DB | 78 | 81133 | 6 10 [ Int. | % [ MWS0680X10DB | 91| 94 | 147 | 7
15 [ Int. | % 0580X15DB | 108 | 111 | 163 | 6 15 | Int. [ * 0680X15DB | 126 | 129 | 182 | 7
58|20 [Int.| % 0580X20DB | 138 | 141|193 | 6 6.8 20 | Int. | % 0680X20DB | 161 | 164 | 217 | 7
25 [ Int. | % 0580X25DB | 168 | 171 | 223 | 6 25 [ Int. [ % 0680X25DB | 196 | 199 | 252 | 7
30 [ Int. | % 0580X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 [ Int. | % 0680X30DB | 231 (234 | 287 | 7
10 | Int. | % 0590X10DB | 78| 81 (133 | 6 10 | Int. | % 0690X10DB | 91| 94 | 147 | 7
15 [ Int. | % 0590X15DB | 108 | 111 [ 163 | 6 15 [ Int. | * 0690X15DB | 126 (129 | 182 | 7
59120 |Int.| % 0590X20DB | 138 | 141|193 | 6 6.9 20 | Int. [ % 0690X20DB | 161 | 164 | 217 | 7
25 | Int. | % 0590X25DB | 168 | 171 | 223 | 6 25 [Int. | % 0690X25DB | 196 | 199 | 252 | 7
30 | Int. | % 0590X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 [ Int.| * 0690X30DB | 231 | 234 | 287 | 7
10 | Int. | * 0600X10DB | 78| 81|133| 6 10 [ Int. | * 0700X10DB | 91| 94 | 147 | 7
15 | Int. | % 0600X15DB | 108 | 111 [ 163 | 6 15 | Int. | % 0700X15DB | 126 (129 | 182 | 7
6.0| 20 [ Int. | % 0600X20DB | 138 | 141 [ 193 | 6 7.0( 20 [Int. | * 0700X20DB | 161 | 164 | 217 | 7
25 | Int. | % 0600X25DB | 168 | 171 | 223 | 6 25 [ Int. | * 0700X25DB | 196 | 199 | 252 | 7
30 | Int. | % 0600X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 [Int.| » 0700X30DB | 231 | 234 | 287 | 7
10 [ Int. | % 0610X10DB | 85| 88 |141| 7 10 [ Int. | * 0710X10DB | 98 [ 101 | 155 | 8 14
15 | Int. [ * 0610X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 [Int. | * 0710X15DB | 135|138 | 192 | 8 IE.I:J
6.1]20 | Int. | * 0610X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 71(20 |Int.| % 0710X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 g
25 [ Int. | * 0610X25DB | 182 | 185|238 | 7 25 | Int. | % 0710X25DB | 210 | 213 | 267 | 8 m
30 [Int. | % 0610X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 | Int. | % 0710X30DB | 248 | 251 | 305 | 8 o
10 [ Int. | % 0620X10DB | 85| 88 |141| 7 10 [ Int. | * 0720X10DB | 98 | 101|155 | 8 %
15 [ Int. | % 0620X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 | Int. [ * 0720X15DB | 135 [ 138 | 192 | 8 |
6.2 20 | Int. | % 0620X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.2 20 |Int.| 0720X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 14
25 [ Int. | % 0620X25DB | 182 | 185|238 | 7 25 [ Int. [ * 0720X25DB | 210 | 213 | 267 | 8 E
30 [Int.| % 0620X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 | Int. | % 0720X30DB | 248 | 251 | 305 | 8 f?)
10 [ Int. | % 0630X10DB | 85| 88 |141| 7 10 [ Int. | % 0730X10DB | 98 | 101|155 | 8 7))
15 [ Int. | % 0630X15DB | 117 | 120 (173 | 7 15 [ Int. | * 0730X15DB | 135 (138 | 192 | 8 ;
6.3]20 |Int. | % 0630X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 73|20 |Int.| 0730X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 =
25 | Int. | * 0630X25DB | 182 | 185|238 | 7 25 [Int. | % 0730X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 | Int. | % 0630X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 [ Int.| * 0730X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
10 | Int. | * 0640X10DB | 85| 88| 141 | 7 10 [ Int. | * 0740X10DB | 98 | 101|155 | 8
15 [ Int. | * 0640X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 [ Int. | % 0740X15DB | 135 | 138 | 192 | 8
6.4| 20 [Int. | % 0640X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.4(20 [Int. | 0740X20DB | 173 (176 | 230 | 8 l7
25 | Int. | % 0640X25DB | 182 | 185 (238 | 7 25 [ Int. | * 0740X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 | Int. | x 0640X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 [Int.| » 0740X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
10 [ Int. | % 0650X10DB | 85| 88 |141| 7 10 | Int. [ * 0750X10DB | 98 [ 101 | 155 | 8
15 [ Int. | % 0650X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 | Int. [ * 0750X15DB | 135|138 | 192 | 8
6.5 20 | Int. | * 0650X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.5(20 | Int. | % 0750X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
25 [ Int. | * 0650X25DB | 182 | 185|238 | 7 25 | Int. | % 0750X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 [ Int. | % 0650X30DB | 215|218 [ 271 | 7 30 | Int. | % 0750X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
10 [ Int. | % 0660X10DB | 91| 94 147 | 7 10 | Int. | * 0760X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
15 [ Int. | % 0660X15DB | 126 | 129 | 182 | 7 15 | Int. [ * 0760X15DB | 144 | 147 | 201 | 8
6.6 20 |Int. | % 0660X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 7.6 20 |Int. | % 0760X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
25 [ Int. | % 0660X25DB | 196 | 199 | 252 | 7 25 [ Int. [ * 0760X25DB | 224 | 227 | 281 | 8
30 [ Int. | % 0660X30DB | 231|234 | 287 | 7 30 [ Int. | % 0760X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
10 | Int. | % 0670X10DB | 91| 94 (147 | 7 10 | Int. | % 0770X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
15 [ Int. | % 0670X15DB | 126 | 129 (182 | 7 15 [ Int. | * 0770X15DB | 144 | 147 | 201 | 8
6.7 20 | Int. | % 0670X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 7.7 20 |Int. | % 0770X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
25 | Int. | % 0670X25DB | 196 | 199 | 252 | 7 25 [Int. | % 0770X25DB | 224 | 227 | 281 | 8
30 | Int. | % 0670X30DB | 231 | 234 | 287 | 7 30 [Int.| * 0770X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
Ve
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) -
@Fr 10-30xD Tieflochbohren. o p_—

Mws @Kann mit MMS in Stahl und Gusseisen verwendet U@ 140 QX}

SUPER LONG erden u >

P M K |§ N H

v v v v v D1 D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1£10.0{10.0<D1<14.0
—0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Toleranz | _p'n31 | —0'043 | —0.055 —0.068

’fﬂi‘
140°

|
@A
v

I

l

D4 (he)

L1

(Bemerkung 1) MWS Bohrer (Lange Version) kénnen mit Schrumpfaufnahmen verwendet werden.
(Bemerkung 2) MWS Bohrer (Lange Version) groer $5.0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L39€T Abmessungen (mm)
Durhm, tiefe é "ij = Bestellbezeichnung Durchm, tiefe é "'\>j = Bestellbezeichnung
D1 - \E, E L3 L2 L1 D4 D1 = :_"c/ E L3 L2 L1 D4
(mm)| (i/d) > (mm)| (i/d) >
10 | Int. [ %« | MWS0780X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 [ Int. | %« | MWS0850X10DB 111|114 |169| 9
15 | Int. [ % 0780X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 | Int. | % 0850X15DB | 153 | 156 | 211 | 9
5 7.8( 20 [Int. | 0780X20DB | 184 | 187 | 241 | 8 85|20 |Int.| % 0850X20DB | 196 | 199 | 254 | 9
(04 25 | Int. | % 0780X25DB | 224 | 227 | 281 | 8 25 | Int. | % 0850X25DB (238 | 241 | 296 | 9
(:5 30 [Int. | % 0780X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0850X30DB (281 | 284 | 339 | 9
m 10 [ Int. [ % 0790X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 [ Int. | % 0860X10DB | 117 | 120 | 175 9
(U} 15 | Int. | % 0790X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 | Int. | % 0860X15DB | 162 | 165|220 | 9
% 7.9] 20 | Int. | % 0790X20DB | 184 | 187 | 241 | 8 8.6(20 |Int. | 0860X20DB | 207 | 210 | 265| 9
| 25 | Int. | % 0790X25DB | 224 | 227 | 281 | 8 25 | Int. | % 0860X25DB | 252 | 255|310 | 9
5 30 | Int. | % 0790X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0860X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
o 10 [ Int. [ % 0800X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 [ Int. | % 0870X10DB | 117 | 120 | 175 9
(=/,) 15 [ Int. [ % 0800X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 [ Int. | % 0870X15DB | 162 | 165 | 220 9
7)) 8.0| 20 [ Int. | % 0800X20DB | 184 | 187 | 241 | 8 87|20 |Int. | » 0870X20DB | 207 | 210 | 265 9
= 25 | Int. | * 0800X25DB | 224 | 227 | 281 | 8 25 | Int. | % 0870X25DB | 252 | 255 | 310 | 9
= 30 [Int. | % 0800X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0870X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
— Z 10 | Int. [ % 0810X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 10 | Int. | % 0880X10DB | 117 | 120 | 175| 9
= x 15 | Int. | % 0810X15DB | 153 | 156 | 211 | 9 15 | Int. | * 0880X15DB | 162 | 165|220 | 9
o Q 81|20 |Int.| % 0810X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 8.8 20 |Int.| % 0880X20DB (207 | 210 | 265 | 9
T 25 [ Int. [ % 0810X25DB | 238 | 241 [ 296 | 9 25 [ Int. | % 0880X25DB | 252 | 255 | 310 9
2 . 30 [ Int. | % 0810X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 [ Int. | * 0880X30DB (297 | 300 | 355 | 9
10 | Int. | % 0820X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 10 | Int. | % 0890X10DB | 117 | 120 | 175| 9
15 | Int. [ % 0820X15DB | 153 | 156 | 211 | 9 15 | Int. | % 0890X15DB | 162 | 165|220 | 9
82|20 |Int. | % 0820X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 89|20 |Int. | 0890X20DB | 207 | 210 | 265| 9
25 | Int. [ % 0820X25DB | 238 | 241 | 296 | 9 25 | Int. | % 0890X25DB | 252 | 255 | 310 | 9
30 [Int. | % 0820X30DB (281 | 284 | 339 | 9 30 [Int. | * 0890X30DB (297 | 300 | 355 | 9
10 [ Int. [ % 0830X10DB | 111 | 114 [ 169 | 9 10 [ Int. | % 0900X10DB | 117 | 120 | 175 9
15 | Int. | % 0830X15DB | 153 | 156 | 211 | 9 15 | Int. | % 0900X15DB | 162 | 165|220 | 9
83|20 |Int. | % 0830X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 9.0 20 |Int. [ 0900X20DB | 207 | 210 | 265| 9
25 | Int. | % 0830X25DB (238 | 241 | 296 | 9 25 | Int. | % 0900X25DB | 252 | 255|310 | 9
30 | Int. | % 0830X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 | Int. | % 0900X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
10 | Int. | % 0840X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 10 | Int. | % 0910X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
15 [ Int. [ % 0840X15DB | 153 | 156 [ 211 | 9 15 [ Int. | % 0910X15DB | 171 | 174 | 229 | 10
84120 |Int. | % 0840X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 9.1 20 [Int. | % 0910X20DB (219 | 222 | 277 | 10
25 | Int. | * 0840X25DB (238 | 241 | 296 | 9 25 | Int. | % 0910X25DB | 266 | 269 | 324 | 10
30 [Int. | % 0840X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 | Int. | % 0910X30DB | 314 | 317 | 372 | 10

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[] : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L29€ Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é "ij = Bestellbezeichnung Durhm, tiefe é "ij = Bestellbezeichnung
D1 = 2| = L3 L2 L1 D4 D1 E gl L L3 L2 L1 D4
mm| )|~ 7| S mm)| ()|~ 7| S
10 | Int. [ %« | MWS0920X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 10 | Int. [ % | MWS1020X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
15 | Int. [ % 0920X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 10.2 15 | Int. [ * 1020X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
9.2]| 20 | Int. | * 0920X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 20 [ Int. | % 1020X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
25 [ Int. | % 0920X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 25 | Int. | % 1020X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
30 | Int. | % 0920X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 10 [ Int. | % 1030X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
10 | Int. [ * 0930X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 10.3 15 | Int. [ % 1030X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
15 [ Int. [ % 0930X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 20 [ Int. [ % 1030X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
9.3 20 |Int. | % 0930X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 25 [ Int. [ % 1030X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
25 [ Int. | % 0930X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 10 | Int. | * 1040X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
30 [ Int.| % 0930X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 10.4 15 | Int. [ * 1040X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
10 | Int. [ % 0940X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 20 [ Int. | % 1040X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
15 [ Int. | * 0940X15DB [ 171 | 174 | 229 | 10 25 | Int. | % 1040X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
94|20 |Int.| % 0940X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 10 [ Int. [ % 1050X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
25 | Int. | % 0940X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 105 15 [ Int. [ % 1050X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
30 | Int. | % 0940X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 20 [ Int. [ % 1050X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
10 | Int. [ % 0950X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 25 | Int. [ % 1050X25DB | 294 | 297 | 358 | 11 14
15 | Int. [ % 0950X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 10 [ Int. | % 1060X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 IE.I:J
9.5| 20 | Int. | * 0950X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 10.6 15 [ Int. | % 1060X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 g
25 | Int. | % 0950X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 20 | Int. | % 1060X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 om
30 | Int. | % 0950X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 25 [ Int. [ % 1060X25DB | 308 | 311 | 372 | 11 o
10 [ Int. [ % 0960X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 10 [ Int. [ % 1070X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 %
15 | Int. | % 0960X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 10.7 15 | Int. | % 1070X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 .|
9.6 20 | Int. | * 0960X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 20 |Int.| % 1070X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 14
25 [ Int. | % 0960X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 25 | Int. | % 1070X25DB | 308 | 311 | 372 | 11 E
30 | Int. | % 0960X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 10 [ Int. | % 1080X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 f?)
10 | Int. [ * 0970X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 10.8 15 | Int. [ % 1080X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 %)
15 | Int. | * 0970X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 120 |Int. | % 1080X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 ;
9.7 20 | Int. | % 0970X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 25 [ Int. [ % 1080X25DB | 308 | 311 | 372 | 11 =
25 [ Int. | % 0970X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 10 | Int. | % 1090X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
30 [ Int.| % 0970X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 10.9 15 [ Int. | % 1090X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
10 | Int. | % 0980X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 20 | Int. | % 1090X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
15 | Int. | % 0980X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 25 | Int. [ % 1090X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
9.8 20 |Int.| % 0980X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 10 [ Int. [ % 1100X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 .
25 | Int. | % 0980X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 11.0 15 [ Int. [ % 1100X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 :
30 | Int. | % 0980X30DB | 330 | 333|388 | 10 20 | Int. | % 1100X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
10 | Int. [ % 0990X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 25 | Int. | % 1100X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
15 | Int. [ % 0990X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 10 | Int. | % 1110X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
9.9| 20 | Int. | * 0990X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 111 15 | Int. [ % 1110X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
25 | Int. | % 0990X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 20 | Int. | % 1110X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
30 [ Int. | % 0990X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 25 | Int. | % 1110X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
10 [ Int. [ % 1000X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 10 [ Int. [ % 1120X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
15 [ Int. [ % 1000X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 1.2 15 [ Int. [ % 1120X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
10.0| 20 | Int. | * 1000X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 20 [ Int. | % 1120X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
25 [ Int. | % 1000X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 25 | Int. | % 1120X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
30 [ Int.| % 1000X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 10 | Int. | % 1130X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
10 | Int. | * 1010X10DB | 137 | 140 | 201 | 11 1.3 15 [ Int. | % 1130X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
101 15 [ Int. [ % 1010X15DB | 189 | 192 | 253 | 11 20 [ Int. [ % 1130X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
20 | Int. | % 1010X20DB | 242 | 245 | 306 | 11 25 [ Int. [ % 1130X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
25 [ Int. | % 1010X25DB | 294 | 297 | 358 | 11 /'

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




BOHREN (VOLLHARTMETALL) -
@Fr 10-30xD Tieflochbohren. o p_—

Mws @Kann mit MMS in Stahl und Gusseisen verwendet U@ 140 QX}

SUPER LONG erden u >

P M K |§ N H

v v v v v D1 D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1£10.0{10.0<D1<14.0
—0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Toleranz | _p'n31 | —0'043 | —0.055 —0.068

’fﬂi‘
140°

|
@A
v

I

l

D4 (he)

L1

(Bemerkung 1) MWS Bohrer (Lange Version) kénnen mit Schrumpfaufnahmen verwendet werden.
(Bemerkung 2) MWS Bohrer (Lange Version) groer 5.0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.

Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [F39€T Abmessungen (mm)

Durhm, tiefe é"'\ﬁ = Bestellbezeichnung Durchm, tiefe é”:j = Bestellbezeichnung
D1 - \E, E L3 L2 L1 D4 D1 = :_"c/ E L3 L2 L1 D4

(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >

10 | Int. [ % | MWS1140X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 10 | Int. | * | MWS1230X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
1.4 15 | Int. | % 1140X15DB | 207 | 210 | 272 | 12 12.3( 15 | Int. | % 1230X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
5 20 | Int. | % 1140X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int.| % 1230X20DB [ 288 | 291 | 354 | 13
4 25 | Int. [ % 1140X25DB | 322 | 325 | 387 | 12 10 | Int. | % 1240X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
(:5 10 | Int. | % 1150X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.4| 15 | Int. | % 1240X15DB [ 225 | 228 | 291 | 13
om 15 15 | Int. [ % 1150X15DB | 207 | 210 | 272 | 12 20 | Int. | % 1240X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
(O] 20 | Int. | % 1150X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 10 | Int. | % 1250X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
g 25 | Int. | % 1150X25DB | 322 | 325 | 387 | 12 12.5( 15 | Int. | % 1250X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
| 10 | Int. | % 1160X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 20 | Int. | * 1250X20DB [ 288 | 291 | 354 | 13
5 11.6 15 | Int. [ * 1160X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 10 | Int. | % 1260X10DB [ 169 | 172 | 235 | 13
o 120 |Int. | % 1160X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 12.6( 15 | Int. [ % 1260X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
le,) 25 | Int. [ % 1160X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 20 | Int. | * 1260X20DB [ 299 | 302 | 365 | 13
7)) 10 [ Int. [ % 1170X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 10 [ Int. | % 1270X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
; 1.7 15 | Int. | % 1170X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 12.7( 15 | Int. | % 1270X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
= 120 |Int. | % 1170X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | % 1270X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
— Z 25 | Int. | % 1170X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 10 | Int. | % 1280X10DB [ 169 | 172 | 235 | 13
= x 10 | Int. | % 1180X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.8( 15 | Int. [ % 1280X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
v 2 1.8 15 | Int. [ * 1180X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 20 | Int. | % 1280X20DB [ 299 | 302 | 365 | 13
o 120 |Int. | % 1180X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 10 [ Int. | * 1290X10DB [ 169 | 172 | 235 | 13
2 1. 25 | Int. | % 1180X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 12.9( 15 | Int. | % 1290X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
10 | Int. | % 1190X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 20 | Int. | * 1290X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
11.9 15 | Int. | % 1190X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 10 | Int. | % 1300X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
20 | Int. | % 1190X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 13.0( 15 | Int. [ % 1300X15DB (234 | 237 | 300 | 13
25 | Int. | % 1190X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 20 | Int. | % 1300X20DB [ 299 | 302 | 365 | 13
10 [ Int. | % 1200X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 10 [ Int. | * 1310X10DB 176 | 179 | 243 | 14
12.0 15 | Int. [ % 1200X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 13.1( 15 | Int. [ % 1310X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
20 | Int. | % 1200X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | % 1310X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
25 | Int. | % 1200X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 10 | Int. | % 1320X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
10 | Int. | % 1210X10DB | 163 | 166 | 229 | 13 13.2[ 15 | Int. [ % 1320X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
12.1( 15 | Int. | * 1210X15DB | 225 | 228 | 291 | 13 20 | Int. | % 1320X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
20 | Int. | % 1210X20DB | 288 | 291 | 354 | 13 10 | Int. | % 1330X10DB (176 | 179 | 243 | 14
10 [ Int. | % 1220X10DB | 163 | 166 | 229 | 13 13.3| 15 | Int. | * 1330X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
12.2[ 15 | Int. | % 1220X15DB | 225 | 228 | 291 | 13 20 [ Int. | % 1330X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
20 | Int. | % 1220X20DB | 288 | 291 | 354 | 13 10 | Int. | % 1340X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
13.4( 15 | Int. | % 1340X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
20 | Int. | * 1340X20DB (311 | 314 | 378 | 14

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botver | Bohr-| oy [£39€r Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o [L29€ Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é @ = Bestellbezeichnung Durchm, tefe é "ij = Bestellbezeichnung
D1 = ‘\_E’ E Ls | L2 | L1 | D4 D1 E ; E Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
10 | Int. [ x | MWS1350X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 10 | Int. [ %« | MWS1380X10DB | 182 | 185|249 | 14
13.5( 15 | Int. [ * 1350X15DB | 243 | 246 | 310 | 14 13.8/ 15 | Int. [ * 1380X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | % 1350X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | * 1380X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
10 | Int. [ * 1360X10DB | 182 | 185 | 249 | 14 10 | Int. [ * 1390X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.6] 15 | Int. | * 1360X15DB | 252 | 255 | 319 | 14 13.9( 15 | Int. | % 1390X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | * 1360X20DB | 322 | 325 | 389 | 14 20 | Int. [ * 1390X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
10 | Int. | % 1370X10DB | 182 | 185 | 249 | 14 10 [ Int. | * 1400X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.7( 15 | Int. [ * 1370X15DB | 252 | 255 | 319 | 14 14.0| 15 | Int. [ * 1400X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | % 1370X20DB | 322 | 325 | 389 | 14 20 | Int. [ % 1400X20DB | 322 | 325 | 389 | 14

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

m MWS SUPER LONG BOHRER
| \ERY |
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BOHREN (VOLLHARTMETALL)

@ Fiir 10-30xD Tieflochbohren. 140°
@ Kann mit MMS in Stahl und Gusseisen UWGC .
verwendet werden. ‘

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN""0

MINI MWS SB/LB/XB (1xD / 5xD / 12xD)
Bohrer Durchm. $0.50-60.70 $0.71-60.85 $0.86—60.99 $1.0-62.95
Werkstoff Bedingung [Schnittgeschw.|  Vorschub | Schnitigeschw. |  Vorschub [ Schnitigeschw. | Vorschub | Schnittgeschw. | Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Allg. Baustahl =kl (40-60) | (0.005-0.015) | (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
180-280HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
C-Stahl (40-60) | (0.005-0.015) | (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
Leg. Stahl AT 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40-60) | (0.005-0.015) | (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
. 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Rostfreier Stahl =200HB (20-40) | (0.005-0.01) | (20-40) |(0.008-0.02)| (20-40) | (0.01-0.03)| (20-40) |(0.02-0.10)
. Zugfestigkeit 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
uss <350MPa (40-60) | (0.008-0.02) | (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.06)| (40-60) |(0.04-0.12)
Dukiiler Guss | Zugfestigkeit 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
u u <450MPa (20-40) | (0.005-0.015) [ (20-40) | (0.01-0.03)| (20-40) | (0.02-0.05)| (20-40) |(0.02-0.10)
Aluminiom L ~ 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
uminium L.eg. (50-80) | (0.02-0.05) | (50-80) | (0.03-0.06)| (50-80) | (0.04-0.08)| (50-80) |(0.05-0.15)
Hitzebestandiger ~ 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
Stahl (5-15) |(0.004-0.008)| (5-15) |(0.005-0.02)| (5-15) |(0.005-0.02)| (5-15) |(0.01-0.05)
MINI-MWS DB (20xD / 25xD / 30xD)
Bohrer Durchm. $1.0-92.0 $2.05-62.95
5 Werkstoff Bedingung [Schnitigeschw.|  Vorschub [ Schnitigeschw. | Vorschub
4 Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
T 50 0.08 60 0.10
o Allg. Baustahl =180HB (40-60) | (0.04-0.10) | (50-70) | (0.08-0.12)
o 40 0.07 50 0.09
(é) C-Stahl 180-280HB | 30 50) | (0.04-0.08) | (40-60) | (0.06-0.12)
Leg. Stahl 30 0.04 50 0.07
s 280-350HB | 50 40) | (0.03-0.06) | (40-60) | (0.05-0.10)
— . 30 0.03 30 0.06
<
w Rostfreier Stahl S200HB | 5640y | (0.01-0.05) | (20-40) | (0.04-0.08)
; Guss Zugfestigkeit 40 0.07 50 0.09
= e <350MPa | (30-50) | (0.04-0.08) | (40-60) | (0.06-0.12)
. Zugfestigkeit 30 0.04 50 0.07
E Duktiler Guss <450MPa | (20-40) | (0.03-0.06) | (40-60) | (0.05-0.10)
g Hitzebestandiger _ 10 0.02 15 0.03
] Stahl (5-15) | (0.01-0.03) | (10—20) | (0.01-0.05)

(Bemerkung 1) Fur Bohrer bis zu ¢2mm wird Bohren mit Vorschubunterbrechung empfohlen.
(Bemerkung 2) Die Bohrtiefe je Zyklus bei Vorschubunterbrechung ist 1xD (Bohrungsdurchmesser)

B W




MWE SA/MA (externe Kiihimittelzufuhr)

(2xD / 3xD)

Bohrer Durchm. $3.0—96.0 $6.0—-910.0 $10.0—¢14.0 $14.0—¢20.0
Werkstoff ~—Bedingung | Schnittgeschw. | Vorschub | Schnittgeschw. | Vorschub | Schnittgeschw. | Vorschub | Schnittigeschw. |  Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
85 0.20 85 0.25 90 0.30 100 0.35
glegeal =180HB (35—100) |(0.15=0.30)| (45—120) |(0.15=0.35)| (55—120) |(0.20~0.35)| (60—130) |(0.20~0.40)
P 80 0.20 90 0.25 90 0.30 90 0.35
C-Stahl (40—95) [(0.15=0.30)| (50—120) |(0.15=0.35)| (60—130) |(0.15=0.35)| (60—130) |(0.20=0.40)
Leg. Stahl 280—3 75 0.15 80 0.20 85 0.25 85 0.30
—350HB | (35—80) [(0.15-0.20)| (45—115) |(0.15=-0.25)| (55—115) |(0.15=0.30)| (55—115) |(0.20—0.35)
; 20 0.10 25 0.12 25 0.15 25 0.20
e SiEll <A (15—30) |(0.05=0.15) (15—30) |(0.05=0.15)| (15—30) |(0.10-0.20)| (15—30) |(0.10=0.25)
Guss Zugfestigkeit 70 0.25 75 0.30 80 0.35 85 0.40
<350N/mm (40—85) |(0.15-0.30)| (50—90) |(0.20-0.35)| (50—95) |(0.20—0.40) (55—95) |(0.30—0.45)
' Zugfestigkeit 65 0.20 70 0.25 75 0.30 80 0.35
Duktiler Guss <450N/mm2 | (35—80) |(0.15=0.25)| (45—85) |(0.15=-0.30)| (45—90) |(0.20=0.35)| (50—90) |(0.20=0.40)
- 80 0.20 90 0.25 100 0.30 110 0.35
Al (L2 - (70=90) |(0.10=0.25)| (80—100) |(0.15=0.30)| (90—110) |(0.20=0.35)| (100—120) |(0.20=0.40)
: e 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.20
e BB EITETET ] - (10=25) |(0.05-0.15)| (15—30) |(0.05-0.15)| (15—30) [(0.10—-0.20)| (25—35) |(0.10=0.25)
MWS (interne Kiihimittelzufuhr) (3xD / 5xD / 8xD)

Bohrer Durchm. $3.0—¢6.0 $6.0—910.0 $10.0—¢14.0 $14.0—¢25.0
Werkstoff Bedingung | Schnittgeschw. | Vorschub | Schnittgeschw. | Vorschub | Schnitigeschw. | Vorschub [ Schnittgeschw. | Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
110 0.20 130 0.25 150 0.30 160 0.35
Allg. Baustahl <180HB (50—120) | (0.15-0.25) | (80—140) |(0.20~0.35) | (90—170) | (0.20~0.40) | (100—180) | (0.20~0.40)
180— 280HB 90 0.20 110 0.25 130 0.25 140 0.30
C-Stahl (50—100) | (0.15—0.25) [  (70—120) |(0.20—0.35) | (80—140) | (0.20-0.40)  (100—150) | (0.20—0.40)
Leg. Stahl 80 0.20 90 0.25 110 0.25 120 0.30
A ol (40-90) | (0.15-030) | (60=110) |(0.15-0.30) | (70-130) | (0.15=040) | ~(90—140) | (0.20=0.40)
] 60 0.10 80 0.20 90 0.25 100 0.25
Rostfreier Stahl =ALUAE (20-100) | (0.05-0.15) | (40-120) | (0.10-025) | (50—120) | (0.15-0.30) | (60—120) | (0.15-0.30)
G Zugfestigkeit 100 0.25 130 0.30 150 0.35 160 0.35
uss < 350N/mm?2 (70—120) | (0.15—0.30) [ (100—140) |(0.20—0.35) | (110—160) | (0.25—0.40) | (120—170) | (0.25—0.40)
' Zugfestigkeit 60 0.20 70 0.20 90 0.25 100 0.30
Duktiler Guss < 250,\,,,%,“2 (30-80) | (0.15-0.25)| (40-90) | (0.15-0.30) | (50—110) | (0.20-0.40) | (60—110) | (0.20=0.40)
. 120 0.25 150 0.30 160 0.40 170 0.50
Aluminium Leg. - (80—150) | (0.20—0.35) | (100—170) | (0.20—0.50) | (100—170) | (0.20—0.80) | (100—180) | (0.20—1.00)
: - 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.20
Hitzebestandiger Stahl - (10-25) | (0.05-0.15) | (15=30) | (0.05-0.15) | (15-30) | (0.10-0.20) | (25-35) | (0.10-0.25)

(Bemerkung 1) Fur Bohrer bis zu #2mm wird Bohren mit Vorschubunterbrechung empfohlen.
(Bemerkung 2) Die Bohrtiefe je Zyklus bei Vorschubunterbrechung ist 1xD (Bohrungsdurchmesser)

MWS Super Long (interne Kiihimittelzufuhr)

(10xD / 15xD / 20xD / 25xD / 30xD)

Bohrer Durchm. $3.0—$6.0 $6.0—310.0 $10.0—914.0
Werkstoff Bedingung | Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. |  Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Allg. Baustahl <180HB 90 (50—120) | 0.20 (0.15—0.30) 110 (80—140) | 0.25 (0.20—0.35) 130 (90—170) |0.30 (0.20—0.40)
C-Stahl 180—280HB 80 (50—100) | 0.20 (0.15—0.30) 90 (70—120) | 0.25 (0.20—0.35) 110 (80—140) |0.25 (0.20—0.40)
-Sta
Leg. Stahl
280—350HB 70 (40—90) 0.20 (0.15—0.25) 80 (60—110) | 0.25 (0.15—0.30) 90 (70—130) |0.25(0.15—0.35)
Rostfreier Stahl <200HB 50 (20—100) | 0.10 (0.05—0.15) 70 (40—120) | 0.20 (0.10—0.25) 80 (50—120) |0.25(0.15—0.30)
Zugfestigkeit _ _ _ - _ _
Guss < 350N/mm? 90 (70—120) | 0.25(0.15—0.30) | 110 (100—140) | 0.30 (0.15—0.35) [ 130 (110—160) |0.35 (0.25—0.40)
; Zugfestigkeit _ _ _ _ _ _
Duktiler Guss < A50N/mm2 50 (30—80) 0.20 (0.15—0.25) 60 (40—90) 0.20 (0.15—0.30) 80 (50—110) |0.25 (0.20—0.40)

Aluminium Leg.

100 (80—150)

0.25 (0.20—0.35)

130 (100—170)

0.30 (0.20—0.50)

140 (100—170)

0.40 (0.20—0.80)

Hitzebestandiger Stahl

20 (10—25)

0.10 (0.05—0.15)

20 (15—30)

0.12 (0.05—0.15)

20 (15—30)

0.15 (0.10—0.20)

(Bemerkung 1) Bei Bohrtiefen iber 10xD reduzieren Sie bitte die 0.a. Schnittparameter um ca. 10%.
(Bemerkung 2) Stellen Sie eine Pilotbohrung (min. 1xD) her.
(Bemerkung 3) Fahren Sie bitte mit reduzierter Drehzahl in die Pilotbohrung (1xD) und erhéhen Sie dann erst die Schnittgeschwindigkeit auf

die empfohlenen Werte.

(Bemerkung 4) Firr die Pilotbohrung empfehlen wir MPS Bohrer oder alternativ MWS / MWE Bohrer.
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BOHREN (VOLLHARTMETAL

MWS

SUPER LONG

werden.

@ Fir dasTieflochbohren 10~30xD
@ Kann mit MMS in Stahl und Gusseisen verwendet

) (VP & (2

@ ANWENDUNG

@ Sacklochbohrung setzen

M 1. Pilotbohrung setzen

M 2. Einfahren in die Pilotbohrung

@DFr die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MPS oder MWE /MWS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.
(Passen Sie die Tiefe der Pilotbohrung der Lange Ihres Super Long
Bohrers an)

@DEintritt in Fiihrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiinrungsbohrung stoppen.

M 3. Tieflochbohren

M 4. Herausfahren des Bohrers

A\

@DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewtinschten Bohrtiefe.

!
N

@DNach dem Bohren Schnittgeschwindigkeit etwa 1—2mm vom
Bohrungsende entfernt reduzieren (Schnittgeschwindigkeit 20—30 m/min.)

@Fahren Sie den Bohrer bis zur Tiefe der Pilotbohrung heraus
(Vf=3000mm/min.)

QFahren Sie den Bohrer aus der Pilotbohrung mit geringer Drehzahl
(n=300, Vf=3000mm/min)

@Bohrungen in angewinkelten Werkstiicken

M 1. Planfrisen

M 2. Pilotbohrung setzen

ZOONN

@Frasen Sie eine ebene Fléache in das Werkstiick und setzen Sie einen
Fraser mit gleichem Durchmesser wie die gewiinschte Bohrung ein.

PN

DFiir die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MPS oder MWE /MWS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.
(Passen Sie die Tiefe der Pilotbohrung der Lange lhres Super Long
Bohrers an)

M 3. Einfahren in die Pilotbohrung

M 4. Tieflochbohren

ZOLOMNN

@DEintritt in Fiihrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung stoppen.

messess

@DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

M 5. Durchgangsbohren

M 6. Herausfahren des Bohrers

@DBeim Austritt aus dem Werkstiick kann die Schneidkante des Bohrers
ausbrechen.
@Reduzieren Sie den Vorschub auf Vf=0,05mm—0,1mm/U

Pra—

@DBohrer auf Pilotbohrung-Startpunkitiefe herausziehen bei einem
Vorschub von 3000mm/min.

@Dann Bohrung mit einer Schnittgeschwindigkeit von 20—30m/min und
einem Vorschub von 0,2—0,3mm/U bearbeiten.
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MPS VHM-Bohrer mit 4 Fihrungsfasen fur
produktives und prozesssicheres Bohren
bis zu 40xD.
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BOHREN (VOLLHARTMETAL

MPS

M Eigenschaften

@ Geschwungene Schneidkante und spezielle Spannutengeometrie fiir effektive Spanabfuhr

@4 Fiuhrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitat
@Fiir das Tieflochbohren bis zu 40xD lieferbar

Hauptschneide

Konkave -

Eine neue Geometrie verbessert
den Spanetransport und erhéht

die Stabilitat im Kern und an den
AuBenschneiden.

Durch die 4 Fasen wird eine héhere
Prézision sowie eine bessere
Oberflachengite der Bohrung erzielt.

Optimale Spanabfuhr =0

Dank der speziellen Geometrie wird eine konstante Spanabfuhr
gewadhrleistet. Dies bietet eine hohe Prozesssicherheit.

Wettb bs Boh
10.0 MPS 100 ettbewerbs Bohrer
. 8.0 8.0 j ¥
é 6.0 6.0
é ao| AT 4.0 PM
el ]
e
g 0 L*—' 0 'J
<Schnittbedingungen> ( Spanverklemmungen )
Werkstoff : DIN Ck50
Durchmesser  : @8mm
Bohrtiefe : 64mm (Durchfiihrbohrung)
Schnittmodus : 120m/min
Vorschub :0.25mm/U
Kuhlung : WSO

Tieflochbohren bis 40xD»

Der Bereich schlief3t Bohrer fiir Bohrtiefen von L/D = 3 - 40 ein.

*MPS flr Lochtiefen bis zu L/D = 40 verfiigbar als Standard.

Querschnittform

GroRer Radius

Kleiner Radius

Der kleine Radius bricht die
Spéne, der groRe Radius
beschleunigt die Spaneabfuhr.

Schneidstofftechnologie™»

@ MIRACLE®-beschichtete VP15TF sichert lange Standzeit

MIRACLE’
Beschichtung

(ALTON

Eigenschaften von VP15TF

TF15 Ausgezeichnete Sorte fir die

Feinstkom- - Bo o rheitung von Stahl, rostfreiem
Hartmetall
Substrat  Stahl und Gusswerkstoffen. Hoher

Temperaturwiderstand und
Bruchwiderstand gewahrleisten
eine prozesssichere Bearbeitung
auch bei tiefen Bohrungen.

’,

VPISTF

Hohe Standzeit

Die MPS-Bohrer sind Hochleistungsprodukte fiir héchste Effizienz und
hohe Prézision. Sie bieten neben Ihrer

(normaler Verschleil&)

40 ‘ ‘ ‘ ; hohen Leistung die maximale Standzeit.
- —— ‘
l . 1 : AN
0 | ‘ ‘ : \ \ \ \ \ [\
| s MPS [
g 200 | |
J 150 I | : Wettbewerber Bohrer 1 | Grofer \
° ol : : : ] 3 ] ‘ ‘ ‘ Verschleif
£ 8 " : : : i Wettbewerber Bohrer 2 ﬁ Ausgebrochen
< = '
8 5L ]
3l i j 0 10 20 30 40 50 60 70
3.0 8.0 9.0 11.0 14.0 20.0 <Schnittbedingungen> Bohrlange (m)
Lagerstandard (mm) Werkstoff : DIN Ck50
Bohrungsdurchmesser: @8mm
*Nur ausgewahlte Durchmesser, siehe Produkttabelle. Bohrtiefe - 38mm
Herstellung anderer Abmessungen z.B. iber 40xD nur auf Anfrage. Schnittmodus : 140m/min
Vorschub 1 0.3mm/U
Kihlung : Emulsion




@ Spitzengeometrie

ision

Die optimierte Spitzengeometrie bewirkt eine bessere Zentrierung des Bohrers und héhere

Bohrungsqualitat. (61 < 62)

MPs

B Anwendungsbeispiele und Resultate

Herk&dmmlicher Bohrer

@®Rundheit

Die MPS VHM-Bohrer ermdglichen
eine gute Rundheit der Bohrung.
30

@®Bohrdurchmesser

Dank der speziellen Schneidkantengeometrie sind prazise
Bohrungen mdglich.

& MPS _ o
A : Wettbewerbs Bohrer 1 € B MPS-Bohver fir stabile ) & MPS w
E B : Wettbewerbs Bohrer2 = 8040 Bearbeitung aufgrund | A : Wettbewerbs 1 4
E < Ie :
= 5 8030 —A—a kleinen Kantenverschleife; W : Wettbewerbs 2 T
2 A | <Schnittbedingungen> 2 s <Schnittbedingungen> o
- = ol ) m
5 10 A A A Werkstoff  : DIN Ck50 S Werkstoff  : DIN Ck50
12 K 2 Durchmesser : @8mm 8 8010 Durch_messer 1 @8mm (/p]
* A o A Bohrtiefe  : 38mm (Durchbohrung) £ 8000 Bohrtlefe 2 38mm (Durf:hbohrung) o
0 Schnitigeschw.: 150m/min < 79 [ I R I N Schnittgeschw. : 120m/min =
- _ _ Vorschub ~ :0.1-0.3mm/U 1 10 20 30 40 50 60 70 Vorschub  : 0.25mm/U
f=0.1mm/U f=0.2mm/U f=0.3mm/U Kiihlung WSO Kiihlung " WSO

Bohrlédnge (m)

@ Standzeit

MIP8 Bohrer bieten eine hohe Standzeit

0.3
E o0 L (Ende der Standze@
E o
o N
i 02
X
kS
L:: 015 . e .
3 (Weﬂeres Bohren mogllch!)
c
S o1
:
S
g 0.05 MPS
>

oC¥

0 10 20 30 40 50

Standweg (m)

Detailbild nach 40 Meter Standweg (3xD)

Wettbewerber

Abplatzen der

Beschichtung
<Schnittdaten>
Werkstoff ©1.1213 (Cf53) Vorschub :0.25mm/U
Bohrer c@8mm (MPS)  Kihimittel : Emulsion 10%
Schnittgeschw. : 90m/min Druck 1 0.5MPa




BOHREN (VOLLMARTMETALL) ...
@Fir Bohrtiefen von I/d3—1/d40. 140°

Mps @MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten. UWC i x |
@Alle Bohrer haben innere Kihimittelzufuhr. szchh

P M K 8§ (N |H

| vID T d1 Toleranz | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0]18.0<D1<20.0
0.010 0.010 0.005 0.005
e e ————— DIN-TYyp | _g'002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
0 0 0 0
] Andere | _501p | —0.015 | —0.018 | —0.021

@ Typ A 4-Fasenbohrer

(2ylind. Schaft)
MPS----S/L-DIN-C und MPS----L

I ESSSSSS SSSSS
S S F
oo Ls — )| Lo e
L1
memrerr B ==
— = = - 2 | =
MPS----L (Ild 8—40) ‘§
|
Bohrr- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Duein. o = Bestellbezeichnung S Durehm o = Bestellbezeichnung S
D1 | 8|2 L1 | L3 | Lo | Da|" D1 | 8|2 L1 | L3 | Lo | Da |™
mm)|(rd)| S mm)|(rd)| S
3@ MPS0300S-DIN 62| 20| 36 | 6 |A 3]e MPS0330S-DIN 62 20| 36 | 6 | A
3le MPS0300S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 |A 3le MPS0330S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A
5@ MPS0300L-DIN 66| 28|36 | 6 |A 5@ MPS0330L-DIN 66| 28|36 | 6 |A
5@ MPS0300L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A 5@ MPS0330L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
gle MPS0300-L8C 74| 34|36 | 6 |A sle MPS0330-L8C 80| 40|36 | 6 |A
10| o MPS0300-L10C 80| 40|36 | 6 |A 10O MPS0330-L10C 87| 47|36 | 6 |A
30/ 12|@| |mPso300-L12c | 86| 46/ 36 | 6 |A| |33|12|e| |MPs0330-L12c | 94| 54|36 | 6 |A
15| @ MPS0300-L15C 95| 55|36 | 6 |A 15| @ MPS0330-L15C |104| 64|36 | 6 |A
20|00 MPS0300-L20C | 110| 70| 36 | 6 |A 20|00 MPS0330-L20C |122| 82|36 | 6 |A
- 25|00 MPS0300-L25C |125| 85|36 | 6 |A 25|00 MPS0330-L25C | 139 99|36 | 6 |A
w 30 |0 MPS0300-L30C | 140 100 | 36 | 6 |A 30|00 MPS0330-L30C | 157 | 117 |36 | 6 |A
g:: 40 | @ MPS0300-L40C | 174 131| 36 | 6 |A| | @40 |0 MPS0330-L40C |191|151| 36 | 6 |A
o 0 MPS0305S-DIN 62| 20| 36| 6 |A e MPS0340S-DIN 62 20| 36 | 6 |A
@ |, 3]® MPS0305S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A 3le MPS0340S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 |A
7] 5/e MPS0305L-DIN 66| 28|36 | 6 |A 5@ MPS0340L-DIN 66| 28|36 | 6 |A
% 5@ MPS0305L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A 5@ MPS0340L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
3@ MPS0310S-DIN 62| 20| 36| 6 |A g|le MPS0340-L8C 80| 40|36 | 6 |A
o Z 3le MPS0310S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 [A| |;,]10|C MPS0340-L10C 87| 47|36 | 6 |A
— 5@ MPS0310L-DIN 66| 28|36 | 6 |A 12| ® MPS0340-L12C 9| 54|36 | 6 |A
eg 5@ MPS0310L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 15| @ MPS0340-L15C |104| 64| 36 | 6 |A
s|le MPS0310-L8C 80| 40|36 | 6 |A 20| O MPS0340-L20C |122| 82|36 | 6 |A
z. 5q|10[0] |MPso3t0-L10c | 87| 47|36 | 6 |A 25|0| |MPso0340-L25¢ [139] 99|36 | 6 |A
12| e MPS0310-L12C 94| 54| 36| 6 |A 30| O MPS0340-L30C | 157|117 | 36 | 6 |A
15| @ MPS0310-L15C [104| 64| 36 | 6 |A| | @ 40|00 MPS0340-L40C |191|151| 36 | 6 | A
20| O MPS0310-L20C |122| 82|36 | 6 [A 3]e MPS0350S-DIN 62] 20/ 36| 6 |A
25|00 MPS0310-L25C [139| 99|36 | 6 |A 3|e MPS0350S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 | A
30 |0 MPS0310-L30C | 157 | 117 | 36 | 6 | A 5|® MPS0350L-DIN 66| 28| 36| 6 |A
40 | O MPS0310-L40C 191|141 | 36 6 | A 5@ MPS0350L-DIN-C 66| 28| 36 6 A
3le MPS0320S-DIN 62 20[ 36| 6 |A gle® MPS0350-L8C 80| 40| 36| 6 |A
3le MPS0320S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A 10| O MPS0350-L10C 87| 47| 36| 6 |A
5/e MPS0320L-DIN 66 28/ 36| 6 |A| |32]|12]e MPS0350-L12C 94| 54| 36| 6 |A
5/e MPS0320L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A 15| ® MPS0350-L15C | 104| 64| 36 | 6 | A
gle MPS0320-L8C 80| 40|36 | 6 |A 20| 0 MPS0350-L20C | 122| 82| 36 | 6 |A
39| 10[0 MPS0320-L10C 87| 47|36 | 6 |A 25|00 MPS0350-L25C [139| 99| 36 | 6 | A
“l12] e MPS0320-L12C 9| 54|36 | 6 |A 30| 0 MPS0350-L30C | 157 | 117| 36 | 6 | A
15| @ MPS0320-L15C |104| 64| 36 | 6 |A @il e MPS0350-L40C | 191|151| 36 | 6 | A
20|00 MPS0320-L20C |122| 82| 36| 6 |A
25| 0 MPS0320-L25C |139| 99| 36 | 6 |A
30| 0 MPS0320-L30C |157 |117 | 36 | 6 |A
| @®40| 0 MPS0320-L40C  [191 (141 | 36 | 6 [A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Belrer % Lager Abmessungen (mm) Bl % Lager Abmessungen (mm)
Duchm, g = Bestellbezeichnung S Duchm g = Bestellbezeichnung 5
D1 |8 |2 Li| L3 | Lo | Dal|” D1 |82 L1 | Ls | Le |Dal™
(mm)|(va)| & (mm)|(wa)| S
3le MPS0360S-DIN 62| 20136 | 6 |A = MPS0400-L20C | 133| 93| 36 | 6 |A
3le MPS0360S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 |A| |, 25|00 |MPS0400-L25C | 153|113 |36 | 6 |A
5 e MPS0360L-DIN 66| 28|36 | 6 |A MEV = MPS0400-L30C [173 (133 |36 | 6 |A
5|e MPS0360L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A| | @40|®| |MPS0400-L40Cc |[213/173| 36 | 6 |A
sle MPS0360-L8C 85| 4536 | 6 |A 3 e MPS0405S-DIN 66| 24| 36 | 6 |A
26|10|2| |MPS0360-L10C 93| 53|36 | 6 |A| |, .| 3|® MPS0405S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A
©l12|e MPS0360-L12C  [101] 61|36 | 6 [A| [7°] 5| e MPS0405L-DIN 74| 36/ 36| 6 |A
15| ® MPS0360-L15C [ 113| 73|36 | 6 |A 5|e MPS0405L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 | A
20 |0 MPS0360-L20C [133| 93|36 | 6 |A 3|e MPS0410S-DIN 66| 24| 36| 6 |A
25|0| | MPS0360-L25C [153 | 113| 36 | 6 |A 3le MPS0410S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A
30 |0 MPS0360-L30C [173 133 |36 | 6 |A 5|e@ MPS0410L-DIN 74| 36/ 36| 6 |A
@10 || |MPS0360-L40C |213 (163 | 36 | 6 | A 5|e MPS0410L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 |A
3le MPS0370S-DIN 62| 20136 | 6 |A sle MPS0410-L8C 91| 51,36 | 6 |A
3le MPS0370S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A 10| O MPS0410-L10C | 100| 60| 36 | 6 | A
5 e MPS0370L-DIN 66| 28 36 | 6 |A| |41 12]e MPS0410-L12C  [109| 69| 36 | 6 |A
5|e MPS0370L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A 15| ® MPS0410-L15C [122| 82| 36 | 6 |A
sle MPS0370-L8C 85| 45|36 | 6 |A 20|00 MPS0410-L20C |145/105| 36 | 6 | A
10|0| |mMPs0370-L10C 93| 53|36 | 6 |A 25|00 MPS0410-L25C |[167 127 |36 | 6 | A
37112 @ MPS0370-L12C  [101| 61|36 | 6 |A 30| MPS0410-L30C [190 /150 | 36 | 6 | A
15| ® MPS0370-L15C [113| 73|36 | 6 |A| | @®40|0 MPS0410-L40C |236/186| 36 | 6 | A
20 |0 MPS0370-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3 e MPS0420S-DIN 66| 24| 36| 6 | A
25|0| | MPS0370-L25C¢ [153 113 |36 | 6 |A 3|e MPS0420S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 | A
30|00 MPS0370-L30C [173 (133 |36 | 6 |A 5| MPS0420L-DIN 74| 36| 36| 6 | A
@40 |0 | |MPS0370-L40C [213 163 | 36 | 6 |A 5| MPS0420L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 | A
0 MPS0380S-DIN 66| 24|36 | 6 |A gle MPS0420-L8C 91| 51| 36| 6 |A| &
3le MPS0380S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A| |,,[10|C MPS0420-L10C | 100| 60| 36 | 6 | A ';.':J
5 e MPS0380L-DIN 74| 36|36 | 6 |A “l12]| @ MPS0420-L12C | 109| 69| 36 | 6 |A| T
5|e MPS0380L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| ® MPS0420-L15C |122| 82| 36| 6 |A| O
sle MPS0380-L8C 85| 45|36 | 6 |A 20| O MPS0420-L20C | 145|105 36 | 6 |A| @
10|0| |mMPs0380-L10C 93| 53|36 | 6 |A 25|00 MPS0420-L25C | 167|127 36 | 6 |A| £
38|12|@| |MPs0380-L12C |[101| 61|36 | 6 |A 30|0| |MPs0420-L30c |190|150| 36 | 6 |A| =
15| ® MPS0380-L15C [ 113| 73|36 | 6 |A @0 e MPS0420-L40C | 236|186| 36 | 6 | A
20| O MPS0380-L20C [133| 93|36 | 6 |A 3 e MPS0430S-DIN 66| 24| 36| 6 | A
25|0| | MPS0380-L25C [153 | 113| 36 | 6 |A 3|e MPS0430S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 | A
30 (O MPS0380-L30C [173 133 |36 | 6 |A 5| MPS0430L-DIN 74| 36|/ 36| 6 | A
| @®40| 0| | MPS0380-L40C  [213 17336 | 6 | A 5| MPS0430L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 | A
3|e| |MPS0390S-DIN 66| 24|36 | 6 |A gle MPS0430-L8C 91| 51/ 36| 6 | A l‘{
3|e®| |MPS0390S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 10| o MPS0430-L10C | 100| 60| 36 | 6 | A
5|e| |[MPso0390L-DIN | 74| 36|36 | 6 |A| |43|12|e| |MPso430-L12c |109| 69| 36 | 6 |A
5/|@| |MPS0390L-DIN-C| 74| 36|36 | 6 |A 15| ® MPS0430-L15C | 122| 82| 36 | 6 | A
s|e| [MPs0390-LsC 85| 45|36 | 6 |A 20| O MPS0430-L20C | 145|105| 36 | 6 | A
39/10|®| |mPs0390-L10C 93| 53|36 | 6 |A 25|00 MPS0430-L25C | 167|127| 36 | 6 | A
12|®| |[MPS0390-L12C |101| 61|36 | 6 |A 30|00 MPS0430-L30C | 190|150| 36 | 6 | A
15|@| |MPS0390-L15C |113| 73|36 | 6 |A| | @ 40| MPS0430-L40C | 236|196| 36 | 6 | A
200 | MPS0390-L20C [133| 93|36 | 6 |A 3|®| | MPS0440S-DIN 66| 24| 36 | 6 | A
25|@| |MPS0390-L25C 153|113/ 36 | 6 |A 3|®| | MPS0440S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 |A
30(e@| |MPS0390-L30C 173|133/ 36 | 6 |A 5/@| | MPS0440L-DIN 74| 36|36 6 |A
| @40 | 0| | MPS0390-L40C  [213 17336 | 6 | A 5|@| | MPSO0440L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 |A
3 e MPS0400S-DIN 66| 24| 36 | 6 | A 8| ®| | MPS0440-L8C 91| 51,36 6 |A
3|®| |MPS0400S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 [A| |,,|10|0| |MPS0440-L10C [100| 60| 36 | 6 |A
5| @ MPS0400L-DIN 74| 36| 36| 6 | A 12| ®| | MPS0440-L12C [109| 69| 36 | 6 |A
40| 5|®| [mPso400LDIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| ®| | MPS0440-L15C |[122] 82| 36 | 6 | A
8|e MPS0400-L8C 85| 45/ 36| 6 | A 20| 0| | MPS0440-L20Cc | 145|105| 36 | 6 | A
10{0| |MPso400-L10C | 93| 53|36 | 6 |A 25|0| | MPS0440-L25¢ | 167|127| 36 | 6 | A
12| @ MPS0400-L12C | 101 61| 36 | 6 | A 30|0| |MPS0440-L30C | 190|150| 36 | 6 | A
15| @ | | MPS0400-L15¢ | 113 73/ 36 | 6 |A| | @ 40|0| | MPS0440-La0C | 236/ 196| 36 | 6 | A
Vel

SCHNITTBEDINGUNGEN
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BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MPS

@Fr Bohrtiefen von I/d3—I/d40.
@MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten.
@Alle Bohrer haben innere Kiihimittelzufuhr.

140°
B (P & &)

H

A\l
BoHREN |MPS BOHRER

(S}

L e —————

@ Typ A 4-Fasenbohrer

(Zylind. Schaft)

MPS----S/L-DIN-C und MPS----L

d1 Toleranz | 3.0£D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 |10.0< D1<18.0{18.0<D1<20.0
0.010 0.010 0.005 0.005

DIN-Typ | —0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
0 0 0 0

Andere | _0012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

. \ G
T Ls \ Lo 3
L1
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (Schaft mit Whistie Notch) =
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) £
MPS----L (I/d 8—40) e
|
ot % Lager Abmessungen (mm) Boler- :’% Lager Abmessungen (mm)
et | & | Bestellbezeichnung g [Mwonl B | Bestellbezeichnung £
D1| 5|2 L1 | Ls | Lo | Da |7 R L1 | Ls | Lo | Da|"”
(mm)|(/d)| & (mm)| (/)| &
3@ MPS0450S-DIN 66| 24[36 | 6 |A 3l e MPS0480S-DIN 66| 2836 | 6 |A
3@ MPS0450S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 3| e MPS0480S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
5|@ MPS0450L-DIN 74| 36|36 | 6 |A 5| @ MPS0480L-DIN 82| 4436 | 6 |A
5|@ MPS0450L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 5@ MPSO0480L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
8le® MPS0450-L8C 91| 51|36 | 6 |A 8le MPS0480-L8C 96| 55|36 | 6 |A
a5|10(0 MPS0450-L10C 100 | 60|36 | 6 [A| |,o[10|0] MPS0480-L10C [106| 66| 36 | 6 |A
12| @ MPS0450-L12C [109| 69|36 | 6 |A 12| ® MPS0480-L12C |116| 76/ 36 | 6 |A
15| ® MPS0450-L15C [122| 82|36 | 6 |A 15| ® MPS0480-L15C [131| 91|36 | 6 |A
20|00 MPS0450-L20C [145(105|36 | 6 |A 20| 00 MPS0480-L20C |156 | 116 36 | 6 |A
25|00 MPS0450-L25C [167 (127 |36 | 6 |A 25|00 MPS0480-L25C [181 /141 36 | 6 |A
30|O MPS0450-L30C [190 (150 | 36 | 6 |A 30|00 MPS0480-L30C |206 | 166 36 | 6 |A
@&M40|e MPS0450-L40C [236 (196 |36 | 6 |A & 40| 0 MPS0480-L40C [255|216| 36 | 6 |A
D MPS0460S-DIN 66| 2436 | 6 |A 3] e MPS0490S-DIN 66| 2836 | 6 |A
) MPS0460S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 3l e MPS0490S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
5(@ MPS0460L-DIN 74| 36|36 | 6 |A 5@ MPS0490L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
5|@ MPS0460L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 5@ MPSO0490L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
g8|e® MPS0460-L8C 9% | 55|36 | 6 |A 8le MPS0490-L8C 96| 55|36 | 6 |A
46| 10(0 MPS0460-L10C [106| 66|36 | 6 |A 10| O MPS0490-L10C |[106| 66| 36 | 6 |A
©l12|e MPS0460-L12C |116| 76|36 | 6 |A| |49 12| e MPS0490-L12C | 116| 76| 36 | 6 |A
15| ® MPS0460-L15C [131| 91|36 | 6 |A 15| @ MPS0490-L15C [131| 91|36 | 6 |A
20| 0 MPS0460-L20C [156 (116 |36 | 6 |A 20| O MPS0490-L20C [156 | 116 36 | 6 |A
25| 0 MPS0460-L25C [181 (14136 | 6 |A 25| 0 MPS0490-L25C [181|141| 36 | 6 |A
30|O MPS0460-L30C [206 (166 |36 | 6 |A 30(O MPS0490-L30C |206 166 36 | 6 |A
&40 |0 MPS0460-L40C | 255|205 |36 | 6 |A| | g@®40[0 MPS0490-L40C [255/216| 36 | 6 |A
3|e MPS0465S-DIN 66| 2436 | 6 [A 3] e MPS0500S-DIN 66| 28 36| 6 |A
acs| 3|® MPS0465S-DIN-C | 66| 24 |36 | 6 |A 3| e MPS0500S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
Ml 5@ MPS0465L-DIN 74| 36|36 | 6 |A 5| @ MPS0500L-DIN 82| 4436 | 6 |A
5@ MPS0465L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 5|@ MPSO0500L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 |A
3@ MPS0470S-DIN 66| 2436 | 6 |A 8l e MPS0500-L8C 9| 55|36 | 6 |A
3@ MPS0470S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A| |5q[ 100 MPS0500-L10C [106| 66| 36 | 6 |A
5|@ MPS0470L-DIN 74| 36|36 | 6 |A 12| ® MPS0500-L12C | 116| 76/ 36 | 6 |A
5|@ MPS0470L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| @ MPS0500-L15C [131| 91|36 | 6 |A
g8|e® MPS0470-L8C 9| 55|36 | 6 |A 20| O MPS0500-L20C [156 | 116 36 | 6 |A
47|10(0 MPS0470-L10C [106| 66|36 | 6 |A 25| 0 MPS0500-L25C [181 /141 36 | 6 |A
T l12]e MPS0470-L12C |[116| 76|36 | 6 |A 30O MPS0500-L30C [206 | 166 36 | 6 |A
15| ® MPS0470-L15C [131| 91|36 | 6 |A @&P10(e| |MPS0500-L40C 255|216/ 36 | 6 |A
20| O MPS0470-L20C [156 (116 |36 | 6 |A 3|l e MPS0505S-DIN 66| 2836 | 6 |A
25| 0 MPS0470-L25C  |181 14136 | 6 [A| |- .| 3|® MPS0505S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
30|00 MPS0470-L30C [206 (166 |36 | 6 |A ' 5| @ MPS0505L-DIN 82| 4436 | 6 |A
& 40| O MPS0470-L40C  [255/205 /36 | 6 |A 5| @ MPS0505L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in

Japan.

[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.



SCHNITTBEDINGUNGEN

Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohrer- % Lager Abmessungen (mm)
Do g = Bestellbezeichnung g | [P g = Bestellbezeichnung S
D1 |52 Lt L3 | Lo |Da|"| |[D1|S|® L1 | Ls | Lo | Dal|"

(mm)| /)| & (mm)|(/d)| &

3le® MPS0510S-DIN 66| 28|36 | 6 A 20 | MPS0550-L20C 168|128 | 36 | 6 A
3@ MPS0510S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 55 25|00 MPS0550-L25C 195|155/ 36 | 6 [A
5|/@ MPS0510L-DIN 82| 44|36 | 6 A 1300 MPS0550-L30C 223118336 | 6 |A
5@ MPSO0510L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 A &40 | @ MPS0550-L40C 2791241/ 36 | 6 |A
8|le® MPS0510-L8C 102| 62| 36 | 6 |A 3|e® MPS0555S-DIN 66| 28(36 | 6 |A
5.1 10| 0 MPS0510-L10C 13| 73,36 | 6 |A 5.55 3@ MPS0555S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
12 @ MPS0510-L12C 124 | 84| 36 | 6 |A ' 5@ MPS0555L-DIN 82| 44136 | 6 |A
15| @ MPS0510-L15C 140 |100| 36 | 6 | A 5|@ MPSO0555L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
20| 00 MPS0510-L20C 168 |128| 36 | 6 | A 3l® MPS0560S-DIN 66| 28136 | 6 |A
250 MPS0510-L25C 195 |155| 36 | 6 | A 3@ MPS0560S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
30| O MPS0510-L30C 22318336 | 6 A 5@ MPS0560L-DIN 82| 44136 | 6 |A
&40 | O MPS0510-L40C 279123136 | 6 |A 5@ MPSO0560L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3|e® MPS0520S-DIN 66| 28|36 | 6 A 8|l ® MPS0560-L8C 107| 67,36 | 6 [A
3@ MPS0520S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 5.6 10| O MPS0560-L10C 19| 79|36 | 6 |A
5/@ MPS0520L-DIN 82| 44|36 | 6 A T2 e MPS0560-L12C 131 91,36 | 6 [A
5@ MPS0520L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 |A 15| @ MPS0560-L15C 149|109 36 | 6 [A
8|le® MPS0520-L8C 102 | 62| 36 | 6 |A 20 (O MPS0560-L20C 179113936 | 6 |A
52 10| O MPS0520-L10C 13| 73,36 | 6 |A 25| 0 MPS0560-L25C 209|169 36 | 6 [A
12| @ MPS0520-L12C 124 | 84| 36 | 6 |A 30 (O MPS0560-L30C 23919936 | 6 |A
15| @ MPS0520-L15C 140 |100| 36 | 6 | A &40 |0 MPS0560-L40C 299|251/ 36 | 6 [A
20| 0O MPS0520-L20C 168 |128| 36 | 6 | A 3|e MPS0570S-DIN 66| 2836 | 6 |A
25 (0 MPS0520-L25C 195|155| 36 | 6 |A 3@ MPS0570S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
30| O MPS0520-L30C 223118336 | 6 [A 5|@ MPS0570L-DIN 82| 44136 | 6 |A
W40 [ O MPS0520-L40C 279123136 | 6 |A 5|®@ MPSO0570L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3le® MPS0530S-DIN 66| 28|36 | 6 [A g|l® MPS0570-L8C 107| 67,36 | 6 [A
3@ MPS0530S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 5.7|10|0 MPS0570-L10C 19| 79|36 | 6 |A
5/@ MPS0530L-DIN 82| 44,36 | 6 |A 12| @ MPS0570-L12C 131 91,36 | 6 A
5@ MPSO0530L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 A 15| @ MPS0570-L15C 149|109 | 36 | 6 (A
8|le® MPS0530-L8C 102| 62|36 | 6 |A 20 (0O MPS0570-L20C 1791139, 36 | 6 A
53 10| 0O MPS0530-L10C 13| 73|/ 36 | 6 A 25 (0 MPS0570-L25C 209|169 36 | 6 A
12| @ MPS0530-L12C 124 | 84| 36 | 6 |A 30 (0 MPS0570-L30C 239119936 | 6 |A
15| @ MPS0530-L15C 140 |100| 36 | 6 | A & 40| 0 MPS0570-L40C 299251/ 36 | 6 |A
20| 00 MPS0530-L20C 168 |128| 36 | 6 | A 3le MPS0580S-DIN 66| 28|36 | 6 |A
25 (0 MPS0530-L25C 195|155| 36 | 6 |A 3| e MPS0580S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
30| 0O MPS0530-L30C 223118336 | 6 A 5@ MPS0580L-DIN 82| 44136 | 6 |A
&M 40| O MPS0530-L40C 279 124136 | 6 [A 5@ MPSO0580L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3| e MPS0540S-DIN 66| 28|36 | 6 [A 8|l @ MPS0580-L8C 107| 67,36 | 6 A
3@ MPS0540S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 58 10| 0 MPS0580-L10C 19| 79136 | 6 |A
5|@ MPS0540L-DIN 82| 44|36 | 6 A 112 e MPS0580-L12C 131 91|36 | 6 [A
5@ MPS0540L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 A 15| @ MPS0580-L15C 149|109 | 36 | 6 [A
s|le® MPS0540-L8C 102 | 62| 36 | 6 |A 20| O MPS0580-L20C 179113936 | 6 [A
54 10| O MPS0540-L10C 13| 73|/ 36 | 6 A 25| 0 MPS0580-L25C 20916936 | 6 |A
112 @ MPS0540-L12C 124 | 84| 36 | 6 |A 30 (0 MPS0580-L30C 23919936 | 6 |A
15| @ MPS0540-L15C 140 |100| 36 | 6 | A &M 40| 0 MPS0580-L40C 29926136 | 6 |A
20| O MPS0540-L20C 168 | 128 | 36 | 6 | A 3|e® MPS0590S-DIN 66| 28|36 | 6 |A
25| 0 MPS0540-L25C 195 |155| 36 | 6 | A 3|e MPS0590S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
30| 0O MPS0540-L30C 223118336 | 6 [A 5@ MPS0590L-DIN 82| 44136 | 6 |A
&M 40| 0 MPS0540-L40C 2791241/ 36 | 6 [A 5|@ MPSO0590L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3|® MPS0550S-DIN 66| 28| 36 | 6 |A 8|e® MPS0590-L8C 107 | 67,36 | 6 |A
3@ MPS0550S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 10| O MPS0590-L10C 19| 79|36 | 6 |A
5|e@| |MPsossoL-DIN | 82| 44 36 6 |A| |>?|12|e| [mPsoseo-L12c [131] 9136 | 6 [A
55 5@ MPSO0550L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A 15| @ MPS0590-L15C 149|109 |36 | 6 [A
’ 8|le® MPS0550-L8C 102 | 62| 36 | 6 |A 20 (O MPS0590-L20C 179113936 | 6 [A
10| O MPS0550-L10C 13| 73|/ 36 | 6 A 250 MPS0590-L25C 209|169 36 | 6 A
12| @ MPS0550-L12C 124 | 84| 36 | 6 |A 30 (0 MPS0590-L30C 23919936 | 6 A
15| @ MPS0550-L15C 140 | 100 | 36 6 |A _‘40 ] MPS0590-L40C 299 | 261 | 36 6 |A
Val

MPS BOHRER

w)
S
N
o
(1)




BOHREN (VOLLHARTMETALL) ...
@Fir Bohrtiefen von I/d3— 1/d40. 140°

Mps @MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten. UWC { x
@Alle Bohrer haben innere Kihimittelzufuhr. ch"‘h“

P M K 8§ (N |H

v v v v d1 Toleranz | 3.0£D1<6.0 |6.0<D1<10.0 |10.0<D1<18.0{18.0<D1<20.0
———————— DINT 0010 | 0010 | 0005 | 0.005
-'YP | —0.002 —0.005 —0.013 —0.016
And 0 0 0 0
————— ndere | —0.012 —0.015 —0.018 —0.021
@ Typ A 4-Fasenbohrer (2ylind. Schaft

MPS----S/L-DIN-C und MPS----L

o o)
L3 | Lo 'R
L1

(Schaft mit Whistle Notch)

oD1
140

MPS----S/L-DIN  (l/d 3—5)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L (I/d 8—40)

Bolyer S | Lager Abmessungen (mm) Bofer S | Lager Abmessungen (mm)
Ducm| 2 | w a buctm| 2 | w a
1215 Bestellbezeichnung = 12 5 Bestellbezeichnung >

D1 8| L1 | L3 | Lo | D4 D1 |8 < L1 | L3 | Lo | Da

(mm)|(1/d)| > (mm)|(1/d)| =

3(® MPS0600S-DIN 66| 28|36 | 6 [A 3| @ MPS0630S-DIN 79| 34,36 | 8 |A
3(® MPS0600S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A 3|1 @ MPS0630S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 (A
5@ MPS0600L-DIN 82| 44136 | 6 |A 5@ MPS0630L-DIN 91| 5336 | 8 |A
5|@ MPSO0600L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A 5@ MPS0630L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
8|® MPS0600-L8C 107 | 6736 | 6 |A 63| 8 () MPS0630-L8C 13| 73136 | 8 [A
10 | O MPS0600-L10C 19| 79136 | 6 |A 10| O MPS0630-L10C 126 | 86 (36 | 8 | A
6.0112/e |MPs0600-L12C |131| 91|36 | 6 |A 12| ®| |MPS0630-L12c 139 | 99|36 | 8 |A
15| @ MPS0600-L15C 149 {109 | 36 | 6 |A 15| ® MPS0630-L15C 158 | 118 | 36 | 8 | A
20 |O MPS0600-L20C 1791139136 | 6 |A 20| O MPS0630-L20C 1911151136 | 8 | A
14 25 |0 MPS0600-L25C 209 (169 | 36 | 6 |A 25|10 MPS0630-L25C 223|183 |36 | 8 |A
L 30 |0 MPS0600-L30C 2391199 36 | 6 |A 30 (0 MPS0630-L30C 256 (216 | 36 | 8 | A
% &40 | e MPS0600-L40C 299 1261|136 | 6 |A & 40| 0 MPS0630-L40C 32128136 | 8 [A
(@) 3|@ MPS0605S-DIN 79| 34|36 | 8 |A 3| e MPS0640S-DIN 79| 34,136 | 8 |A
m 6.05 3@ MPS0605S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 3| @ MPS0640S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 (A
2 ! 5(@ MPS0605L-DIN 91| 653|136 | 8 |A 5|/@ MPS0640L-DIN 91 83|36 | 8 | A
s 5(@ MPS0605L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 5(/@ MPS0640L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
3|@® MPS0610S-DIN 79| 34|36 | 8 |A 8@ MPS0640-L8C 13| 73136 | 8 |A
=E 3|@ MPS0610S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 6.4|10| O MPS0640-L10C 126| 86|36 | 8 |A
| g 5(@ MPS0610L-DIN 91| 63|36 | 8 |A 12| @ MPS0640-L12C 139 99136 | 8 |A
v @ 5(@ MPS0610L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A 15| @ MPS0640-L15C 158|118 | 36 | 8 | A
e 8|@® MPS0610-L8C 13| 73136 | 8 [A 20| O MPS0640-L20C 1911151136 | 8 | A
2 . 6.1 10 (O MPS0610-L10C 126 | 86|36 | 8 |A 25|10 MPS0640-L25C 223|183 |36 | 8 |A
12 )@ MPS0610-L12C 139 99,136 | 8 |A 30 (0 MPS0640-L30C 256 (216 | 36 | 8 |A
15| @ MPS0610-L15C 158 | 118 | 36 | 8 |A &0 MPS0640-L40C 32128136 | 8 [A
20 (O MPS0610-L20C 191 (161|136 | 8 |A 3|@ MPS0650S-DIN 79| 34|36 | 8 (A
25 (0O MPS0610-L25C 223 183|136 | 8 |A 3| @ MPS0650S-DIN-C | 79| 34 |36 | 8 |A
30 |O MPS0610-L30C 256|216 36 | 8 [A 5|@ MPS0650L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
& 40 [ O MPS0610-L40C 321271136 | 8 [A 5|@ MPS0650L-DIN-C | 91| 53 |36 | 8 |A
3|@® MPS0620S-DIN 79| 34|36 | 8 |A gl e MPS0650-L8C 113 73,136 | 8 |A
3|e® MPS0620S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 6.5(10| O MPS0650-L10C (126 86|36 | 8 |A
5|@ MPS0620L-DIN 91| 53|36 | 8 |A 12| @ MPS0650-L12C 139 99 /36 | 8 |A
5(@ MPS0620L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A 15| ® MPS0650-L15C 158 |118 | 36 | 8 | A
8|® MPS0620-L8C 113| 76|36 | 8 [A 20| O MPS0650-L20C 191 (151|136 | 8 |A
6.2 10 | O MPS0620-L10C 126 | 86|36 | 8 |A 25| 0O MPS0650-L25C 223 (183 |36 | 8 A
12| @ MPS0620-L12C 139 99|36 | 8 [A 30|00 MPS0650-L30C 256 (216 | 36 | 8 [A
15| @ MPS0620-L15C 158 (118 36 | 8 [A &40 | e MPS0650-L40C 32128136 | 8 [A
20 (O MPS0620-L20C 19115136 | 8 [A 3|l e MPS0660S-DIN 79| 34|36 | 8 [A
25 |0 MPS0620-L25C 223 /18336 | 8 A 3(® MPS0660S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A
30 (O MPS0620-L30C 256 | 216 | 36 8 A 6.6 5(/@ MPS0660L-DIN 91 53| 36 8 A
&40 |0 MPS0620-L40C 32127136 | 8 |A 5@ MPS0660L-DIN-C | 91| 53 (36 | 8 |A
8|e® MPS0660-L8C 118 78136 | 8 |A
10| 0 MPS0660-L10C 132 92136 | 8 |A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




SCHNITTBEDINGUNGEN

Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
et | 5 = Bestellbezeichnung S Duehm.| " = Bestellbezeichnung S
D1 | S| L1 | L3 | Le | Dal|P D1 |5 |2 L1 | L3 | Le | Dal|"

(mm)| (/)| S (mm)| ()| &

12| @ MPS0660-L12C 146 1106 | 36 | 8 [A 3| @ MPS0710S-DIN 79| 41,136 | 8 |A
15| @ MPS0660-L15C 167|127 | 36 | 8 [A 3| @ MPS0710S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 A
6.6120|0 MPS0660-L20C 202|162 | 36 | 8 [A 5|@ MPS0710L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
25O MPS0660-L25C 237 (197 | 36 | 8 [A 5(/@ MPSO0710L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
30O MPS0660-L30C 2721232136 | 8 [A 8| ® MPS0710-L8C 124 84136 | 8 [A
&40 [ O MPS0660-L40C 341|301 36 | 8 |A 71 10 O MPS0710-L10C 139 99(36 | 8 |A
3| @ MPS0670S-DIN 79| 34|36 | 8 |A 112 e MPS0710-L12C 154 1114 [ 36 | 8 | A
3(® MPS0670S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 15| @ MPS0710-L15C 176|136 | 36 | 8 [A
5|@ MPS0670L-DIN 91| 53|36 | 8 |A 20| O MPS0710-L20C 214|174 |1 36 | 8 [A
5|@ MPS0670L-DIN-C 91| 53 36 | 8 [A 25| 0 MPS0710-L25C 251121136 | 8 |A
8|l® MPS0670-L8C 118| 78|36 | 8 |A 30 (0O MPS0710-L30C 28912491 36 | 8 [A
6.7 |10 | O MPS0670-L10C 132 92136 | 8 [A &40 | 0 MPS0710-L40C 341|301 |36 | 8 |A
12| @ MPS0670-L12C 146 1106 | 36 | 8 [A 3@ MPS0720S-DIN 79| 41136 | 8 |A
15| ® MPS0670-L15C 167 127 | 36 | 8 [A 3@ MPS0720S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
20| O MPS0670-L20C 202162 36 | 8 (A 5(/e@ MPS0720L-DIN 91| 5336 | 8 |A
25| 0O MPS0670-L25C 237 (197 1 36 | 8 [A 5(/@ MPS0720L-DIN-C [ 91| 53|36 | 8 |A
30|10 MPS0670-L30C 27212321 36 | 8 (A 8|e® MPS0720-L8C 124| 84|36 | 8 |A
& 40 | O MPS0670-L40C 341|301 36 | 8 |A 7.2 10( O MPS0720-L10C 139| 99|36 | 8 [A
3|® MPS0680S-DIN 79| 34|36 | 8 |A 12| @ MPS0720-L12C 154|114 | 36 | 8 [A
3| @ MPS0680S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 |A 15| @ MPS0720-L15C 176|136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0680L-DIN 91 53136 | 8 (A 20O MPS0720-L20C 2141174 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0680L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 A 25| 0 MPS0720-L25C 251121136 | 8 [A
8| @ MPS0680-L8C 18| 78| 36 | 8 A 30| O MPS0720-L30C 289249 | 36 | 8 [A
6.8 10| 0O MPS0680-L10C 132 92136 | 8 (A &40 | O MPS0720-L40C 360(321| 36 | 8 |A
T l12] @ MPS0680-L12C 146 /106 | 36 | 8 | A 3| @ MPS0730S-DIN 79| 4136 | 8 |A
15| @ MPS0680-L15C 167|127 | 36 | 8 | A 3| @ MPSO0730S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A
20| O MPS0680-L20C 202|162 | 36 | 8 |A 5| @ MPS0730L-DIN 91| 5336 | 8 |A
25| 0 MPS0680-L25C 2371197 | 36 | 8 A 5| @ MPSO0730L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
300 MPS0680-L30C 27212321 36 | 8 (A 8|l @ MPS0730-L8C 124| 84|36 | 8 |A
&40 | e MPS0680-L40C 341|301 36 | 8 [A 73(10(0 MPS0730-L10C 139 99|36 | 8 | A
3| @ MPS0690S-DIN 79| 34|36 | 8 |A “112]| @ MPS0730-L12C 154 114 | 36 | 8 | A
3| @ MPS0690S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 15| @ MPS0730-L15C 176 (136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0690L-DIN 91| 53|36 | 8 |A 20| O MPS0730-L20C 214 (174 1 36 | 8 | A
5|@ MPS0690L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 25| 0 MPS0730-L25C 2511211136 | 8 |A
8| @ MPS0690-L8C 18| 78136 | 8 |A 30O MPS0730-L30C 289249 |36 | 8 [A
6.9 10 | O MPS0690-L10C 132 9236 | 8 |A &M 40| O MPS0730-L40C 360|321| 36 | 8 [A
12| @ MPS0690-L12C 146 /106 | 36 | 8 A 3| ® MPS0740S-DIN 79| 41|36 | 8 |A
15| @ MPS0690-L15C 167 /127 | 36 | 8 |A 3|® MPS0740S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A
20 | O MPS0690-L20C 202162 36 | 8 [A 5|@ MPS0740L-DIN 91 53|36 | 8 [A
25| 0O MPS0690-L25C 2371197 | 36 | 8 | A 5@ MPS0740L-DIN-C | 91| 53|/ 36 | 8 | A
30 (O MPS0690-L30C 2721232136 | 8 [A 8|l® MPS0740-L8C 124 84|36 | 8 | A
&40 (O MPS0690-L40C 341|301 36 | 8 [A 74 10|00 MPS0740-L10C 139 99|36 | 8 |A
3|® MPS0700S-DIN 79| 34136 | 8 |A 112 e MPS0740-L12C 154 114 | 36 | 8 | A
3|® MPSO0700S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 15| @ MPS0740-L15C 176 (136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0700L-DIN 91| 5336 | 8 [A 20 (00 MPS0740-L20C 214 (1174 136 | 8 | A
5|@ MPSO0700L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 25(0 MPS0740-L25C 2511211136 | 8 |A
g8|® MPS0700-L8C 118 78136 | 8 [A 30| 0O MPS0740-L30C 28912491 36 | 8 [A
7.0 10 | O MPS0700-L10C 132 92136 | 8 |A & 400 MPS0740-L40C 360|321| 36 | 8 [A
112 e MPS0700-L12C 146 |[106 | 36 | 8 [A 3|® MPS0750S-DIN 79| 41136 | 8 |A
15| @ MPS0700-L15C 167 127 | 36 | 8 [A 3@ MPSO0750S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
20 | O MPS0700-L20C 202 (1162 | 36 | 8 | A 5|@ MPS0750L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
25| O MPS0700-L25C 237 (197 | 36 | 8 | A 7.5 5|@ MPS0750L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 | A
30 (O MPS0700-L30C 2721232 | 36 | 8 |A ) 8|le® MPS0750-L8C 124 84|36 | 8 |A
&40 [ e MPS0700-L40C 341130136 | 8 |A 10 | O MPS0750-L10C 139 99|36 | 8 |A
12| @ MPS0750-L12C 154 (114|136 | 8 | A
15| @ MPS0750-L15C 176 |[136 | 36 | 8 | A
Va
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) ...
@Fur Bohrtiefen von 1/d3—1/d40.

Mps @MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten.
@Alle Bohrer haben innere Kihimittelzufuhr.

P M K 8§ (N |H

d1 Toleranz | 3.05D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0{18.0< D1=20.0

rEREREweT— R 0.010 0.010 0.005 0.005
DIN-TYp | _9'002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

—_— Andere | _8015 | —Q015 | —0018 | —0021
@ Typ A 4-Fasenbohrer
(Zylind. Schaft)
Efo MPS—;—S/L—DIN—C_Lirjd MP_S————L f‘g
<+ & S === F
o L3 — )\ Lo i
L1
MPS----S/L-DIN (|/d 3_5) (Schaft mit Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L (I/d 8—40)
. ______________ |
Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Purn i:’ = Bestellbezeichnung g | |Pem g = Bestellbezeichnung B
D1 | 8|2 L1 | Ls | Lo | Da|" D1 | 8|2 L1 | L3 | Lo | Da|"
(mm)| (/)| & (mm)|(/d)| S
20| O MPS0750-L20C 214|174 | 36 | 8 |A 3@ MPS0790S-DIN 79| 41136 | 8 |A
75(25|0 MPS0750-L25C 2511211 36 | 8 |A 3|@ MPS0790S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
30 (O MPS0750-L30C 289|249 | 36 | 8 A 5|@ MPS0790L-DIN 91| 5336 | 8 |A
40 | @ MPS0750-L40C 36032136 | 8 |A 5|@ MPS0790L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
3(® MPS0760S-DIN 79| 41136 | 8 |A 8|le® MPS0790-L8C 129| 89|36 | 8 |A
3@ MPS0760S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A 79 10| 0 MPS0790-L10C 145(105| 36 | 8 |A
5|e@ MPS0760L-DIN 91| 5336 | 8 |A 112 @ MPS0790-L12C 16112136 | 8 |A
5(e® MPS0760L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 15| ® MPS0790-L15C 18514536 | 8 |A
8|® MPS0760-L8C 129| 89|36 | 8 |A 20| O MPS0790-L20C 225|185/ 36 | 8 |A
X |, 6 10| O MPS0760-L10C 145|105| 36 | 8 |A 25 (0 MPS0790-L25C 265|225/ 36 | 8 |A
L T l12] e MPS0760-L12C |161|121| 36 | 8 |A 30| 0 MPS0790-L30C |305|265| 36 | 8 [A
% 15| @ MPS0760-L15C 185/145| 36 | 8 [A| | @400 MPS0790-L40C 379|341/ 36 | 8 |A
(@] 20 | O MPS0760-L20C 225|185/ 36 | 8 |A 3|@ MPS0800S-DIN 79| 41136 | 8 |A
m 25| 0 MPS0760-L25C 265|225/ 36 | 8 |A 3|® MPS0800S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
g_’ 30| 0O MPS0760-L30C 305(265| 36 | 8 (A 5|@ MPS0800L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
S |@940 |0 MPS0760-L40C 379(341| 36 | 8 A 5|@ MPS0800L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
3| @ MPS0770S-DIN 79| 41136 | 8 |A g8|le® MPS0800-L8C 129 89|36 | 8 |A
= E 3| ® MPS0770S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A 8.0 10| O MPS0800-L10C 145|105 36 | 8 |A
g 5 5|@ MPS0770L-DIN 91| 5336 | 8 |A 112 @ MPS0800-L12C 16112136 | 8 |A
- 3 5|@ MPS0770L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 15| @ MPS0800-L15C 185|145 36 | 8 |A
— 8|le MPS0770-L8C 129 89|36 | 8 |A 20| O MPS0800-L20C 225|185|36 | 8 |A
2 . 77[10(0O MPS0770-L10C 145|105| 36 | 8 |A 25| 0 MPS0800-L25C 26522536 | 8 |A
12| @ MPS0770-L12C 16112136 | 8 |A 30| O MPS0800-L30C 305(265| 36 | 8 |A
15| @ MPS0770-L15C 185|145 36 | 8 |A| | gH40| @ MPS0800-L40C 379|341/ 36 | 8 |A
20| 0O MPS0770-L20C 225|185 36 | 8 |A 3|@ MPS0805S-DIN 88| 46| 40 | 10 [A
25|10 MPS0770-L25C 265(225| 36 | 8 |A 8.05 3@ MPS0805S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [A
30| 0 MPS0770-L30C 305(265| 36 | 8 (A ’ 5|@ MPS0805L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A
40 | O MPS0770-L40C 379(341| 36 | 8 [A 5(/@ MPS0805L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 [ A
3| ® MPS0780S-DIN 79| 41136 | 8 |A 3| ® MPS0810S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A
3(® MPS0780S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A 3| ® MPS0810S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [A
5|@ MPS0780L-DIN 91| 53|36 | 8 |A 5|@ MPS0810L-DIN 102 | 60| 40 | 10 [A
5(® MPS0780L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 |A 5|@ MPS0810L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 [A
g8|l® MPS0780-L8C 129| 89|36 | 8 |A 8| ® MPS0810-L8C 139 95|40 | 10 [A
7.8 10 | O MPS0780-L10C 145|105| 36 | 8 |A 8.1 10| O MPS0810-L10C 156 | 112 | 40 | 10 [ A
12| @ MPS0780-L12C 16112136 | 8 |A 12| @ MPS0810-L12C 1731129 | 40 | 10 [ A
15| ® MPS0780-L15C 185|145| 36 | 8 |A 15| @ MPS0810-L15C 198 (154 | 40 | 10 [ A
20 | O MPS0780-L20C 225/185| 36 | 8 |A 20| O MPS0810-L20C 2411197 | 40 | 10 | A
25| 0 MPS0780-L25C 265(225| 36 | 8 |A 25| 0 MPS0810-L25C 2831239| 40 | 10 |A
30| 0 MPS0780-L30C 305|265| 36 | 8 |A 30O MPS0810-L30C 326|282 | 40 | 10 |A
40 | O MPS0780-L40C 379|341 36 | 8 |A &40 | O MPS0810-L40C 411|366 | 36 | 10 | A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
.9

Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- %’a Lager Abmessungen (mm)
Duenn.| 5 = Bestellbezeichnung S et | 5 = Bestellbezeichnung £
p1| 5|2 L1 | L3 | Lo | Da |7 SREE L1 | L3 | Lo | Da |7

(mm)| (/)] & (mm)|(/d)] S

3|e® MPS0820S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20 | O MPS0860-L20C 252|208 | 40 | 10 | A
3|e® MPS0820S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 8.6|2%|0 MPS0860-L25C 297|253 | 40 | 10 (A
5@ MPS0820L-DIN 102 | 60| 40 | 10 | A 30|10 MPS0860-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
5/@ MPS0820L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 |A | | q@® 40 |0 MPS0860-L40C 436392 40 | 10 | A
8| ® MPS0820-L8C 139 | 95|40 | 10 |A 3|® MPS0870S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A
8.2 100 MPS0820-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3|® MPS0870S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 (A
12| @ MPS0820-L12C 173 (129| 40 | 10 | A 5@ MPS0870L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0820-L15C 198 | 154 | 40 | 10 |A 5|@® MPS0870L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 | A
20 (O MPS0820-L20C 2411197 | 40 | 10 | A 8|® MPS0870-L8C 144 1100 | 40 | 10 | A
25|10 MPS0820-L25C 283|239| 40 | 10 |A 8.7 10O MPS0870-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30| O MPS0820-L30C 326|282 | 40 | 10 A 12| e MPS0870-L12C 180 136 | 40 | 10 | A
&40 | D MPS0820-L40C 4111366 | 40 | 10 [A 15| ® MPS0870-L15C 207 | 163 | 40 | 10 (A
3|® MPS0830S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20 (O MPS0870-L20C 252|208 | 40 | 10 | A
3|e® MPS0830S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 25 |0 MPS0870-L25C 297|253 | 40 | 10 | A
5@ MPS0830L-DIN 102 | 60| 40 | 10 |A 30 |0 MPS0870-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
5@ MPS0830L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 |A | | @940 |0 MPS0870-L40C 4361392 | 40 | 10 | A
8|® MPS0830-L8C 139 95| 40 | 10 |A 3|® MPS0880S-DIN 88| 46|40 | 10 |A
8.3 10| O MPS0830-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3|® MPS0880S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [ A
12| @ MPS0830-L12C 173 (129| 40 | 10 | A 5@ MPS0880L-DIN 102 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0830-L15C 198 (154 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0880L-DIN-C | 102| 60| 40 | 10 | A
20 | O MPS0830-L20C 2411197 | 40 | 10 | A 8le® MPS0880-L8C 144 1100 | 40 | 10 | A
25 |0 MPS0830-L25C 283|239| 40 | 10 |A 88|10 |0 MPS0880-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30|10 MPS0830-L30C 326|282 | 40 | 10 |A 12| @ MPS0880-L12C 180136 | 40 | 10 | A
| 8940 | O MPS0830-L40C 412|367 | 40 | 10 |A 15| @ MPS0880-L15C 207 | 163 | 40 | 10 [ A
3|e MPS0840S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20|10 MPS0880-L20C 2521208 | 40 | 10 [ A
3|e® MPS0840S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 25|10 MPS0880-L25C 297 1253 | 40 | 10 [ A
5|@ MPS0840L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A 30 (O MPS0880-L30C 342298 | 40 | 10 [ A
5|@ MPS0840L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 |A &40 (0O MPS0880-L40C 436392 | 40 | 10 | A
8|le® MPS0840-L8C 139 95|40 | 10 |A 3|e® MPS0890S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A
8.4 10 (O MPS0840-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3|® MPS0890S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 (A
12| @ MPS0840-L12C 173129 40 | 10 |A 5@ MPS0890L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0840-L15C 198 | 154 | 40 | 10 |A 5|@ MPS0890L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 | A
20 |0 MPS0840-L20C 2411197 | 40 | 10 | A 8|® MPS0890-L8C 144 /100 | 40 | 10 | A
25|10 MPS0840-L25C 283|239| 40 | 10 |A 8.9 10 (O MPS0890-L10C 162 | 118 | 40 | 10 | A
30| O MPS0840-L30C 326|282 | 40 | 10 |A 112 @ MPS0890-L12C 180136 | 40 | 10 [A
| @040 | [ MPS0840-L40C 412367 | 40 | 10 |A 15| @ MPS0890-L15C 207 (163 | 40 | 10 | A
3@ MPS0850S-DIN 88| 46| 40 | 10 A 20 (OO MPS0890-L20C 252|208 | 40 | 10 | A
3|@ MPS0850S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 25|00 MPS0890-L25C 297|253 | 40 | 10 (A
5|@ MPS0850L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A 30 (O MPS0890-L30C 3421298 | 40 | 10 [ A
5|@ MPS0850L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 |A & 40 | O MPS0890-L40C 436|392 | 40 | 10 | A
8| @ MPS0850-L8C 139 95|40 | 10 |A 3le MPS0900S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A
8.5 10 (O MPS0850-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3@ MPS0900S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [ A
112 | @ MPS0850-L12C 173129 40 | 10 | A 5|® MPS0900L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0850-L15C 198 (154 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0900L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 | A
20 O MPS0850-L20C 2411197 | 40 | 10 | A 8le® MPS0900-L8C 144 /100 | 40 | 10 | A
25 |0 MPS0850-L25C 2831239| 40 | 10 |A 9.0 10| O MPS0900-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30 | O MPS0850-L30C 326|282 | 40 | 10 A 12| e MPS0900-L12C 180136 | 40 | 10 | A
&40 | @ MPS0850-L40C 412|367 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0900-L15C 207|163 | 40 | 10 | A
3@ MPS0860S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20| O MPS0900-L20C 252208 | 40 | 10 | A
3|® MPS0860S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [A 25| O MPS0900-L25C 297|253 | 40 | 10 (A
5|@ MPS0860L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A 30| O MPS0900-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
8.6 5|@® MPS0860L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 [A &40 | e MPS0900-L40C 436|392 | 40 | 10 [ A
8|e® MPS0860-L8C 144 1100 | 40 | 10 | A 3@ MPS0910S-DIN 89| 47|40 | 10 |A
10 | O MPS0860-L10C 162 | 118 | 40 | 10 | A 9.1 3@ MPS0910S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 (A
12| @ MPS0860-L12C 180|136 | 40 | 10 |A 5|@ MPS0910L-DIN 103 | 62|40 | 10 | A
15| @ MPS0860-L15C 207 1163 40 | 10 | A 5|0 MPS0910L-DIN-C [103| 62| 40 | 10 | A
Val

MPS BOHRER



BOHREN (VOLLHARTMETALL) -_

@Fir Bohrtiefen von I1/d3—1/d40. .
@®MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten. UwWC 140
@Alle Bohrer haben innere Kuhimittelzufuhr.

P M K 8§ (N |H

- S . 4 d1 Toleranz | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0{18.0<D1<20.0
— [one | 008 | 3019 | 20 | 8
Andere 0 0 0 0
———————— —0.012 —0.015 —0.018 —0.021
@Typ A 4-Fasenbohrer
(Zylind. Schaft)
. MPS--—-S/L-DIN-C und MPS—L |, @
sy ASSSSSS| ~—T———17:
- Ls | Lo e
L1
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (Schaft mit Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L (I/d 8—40)
. ____________________________ _________ |
Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Duehm, = Bestellbezeichnung S Durchm = Bestellbezeichnung S
D1 | g |% L1 || L |Da|"| [D1 |82 L1 | Ls| Lo | Da|F
(mm)|(/d)| & (mm)| (/)| &
8|e® MPS0910-L8C 1511107 | 40 | 10 | A 3|e MPS0950S-DIN 89| 47|40 |10 |A
10| 0 MPS0910-L10C 170 1126 | 40 | 10 | A 3|e® MPS0950S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 [A
12| @ MPS0910-L12C 189145 40 | 10 | A 5|@ MPS0950L-DIN 103| 62|40 | 10 [ A
91|15| @ MPS0910-L15C 217 | 173 | 40 | 10 [ A 5|@ MPS0950L-DIN-C |103| 62|40 | 10 [A
20O MPS0910-L20C 265|221 |40 | 10 | A 8|e MPS0950-L8C 151 (107 | 40 | 10 | A
25| 0 MPS0910-L25C 312|268 | 40 | 10 | A 9.5(10 | O MPS0950-L10C 170|126 | 40 | 10 | A
30| 0 MPS0910-L30C 360|316 | 40 | 10 | A 12| @ MPS0950-L12C 189(145| 40 | 10 [ A
3|e® MPS0920S-DIN 89| 47|40 | 10 [A 15| @ MPS0950-L15C 217|173 | 40 | 10 [ A
3le MPS0920S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 | A 20 (O MPS0950-L20C 265|221 |40 |10 [A
(14 5|0 MPS0920L-DIN 103 | 62|40 | 10 | A 25 |0 MPS0950-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A
& 5|@ MPS0920L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 | A 30 [ MPS0950-L30C 360 (316 |40 | 10 | A
T 8|le MPS0920-L8C 1511107 | 40 | 10 | A 3|® MPS0960S-DIN 89| 47|40 | 10 |A
O |9.2|10|O MPS0920-L10C 170 | 126 | 40 | 10 | A 3|e® MPS0960S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 [ A
o 12| @ MPS0920-L12C 189 |145| 40 | 10 | A 5(® MPS0960L-DIN 103| 62|40 | 10 [A
g_’ 15| @ MPS0920-L15C 217 1173 40 | 10 | A 5|@ MPS0960L-DIN-C | 103 | 62|40 | 10 | A
p— 20| O MPS0920-L20C 265221 40 | 10 [ A 8|® MPS0960-L8C 156|112 | 40 | 10 | A
25| 0 MPS0920-L25C 3121268 | 40 | 10 | A 9.6 (10| MPS0960-L10C 1761132 |40 | 10 | A
= E 30| O MPS0920-L30C 360|316 | 40 | 10 [ A 12|® MPS0960-L12C 196 152 | 40 | 10 [ A
e g 3| @ MPS0930S-DIN 89| 47140 [ 10 [A 15| @ MPS0960-L15C 226|182 | 40 | 10 | A
] 3le MPS0930S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 | A 20 | O MPS0960-L20C 276 (23240 | 10 | A
= 5@ MPS0930L-DIN 103 | 62|40 | 10 [A 25|10 MPS0960-L25C 32628240 | 10 (A
a . 5|@ MPS0930L-DIN-C |103 | 62| 40 | 10 | A 30|00 MPS0960-L30C 37633240 | 10 [ A
8|le® MPS0930-L8C 151 (107 | 40 | 10 | A 3|e MPS0970S-DIN 89| 47|40 |10 |A
9.3|10| 0 MPS0930-L10C 170 [126| 40 | 10 | A 3|e® MPS0970S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 | A
12| @ MPS0930-L12C 189 1145| 40 | 10 [ A 5|@ MPS0970L-DIN 103| 62|40 [ 10 |A
15| @ MPS0930-L15C 217 |173| 40 | 10 | A 5|@ MPS0970L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 [A
20O MPS0930-L20C 265|221 40 | 10 | A 8|® MPS0970-L8C 156|112 40 [ 10 | A
2510 MPS0930-L25C 3121268 | 40 | 10 | A 9.7110 (O MPS0970-L10C 176 {132 | 40 | 10 | A
30| O MPS0930-L30C 360 1316 40 | 10 | A 12| @ MPS0970-L12C 196 (152 | 40 | 10 | A
3| e MPS0940S-DIN 89| 47|40 | 10 [A 15| @ MPS0970-L15C 226|182 | 40 | 10 [ A
3| e MPS0940S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 | A 20| O MPS0970-L20C 27623240 | 10 [A
5@ MPS0940L-DIN 103 | 62|40 | 10 |A 25|0 MPS0970-L25C 326 (282 |40 | 10 (A
5|@ MPS0940L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 [ A 30 | [J MPS0970-L30C 37633240 | 10 [A
8le MPS0940-L8C 1511107 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0980S-DIN 89| 47140 |10 |A
94100 MPS0940-L10C 170 | 126 | 40 | 10 | A 3@ MPS0980S-DIN-C 89| 47140 |10 | A
12| @ MPS0940-L12C 189 |145| 40 | 10 | A 5(/® MPS0980L-DIN 103| 62|40 | 10 (A
15| @ MPS0940-L15C 217 1173 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0980L-DIN-C (103 | 62| 40 | 10 [A
20| O MPS0940-L20C 265|221| 40 | 10 | A 98| 8|® MPS0980-L8C 156 | 112 40 | 10 | A
25|10 MPS0940-L25C 312268 | 40 | 10 | A 10 (O MPS0980-L10C 1761132 |40 | 10 | A
30O MPS0940-L30C 360 316 | 40 | 10 [A 12| @ MPS0980-L12C 196 152 | 40 | 10 [ A
15| @ MPS0980-L15C 226 (18240 | 10 (A
20| O MPS0980-L20C 276232140 | 10 | A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Duim. g = Bestellbezeichnung ES Duenm| 5 = Bestellbezeichnung S
D1 | &2 L s | Lo |Da| | |D1|S|8 L1 | Ls | Lo | Da|"
(mm)| (/)| S (mm)| (/)| S
9.8 25| 0 MPS0980-L25C 326282 |40 | 10 |A 103 20 (O MPS1030-L20C 293|244 | 45 | 12 | A
30 (O MPS0980-L30C 376332 |40 | 10 [A 25 |0 MPS1030-L25C 345|296 | 45 | 12 | A
3|e@ MPS0990S-DIN 89| 47|40 |10 |A 3@ MPS1040S-DIN 102| 55| 45| 12 |A
3|® MPS0990S-DIN-C | 89| 47 | 40 | 10 |A 3@ MPS1040S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 |A
5|@ MPS0990L-DIN 103 | 62|40 | 10 |A 5|/@ MPS1040L-DIN 118| 71| 45 | 12 |A
5|e@ MPS0990L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 [A 5|@ MPS1040L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
9.9 8|® MPS0990-L8C 156|112 | 40 | 10 |A 104 8| @ MPS1040-L8C 167|118 | 45 | 12 | A
10 (O MPS0990-L10C 176|132 | 40 | 10 |A 10 (O MPS1040-L10C 188139 | 45 | 12 |A
12| @ MPS0990-L12C 196 152 | 40 | 10 |A 12| @ MPS1040-L12C 209/160| 45 | 12 [A
15| @ MPS0990-L15C 226 (182 | 40 | 10 |A 15| @ MPS1040-L15C 240/191| 45 | 12 A
20 | O MPS0990-L20C 276|232 |40 | 10 |A 20| O MPS1040-L20C 293|244 | 45 | 12 |A
25 |0 MPS0990-L25C 326282 |40 | 10 |A 25 |0 MPS1040-L25C 3451296 | 45 | 12 |A
30 | O MPS0990-L30C 376|332 |40 | 10 A 3@ MPS1050S-DIN 102| 55| 45|12 |A
3(|@ MPS1000S-DIN 89| 47|40 | 10 (A 3@ MPS1050S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3|® MPS1000S-DIN-C | 89| 47 | 40 | 10 [A 5|/@ MPS1050L-DIN 18| 71| 45| 12 |A
5(@ MPS1000L-DIN 103| 62|40 | 10 |A 5|@ MPS1050L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 (A
5|@ MPS1000L-DIN-C |103| 62|40 | 10 |A 10.5| 8|01 MPS1050-L8C 167|118 | 45 | 12 |A
8|® MPS1000-L8C 156 | 112 | 40 | 10 |A 10|@ MPS1050-L10C 188139 | 45 | 12 |A
10.0 10 (O MPS1000-L10C 176 1132 | 40 | 10 |A 12| @ MPS1050-L12C 209|160| 45 | 12 [A
12| @ MPS1000-L12C 196 /152 | 40 | 10 |A 15O MPS1050-L15C 240191 | 45 | 12 | A
15| @ MPS1000-L15C 226 (182 | 40 | 10 |A 20 (O MPS1050-L20C 293|244 | 45 | 12 |A
20 (O MPS1000-L20C 276 (232 | 40 | 10 |A 25| @ MPS1050-L25C 345|296 | 45 | 12 | A
250 MPS1000-L25C 326282 | 40 | 10 |A 3|® MPS1060S-DIN 102| 55| 45| 12 |A
30 | O MPS1000-L30C 376332 |40 | 10 |A 3|® MPS1060S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3|e® MPS1005S-DIN 102| 55|45 | 12 |A 5|@® MPS1060L-DIN 18| 71| 45 |12 |A| ¢
10.05 3|® MPS1005S-DIN-C |102| 55|45 | 12 |A 5|@® MPS1060L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A %
5|@ MPS1005L-DIN 118 71|45 | 12 |A 10.6| 8| ® MPS1060-L8C 172123 | 45 | 12 |A| F
5|@ MPS1005L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [A 10 | O MPS1060-L10C 194 |145| 45 | 12 [A| O
3|e@ MPS1010S-DIN 102| 55|45 | 12 |A 12| @ MPS1060-L12C 216|167 | 45 | 12 |A| 0O
3|® MPS1010S-DIN-C |102| 55|45 | 12 |A 15| ® MPS1060-L15C 249|200 45 | 12 | A 2
5|@ MPS1010L-DIN 118 71|45 | 12 |A 20 (0O MPS1060-L20C 304|255| 45 | 12 [A| s
5(@ MPS1010L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 |A 25 |0 MPS1060-L25C 359|310 45 | 12 | A
101 8|® MPS1010-L8C 167 | 118 | 45 | 12 |A 3@ MPS1070S-DIN 102| 55| 45| 12 |A
10 | O MPS1010-L10C 188139 | 45 | 12 |A 3@ MPS1070S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 (A
12| @ MPS1010-L12C 209|160 | 45 | 12 | A 5|@ MPS1070L-DIN 118| 71| 45 | 12 |A
15| @ MPS1010-L15C 240191 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1070L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
20 (O MPS1010-L20C 293|244 | 45 | 12 |A 10.7 8@ MPS1070-L8C 1721123 | 45 | 12 | A l.~
25 | O MPS1010-L25C 345|296 | 45 | 12 | A 10 |O MPS1070-L10C 1941 145| 45 | 12 | A
3|® MPS1020S-DIN 102| 55|45 | 12 |A 12 | @ MPS1070-L12C 216|167 | 45 | 12 |A
3|@ MPS1020S-DIN-C |102| 55|45 | 12 [A 15 | @ MPS1070-L15C 249/200| 45 | 12 [A
5(/@ MPS1020L-DIN 18| 71145 | 12 [A 20 | O MPS1070-L20C 304255 45 | 12 |A
5(@ MPS1020L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 |A 25 | O MPS1070-L25C 359310 45 | 12 A
10.2 8|e® MPS1020-L8C 167 | 118 | 45 | 12 |A 3@ MPS1080S-DIN 102| 55| 45|12 |A
110 | O MPS1020-L10C 188139 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1080S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
12| @ MPS1020-L12C 209|160 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1080L-DIN 118 71| 45|12 |A
15| @ MPS1020-L15C 240 1191 | 45 | 12 A 5|@ MPS1080L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
20 O MPS1020-L20C 293 (244 | 45 | 12 |A 10.8 8|® MPS1080-L8C 172123 | 45 | 12 | A
25 |0 MPS1020-L25C 345|296 | 45 | 12 | A (10 |O MPS1080-L10C 194 (145| 45 | 12 |A
3|10 MPS1030S-DIN 102 | 55|45 | 12 |A 12 | @ MPS1080-L12C 216|167 | 45 | 12 | A
3|® MPS1030S-DIN-C (102 | 55|45 | 12 |A 15| @ MPS1080-L15C 249|200 | 45 | 12 |A
5|® MPS1030L-DIN 118 71|45 | 12 |A 20 (O MPS1080-L20C 304|255| 45 | 12 |A
10.3| 5| @ MPS1030L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 |A 25 |0 MPS1080-L25C 359|310| 45 | 12 | A
8|® MPS1030-L8C 167 | 118 | 45 | 12 |A 3|® MPS1090S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
10 (O MPS1030-L10C 188 139 | 45 | 12 |A 10.9 3|le® MPS1090S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 |A
12| @ MPS1030-L12C 209 (160 | 45 | 12 |A “l 5|e@ MPS1090L-DIN 118 71| 45| 12 |A
15| ® MPS1030-L15C 240 (191 | 45 | 12 |A 5@ MPS1090L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A
”

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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(S}

BOHREN (VOLLHARTMETALL) -_

@Fir Bohrtiefen von I/d3—1/d40.
@MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten.
@Alle Bohrer haben innere Kiihimittelzufuhr.

P M K 8§ (N |H

d1 Toleranz | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0{18.0<D1<20.0

ETETEEEes ~ 0.010 0.010 0.005 0.005
DIN-Typ | _5'002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Andere | _ 5012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

@ Typ A 4-Fasenbohrer

(Zylind. Schaft)
MPS----S/L-DIN-C und MPS----L

0 _ 12
I N | ‘g
L3 [ L9 i

L1

oD1
140

MPS---S/L-DIN  (I/d 3—5) R A
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) - £
MPS----L (/d 8—40) 8
6 _________________________ |
Bobrer- % Lager Abmessungen (mm) Boher- % Lager Abmessungen (mm)
Durchm. 3|k el s il = Bestellbezeichnung B
D1 |8 |2 L1 | L3 | Lo | Da D1 | 8|2 L1 | L3 | Ls | D4
(mm)| ()| & (mm)| ()| &
8|l @ MPS1090-L8C 1721123 45 | 12 | A 12| @ MPS1130-L12C 224 |175| 45 | 12 | A
10| O MPS1090-L10C 194 145| 45 | 12 | A 1.3 15| @ MPS1130-L15C 258 209| 45 | 12 |A
10.9 12| @ MPS1090-L12C 216|167 | 45 | 12 | A 20O MPS1130-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
15| @ MPS1090-L15C [ 249|200 45 | 12 | A 25| 0 MPS1130-L25C | 373|324| 45 | 12 |A
20| O MPS1090-L20C 304|255| 45 | 12 | A 3@ MPS1140S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
250 MPS1090-L25C [ 359|310| 45 | 12 | A 3| e MPS1140S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 |A
3| @ MPS1100S-DIN 102| 55|45 | 12 |A 5|@ MPS1140L-DIN 118 71|45 | 12 [A
3| ® MPS1100S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 [ A 5|@ MPS1140L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A
5|@ MPS1100L-DIN 18| 71|45 | 12 [ A 1.4 8|® MPS1140-L8C 178 129| 45 | 12 | A
(04 5| @ MPS1100L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [ A 10| O MPS1140-L10C 201 152| 45 | 12 |A
& 1.0 8l @ MPS1100-L8C 1721123 | 45 | 12 | A 12| @ MPS1140-L12C 224 175| 45 | 12 | A
T 10| O MPS1100-L10C 194 | 145| 45 | 12 | A 15| @ MPS1140-L15C 258 209| 45 | 12 |A
(o) 12| @ MPS1100-L12C 216|167 | 45 | 12 | A 20|10 MPS1140-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
(11] 15| ® MPS1100-L15C 249|200| 45 | 12 | A 25|10 MPS1140-L25C 373324 | 45 | 12 | A
g_’ 20 O MPS1100-L20C 304 (255| 45 | 12 | A 3| @ MPS1150S-DIN 102 55| 45 | 12 |A
s 25| 0 MPS1100-L25C 359(310| 45 | 12 | A 3@ MPS1150S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3| @ MPS1110S-DIN 102| 55,45 | 12 |A 5|@ MPS1150L-DIN 118| 71| 45 | 12 |A
_— Z 3| @ MPS1110S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A 5|@ MPS1150L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A
= g:: 5|@ MPS1110L-DIN 118 71|45 | 12 | A 1.5 8|l @ MPS1150-L8C 1781 129| 45 | 12 [ A
S 8 5|@ MPS1110L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [ A 10| 0O MPS1150-L10C 201|152| 45 | 12 |A
17 1.1 8| @ MPS1110-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1150-L12C 2241 175| 45 | 12 | A
. 10| O MPS1110-L10C 201|152| 45 | 12 | A 15| ® MPS1150-L15C 258|209| 45 | 12 [A
12| @ MPS1110-L12C 224 | 175| 45 | 12 | A 20| O MPS1150-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
15| @ MPS1110-L15C 258|209| 45 | 12 | A 25| 0 MPS1150-L25C 373|324| 45 | 12 | A
20| O MPS1110-L20C 316267 | 45 | 12 | A 3l @ MPS1160S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
25| 0 MPS1110-L25C 373324 | 45 | 12 | A 3| @ MPS1160S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3| @ MPS1120S-DIN 102| 55|45 |12 | A 5|@ MPS1160L-DIN 118 71| 45 | 12 [A
3| @ MPS1120S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A 5|@ MPS1160L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
5|@ MPS1120L-DIN 118 71|45 | 12 | A 1.6 8| @ MPS1160-L8C 183[134| 45 | 12 [A
5| @ MPS1120L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [ A 10| O MPS1160-L10C 207|158 | 45 | 12 |A
1.2 8|l ® MPS1120-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1160-L12C 231/182| 45 | 12 |A
10| O MPS1120-L10C 201|152| 45 | 12 | A 15| ® MPS1160-L15C 267|218| 45 | 12 [ A
12| ® MPS1120-L12C 2241 175| 45 | 12 | A 20 (O MPS1160-L20C 327|278| 45 | 12 |A
15| @ MPS1120-L15C 258|209| 45 | 12 | A 25| O MPS1160-L25C 387/338| 45 | 12 |A
20| O MPS1120-L20C 316|267 | 45 | 12 | A 3| @ MPS1170S-DIN 102| 55|45 | 12 [A
25| 0 MPS1120-L25C 373[324| 45 | 12 | A 3le® MPS1170S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3| ® MPS1130S-DIN 102| 55,45 |12 |A 5|@ MPS1170L-DIN 118| 71| 45 | 12 |A
3| ® MPS1130S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A 1.7 5|/@ MPS1170L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
1.3 5| @ MPS1130L-DIN 118 71|45 [ 12 | A gl e MPS1170-L8C 1831 134| 45 | 12 | A
5|1 @ MPS1130L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [ A 10| O MPS1170-L10C 207|158 | 45 | 12 [ A
8|l @ MPS1130-L8C 178|129 45 | 12 | A 12| @ MPS1170-L12C 231/182] 45 | 12 |A
10| O MPS1130-L10C 201|152| 45 | 12 | A 15| @ MPS1170-L15C 2671218 45 | 12 | A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[] : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Bohver- % Lager Abmessungen (mm) ot % Lager Abmessungen (mm)
Duehm, ° = Bestellbezeichnung S Duehm.| " = Bestellbezeichnung S
D1 |58 L1 | L3 | Lo | Da | D1 |S|e L1 | L3 | Lo | Da |
(mm)| /)| S (mm)[ (/)| &
1.7 20 (O MPS1170-L20C 327 (278 45 | 12 [ A 3|l @ MPS1230S-DIN 107 | 60|45 (14 | A
25|00 MPS1170-L25C 387 1338| 45 | 12 [A 3| @ MPS1230S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 [ A
3| @ MPS1180S-DIN 102 | 55| 45 | 12 |A 5|e@ MPS1230L-DIN 124 | 77145 |14 | A
3|e® MPS1180S-DIN-C |102 | 55| 45 | 12 (A 5(@ MPS1230L-DIN-C |124 | 77| 45 |14 [ A
5@ MPS1180L-DIN 118 | 71| 45 | 12 | A 12.3| 8| @ MPS1230-L8C 189 1140 45 |14 [ A
5|@ MPS1180L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 10O MPS1230-L10C 214 1165 | 45 |14 [ A
1.8 8|e® MPS1180-L8C 183134 | 45 | 12 [ A 12| @ MPS1230-L12C 2391190| 45 (14 | A
10| O MPS1180-L10C 207 | 158 | 45 | 12 |A 15| @ MPS1230-L15C 2761227 |45 (14 | A
12| @ MPS1180-L12C 231/182| 45 | 12 |A 20| 0 MPS1230-L20C 339129045 [14 | A
15| @ MPS1180-L15C 267 218 | 45 | 12 | A 3| @ MPS1240S-DIN 107 | 60|45 [14 [ A
20 | O MPS1180-L20C 327 (278 | 45 | 12 [A 3| @ MPS1240S-DIN-C (107 | 60| 45 |14 [ A
25 |0 MPS1180-L25C 387 [338| 45 | 12 | A 5|@ MPS1240L-DIN 124 | 77|45 [14 | A
3|e® MPS1190S-DIN 102 | 55|45 |12 |A 5|® MPS1240L-DIN-C | 124 | 77|45 |14 [ A
3@ MPS1190S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 [A 124 8| @ MPS1240-L8C 189140 | 45 |14 [ A
5|® MPS1190L-DIN 118 | 71| 45 | 12 | A 10| 0 MPS1240-L10C 2141165| 45 |14 | A
5|@ MPS1190L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 12| @ MPS1240-L12C 239190 | 45 (14 | A
1.9 8|® MPS1190-L8C 183 134 | 45 | 12 | A 15| ® MPS1240-L15C 276227 | 45 |14 | A
10 | O MPS1190-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A 20 (O MPS1240-L20C 339(290|45 (14 | A
12| @ MPS1190-L12C 231 1182| 45 | 12 | A 3| ® MPS1250S-DIN 107 60 | 45 |14 [ A
15| @ MPS1190-L15C 267 |218| 45 | 12 |A 3@ MPS1250S-DIN-C | 107 | 60 | 45 |14 [ A
20 | O MPS1190-L20C 327 |278| 45 | 12 |A 51@ MPS1250L-DIN 124 | 77 | 45 |14 [ A
250 MPS1190-L25C 387 1338| 45 | 12 [A 5@ MPS1250L-DIN-C | 124 | 77 | 45 |14 [ A
3|® MPS1200S-DIN 102 | 55| 45 | 12 |A 125 8| ® MPS1250-L8C 1891140 | 45 (14 | A
3|le MPS1200S-DIN-C |102 | 55| 45 | 12 (A 10| O MPS1250-L10C 214|165 | 45 |14 | A
5|@ MPS1200L-DIN 18| 71| 45 | 12 | A 12| ® MPS1250-L12C 2391190 | 45 |14 | A
5@ MPS1200L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 (A 15| ® MPS1250-L15C 276|227 | 45 |14 | A
12.0 8|® MPS1200-L8C 183 1134 | 45 | 12 |A 20| O MPS1250-L20C 339290 | 45 |14 | A
10|10 MPS1200-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A 3@ MPS1260S-DIN 107| 60 | 45 |14 [ A
12| @ MPS1200-L12C 2311182 45 | 12 | A 3@ MPS1260S-DIN-C | 107 | 60 | 45 |14 [ A
15| @ MPS1200-L15C 267 218 | 45 | 12 | A 5|@ MPS1260L-DIN 124 | 77 | 45 |14 [ A
20 |0 MPS1200-L20C 327|278 | 45 | 12 |A 5@ MPS1260L-DIN-C | 124 | 77 | 45 |14 [ A
25|00 MPS1200-L25C 387 1338 | 45 | 12 [A 126/ 8| ® MPS1260-L8C 194 1145 | 45 |14 [ A
3|e® MPS1205S-DIN 107 | 60| 45 | 14 | A 10| O MPS1260-L10C 220|171 | 45 |14 | A
12.05 3|e MPS1205S-DIN-C |107 | 60| 45 | 14 [A 12| ® MPS1260-L12C 246|197 | 45 |14 | A
5|@ MPS1205L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 15| ® MPS1260-L15C 285(236 | 45 |14 | A
5|e@ MPS1205L-DIN-C |124 | 77| 45 | 14 [A 20 | O MPS1260-L20C 350301 | 45 |14 | A
3le MPS1210S-DIN 107 | 60| 45 | 14 | A 3| @ MPS1270S-DIN 107 | 60|45 |14 [ A
3|e® MPS1210S-DIN-C |107 | 60| 45 | 14 [A 3| ® MPS1270S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 [ A
5|@ MPS1210L-DIN 124 | 77| 45 | 14 |A 5|@ MPS1270L-DIN 124 | 77145 |14 [ A
5|@ MPS1210L-DIN-C |124 | 77| 45 | 14 (A 5| @ MPS1270L-DIN-C | 124 | 77|45 |14 [ A
121 8| @ MPS1210-L8C 189 1140| 45 | 14 |A 12.7| 8| @ MPS1270-L8C 194 1145|145 [14 | A
10 | O MPS1210-L10C 214 1165| 45 | 14 | A 10| O MPS1270-L10C 220 1171 45 |14 | A
12| @ MPS1210-L12C 2391190 | 45 | 14 | A 12| @ MPS1270-L12C 246197 | 45 |14 | A
15| @ MPS1210-L15C 276 | 227 | 45 | 14 |A 15| @ MPS1270-L15C 285|236 |45 |14 | A
20 | O MPS1210-L20C 339|290 | 45 | 14 [A 20 (O MPS1270-L20C 350(301| 45 |14 | A
3|e® MPS1220S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A 3| @ MPS1280S-DIN 107| 60|45 [14 [A
3|e® MPS1220S-DIN-C |107 | 60| 45 | 14 [A 3| ® MPS1280S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 [ A
5|@ MPS1220L-DIN 124 | 77| 45 | 14 |A 5|@ MPS1280L-DIN 124 | 77|45 [14 [ A
5(/e@ MPS1220L-DIN-C |124 | 77| 45 | 14 [A 5|/@ MPS1280L-DIN-C | 124 | 77|45 |14 [ A
12.2| 8| @ MPS1220-L8C 189 | 140 | 45 | 14 | A 12.8| 8| @ MPS1280-L8C 194 1 145| 45 |14 [ A
100 MPS1220-L10C 214 1165| 45 | 14 | A 10 O MPS1280-L10C 220171 45 |14 | A
12| @ MPS1220-L12C 239 (190 | 45 | 14 | A 12| @ MPS1280-L12C 246 197 | 45 |14 | A
15| @ MPS1220-L15C 276|227 | 45 | 14 |A 15| @ MPS1280-L15C 285|236 |45 |14 | A
20|10 MPS1220-L20C 339(290| 45 | 14 | A 20| O MPS1280-L20C 350|1301| 45 |14 | A
/!

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
D078

MPS BOHRER




Q

BOHREN (VOLLHARTMETALL) -_

@Fur Bohrtiefen von 1/d3—1/d40.
@MPS: Bohrer mit 4 Fiihrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten.
@Alle Bohrer haben innere Kiihimittelzufuhr.

P M K 8§ (N |H

- 4 . 4 d1 Toleranz | 3.0D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 |10.0<D1<18.0|18.0<D1<20.0
m————— [owno | 303 | 308 | 235 | 300
Andere 0 9 9 Q
_— —0.012 —0.015 —0.018 —0.021
@ Typ A 4-Fasenbohrer
(Zylind. Schaft)
- MPS-—S/L-DIN-C und MP%-—--L)- i 3
3 w [ iese—csis =
ST L3 )\ Lo e
L1
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (Schaft mit Whistle Notch)
MPS-—S/IL-DIN , @
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) ~ <
MPS----L (I/d 8—40) s
6 _________________________ |
Ber % Lager Abmessungen (mm) Bolre- % Lager Abmessungen (mm)
Dl § E Bestellbezeichnung S Dot 5 = Bestellbezeichnung S
D1 | 8|2 L1 | L3 | Lo | Da D1| S| Li| L3 | Lo |Da|"
(mm)|0/d)| S (mm)| (/)| &
3le® MPS1290S-DIN 107 | 60| 45 | 14 | A 12| @ MPS1330-L12C 254 (205 | 45 | 14 | A
3|® MPS1290S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 13.3|15 | @ MPS1330-L15C 294 (245 | 45 | 14 | A
5|® MPS1290L-DIN 124 77|45 | 14 | A 20 (O MPS1330-L20C 362 (313 | 45 | 14 | A
5|@ MPS1290L-DIN-C | 124 | 77|45 | 14 | A 3@ MPS1340S-DIN 107 | 60| 45 | 14 [A
129 8| @ MPS1290-L8C 194 1145| 45 | 14 | A 3|@® MPS1340S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 | A
10| O MPS1290-L10C 220|171 | 45 | 14 | A 5|0 MPS1340L-DIN 124 | 77 | 45 | 14 (A
12| @ MPS1290-L12C 246 (197 | 45 | 14 | A 13.4 5|@ MPS1340L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 | A
15| ® MPS1290-L15C 285236 | 45 | 14 | A 8| @ MPS1340-L8C 200 (151 | 45 | 14 | A
20| O MPS1290-L20C 350|301 |45 | 14 [ A 10 | O MPS1340-L10C 227 (178 | 45 | 14 [ A
(14 3| ® MPS1300S-DIN 107 | 60| 45 | 14 [ A 12| @ MPS1340-L12C 254|205 | 45 | 14 | A
& 3| @ MPS1300S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1340-L15C 294|245 | 45 | 14 | A
T 5|@ MPS1300L-DIN 124 | 77|45 | 14 | A 20 (O MPS1340-L20C 362 (313 |45 | 14 | A
(@) 5|@ MPS1300L-DIN-C | 124 | 77|45 | 14 | A 3|@® MPS1350S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A
o 13.0f 8| @ MPS1300-L8C 194 1145 | 45 | 14 | A 3| @ MPS1350S-DIN-C (107 | 60 | 45 | 14 | A
g_’ 10| O MPS1300-L10C 220 (171 | 45 | 14 | A 5|@ MPS1350L-DIN 124 | 77 |45 | 14 | A
] 12| @ MPS1300-L12C 246 197 | 45 | 14 | A 5(@ MPS1350L-DIN-C |124 | 77 | 45 | 14 (A
15| @ MPS1300-L15C 2851236 | 45 | 14 | A 135 8| @ MPS1350-L8C 200 ({151 | 45 | 14 A
= E 20| ® MPS1300-L20C 350|301 |45 | 14 | A 10 | O MPS1350-L10C 227 (178 | 45 | 14 | A
e g 3|® MPS1310S-DIN 107 | 60|45 | 14 | A 12| @ MPS1350-L12C 254|205 | 45 | 14 | A
0 3|® MPS1310S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1350-L15C 294 (245 | 45 | 14 | A
e | 5|1@ MPS1310L-DIN 124 | 77|45 | 14 | A 20| @ MPS1350-L20C 362 (313 | 45 | 14 [ A
1. 5|@ MPS1310L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 | A 3|@ MPS1360S-DIN 107 | 60| 45 | 14 (A
131 8| @ MPS1310-L8C 200|151 |45 | 14 | A 3|@® MPS1360S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 | A
100 MPS1310-L10C 227 178 | 45 | 14 | A 5|@ MPS1360L-DIN 124 | 77 | 45 | 14 |A
12| @ MPS1310-L12C 254 1205| 45 | 14 | A 5(e@ MPS1360L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 | A
15| @ MPS1310-L15C 294 1245| 45 | 14 | A 136/ 8| ® MPS1360-L8C 205 (156 | 45 | 14 | A
20| 0 MPS1310-L20C 362|313 45 | 14 | A 10 (O MPS1360-L10C 233 (184 | 45 | 14 | A
3l @ MPS1320S-DIN 107 | 60|45 | 14 | A 12| @ MPS1360-L12C 261 (212 | 45 | 14 | A
3| ® MPS1320S-DIN-C [ 107 | 60| 45 | 14 | A 15|1@ MPS1360-L15C 303 (254 | 45 | 14 (A
5|@ MPS1320L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1360-L20C 373324 | 45 | 14 | A
5|® MPS1320L-DIN-C | 124 | 77|45 | 14 | A 3|@ MPS1370S-DIN 107 | 60|45 | 14 |A
13.2| 8| @ MPS1320-L8C 200|151 |45 | 14 | A 3|® MPS1370S-DIN-C |107 | 60 | 45 | 14 (A
1010 MPS1320-L10C 227|178 | 45 | 14 | A 5|@ MPS1370L-DIN 124 | 77|45 | 14 |A
12| @ MPS1320-L12C 2541205| 45 | 14 | A 5|@ MPS1370L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 | A
15| @ MPS1320-L15C 294 1245| 45 | 14 | A 13.7| 8 | @ MPS1370-L8C 205 (156 | 45 | 14 | A
201 0O MPS1320-L20C 362 |313| 45 | 14 | A 10 | O MPS1370-L10C 233 (184 | 45 | 14 | A
3| ® MPS1330S-DIN 107 60| 45 | 14 | A 12| @ MPS1370-L12C 261 (212 | 45 | 14 (A
3| ® MPS1330S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1370-L15C 303 (254 | 45 | 14 | A
5|@ MPS1330L-DIN 124 77|45 | 14 | A 20 |0 MPS1370-L20C 373|324 | 45 | 14 | A
133 5|@| |MPS1330L-DIN-C |124| 77|45 | 14 |A 3|®| |MPS1380S-DIN [107 | 60| 45 | 14 |A
g|le® MPS1330-L8C 200151 | 45 | 14 | A 138 3| @ MPS1380S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 |A
10| 0O MPS1330-L10C 227|178 | 45 | 14 | A 5|@ MPS1380L-DIN 124 | 77 | 45 | 14 [ A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




MPS BOHRER

Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Duetm.| 5 = Bestellbezeichnung S Duehm.| 5 = Bestellbezeichnung g
D1 |5 |2 L1 | L3 | Le | Dal|" D1 |5 |2 L1 | L3 | Lo | Da |7
(mm)|(/d)| S (mm)| ()| &
5|@ MPS1380L-DIN-C 124 | 77| 45 | 14 |A 3|10 MPS1490S-DIN 1141 64 | 48 | 16 | A
8|l e® MPS1380-L8C 205|156 | 45 | 14 [A 14.9 3|0 MPS1490S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 [ A
13.8 10| O MPS1380-L10C 233|184 | 45 | 14 [ A 5|0 MPS1490L-DIN 132182 | 48 | 16 |A
12| ® MPS1380-L12C 261|212 | 45 | 14 A 5|0 MPS1490L-DIN-C [132| 82 | 48 | 16 [ A
15| @ MPS1380-L15C 303|254 | 45 | 14 [ A 3|le® MPS1500S-DIN 114164 | 48 | 16 | A
20| O MPS1380-L20C 3731324 | 45 |14 |A| |15.0| 3|® MPS1500S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A
3@ MPS1390S-DIN 107 | 60| 45 |14 |A 5|e@ MPS1500L-DIN 132182 | 48 | 16 |A
3| ® MPS1390S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 5|@ MPS1500L-DIN-C [132| 82 | 48 | 16 | A
5|@ MPS1390L-DIN 124 | 77|45 |14 |A 3|0 MPS1510S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
5@ MPS1390L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 | A 15.1] 3|0 MPS1510S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
139 8| ® MPS1390-L8C 205|156 | 45 | 14 [ A 5[0 MPS1510L-DIN 13383 |48 | 16 |A
10| 0 MPS1390-L10C 233|184 | 45 | 14 A 5[0 MPS1510L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1390-L12C 261|212 | 45 | 14 [ A 3|0 MPS1520S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1390-L15C 303|254 | 45 | 14 (A 15.2 3|10 MPS1520S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
20| 0 MPS1390-L20C 373|324 | 45 | 14 A 5[0 MPS1520L-DIN 13383 |48 | 16 |A
3| ® MPS1400S-DIN 107 | 60| 45 [ 14 |A 5|0 MPS1520L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 [ A
3l® MPS1400S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 3|0 MPS1530S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
5@ MPS1400L-DIN 124 | 77|45 [ 14 |A 15.3 3|10 MPS1530S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 [ A
5@ MPS1400L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 [ A 5|0 MPS1530L-DIN 13383 |48 | 16 |A
14.0| 8| ® MPS1400-L8C 205|156 | 45 | 14 A 5[0 MPS1530L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 [ A
10| O MPS1400-L10C 233|184 | 45 | 14 [ A 3|0 MPS1540S-DIN 115| 65 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1400-L12C 261|212 | 45 | 14 A 15.4| 3|0 MPS1540S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1400-L15C 303|254 | 45 | 14 [ A 5|0 MPS1540L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
20| @ MPS1400-L20C 373324 | 45 | 14 | A 5|0 MPS1540L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 [ A
3|0 MPS1410S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3@ MPS1550S-DIN 115|165 | 48 | 16 | A
14.1 3|0 MPS1410S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A 155/ 3|® MPS1550S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
5O MPS1410L-DIN 132 82|48 |16 | A 5|@ MPS1550L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
5[0 MPS1410L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5|®@ MPS1550L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 [ A
3|e® MPS1420S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3|0 MPS1560S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
14.2 3|e® MPS1420S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A 156 3| MPS1560S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
“l 5| @ MPS1420L-DIN 132 82|48 |16 | A 5|0 MPS1560L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
5|@ MPS1420L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5[0 MPS1560L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 [ A
3|0 MPS1430S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3|0 MPS1570S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
14.3 3|0 MPS1430S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A 15.7] 3|2 MPS1570S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
50O MPS1430L-DIN 132 82|48 |16 | A 5|0 MPS1570L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
5|0 MPS1430L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5[0 MPS1570L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 [ A
3 (0O MPS1440S-DIN 14| 64| 48 | 16 [ A 3|10 MPS1580S-DIN 1151 65 | 48 | 16 [ A
14.4 3O MPS1440S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A 15.8| 3|0 MPS1580S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1440L-DIN 132 82| 48 |16 | A 5[0 MPS1580L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
5[0 MPS1440L-DIN-C |132| 82| 48 |16 | A 50 MPS1580L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 | A
3(® MPS1450S-DIN 14| 64| 48 | 16 [ A 3|10 MPS1590S-DIN 1151 65 | 48 | 16 [ A
145 3|e® MPS1450S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A 15.9| 3|0 MPS1590S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
Tl 5|e® MPS1450L-DIN 132 82| 48 |16 | A 5[0 MPS1590L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
5|@ MPS1450L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5[0 MPS1590L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 [ A
3|0 MPS1460S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3@ MPS1600S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
14.6 3|0 MPS1460S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A 16.0 3|® MPS1600S-DIN-C [ 115| 65 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1460L-DIN 132 82| 48 |16 | A 5|@ MPS1600L-DIN 13383 | 48 | 16 |A
5|0 MPS1460L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5(/@ MPS1600L-DIN-C (133 | 83 | 48 | 16 | A
3|0 MPS1470S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 310 MPS1610S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A
14.7 3|0 MPS1470S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 16.1| 3|0 MPS1610S-DIN-C (123 | 73 | 48 | 18 | A
5|0 MPS1470L-DIN 132| 82|48 |16 | A 510 MPS1610L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A
5|0 MPS1470L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1610L-DIN-C (143 | 93 | 48 | 18 | A
3|0 MPS1480S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A
14.8 3|0 MPS1480S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A /
5|0 MPS1480L-DIN 132 82|48 |16 | A
5|0 MPS1480L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
D078




Q

BOHREN (VOLLMARTMETALL) ...
@Fur Bohrtiefen von I/d3—1/d40.

Mps @MPS: Bohrer mit 4 Filhrungsfasen fiir hohe Bohrlochqualitaten.
@Alle Bohrer haben innere Kiihimittelzufuhr.

P M K 8§ (N |H

d1 Toleranz | 3.0SD1<6.0 |6.0<D1=10.0 [10.0<D1<18.0|18.0<D1<20.0

0.010 0.010 0.005 0.005
DIN-TYp | 9002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

[ ——

0 0 0 0
Andere | 9012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

@ Typ A 4-Fasenbohrer

(Zylind. Schaft)
MPS---S/L-DIN-C und MPS----L

ST ESSSSSS SSSSS
atd A N i 5
L3 \ L9 '
L1
—ee=S/L- — (Schaft mit Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) MPS—SILON
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) <
MPS----L (Iid 8—40) 3

ot % Lager Abmessungen (mm) Bohver- :’%» Lager Abmessungen (mm)
Durehm g = Bestellbezeichnung |_§ Durehm g = Bestellbezeichnung g
D1 | S ‘f:’ L1 | L3 | Lo | D4 D1 | S E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)|(/d)| = (mm)|(/d)| >
3|0 MPS1620S-DIN 123 73 | 48 | 18 [ A 510 MPS1720L-DIN 143 93| 48 | 18 A
102 3| | Westes DN 120 7010 10| L fuestanone ¢ k0 1o 1A
510 MPS1620L-DIN O - 7
510 MPS1620L-DIN-C | 143| 93 | 48 | 18 | A 173 3|0 MPS1730S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3|0 MPS1630S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1730L-DIN 143| 93| 48 | 18 | A
163 ¢ |5 |MpSt630LDN  |143 o3 48 |18 |a| [ T3 D[ [MPsi7acsDIN [rzs] 73 46 15 [A
1510 MPS1630L-DIN O - 7
5O MPS1630L-DIN-C | 143| 93 | 48 | 18 |A| [474| 3 [ MPS1740S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3 (O MPS1640S-DIN 123| 73 | 48 | 18 A 5 (0 MPS1740L-DIN 143| 93| 48 | 18 | A
(14 16.4 3|0 MPS1640S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1740L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
Ll 5 (0 MPS1640L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3|e® MPS1750S-DIN 123| 73| 48 | 18 |A
% 5[0 MPS1640L-DIN-C | 143| 93 | 48 | 18 |A| [175/ 3 |® MPS1750S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
(@] 3|10 MPS1650S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 5|@ MPS1750L-DIN 143 93| 48 | 18 | A
o 16.5 3|@ MPS1650S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5@ MPS1750L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
g_’ 5@ MPS1650L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 30O MPS1760S-DIN 123| 73| 48 | 18 |A
s 5|@ MPS1650L-DIN-C | 143 | 93 | 48 18 |A| |476| 3 |D MPS1760S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3 (O MPS1660S-DIN 123| 73 | 48 | 18 A 5 (0 MPS1760L-DIN 143| 93| 48 | 18 | A
=E 16.6 3|0 MPS1660S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1760L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A
—% Tl 5O MPS1660L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3 (0 MPS1770S-DIN 123 | 73| 48 | 18 |A
v 3 5[0 MPS1660L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 177 3|8 MPS1770S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 [ A
e 3|0 MPS1670S-DIN 123| 73 | 48 | 18 [A 5|0 MPS1770L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
1. 16.7 3|0 MPS1670S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1770L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
50 MPS1670L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3 (0 MPS1780S-DIN 123 | 73| 48 | 18 |A
5 (0O MPS1670L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.8 3|0 MPS1780S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 [A
3|10 MPS1680S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1780L-DIN 143 | 93| 48 | 18 |A
16.8 3|0 MPS1680S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1780L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
50 MPS1680L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3 (0 MPS1790S-DIN 123 | 73| 48 | 18 | A
5[0 MPS1680L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.9 3|10 MPS1790S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 (A
3|10 MPS1690S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1790L-DIN 143 | 93| 48 | 18 |A
16.9 3|0 MPS1690S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 5 (0 MPS1790L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 [ A
50 MPS1690L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3|e® MPS1800S-DIN 123 | 73| 48 | 18 |A
5|0 MPS1690L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.0 3| e MPS1800S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 [A
3|@ MPS1700S-DIN 123 73 | 48 | 18 | A 5@ MPS1800L-DIN 143 | 93| 48 | 18 |A
17.0 3|@ MPS1700S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|@ MPS1800L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
5@ MPS1700L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3 (0 MPS1810S-DIN 131| 79| 50 | 20 | A
5|@ MPS1700L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.1 3|0 MPS1810S-DIN-C |131| 79| 50 | 20 | A
3|0 MPS1710S-DIN 123 73 | 48 | 18 [ A 5|0 MPS1810L-DIN 153 1101 | 50 | 20 | A
17.1 3 (O MPS1710S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1810L-DIN-C | 153|101 | 50 | 20 | A
15O MPS1710L-DIN 143 | 93 | 48 | 18 | A 3|0 MPS1820S-DIN 131| 79| 50 | 20 | A
5[0 MPS1710L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 [ A 18.2 310 MPS1820S-DIN-C |131| 79| 50 | 20 | A
17.2 3|10 MPS1720S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 51|10 MPS1820L-DIN 153101 | 50 | 20 | A
“1 3|0 MPS1720S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 [ A 510 MPS1820L-DIN-C | 153|101 | 50 | 20 [ A

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Bohrer-
Durchm.

D1
(mm)

—
O]

«Q
(]
=

~

Bestellbezeichnung

Abmessungen (mm)

L1 L3 | Lo | D4

Typ

Bohrer-
Durchm.

D1
(mm)

-
O]

«Q
(]
=

—

[

Bestellbezeichnung

Abmessungen (mm)

L1 L3 | Lo | D4

18.3

MPS1830S-DIN
MPS1830S-DIN-C
MPS1830L-DIN
MPS1830L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 1101 | 50 | 20
153 /101 | 50 | 20

18.4

MPS1840S-DIN
MPS1840S-DIN-C
MPS1840L-DIN
MPS1840L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 /101 | 50 | 20
153 1101 | 50 | 20

19.2

MP$S1920S-DIN
MPS1920S-DIN-C
MPS1920L-DIN
MPS1920L-DIN-C

131 79|50 | 20
131 | 79|50 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

19.3

MPS1930S-DIN
MPS1930S-DIN-C
MPS1930L-DIN
MPS1930L-DIN-C

131 79|50 | 20
131 | 79| 50 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

18.5

MPS1850S-DIN
MPS1850S-DIN-C
MPS1850L-DIN
MPS1850L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 1101 | 50 | 20
153 /101 | 50 | 20

18.6

MPS1860S-DIN
MPS1860S-DIN-C
MPS1860L-DIN
MPS1860L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 1101 | 50 | 20
153 1101 | 50 | 20

19.4

MP$S1940S-DIN
MPS1940S-DIN-C
MPS1940L-DIN
MPS1940L-DIN-C

131 79|50 | 20
131 | 79|50 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

19.5

MPS1950S-DIN
MPS1950S-DIN-C
MPS1950L-DIN
MPS1950L-DIN-C

131 79|50 | 20
131 | 79| 50 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

18.7

MPS1870S-DIN
MPS1870S-DIN-C
MPS1870L-DIN
MPS1870L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 /101 | 50 | 20
153 1101 | 50 | 20

19.6

MPS1960S-DIN
MPS1960S-DIN-C
MPS1960L-DIN
MPS1960L-DIN-C

131 79|50 | 20
131 | 79| 50 | 20
153 [101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

18.8

MPS1880S-DIN
MPS1880S-DIN-C
MPS1880L-DIN
MPS1880L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 1101 | 50 | 20
153 1101 | 50 | 20

19.7

MPS1970S-DIN
MPS1970S-DIN-C
MPS1970L-DIN
MPS1970L-DIN-C

131 791560 | 20
131 79 |60 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 150 | 20

18.9

MPS1890S-DIN
MPS1890S-DIN-C
MPS1890L-DIN
MPS1890L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 /101 | 50 | 20
153 1101 | 50 | 20

19.8

MPS1980S-DIN
MPS1980S-DIN-C
MPS1980L-DIN
MPS1980L-DIN-C

131 79150 | 20
131 79 |60 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 1 50 | 20

19.0

MPS1900S-DIN
MPS1900S-DIN-C
MPS1900L-DIN
MPS1900L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 /101 | 50 | 20
153 1101 | 50 | 20

19.9

MPS1990S-DIN
MPS1990S-DIN-C
MPS1990L-DIN
MPS1990L-DIN-C

131 79|50 | 20
131 ] 79|50 | 20
153 {101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

19.1

OO W W oW Wl o w Wl o w W o w Wl ol w WO oW w|o ol w wlo o w w| S Bohrerldnge
Otbbdjjeeee el 0D OODOOODbO0be ee el OO0 OO OIVPISTF

MPS1910S-DIN
MPS1910S-DIN-C
MPS1910L-DIN
MPS1910L-DIN-C

131 79| 50 | 20
131 79| 50 | 20
153 /101 | 50 | 20
153 /101 | 50 | 20

>>>PI>2>>>>>>>>>2>>>>>>>P>>>>>>>>>>>>

20.0
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MPS2000S-DIN
MPS2000S-DIN-C
MPS2000L-DIN
MPS2000L-DIN-C

131 ] 79|50 | 20
131 ] 79|50 | 20
153 101 | 50 | 20
153 101 | 50 | 20

SCHNITTBEDINGUNGEN‘

D078

Typ

>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>
MPS BOHRER




BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MPs

" VP & (X)

(7 'SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

MPS (I/d=3xD, 5xD, 8xD, 12xD)

A\
BoHReN |MPS BOHRER

(7]
-O

Bohrer-Durchm. $3.0—66.0 $6.0—$10.0 $10.0—614.0 $14.0—620.0
Werkstoff Bedingung | Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittigeschw.| Vorschub [ Schnittgeschw.| Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
110 0.20 130 0.25 150 0.30 160 0.35
Allg. Baustahl <180HB (50—120) |(0.15—0.25)| (80—140) |(0.20—0.35)| (90—170) |(0.20—0.40)| (100—180) |(0.20—0.40)
180— 280HB ) 0.20 110 0.25 130 0.25 140 0.30
C-Stahl (50—100) |(0.15—0.25)| (70—120) |(0.20—0.35)| (80—140) |(0.20—0.40)| (100—150) |(0.20—0.40)
Leg. Stahl 280— 350HB 80 0.20 % 0.25 110 0.25 120 0.30
(40—90) |(0.15—0.30) (60—110) |(0.15—0.30)| (70—130) |(0.15—0.40) (90—140) |(0.20—0.40)
. 50 0.10 60 0.20 70 0.25 80 0.25
Rostfreier Stahl SANE (20—100) |(0.05—0.15)| (40—120) |(0.10=0.25)| (50—120) |(0.15=0.30)| (60—120) |(0.15—0.30)
i Zugfestigkeit 100 0.25 130 0.30 150 0.35 160 0.35
L <350N/mm? | (70—120) |(0.15=0.30)| (100=140) |(0.20=0.35)| (110—160) |(0.25=0.40)| (120—170) |(0.25—0.40)
. Zugfestigkeit 60 0.20 70 0.20 90 0.25 100 0.3
Duktiler Gu | “_sonmm? | (30—80) [(0.15—-0.25)| (40—90) [(0.15=0.30)| (50—110) |(0.20—0.40)| (60—110) |(0.20—0.40)
T _ 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.15
Hitzebestandiger Stehl (10—25) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.10—-0.20) (25—35) |(0.10—0.20)

MPS (I/d=15~30)

Bohrer-Durchm. $3.0—96.0 $6.0—910.0 $10.0—$14.0
Werkstoff Bedingung [ Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.| Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
85 0.20 85 0.25 90 0.30
Allg. Baustahl <180HB (35—100) |(0.15=0.25)| (45—120) |(0.15=0.35)| (55—120) |(0.20=0.35)
180— 280HB 80 0.20 90 0.25 ) 0.30
C-Stahl (40—95) |(0.15—0.25)| (50—120) |(0.20—0.35)| (60—130) |(0.15—0.35)
Leg. Stahl 75 0.15 80 0.20 85 0.25
280—350HB | (35 "80) |(0.15—0.20)| (45—115) |(0.15=0.25)| (55—115) |(0.15=0.30)
. 50 0.10 60 0.12 70 0.15
Rostfreier Stanl |~ <200HB (20—80) |(0.05-0.15)| (20—90) |(0.05=0.15)| (20—90) |(0.10-0.20)
Zugfestigkeit 70 0.25 75 0.30 80 0.35
Guls e | (40—85) |(0.15-0.30)| (50—90) |(0.20~035)| (50—95) |(0.20--0.40)
: Zugfestigkeit 65 0.20 70 0.25 75 0.30
Duktiler GuR | PR aiet | (3580) |(0.15-0.25)| (45—85) |(0.15-0.30)| (45—90) |(0.20~0.35)
R 20 0.10 25 0.12 25 0.15
Hitzebesténdiger Stahl - (10—25) |(0.05-0.15)| (15—30) |(0.05-0.15)] (15—30) |(0.10-0.20)
MPS (I/d=40)
Bohrer-Durchm. $3.0—94.0 $5.0—46.0 $6.0—$9.0
Werkstoff Bedingung | Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittigeschw.| Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
60 0.18 70 0.20 75 0.25
Allg. Baustahl = 180HB (50—70) |(0.13-0.20)| (55—80) |(0.15—-0.23)| (60—85) |(0.18=0.28)
55 0.15 65 018 70 0.23
C-Stahl 180—280HB | (40"p5) |(0.10-0.18)| 45—75) |(0.13=0.22)] (55—80) |(0.15—0.25)
Leg. Stahl 50 0.12 55 0.17 60 0.20
280—350HB | (40_60) |(0.08-0.15)| (40—65) |(0.13—0.20)| (40—75) |(0.15—0.23)
. 35 0.10 40 0.12 45 0.15
Rostfreier Stahl SAUWE (30—45) |(0.07—0.15)| (30—50) |(0.08—0.15)| (30—60) |(0.13—0.20)
Zugfestigkeit 55 0.15 60 0.20 60 023
Gu Lgfesioket | (35270) 1(0.10—0.20)| (40-65) |(0.15-023)| (45-70) |(0.18-0.28)
; Zugfestigkeit 45 0.12 50 0.17 55 0.20
Ductiler Gug | ZEER9KSY | (30—60) |(0.08-0.15)| (40=60) |(0.13-0.20) (40—65) |(0.15—0.23)
N 15 0.07 20 0.07 20 0.10
Hitzebesténdiger Stah - (10—25) |(0.05=0.10)| (10—25) |(0.05=0.10)| (10—25) |(0.06—0.12)

Die aufgefiihrten Schnittdaten kénnen je nach Maschinenleistung, Werkstiickbeschaffenheit oder Spannung modifiziert
werden und gelten als allgemeine Empfehlung. Fir Bohrtiefen > 1/d10 empfehlen wir eine Pitotbohrung.




@[ ANWENDUNG

@ Sacklochbohrung setzen

M 1. Pilotbohrung setzen

M 2. Einfahren in die Pilotbohrung

@Fir die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MWE oder MPS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.
(Passen Sie die Tiefe der Pilotbohrung der Lange Ihres Super Long
Bohrers an)

@Eintritt in Filhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung stoppen.

M 3. Tieflochbohren

M 4. Herausfahren des Bohrers

A\

®DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

J
N\
A\

@®Nach dem Bohren Schnittgeschwindigkeit etwa 1—2mm vom
Bohrungsende entfernt reduzieren (Schnittgeschwindigkeit 20—30 m/min.)

@@Fahren Sie den Bohrer bis zur Tiefe der Pilotbohrung heraus
(Vf=3000mm/min.)

@Fahren Sie den Bohrer aus der Pilotbohrung mit geringer Drehzahl
(n=300, Vf=3000mm/min)

@Bohrungen in angewinkelten Werkstiicken

M 1. Planfrasen

M 2. Pilotbohrung setzen

ZOANN

@DFréasen Sie eine ebene Flache in das Werkstiick und setzen Sie einen
Fraser mit gleichem Durchmesser wie die gewiinschte Bohrung ein.

ZOA0ONMN

@Fr die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MWE oder MPS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.
(Passen Sie die Tiefe der Pilotbohrung der Lange lhres Super Long
Bohrers an)

M 3. Einfahren in die Pilotbohrung

M 4. Tieflochbohren

SN\

@Eintritt in Fuhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fithrungsbohrung stoppen.

@Erhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

M 5. Durchgangsbohren

M 6. Herausfahren des Bohrers

s

@DBeim Austritt aus dem Werkstiick kann die Schneidkante des Bohrers
ausbrechen.
@Reduzieren Sie den Vorschub auf V=0,05mm—0,1mm/U

S

@DBohrer auf Pilotbohrung-Startpunkitiefe herausziehen bei einem
Vorschub von 3000mm/min.

@Dann Bohrung mit einer Schnittgeschwindigkeit von 20—30m/min und
einem Vorschub von 0,2—0,3mm/U bearbeiten.

. MPS SUPER LONG BOHRER




'MSL suer Lone I

MSL Super Long VHM-Bohrer
mit 2 Fihrungsfasen fur produktives
Tieflochbohren bis zu 30xD.

b

' PRECISION
= 0R SUCCESS

HOOSE JAPAN’S NO. 1

¢ ¢ ¢
MITSUBISHI
AMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com .




®
MIRACLE beschichteter
2 Fasen Super Long VHM-Bohrer

MSL

BEigenschaften

@ Geschwungene Schneidkante & eine spezielle
Spannutengeometrie erméglichen eine konstante Spanabfuhr

&ro[&er Radius
Kleiner Radius

[Querschnittform

Geometrie

Eine neue Geometrie verbessert
den Spanetransport und erhoht
die Stabilitat im Kern und an den
AuBenschneiden.

@ Geometrie
Der kleine Radius bricht die Spane, der grof3e Radius 5
beschleunigt die Spaneabfuhr. v
I
(@)
m
v 2
. . O
@ Schnittwiderstand & Spanbruch 3
Die Geometrie bricht die Spéane in eine kompakte Form und fiihrt diese schnell ab. 5
¢ s Spanklemmung! e
; 7M§L , L Wettbewerber Bohrer P g a
E 5 % 5 <Schnittbedingungen> =
s L s , Werkstoff :1.1213 (Cf53) |
= E Bohrungsdurchmesser  : @12 (MSL)
Z.’, 3 ' ' % 3 Bohrtiefe 1 70mm
3 2 Schnittgeschwindigkeit ~ : 120m/min
§ 2 F v ‘ T 2 Vorschub :0.25mm/U |
s * ‘ 1 Kuhlung : WSO
Kahimitteldruck 1 0.5MPa .
0 0

MIRACLE -veschichtete Sorte VIPTSTF gewshrleistet lange Standzeiten

Eigenschaften von VIPTISTF

5 Mi:]a_c:‘et“")- Ausgezeichnete Sorte fur die Bearbeitung
e?;l I:’i)f‘lljng von Stahl, rostfreiem Stahl und

Gusswerkstoffen. Hoher Temperatur- und
Bruchwiderstand gewéahrleisten eine
prozesssichere Bearbeitung auch bei tiefen
Bohrungen.

TF15 Feinstkorn-
. Hartmetall
7/ ‘ Substrat

VPIST




BOHREN (VOLLHARTMETALL) -_

@Fir Bohrtiefen von 1/d20—1/d30. . /‘
@Bohrer mit 2 Fuihrungsfasen fir hohe Prozesssicherheit. uwe 140 f X
@Alle Bohrer haben eine innere Kiihimittelzufuhr. "’I,‘\\nschli

v v v v d1 Toleranz | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1£10.0 [10.0<D1£18.0{18.0<D1<20.0

0.010 0.010 0.005 0.005
DIN-TYyp | _g'002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Andere | _0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

@ Typ B 2-Fasenbohrer
(Zylind. Schaft)
!

. MSL-Bohre
Ls \ Lo
L1

MSL (I/d 20—30)

140

oD1(h7)
zE)T(h?S)

Bohrr- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Duehm, = Bestellbezeichnung S Durehm ®|E Bestellbezeichnung S
D1 |52 L1 | Ls| Lo |Dal|"” D1 | 5|2 L1 | Ls| Lo | Dal”

)| S (ENES

20| ® MSL0300-L20C 10| 70, 36 | 6 |B 20| ® MSL0440-L20C 1451105 36 | 6 |B
30(25| @ MSL0300-L25C 125| 85|36 | 6 |B 44125 @ MSL0440-L25C 167 | 127 | 36 | 6 | B
30| ® MSL0300-L30C 140100 36 | 6 [B 30|® MSL0440-L30C 1901150 | 36 | 6 |B
5 20| ® MSL0310-L20C 122 | 82|36 | 6 |B 20| @ MSL0450-L20C 1451105| 36 | 6 |B
Yy (31]|25(|e MSL0310-L25C 139| 99|36 | 6 |B 45|25 @ MSL0450-L25C 167|127 | 36 | 6 |B
T 30(e® MSL0310-L30C 157|117 36 | 6 | B 30| @ MSL0450-L30C 190150 | 36 | 6 |B
8 20| @ MSL0320-L20C 122 82|36 | 6 |B 20| ® MSL0460-L20C 156|116 | 36 | 6 B
o 3.2(25| @ MSL0320-L25C 139 99|36 | 6 |[B 46(25| @ MSL0460-L25C 181|141 36 | 6 | B
Z 30| @ MSL0320-L30C 157 11171 36 | 6 | B 30(® MSL0460-L30C 206|166 | 36 | 6 |B
9 20| @ MSL0330-L20C 122 82|36 | 6 (B 20| ® MSL0470-L20C 156|116 | 36 | 6 | B
o 33|25 @ MSL0330-L25C 139 99/ 36 | 6 |B 47|125| @ MSL0470-L25C 181|141 36 | 6 |B
TT] 30| ® MSL0330-L30C 157 | 117| 36 | 6 | B 30| ® MSL0470-L30C 206 166 | 36 | 6 | B
o 20| @ MSL0340-L20C 122| 82|36 | 6 |B 20| @ MSL0480-L20C 156|116 | 36 | 6 B
a 34(25| @ MSL0340-L25C 139 99|36 | 6 B 48|25| @ MSL0480-L25C 181|141/ 36 | 6 |B
_| 30| @ MSL0340-L30C 157 11171 36 | 6 |B 30|@ MSL0480-L30C 206|166 | 36 | 6 |B
(/2] 20| @ MSL0350-L20C 122 82|36 | 6 |[B 20| @ MSL0490-L20C 156|116 | 36 | 6 |B
= 35[(25| @ MSL0350-L25C 139 99|36 | 6 |B 49|25 @ MSL0490-L25C 1811141 36 | 6 |B
— Z 30(® MSL0350-L30C 157|117 36 | 6 | B 30| ® MSL0490-L30C 206 166 | 36 | 6 | B
s 20| ® MSL0360-L20C 133 93|36 | 6 |B 20| @ MSL0500-L20C 156|116 | 36 | 6 |B
eé 36|25|®| [MSL0360-L25C |[153|113| 36 | 6 |B| [5.0|25|@| |MSL0500-L25C |181|141| 36| 6 |B
30(® MSL0360-L30C 1731133 36 | 6 |B 30| ® MSL0500-L30C 206|166 | 36 | 6 |B
2 . 20| ® MSL0370-L20C [133] 93| 36 | 6 |B 20| ® MSL0510-L20C | 168|128 | 36 | 6 [B
37(25| @ MSL0370-L25C 1531113 36 | 6 |B 51(25| @ MSL0510-L25C 195|155 36 | 6 |B
30(e® MSL0370-L30C 1731133 36 | 6 |B 30| @ MSL0510-L30C 223183 | 36 | 6 |B
20| @ MSL0380-L20C 133 93|36 | 6 |B 20| ® MSL0520-L20C 168128 | 36 | 6 |B
38|25|e@ MSL0380-L25C 153113 36 | 6 |[B 52|25|@ MSL0520-L25C 195|155 36 | 6 |B
30| @ MSL0380-L30C 1731133 36 | 6 | B 30| ® MSL0520-L30C 223183 36 | 6 |B
20| ® MSL0390-L20C 133| 93|36 | 6 |[B 2|e MSL0530-L20C 168128 | 36 | 6 | B
39|25| @ MSL0390-L25C 1531113 36 | 6 |B 53|25 @ MSL0530-L25C 1951155 36 | 6 |B
30|@ MSL0390-L30C 173|133 |36 | 6 |B 30| ® MSL0530-L30C 223|183 | 36 | 6 |B
20| @ MSL0400-L20C 133| 93|36 | 6 |B 20| ® MSL0540-L20C 168128 | 36 | 6 | B
40(25| @ MSL0400-L25C 153 (113 36 | 6 |B 54|25| @ MSL0540-L25C 195|155| 36 | 6 |B
30| ® MSL0400-L30C 1731133 36 | 6 |B 30|@ MSL0540-L30C 2231183 36 | 6 | B
20| ® MSL0410-L20C 1451105| 36 | 6 |[B 20|e® MSL0550-L20C 168128 | 36 | 6 |B
41)|25| @ MSL0410-L25C 167|127 | 36 | 6 B 55(25| @ MSL0550-L25C 195|155/ 36 | 6 B
30(e® MSL0410-L30C 190|150 | 36 | 6 | B 30| ® MSL0550-L30C 223|183 36 | 6 |B
20| ® MSL0420-L20C 1451105 36 | 6 |B 20| ® MSL0560-L20C 1791139 36 | 6 |B
42|25 @ MSL0420-L25C 167 | 127 | 36 | 6 |[B 56|25| @ MSL0560-L25C 209|169| 36 | 6 B
30| ® MSL0420-L30C 1901150 | 36 | 6 |B 30| @ MSL0560-L30C 239/199| 36 | 6 | B
20| @ MSL0430-L20C 1451105| 36 | 6 |[B 20| ® MSL0570-L20C 1791139 36 | 6 |B
43(25| @ MSL0430-L25C 167127 36 | 6 B 57|25 @ MSL0570-L25C 209|169 36 | 6 B
30| @ MSL0430-L30C 190150 | 36 | 6 |[B 30| ® MSL0570-L30C 23919936 | 6 |B

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[[] : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.



(3,]

-m MSL SUPER LONG BOHRER

Bohver- fg’v Lager Abmessungen (mm) Bohve- fg’u Lager Abmessungen (mm)
(0 «©
Duchm, g = Bestellbezeichnung S Duchm g = Bestellbezeichnung 5
D1 |8 |2 Li| L3 | Lo | Dal|” D1| 8|2 L1 | L3 | Le | Dal|”
(mm)] (/)| 5 (mm)] (V)| 5
20|® MSL0580-L20C 1791139 | 36 | 6 |B 20| @ MSL0770-L20C 2251185| 36 | 8 |B
58[25| @ MSL0580-L25C 209|169 | 36 | 6 |B 77|25| @ MSL0770-L25C 265|225| 36 | 8 B
30| @ MSL0580-L30C 239(199| 36 | 6 |[B 30(e® MSL0770-L30C 305265 36 | 8 |B
20| @ MSL0590-L20C 1791139 36 | 6 |B 2| @ MSL0780-L20C 225/1185| 36 | 8 B
59|25 @ MSL0590-L25C 209169 | 36 | 6 B 78|25( @ MSL0780-L25C 2651225 36 | 8 B
30| ® MSL0590-L30C 239199 | 36 | 6 [B 30| @ MSL0780-L30C 305|265| 36 | 8 [B
20| @ MSL0600-L20C 1791139 36 | 6 |B 20| ® MSL0790-L20C 225/185| 36 | 8 | B
6.0|25| @ MSL0600-L25C 209|169 | 36 | 6 B 79(25| @ MSL0790-L25C 265|225 36 | 8 |B
30| e MSL0600-L30C 2391199/ 36 | 6 [B 30(e MSL0790-L30C 305|265 36 | 8 |B
20| ® MSL0610-L20C 191151 |36 | 8 B 20| ® MSL0800-L20C 225/185| 36 | 8 |B
6.1|25| @ MSL0610-L25C 223118336 | 8 |B 80|25(e@ MSL0800-L25C 265|225| 36 | 8 | B
30| ® MSL0610-L30C 256216 | 36 | 8 |B 30| ® MSL0800-L30C 305|265 36 | 8 |B
20| ® MSL0620-L20C 1911151 36 | 8 |B 20| ® MSL0810-L20C 2411197| 40 | 10 |B
6.2(25| @ MSL0620-L25C 2231183 | 36 | 8 B 81|25|e@ MSL0810-L25C 283|239| 40 | 10 |B
30| ® MSL0620-L30C 256216 | 36 | 8 | B 30| 0 MSL0810-L30C 326|282| 40 | 10 |B
20| ® MSL0630-L20C 191151 36 | 8 | B 20| ® MSL0820-L20C 241|197 | 40 | 10 | B
6.3(25(@ MSL0630-L25C 2231183 36 | 8 |B 82|25(e@ MSL0820-L25C 283|1239| 40 | 10 |B
30| ® MSL0630-L30C 256|216 | 36 | 8 |B 30| O MSL0820-L30C 326|282| 40 | 10 |B
20| ® MSL0640-L20C 191,151 36 | 8 |B 20 |® MSL0830-L20C 241|197 | 40 | 10 (B
64|25| @ MSL0640-L25C 2231183 | 36 | 8 |B 83|25(e@ MSL0830-L25C 283 |239| 40 | 10 |B
30| @ MSL0640-L30C 256 216 | 36 | 8 [B 30 |0 MSL0830-L30C 326282 | 40 | 10 |B
20| @ MSL0650-L20C 191151 36 | 8 |B 20| @ MSL0840-L20C 2411197 | 40 | 10 |B
6.5|25| @ MSL0650-L25C 223|183 | 36 | 8 (B 84|25(e@ MSL0840-L25C 283(239| 40 | 10 |B
30( @ MSL0650-L30C 256|1216| 36 | 8 | B 30| O MSL0840-L30C 326 (282 | 40 | 10 | B
20| ® MSL0660-L20C 202162 | 36 | 8 |B 20| @ MSL0850-L20C 2411197 | 40 | 10 |B
6.6|25| @ MSL0660-L25C 237 (197 | 36 | 8 |B 85|25(@ MSL0850-L25C 283(239| 40 | 10 |B
30(® MSL0660-L30C 2721232 36 | 8 |B 30| ® MSL0850-L30C 326|282 | 40 | 10 | B
20| ® MSL0670-L20C 202|162 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0860-L20C 252 (208 | 40 | 10 |B
6.7|25| @ MSL0670-L25C 23711971 36 | 8 |B 86|25(e@ MSL0860-L25C 297|253 | 40 | 10 | B
30| @ MSL0670-L30C 2721232 36 | 8 |B 30 | O MSL0860-L30C 3421298 | 40 | 10 |B
VAN J MSL0680-L20C 202162 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0870-L20C 252208 | 40 | 10 (B
6.8|25| @ MSL0680-L25C 2371197 | 36 | 8 |B 87|25|@ MSL0870-L25C 297 (253 | 40 | 10 (B
30(e® MSL0680-L30C 27212321 36 | 8 |B 30| O MSL0870-L30C 3421298 40 | 10 |B
20| @ MSL0690-L20C 202162 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0880-L20C 252|208 | 40 | 10 |B
6.9|25| @ MSL0690-L25C 237|197 | 36 | 8 |B 88|25|e@ MSL0880-L25C 297 1253 | 40 | 10 | B
30| ® MSL0690-L30C 2721232 36 | 8 |B 30| ® MSL0880-L30C 342 298| 40 | 10 |B
20| @ MSL0700-L20C 202162 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0890-L20C 2521208 | 40 | 10 |B
7.0|25| @ MSL0700-L25C 237 197 | 36 | 8 |B 89|25| @ MSL0890-L25C 297 |253| 40 | 10 (B
30| ® MSL0700-L30C 272|232 | 36 8 |B 30| 0 MSL0890-L30C 3421298 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0710-L20C 214|174 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0900-L20C 2521208 | 40 | 10 |B
71|(25| @ MSL0710-L25C 2512111 36 | 8 |B 9.0(25| @ MSL0900-L25C 297 |253| 40 | 10 (B
30| ® MSL0710-L30C 289(249| 36 | 8 |B 30| @ MSL0900-L30C 3421298 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0720-L20C 21411741 36 | 8 |B 20| @ MSL0910-L20C 265221 40 | 10 |B
72|25| @ MSL0720-L25C 251|211/ 36 | 8 |B 9.1 (25|00 MSL0910-L25C 312|268| 40 | 10 (B
30| ® MSL0720-L30C 289124936 | 8 |B 30 (0 MSL0910-L30C 360 (316| 40 | 10 | B
20| @ MSL0730-L20C 214 11741 36 | 8 |B 20| ® MSL0920-L20C 265(221| 40 | 10 |B
7.3|25| @ MSL0730-L25C 2511211136 | 8 |[B 9.2(25(0 MSL0920-L25C 312|268 | 40 | 10 |B
30 ® MSL0730-L30C 289249 | 36 | 8 |B 30| O MSL0920-L30C 360|316 | 40 | 10 [B
20| ® MSL0740-L20C 214|174 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0930-L20C 265(221| 40 | 10 | B
74|25 @ MSL0740-L25C 2511211 36 | 8 |B 9.3|25(0O MSL0930-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30(® MSL0740-L30C 2891249 36 | 8 |B 30 | O MSL0930-L30C 360 316| 40 | 10 | B
20| @ MSL0750-L20C 214|174 36 | 8 |B 20 | ® MSL0940-L20C 265|221| 40 | 10 | B
75|25| @ MSL0750-L25C 2511211136 | 8 |[B 94|25(0 MSL0940-L25C 3121268 | 40 | 10 | B
30| @ MSL0750-L30C 289(249| 36 | 8 |B 30 | O MSL0940-L30C 360 [316| 40 | 10 | B
20| ® MSL0760-L20C 2251185 36 | 8 |B 2|e® MSL0950-L20C 265(221| 40 | 10 | B
76|25| @ MSL0760-L25C 265225 36 | 8 |B 95|25(e@ MSL0950-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30| @ MSL0760-L30C 305/265| 36 | 8 |B 30| e MSL0950-L30C 360 |316| 40 | 10 [ B
Val

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
D086




BOHREN (VOLLMARTMETALL) ...
@Fur Bohrtiefen von 1/d20—1/d30. .
@Bohrer mit 2 Fuihrungsfasen fir hohe Prozesssicherheit. uUwce 140 x
@Alle Bohrer haben eine innere Kihimittelzufuhr. khsuhh
S

v v v v D1 Toleranz | 3.0£D1<6.0 |6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0/18.0< D1<20.0

0.010 0.010 0.005 0.005
DIN-TYyp | _g'002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Andere | _0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

@Typ B 2-Fasenbohrer
(Zylind. Schaft)

MSL-Bohrer | &
° - o =
Ls ! Ls ‘e

L1

MSL (I/d 20—30)

oD1(h7)
140

Bohver- % Lager Abmessungen (mm) Bohver- % Lager Abmessungen (mm)
Duetm.| 5 = Bestellbezeichnung S Duehm.| = Bestellbezeichnung S
D1 | S|® L1 | L3 | Lo | Da|T D1 | S| L1 | L3 | Lo | Da |7
(mm)| ()| S (mm)|(/d)| &
20| @ MSL0960-L20C 276|232 40 | 10 [ B 15 20| @ MSL1150-L20C 316|267 | 45 | 12 |B
9.6|25(0O MSL0960-L25C 326|282 | 40 | 10 | B 125 | @ MSL1150-L25C 3731324 | 45 | 12 | B
o 30| 0 MSL0960-L30C 376332 40 | 10 [ B 1.6 20 | O MSL1160-L20C 327|278 | 45 | 12 |B
w 20| ® MSL0970-L20C 276|232 | 40 | 10 | B 125 |0 MSL1160-L25C 387|338 | 45 | 12 [ B
1’4 9.7|125(0O MSL0970-L25C 326|282| 40 | 10 | B M7 20|10 MSL1170-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
L 30O MSL0970-L30C 376|332| 40 | 10 | B 1250 MSL1170-L25C 387 |1338| 45 | 12 | B
8 20| ® MSL0980-L20C 276 1232| 40 | 10 [ B 1.8 20 | O MSL1180-L20C 327 1278 | 45 | 12 | B
o 9.8(25|0 MSL0980-L25C 326|282 | 40 | 10 (B 25|01 MSL1180-L25C 387 |1338| 45 | 12 | B
Z 30| 0 MSL0980-L30C 376|332| 40 | 10 (B 1.9 20|10 MSL1190-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
(@) 20| ® MSL0990-L20C 276|232 | 40 | 10 (B 25O MSL1190-L25C 387 |338| 45 | 12 | B
EI 9.9(25(O MSL0990-L25C 326|282| 40 | 10 | B 12.0 20|® MSL1200-L20C 327|278 | 45 | 12 [ B
w 30| CJ MSL0990-L30C 376|332| 40 | 10 | B 25| @ MSL1200-L25C 387 |338| 45 | 12 | B
o 20| ® MSL1000-L20C 276|232| 40 | 10 (B 121(20 (O MSL1210-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
a 10.0(25| ® MSL1000-L25C 326|282| 40 | 10 | B 12.2|20 | O MSL1220-L20C 339|290 | 45 | 14 |B
- 30| @ MSL1000-L30C 376|1332| 40 | 10 | B 12.3120 | O MSL1230-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
2} 10.1 20| ® MSL1010-L20C 293|244 | 40 | 10 | B 12.4(20 | O MSL1240-L20C 339|290 | 45 | 14 |B
= 1250 MSL1010-L25C 345|296 | 40 | 10 | B 125/20 | ® MSL1250-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
—Z 10.2 20| ® MSL1020-L20C 2931244 | 40 | 10 | B 12.6| 20 | O MSL1260-L20C 350|301| 45 | 14 | B
=g:! 1250 MSL1020-L25C 345|296 | 40 | 10 | B 12.7/120 | O MSL1270-L20C 350|301| 45 | 14 |B
= 8 10.3 20| ® MSL1030-L20C 293|244 | 45 | 12 | B 12.8|/20 | O MSL1280-L20C 350 |301| 45 | 14 | B
I 25| O MSL1030-L25C 3451296 | 45 | 12 | B 129|120 | O MSL1290-L20C 350|301| 45 | 14 |B
z' 104/ 20| ® MSL1040-L20C 293 |244| 45 | 12 [B| [13.0[20] @ MSL1300-L20C  [350[301[ 45 [ 14 |B
250 MSL1040-L25C 3451296 45 | 12 | B 13.1(20| O MSL1310-L20C 362|313| 45 | 14 | B
105 20| ® MSL1050-L20C 293|244 | 45| 12 | B 13.2| 20| O MSL1320-L20C 362(313| 45 | 14 | B
25| @ MSL1050-L25C 345|296 | 45 | 12 | B 13.3|]20| O MSL1330-L20C 362|313| 45 | 14 | B
10.6 20| @ MSL1060-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 13.4/ 20 | OJ MSL1340-L20C 362(313| 45| 14 | B
25| 0 MSL1060-L25C 359310 45 | 12 | B 13.5/20| @ MSL1350-L20C 362(313| 45| 14 | B
10.7 20| ® MSL1070-L20C 304|255| 45 | 12 | B 13.6| 20 | O MSL1360-L20C 373|324 45 | 14 | B
25| 0 MSL1070-L25C 359|310 45 | 12 [ B 13.7[ 20| O MSL1370-L20C 373|324| 45| 14 | B
10.8 20| ® MSL1080-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 13.8/ 20| O MSL1380-L20C 373324 45| 14 | B
25| 0 MSL1080-L25C 359310 | 45 | 12 [ B 13.9] 20| O MSL1390-L20C 373324 45| 14 | B
10.9 20| ® MSL1090-L20C 304 |255| 45 | 12 (B 14.0 20| ® MSL1400-L20C 373324 45| 14 | B
25| 0 MSL1090-L25C 359310 | 45 | 12 | B
1.0 20| ® MSL1100-L20C 304 |255| 45 | 12 [ B
25| ® MSL1100-L25C 359310 | 45 | 12 | B
11 20| 0O MSL1110-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
25| 0 MSL1110-L25C 3731324 | 45 | 12 | B
1.2 20| 0O MSL1120-L20C 316 267 | 45 | 12 | B
25| O MSL1120-L25C 3731324 | 45 | 12 | B
1.3 20| 0O MSL1130-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
25| 0 MSL1130-L25C 373324 45 | 12 (B
1.4 20 |0 MSL1140-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
25| 0 MSL1140-L25C 3731324 | 45 | 12 | B

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




@ Spitzengeometrie

(Hohe Prizision
Die optimierte Spitzengeometrie bewirkt eine bessere Zentrierung des Bohrers und héhere
Bohrungsqualitat. (61 < 62)

MSIL

Herk&dmmlicher Bohrer

@ MalRgenauigkeit (Ubermal)

14
. . . . . . . m
MIS L Bohrer bieten eine lange Standzeit um eine konstante Bohrungsprézision zu erzielen. %
@]
MSIL Fx m
)
- Z
Geringere Kréfte im —_ s -
Vergleich beim Bohren K 14
von Eintritt bis Austrtt in L Z F E w
den horizontalen Start Austritt Yy, 2 o
Richtungen Fx und Fy. = S
Wettbewerber Fx n
Wettbewerber -l
n
10 I I I I E

0 10 20 30 40 50

Standweg (m)

~ <Schnittdaten>
Fx Fy Fy|  Werkstoff ©1.1213 (Cf53) Vorschub  : 0.2mm/U
Start Austritt Bohrer : @8mm (MSL) KthImittel  : Emulsion 10%
Schnittgeschw.  : 80m/min Druck :0.5MPa

@ Standzeit

MIS L Bohrer bieten eine hohe Standzeit
Detailbild nach 40 Meter Standweg (3xD)

0.3

. Wettbewerber
E .
E o025 - @nde der Standze@ Abplatzen der
£ N Beschichtung
£ o2t /A
ks
w
S 015 - Wettbewerber - .
g @Velteres Bohren mdglich! )
2 01
5 !
3
2 005 msL
e <Schnittdaten>
0 10 20 30 40 50 Werkstoff 11.1213 (Cf53) Vorschub  : 0.2mm/U
Standweg (m) Bohrer : @8mm (MSL) Kuhimittel  : Emulsion 10%
Schnittgeschw.  : 80m/min Druck : 0.5MPa




B A
BoHREN | MSL SUPER LONG BOHRER

BOHREN (VOLLHARTMETALI

MSIL

@Fir Bohrtiefen von 1/d20~1/d30.

@Alle Bohrer mit innerer Kiihimittelzufuhr.

@Bohrer mit 2 Filhrungsfasen fiir hohe Prozesssicherheit. UWC> @

( SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

MSL (I/d=20—30)

Bohrer-Durchm. $3.0—¢6.0 $6.0—¢10.0 $10.0—$14.0
Werkstoff Bedingung | schnitigeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.| Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
A EEusE =GR (35°700) |(01520.25)| (45°720) |(01526.35)| (55-420) |(0.20-0.35)
C-Stahl 180-280HB | (40%05) | (0182025)| (502120) |(02020.35)| (60—430) |(015-0.35)
eg. Stan 2803508 | (35%0) |(01820.20)| (452 M15) |(0.16-026)| (55°115) |(0.1920.30)
Rostfreier Stahl |~ <200HB (202°80) |(008-0.15)| (20290) |(0.08-0.15)| (20-90) |(0.10-0.20)
Gl Zugfestigkeit | (40"%s) |(0.182030)| (50-90) |(0.20-035)| (50--95) |(0.20-0.40)
Dukiler GuB |~ Zugfestigkeit | (35%°50) |(0.15:20.25)| (45-85) |(0.15-2030)| @5-90) |(0.20-0.35)
Al Gl ] - (10225) | (0.08-0.15)| (15230) |(0.089-0.15)| (15230) |(0.10-0.20)

Die aufgefiihrten Schnittdaten kdnnen je nach Maschinenleistung, Werkstiickbeschaffenheit oder Spannung modifiziert
werden und gelten als allgemeine Empfehlung. Fur Bohrtiefen > I/d10 empfehlen wir eine Pitotbohrung.



@[ ANWENDUNG

@ Sacklochbohrung setzen

[ 1. Pilotbohrung setzen

M 2. Einfahren in die Pilotbohrung

@Fiir die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MWE oder MPS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

@Pilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.
(Passen Sie die Tiefe der Pilotbohrung der Lange lhres SuperLong
Bohrers an)

@Eintritt in Fihrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung stoppen.

M 3. Tieflochbohren

M 4. Herausfahren des Bohrers

A\

@®Erhshen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

J
N\
A\

@®Nach dem Bohren Schnittgeschwindigkeit etwa 1—2mm vom
Bohrungsende entfernt reduzieren (Schnittgeschwindigkeit 20—30 m/min.)

@@Fahren Sie den Bohrer bis zur Tiefe der Pilotbohrung heraus
(Vf=3000mm/min.)

@Fahren Sie den Bohrer aus der Pilotbohrung mit geringer Drehzahl
(n=300, Vf=3000mm/min)

@Bohrungen in angewinkelten Werkstiicken

M 1. Planfriasen

M 2. Pilotbohrung setzen

SO\

@DFrasen Sie eine ebene Flache in das Werkstiick und setzen Sie einen
Fréser mit gleichem Durchmesser wie die gewtinschte Bohrung ein.

ZFO0NMN

@Fur die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MWE oder MPS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.
(Passen Sie die Tiefe der Pilotbohrung der Lange Ihres SuperLong
Bohrers an)

M 3. Einfahren in die Pilotbohrung

M 4. Tieflochbohren

ZLLDN

@Eintritt in Fuhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Filhrungsbohrung stoppen.

@DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewtinschten Bohrtiefe.

M 5. Durchgangsbohren

M 6. Herausfahren des Bohrers

B

DBeim Austritt aus dem Werkstiick kann die Schneidkante des Bohrers
ausbrechen.
@Reduzieren Sie den Vorschub auf Vf=0,05mm—0,1mm/U

S

@DBohrer auf Pilotbohrung-Startpunkitiefe herausziehen bei einem
Vorschub von 3000mm/min.

@Dann Bohrung mit einer Schnittgeschwindigkeit von 20—30m/min und
einem Vorschub von 0,2—0,3mm/U bearbeiten.

- MSL SUPER LONG BOHRER
@ | \BRBy |
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M Eigenschaften

Prazisions-Einspannbuchse
Glatte Oberflache & fiir Tiefbohrmaschinen

Vollhartmetall, mit interner
scharfe Schneidkante erhaltlich

Kiuhlmittelzufuhr

~

F

Hochprézisions-Hartmetallschaft fiir Spann- und Schrumpffutter
Auf Anfrage: VP-, GP- oder UP-beschichtetes Hartmetall lieferbar
( Anwendung

M 1. Pilotbohrung.
(MPS-, MWS-Bohrer von Mitsubishi empfohlen.)

M 2. Bohrer wird im Stillstand in die Pilotbohrung
gefahren.

1.5-3D1 3]

I 4. Nach dem Bohren die Maschine auf Position 2 zuriicksetzen,
Kiihimittelzufuhr stoppen und Drehzahl ausschalten.

[72]
o
=
o
2
2
=

I 3. Kiihimittelzufuhr einschalten, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub auf
die empfohlenen Schnittdaten einstellen und mit dem Bohren beginnen

N\ \ =
— N ety
N \ S
(Anwendungsbeispiele
Werkzeug MGS0150L100B MGS0150L080B
Sorte HTi10 HTi10
Maschinentyp Langdrehmaschinen Langdrehmaschinen
Bauteil Kurbelwelle Kraftstoff-Einspritzdise
Stahl Rostfreier Stahl >
" {
Werkstiick [ ( n
o
c Schnittgeschwindigkeit (m/min) 28.3 28.3
2 | Vorschub (mm/U) 0.003 0.003
% Drehzahl (min™) 6000 6000
S Vorschub (mm/min) 18 18
@ Bohrtiefe (mm) 65 (L/D=43D) 45 (L/D=30D)
KuhImittel W.S.0.: 7MPa W.S.0.: 7MPa




BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MICRO-MGS

UWB

P‘/M\/K

5 N |H

A

vI© v

oD4 (h6)

0
2D1_9.005
0

L3

L1

Der MGS-Typ kann im Schrumpffutter verwendet werden.

Auf Anfrage: VP-, GP-oder UP-beschichtetes Hartmetall lieferbar.

M Bohrbuchse

zBs
|
\

L4

Bestellbezeichnung

Abmessungen [mm]

©
g

D4 Ds L1 L3 L4 |Gewindestift| Schltssel
MGD38 12.7 3.0 38.1 | 12.6 | 12.7 |HSS04004 |HKY20F
MGD70 12.7 3.0 70.0 | 25.0 | 20.0 |HSS04004 |HKY20F

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage

§ 5 Lager Abmessungen [mm] § 5 Lager Abmessungen [mm]
% E S Bestellbezeichnung % E S Bestellbezeichnung
[ n?r:ﬂ E 5 L3 L1 D4 [ mﬂ é 5 L3 L1 D4
0.7 Int. | * MGS0070L040B 40| 80| 3 Int. | * MGS0180L060B 60 | 100 | 3
Int. | * 0070L060B 60 | 100 | 3 1.8 [ Int. | % 0180L080B 80120 | 3
0.8 Int. | * 0080L040B 40| 80| 3 Int. | * 0180L100B 100 {140 | 3
Int. | % 0080L060B 60 | 100 3 Int. | * 0190L060B 60 | 100 3
0.9 Int. | * 0090L040B 40| 80| 3 1.9 [ Int | * 0190L080B 80120 3
’ Int. | * 0090L060B 60 | 100 | 3 Int. [ * 0190L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0100L040B 40| 80| 3 Int. | * 0200L060B 60 | 100 | 3
1.0 | Int. | * 0100L060B 60 | 100 | 3 2.0 | Int. | * 0200L080B 80120 | 3
Int. [ % 0100L080B 80120 | 3 Int. | * 0200L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0110L040B 40| 80| 3 Int. | * 0210L080B 80120 | 3
(14 1.1 [ Int. | * 0110L060B 60 | 100 | 3 21 Int. | * 0210L100B 100 {140 | 3
IE.I:J Int. | * 0110L080B 80 120 | 3 29 Int. [ * 0220L080B 80120 3
g Int. | * 0120L040B 40| 80| 3 ’ Int. [ * 0220L100B 100 | 140 | 3
m 1.2 | Int. | % 0120L060B 60 | 100 | 3 23 Int. | * 0230L080B 80120 | 3
(7)) Int. | % 0120L080B 80120 | 3 ’ Int. | * 0230L100B 100 | 140 | 3
(ED Int. | * 0130L060B 60 | 100 | 3 Int. | * 0240L080B 80120 | 3
6 1.3 [ Int. | * 0130L080B 80120 | 3 24 Int. | * 0240L100B 100 {140 | 3
(4 Int. | * 0130L100B 100 | 140 | 3 Int. [ * 0250L080B 80120 | 3
é Int. | * 0140L060B 60 | 100 | 3 25 Int. [ * 0250L100B 100 | 140 | 3
14 | Int. | % 0140L080B 80120 | 3 Int. | * 0260L080B 80120 | 3
—Z Int. | % 0140L100B 100 | 140 | 3 26 Int. | * 0260L100B 100 | 140 | 3
= % Int. [ % 0150L060B 60 | 100 | 3 27 Int. | * 0270L080B 80120 | 3
e 8 1.5 [ Int. | * 0150L080B 80120 | 3 ’ Int. | * 0270L100B 100 | 140 | 3
— Int. | * 0150L100B 100 | 140 | 3 Int. [ * 0280L080B 80120 | 3
2 . Int. | * 0160L060B 60 | 100 | 3 28 Int. [ * 0280L100B 100 {140 | 3
1.6 | Int. | * 0160L080B 80 120 | 3 Int. [ * 0290L080B 80120 | 3
Int. | % 0160L100B 100 | 140 | 3 29 Int. | * 0290L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0170L060B 60| 100 | 3 Int. | * 0300L080B 80120 | 3
1.7 | Int. | * 0170L080B 80120 | 3 3.0 Int. | * 0300L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0170L100B 100 | 140 | 3

[ Bei Verwendung einer Bohrbuchse
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MICRO-MGS

LIPPENBOHRER)

( Empfohlene Schnittdaten

Bohrerdurchmesser| $0.7—33.0
Bedingungen Schnitt- Empfohlenes
Werkstoff chni A
geschwindigkeit V[Cr’;fﬁ/hd']b i)
Harte [m/min]
Allg. Baustahl <180HB 70 —0.001
180—280HB 60 —0.007 i Osli
,C' Stahl Nicht wasserlslich
Legierter Stahl | - 59— as0me 40 —0.005
Rostfreier Stahl <200HB 40 —0.005  |Nicht wasserlgslich
Zugfestigkeit
Guss 70 —0.02
Y =350MPa Nicht wasserldslich
igkei W riésliches Ol
Duktiler Guss | “festaket 50 —0015 | asserosiches
Aluminiumlegierung = 110 —0.02
Wasserldsliches Ol
Kupferlegierung — 70 —0.02

[ Besondere Anwenderhinweise:

« Eine Pilotbohrung oder Fiihrungsbuchse ist
erforderlich.

« Der KuhImittelfilter muss feiner als 5 Mikrometer
sein.

Eine Feinfilterung ist notwendig, um die Blockierung
der KuhImittelleitungen zu vermeiden.

» Es muss Hochdruckkihimittel verwendet werden.
Mindestens 10MPa.

(Bei zu niedrigem Druck kdnnen Spéne die
Offnungen blockieren).
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MNS VHM-Bohrer mit 4 Kihlkanalen fur das hoch-
effiziente Bohren von Aluminiumlegierungen mit
Vorschuben von bis 10.000mm/min!

L
i .‘ r ¥

5 4 T -
| ,:,-'..f'n,

*/ "'7": 2’ 4 .*'rr /i

| : __:"-. r/ -.'Jv" ‘.I_ J:;' 7 ..
4 Ly H L, ,:.".
(Af Fif i
g
F

PRECISION
" FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1
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VHM-Bohrer zur hocheffizienten Bearbeitung von Aluminiumlegierungen

M Eigenschaften

@ Optimale Schneiden- und Schneidkantengeometrie zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen

Schneidkantenform Querschnittsform (§pannuten-Geometrie

-. Schneidkante

Die geschwungene Schneide
erzeugt eine optimierte
Spanbildung bei hoher
Schneidkantenstabilitat.

(Querschnitt einer Schneideschulter) ~ FUr optimale Spanabfuhr.

_.lten-Geometrie

Die breite Schneide eignet sich bestens zur
Bearbeitung von Aluminiumlegierungen.

PAT. angemeldet
ende Tasche
Die groRe ausspitzende Tasche fir gleichméRige Geometrie

Spanabfuhr verhindert eine VerschweilRug der Die lange Schneide verhindert Spanestau
Schneidkante. 1

MNS BOHRER

@ Durch eine computergesteuerte Abfuhrsimulation wurde die beste Position der Kiihimittellécher ermittelt.

[Flankeniche MN Herkémmlich (2-Loch-Typ)
: 4 o W f T
DR

‘ Steg ausspitzende Fléche‘ ‘ Flan kenﬂéche‘

Kiihimittelloch Schneidkante Kiihimittelloch Schneidkante

@Effektive Schmierung des Schneidkantenpunktes und der Spanfliche, welche hiufig zum VerschweiRen neigen.




BOHREN (VOLLHARTMETALL)
MNS P & (&
K

P M S N ‘/H v MNSo000S/L-DIN, MNSooooS/L-DIN-C Typ
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1<20.0
Toeranz | 70-016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

¢; === iisccooloC.mssoooloocTr

= D1 |D1<3.0 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

(Zylinderschaft) 0 0 0 0 0
e A VNS SLONCandWNS—L 2 | Ter2 ] 0.014] -0.018 | -0.022 | -0.027 | -0.033
%If_ﬁ 'ﬁ‘ S SSSSSSNSSS )‘ [STE===s==s 71‘5
L3 L9 )
L1

@Da(h6)

Hinweis 1: Bohrer mit einem Durchmesser von 4.5mm und kleiner haben 2 Kiihimittelkanale.
Hinweis 2: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.

Botver | Bohr-| oy [L9€T Abmessungen (mm) Bohver | Bohr-| oy [L29€" Abmessungen (mm)

Duchm,| tefe é@ ) | Bestellbezeichnung Duchm,| tee é”j 1 | Bestellbezeichnung
D1 3\_‘&/ & L1 | L3 | L9 | D4 D1 3:_5/ & L1 | L3 | L9 | D4

(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)

3 |[Int.| r | MNSO300S-DIN 62| 20| 36 6 3 |Int.| r [ MNSO330S-DIN 62| 20| 36 6
3(Int.| r 0300S-DIN-C | 62| 20| 36 6 3|Int.| r 0330S-DIN-C| 62| 20| 36 6
5(Int.| r 0300L-DIN 66| 28| 36 6 5|Int.| r 0330L-DIN 66| 28| 36 6
5(int. | a 0300L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. | a 0330L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
8|Int.| r 0300-L8C 74| 34| 36 6 8|Int.| r 0330-L8C 80| 40| 36 6
3.0[10|Int. | r 0300-L10C 80| 40| 36 6 33|10 |Int.| »r 0330-L10C 87| 47| 36 6
12 |Int. [ a 0300-L12C 86| 46| 36 | 6 12 | Int. | a 0330-L12C 94| 54|36 | 6
15 | Int. [ r 0300-L15C 95| 55| 36 6 15 | Int. | r 0330-L15C 104 | 64| 36 6
5 20 | Int. | a 0300-L20C 110| 70| 36 6 20 | Int. | a 0330-L20C 122 | 82| 36 6
nd 25 [ Int. | r 0300-L25C 125 | 85| 36 6 25 | Int. | r 0330-L25C 139 | 99| 36 6
5 30 [Int. | a 0300-L30C 140 | 100 | 36 6 30 |Int. | a 0330-L30C 157 | 117 | 36 6
m 3|int.| r 0310S-DIN 62| 20| 36 | 6 3|int. | r 0340S-DIN 62| 20| 36 | 6
%) 3]Int.| r 0310S-DIN-C | 62| 20| 36 6 3(Int.| r 0340S-DIN-C| 62| 20| 36 6
S 5(Int.| r 0310L-DIN 66 | 28| 36 6 5|Int.| r 0340L-DIN 66 | 28| 36 6
- 5(Int.| r 0310L-DIN-C | 66| 28| 36 6 5|Int.| r 0340L-DIN-C | 66| 28| 36 6
e L 8 |mt| r 0310-L8C 80| 40| 36 | 6 g |mt| r 0340-L8C 80| 40|36 | 6
gé 31(10]|Int.| r 0310-L10C 87| 47| 36 6 34110 |Int.| v 0340-L10C 87| 47| 36 6
12 [ Int. | r 0310-L12C 94| 54| 36 6 12 | Int. | r 0340-L12C 94| 54| 36 6
ra. 15 [int. | r 0310-L15C |104| 64| 36 | 6 15 [mt | r 0340-L15C | 104| 64| 36 | 6
20 [ Int. | r 0310-L20C 122 | 82| 36 6 20 | Int. | r 0340-L20C 122 | 82| 36 6
25 | Int. | r 0310-L25C 139 | 99| 36 6 25 | Int. | r 0340-L25C 139 | 99| 36 6
30 | Int. | r 0310-L30C 157 | 117 | 36 6 30 | Int. | r 0340-L30C 157 | 117 | 36 6
3(Int.| r 0320S-DIN 62| 20| 36 6 3|Int.| r 0350S-DIN 62| 20| 36 6
3|int.| r 0320S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int. | r 0350S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6
5]Int.| r 0320L-DIN 66| 28| 36 6 5(Int.| r 0350L-DIN 66| 28| 36 6
5]Int. | a 0320L-DIN-C | 66| 28| 36 6 5([Int. | a 0350L-DIN-C | 66| 28| 36 6
8|Int.| r 0320-L8C 80| 40| 36 6 8(Int.| r 0350-L8C 80| 40| 36 6
32(10 | Int. | r 0320-L10C 87| 47|36 | 6 35[10[Int. | r 0350-L10C 87| 47| 36 | 6
12 | Int. [ a 0320-L12C 94| 54| 36 6 12 | Int. | a 0350-L12C 94| 54| 36 6
15 [ Int. | r 0320-L15C 104 | 64| 36 6 15 | Int. | r 0350-L15C 104 | 64| 36 6
20 [ Int. | a 0320-L20C 122 | 82| 36 6 20 | Int. | a 0350-L20C 122 | 82| 36 6
25 | Int. | r 0320-L25C 139 | 99| 36 6 25 | Int. | r 0350-L25C 139 | 99| 36 6
30 |(Int. | a 0320-L30C 157 | 117 | 36 6 30|Int. | a 0350-L30C 157 | 117 | 36 6

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

a : Lagerstandard.
s : Lagerstandard in Japan.
r : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




MNS BOHRER

L]

Botver | Bohr-| o [L39€F Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy [E29€] Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é@ © [ Bestellbezeichnung Duchmy tiefe é "'\>j © | Bestellbezeichnung
D1 2 l—E, i L1 | L3 | Lo | D4 D1 2 ;5 L L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int. [ O | MNS0360S-DIN 62| 20| 36 | 6 3 |Int. | O | MNS0410S-DIN 66| 24| 36 | 6
3(Int.| O 0360S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6 3|Int. | O 0410S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5(Int. | O 0360L-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0410L-DIN 74| 36| 36 | 6
5| Int. [ O 0360L-DIN-C [ 66| 28| 36 | 6 5| Int. [ O 0410L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int. | O 0360-L8C 85| 45|36 | 6 8 |Int. | O 0410-L8C 91| 51|36 | 6
3.6/ 10| Int. | O 0360-L10C 93| 53|36 | 6 41110 | Int. [ O 0410-L10C 100 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0360-L12C 101 61|36 | 6 12 | Int. | O 0410-L12C 109 | 69| 36 | 6
15 | Int. | O 0360-L15C 113 | 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0410-L15C 122 | 82| 36 | 6
20 | Int. | O 0360-L20C 133 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0410-L20C 145/105| 36 | 6
25 | Int. | O 0360-L25C 153113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0410-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 | Int. | O 0360-L30C 173 /133 | 36 | 6 30 | Int. | O 0410-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0370S-DIN 62| 20| 36 | 6 3|Int. | O 0420S-DIN 66| 24| 36 | 6
3|Int. | O 0370S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6 3|Int. | O 0420S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6
5(Int. | O 0370L-DIN 66| 28| 36 | 6 5(Int. | O 0420L-DIN 74| 36| 36 | 6
5| Int. | O 0370L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5(Int. | ® 0420L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |[Int.| O 0370-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int. | O 0420-L8C 91| 51| 36 | 6
3710 | Int. | O 0370-L10C 93| 53|36 | 6 4210 |Int. | O 0420-L10C 100 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0370-L12C 101 | 61| 36 | 6 12 | Int. | ® 0420-L12C 109 | 69| 36 | 6
15 | Int. | O 0370-L15C 13| 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0420-L15C 122 | 82|36 | 6
20 | Int. | O 0370-L20C 133 | 93| 36 | 6 20 | Int. | @ 0420-L20C 145|105 | 36 | 6
25 | Int. | O 0370-L25C 153 1113 | 36 | 6 25| Int. | O 0420-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 | Int. | O 0370-L30C 173 /133 | 36 | 6 30 |Int. | ® 0420-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0380S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0430S-DIN 66| 24| 36 | 6
3|Int. | O 0380S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0430S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6
5|Int. | O 0380L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int. | O 0430L-DIN 74| 36| 36 | 6
5| Int. [ O 0380L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|Int. [ O 0430L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8|Int. | O 0380-L8C 85| 45|36 | 6 8 (Int.| O 0430-L8C 91| 51|36 | 6
38|10 |Int. | O 0380-L10C 93| 53| 36 | 6 43|10 [ Int. | O 0430-L10C 100 | 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0380-L12C 101 61|36 | 6 12 | Int. | O 0430-L12C 109 | 69| 36 | 6
15 | Int. | O 0380-L15C 113 | 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0430-L15C 122 | 82| 36 | 6
20 | Int. | O 0380-L20C 133 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0430-L20C 145/105| 36 | 6
25 | Int. | O 0380-L25C 153 1113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0430-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 | Int. | O 0380-L30C 1731133 | 36 | 6 30 | Int. | O 0430-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0390S-DIN 66| 24| 36 | 6 3(Int. | O 0440S-DIN 66| 24| 36 | 6
3|Int. | O 0390S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0440S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6
5(Int. | O 0390L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int. [ O 0440L-DIN 74| 36| 36 | 6
5|Int. | O 0390L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|Int. | O 0440L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int. | O 0390-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int. | O 0440-L8C 91| 51| 36 | 6
39|10 |Int. | O 0390-L10C 93| 53|36 | 6 44|10 | Int. | O 0440-L10C 100 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0390-L12C 101 | 61| 36 | 6 12 | Int. | O 0440-L12C 109 | 69| 36 | 6
15 | Int. | O 0390-L15C 113 | 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0440-L15C 122 | 82|36 | 6
20 | Int. | O 0390-L20C 133| 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0440-L20C 145/105| 36 | 6
25 | Int. | O 0390-L25C 153113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0440-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 | Int. | O 0390-L30C 173 /133 | 36 | 6 30 | Int. | O 0440-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0400S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0450S-DIN 66| 24| 36 | 6
3|Int. | O 0400S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0450S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6
5| Int. | O 0400L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int. | O 0450L-DIN 74| 36|36 | 6
5|Int. | @ 0400L-DIN-C [ 74| 36| 36 | 6 5(Int. | O 0450L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 (Int.| O 0400-L8C 85| 45|36 | 6 8 |Int. | O 0450-L8C 91| 51| 36 | 6
40(10 | Int. | O 0400-L10C 93| 53|36 | 6 45|10 | Int. [ O 0450-L10C 100 60| 36 | 6
12 |Int. | @ 0400-L12C 101 61|36 | 6 12 {Int. | O 0450-L12C 109 | 69| 36 | 6
15 | Int. | O 0400-L15C 113 | 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0450-L15C 122 | 82| 36 | 6
20 |Int. | @ 0400-L20C 133 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0450-L20C 145/105| 36 | 6
25 | Int. | O 0400-L25C 153 1113 | 36 | 6 25| Int. | O 0450-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 (Int. | @ 0400-L30C 173 /133 | 36 | 6 30 | Int. | O 0450-L30C 190 | 150 | 36 | 6

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




BOHREN (VOLLHARTMETALL) _
MNS A

P M K s N H JSIL-DIN-C Typ
D1 3.0<D1<6.0 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
Toleranz +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008
%’ . - _ = — —————————————————— BMNS¢
) D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1=<10.010.0<D1<18.0  18.0<D1<20.0
(Zylinderschaft)
MNS----S/L-DIN-C and MNS----L

0 0 0 0 0
< | Toleranz
- oA L & -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
L3 Lo 5]

L1

(Whistle-notch-Schaft)
MNS----S/L-DIN

oD4(h6)

Hinweis 1: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.

Botver | Bohr-| o [L29er Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy |E39€" Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é @ © [ Bestellbezeichnung Durchm tefe % “\x" © [ Bestellbezeichnung
D1 2 E e L1 | L3 | Lo | D4 D1 = E e L1 L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3| Int.| O | MNS0460S-DIN 66| 24| 36 | 6 3 | Int. [ O | MNS0490S-DIN 66| 28| 36 | 6
3| Int.| O 0460S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0490S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
5| Int.| O 0460L-DIN 74| 36|36 | 6 5|Int.| O 0490L-DIN 82| 44|36 | 6
5| Int.| O 0460L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|Int.| O 0490L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
8| Int.| O 0460-L8C 96| 55|36 | 6 8 |Int.| O 0490-L8C 96| 55| 36 | 6
46|10 (it | O 0460-L10C 106 | 66| 36 | 6 49|10 [int. | O 0490-L10C 106 | 66| 36 | 6
12 | Int. | O 0460-L12C 116 | 76| 36 | 6 12 | Int. | O 0490-L12C 116 | 76| 36 | 6
15 | Int. [ O 0460-L15C 131| 91| 36 | 6 15 | Int. | O 0490-L15C 131 91| 36 | 6
5 20 [ Int. | O 0460-L20C 156 | 116 | 36 6 20 | Int.| O 0490-L20C 156 | 116 | 36 6
14 25 | Int. [ OJ 0460-L25C 181|141 | 36 | 6 25 | Int. | O 0490-L25C 181|141 | 36 | 6
g 30 [ Int.| O 0460-L30C 206 | 166 | 36 | 6 30 [Int.| O 0490-L30C 206 | 166 | 36 | 6
(01] 3| Int.| O 0465S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0500S-DIN 66| 28| 36 | 6
‘2 465 3| Int.| O 0465S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0500S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
s 5| Int.| O 0465L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int.| O 0500L-DIN 82| 44|36 | 6
- 5| Int.| O 0465L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|int.| ® 0500L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
e 3(mt| O 0470S-DIN | 66| 24| 36 | 6 8|t | O 0500-L8C 96| 55| 36 | 6
g § 3|Int.| O 0470S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 50(10 |Int.| O 0500-L10C 106 | 66| 36 | 6
5| Int.| O 0470L-DIN 74| 36| 36 | 6 12 | Int.| @ 0500-L12C 116 | 76| 36 | 6
2 . 50t | O 0470L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 15 | nt. | O 0500-L15C [ 131| 91| 36 | 6
8 |Int.| O 0470-L8C 96| 55| 36 | 6 20 | Int.| ® 0500-L20C 156 | 116 | 36 | 6
47 (10 | Int. | O 0470-L10C 106 | 66| 36 6 25 (Int.| O 0500-L25C 181 | 141 | 36 6
12 | Int. [ O 0470-L12C 116 | 76| 36 | 6 30 [Int.| @ 0500-L30C | 206 | 166 | 36 | 6
15 | Int. | O 0470-L15C 131 91/ 36 | 6 3|int.| O 0510S-DIN 66| 28| 36 | 6
20 | Int. [ O 0470-L20C 156 | 116 | 36 | 6 3|Int.| O 0510S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
25 [ Int. | O 0470-L25C 181|141 36 | 6 5|Int.| O 0510L-DIN 82| 44|36 | 6
30 [ Int. | OO 0470-L30C 206 | 166 | 36 | 6 5|Int.| @ 0510L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
3|Int.| O 0480S-DIN 66| 28| 36 | 6 8 |Int.| O 0510-L8C 102| 62| 36 | 6
3| Int.| O 0480S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6 51(10 | Int.| O 0510-L10C 113 | 73| 36 | 6
5|Int.| O 0480L-DIN 82| 44| 36 6 12 | Int. | O 0510-L12C 124 | 84| 36 6
5| Int.| O 0480L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 15 | Int. | O 0510-L15C 140 | 100 | 36 | 6
8| Int.| O 0480-L8C 96| 55|36 | 6 20 | Int.| O 0510-L20C 168|128 | 36 | 6
48|10 | Int. | O 0480-L10C 106 | 66| 36 | 6 25 | Int. | O 0510-L25C 195|155 | 36 | 6
12 | Int. | O 0480-L12C 116 | 76| 36 | 6 30 [Int.| O 0510-L30C 223|183 | 36 | 6
15 | Int. [ O 0480-L15C 131 91| 36 | 6
20 [ Int. | O 0480-L20C 156 | 116 | 36 | 6
25 [ Int. [ O 0480-L25C 181 | 141 | 36 6
30 [ Int. | O 0480-L30C 206 | 166 | 36 | 6

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




MNS BOHRER

=

Botrer |Bohr-| &= Lager] Abmessungen (mm) Botver |Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm)
Durchmi tiefe % @ © | Bestellbezeichnung uchm| tiefe é "'\>j © | Bestellbezeichnung
D1 2 l—E, b L1 L3 | Lo | Da D1 S ;5 L L1 L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int. [ O [ MNS0520S-DIN 66| 28| 36 | 6 5.6 25 | Int. | O | MNS0560-L25C 209|169 | 36 | 6
3 |Int. | O 0520S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 30 | Int. | O 0560-L30C 239|199 | 36 | 6
5Int. | O 0520L-DIN 82| 44|36 | 6 3|Int. | O 0570S-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. [ O 0520L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3 |Int. [ O 0570S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
8 |Int. | O 0520-L8C 102 | 62| 36 | 6 51Int. | O 0570L-DIN 82| 44|36 | 6
52(10 |Int. | O 0520-L10C 113 | 73| 36 | 6 5|Int. [ O 0570L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 |Int. | O 0520-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 |Int. | O 0570-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 [ Int. | O 0520-L15C 140 | 100 | 36 | 6 5710 |Int. | O 0570-L10C 119 | 79| 36 | 6
20 [Int. | O 0520-L20C 168 1128 | 36 | 6 12 |Int. | O 0570-L12C 131 91136 | 6
25 | Int. | O 0520-L25C 195|155 | 36 | 6 15 [ Int. | O 0570-L15C 149 (109 | 36 | 6
30 | Int. | O 0520-L30C 223183 | 36 | 6 20 | Int. | O 0570-L20C 179 1139 | 36 | 6
3 |Int. [ O 0530S-DIN 66| 28| 36 | 6 25 |Int. [ O 0570-L25C 209|169 | 36 | 6
3|Int. | O 0530S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6 30 | Int. | O 0570-L30C 239199 | 36 | 6
5| Int. | O 0530L-DIN 82| 44| 36 | 6 3 |Int. [ O 0580S-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. | O 0530L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0580S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
8 |Int. | O 0530-L8C 102 | 62| 36 | 6 5|Int. [ O 0580L-DIN 82| 44| 36 | 6
5310 |Int. | O 0530-L10C 13| 73| 36 | 6 5Int. | O 0580L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 [ Int. | O 0530-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 (Int. | O 0580-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 | Int. | O 0530-L15C 140 1100 | 36 | 6 58|10 |Int. | O 0580-L10C 119 | 79| 36 | 6
20 | Int. | O 0530-L20C 168 | 128 | 36 | 6 12 | Int. | O 0580-L12C 131 91| 36 | 6
25 | Int. | O 0530-L25C 195|/155| 36 | 6 15 | Int. | O 0580-L15C 149 1109 | 36 | 6
30 | Int. | O 0530-L30C 223|183 | 36 | 6 20 | Int. [ O 0580-L20C 179 (139 | 36 | 6
3|Int. | O 0540S-DIN 66| 28| 36 | 6 25 |Int. | O 0580-L25C 209|169 | 36 | 6
3|Int. | O 0540S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6 30 | Int. | O 0580-L30C 239|199 | 36 | 6
5|Int. | O 0540L-DIN 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0590S-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. [ O 0540L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int. [ O 0590S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
8 |Int. | O 0540-L8C 102 | 62| 36 | 6 5|Int. | O 0590L-DIN 82| 44| 36 | 6
5410 | Int. | O 0540-L10C 113 | 73| 36 | 6 5|Int. [ O 0590L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 |Int. | O 0540-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 |Int. | O 0590-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 | Int. | O 0540-L15C | 140 | 100 | 36 | 6 59|10 |Int. | D 0590-L10C (119 | 79| 36 | 6
20 | Int. | O 0540-L20C 168 1128 | 36 | 6 12 |Int. | O 0590-L12C 131 91/ 36 | 6
25 | Int. | O 0540-L25C 195|155 | 36 | 6 15 [ Int. | O 0590-L15C 149 (109 | 36 | 6
30 | Int. | O 0540-L30C 223183 | 36 | 6 20 | Int. | O 0590-L20C 179 1139 | 36 | 6
3 |Int. | O 0550S-DIN 66| 28| 36 | 6 25 |Int. | O 0590-L25C 209|169 | 36 | 6
3|Int. | O 0550S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6 30 | Int. | O 0590-L30C 239|199 | 36 | 6
5|Int. [ O 0550L-DIN 82| 44| 36 | 6 3 |Int. [ O 0600S-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. | ® 0550L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0600S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
8 |Int. [ O 0550-L8C 102 | 62| 36 | 6 5 |Int. [ O 0600L-DIN 82| 44| 36 | 6
55(10 |Int. | O 0550-L10C 113 | 73| 36 | 6 5|Int. | ® 0600L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 |Int. | ® 0550-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 (Int. | O 0600-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 | Int. | O 0550-L15C 140 1100 | 36 | 6 6.0 10 |Int. | O 0600-L10C 119 | 79| 36 | 6
20 [Int. | @ 0550-L20C 168 | 128 | 36 | 6 12 |Int. | ® 0600-L12C 131 91| 36 | 6
25 | Int. | O 0550-L25C 195|155 | 36 | 6 15 | Int. | O 0600-L15C 149 1109 | 36 | 6
30 | Int. | @ 0550-L30C 223|183 | 36 | 6 20 | Int. | ® 0600-L20C 179 (139 | 36 | 6
3|Int. | O 0555S-DIN 66| 28| 36 | 6 25 |Int. | O 0600-L25C 209|169 | 36 | 6
3 |Int. [ O 0555S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6 30 |Int. | ® 0600-L30C 239|199 | 36 | 6
5550 5|t | o 0555L-DIN | 82| 44| 36 | 6 3 [t | O 0610S-DIN | 79| 34| 36 | 8
5|Int. | ® 0555L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3 |Int. | O 0610S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8
3|Int. | O 0560S-DIN 66| 28| 36 | 6 5Int. | O 0610L-DIN 91| 53|36 | 8
3 |Int. | O 0560S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. [ O 0610L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
5Int. | O 0560L-DIN 82| 44| 36 | 6 8 |Int. | O 0610-L8C 113 | 73| 36 | 8
5|Int. [ O 0560L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 6.1 10 [Int. | O 0610-L10C 126 | 86| 36 | 8
56| 8|Int. | O 0560-L8C 107 | 67| 36 | 6 12 | Int. | O 0610-L12C 139 | 99| 36 | 8
10 [ Int. | O 0560-L10C 119 | 79| 36 | 6 15 | Int. | O 0610-L15C 158 (118 | 36 | 8
12 |Int. | O 0560-L12C 131| 91| 36 | 6 20 | Int. | O 0610-L20C 191 1151 | 36 | 8
15 | Int. | O 0560-L15C 149 | 109 | 36 6 25 | Int. [ O 0610-L25C 223 | 183 | 36 8
20 | Int. | O 0560-L20C 179 1139 | 36 | 6 30 | Int. | O 0610-L30C 256|216 | 36 | 8

)



BOHREN (VOLLHARTMETALL) |
MNS D &

P M K |§ N ‘/H 3SIL-DIN-C Typ
D1 | 30<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1£20.0
Tokranz | 70-016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008
Q’ A —— e —— WM LOIC, MNS: £0C Typ
< D1 |D1<3.0{ 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0 | 18.0<D1£20.0
(Zylinderschaft) 0 0 0 0 0
MNS----S/L-DIN-C and MNS----L & Toleranz
e A i} -0.014| -0.018 | -0.022 | -0.027 | -0.033
JRESSSSSSS
L3 L9 [S)
L1

(Whistle-notch-Schaft)

MNS----S/L-DIN

Hinweis 1: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.

@D4(h6)

Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy [£29 Abmessungen (mm)
Puchm. tiefe é @ © [ Bestellbezeichnung Puchm, tiefe é "ij © | Bestellbezeichnung
D1 e g b L1 | L3 | Lo | D4 D1 - g L L1 | L3 | Lo | D4
(mm)[ (I/d) (mm) (I/d)
3 [Int. | O [ MNS0620S-DIN 79| 34|36 | 8 3 |Int. | O | MNS0650S-DIN 79| 34|36 | 8
3|Int.| O 0620S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int.| O 0650S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8
51Int.| O 0620L-DIN 91| 53|36 | 8 5(iInt.| O 0650L-DIN 91| 53|36 | 8
51|Int.| O 0620L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(int.| ® 0650L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
8|Int.| O 0620-L8C 113| 73| 36 | 8 8(Int.| O 0650-L8C 13| 73| 36 | 8
6.2 10 |Int. | O 0620-L10C 126 | 86| 36 | 8 65|10 | Int. | O 0650-L10C 126 | 86| 36 | 8
12 | Int. | O 0620-L12C 139 | 99| 36 8 12| Int. | @ 0650-L12C 139 99| 36 8
15 | Int. | O 0620-L15C 158 | 118 | 36 8 15 | Int. | O 0650-L15C 158 | 118 | 36 8
5 20 | Int. | O 0620-L20C 191 1151 | 36 8 20 [ Int. | @ 0650-L20C 191 | 151 | 36 8
14 25 [ Int. | O 0620-L25C 223 1183 | 36 | 8 25 | Int. | O 0650-L25C 223 1183 | 36 | 8
g 30 | Int. | O 0620-L30C 256 216 | 36 | 8 30 |Int.| ® 0650-L30C 256 216 | 36 | 8
(11} 3|Int.| O 0630S-DIN 79| 34|36 | 8 3(mnt.| O 0660S-DIN 79| 34|36 | 8
2 3|int.| O 0630S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int.| O 0660S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8
s 5|Int.| O 0630L-DIN 91| 53|36 | 8 5(iInt.| O 0660L-DIN 91| 53|36 | 8
> 5|Int.| O 0630L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(int.| O 0660L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
= 8 |mt | O 0630-L8C 113 73|36 | 8 8 |t | O 0660-L8C [118| 78| 36 | 8
g § 6310 |Int.| O 0630-L10C 126 | 86| 36 | 8 66|10 |Int. | O 0660-L10C 132 92| 36 | 8
12 | Int. | O 0630-L12C 139 99| 36 | 8 12 (Int. | O 0660-L12C 146 | 106 | 36 | 8
] . 15 |t | O 0630-L15C [ 158 | 118 | 36 | 8 15 [t | O 0660-L15C | 167 | 127 | 36 | 8
20 [ Int. | O 0630-L20C 191 1151 | 36 | 8 20 | Int. | O 0660-L20C 202|162 | 36 | 8
25 | Int. | O 0630-L25C 223|183 | 36 8 25 (Int. | O 0660-L25C 237 | 197 | 36 8
30 | Int. | O 0630-L30C 256 | 216 | 36 8 30 | Int. | O 0660-L30C 272 | 232 | 36 8
3|Int.| O 0640S-DIN 79 3436 | 8 3(mmt| O 0670S-DIN 79| 34|36 | 8
3|Int.| O 0640S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(mnt.| O 0670S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8
51Int.| O 0640L-DIN 91| 53|36 | 8 5(iInt.| O 0670L-DIN 91| 53|36 | 8
5|Int.| O 0640L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(iInt.| O 0670L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
8|Int.| O 0640-L8C 113| 73| 36 | 8 8 (Int.| O 0670-L8C 118 | 78| 36 | 8
6410 | Int. | O 0640-L10C 126 | 86| 36 8 6.7 10 | Int. | O 0670-L10C 132 | 92| 36 8
12 | Int. | O 0640-L12C 139 | 99| 36 8 12 | Int. | O 0670-L12C 146 | 106 | 36 8
15 | Int. | O 0640-L15C 158 | 118 | 36 | 8 15 | Int. | O 0670-L15C 167 | 127 | 36 | 8
20 [ Int. | O 0640-L20C 1911151| 36 | 8 20 | Int. | O 0670-L20C 2021162 | 36 | 8
25 [ Int. | O 0640-L25C 223 1183 | 36 | 8 25 | Int. | O 0670-L25C 237 197 | 36 | 8
30 | Int. | O 0640-L30C 256 216 | 36 | 8 30 | Int. | O 0670-L30C 2721232 | 36 | 8

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MNS BOHRER

!
= n

Botver | Bohr-| o[ L29€] Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o3| -29¢] Abmessungen (mm)
Durchm) tiefe % @ v [ Bestellbezeichnung Duchmy tiefe é "'\>j © | Bestellbezeichnung

D1 S E i L1 | L3 | Lo | D4 D1 3 E i L1 | L3 | Lo | D4

(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)

3 |Int. | O | MNS0680S-DIN 79| 34| 36 | 8 3 |Int. [ O | MNS0730S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0680S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0730S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8

51Int. | O 0680L-DIN 79| 34| 36 | 8 5(Int. | O 0730L-DIN 91| 53| 36 | 8

5|Int. | @ 0680L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0730L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8

8 |Int.| O 0680-L8C 118 | 78| 36 | 8 8 (Int.| O 0730-L8C 124 | 84| 36 | 8

68|10 |Int. | O 0680-L10C 132 92| 36 | 8 73110 | Int. | O 0730-L10C 139 99| 36 | 8

12 |Int. | ® 0680-L12C 146 | 106 | 36 | 8 12 [ Int. | O 0730-L12C 154 1114 | 36 | 8

15 | Int. | O 0680-L15C 167 | 127 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0730-L15C 176 | 136 | 36 | 8

20 [Int. | ® 0680-L20C 202 1162 | 36 | 8 20 | Int. | O 0730-L20C 214 1174 | 36 | 8

25 [ Int. | O 0680-L25C 237 197 | 36 | 8 25| Int. | O 0730-L25C 251|211| 36 | 8

30 |Int. | ® 0680-L30C 2721232 | 36 | 8 30 | Int. | O 0730-L30C 2891249 | 36 | 8

3|Int. | O 0690S-DIN 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0740S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0690S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0740S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8

5|Int. | O 0690L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0740L-DIN 91| 53| 36 | 8

51Int. | O 0690L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0740L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8

8 |Int. | O 0690-L8C 118 | 78| 36 | 8 8 |[Int.| O 0740-L8C 124 | 84| 36 | 8

6.9(10 [Int. [ O 0690-L10C 132 92| 36 | 8 74110 | Int. | O 0740-L10C 139 99| 36 | 8

12 | Int. | O 0690-L12C 146 | 106 | 36 | 8 12 | Int. | O 0740-L12C 154 | 114 | 36 | 8

15 (Int. | O 0690-L15C 167 | 127 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0740-L15C 176 | 136 | 36 | 8

20 [ Int. | O 0690-L20C 202162 | 36 | 8 20 | Int. | O 0740-L20C 214 1174 | 36 | 8

25 (Int. | O 0690-L25C 237|197 | 36 | 8 25| Int. | O 0740-L25C 2511211 36 | 8

30 | Int. | O 0690-L30C 2721232 | 36 | 8 30 | Int. | O 0740-L30C 289249 | 36 | 8

3|Int. | O 0700S-DIN 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0750S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0700S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0750S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8

51Int. | O 0700L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0750L-DIN 91| 63| 36 | 8

5]Int. | @ 0700L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0750L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8

8 |Int.| O 0700-L8C 118 | 78| 36 | 8 8 (Int.| O 0750-L8C 124 | 84| 36 | 8

70(10 |Int. | O 0700-L10C 132 92| 36 | 8 75010 | Int. | O 0750-L10C 139 | 99| 36 | 8

12 |Int. | ® 0700-L12C 146 | 106 | 36 | 8 12 | Int. | O 0750-L12C 154 114 | 36 | 8

15 | Int. | O 0700-L15C 167 | 127 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0750-L15C 176 | 136 | 36 | 8

20 [Int. | @ 0700-L20C 202162 | 36 | 8 20 | Int. | O 0750-L20C 214 1174 | 36 | 8

25 [Int. | O 0700-L25C 237|197 | 36 | 8 25 | Int. | O 0750-L25C 2511211 36 | 8

30 |Int. | ® 0700-L30C 2721232 | 36 | 8 30 | Int. | O 0750-L30C 2891249 | 36 | 8

3|Int. | O 0710S-DIN 79| 41| 36 | 8 3(Int. | O 0760S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0710S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3(Int.| O 0760S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8

5|Int. | O 0710L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0760L-DIN 91| 53| 36 | 8

51Int. | O 0710L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0760L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8

8 |Int. | O 0710-L8C 124 | 84| 36 | 8 8 (Int.| O 0760-L8C 129 | 89| 36 | 8

7110 |Int. | O 0710-L10C 139 99| 36 | 8 76|10 | Int. | O 0760-L10C 145|105| 36 | 8

12 [ Int. | O 0710-L12C 154 | 114 | 36 | 8 12 | Int. | O 0760-L12C 161|121 | 36 | 8

15 | Int. | O 0710-L15C 176 | 136 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0760-L15C 185|145| 36 | 8

20 [ Int. | O 0710-L20C 214 1174 | 36 | 8 20 | Int. | O 0760-L20C 2251185| 36 | 8

25 (Int. | O 0710-L25C 2511211| 36 | 8 25| Int. | O 0760-L25C 2651225| 36 | 8

30 | Int. | O 0710-L30C 2891249 | 36 | 8 30 | Int. | OJ 0760-L30C 305 |265| 36 | 8

3|Int. | O 0720S-DIN 79 41| 36 | 8 3(Int.| O 0770S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0720S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3(Int. | O 0770S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8

51Int. | O 0720L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0770L-DIN 91| 53| 36 | 8

5|Int. | O 0720L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0770L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8

8 |Int.| O 0720-L8C 124 | 84| 36 | 8 8 |[Int.| O 0770-L8C 129 | 89| 36 | 8

72110 | Int. [ O 0720-L10C 139 99| 36 | 8 7.7(10 | Int. | O 0770-L10C 145/105| 36 | 8

12 | Int. | O 0720-L12C 154 1114 | 36 | 8 12 [ Int. | O 0770-L12C 161]121| 36 | 8

15 | Int. | O 0720-L15C 176 | 136 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0770-L15C 185|145| 36 | 8

20 [ Int. | O 0720-L20C 214 1174 | 36 | 8 20 | Int. | O 0770-L20C 2251185| 36 | 8

25 [ Int. | O 0720-L25C 2511211| 36 | 8 25 | Int. | O 0770-L25C 265(225| 36 | 8

30 |Int. | O 0720-L30C 2891249 36 | 8 30 | Int. | O 0770-L30C 305|265| 36 | 8

a
SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




MNS o) NEY

P M K s N H BVINSCOCS/L-DIN, MNSECOS/L-DIN-C Typ
D1 | 30<D1<60 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<180 | 180<D1£200
e | +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

%' —=3 o 3 - ] BMNS¢

D1 |D1=3.0| 3.0<D1<6.0 {6.0<D1=10.0|10.0<D1<18.0(18.0<D1=20.0

0 0 0 0 0
Toeranz | 0.014] -0.018 | -0.022 | -0.027 | -0.033

(Zylinderschaft)
MNS----S/L-DIN-C and MNS----L

e oA 12
I ASSSSSSSSSSS S Eean ] [
S}

v L3 \ Lo

(Whistle-notch-Schaft)

Hinweis 1: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.

Botver |Bohr-| o Lager Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| & Lager Abmessungen (mm)
Purchm, tefe é "'\>j v | Bestellbezeichnung Puch tiefe % @ o | Bestellbezeichnung
D1 2 :—E, e L1 | L3 | Lo | D4 D1 g E e L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O | MNS0780S-DIN 79| 41| 36 | 8 3 |Int.| O | MNS0810S-DIN 88| 46| 40 | 10
3|Int.| O 0780S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0810S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5| Int.| O 0780L-DIN 91| 53| 36 | 8 5Int. | O 0810L-DIN 102 | 60| 40 | 10
5|Int. | O 0780L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0810L-DIN-C | 102 | 60 | 40 | 10
8 |Int.| O 0780-L8C 129 | 89| 36 | 8 8 |Int.| O 0810-L8C 139 | 95| 40 | 10
78|10 |Int. | O 0780-L10C 145|105 | 36 | 8 8110 |Int. | O 0810-L10C 156 | 112 | 40 | 10
12 [ Int. [ O 0780-L12C 161 1121 | 36 8 12 [ Int. [ O 0810-L12C 173 1129 | 40 | 10
15 | Int. [ O 0780-L15C 185|145| 36 | 8 15 | Int. [ O 0810-L15C 198 | 154 | 40 | 10
5 20 [ Int. | O 0780-L20C (225 |185| 36 | 8 20 [Int. | O 0810-L20C | 241|197 | 40 | 10
(14 25 | Int. | O 0780-L25C |265|225| 36 | 8 25 [Int. [ O 0810-L25C | 283|239 | 40 | 10
g 30 [ Int. | O 0780-L30C 305|265| 36 | 8 30 [ Int. | O 0810-L30C | 326|282 | 40 | 10
m 3| Int.| O 0790S-DIN 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0820S-DIN 88| 46| 40 | 10
2 3|Int.| O 0790S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0820S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
— 5| Int. | O 0790L-DIN 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0820L-DIN 102 | 60| 40 | 10
> 5 Int.| O 0790L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5Int. | O 0820L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10
— 1 8|int. | O 0790-L8C  [129| 89| 36 | 8 8|t | O 0820-L8C  [139| 95| 40 | 10
g § 79(10 [ Int. | O 0790-L10C 145|105| 36 | 8 82|10 |Int.| O 0820-L10C 156 | 112| 40 | 10
12 | Int. [ O 0790-L12C 161 121 | 36 | 8 12 | Int. [ O 0820-L12C 1731129 | 40 | 10
) . 15 | nt. | O 0790-L15C | 185|145 | 36 | 8 15 | nt. | O 0820-L15C | 198 | 154 | 40 | 10
20 | Int. | O 0790-L20C 225|185 | 36 8 20 [ Int. [ O 0820-L20C 241 1197 | 40 | 10
25 | Int. | O 0790-L25C (265 |225| 36 | 8 25 [Int. | O 0820-L25C [ 283|239 | 40 | 10
30 [ Int. | O 0790-L30C |305|265| 36 | 8 30 | Int. | O 0820-L30C | 326|282 | 40 | 10
3|Int.| O 0800S-DIN 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0830S-DIN 88| 46| 40 | 10
3|Int.| O 0800S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0830S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5|Int.| O 0800L-DIN 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0830L-DIN 102 | 60| 40 | 10
5|Int. | ® 0800L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0830L-DIN-C (102 | 60| 40 | 10
8 |Int.| O 0800-L8C 129 | 89| 36 | 8 8 |Int.| O 0830-L8C 139 | 95| 40 | 10
80|10 |Int. | O 0800-L10C 145|105| 36 | 8 83|10 |Int. | O 0830-L10C 156 | 112 | 40 | 10
12 |Int. | ® 0800-L12C 161 |121| 36 | 8 12 [ Int. | O 0830-L12C 1731129 | 40 | 10
15 [ Int. | O 0800-L15C 185|145| 36 | 8 15 | Int. [ O 0830-L15C 198 | 154 | 40 | 10
20 | Int. | ® 0800-L20C | 225|185| 36 | 8 20 | Int. | O 0830-L20C | 241|197 | 40 | 10
25 | Int. | O 0800-L25C |265|225| 36 | 8 25 [Int. [ O 0830-L25C (283|239 | 40 | 10
30 |Int.| ® 0800-L30C 305|265| 36 | 8 30 [ Int.| O 0830-L30C | 326|282 | 40 | 10

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[] : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




MNS BOHRER

!

Botver | Bohr-| oy |L29€" Abmessungen (mm) Botver |Bohr- | oy |-29€] Abmessungen (mm)
Durchm tiefe % @ © [ Bestellbezeichnung Durchmy tiee é "'\>j v | Bestellbezeichnung

D1 g E i L1 | L3 | Lo | D4 D1 S E i L1 | L3 | Lo | D4

(mm)| (I/d) (mm)] (I/d)

3 |Int. | O | MNS0840S-DIN 88| 46| 40 | 10 3 |Int. | O | MNS0890S-DIN 88| 46| 40 | 10

3(Int.| O 0840S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0890S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10

5(Int. | O 0840L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0890L-DIN 102 | 60| 40 | 10

5(Int. | O 0840L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0890L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10

8 (Int.| O 0840-L8C 139 95| 40 | 10 8 (Int. | O 0890-L8C 144 1100 | 40 | 10

84110 | Int. | O 0840-L10C 156 | 112 | 40 | 10 89(10|Int. | O 0890-L10C 162 | 118 | 40 | 10

12 {Int. | O 0840-L12C 173 1129 | 40 | 10 12 | Int. | O 0890-L12C 180 | 136 | 40 | 10

15 | Int. | O 0840-L15C 198 | 154 | 40 | 10 15 | Int. | O 0890-L15C 207 | 163 | 40 | 10

20 | Int. | O 0840-L20C 2411197 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0890-L20C 252|208 | 40 | 10

25 | Int. | O 0840-L25C 283|239 | 40 | 10 25 [ Int. | O 0890-L25C 297 | 253 | 40 | 10

30 | Int. | O 0840-L30C 326|282 | 40 | 10 30| Int. | O 0890-L30C 342|298 | 40 | 10

3(Int. | O 0850S-DIN 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0900S-DIN 88| 46| 40 | 10

3(Int. | O 0850S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0900S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10

5(Int. | O 0850L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5|Int. | O 0900L-DIN 102 | 60| 40 | 10

5(Int. | ® 0850L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | ® 0900L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10

8 |[Int.| O 0850-L8C 139 | 95| 40 | 10 8 |Int. | O 0900-L8C 144 1100 | 40 | 10

85|10 |Int. | O 0850-L10C 156 | 112 | 40 | 10 9.0 10 [Int. | O 0900-L10C 162 | 118 | 40 | 10

12 |Int. | ® 0850-L12C 173 1129 | 40 | 10 12 | Int. | ® 0900-L12C 180 | 136 | 40 | 10

15 [ Int. | O 0850-L15C 198 | 154 | 40 | 10 15 | Int. | O 0900-L15C 207 | 163 | 40 | 10

20| Int. | ® 0850-L20C 2411197 | 40 | 10 20 [ Int. | ® 0900-L20C 252 1208 | 40 | 10

25| Int. | O 0850-L25C 2831239 | 40 | 10 25 | Int. | O 0900-L25C 297 253 | 40 | 10

30| Int. | ® 0850-L30C 326|282 | 40 | 10 30 |Int. | ® 0900-L30C 342 1298 | 40 | 10

3(Int.| O 0860S-DIN 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0910S-DIN 89| 47| 40 | 10

3(Int. | O 0860S-DIN-C | 83| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0910S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10

5(Int. | O 0860L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0910L-DIN 103 | 62| 40 | 10

5(Int. | O 0860L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0910L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10

8 (Int.| O 0860-L8C 144 1100 | 40 | 10 8 (Int.| O 0910-L8C 151|107 | 40 | 10

86|10 |Int. | O 0860-L10C 162 | 118 | 40 | 10 9.1(10 | Int. | O 0910-L10C 170 | 126 | 40 | 10

12 | Int. | O 0860-L12C 180 | 136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0910-L12C 189|145 | 40 | 10

15 | Int. | O 0860-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0910-L15C 217 | 173 | 40 | 10

20 | Int. | O 0860-L20C 252|208 | 40 | 10 20 | Int. | O 0910-L20C 265|221 | 40 | 10

25 | Int. | O 0860-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 [ Int. | O 0910-L25C 312 1268 | 40 | 10

30 | Int. | O 0860-L30C 3421298 | 40 | 10 30| Int. | O 0910-L30C 360 | 316 | 40 | 10

3(Int. | O 0870S-DIN 88| 46| 40 | 10 3|Int.| O 0920S-DIN 89| 47| 40 | 10

3(Int. | O 0870S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0920S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10

5(Int. | O 0870L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0920L-DIN 103 | 62| 40 | 10

5(Int. | O 0870L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0920L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10

8 |[Int. | O 0870-L8C 144 1 100 | 40 | 10 8 |Int. | O 0920-L8C 151|107 | 40 | 10

87|10 |Int. | O 0870-L10C 162 | 118 | 40 | 10 9.2( 10 |Int. | O 0920-L10C 170 | 126 | 40 | 10

12 | Int. | O 0870-L12C 180 | 136 | 40 | 10 12 [ Int. | O 0920-L12C 189 | 145 | 40 | 10

15 | Int. | O 0870-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0920-L15C 217 1173 | 40 | 10

20 | Int. | O 0870-L20C 252 1208 | 40 | 10 20 | Int. | O 0920-L20C 265|221 | 40 | 10

25| Int. | O 0870-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 [ Int. | O 0920-L25C 312|268 | 40 | 10

30 | Int. | O 0870-L30C 342 1298 | 40 | 10 30 | Int. | O 0920-L30C 360 | 316 | 40 | 10

3(Int.| O 0880S-DIN 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0930S-DIN 89| 47| 40 | 10

3(Int. | O 0880S-DIN-C [ 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0930S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10

5(Int. | O 0880L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0930L-DIN 103 | 62| 40 | 10

5(Int. | O 0880L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0930L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10

8 (Int.| O 0880-L8C 144 1100 | 40 | 10 8(Int.| O 0930-L8C 151107 | 40 | 10

88|10 [Int. | O 0880-L10C 162 | 118 | 40 | 10 9.3(10 | Int. | O 0930-L10C 170 | 126 | 40 | 10

12 {Int. | O 0880-L12C 180 | 136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0930-L12C 189 145 | 40 | 10

15 | Int. | O 0880-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 [ Int. | O 0930-L15C 217 | 173 | 40 | 10

20 | Int. | O 0880-L20C 2521208 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0930-L20C 2651221 40 | 10

25 Int. | O 0880-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 [ Int. | O 0930-L25C 312 1268 | 40 | 10

30 | Int. | O 0880-L30C 3421298 | 40 | 10 30 [ Int. | O 0930-L30C 360 | 316 | 40 | 10

Ve
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MNS D & A

P m K 5 N v H BMNS 3S/L-DIN, MNS{, S/L-DIN-C Typ
D1 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1=<10.0 | 10.0<D1£18.0 | 18.0<D1<20.0
Toleranz +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008
Q’ . = 3 < e ———— B MNS 3C, MNS{ 33C Typ
’ D1 |D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0( 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1=20.0
(Zylinderschaft)
MNS----S/L-DIN-C and MNS----L Toleranz | O 0 0 0 0
-0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033

(Whistle-notch-Schaft)
MNS----S/L-DIN

Hinweis 1: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.

Botver | Bohr-| o= Lager Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm)
Durchm,) tiefe é "'\>j v | Bestellbezeichnung Durchm tiefe % "ij v | Bestellbezeichnung
D1 g E b L1 L3 | Lo | D4 D1 g E b L1 L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O | MNS0940S-DIN 89| 47| 40 | 10 3| Int.| O | MNS0970S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.| O 0940S-DIN-C| 89| 47| 40 | 10 3(Int. | O 0970S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
5(Int.| O 0940L-DIN 103 | 62| 40 | 10 51Int.| O 0970L-DIN 103 | 62| 40 | 10
51Int.| O 0940L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5(Int.| O 0970L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8|Int.| O 0940-L8C 151 | 107 | 40 | 10 8 (Int.| O 0970-L8C 156 | 112 | 40 | 10
94|10 |Int. | O 0940-L10C 170|126 | 40 | 10 9.7(10 | Int. | O 0970-L10C 176 | 132 | 40 | 10
12 | Int. | O 0940-L12C 189 | 145 | 40 | 10 12 [ Int.| O 0970-L12C 196 | 152 | 40 | 10
15 [ Int. [ O 0940-L15C 217 | 173 | 40 | 10 15 [ Int. | O 0970-L15C 226 1182 | 40 | 10
E 20 | Int. [ O 0940-L20C 265|221 | 40 | 10 20 | Int. | O 0970-L20C 276 | 232 | 40 | 10
14 25 | Int. [ O 0940-L25C 312 1268 | 40 | 10 25 | Int. | O 0970-L25C 326 | 282 | 40 | 10
g 30 | Int.| O 0940-L30C 360 | 316 | 40 | 10 30 | Int. | O 0970-L30C 376 332 | 40 | 10
m 3|Int.| O 0950S-DIN 89| 47| 40 | 10 3|(Int.| O 0980S-DIN 89| 47| 40 | 10
2 3|Int.| O 0950S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0980S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
] 5(Int. | O 0950L-DIN 103 | 62| 40 | 10 5]Int.| O 0980L-DIN 103 | 62| 40 | 10
> 5|Int. | O 0950L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5Int. | O 0980L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
— 1 8|t | O 0950-L8C | 151|107 | 40 | 10 8|t | O 0980-L8C | 156 | 112| 40 | 10
g § 9.5(10 | Int. | O 0950-L10C 170 | 126 | 40 | 10 98|10 |Int.| O 0980-L10C 176 | 132 | 40 | 10
12 [ Int. [ O 0950-L12C 189|145 | 40 | 10 12 [ Int. | O 0980-L12C 196 | 152 | 40 | 10
2 - 15 [ Int. | O 0950-L15C | 217 | 173 | 40 | 10 15 [ Int. | O 0980-L15C | 226|182 40 | 10
20 | Int. [ O 0950-L20C 265|221 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0980-L20C 276 | 232 | 40 | 10
25| Int. | O 0950-L25C 3121268 | 40 | 10 25 (Int.| O 0980-L25C 326 (282 | 40 | 10
30 [ Int. | O 0950-L30C 360 | 316 | 40 | 10 30 | Int. | O 0980-L30C 376|332 | 40 | 10
3|Int.| O 0960S-DIN 89| 47| 40 | 10 3]Int.| O 0990S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.| O 0960S-DIN-C| 89| 47| 40 | 10 3|(Int.| O 0990S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
51Int.| O 0960L-DIN 103 | 62| 40 | 10 5(Int.| O 0990L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5Int.| O 0960L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5(Int.| O 0990L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8|Int.| O 0960-L8C 156 | 112 | 40 | 10 8 |[Int.| O 0990-L8C 156 | 112 | 40 | 10
9.6| 10 | Int. [ O 0960-L10C 176 [ 132 | 40 | 10 99|10 | Int. | O 0990-L10C 176 | 132 | 40 | 10
12 | Int. | O 0960-L12C 196 | 152 | 40 | 10 12 | Int. | O 0990-L12C 196 | 152 | 40 | 10
15 | Int. | O 0960-L15C 226 | 182 | 40 | 10 15 | Int. [ O 0990-L15C 226 | 182 | 40 | 10
20 [ Int. [ O 0960-L20C 276 | 232 | 40 | 10 20 [ Int.| O 0990-L20C 276 | 232 | 40 | 10
25 [ Int. [ O 0960-L25C 326 | 282 | 40 | 10 25 (Int. | O 0990-L25C 326 | 282 | 40 | 10
30 | Int. | O 0960-L30C 376 1332 | 40 | 10 30 | Int. | OJ 0990-L30C 376 332 | 40 | 10

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtlagerstandard, Herstellung auf Anfrage.




Bohrer

Abmessungen (mm)

Bohrer

Abmessungen (mm)

D= (o) )

Durchmi tefe é @ v [ Bestellbezeichnung LU é "'j v | Bestellbezeichnung

D1 g E b L1 | L3 | Lo | D4 D1 & E e L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)

3 O | MNS1000S-DIN 89| 47| 40 | 10 O | MNS1050S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3 O 1000S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 O 1050S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5 O 1000L-DIN 103 | 62| 40 | 10 O 1050L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5 ® 1000L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 O 1050L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
8 O 1000-L8C 156 | 112 | 40 | 10 105 O 1050-L8C 167 | 118 | 45 | 12
10.0{ 10 O 1000-L10C 176 | 132 | 40 | 10 O 1050-L10C 188 | 139 | 45 | 12
12 [ 1000-L12C 196 | 152 | 40 | 10 O 1050-L12C 209 | 160 | 45 | 12
15 O 1000-L15C 226 | 182 | 40 | 10 O 1050-L15C 240 | 191 | 45 | 12
20 ® 1000-L20C 276|232 | 40 | 10 O 1050-L20C 293|244 | 45 | 12
25 O 1000-L25C 326 282 | 40 | 10 O 1050-L25C 345|296 | 45 | 12
30 ® 1000-L30C 376332 | 40 | 10 O 1060S-DIN 102 | 55| 45 | 12
8 O 1010S-DIN 102 | 55| 45 | 12 O 1060S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1010S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 O 1060L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5 O 1010L-DIN 118 | 71| 45 | 12 O 1060L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12
5 O 1010L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12 10.6 O 1060-L8C 172 | 123 | 45 | 12
101 8 O 1010-L8C 167 | 118 | 45 | 12 O 1060-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 O 1010-L10C 188 | 139 | 45 | 12 O 1060-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 O 1010-L12C 209 | 160 | 45 | 12 O 1060-L15C 249|200 | 45 | 12
15 O 1010-L15C 240 1191 | 45 | 12 O 1060-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 O 1010-L20C 293 | 244 | 45 | 12 O 1060-L25C 359|310 | 45 | 12
25 O 1010-L25C 345|296 | 45 | 12 O 1070S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3 O 1020S-DIN 102 | 55| 45 | 12 O 1070S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1020S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 O 1070L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5 O 1020L-DIN 118 | 71| 45 | 12 O 1070L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
5 O 1020L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.7 O 1070-L8C 172 1123 | 45 | 12
102 8 O 1020-L8C 167 | 118 | 45 | 12 O 1070-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 O 1020-L10C 188 | 139 | 45 | 12 O 1070-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 O 1020-L12C 209 | 160 | 45 | 12 O 1070-L15C 249 |1 200 | 45 | 12
15 O 1020-L15C 240|191 | 45 | 12 O 1070-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 O 1020-L20C 293|244 | 45 | 12 O 1070-L25C 359|310 | 45 | 12
25 O 1020-L25C 345|296 | 45 | 12 O 1080S-DIN 102 | 55| 45 | 12
8 O 1030S-DIN 102 | 55| 45 | 12 O 1080S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1030S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 O 1080L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5 O 1030L-DIN 118 | 71| 45 | 12 O 1080L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12
5 O 1030L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12 10.8 O 1080-L8C 172 1123 | 45 | 12
103 8 O 1030-L8C 167 | 118 | 45 | 12 O 1080-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 O 1030-L10C 188 | 139 | 45 | 12 O 1080-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 O 1030-L12C 209 | 160 | 45 | 12 O 1080-L15C 249|200 | 45 | 12
15 O 1030-L15C 240 1191 | 45 | 12 O 1080-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 O 1030-L20C 293|244 | 45 | 12 O 1080-L25C 359 310 | 45 | 12
25 O 1030-L25C 345|296 | 45 | 12 O 1090S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3 O 1040S-DIN 102 | 55| 45 | 12 O 1090S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1040S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 O 1090L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5 O 1040L-DIN 118 | 71| 45 | 12 O 1090L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
5 O 1040L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.9 O 1090-L8C 172 1123 | 45 | 12
10.4 8 O 1040-L8C 167 | 118 | 45 | 12 O 1090-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 O 1040-L10C 188 | 139 | 45 | 12 O 1090-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 O 1040-L12C 209 | 160 | 45 | 12 O 1090-L15C 249 |1 200 | 45 | 12
15 O 1040-L15C 240 | 191 | 45 | 12 O 1090-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 O 1040-L20C 293|244 | 45 | 12 O 1090-L25C 359|310 | 45 | 12
25 O 1040-L25C 345|296 | 45 | 12 /

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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BOHREN (VOLLHARTMETALL)
MNS D & L

v :S/L-DIN-C Typ
D1 | 30<Di<6.0 | 6.0<D1<100 | 10.0<Di<180 | 18.0<D1<20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008
Q’ = SESe=%3 : y  EVNSCOO0-LOC, MNSCX
- | D1 |D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0{ 10.0<D1<18.0 [ 18.0<D1<20.0
e A NS5 OIN-C i s 0014] 0018 | 0022 | 0027 | 0033

- . i )
al 8 V}«\\\‘g\\‘ )‘ [e<fes-<zzis | l‘a’
L3 L9 El

(Whistle-Notch-Schaft)

MNS----S/L-DIN

@D4(h6)

et [Bonr | S Lager . Abmessungen (mm) Bofrer Bohr- 8’:'; Lager Abmessungen (mm)
Durchm.| tiefe %@ . Bestellbezeichnung Durchm.| tiefe %Q o | Eesell st
Sl L1 | L3 | Lo | D4 SEl T L1 | L3 | Lo | Da
| wa) <= F 8 P it
3 O | MNS1100S-DIN | 102 | 55| 45 | 12 3 O | MNS1140S-DIN | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1100S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3 O 1140S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5 O 1100L-DIN (118 | 71| 45 | 12 5 O 1140L-DIN | 118 | 71| 45 | 12
5 ° 1100L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5 O 1140L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
110l 8 O 1100-L8C 172123 | 45 | 12 114 8 O 1140-L8C 178 | 129 | 45 | 12
10 O 1100-L10C | 194 | 145 | 45 | 12 10 O 1140-L10C | 201 | 152 | 45 | 12
12 ° 1100-L12C (216 | 167 | 45 | 12 12 O 1140-L12C | 224 | 175 | 45 | 12
15 O 1100-L15C [ 249 | 200 | 45 | 12 15 O 1140-L15C | 258 | 209 | 45 | 12
20 ° 1100-L20C (304 | 255 | 45 | 12 20 O 1140-L20C | 316 | 267 | 45 | 12
5 25 | 1100-L25C | 359 | 310 | 45 | 12 25 O 1140-L25C | 373 | 324 | 45 | 12
o 3 O 1110S-DIN (102 | 55| 45 | 12 3 O 1150S-DIN | 102 | 55| 45 | 12
(:5 3 O 1110S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3 O 1150S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
m 5 O 1110L-DIN (118 | 71| 45 | 12 5 O 1150L-DIN | 118 | 71| 45 | 12
[72) 5 O 1110L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5 O 1150L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
é 11| 8 O 1110-L8C 178 (129 | 45 | 12 15| 8 O 1150-L8C 178 129 | 45 | 12
10 O 1110-L10C | 201|152 | 45 | 12 10 O 1150-L10C | 201 | 152 | 45 | 12
=§ 12 O 1110-L12C (224 | 175 | 45 | 12 12 O 1150-L12C | 224 | 175 | 45 | 12
gg 15 O 1110-L15C | 258 | 209 | 45 | 12 15 O 1150-L15C | 258 | 209 | 45 | 12
o 20 O 1110-L20C (316 | 267 | 45 | 12 20 O 1150-L20C | 316 | 267 | 45 | 12
m. 25 O 1110-L25C | 373|324 | 45 | 12 25 O 1150-L25C | 373 | 324 | 45 | 12
3 O 1120S-DIN (102 | 55| 45 | 12 3 O 1160S-DIN | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1120S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3 O 1160S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5 O 1120L-DIN (118 | 71| 45 | 12 5 O 1160L-DIN | 118 | 71| 45 | 12
5 | 1120L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5 O 1160L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
12| 8 O 1120-L8C 178 | 129 | 45 | 12 16l 8 O 1160-L8C 183|134 | 45 | 12
10 O 1120-L10C | 201 | 152 | 45 | 12 10 O 1160-L10C | 207 | 158 | 45 | 12
12 O 1120-L12C (224 | 175 | 45 | 12 12 O 1160-L12C | 231|182 | 45 | 12
15 O 1120-L15C [ 258 | 209 | 45 | 12 15 O 1160-L15C | 267 | 218 | 45 | 12
20 a 1120-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 O 1160-L20C 327 | 278 | 45 | 12
25 | 1120-L25C | 373|324 | 45 | 12 25 O 1160-L25C | 387 | 338 | 45 | 12
3 O 1130S-DIN (102 | 55| 45 | 12 3 O 1170S-DIN | 102 | 55| 45 | 12
3 O 1130S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3 O 1170S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5 O 1130L-DIN (118 | 71| 45 | 12 5 O 1170L-DIN | 118 | 71| 45 | 12
5 O 1130L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12 5 O 1170L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
113 8 O 1130-L8C 178 [ 129 | 45 | 12 117 8 O 1170-L8C 183 (134 | 45 | 12
10 O 1130-L10C | 201|152 | 45 | 12 10 O 1170-L10C | 207 | 158 | 45 | 12
12 O 1130-L12C (224 | 175 | 45 | 12 12 O 1170-L12C | 231|182 | 45 | 12
15 O 1130-L15C | 258 | 209 | 45 | 12 15 O 1170-L15C | 267 | 218 | 45 | 12
20 O 1130-L20C (316 | 267 | 45 | 12 20 O 1170-L20C | 327 | 278 | 45 | 12
25 O 1130-L25C | 373|324 | 45 | 12 25 m| 1170-L25C | 387 | 338 | 45 | 12

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Botrer | Bohr-| oy |L29€" Abmessungen (mm) Botrer | Bohr-| oy |L39€" Abmessungen (mm)
Durchm tiefe é@ v | Bestellbezeichnung Durchm tiefe %Lij w | Bestellbezeichnung
D1 g E i L1 | L3 | Lo | D4 D1 g E i L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O [ MNS1180S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3 (Int. { O [ MNS1230S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3(Int.| O 1180S-DIN-C (102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1230S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14
5|Int.| O 1180L-DIN 118 | 71| 45 | 12 51Int. | O 1230L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5|Int. | O 1180L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5|Int.| O 1230L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
1.8 8 |Int.| O 1180-L8C 183|134 | 45 | 12 123 s |int. | O 1230-L8C 1891140 | 45 | 14
10 | Int. | O 1180-L10C 207 | 158 | 45 | 12 10 [ Int. | O 1230-L10C 214 1165 | 45 | 14
12 | Int. | O 1180-L12C 231182 | 45 | 12 12 | Int. | O 1230-L12C 2391190 | 45 | 14
15 | Int. | O 1180-L15C 267 | 218 | 45 | 12 15 | Int. | O 1230-L15C 276 | 227 | 45 | 14
20 | Int. | O 1180-L20C 327 | 278 | 45 | 12 20 [ Int. | O 1230-L20C 3391290 | 45 | 14
25 [ Int. | O 1180-L25C 387|338 | 45 | 12 3|Int.| O 1240S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3|Int.|] O 1190S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1240S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
3|Int.| O 1190S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5|Int.| O 1240L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5|Int.| O 1190L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5|Int.| O 1240L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
5(Int.| O 1190L-DIN-C (118 | 71| 45 | 12 124 8 |int. | O 1240-L8C 189 | 140 | 45 | 14
1.9 8 |Int.| O 1190-L8C 183|134 | 45 | 12 10 [ Int. | O 1240-L10C 214 1165 | 45 | 14
10 | Int. | O 1190-L10C 207 | 158 | 45 | 12 12 | Int. | O 1240-L12C 239 1190 | 45 | 14
12 | Int. | O 1190-L12C 231|182 | 45 | 12 15 | Int. | O 1240-L15C 276 1227 | 45 | 14
15 | Int. | O 1190-L15C 267 | 218 | 45 | 12 20 [ Int. | O 1240-L20C 339|290 | 45 | 14
20 | Int. | O 1190-L20C 327 | 278 | 45 | 12 3|Int.| O 1250S-DIN 107 | 60| 45 | 14
25 | Int. | O 1190-L25C 387|338 | 45 | 12 3|Int. | O 1250S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
3(Int.| O 1200S-DIN 102 | 55| 45 | 12 51Int. | O 1250L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3(Int.| O 1200S-DIN-C (102 | 55| 45 | 12 5|Int. | ® 1250L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14
5|Int.| O 1200L-DIN 118 | 71| 45 | 12 125 g8 |Int. | O 1250-L8C 1891140 | 45 | 14
5|Int.| @ 1200L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10 [ Int. | O 1250-L10C 214 1165 | 45 | 14
12.0 8 |Int.| O 1200-L8C 183|134 | 45 | 12 12 (Int. | ® 1250-L12C 239|190 | 45 | 14
10 | Int. | O 1200-L10C 207 | 158 | 45 | 12 15 | Int. | O 1250-L15C 276 | 227 | 45 | 14
12 |Int. | ® 1200-L12C 231|182 | 45 | 12 20 [Int. | ® 1250-L20C 3391290 | 45 | 14
15 | Int. | O 1200-L15C 267 | 218 | 45 | 12 3|Int.| O 1260S-DIN 107 | 60| 45 | 14
20 | Int. | @ 1200-L20C 327 | 278 | 45 | 12 3Int. | O 1260S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14
25 [ Int. | O 1200-L25C 387|338 | 45 | 12 5|Int.| O 1260L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3|Int.] O 1210S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5|Int.| O 1260L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
3|Int.| O 1210S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 126] 8 |Int. | O 1260-L8C 194 | 145 | 45 | 14
5|Int.| O 1210L-DIN 124 | 77| 45 | 14 10 [ Int. | O 1260-L10C 220 | 171 | 45 | 14
5(Int.| O 1210L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 12 | Int. | O 1260-L12C 246 | 197 | 45 | 14
121 8|t | O 1210-L8C 189|140 | 45 | 14 15 | Int. | O 1260-L15C 285|236 | 45 | 14
10 | Int. | O 1210-L10C 214 | 165 | 45 | 14 20 [ Int. | O 1260-L20C 350|301 | 45 | 14
12 | Int. | O 1210-L12C 2391190 | 45 | 14 3|Int.| O 1270S-DIN 107 | 60| 45 | 14
15 | Int. | O 1210-L15C 276 | 227 | 45 | 14 3|Int.| O 1270S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
20 | Int. | O 1210-L20C 339290 | 45 | 14 5|Int.| O 1270L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3|Int.| O 1220S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5|Int. | O 1270L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
3(Int.| O 1220S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 127) 8 |int. | O 1270-L8C 194 | 145 | 45 | 14
5(Int.| O 1220L-DIN 124 | 77| 45 | 14 10 | Int. | O 1270-L10C 220 | 171 | 45 | 14
5|Int.| O 1220L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 12 | Int. | O 1270-L12C 246 | 197 | 45 | 14
122 g |int | O 1220-L8C 189 | 140 | 45 | 14 15 | Int. | O 1270-L15C | 285|236 | 45 | 14
10 | Int. | O 1220-L10C 214 | 165 | 45 | 14 20 [ Int. | O 1270-L20C 350 (301 | 45 | 14
12 | Int. | O 1220-L12C 239 (190 | 45 | 14 /
15 | Int. | O 1220-L15C 276 | 227 | 45 | 14
20 [ Int. | O 1220-L20C 339|290 | 45 | 14

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘

MNS BOHRER




BOHREN (VOLLHARTMETALL)
MNS D &

v 3S/L-DIN-C Typ
D1 | 30<D1<60 10.0<D1<180 | 180<D1£200

+0.016 +0.025 +0.029

Toleranz | 40004 +0.007 +0.008

%’ F=s s =~ : s EVNSS

D1 |D1=3.0| 3.0<D1<6.0 {6.0<D1=10.0|10.0<D1<18.0( 18.0<D1=20.0
0 0 0 0 0

(Zylinderschaft)
MNS----S/L-DIN-C and MNS----L

Toleranz

éj_:g_ :I“‘\“‘k“‘ )‘ " »;':'L prrrm I § -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
: L1 : s
(Whistle-Notch-Schaft)
MNS-—-SIL-DIN |, @
S}
Botver [Bohr-| oy [39€T Abmessungen (mm) Botver |Bohr-| o [F39€7 Abmessungen (mm)
puchn,| tiefe é @ © | Bestellbezeichnung ucnm| tiefe é @ © [ Bestellbezeichnung
D1 2 \g/ b L1 L3 | Lo | D4 D1 S E b L1 L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)] (I/d)
3 O | MNS1280S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 O | MNS1320S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3 O 1280S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 O 1320S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5 O 1280L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 O 1320L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5 O 1280L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5 O 1320L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
12.8| 8 d 1280-L8C 194 | 145 | 45 | 14 13.2| 8 d 1320-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 O 1280-L10C 220 | 171 | 45 | 14 10 O 1320-L10C 227 | 178 | 45 | 14
12 O 1280-L12C 246 | 197 | 45 | 14 12 O 1320-L12C 254 1205 | 45 | 14
15 O 1280-L15C 285|236 | 45 | 14 15 a 1320-L15C 294 | 245 | 45 | 14
% 20 O 1280-L20C 350 | 301 | 45 | 14 20 O 1320-L20C 362 313 | 45 | 14
14 3 O 1290S-DIN 107 | 60| 45 | 14 S O 1330S-DIN 107 | 60| 45 | 14
(:5 3 O 1290S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 O 1330S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
m 5 O 1290L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 O 1330L-DIN 124 | 77| 45 | 14
‘£ 5 O 1290L-DIN-C [ 124 | 77| 45 | 14 5 O 1330L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
= 12.9| 8 O 1290-L8C 194 | 145 | 45 | 14 133 8 O 1330-L8C 200 | 151 | 45 | 14
> 10 ] 1290-L10C 220 | 171 | 45 | 14 10 a 1330-L10C 227 | 178 | 45 | 14
= 12 0 1290-L12C | 246 | 197 | 45 | 14 12 O 1330-L12C | 254 | 205 | 45 | 14
g § 15 O 1290-L15C 285|236 | 45 | 14 15 O 1330-L15C 294 1245 | 45 | 14
20 O 1290-L20C 350 | 301 | 45 | 14 20 O 1330-L20C 362 | 313 | 45 | 14
2 1. 3 O 1300S-DIN | 107 | 60| 45 | 14 3 O 1340S-DIN | 107 | 60| 45 | 14
3 O 1300S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 a 1340S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5 O 1300L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 a 1340L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5 (] 1300L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5 O 1340L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
13.0| 8 O 1300-L8C 194 | 145 | 45 | 14 13.4| 8 O 1340-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 O 1300-L10C 220 | 171 | 45 | 14 10 O 1340-L10C 227 | 178 | 45 | 14
12 (] 1300-L12C 246 | 197 | 45 | 14 12 d 1340-L12C 254 1205 | 45 | 14
15 O 1300-L15C 285|236 | 45 | 14 15 O 1340-L15C 294 | 245 | 45 | 14
20 (] 1300-L20C 350 (301 | 45 | 14 20 O 1340-L20C 362|313 | 45 | 14
& O 1310S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 a 1350S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3 O 1310S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 O 1350S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5 O 1310L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 O 1350L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5 O 1310L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5 O 1350L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
131 8 O 1310-L8C 200 | 151 | 45 | 14 13.5 8 O 1350-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 O 1310-L10C 227 | 178 | 45 | 14 10 d 1350-L10C 227 | 178 | 45 | 14
12 O 1310-L12C 254 | 205 | 45 | 14 12 O 1350-L12C 254 | 205 | 45 | 14
15 O 1310-L15C 294 | 245 | 45 | 14 15 a 1350-L15C 294 | 245 | 45 | 14
20 O 1310-L20C 362 | 313 | 45 | 14 20 | 1350-L20C 362|313 | 45 | 14

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[] : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Botrer | Bohr-| o |L39€] Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy |L29€] Abmessungen (mm)
Durchm) tiefe % "'\>j v [ Bestellbezeichnung Duchmy tiefe é @ v [ Bestellbezeichnung
D1 QL—E, i L1 L3 | Lo | D4 D1 S E i L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 0 | MNS1360S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 0 | MNS1430S-DIN 114 | 64| 48 | 16
S O 1360S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 14.3 8 O 1430S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
5 O 1360L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 O 1430L-DIN 132 | 82| 48 | 16
5 O 1360L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5 O 1430L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
13.6] 8 O 1360-L8C 205|156 | 45 | 14 3 O 1440S-DIN 114 | 64| 48 | 16
10 O 1360-L10C 233|184 | 45 | 14 14.4 3 O 1440S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
12 O 1360-L12C 261|212 | 45 | 14 5 O 1440L-DIN 132 | 82| 48 | 16
15 O 1360-L15C 303|254 | 45 | 14 5 O 1440L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
20 O 1360-L20C 3731324 | 45 | 14 3 O 1450S-DIN 114 | 64| 48 | 16
3 O 1370S-DIN 107 | 60| 45 | 14 145 3 O 1450S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
3 O 1370S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 5 O 1450L-DIN 132 | 82| 48 | 16
5 O 1370L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 O 1450L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
5 O 1370L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 3 O 1460S-DIN 114 | 64| 48 | 16
13.7( 8 O 1370-L8C 205 | 156 | 45 | 14 146 3 O 1460S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
10 O 1370-L10C 233|184 | 45 | 14 5 O 1460L-DIN 132 | 82| 48 | 16
12 O 1370-L12C 261|212 | 45 | 14 5 O 1460L-DIN-C [ 132 | 82| 48 | 16
15 O 1370-L15C 303|254 | 45 | 14 3 O 1470S-DIN 114 | 64| 48 | 16
20 O 1370-L20C 373|324 | 45 | 14 14.7 8 O 1470S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
3 O 1380S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5 O 1470L-DIN 132 | 82| 48 | 16
3 O 1380S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 ) O 1470L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
5 O 1380L-DIN 124 | 77| 45 | 14 3 O 1480S-DIN 114 | 64| 48 | 16
5 O 1380L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 14.8 8 O 1480S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16
13.8| 8 O 1380-L8C 205|156 | 45 | 14 5 O 1480L-DIN 132 | 82| 48 | 16
10 O 1380-L10C 233|184 | 45 | 14 5 O 1480L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
12 O 1380-L12C 261|212 | 45 | 14 3 O 1490S-DIN 114 | 64| 48 | 16
15 O 1380-L15C 303|254 | 45 | 14 14.9 8 O 1490S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
20 O 1380-L20C 373|324 | 45 | 14 5 O 1490L-DIN 132 | 82| 48 | 16
S O 1390S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5 O 1490L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
3 O 1390S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 O 1500S-DIN 114 | 64| 48 | 16
5 O 1390L-DIN 124 | 77| 45 | 14 15.0 3 O 1500S-DIN-C [ 114 | 64 | 48 | 16
5 O 1390L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5 O 1500L-DIN 132 | 82| 48 | 16
13.9| 8 O 1390-L8C 205|156 | 45 | 14 5 ® 1500L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
10 O 1390-L10C 233|184 | 45 | 14 3 O 1510S-DIN 115| 65| 48 | 16
12 O 1390-L12C 261|212 | 45 | 14 15.1 3 O 1510S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
15 O 1390-L15C 303|254 | 45 | 14 5 O 1510L-DIN 133 | 83| 48 | 16
20 O 1390-L20C 3731324 | 45 | 14 5 O 1510L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16
3 O 1400S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 O 1520S-DIN 115| 65| 48 | 16
3 O 1400S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 15.2 3 O 1520S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
5 O 1400L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 O 1520L-DIN 133 | 83| 48 | 16
5 () 1400L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 ) O 1520L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16
14.0( 8 O 1400-L8C 205|156 | 45 | 14 3 O 1530S-DIN 115| 65| 48 | 16
10 O 1400-L10C 233|184 | 45 | 14 15.3 8 O 1530S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
12 [ 1400-L12C 261|212 | 45 | 14 5 O 1530L-DIN 133 | 83| 48 | 16
15 O 1400-L15C 303|254 | 45 | 14 5 O 1530L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16
20 [ 1400-L20C 373|324 | 45 | 14 3 O 1540S-DIN 115| 65| 48 | 16
8 O 1410S-DIN 114 | 64| 48 | 16 15.4 3 O 1540S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
141 3 O 1410S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 5 O 1540L-DIN 133 | 83| 48 | 16
5 O 1410L-DIN 132 | 82| 48 | 16 5 O 1540L-DIN-C (133 | 83| 48 | 16
5 O 1410L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 3 O 1550S-DIN 115| 65| 48 | 16
8 O 1420S-DIN 114 | 64| 48 | 16 15.5 3 O 1550S-DIN-C [ 115 | 65| 48 | 16
14.2 3 O 1420S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 5 O 1550L-DIN 133 | 83| 48 | 16
5 O 1420L-DIN 132 | 82| 48 | 16 5 O 1550L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16
5 ® 1420L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 /

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘

MNS BOHRER




BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MNS D & &

p M K 5 N H WVNSCCCOS/LDIN, MNSCCOOS/L-DIN-C Typ
D1 | 30<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1<200
o] 70016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 | +0.007 +0.008

%’ R  —— —

. MINS—_S LD inderschaft) .z | D1 |DrS3.0|30<D1<60 |60<D1S10.0|100<DS180| 1B0<DIS200
élﬁ:o' ﬁi\\g“\%\% Yy [EEREeasie l § Toleranz | 2 0 0 9 9
L \ Ls 3 -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
(Whistle-Notch-Schaft)
MNS----S/L-DIN ;@
[S)
Botrer |Bohr-| oy [F39€" Abmessungen (mm) Botver |Bohr-| oy [-39€" Abmessungen (mm)
RETliei é@ w | Bestellbezeichnung Pl 31D é"ij w | Bestellbezeichnung
D1 S E E L1 | L3 | Lo | D4 D1 S E E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)] (I/d)
3 O | MNS1560S-DIN |115| 65| 48 | 16 3 O | MNS1660S-DIN |123| 73| 48 | 18
15.6] 3 O 1560S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 166! 3 O 1660S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 O 1560L-DIN | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1660L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
5 O 1560L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1660L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1570S-DIN | 115| 65| 48 | 16 3 O 1670S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
157 3 O 1570S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 167 3 O 1670S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 O 1570L-DIN 133 | 83| 48 | 16 5 | 1670L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 O 1570L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1670L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1580S-DIN | 115| 65| 48 | 16 3 O 1680S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
5 15.8| 3 O 1580S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 168 3 O 1680S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
14 5 O 1580L-DIN | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1680L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
g 5 O 1580L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1680L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
m 3 O 1590S-DIN | 115| 65| 48 | 16 3 O 1690S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
¢£ 15.9| 3 O 1590S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 169| 3 O 1690S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
s 5 O 1590L-DIN | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1690L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
5 O 1590L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16 5 O 1690L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
=§ 3 O 1600S-DIN [115| 65| 48 | 16 3 O 1700S-DIN [123| 73| 48 | 18
gg 16.0 3 O 1600S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 17.0 3 O 1700S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18
@ 7l 5 O 1600L-DIN [ 133 | 83| 48 | 16 7l s 0 1700L-DIN [ 143 | 93| 48 | 18
m. 5 ° 1600L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16 5 ° 1700L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1610S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 O 1710S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
164] 3 O 1610S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 1741 3 O 1710S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 O 1610L-DIN | 143 | 93| 48 | 18 5 0 1710L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
5 O 1610L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1710L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1620S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 O 1720S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
16.2| 3 O 1620S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 17.2] 3 O 1720S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 O 1620L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 | 1720L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 O 1620L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1720L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1630S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 O 1730S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
163 3 O 1630S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 17| 3 O 1730S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 O 1630L-DIN | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1730L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
5 O 1630L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1730L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1640S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 O 1740S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
16.4 3 O 1640S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 17.4 3 a 1740S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18
5 O 1640L-DIN | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1740L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
5 O 1640L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1740L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 O 1650S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 O 1750S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
165 3 O 1650S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 175 3 O 1750S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 O 1650L-DIN | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1750L-DIN | 143 | 93| 48 | 18
5 O 1650L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 ° 1750L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.




Botver| Bohr-| &= Lager Abmessungen (mm) Botver| Bohr| &= Lager] Abmessungen (mm)
Duchmy tefe é@ w | Bestellbezeichnung Durchmy tiefe é"ij v [ Bestellbezeichnung
D1 2 E E L1 | L3 | Lo | D4 D1 S E E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 O | MNS1760S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 O | MNS1890S-DIN 131 79| 50 | 20
17.6 8] O 1760S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 18.9 3 O 1890S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1760L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 O 1890L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 O 1760L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5) O 1890L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1770S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 O 1900S-DIN 131 79| 50 | 20
17.7 3 O 1770S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 19.0 3 O 1900S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1770L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 O 1900L-DIN 1563 1101 | 50 | 20
5 O 1770L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5) O 1900L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1780S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 O 1910S-DIN 131 79| 50 | 20
17.8 8] O 1780S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 19.1 2 O 1910S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1780L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 O 1910L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 O 1780L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1910L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1790S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 O 1920S-DIN 131 79| 50 | 20
17.9 3 O 1790S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 19.2 3 O 1920S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 O 1790L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 O 1920L-DIN 153 1101 | 50 | 20
) O 1790L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5) O 1920L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1800S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 O 1930S-DIN 131 79| 50 | 20
18.0 8 O 1800S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 19.3 3 O 1930S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1800L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 O 1930L-DIN 1531101 | 50 | 20
) () 1800L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 O 1930L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1810S-DIN 131 79| 50 | 20 3 O 1940S-DIN 131 79| 50 | 20
18.1 3 O 1810S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.4 3 O 1940S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1810L-DIN 153 | 101 | 50 | 20 5 O 1940L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 O 1810L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 O 1940L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1820S-DIN 131 79| 50 | 20 3 O 1950S-DIN 131 79| 50 | 20
18.2 3 O 1820S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.5 3 O 1950S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1820L-DIN 153 | 101 | 50 | 20 5 O 1950L-DIN 153 1101 | 50 | 20
5 O 1820L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5) O 1950L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1830S-DIN 131 79| 50 | 20 3 O 1960S-DIN 131 79| 50 | 20
18.3 8 O 1830S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.6 2 O 1960S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1830L-DIN 153 1101 | 50 | 20 5 O 1960L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 O 1830L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 O 1960L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1840S-DIN 131 79| 50 | 20 3 O 1970S-DIN 131 79| 50 | 20
18.4 3 O 1840S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 19.7 3 O 1970S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 O 1840L-DIN 153 1101 | 50 | 20 5 O 1970L-DIN 1563 1101 | 50 | 20
) O 1840L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5) O 1970L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1850S-DIN 131 79] 50 | 20 3 O 1980S-DIN 131 79| 50 | 20
185 8 O 1850S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.8 8 O 1980S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1850L-DIN 153 1101 | 50 | 20 5 O 1980L-DIN 153101 | 50 | 20
) O 1850L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 O 1980L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1860S-DIN 131 79| 50 | 20 3 O 1990S-DIN 131 79| 50 | 20
18.6 3] O 1860S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.9 3 O 1990S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1860L-DIN 153 1101 | 50 | 20 5 O 1990L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 O 1860L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5) O 1990L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1870S-DIN 131 79| 50 | 20 3 O 2000S-DIN 131 79| 50 | 20
18.7 3 O 1870S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 20.0 3 O 2000S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1870L-DIN 153 1101 | 50 | 20 5 O 2000L-DIN 153 1101 | 50 | 20
5 O 1870L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5) () 2000L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 O 1880S-DIN 131 79| 50 | 20
18.8 8] O 1880S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 O 1880L-DIN 153 1101 | 50 | 20
5 O 1880L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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BOHREN (VOLLHARTMETALL) |
MNS D &

P M K 5 N H B MNSCCOOLB, MNSCOCEDB Typ
D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1<14.0
0 0 0 0
Toleranz | g 914 -0.018 -0.022 -0.027

Hinweis 1: Bohrer mit einem Durchmesser von 4.5mm und kleiner haben 2 Kihimittelkanéle.
Hinweis 2: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.

Botver | Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy |29 Abmessungen (mm)
Purchm, tiefe é@ © [ Bestellbezeichnung Durchm tiefe é@ © [ Bestellbezeichnung

D1 2 :_a/ |.|.__ L3 L2 L1 D4 D1 QE |.|.__ L3 L2 L1 D4

(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)

5 |Int. | * | MNS0300LB 33| 33| 81| 3 5 [Int. | * | MNS0380LB 44| 44| 92| 4

30| 10|t | * 0300X10DB | 39| 42| 90| 3 3g| 10|t | O 0380X10DB | 52| 55|103| 4

20 | Int. | * 0300X20DB | 69| 72|120| 3 20 [Int. | O 0380X20DB | 92| 95|143| 4

30 | Int. | 0300X30DB | 99 | 102 | 150 | 3 30 | Int. | O 0380X30DB | 132 | 135 | 183 | 4

5|t | % 0310LB 39| 39| 87| 4 5 |int. | % 0390LB 44| 44| 92| 4

54| 10|t | O 0310X10DB | 46| 49| 97| 4 59| 10|t | % 0390X10DB | 52| 55|103| 4

20 | Int. | O 0310X20DB | 81| 84 |132| 4 20 |Int. | * 0390X20DB | 92| 95| 143 | 4

30 |Int. | O 0310X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | 0390X30DB | 132 | 135 | 183 | 4

o 5[ Int | * 0320LB 39| 39| 87 4 5[ Int | * 0400LB 44| 44| 92] 4

I:J:: 32| 10|t | * 0320X10DB | 46| 49| 97| 4 aol 10 |mt | * 0400X10DB | 52| 55|103| 4

o 120 | Int | % 0320X20DB | 81| 84 |132| 4 120 [Int. | % 0400X20DB | 92| 95|143| 4

oM 30 | Int. | % 0320X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | 0400X30DB | 132 | 135 | 183 | 4

¢£ 5(Int. | % 0330LB 39| 39| 87| 4 5[t | % 0410LB 50| 50|100| 5

= |55]10(m|o 0330X10DB | 46| 49| 97| 4 aq| 10|t | O 0410X10DB | 59| 62 |112| 5

2 20 |Int. | O 0330X20DB | 81| 84 |132| 4 20 |Int. | O 0410X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

= 30 |t | O 0330X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | O 0410X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

gé 5 Int. | % 0340LB 39| 39| 87| 4 5 Int. | % 0420LB 50| 50|100] 5

4] 10|t | * 0340X10DB | 46| 49| 97| 4 ag| 10|t | O 0420X10DB | 59| 62 |112| 5

z. 2o |t | % 0340X20DB | 81| 84 132 4 “l20|mt | o 0420X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 | Int. | % 0340X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | O 0420X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

5| Int. | % 0350LB 39| 39| 87| 4 5 |int. | % 0430LB 50| 50[100| 5

35| 10|t O 0350X10DB | 46| 49| 97| 4 azl10|mt| O 0430X10DB | 59| 62112 | 5

20 | Int. | O 0350X20DB | 81| 84 |132| 4 20 [Int. | O 0430X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 | Int. | O 0350X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | O 0430X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

5|t | % 0360LB 44| 44| 92| 4 5 |int. | % 0440LB 50| 50[100| 5

36| 10|t | * 0360X10DB | 52| 55| 103 | 4 agl 10|t | O 0440X10DB | 59| 62| 112| 5

20 | Int. | % 0360X20DB | 92| 95| 143 | 4 20 |Int. | O 0440X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 | Int. | 0360X30DB | 132 | 135 | 183 | 4 30 |Int. | O 0440X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

5| Int. | % 0370LB 44| 44| 92| 4 5[t | % 0450LB 50| 50[100| 5

57| 10|t | O 0370X10DB | 52| 55|103| 4 as| 10|t | O 0450X10DB | 59| 62 112 | 5

20 |Int. | O 0370X20DB | 92| 95| 143 | 4 20 [Int. | O 0450X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 | Int. | O 0370X30DB | 132 | 135 | 183 | 4 30 | Int. | O 0450X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




MNS BOHRER

=2

Bover | Bohr| &= Lager] Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| &= Lager| Abmessungen (mm)
Durchmy tefe é "'\>j w | Bestellbezeichnung Durchmi tefe é "'\>j w | Bestellbezeichnung
D1 2 E E L3 | L2 | L1 | D4 D1 2 l_&: E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
5| Int. [ * [ MNS0460LB 55| 55|105| 5 5 (Int. [ * [ MNS0550LB 44 | 441100 | 6
46 10 [ Int. [ O 0460X10DB | 65| 68118 | 5 55 10 | Int. | * 0550X10DB | 72| 75|127| 6
20 [ Int. [ O 0460X20DB | 115 (118 | 168 | 5 20 [ Int. | % 0550X20DB (127 | 130|182 | 6
30 | Int. | O 0460X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | * 0550X30DB | 182 | 185|237 | 6
51 Int. | % 0470LB 55| 55|105| 5 5 (Int. | * 0560LB 48| 48100 6
47 10 | Int. | O 0470X10DB | 65| 68| 118 | 5 5.6 10 | Int. | O 0560X10DB | 78| 81|133| 6
20 | Int. | O 0470X20DB (115|118 | 168 | 5 20 | Int.| O 0560X20DB | 138 | 141|193 | 6
30 | Int. | O 0470X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | O 0560X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
5] Int.| % 0480LB 55| 55|105| 5 5(Int.| % 0570LB 48 | 48100 | 6
48 10 | Int. | O 0480X10DB | 65| 68| 118 | 5 57 10 | Int.| O 0570X10DB | 78| 81|133| 6
20 | Int. | O 0480X20DB | 115 | 118|168 | 5 20 | Int.| O 0570X20DB | 138 | 141|193 | 6
30 | Int. | O 0480X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | O 0570X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
5| Int. | % 0490LB 55| 55|105| 5 5 (Int. | % 0580LB 48| 48100 6
49 10 | Int. | * 0490X10DB | 65| 68 |118 | 5 5.8 10 | Int. | O 0580X10DB [ 78| 81|133| 6
20 [ Int. [ * 0490X20DB (115|118 | 168 | 5 20 [ Int.| O 0580X20DB (138 | 141 | 193 | 6
30 | Int. | * 0490X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | O 0580X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
5| Int. | % 0500LB 44| 44100 | 6 5 (Int. | * 0590LB 48| 48100 6
5.0 10 | Int. | * 0500X10DB | 65| 68| 118 | 5 5.9 10 | Int. | O 0590X10DB | 78| 81|133| 6
20 | Int. | * 0500X20DB | 115 | 118|168 | 5 20 | Int.| O 0590X20DB | 138 | 141|193 | 6
30 | Int. | * 0500X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | O 0590X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
5] Int.| % 0510LB 44 | 44 1100 | 6 5(Int.| % o600LB 48 | 481100 | 6
5.1 10 [ Int. [ * 0510X10DB | 72| 75|127| 6 6.0 10 | Int. | * 0600X10DB | 78| 81|133| 6
20 [ Int. [ % 0510X20DB (127 | 130|182 | 6 20 [ Int. | % 0600X20DB (138 | 141|193 | 6
30 | Int. | * 0510X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 | Int. | * 0600X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
51 Int. | % 0520LB 44| 44100 | 6 5 (Int. | % 0610LB 52| 52109 | 7
5.2 10 | Int. | O 0520X10DB | 72| 75|127 | 6 6.1 10 | Int. | * 0610X10DB | 85| 88| 141 | 7
20 | Int. | O 0520X20DB | 127 | 130|182 | 6 20 | Int. | % 0610X20DB | 150 | 153 | 206 | 7
30 | Int. | O 0520X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 | Int. | % 0610X30DB (215 (218 | 271 | 7
5] Int.| % 0530LB 44| 441100 | 6 5(Int.| % 0620LB 52| 52109 | 7
53 10 | Int. | O 0530X10DB | 72| 75|127 | 6 6.2 10 | Int.| O 0620X10DB | 85| 88| 141 | 7
20 | Int. | O 0530X20DB | 127 | 130|182 | 6 20 | Int.| O 0620X20DB | 150 | 153 | 206 | 7
30 | Int.| O 0530X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 | Int. | O 0620X30DB | 215|218 | 271 | 7
5| Int. | % 0540LB 44 | 44100 6 5 (Int. | % 0630LB 52| 52109 | 7
5.4 10 [ Int. | O 0540X10DB | 72| 75|127 | 6 6.3 10 [ Int. | O 0630X10DB | 85| 883|141 | 7
20 [ Int. [ O 0540X20DB (127 | 130|182 | 6 20 [ Int.| O 0630X20DB (150 | 153 | 206 | 7
30 | Int.| OJ 0540X30DB (182 | 185|237 | 6 30 | Int.| OJ 0630X30DB (215 (218 | 271 | 7
Ve
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BOHREN (VOLLHARTMETALL)

P M |K 5 N v H BVINS?
D1 3.0<D1<6.0| 6.0<D1<10.0 {10.0<D1=14.0
ez | 014 | 0018 0.022 0.027
T — ~.
-
[S)
L
L1
Hinweis: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.
Botver |Bohr-| oy [L39€T Abmessungen (mm) Botver [Bohr-| o |-29€" Abmessungen (mm)
puchm.  tiee é @ © | Bestellbezeichnung pucim| tiefe é @ © [ Bestellbezeichnung
D1 2 \g/ b L3 | L2 | L1 | Da D1 = E b Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) (mm)] (I/d)
5 (Int. | * | MNS0640LB 52| 52109 | 7 5 (Int. | * | MNSO730LB 60| 64118 | 8
6.4 10 | Int. | O 0640X10DB | 85| 88| 141 | 7 73 10 | Int. | O 0730X10DB | 98 (101|155 | 8
20 [ Int. | O 0640X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 20 [ Int. | O 0730X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
30 | Int. | O 0640X30DB (215|218 | 271 | 7 30 | Int. | O 0730X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
5]Int. | % 0650LB 52| 52109 | 7 51Int. | % 0740LB 60| 64118 | 8
6.5 10 | Int. [ * 0650X10DB | 85| 88| 141 | 7 74 10 | Int. | O 0740X10DB | 98 (101|155 | 8
20 | Int. | % 0650X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 20 [ Int. | O 0740X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
30 | Int. | % 0650X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 | Int. | O 0740X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
o 5[t | * 0660LB 56| 56109 | 7 5 Int | % 0750LB 60| 64]118] 8
:ﬂé 6.6 10 | Int. | O 0660X10DB | 91| 94 | 147 | 7 75 10 | Int. | O 0750X10DB | 98 | 101|155 | 8
o) ’ 20 [ Int. | O 0660X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 ' 20 [ Int. | O 0750X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
m 30 | Int. | O 0660X30DB (231 | 234 | 287 | 7 30 [ Int. | O 0750X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
2 5]Int. | % 0670LB 56| 56109 | 7 5(Int. | % 0760LB 64| 64118 | 8
— 6.7 10 | Int. [ % 0670X10DB | 91| 94 | 147 | 7 76 10 [ Int. [ O 0760X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
> 20 [ Int. | * 0670X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 20 [ Int. | O 0760X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
= 30 [Int. | % 0670X30DB | 231 | 234 | 287 | 7 30 [mt. | O 0760X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
gé 5t | 0680LB 56| 56109 | 7 5t | 0770LB 64| 64118 8
6.8 10 | Int. | O 0680X10DB | 91| 94 | 147 | 7 77 10 | Int. | O 0770X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
2 ' “l20 |t | O 0680X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 20|t | O 0770X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
30 [ Int. | O 0680X30DB (231 | 234 | 287 | 7 30 [ Int. | O 0770X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5]Int.| % 0690LB 56| 56109 | 7 51Int. | % 0780LB 64| 64118 | 8
6.9 10 | Int. | O 0690X10DB | 91| 94 | 147 | 7 78 10 | Int. | % 0780X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 [ Int. | O 0690X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 20 | Int. | % 0780X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
30 |Int. | O 0690X30DB | 231 | 234 [ 287 | 7 30 | Int. | % 0780X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5]Int. | % 0700LB 56| 56109 | 7 51Int. | % 0790LB 64| 64118 | 8
70 10 | Int. [ % 0700X10DB | 91| 94 | 147 | 7 79 10 | Int. | O 0790X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 | Int. | % 0700X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 [ Int. | O 0790X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
30 | Int. | % 0700X30DB (231 | 234 | 287 | 7 30 | Int. | O 0790X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5]Int. | % 0710LB 60| 64 |118| 8 5]Int. | % 0800LB 64| 64118 | 8
7.1 10 [ Int. | O 0710X10DB | 98 | 101|155 | 8 8.0 10 | Int. | % 0800X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 | Int. | O 0710X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 20 | Int. | % 0800X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
30 | Int. | O 0710X30DB (248 | 251 | 305 | 8 30 [ Int. | % 0800X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5]Int. | % 0720LB 60| 64118 | 8 5(Int. | % 0810LB 68| 72127 | 9
72 10 | Int. [ % 0720X10DB | 98 (101 (155 | 8 8.1 10 [ Int. [ O 0810X10DB | 111 [ 114 [ 169 | 9
20 [ Int. | * 0720X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 20 [ Int. | O 0810X20DB | 196 | 199 | 254 | 9
30 | Int. | * 0720X30DB | 248 | 251 [ 305 | 8 30 [ Int. | O 0810X30DB | 281 (284 (339 | 9

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard
% : Lagerstandard in Japan
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




MNS BOHRER

o
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Botrer | Bohr-| oy |L39€" Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| oy |E39€" Abmessungen (mm)
Durchm, tefe % @ v [ Bestellbezeichnung Duchm, tefe é "'\>j v | Bestellbezeichnung
D1 g E i L3 | L2 | L1 | D4 D1 S E L L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
5 (Int. [ * [ MNS0820LB 68| 72127 | 9 5| Int. [ * [ MNS0940LB 76| 80136 | 10
8.2 10 | Int. | O 0820X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 9.4 10 | Int. | O 0940X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
20|t | O 0820X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 120 |Int. | O 0940X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
30 [ Int. | O 0820X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 [ Int. | O 0940X30DB | 314 | 317 | 372 | 10
5]Int. | % 0830LB 68| 72127 | 9 5] Int.| % 0950LB 76| 80136 | 10
8.3 10 | Int. | O 0830X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 95 10 | Int. | O 0950X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
20 [ Int. | O 0830X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 [ Int. | O 0950X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
30 |Int. | O 0830X30DB | 281 | 284|339 | 9 30 | Int. | O 0950X30DB | 314 | 317 | 372 | 10
5]Int. | % 0840LB 68| 72127 | 9 5] Int. | % 0960LB 80| 80136 | 10
8.4 10 [ Int. | O 0840X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 96 10 | Int. | O 0960X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 [ Int. | O 0840X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 [ Int. | O 0960X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 [ Int. | O 0840X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 [ Int. | O 0960X30DB | 330 | 333|388 | 10
5]Int. | % 0850LB 68| 72127 9 5] Int. | % 0970LB 80| 80136 | 10
8.5 10 | Int. | O 0850X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 9.7 10 | Int. | O 0970X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
120 |t | O 0850X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 |Int. | O 0970X20DB | 230 | 233 | 288 | 10
30 | Int. | O 0850X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 [ Int. | O 0970X30DB | 330 | 333|388 | 10
5]Int. | % 0860LB 72| 721127 | 9 5] Int. | % 0980LB 80| 80136 | 10
8.6 10 | Int. | O 0860X10DB | 117 | 120 | 175| 9 98 10 | Int. [ % 0980X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 [ Int. | O 0860X20DB | 207 | 210 | 265| 9 20 [ Int. | * 0980X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 [ Int. | O 0860X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | % 0980X30DB | 330 | 333|388 | 10
5]Int.| % 0870LB 72| 72127 | 9 5 (Int. | % 0990LB 80| 80136 | 10
8.7 10 | Int. | O 0870X10DB | 117 | 120 | 175 | 9 9.9 10 | Int. | O 0990X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 [ Int. | O 0870X20DB | 207 | 210 {265 | 9 20 | Int. | O 0990X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 [ Int. | O 0870X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 [ Int. | O 0990X30DB | 330 | 333|388 | 10
5]Int. | % 0880LB 72| 721127 | 9 5] Int.| % 1000LB 80| 80136 | 10
8.8 10 | Int. | O 0880X10DB | 117 | 120 | 175| 9 10.0 10 | Int. [ % 1000X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 [ Int. | O 0880X20DB (207 | 210|265 | 9 20 | Int. | % 1000X20DB | 230 | 233 | 288 | 10
30 | Int. | O 0880X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | % 1000X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
5]Int. | % 0890LB 72| 72127 | 9 5] Int. | % 1010LB 84| 88149 | 11
8.9 10 | Int. | O 0890X10DB | 117 | 120 | 175| 9 10.1| 10 | Int. | O 1010X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
20 [ Int. | O 0890X20DB | 207 | 210|265 | 9 20 [ Int. | O 1010X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
30 [ Int. | O 0890X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 5] Int. | % 1020LB 84| 88149 | 11
5]Int. | 0900LB 72| 72127 | 9 10.2| 10 | Int. | O 1020X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
9.0 10 | Int. | % 0900X10DB | 117 | 120 | 175| 9 20 | Int. | O 1020X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
20| Int | % 0900X20DB | 207 | 210 |265| 9 5(Int. | % 1030LB 84| 88149 | 11
30 | Int. | % 0900X30DB | 297 | 300 |355| 9 10.3( 10 [ Int. | O 1030X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
5]Int. | % 0910LB 76| 80136 | 10 20 [ Int. | O 1030X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
9.1 10 [ Int. | O 0910X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 5] Int. | % 1040LB 84| 88149 | 11
20 [ Int. | O 0910X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 10.4| 10 | Int. | O 1040X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
30 | Int. | O 0910X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 20 | Int. | O 1040X20DB (242 | 245 | 306 | 11
5 ]Int. | 0920LB 76| 80136 | 10 5(Int. | % 1050LB 84| 88149 | 11
9.2 10 | Int. | O 0920X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 10.5| 10 | Int. | % 1050X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
20 [ Int. | O 0920X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 20 | Int. | % 1050X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
30 [ Int. | O 0920X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 5] Int. | % 1060LB 88| 88149 | 11
5]Int. | % 0930LB 76| 80136 | 10 10.6| 10 | Int. | O 1060X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
93 10 | Int. | O 0930X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 20 | Int. | O 1060X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
20 | Int. | O 0930X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 /
30 | Int. | O 0930X30DB | 314 | 317 | 372 | 10




BOHREN (VOLLHARTMETALL) -_

MNS ) &) (X

P M K § N |H

v
BMINSCH 0 x2DB Typ
Q’ T T T - D1 D1<3.0 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<14.0
k Toleranz 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 -0.027
. L2
3L % S S g%ﬁ;—:*lé
L1
Hinweis: Der MNS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.
Bohrer [Bohr-| o |Lager Abmessungen (mm) Bohrer |Bohr-| _—~ |Lager Abmessungen (mm)
Durchm| tiefe 5@ o | Bestellbezsich Durchm. | tiefe gﬁ . .
ég b estellbezeichnung L1 Ls | Lo | Da '%E = Bestellbezeichnung L1 L | Lo | D
D1 == D1 Y=|
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
5| int. | » | MNS1070LB 88| 88149 | 11 5|Int. | * | MNS1190LB 96| 96 (158 | 12
10.7| 10 | Int. | O 1070X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 1191 10 | Int. [ O 1190X10DB | 156 | 159 |221 | 12
20 | Int. | OO 1070X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | O 1190X20DB | 276 | 279 |341 | 12
5| Int. | % 1080LB 88| 88149 | 11 5|Int. | % 1200LB 96| 96 (158 | 12
10.8| 10 | Int. [ O 1080X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 12.0[ 10 | Int. | * 1200X10DB | 156 | 159 |221 | 12
20 [ Int. | O 1080X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | % 1200X20DB | 276 | 279 |341 | 12
5| Int. | % 1090LB 88| 88149 | 11 5|Int. | % 1210LB 100 | 104 |167 | 13
10.9( 10 | Int. | O 1090X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 121 10 | Int. | O 1210X10DB | 163 | 166 (229 | 13
20 | Int. | OO 1090X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | O 1210X20DB | 288 | 291 (354 | 13
5| Int. | % 1100LB 88| 88149 | 11 5|Int. | % 1220LB 100 | 104|167 | 13
o |10 10 [int | * 1100X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 12.2) 10 [ Int. | O 1220X10DB | 163 | 166 (229 | 13
w 20 | Int. | * 1100X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | O 1220X20DB | 288 | 291 [354 | 13
'._JE 5| Int. | % 1110LB 92| 96158 | 12 5|Int. | % 1230LB 100 | 104 [167 | 13
O (11|10 |Int. | O 1110X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.3( 10 | Int. | O 1230X10DB | 163 | 166 (229 | 13
o 20 | Int. | OO 1110X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1230X20DB | 288 | 291 (354 | 13
2 5| Int. | % 1120LB 92| 96158 | 12 5|Int. | % 1240LB 100 | 104 [167 | 13
= [112|10 |t | O 1120X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 124 10 | Int. | O 1240X10DB | 163 | 166 (229 | 13
—- 20 | Int. | OO 1120X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1240X20DB | 288 | 291 [354 | 13
=E 5| Int. | % 1130LB 92| 96158 | 12 5|Int. | % 1250LB 100 | 104|167 | 13
2 [113]10 [Int. | O 1130X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12,5/ 10 | int. | O 1250X10DB | 163 | 166 (229 | 13
20 [ Int. | O 1130X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1250X20DB | 288 | 291 [354 | 13
a1 5 | int | % 1140LB 92| 96158 | 12 5 |int | * 1260LB 104 | 104 [167 | 13
11.4| 10 | Int. | O 1140X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.6| 10 | Int. | O 1260X10DB | 169 | 172 [235 | 13
20 | Int. | O 1140X20DB | 265 | 168 | 330 | 12 20 | Int. | O 1260X20DB | 299 | 302 (365 | 13
5| Int. | % 1150LB 92| 96158 | 12 5|Int. | % 1270LB 104 | 104|167 | 13
11.5| 10 | Int. | O 1150X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.7( 10 | Int. | O 1270X10DB | 169 | 172 (235 | 13
20 | Int. | O 1150X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1270X20DB | 299 | 302 (365 | 13
5| Int. | % 1160LB 96| 96158 | 12 5| Int. | * 1280LB 104 | 104|167 | 13
11.6| 10 | Int. | O 1160X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.8| 10 [ Int. | O 1280X10DB | 169 | 172|235 | 13
20 | Int. | O 1160X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | O 1280X20DB | 299 | 302 [365 | 13
5| Int. | % 1170LB 96| 96158 | 12 5|Int. | % 1290LB 104 | 104|167 | 13
11.7 10 | Int. | O 1170X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.9| 10 [ Int. | O 1290X10DB | 169 | 172 |235 | 13
20 | Int. | O 1170X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | O 1290X20DB | 299 | 302 [365 | 13
5| Int. | % 1180LB 96| 96158 | 12 5| Int. | % 1300LB 104 | 104|167 | 13
11.8| 10 [ Int. | O 1180X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 13.0/ 10 [ Int. | % 1300X10DB | 169 | 172 (235 | 13
20 | Int. | O 1180X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | * 1300X20DB | 299 | 302 [365 | 13
Hinweis: Bitte wenden Sie sich an Mitsubishi, wenn Sie andere als im Katalog aufgefiihrte Geometrien (z. B. anderer Durchmesser, andere Lénge usw.) benétigen.

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Botver | Bohr| & |L29€" Abmessungen (mm) Botver | Bohr-| o |E29€] Abmessungen (mm)
Durchmy tefe é "'\>j v | Bestellbezeichnung Durnm) tiefe é @ v | Bestellbezeichnung

D1 2 ; i L3 | L2 | L1 | Da D1 = ; i Lsa | L2 | L1 | D4

(mm)| (I/d) (mm)] (I/d)

5] Int. [ x | MNS1310LB 108 | 112 | 176 | 14 5]Int. [ * | MNS1360LB 112 | 112|176 | 14

134110 | Int. [ O 1310X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.6| 10 | Int. [ O 1360X10DB | 182 | 185|249 | 14

20 [ Int. | O 1310X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 [ Int. | O 1360X20DB | 322 | 325|389 | 14

5| Int. [ % 1320LB 108 | 112 | 176 | 14 5| Int. [ % 1370LB 112 | 112 | 176 | 14

13.2) 10 | Int. | O 1320X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.7) 10 | Int. | O 1370X10DB | 182 | 185|249 | 14

20 | Int. | O 1320X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 [ Int. | O) 1370X20DB | 322 | 325|389 | 14

5| Int. | * 1330LB 108 | 112 | 176 | 14 51Int. [ % 1380LB 112 112|176 | 14

13.3( 10 | Int. [ O 1330X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.8| 10 | Int. [ O 1380X10DB | 182 | 185|249 | 14

20 | Int. | O 1330X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 [Int. | OO 1380X20DB | 322 | 325|389 | 14

5| Int. [ % 1340LB 108 | 112 | 176 | 14 5| Int. | * 1390LB 112 | 112 | 176 | 14

13.4/ 10 | Int. | O 1340X10DB (176 | 179 | 243 | 14 13.9( 10 | Int. | O 1390X10DB | 182 | 185|249 | 14

20 | Int. | O 1340X20DB (311|314 | 378 | 14 20 | Int. | O 1390X20DB | 322 | 325|389 | 14

5| Int. | * 1350LB 108 | 112 | 176 | 14 51Int. [ % 1400LB 112 | 112|176 | 14

13.5( 10 | Int. [ O 1350X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 14.0| 10 | Int. [ % 1400X10DB | 182 | 185|249 | 14

20 | Int. | O 1350X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 [ Int. | % 1400X20DB | 322 | 325|389 | 14

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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BOHREN (VOLLHARTME

MNS " &

(@ SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Bohrerdurchmesser
Werkstoff Bohrertyp $3.0—36.0 $6.0—310.0 $10.0—#14.0
Schnittgeschw. (m/min)| Vorschub (mm/U.) |Schnittgeschw. (m/min)| Vorschub (mm/U.) [Schnittgeschw. (m/min) Vorschub (mm/U.)
Aluminiumgusslegierung L/D3,5,8 80—150 0.20—0.50 100—200 0.30—1.00 150—250 0.30—1.00
Aluminiumdruckguss L/D 10—30 60—120 0.20—0.50 80—150 0.30—1.00 120—200 0.30—1.00
L/D3,5,8 80—150 0.15—0.30 100—200 0.20—0.40 150—250 0.20—0.40
Aluminiumknetlegierung
L/D 10—30 60—120 0.15—0.30 80—150 0.20—0.40 120—200 0.20—0.40
Bohrerdurchmesser
Werkstoff Bohrertyp $14.0—$20.0
Schnittgeschw. (m/min) Vorschub (mm/U.)
Aluminiumgusslegierung L/D 3,5,8 150—250 0.30—1.00
Aluminiumdruckguss L/D 10—30 _ _
L/D 3,5,8 150—250 0.30—1.00
Aluminiumknetlegierung
L/D 10—30 — —

Hinweis 1: Bei Einsatz von Bohrern mit einer Lange Gber LxD 10 muss eine Pilotbohrung als Fuhrung erfolgen.
(Ohne eine Pilotbohrungen kann der Bohrer brechen.)
Hinweis 2: Fur die Pilotbohrung werden MNS-, MAE-MB- oder MAS-MB-Bohrer von Mitsubishi empfohlen.

R
BoHREN |MNS BOHRER




@[ ANWENDUNG

@ Sacklochbohrung setzen

M 1. Pilotbohrung setzen

M 2. Einfahren in die Pilotbohrung

@Fir die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MAE oder MAS / MNS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.

@Bitte stellen Sie eine prazise Pilotbohrung her, um einen einwandfreien
Prozess beim Tieflochbohren zu gewéhrleisten.

@Eintritt in Filhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung stoppen.

M 3. Tieflochbohren

M 4. Herausfahren des Bohrers

A\

®DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

J
N\
A\

@®Nach dem Bohren Schnittgeschwindigkeit etwa 1—2mm vom
Bohrungsende entfernt reduzieren (Schnittgeschwindigkeit 20—30 m/min.)

@@Fahren Sie den Bohrer bis zur Tiefe der Pilotbohrung heraus
(Vf=3000mm/min.)

@Fahren Sie den Bohrer aus der Pilotbohrung mit geringer Drehzahl
(n=300, Vf=3000mm/min)

@Bohrungen in angewinkelten Werkstiicken

M 1. Planfrasen

M 2. Pilotbohrung setzen

ZOANN

@DFréasen Sie eine ebene Flache in das Werkstiick und setzen Sie einen
Fraser mit gleichem Durchmesser wie die gewiinschte Bohrung ein.

ZOA0ONMN

@Fr die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MAE oder MAS / MNS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.

@Bitte stellen Sie eine prazise Pilotbohrung her, um einen einwandfreien
Prozess beim Tieflochbohren zu gewéhrleisten.

M 3. Einfahren in die Pilotbohrung

M 4. Tieflochbohren

SN\

@Eintritt in Fuhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fithrungsbohrung stoppen.

@Erhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

M 5. Durchgangsbohren

M 6. Herausfahren des Bohrers

s

@DBeim Austritt aus dem Werkstiick kann die Schneidkante des Bohrers
ausbrechen.
@Reduzieren Sie den Vorschub auf V=0,05mm—0,1mm/U

S

@DBohrer auf Pilotbohrung-Startpunkitiefe herausziehen bei einem
Vorschub von 3000mm/min.

@Dann Bohrung mit einer Schnittgeschwindigkeit von 20—30m/min und
einem Vorschub von 0,2—0,3mm/U bearbeiten.

. MNS SUPER LONG BOHRER




EAE / MAS |

Hochpraziser Vollhartmetallbohrer fur die
Bearbeitung von Aluminium und Gusseisen.
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VHM-Prazisionsbohrer fiir die Bearbeitung
von Aluminiumlegierungen und Gusseisen.

MAE/MAS

L] Eigenschaften

| 1. Fasen 4. Spiralnuten |
- 10° Spiralwinkel erméglicht
eine exzellente Spanabfuhr bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten
und Vorschuben.

- 4 Fuhrungsfasen fur hohe
Bohrlochqualitat.

| p Spezielle A

- Bricht die Spéne in eine kleine und
kompakte Form und erzeugt einen

T Zentrumsschneide|

- Kleine Schneide erzeugt eine
geringe Gerauschbildung und

effektiven Spanbruch. optimalen Geradeauslauf. E
14
I
(]
m
| 3. Kiihlkanal 6. Nebenschneideny <
- Interne KihlImittelzufuhr * Durch Schmierung wird eine w
ermdglicht eine effektive Spanverschweilung verhindert. <
Eeﬁrbeltung auch bei tisfen - Feine Spane werden effektiv =
ohrungen. abgefihrt. |
.Bearbeltungslelstung |
@ Leistungsaufnahme .
Werkstoff: JIS AC4B-T Bohrtiefe : (L/D=3) Durchbohrung Schnittgeschw.: 100m/min KuhImittel: Wasserlés. Ol (10%)
z 1500 £ 750 |-
&= z
S =
X c
[7] (3]
< 1000 - £ 500}
5 g
2 3
o et
>
500 - e 250 -
;1 é 1‘2 1‘6 ;1 é 1‘2 1‘6
Bohrdurchmesser @ (mm) Bohrdurchmesser @ (mm)




A\
BoHREN | MAE, MAS BOHRER

Q

BOHREN (VOLLHARTMETALL)

@Fur die Bearbeitung von Aluminium und Gusseisen
@ Hohe Bohrlochqualitat und Prazision
@Bohrungen fiir Gewindeformer
@ Gedrallte Kuihimittelbohrungen lassen hohe Drehzahlen zu (MAS Bohrer).

MAE,MAS

P

M

K 4

5 H

MAE (

Externe Kiihlung)

MAS (Interne Kihlung)

4?

0

2D1+0.005
140°

140°
L

oD4

L3

L1

(Bemerkung) MAS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.
. ____________________________________ _____________|

oD4

L3

L1

Bohrer |Bohr-| o Lager Abmessungen (mm)) Bohrer |Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm)
urchim. tefe %Q = Bestellbezeichnung urchm. | tiefe é@ = Bestellbezeichnung
D1 SE|lE D4 | L1 | L3 D1 SE|E D4 | L1 | L3
(mm) [(ra) || F (mm) [(ra) [T T
3 |Ext.| * MAEO0300MB 3 61|21 3 |Ext.| *x MAE0420MB 517131
30 [ 3 [Int. | O MAS0300MB 3 61|21 42 | 3 |Int.| O MAS0420MB 5 |71 | 31
6 |Int.| * MASO0300LB 3 |70 30 6 |Int.| * MAS0420LB 5 | 84 | 44
3 |Ext.| * MAE0310MB 4 | 64|24 3 |Ext.[ * MAE0430MB 5 | 71| 31
31 3 [Int.| O MAS0310MB 4 | 64|24 43 | 3 |Int. | O MAS0430MB 5 71|31
6 |Int. | * MAS0310LB 4 |74 | 34 6 |Int.| * MAS0430LB 5 |84 | 44
3 |Ext.| * MAE0320MB 4 |64 24 3 |Ext.| * MAE0440MB 517131
32 [ 3 [Int. | O MAS0320MB 4 |64 24 44 | 3 |Int. | O MAS0440MB 5 | 71|31
6 |Int. | * MAS0320LB 4 |74 | 34 6 |Int. | * MAS0440LB 5 |84 | 44
3 |Ext.| * MAEO0330MB 4 |64 24 3 |Ext.| * MAE0450MB 5 |71 |31
33 [ 3 [mnt. | O MAS0330MB 4 | 64|24 45| 3 |Int. | O MAS0450MB 5 71|31
6 |Int.| X MASO0330LB 4 |74 | 34 6 |Int. | * MAS0450LB 5 | 84 |44
3 |Ext.| * MAE0340MB 4 |64 24 3 |Ext.| * * MAE0460MB 5 73|33
34 3 [Int. | O MAS0340MB 4 |64 |24 46 | 3 |Int. | O * MAS0460MB 5 | 73|33
6 |Int.| % MAS0340LB 4 |74 | 34 6 |Int. | * * MAS0460LB 5 | 88|48
3 |Ext.| * MAE0350MB 4 |64 24 3 |Ext.| * MAE0470MB 5 | 73|33
35 3 [Int. | O MAS0350MB 4 | 64|24 47 | 3 |Int. | O MAS0470MB 5 | 73|33
6 |Int. | * MAS0350LB 4 |74 | 34 6 |Int. | * MAS0470LB 5 | 88 | 48
3 |Ext.| * MAE0360MB 4 | 68|28 3 |Ext.| * MAE0480MB 5 | 73|33
36 | 3 [Int.| O MAS0360MB 4 |68 |28 48 | 3 |[Int. | O MAS0480MB 5 | 73|33
6 |Int.| % MAS0360LB 4 |80 |40 6 |Int. | * MAS0480LB 5 | 88|48
3 |Ext.| * * MAE0365MB 4 |68 |28 3 |Ext.| * MAE0490MB 5 | 73|33
365 3 [Int. | O * MAS0365MB 4 |68 |28 49 | 3 |Int. | O MAS0490MB 5 | 73|33
6 |Int.| * * MAS0365LB 4 |80 |40 6 |Int. | * MAS0490LB 5 | 88 | 48
3 |Ext.| * MAEO0370MB 4 | 68|28 3 |Ext.| * MAE0500MB 5 | 73|33
3.7 | 3 [Int. | O MAS0370MB 4 | 68 | 28 50 ( 3 |Int. | * MAS0500MB 5 | 73|33
6 |Int. | * MAS0370LB 4 |80 |40 6 |Int. | % MAS0500LB 5 | 88|48
3 |Ext.| * MAE0380MB 4 | 68|28 3 |Ext.| * MAE0510MB 6 | 76 | 36
38 | 3 [Int.| U MAS0380MB 4 | 68 | 28 541 3 |Int. | U MAS0510MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| * MAS0380LB 4 |80 |40 6 |Int.| * MAS0510LB 6 | 92 | 52
3 |Ext.| * MAE0390MB 4 | 68|28 3 |Ext.| * MAE0520MB 6 | 76 | 36
39 ([ 3 [Int. | O MAS0390MB 4 |68 |28 52| 3 |Int.| O MAS0520MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| % MAS0390LB 4 | 80 | 40 6 |Int.| % MAS0520LB 6 | 92 | 52
3 |Ext.| *x MAE0400MB 4 |68 |28 3 |Ext.| * MAEO0530MB 6 | 76 | 36
40 | 3 |Int. | O MAS0400MB 4 | 68|28 53| 3 |Int.| O MAS0530MB 6 | 76 | 36
6 |Int. [ *x MAS0400LB 4 |80 | 40 6 |Int.| % MAS0530LB 6 | 92 | 52
3 |Ext.| * MAE0410MB 57131 3 |Ext.| * MAE0540MB 6 | 76 | 36
41 | 3 |Int. | O MAS0410MB 5 |71 31 54| 3 |Int.| O MAS0540MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| * MAS0410LB 5 | 84 | 44 6 |Int. | * MAS0540LB 6 | 92 | 52

* : Standardbohrung fir Gewindeformen.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Bohrer [Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm) Bohrer [Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm)
1 = i =
Dulr;:I:m. tiefe g g E Bestellbezeichnung D P Dulr)c:m fiefe g g g Bestellbezeichnung S P
(mm) [(ra) || T (mm) [(ra) |~ | F
3 | Ext.| * * MAE0550MB 6 | 76| 36 3 |Ext.| * MAEO0710MB 8 | 90| 48
55| 3 |Int.| % * MAS0550MB 6 | 76| 36 71 3 |Int.| O MAS0710MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % * MAS0550LB 6 | 92| 52 6 |Int.| % MAS0710LB 8 |110| 68
3 |Ext.| * MAE0560MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAE0720MB 8 | 90| 48
56 | 3 |Int.| O MAS0560MB 6 | 79| 39 72 | 3 |Int.| O MAS0720MB 8 | 90| 48
6 |Int.| * MAS0560LB 6 | 97| 57 6 |Int.| % MAS0720LB 8 |110| 68
3 | Ext.| * MAEO570MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEO0730MB 8 | 90| 48
57| 3 |Int.| O MAS0570MB 6 | 79| 39 73 | 3 |Int.| O MAS0730MB 8 | 90| 48
6 |Int.| * MAS0570LB 6 | 97| 57 6 |Int.| % MASO0730LB 8 |110| 68
3 |Ext.| * MAEO0580MB 6 | 79| 39 3 |Ext.[ *x * MAEO0735MB 8 | 90| 48
58 | 3 |Int.| O MAS0580MB 6 | 79| 39 735 | 3 [Int.| * * MAS0735MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % MAS0580LB 6 | 97| 57 6 |Int.| % * MAS0735LB 8 |110| 68
3 |Ext| * MAE0590MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEO0740MB 8 | 90| 48
59 | 3 |Int.| O MAS0590MB 6 | 79| 39 74 | 3 |Int.| O MAS0740MB 8 | 90| 48
6 |Int.| *x MAS0590LB 6 | 97| 57 6 |Int.| *x MAS0740LB 8 |110| 68
3 |Ext.| * MAEO0600MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEO0750MB 8 | 90| 48
6.0 | 3 |Int.| % MAS0600MB 6 | 79| 39 75 | 3 |Int.| O MAS0750MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % MAS0600LB 6 | 97| 57 6 |Int.| % MASO0750LB 8 |110| 68
3 | Ext.| * MAE0610MB 7 | 84] 42 3 | Ext.| * MAEO0760MB 8 | 90| 48
61| 3 |Int.| O MAS0610MB 7 | 84|42 76 | 3 |Int.| O MAS0760MB 8 | 90| 48 5
6 |Int.| *x MAS0610LB 7 |104| 62 6 |Int.| *x MAS0760LB 8 |114| 72 %
3 |Ext.| * MAE0620MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO0770MB 8 | 90| 48 (o)
6.2 | 3 |Int.| O MAS0620MB 7 | 84]| 42 77 | 3 |Int.| O MAS0770MB 8 | 90| 48 m
6 |Int.| *x MAS0620LB 7 |104| 62 6 |Int.| *x MAS0770LB 8 |114| 72 ‘2
3 |Ext| *x MAE0630MB 7 | 84]| 42 3 | Ext.| % MAEO0780MB 8 | 90| 48 =
6.3 | 3 |Int.| O MAS0630MB 7 | 84| 42 78 | 3 |Int.| O MAS0780MB 8 | 90| 48 w
6 |[Int.| % MAS0630LB 7 1104 | 62 6 |Int.] % MASO0780LB 8 [114| 72 <
3 |Ext.| * MAE0640MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO0790MB 8 | 90| 48 =
6.4 | 3 |Int.| O MAS0640MB 7 | 84] 42 79 | 3 |Int.| O MAS0790MB 8 | 90| 48
6 |Int.| * MAS0640LB 7 |104| 62 6 |Int.| * MAS0790LB 8 |114| 72
3 |Ext.| % MAE0650MB 7 | 84]| 42 3 |Ext.| % MAE0800MB 8 | 90| 48
6.5 | 3 |Int.| % MAS0650MB 7 | 84| 42 80 | 3 |Int.| *x MAS0800MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % MAS0650LB 7 |104| 62 6 |Int.| % MAS0800LB 8 |114| 72 ls"
3 | Ext| * MAE0660MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| % MAE0810MB 9 | 94|50
6.6 | 3 |Int.| O MAS0660MB 7 | 84| 42 8.1 3 |Int.| O MAS0810MB 9 | 94|50
6 |Int.| % MAS0660LB 7 |107| 65 6 |Int.| % MAS0810LB 9 |119| 75
3 |Ext| * MAE0670MB 7 | 84|42 3 | Ext.| * MAE0820MB 9 | 94|50
6.7 | 3 |Int.| O MAS0670MB 7 | 84| 42 8.2 | 3 |Int.| O MAS0820MB 9 | 94|50
6 |Int.| %x MAS0670LB 7 |107| 65 6 |Int.| % MAS0820LB 9 |119| 75
3 |Ext.| * MAE0680MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAE0830MB 9 | 94|50
6.8 | 3 |Int.| % MAS0680MB 7 | 84|42 83 | 3 |Int.| O MAS0830MB 9 | 94|50
6 |Int.| *x MAS0680LB 7 |107| 65 6 |Int.| *x MASO0830LB 9 |119| 75
3 |Ext.| * MAE0690MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAE0840MB 9 | 94|50
69 | 3 |Int.| O MAS0690MB 7 | 84| 42 84 | 3 |Int.| O MAS0840MB 9 | 94|50
6 |Int.| % MAS0690LB 7 |107| 65 6 |Int.| * MAS0840LB 9 |119| 75
3 |Ext.| * MAE0700MB 7 | 84| 42 3 |Ext.[ * MAE0850MB 9 | 94|50
70 | 3 |Int.| * MAS0700MB 7 | 84| 42 85 | 3 [Int.| * MAS0850MB 9 | 94|50
6 |Int.| * MAS0700LB 7 |107| 65 6 |Int.| * MAS0850LB 9 |119| 75
% : Standardbohrung fir Gewindeformen. /

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




BOMREN (voLtWarTMETALL)

@Fur die Bearbeitung von Aluminium und Gusseisen

@ Hohe Bohrlochqualitét und Prézision UWC 140°
y @Bohrungen fir Gewindeformer

@ Gedrallte Kuihimittelbohrungen lassen hohe Drehzahlen zu (MAS Bohrer).
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(Bemerkung) MAS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf.
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Bohrer |Bohr-| o Lager Abmessungen (mm) Bohrer [Bohr-| o Lager Abmessungen (mm)
1 c i =
Dulr;:?m. tefe é g E Bestellbezeichnung e | Dulr;:?m. fefe g g g Bestellbezeichnung Da |l 1| Ls
(mm) |(r) || F (mm) |(rd) |~ 7| F
3 [Ext.| * MAE0860MB 9| 94|50 3 [Ext.| * MAEO0980MB 10 | 97| 53
8.6 3 |Int.| O MAS0860MB 9| 94| 50 9.8( 3 |Int.| O MAS0980MB 10 | 97| 53
6 |Int.| * MAS0860LB 9 (121| 77 6 |Int.] * MAS0980LB 10 | 125 81
3 |Ext.| * MAE0870MB 9| 94| 50 3 [Ext.| * MAEO0990MB 10 | 97| 53
8.7 3 |Int.|] O MAS0870MB 9| 94| 50 99| 3 |Int.| O MAS0990MB 10 | 97| 53
6 |[Int.| * MAS0870LB 9 [121| 77 6 |[Int.| * MAS0990LB 10 (125 81
3 |[Ext.| * MAE0880MB 9| 94|50 3 [Ext.| * MAE1000MB 10 | 97| 53
8.8 3 |Int.| O MAS0880MB 9| 94| 50 10.0| 3 |[Int.| * MAS1000MB 10 | 97| 53
(14 6 |[Int.| * MAS0880LB 9 (121 77 6 |[Int.| % MAS1000LB 10 |125]| 81
IE.I:J 3 |Ext.| * MAE0890MB 9| 94|50 3 [Ext.| O MAE1010MB 11 |101] 55
I [8.9 3 |Int.|] O MAS0890MB 9| 94|50 101 3 |Int. | O MAS1010MB 11 |101] 55
8 6 |Int.| % MAS0890LB 9 (121 77 6 |Int.] O MAS1010LB 11 [135] 89
7)) 3 |Ext.| * MAE0900MB 9| 94|50 3 |Ext.| O MAE1020MB 11 1101| 55
< |90 3 [Int.| * MAS0900MB 9| 94|50 10.2| 3 | Int.| O MAS1020MB 11 | 101| 55
E.\ 6 |Int.| % MASO0900LB 9 (121| 77 6 |Int.] O MAS1020LB 11 |135] 89
E 3 |Ext.| * MAEO0910MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| * MAE1030MB 11 | 101| 55
= |91 3 |Int.| O MAS0910MB 10 | 97| 53 10.3| 3 |Int. | * MAS1030MB 11 |101] 55
> 6 |Int.| % MAS0910LB 10 | 125| 81 6 |[Int.| * MAS1030LB 11 [135] 89
= & 3 [Ext.| * MAE0920MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| O MAE1040MB 11 |101] 55
¢§ 92 | 3 [mt| DO MAS0920MB 10| 97| 53| [104] 3 |Int| O MAS1040MB 1 |101] 55
- 6 |Int.| % MAS0920LB 10 | 125 81 6 |Int.] O MAS1040LB 11 |135] 89
o . 3 [Ext| * | * MAE0921MB 10| 97] 53 3 [Ext| * MAE1050MB 1 [101] 55
921 3 |Int.| * * MAS0921MB 10 | 97| 53 10.5| 3 |Int.| * MAS1050MB 11 |101]| 55
6 |Int.| % * MAS0921LB 10 | 125| 81 6 |Int.| % MAS1050LB 11 |135]| 89
3 [Ext.| * MAE0930MB 10 | 97| 53 3 [Ext.| O MAE1060MB 11 |101] 55
9.3 3 |Int.| O MAS0930MB 10 | 97| 53 106 3 [Int.| O MAS1060MB 11 {101 55
6 |[Int.| % MAS0930LB 10 [ 125 81 6 |Int.|] O MAS1060LB 11 |135]| 89
3 |Ext.| * MAE0940MB 10 | 97| 53 3 [Ext.| O MAE1070MB 11 |101| 55
9.4 3 |Int.| O MAS0940MB 10 | 97| 53 10.7| 3 |Int. | O MAS1070MB 11 |101] 55
6 |[Int.| * MAS0940LB 10 [125| 81 6 [Int.| O MAS1070LB 11 |135] 89
3 [Ext.| % MAEO0950MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| O MAE1080MB 11 |101] 55
9.5 3 |Int.] % MAS0950MB 10 | 97| 53 10.8| 3 |Int.| O MAS1080MB 11 |101]| 55
6 |Int.| % MAS0950LB 10 [125| 81 6 [Int.| O MAS1080LB 11 |135]| 89
3 |Ext.| * MAE0960MB 10 | 97| 53 3 |Ext.|] O MAE1090MB 11 [ 101| 55
9.6 3 |Int.|] O MAS0960MB 10 | 97| 53 109 3 | Int.| O MAS1090MB 11 |101]| 55
6 |Int.| % MAS0960LB 10 |125| 81 6 |Int.] O MAS1090LB 11 |135] 89
3 |Ext.| * MAE0970MB 10 | 97| 53 3 | Ext.| * MAE1100MB 11 |101] 55
9.7 3 [Int.| O MAS0970MB 10 | 97| 53 1.0 3 |Int.| * MAS1100MB 11 |101| 55
6 |Int.| % MASO0970LB 10 [125| 81 6 |Int.|] % MAS1100LB 11 [135] 89

* : Standardbohrung fur Gewindeformen.

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Bohrer [Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm) Bohrer [Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm)
1 = i =
Dulr;:I:m. tiefe gg E Bestellbezeichnung D [ Dulr)c:m fiefe gg g Bestellbezeichnung S I
(mm) ) |~ | F (mm) |a) [~ | T
3 |Ext.| * * MAE1108MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1260MB 13 |115| 65
11.08| 3 [Int. | * * MAS1108MB 12 |106| 60 126 | 3 [Int.| O MAS1260MB 13 |115| 65
6 |[Int.| * * MAS1108LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1260LB 13 | 150|100
3 |Ext.| O MAE1110MB 12 |106| 60 3 |Ext.[ O MAE1270MB 13 |115| 65
111 | 3 |Int.| O MAS1110MB 12 |106| 60 127 | 3 [Int.| O MAS1270MB 13 |115| 65
6 [Int.| O MAS1110LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1270LB 13 | 150|100
3 |Ext.| O MAE1120MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1280MB 13 |115| 65
1.2 | 3 |Int.| O MAS1120MB 12 |106| 60 128 | 3 [Int.| O MAS1280MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1120LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1280LB 13 |150 | 100
3 |Ext.| O MAE1130MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1290MB 13 |115| 65
13| 3 |Int.| O MAS1130MB 12 |106| 60 129 | 3 [(Int.| O MAS1290MB 13 |115| 65
6 [Int.| O MAS1130LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1290LB 13 | 150|100
3 |Ext.| O MAE1140MB 12 |106| 60 3 |Ext.| * * MAE1296MB 13 |115| 65
14| 3 |Int.| O MAS1140MB 12 |106| 60| [12.96]| 3 |Int.| * * MAS1296MB 13 |115| 65
6 [Int.| O MAS1140LB 12 |140| 94 6 |Int.| % * MAS1296LB 13 |150|100
3 |Ext.| O MAE1150MB 12 |106| 60 3 |Ext.| * MAE1300MB 13 |115| 65
15| 3 |Int.| O MAS1150MB 12 |106| 60 13.0 | 3 [Int.| * MAS1300MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1150LB 12 |140| 94 6 |Int. | % MAS1300LB 13 | 150|100
3 |Ext.| O MAE1160MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1310MB 14 |120| 70
16| 3 |Int.| O MAS1160MB 12 |106| 60 131 | 3 [Int. | O MAS1310MB 14 |120| 70 E
6 [Int.| O MAS1160LB 12 [140| 94 6 |Int.| O MAS1310LB 14 1160|110 (1
3 |Ext.| O MAE1170MB 12 |106| 60 3 |Ext.[ O MAE1320MB 14 1120| 70 (:5
1.7 | 3 |Int.| O MAS1170MB 12 |106| 60 13.2| 3 |(Int.| O MAS1320MB 14 {120 70| M
6 |Int.| O MAS1170LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1320LB 14 |160| 110| &)
3 |Ext.| O MAE1180MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1330MB 14 |120| 70 g
1.8 | 3 |Int.| O MAS1180MB 12 |106| 60 13.3| 3 [Int. | O MAS1330MB 14 |120| 70 h
6 [Int.| O MAS1180LB 12 [140| 94 6 |Int.| O MAS1330LB 14 1160|110 <
3 |Ext.| O MAE1190MB 12 |106| 60 3 |Ext.[ O MAE1340MB 14 [120] 70| =
19| 3 |Int.| O MAS1190MB 12 |106| 60 134 | 3 [Int.| O MAS1340MB 14 1120| 70
6 [Int.| O MAS1190LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1340LB 14 |160 | 110
3 [Ext.| % MAE1200MB 12 |106| 60 3 | Ext.| % MAE1350MB 14 1120| 70
120 | 3 |Int.| * MAS1200MB 12 |106| 60 13.5| 3 |[Int.| *x MAS1350MB 14 |120| 70
6 [Int.| % MAS1200LB 12 |140| 94 6 |Int.| % MAS1350LB 14 1160|110
3 |Ext.| O MAE1210MB 13 |115| 65 3 |Ext.| O MAE1360MB 14 |120| 70
121 | 3 |Int.| O MAS1210MB 13 |115| 65 13.6 | 3 [Int.| O MAS1360MB 14 1120| 70
6 [Int.| O MAS1210LB 13 | 150|100 6 |Int.| O MAS1360LB 14 1160 | 110
3 |Ext.| O MAE1220MB 13 |115| 65 3 |Ext.| O MAE1370MB 14 1120| 70
122 | 3 |Int.| O MAS1220MB 13 |115| 65 13.7| 3 [Int. | O MAS1370MB 14 |120| 70
6 |Int.| O MAS1220LB 13 | 150|100 6 |Int.| O MAS1370LB 14 1160|110
3 |Ext.| O MAE1230MB 13 |115| 65 3 |Ext.| O MAE1380MB 14 |120| 70
123 | 3 |Int.| O MAS1230MB 13 |115| 65 13.8| 3 [(Int.| O MAS1380MB 14 1120| 70
6 |Int.| O MAS1230LB 13 | 150|100 6 |Int.| O MAS1380LB 14 | 160 | 110
3 |Ext.| U MAE1240MB 13 |115| 65 3 |Ext.| O MAE1390MB 14 1120| 70
124 | 3 |Int.| O MAS1240MB 13 |115| 65 139 | 3 [Int.| O MAS1390MB 14 1120| 70
6 [Int.| O MAS1240LB 13 |150| 100 6 |Int.| O MAS1390LB 14 1160|110
3 |Ext.| * MAE1250MB 13 |115| 65 3 |Ext.[ * MAE1400MB 14 |120| 70
125 | 3 |Int. | * MAS1250MB 13 |115| 65 14.0| 3 [Int.| * MAS1400MB 14 1120| 70
6 [Int.| * MAS1250LB 13 | 150|100 6 |Int.| * MAS1400LB 14 1160|110
% : Standardbohrung fir Gewindeformen. /

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




BOMREN (voLLwarTmETALL)

@Fur die Bearbeitung von Aluminium und Gusseisen .

@ Hohe Bohrlochqualitat und Prazision UWC 140°
» @Bohrungen fiir Gewindeformer l

@ Gedrallte Kuihimittelbohrungen lassen hohe Drehzahlen zu (MAS Bohrer).

PMKJSN/H

MAE (Externe Kiihlung) £ =
e N ——
L1
MAS (Interne Kuhluilg). ;: 5 . I Ee——
- ‘| ql~ =———==""===-|e
‘. L3
(Bemerkung) MAS Bohrer gréRer als ¢ 5,0 haben einen Absatz am Bohrerauslauf. L
Botrer |Bohr-| Lager Abmessungen (mm) Boter [Bohr-| Lager Abmessungen (mm)
Durhm. | tefe _‘;E:’@ S Bestellbezeichnung Durhm. | tefe %g S Bestellbezeichnung
D1 ZE|E Da | L1 | L3 D1 SE|E D4 | L1 | L3
(mm) [@a) | | F (mm) [0a) |~ | F
3 [Ext.| O MAE1410MB 15 |130| 72 3 [Ext.| O MAE1520MB 16 |134| 76
141| 3 |Int.| O MAS1410MB 15 |130| 72 15.2( 3 [Int. | O MAS1520MB 16 [134| 76
6 |Int.|] O MAS1410LB 15 [173| 115 6 |Int.] O MAS1520LB 16 178|120
3 |Ext.| O MAE1420MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1530MB 16 |134| 76
14.2| 3 |Int.| O MAS1420MB 15 [130| 72 15.3| 3 [ Int.| O MAS1530MB 16 [134| 76
6 [Int.| O MAS1420LB 15 |173| 115 6 [Int.| O MAS1530LB 16 | 178|120
3 [Ext.| O MAE1430MB 15 |130| 72 3 [Ext| O MAE1540MB 16 |134| 76
14.3| 3 |Int.| O MAS1430MB 15 [130| 72 154 3 [Int.| O MAS1540MB 16 |134| 76
14 6 |Int.] O MAS1430LB 15 1173|115 6 |Int.|] O MAS1540LB 16 | 178|120
g 3 |Ext.| O MAE1440MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1550MB 16 |134| 76
I |144| 3 |Int.| O MAS1440MB 15 |130| 72 155 3 [Int.| O MAS1550MB 16 [134| 76
8 6 |Int.| O MAS1440LB 15 | 173 | 115 6 |Int.|] O MAS1550LB 16 | 178|120
7)) 3 [Ext.| O MAE1450MB 15 |130| 72 3 [Ext.| O MAE1560MB 16 (134 | 76
< |145| 3 |int.| O MAS1450MB 15 [130| 72 15.6 | 3 [Int.| O MAS1560MB 16 |134| 76
% 6 |Int.] O MAS1450LB 15 | 173|115 6 |Int.|] O MAS1560LB 16 | 178|120
E 3 |Ext.| O MAE1460MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1570MB 16 |134| 76
= (146 3 |Int.| O MAS1460MB 15 |130| 72 157 3 | Int.| O MAS1570MB 16 [134| 76
> 6 |Int.| O MAS1460LB 15 [173| 115 6 |Int.|] O MAS1570LB 16 | 178|120
= & 3 |Ext.| O MAE1470MB 15 1130 72 3 |Ext.| O MAE1580MB 16 |134| 76
¢§ 147| 3 |int| O MAS1470MB 15 [130| 72| |15.8| 3 |int.| O MAS1580MB 16 |134| 76
- 6 [Int.| O MAS1470LB 15 | 173|115 6 |Int.|] O MAS1580LB 16 178|120
9 . 3 |Ext.| O MAE1480MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1590MB 16 |134| 76
14.8| 3 |Int.| O MAS1480MB 15 |130| 72 159 3 [ Int.| O MAS1590MB 16 [134| 76
6 |Int.| O MAS1480LB 15 [173 | 115 6 |Int.|] O MAS1590LB 16 | 178|120
3 |Ext.| O MAE1490MB 15 1130 72 3 | Ext.] * MAE1600MB 16 |134| 76
149 3 |Int. | O MAS1490MB 15 [130| 72 16.0 | 3 |[Int.| * MAS1600MB 16 |134| 76
6 [Int.| O MAS1490LB 15 173|115 6 [Int.| % MAS1600LB 16 | 1781120
3 [Ext.| % * MAE1496MB 15 [130| 72
14.96| 3 |Int.| * * MAS1496MB 15 [130| 72
6 |Int.| * * MAS1496LB 15 | 173|115
3 [Ext.| * MAE1500MB 15 [130| 72
15.0 | 3 |Int. [ * MAS1500MB 15 [130| 72
6 [Int. | % MAS1500LB 15 173|115
3 [Ext.|[ O MAE1510MB 16 (134 | 76
151 3 |Int.| O MAS1510MB 16 |134| 76
6 |Int.| O MAS1510LB 16 | 178120

* : Standardbohrung fir Gewindeformen.

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




® MAE (Externe Kiihimittelzufuhr)

Zugfestigkeit | Gehart. Bohrer Durchm. ¢3.0—¢5.9|Bohrer Durchm. ¢6.0—@9.9|Bohrer Durchm. ¢10.0—¢16.0

Werkstoff Bedingung Schnittgeschw.| Vorschub | Schnittgeschw.|  Vorschub [Schnittgeschw.| Vorschub
N/mm? HB (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Lamellen Graphit | ferritisch | 100—400 | <180 40 0.15 60 0.20 80 0.30
Guss perlitisch 220 40 0.15 60 0.20 80 0.30
Spharogut ferritisch | 400—800 | <180 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Duktiler Guss | periitisch 250 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Schwarzer ferritisch | 350—700 | <180 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Temperguf® perlitisch 220 30 0.10 40 0.12 60 0.20
AlMg-Leg. <12% <400 80 £l 0.15 100 0.15 120 0.25
Aluminium Leg. | 5459, <400 | 130 60 0.15 70 0.20 80 0.25
Ms, Rg 90 100 0.15 120 0.20 150 0.30
Kupfer Leg. Ms, Rg 10 ) 0.15 110 0.20 140 0.25
Bz, Cu 100 120 0.10 130 0.10 150 0.10
Thermopl. 300 0.08 300 0.12 300 0.15
Plastik Duropl. | 20—40 300 0.05 300 0.05 300 0.05
VI 150 0.15 150 0.25 150 0.35

® MAS (Interne Kiihimittelzufuhr)

Bohrer Durchm. ¢3.0—¢5.9(Bohrer Durchm. ¢6.0—¢9.9(Bohrer Durchm. ¢10.0—$16.0

Zugfestigkeit (Gehart.

Werkstoff Bedingung Schnittgeschw.| Vorschub |Schnittgeschw.| Vorschub  [Schnittgeschw.| Vorschub [0
N/mm? HB (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) w
Lamellen Graphit | ferritisch | 100—400 | <180 60 0.20 80 0.25 100 0.30 %
Guss perlitisch 220 60 0.20 80 0.25 100 0.30 (@)
Sphérogut ferritisch | 400—800 | <180 50 0.15 60 0.25 80 0.25 g
Duktiler Guss | periitisch 250 50 0.15 60 0.25 80 0.25 <
Schwarzer ferritisch | 350—700 | <180 50 0.15 60 0.25 80 0.25 E_
Tempergufd perlitisch 220 50 0.15 60 0.25 80 0.25 '#
AlMg-Leg. <12% <400 80 120 0.20 150 0.30 160 0.40 =
Aluminium Leg. >12% <400 130 120 0.20 150 0.30 160 0.40
Ms, Rg 90 100 0.15 120 0.20 150 0.30
Kupfer Leg. Ms, Rg 110 90 0.15 110 0.20 140 0.25
Bz, Cu 100 120 0.10 130 0.10 150 0.10
it
Thermopl. 300 0.08 300 0.12 300 0.15 .
Plastik Duropl. | 20—40 300 0.05 300 0.05 300 0.05
Viscose
Loz 150 0.15 150 0.25 150 0.35

M Loch- und Bohrdurchmesser fiir das Gewindebohren

Gewindebohren Gewalztes Gewindebohren
Gewindegroéfie Bohrer Durchm. Toleranz der Lochdurchmesser Bohrer Durchm. Toleranz der Lochdurchmesser
(¢D1) max min (¢D1) max min
M4x0.7 3.3 3.242 3.422 3.65 3.65 3.70
M5x0.8 4.2 4.134 4.334 4.60 4.59 4.66
M6x1.0 5.0 4.917 5.1 5.50 5.48 8.5
M8x1.25 6.8 6.647 6.912 7.35 7.34 7.41
M10x1.5 8.5 8.376 8.676 9.21 9.18 9.28
M12x1.75 10.3 10.106 10.441 11.08 11.05 11.15
M14x2 12.0 11.835 12.210 12.96 12.92 13.04
M16x2 14.0 13.835 14.210 14.96 14.92 15.04
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VHM-Bohrer fiir gehartete Stahle. )
Ermoglicht hochprazises Tieflochbohren fur
Auswerferstifte ohne Nachbearbeitung.
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Vollhartmetallbohrer zur Bearbeitung von gehéartetem Stahl

MHS-Bohrer

M Eigenschaften
Ermoglicht prézises Bohren aufgrund der einzigartigen Schneidkantengeometrie und der 4 Fiihrungsfasen.

Die geschwungene Schneide ngsfase

sorgt fur eine optimale
Spanbildung bei hoher
Positioniergenauigkeit.

-@Fiihrungsfasen

Die Stiitzposition erlaubt einen

Stiitzfase
erb

MHS Herkémmlicher Bohrer

genaueren Geradeauslauf A A
durch geringeren Abstand zur
Schneidecke.

R

== 2 Kontaktpunkte
== 4 Kontaktpunkte

(Fiihrungsfase
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Herkémmlicher Bohrer MHS

-winkel

Der im Vergleich zu Der kleinere Spiralwinkel erhéht L -
herkémmlichen Bohrern dickere die Schneidkantenstabilitat. ere Stabilitat

h
Kern erhoht die Gesamtstabilitéit. “m von Mitsubishi Materials)

“Hohe Hartmetaligiite
® VP15TF mit langer Standzeit durch MIRACLE®- Beschichtung.
e ——

MIRACLE®
Beschichtung
(AL Ti)N

Eigenschaften VP15TF

Hartmetall-

i N Substrat Ausgezeichnete Sorte fiir die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem
y ﬁ TF15 Stahl und Gusswerkstoffen. Hoher Temperaturwiderstand und
ey

Bruchwiderstand gewahrleisten eine prozesssichere Bearbeitung

auch bei tiefen Bohrungen.

VP15TF -
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BOHREN (VOLLHARTMETA

MHS Bohrer

M Schnittleistung

@ Einzigartige Geometrie speziell fiir die Bearbeitung von gehirtetem Stahl

sHohe Bohrlochprézision (UbermaB) (48-50HRC)

5.020

5.015

5.010

\ T Toleranzbereich

5.005

5.000

W

4.995

Bohrungsdurchmesser (mm)

4.990 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1 10 20 32 40 50 60 70 80 90
Anzahl Bohrungen

yHohe Bohrlochqualitat (Oberflachenrauhheit)

v 100 |
wn =__ oo 7 / wn
“Ig,____________________/\_ _________________ . “I
- 7 \
(Mm)
5
4
3
2t  Max Oberflichenrauhheit RZ:1.743ym |
1 ! C
0
-1 T
-2
-3
-4
_5 1 1 1 1
2 4 6 8 10 (mm)

Schnittgeschwindigkeit

40m/min 60m/min 80m/min

=]

~
y

*1

0.10mm/U

- b ) e ] e

» 7 7

i S o i
ﬁ_‘““"-:"._ - ™ »

s ‘ ""p‘.h ﬂ".““'
Tyt LA 5 i

w ¢

=
I"-'I-,, . ™ :
= R

s

Vorschub
0.15mm/U

. 3 -

0.20mm/U

LA AR AL LRSS AL A A s

umﬂymmﬂumummuummmnuymumumummmumwllllll.

100

<Schnittdaten>

Werkstuck : Legierter Werkzeugstahl
Harte 1 48—50HRC

Bohrer : MHS0500L090B (#5mm)
Bohrungstiefe :70mm
Schnittgeschwindigkeit : 20m/min

Vorschub 1 0.15mm/U (kontinuierlich)
Vorschubgeschwindigkeit : 191mm/min

KahImittel : Emulsion

Ausgabedruck : 2MPa (Interne Kiihlung)
Maschine : Bearbeitungszentrum

<Schnittdaten zum Bohren von Fiihrungsléchern>

Bohrer : MHS0500L020B (g5mm)
Bohrungstiefe 1 5mm

Schnittgeschwindigkeit : 20m/min

Vorschub :0.15mm/U

(48-50HRC)

<Schnittdaten>

Werkstuick : Formstahl

Harte : 48—50HRC

Bohrer : MHS0500L120B (g5mm)
Bohrungstiefe : 100mm (Durchbohrung)
Schnittgeschwindigkeit : 20m/min

Vorschub : 0.10mm/U (kontinuierlich)
Vorschubgeschwindigkeit : 127mm/min

KahImittel : Emulsion

Ausgabedruck : 2MPa (Interne Kiihlung)
Maschine : Bearbeitungszentrum

<Schnittdaten zum Bohren von Fiihrungsléchern>

Bohrer : MHS0500L020B (g5mm)
Bohrungstiefe 1 5mm

Schnittgeschwindigkeit : 20m/min

Vorschub :0.10mm/U

pHocheffizientes Bohren (kontinuierlicher Vorschub) (40HRC)

<Schnittdaten>

Werkstuick : Modellierbarer Formstahl
Harte 1 40HRC

Bohrer : MHS0600L150B (g6mm)
Bohrungstiefe :115mm
Schnittgeschwindigkeit : 60m/min

Vorschub 1 0.15mm/U (kontinuierlich)

Vorschubgeschwindigkeit : 47 7mm/min

Kahlmittel : Emulsion
Ausgabedruck : 2MPa (Internal coolant)
Maschine : Bearbeitungszentrum

<Schnittdaten zum Bohren von Fiihrungsléchern>

Bohrer : MHS0600L030B (g6mm)
Bohrungstiefe : 6mm

Schnittgeschwindigkeit : 60m/min

Vorschub :0.15mm/U



@ Erméglicht hochprézises Tieflochbohren fiir Auswerferstifte 140° x
ohne Nachbearbeitung. UWC ]
@ Verstarkte Geometrie fiir besseren Geradeauslauf. n\sfh"

P M K § N H

v
D1 3.0=D1<6.0( 6.0<D1=10.0 (10.0<D1<12.0
" e e e | Toleranz | +0.010 +0.010 +0.010
] (mm) -0.002 -0.005 -0.008
%f%@ﬁi‘i\\ =~ el 1%
L3
L2
L1
Bemerkung 1) Der MHS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.
Bemerkung 2) Fur das Tieflochbohren verwenden Sie den kiirzesten Typ als Pilotbohrer.
sE| 2 Lager Abmessungen (mm) el e Lager Abmessungen (mm)
2c L D o= (] D
gg = 5 L|I- Bestellbezeichnun 5% = 5 L|I- Bestellbezeichnun
“alg |5 |k 9l Ls | 2| 1| Da Al |5 | 90 Ls | 2| 1| Da
1 ¥ [ a 1 ¥ [ a
(mm)] (I/d) > (mm)] (I/d) >
4 | Int. | * | MHS0300L020B | 19.0, 20| 70| 4.0 2| Int. | O | MHS0410L020B | 185 20| 70| 6.0
3.0 10 | Int. | * 0300L040B | 39.0/ 40| 90| 4.0 7| Int. | O 0410L040B | 38.5| 40| 90| 6.0
A7 [ it | x 0300L060B | 59.0/ 60| 110 | 4.0 41|12 | nt. | O 0410L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
27 | Int. | X 0300L090B | 89.0 90| 140 | 4.0 19 | Int. | O 0410L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0
4 | int. [ O 0310L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 26 | Int. | OJ 0410L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0
3.1 10 [ Int. [ O 0310L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 2 (it [ O 0420L020B | 185 20| 70| 6.0
A7 [t | O 0310L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 7| Int. | O 0420L040B | 38.5| 40| 90| 6.0
26 | Int. | O 0310L090B | 89.5| 90| 140 | 4.0 42|11 | Int. | O 0420L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
4 | int. [ O 0320L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 19 [ Int. [ O 0420L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0
3.2 10 | Int. | O 0320L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 26 | Int. | O 0420L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0
116 [ int. | O 0320L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 2 (It [ O 0430L020B | 185/ 20| 70| 6.0
25 | Int. | O 0320L090B | 89.5| 90 | 140 | 4.0 6 [Int. [ O 0430L040B | 385 40| 90| 6.0
3| Int. | O 0330L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 43|11 | Int. | O 0430L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0 E
3.3 9| Int. | O 0330L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 18 [ Int. [ O 0430L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0 [
116 [t [ O 0330L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 25 | Int. | O 0430L120B (118.5/ 120 | 170 | 6.0 T
25 [ Int. | O 0330L090B | 89.5| 90| 140 | 4.0 2 | Int [ O 0440L020B | 18.5| 20| 70| 6.0 (@)
3| Int. | O 0340L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 6 |Int. | O 0440L040B | 385/ 40| 90| 6.0 (01]
3.4 9 |Int. | O 0340L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 44|11 | Int. | O 0440L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0 (/2]
15 it | O 0340L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 18 | Int. | O 0440L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0 L
24 | Int. | O 0340L090B | 89.5| 90| 140 | 4.0 24 | Int. | OJ 0440L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0 =
3] Int. | % 0350L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 2| Int | *x 0450L020B | 185 20| 70| 6.0
3.5 9 [ It | * 0350L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 6 [ Int. | * 0450L040B | 38.5| 40| 90| 6.0
14 [ it | x 0350L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 45|10 | Int. | * 0450L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
23 [ Int. | * 0350L090B | 89.5| 90 | 140 | 4.0 17 | Int. | X 0450L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0
3| Int. | O 0360L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 24 | Int. | * 0450L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0
9| Int. | O 0360L040B | 40.0/ 40| 90| 4.0 2| Int [ O 0460L020B | 19.0/ 20| 70| 6.0 E
36(14 (it | O 0360L060B | 60.0f 60| 110 | 4.0 6| Int. | O 0460L040B | 39.00 40| 90| 6.0 9
22 [ nt. | O 0360L090B | 90.0/ 90| 140 | 4.0 4.6 10 | Int. | O 0460L060B | 59.0/ 60| 110 | 6.0
31 | Int. | O 0360L120B [120.0/ 120 | 170 | 4.0 7 it | O 0460L090B | 89.0/ 90| 140 | 6.0
3| Int. | O 0370L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 23 | nt. | O 0460L120B (119.0| 120 | 170 | 6.0
8| Int. | O 0370L040B | 40.0/ 40| 90| 4.0 30 | Int. | OJ 0460L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0
3.7(14 (it | O 0370L060B | 60.0/ 60| 110 | 4.0 2 (it [ O 0470L020B | 19.0/ 20| 70| 6.0
22 | Int. | O 0370L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 6| Int. | O 0470L040B | 39.00 40| 90| 6.0
30 | Int. | OJ 0370L120B |120.0/ 120 | 170 | 4.0 47 10 [ Int. [ OJ 0470L060B | 59.0/ 60| 110 | 6.0
3| Int. | O 0380L020B | 20.0 20| 70| 4.0 16 [ int. | O 0470L090B | 89.0| 90| 140 | 6.0
8| Int. | O 0380L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 23 | mnt. | O 0470L120B (119.0| 120 | 170 | 6.0
3.8(13(mt. | O 0380L060B | 60.0f 60| 110 | 4.0 29 | Int. | O 0470L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0
21 | Int. | O 0380L090B | 90.0/ 90| 140 | 4.0 1(mt [ O 0480L020B | 19.0f 20| 70| 6.0
29 | Int. | O 0380L120B (120.0| 120 | 170 | 4.0 6| Int. | O 0480L040B | 39.00 40| 90| 6.0
3| Int. | O 0390L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 4.8 10 | Int. | O 0480L060B | 59.0/ 60| 110 | 6.0
8| Int. | O 0390L040B | 40.0/ 40| 90| 4.0 116 [ int. | O 0480L090B | 89.0/ 90| 140 | 6.0
39|13 | mmt. | O 0390L060B | 60.0f 60| 110 | 4.0 22 | Int. | O 0480L120B (119.0| 120 | 170 | 6.0
21 [ nt. | O 0390L090B | 90.0/ 90| 140 | 4.0 29 | Int. | OJ 0480L150B [149.0/ 150 | 200 | 6.0
28 | Int. | [J 0390L120B |120.0/ 120 | 170 | 4.0 1(mt [ O 0490L020B | 19.0| 20| 70| 6.0
2| Int. | * 0400L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 5 mt | O 0490L040B | 39.00 40| 90| 6.0
7 mt | * 0400L040B | 40.0/ 40| 90| 4.0 4.9 10 | Int. | O 0490L060B | 59.0/ 60| 110 | 6.0
40|12 | Int. | * 0400L060B | 60.0/ 60| 110 | 4.0 116 [ int. | O 0490L090B | 89.0/ 90| 140 | 6.0
20 [ Int. | * 0400L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 22 | Int. | O 0490L120B (119.0| 120 | 170 | 6.0
27 | Int. | X 0400L120B [120.0/ 120 | 170 | 4.0 28 | Int. | O 0490L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0

@ : Lagerstandard. SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
% : Lagerstandard in Japan.
q

[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




@ Erméglicht hochprazises Tieflochbohren fiir Auswerferstifte 140° /\
M H 5 ohne Nachbearbeitung. UWC X 3
@ Verstarkte Geometrie fiir besseren Geradeauslauf. Aisi""f’

P M K § N H

v
D1 3.0=D1<6.0| 6.0<D1=10.0 (10.0<D1=<12.0
" e e S | Toleranz | +0.010 +0.010 +0.010
i (mm) -0.002 -0.005 -0.008
L3 °
L2
L1
Bemerkung 1) Der MHS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.
Bemerkung 2) Fir das Tieflochbohren verwenden Sie den kiirzesten Typ als Pilotbohrer.
sE| @ Lager Abmessungen (mm) el @ Lager Abmessungen (mm)
2| @ o2 [SH=g I} o2}
§§ Eo 5 = Bestellbezeichnung §§ % 5 = Bestellbezeichnung
Ola |5 |2 L3 | L2 | L1 | D4 Ola 5 [R L3 | L2 | L1 | D4
D1 ¥ | o D1 Y [ a
(mm)| (/d) > (mm)| (/d) >
1| Int. | * [ MHS0500L020B | 19.0/ 20| 70| 6.0 2| Int. | * | MHS0600L030B | 30.0/ 30| 80| 6.0
5] Int. | *x 0500L040B | 39.0f 40| 90| 6.0 7| Int | * 0600L060B | 60.0f 60| 110 | 6.0
5.0 9| Int | % 0500L060B | 59.0, 60| 110 | 6.0 6.0 12 | Int. [ * 0600L090B | 90.0/ 90| 140 | 6.0
A5 | Int. | K 0500L090B | 89.0f 90| 140 | 6.0 17 | Int. | X 0600L120B (120.0| 120 | 170 | 6.0
21 [ Int. | X 0500L120B |119.0| 120 | 170 | 6.0 22 | Int. | * 0600L150B |150.0| 150 | 200 | 6.0
27 [ Int. | X 0500L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | O 0610L030B | 285 30| 80| 8.0
3| int. | O 0510L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7mt | O 0610L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
9|t | O 0510L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.1| 12 | Int. | O 0610L090B | 838.5| 90 | 140 | 8.0
51115 mmt. | O 0510L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 17 | Int. | O 0610L120B (118.5| 120 | 170 | 8.0
21 | Int. | O 0510L120B (119.5| 120 | 170 | 6.0 22 [ Int. | O 0610L150B [148.5| 150 | 200 | 8.0
27 | Int. | O 0510L150B |149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | O 0620L030B | 285/ 30| 80| 8.0
3|t | O 0520L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7| Int. | O 0620L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
[ 9| Int. | O 0520L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.2 12| Int. | O 0620L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
w (52|15 |t | O 0520L090B | 89.5| 90 | 140 | 6.0 17 | Int. | O 0620L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
14 20 [ nt. | O 0520L120B (119.5/ 120 | 170 | 6.0 21 | Int. | O 0620L150B [148.5| 150 | 200 | 8.0
I 26 | Int. | O 0520L150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | O 0630L030B | 28.5| 30| 80| 8.0
8 3|mt | O 0530L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7 Int. | O 0630L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
9| Int. | O 0530L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.3| 12 | Int. [ O 0630L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
% 5314 (mt. | O 0530L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 16 [ nt. | O 0630L120B (118.5/ 120 | 170 | 8.0
s 20 | Int. | O 0530L120B |119.5/ 120 | 170 | 6.0 21 | Int. | O 0630L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | O 0530L150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2|t | O 0640L030B | 285/ 30| 80| 8.0
— Z 3| mt | O 0540L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7| Int. | O 0640L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
—E 9|t [ O 0540L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 64|11 | It | O 0640L090B | 838.5| 90| 140 | 8.0
g% 5414 (nt. | O 0540L090B | 89.5| 90 | 140 | 6.0 16 [ nt. | O 0640L120B (118.5| 120 | 170 | 8.0
0 20 | Int. | O 0540L120B (119.5/ 120 | 170 | 6.0 21 | Int. | O 0640L150B [148.5| 150 | 200 | 8.0
- | 25 | Int. | O 0540L150B |149.5| 150 | 200 | 6.0 2| It | * 0650L030B | 285 30| 80| 8.0
g. 3|t | * 0550L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 6| Int. [ * 0650L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
8| It [ * 0550L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.5| 11 | Int. | * 0650L090B | 838.5| 90| 140 | 8.0
55|14 [ int. | * 0550L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 16 | Int. | * 0650L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
19 [ Int. | * 0550L120B |119.5| 120 | 170 | 6.0 20 [ Int. | X 0650L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
25 [ Int. | X 0550L150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | O 0660L030B | 29.0f 30| 80| 8.0
3|t | O 0560L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 6 | Int. | O 0660L060B | 59.0f 60| 110 | 8.0
8| Int. | O 0560L060B | 60.0f 60110 | 6.0 6.6 11 [ mt | O 0660L090B | 89.0/ 90| 140 | 8.0
56 (14 (it [ O 0560L090B | 90.0/ 90 | 140 | 6.0 116 [t | O 0660L120B |119.0| 120 | 170 | 8.0
19 | Int. | O 0560L120B |120.0| 120 | 170 | 6.0 20 | Int. | O 0660L150B |149.0| 150 | 200 | 8.0
24 | Int. | O 0560L150B |150.0/ 150 | 200 | 6.0 28 [ Int. | O 0660L200B |199.0| 200 | 250 | 8.0
3|m | O 0570L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 2| Int. | O 0670L030B | 29.0f 30| 80| 8.0
8|t | O 0570L060B | 60.0f 60110 | 6.0 6 | Int. | O 0670L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0
57(13(mt. [ O 0570L090B | 90.0/ 90| 140 | 6.0 6.7 11 [t | O 0670L090B | 89.0 90| 140 | 8.0
19 | Int. | O 0570L120B |120.0| 120 | 170 | 6.0 115 [t | O 0670L120B |119.0{ 120 | 170 | 8.0
24 | Int. | O 0570L150B |150.0| 150 | 200 | 6.0 20 | Int. | O 0670L150B |149.0| 150 | 200 | 8.0
3| Int. | O 0580L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 27 [ int. | O 0670L200B |199.0| 200 | 250 | 8.0
8|t | O 0580L060B | 60.0f 60110 | 6.0 2| Int. | O 0680L030B | 29.0f 30| 80| 8.0
58 (13 (It [ O 0580L090B | 90.0/ 90 | 140 | 6.0 6 | Int. | O 0680L060B | 59.0f 60| 110 | 8.0
18 | Int. | OJ 0580L120B (120.0| 120 | 170 | 6.0 6.8 11 [ mt | O 0680L090B | 89.0 90 | 140 | 8.0
23 | Int. | [ 0580L150B [150.0/ 150 | 200 | 6.0 L5 [t | O 0680L120B |119.0| 120 | 170 | 8.0
3|t | O 0590L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 19 | Int. | O 0680L150B (149.0| 150 | 200 | 8.0
8 | Int. | OJ 0590L060B | 60.0f 60| 110 | 6.0 27 [ int. | O 0680L200B |199.0| 200 | 250 | 8.0
59 (13 (mt. | O 0590L090B | 90.0/ 90| 140 | 6.0
18 | Int. | O 0590L120B (120.0| 120 | 170 | 6.0
23 | Int. | O 0590L150B |150.0] 150 | 200 | 6.0

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




sE| @ Lager| Abmessungen (mm) I Lager| Abmessungen (mm)
2 QO =] <=l ) (=)
%g = 5 t Bestellbezeich ‘Sg = 5 t Bestellbezeich
a3 S| |5 estellbezeichnung Gl | g 33| S| |5 estellbezeichnung Gl | ey
D1 4 o D1 X o
> >
2 (mt | O | MHS0690L030B | 29.0f 30| 80| 8.0 1] Int. | * | MHS0800L030B | 30.0( 30| 80| 8.0
6| Int. [ O 0690L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0 5| Int. [ * 0800L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0
6.9 10 | Int. | O 0690L090B | 89.0/ 90| 140 | 8.0 9| Int. [ * 0800L090B | 90.0/ 90| 140 | 8.0
: 15| Int. | O 0690L120B (119.0/ 120 | 170 | 8.0 8.0| 12 | Int. | * 0800L120B [120.0/ 120 | 170 | 8.0
19 | Int. | O 0690L150B |149.0| 150 | 200 | 8.0 16 | Int. | * 0800L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | O 0690L200B [199.0] 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | * 0800L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0
2| Int. [ X 0700L030B 29.0, 30 80| 8.0 29 | Int. | X 0800L250B [250.0| 250 | 300 | 8.0
6 | Int. [ * 0700L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0 2 (mt | O 0810L040B | 38.5| 40| 100 [10.0
7.0 10 | Int. | * 0700L090B | 89.0/ 90| 140 | 8.0 8| Int. [ O 0810L090B | 88.5| 90| 150 [10.0
Tl 14 mt | x 0700L120B |119.0| 120 | 170 | 8.0 8.1 12 | Int. | O 0810L120B |118.5/ 120 | 180 [10.0
19 | Int. | * 0700L150B |149.0| 150 | 200 | 8.0 16t | O 0810L150B |148.5| 150 | 210 {10.0
26 | Int. | * 0700L200B [199.0] 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | O 0810L200B |198.5| 200 | 260 [10.0
2 (mt | O 0710L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 28 | Int. | O 0810L250B [248.5| 250 | 310 |10.0
6 | Int. [ O 0710L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2 (mt | O 0820L040B | 38.5| 40| 100 [10.0
7.1 10 | Int. | O 0710L090B | 89.5| 90| 140 | 8.0 8| Int. [ O 0820L090B | 88.5| 90| 150 [10.0
i I L 0710L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.2 12 | Int. | O 0820L120B |118.5/ 120 | 180 [10.0
19 | Int. | O 0710L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 116 [t | O 0820L150B |148.5| 150 | 210 {10.0
26 | Int. | O 0710L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | O 0820L200B |198.5| 200 | 260 [10.0
2 (mt | O 0720L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 28 | Int. | O 0820L250B [248.5| 250 | 310 |10.0
6 | Int. [ O 0720L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2 (mt | O 0830L040B | 38.5| 40| 100 [10.0
7.2 10 | Int. | O 0720L090B | 89.5| 90| 140 | 8.0 8| Int. [ O 0830L090B | 88.5| 90| 150 [10.0
114 [t | O 0720L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.3 12 | Int. | O 0830L120B |118.5/ 120 | 180 [10.0
18 | Int. | O 0720L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 s I A 0830L150B |148.5| 150 | 210 {10.0
25 | Int. | O 0720L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | Int. | O 0830L200B |198.5| 200 | 260 [10.0
2 (mt | O 0730L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 27 | Int. | O 0830L250B [248.5| 250 | 310 |10.0
6 | Int. [ O 0730L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2 (mt | O 0840L040B | 38.5| 40| 100 [10.0
7.3 10 | Int. | O 0730L090B | 89.5| 90| 140 | 8.0 8| Int. [ O 0840L090B | 88.5| 90| 150 [10.0
114 [t | O 0730L120B (119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.4 12 | Int. | O 0840L120B |118.5/ 120 | 180 [10.0
18 | Int. | O 0730L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 15 [t | O 0840L150B |148.5| 150 | 210 {10.0
25 | Int. | O 0730L200B |199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | Int. | O 0840L200B |198.5/ 200 | 260 |10.0| @
1]t | O 0740L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 27 | Int. | O 0840L250B |248.5/ 250 | 310 |[10.0| L
6 | Int. [ O 0740L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2 [t | * 0850L040B | 385 40]100[10.0| @
7.4 10 | Int. | OJ 0740L090B | 89.5/ 90| 140 8.0 8| Int. | X 0850L090B | 88.5| 90| 150 |10.0 g
14 [t | O 0740L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.5 11 | Int. | * 0850L120B |118.5/ 120 | 180 [10.0 o
18 | Int. | O 0740L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 115 [ mt. | x 0850L150B |148.5| 150 | 210 {10.0
24 | Int. | O 0740L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | Int. | * 0850L200B |198.5| 200 | 260 [10.0 ‘:{:’
1] Int | % 0750L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 27 | Int. | * 0850L250B [248.5| 250 | 310 |10.0 s
5| Int. [ * 0750L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2 (mt | O 0860L040B | 39.0/ 40| 100 [10.0
75 9| Int. [ * 0750L090B | 89.5| 90| 140 | 8.0 8| Int. [ O 0860L090B | 89.0/ 90| 150 |10.0
113 [t | x 0750L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.6 11 | Int. | O 0860L120B |119.0| 120 | 180 [10.0
17 | Int. | * 0750L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 15 |t | O 0860L150B |149.0| 150 | 210 {10.0
24 | Int. | * 0750L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | Int. | O 0860L200B (199.0| 200 | 260 [10.0
1]t | O 0760L030B | 30.0/ 30| 80| 8.0 26 [ Int. | O 0860L250B [249.0| 250 | 310 |10.0
5| Int. [ O 0760L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0 2 (mt | O 0870L040B | 39.0/ 40| 100 [10.0
9| Int. | O 0760L090B | 90.0/ 90| 140 | 8.0 8| Int. [ O 0870L090B | 89.0/ 90 | 150 [10.0
76|13 It | O 0760L120B (120.0| 120 | 170 | 8.0 8.7 11 | Int. | O 0870L120B |119.0| 120 | 180 [10.0
17 | Int. | O 0760L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0 15|t | O 0870L150B |149.0| 150 | 210 {10.0
24 | Int. | O 0760L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 20 | Int. | O 0870L200B |199.0| 200 | 260 [10.0
30 | Int. | O 0760L250B [250.0/ 250 | 300 | 8.0 26 | Int. | O 0870L250B [249.0/ 250 | 310 |10.0
1] It | O 0770L030B | 30.0/ 30| 80| 8.0 2 (mt | O 0880L040B | 39.0/ 40| 100 [10.0
5| Int. | O 0770L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0 8| iInt. [ O 0880L090B | 89.0/ 90| 150 |10.0
9 |Int. [ O 0770L090B | 90.0/ 90| 140 | 8.0 8.8 11 | Int. | O 0880L120B |119.0| 120 | 180 [10.0
77113 (mt. | O 0770L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 14t | O 0880L150B |149.0| 150 | 210 |10.0
17 | Int. | O 0770L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0 20 | Int. | O 0880L200B |199.0| 200 | 260 {10.0
23 | Int. | O 0770L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 26 [ Int. | O 0880L250B [249.0| 250 | 310 |10.0
30 | Int. | O 0770L250B [250.0/ 250 | 300 | 8.0 2 (mt | O 0890L040B | 39.0/ 40| 100 [10.0
1]t | O 0780L030B | 30.0f 30| 80| 8.0 7| int. | O 0890L090B | 89.0/ 90| 150 |10.0
5| Int. [ O 0780L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0 8.9 11 | Int. | O 0890L120B |119.0| 120 | 180 |{10.0
9| Int. [ O 0780L090B | 90.0/ 90| 140 | 8.0 I B N 0890L150B |149.0| 150 | 210 |10.0
78|13 (It | O 0780L120B (120.0| 120 | 170 | 8.0 20 | Int. | O 0890L200B |199.0| 200 | 260 {10.0
17 | Int. | O 0780L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0 25 | Int. | O 0890L250B [249.0/ 250 | 310 [10.0
23 | Int. | O 0780L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 2 [t | x 0900L040B | 39.0/ 40| 100 [10.0
30 [int. | O 0780L250B [250.0/ 250 | 300 | 8.0 7| Int. | X 0900L090B | 89.0/ 90| 150 |10.0
1] Int | O 0790L030B | 30.0/ 30| 80| 8.0 9.0 11 | Int. | * 0900L120B |119.0| 120 | 180 |[10.0
5| Int. | O 0790L060B | 60.0/ 60| 110 | 8.0 Tl 14 [t | x 0900L150B |149.0| 150 | 210 |10.0
9| It | O 0790L090B | 90.0/ 90| 140 | 8.0 20 [ Int. | % 0900L200B |199.0| 200 | 260 [10.0
79|13 (mt | O 0790L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 25 | Int. | * 0900L250B [249.0| 250 | 310 |10.0
16 | Int. | O 0790L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0
23 | Int. | O 0790L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0
29 | Int. | O 0790L250B [250.0| 250 | 300 | 8.0 ‘
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@ Erméglicht hochprézises Tieflochbohren fiir Auswerferstifte 140° /\
M H 5 ohne Nachbearbeitung. UWC X ]
@ Verstarkte Geometrie filr besseren Geradeauslauf. Apschlif

P M K § N H

v

D1 3.0=D1<6.0| 6.0<D1<10.0 [10.0<D1=12.0
i e e e | Toleranz +0.010 +0.010 +0.010
h (mm) -0.002 -0.005 -0.008

>
140°
n
[l
iyl
\*/
Il
I
U1}
|
@Da4 (he)

L1

Bemerkung 1) Der MHS-Bohrer kann in Schrumpffutter verwendet werden.
Bemerkung 2) Fur das Tieflochbohren verwenden Sie den kirzesten Typ als Pilotbohrer.

[(S]

§_§ 2|2 Lager Abmessungen (mm) EE 2|2 Lager Abmessungen (mm)
52l [2 [k _ SS|E |2 | B :
ﬂlﬂ)? § é E Bestellbezeichnung | 1. | 1, | 11 | Da ﬂ:)? § é E Bestellbezeichnung | 1. | 1, | 11 | Da
> >
2| It | O MHS0910L040B | 39.5| 40 | 100 [10.0 2 (Int. { O [ MHS0980L040B | 40.0/ 40| 100 |[10.0
7| Int. | O 0910L090B | 89.5| 90 | 150 [10.0 7 | Int. | O 0980L090B | 90.0/ 90| 150 [10.0
11 | Int. | O 0910L120B (119.5| 120 | 180 |{10.0 10 | Int. | O 0980L120B (120.0{ 120 | 180 [10.0
91|14 | Int. | O 0910L150B (149.5| 150 | 210 |{10.0 9.8] 13 | Int. | O 0980L150B (150.0{ 150 | 210 |10.0
19 (it | O 0910L200B |199.5| 200 | 260 | 10.0 18 | Int. | O 0980L200B |200.0{ 200 | 260 | 10.0
25 | Int. | O 0910L250B (249.5| 250 | 310 |{10.0 23 | Int. | O 0980L250B (250.0({ 250 | 310 {10.0
30 | Int. | O 0910L300B |299.5| 300 | 360 | 10.0 28 | Int. | O 0980L300B [300.0/ 300 | 360 [10.0
2| Int | O 0920L040B | 39.5| 40| 100 [10.0 2| Int. | OJ 0990L040B | 40.0/ 40| 100 [10.0
7(mt | O 0920L090B | 89.5| 90| 150 [10.0 7| Int. | O 0990L090B | 90.0/ 90 | 150 [10.0
10 | Int. | O 0920L120B |119.5/ 120 | 180 [10.0 10 | Int. | OJ 0990L120B (120.0{ 120 | 180 |10.0
9.2|14 | Int. | O 0920L150B |149.5| 150 | 210 | 10.0 9.9( 13 | Int. | O 0990L150B |150.0{ 150 | 210 [ 10.0
19 | Int. | O 0920L200B |199.5| 200 | 260 | 10.0 18 | Int. | O 0990L200B |200.0{ 200 | 260 | 10.0
(1 25 | Int. | O 0920L250B |249.5| 250 | 310 [ 10.0 23 | Int. | O 0990L250B (250.0( 250 | 310 {10.0
L 30 | Int. | O 0920L300B [299.5| 300 | 360 [10.0 28 [Int. | O 0990L300B |300.0 300 | 360 | 10.0
% 2|t | O 0930L040B | 39.5| 40| 100 |[10.0 1] Int. [ * 1000L040B | 40.0/ 40| 100 [10.0
o) 7t | O 0930L090B | 89.5| 90| 150 [10.0 6 | Int. | * 1000L090B | 90.0/ 90 | 150 [10.0
om 10 [ int. | O 0930L120B |119.5/ 120 | 180 |10.0 9 [ Int. | * 1000L120B (120.0/ 120 | 180 |10.0
»n 93|14 |t | O 0930L150B (149.5/ 150 | 210 [10.0| (10.0| 12 | Int. | * 1000L150B (150.0/ 150 | 210 |10.0
T 19 | Int. | O 0930L200B |199.5| 200 | 260 | 10.0 17 | Int. | * 1000L200B (200.0| 200 | 260 |10.0
— 24 [ int. | O 0930L250B (249.5| 250 | 310 [10.0 22 | Int. | * 1000L250B (250.0| 250 | 310 |10.0
30 | Int. | O 0930L300B (299.5| 300 | 360 [10.0 27 | Int. | % 1000L300B {300.0/ 300 | 360 | 10.0
—Z 2| Int | O 0940L040B | 39.5| 40| 100 [10.0 1t | O 1010L040B | 38.5| 40| 100 [12.0
o 7t | O 0940L090B | 89.5| 90| 150 [10.0 6| Int. | OJ 1010L090B | 88.5 90 | 150 |12.0
g% 10 | Int. | O 0940L120B |119.5/ 120 | 180 [ 10.0 9| Int. | O 1010L120B |118.5| 120 | 180 [12.0
@ 194(13|Int | O 0940L150B |149.5| 150 | 210 [{10.0| [10.1] 12 | Int. | O 1010L150B (148.5/ 150 | 210 |12.0
P | 19 [ int. | O 0940L200B (199.5| 200 | 260 |10.0 17 | Int. | O 1010L200B (198.5| 200 | 260 |12.0
9. 24 [ int. | O 0940L250B |249.5| 250 | 310 [ 10.0 22 | Int. | O 1010L250B |248.5| 250 | 310 {12.0
29 | Int. | [OJ 0940L300B [299.5/ 300 | 360 [10.0 27 | Int. | O 1010L300B [298.5| 300 | 360 | 12.0
2| Int. | * 0950L040B | 39.5| 40| 100 |[10.0 1 Int. [ O 1020L040B | 38.5 40| 100 |12.0
7 | Int. | * 0950L090B | 89.5| 90| 150 [10.0 6 | Int. | OJ 1020L090B | 88.5/ 90 | 150 |12.0
10 | Int. | * 0950L120B (119.5| 120 | 180 |10.0 9| Int. | O 1020L120B (118.5/ 120 | 180 |12.0
9.5( 13 [ Int. [ * 0950L150B (149.5/ 150 | 210 [10.0| (10.2| 12 | Int. | O 1020L150B (148.5| 150 | 210 |12.0
18 | Int. | * 0950L200B |199.5| 200 | 260 | 10.0 17 | Int. | O 1020L200B (198.5 200 | 260 |12.0
24 | Int. | * 0950L250B (249.5| 250 | 310 [10.0 22 | Int. | O 1020L250B (248.5| 250 | 310 |12.0
29 | Int. | * 0950L300B [299.5| 300 | 360 |10.0 27 [ int. | O 1020L300B [298.5| 300 | 360 | 12.0
2| Int | O 0960L040B | 40.0/ 40| 100 [10.0 1 Int. [ O 1030L040B | 38.5 40 | 100 |12.0
7t | O 0960L090B | 90.0/ 90| 150 [10.0 6| Int | O 1030L090B | 88.5 90 | 150 |12.0
10 | Int. | O 0960L120B (120.0{ 120 | 180 |10.0 9| Int. | O 1030L120B |118.5| 120 | 180 [12.0
9.6 13 (Int. [ O 0960L150B |150.0{ 150 | 210 {10.0| [10.3] 12 | Int. | O 1030L150B |148.5| 150 | 210 {12.0
18 | Int. | O 0960L200B (200.0{ 200 | 260 |10.0 17 | Int. | O 1030L200B (198.5| 200 | 260 |12.0
24 | Int. | O 0960L250B (250.0{ 250 | 310 {10.0 22 | Int. | O 1030L250B |248.5| 250 | 310 {12.0
29 | Int. | [J 0960L300B |300.0/ 300 | 360 | 10.0 26 [ Int. | O 1030L300B [298.5| 300 | 360 |12.0
2 It | O 0970L040B | 40.0/ 40| 100 |[10.0 1 Int. [ O 1040L040B | 38.5 40| 100 |12.0
7t | O 0970L090B | 90.0/ 90 | 150 |{10.0 6 | Int. | O 1040L090B | 88.5| 90 | 150 [12.0
10 [ int. | O 0970L120B |120.0{ 120 | 180 | 10.0 9| Int. | O 1040L120B |118.5| 120 | 180 [12.0
9.7 13 | Int. | O 0970L150B (150.0/ 150 | 210 [10.0| (10.4| 12 | Int. | O 1040L150B (148.5/ 150 | 210 |12.0
18 | Int. | O 0970L200B (200.0{ 200 | 260 | 10.0 17 | Int. | O 1040L200B |198.5| 200 | 260 |12.0
23 [ mmt. | O 0970L250B |250.0{ 250 | 310 [ 10.0 21 [t | O 1040L250B |248.5| 250 | 310 [12.0
28 | Int. | O 0970L300B ]300.0] 300 | 360 | 10.0 26 | Int. | [J 1040L300B [298.5| 300 | 360 | 12.0

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.




el @ Lager Abmessungen (mm) g @ Lager, Abmessungen (mm)
S T} j=2 o=l @ D
§§ % 5 = Bestellbezeichnung §§ % 5 = Bestellbezeichnung
D‘13 @ é £ L3 | L2 | L1 | Da D1D @ é 5 Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
1(int. | * [ MHS1050L040B | 38.5| 40| 100 |12.0 1 (it | O [ MHS1130L040B | 39.5| 40| 100 |12.0
6 [ Int. | * 1050L090B | 88.5 90 | 150 [12.0 5] Int. | O 1130L090B | 89.5 90 | 150 [12.0
9 [t | * 1050L120B |118.5/ 120 | 180 [12.0 8| Int. | O 1130L120B |119.5| 120 | 180 {12.0
10.5| 12 | Int. | * 1050L150B (148.5/ 150 | 210 |12.0( |11.3| 11 | Int. | O 1130L150B |149.5| 150 | 210 {12.0
16 | Int. | * 1050L200B (198.5| 200 | 260 |12.0 15 [ int. | O 1130L200B (199.5| 200 | 260 |12.0
21 | Int. | X 1050L250B |248.5| 250 | 310 {12.0 20 | Int. | O 1130L250B |249.5| 250 | 310 | 12.0
26 | Int. | X 1050L300B [298.5 300 | 360 |12.0 24 [ Int. | O 1130L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0
1t | O 1060L040B | 39.0, 40| 100 [12.0 1 mmt | O 1140L040B | 39.5 40| 100 [12.0
6| Int. | O 1060L090B | 89.0/ 90 | 150 {12.0 5] Int. | O 1140L090B | 89.5| 90 | 150 [{12.0
9 |Int. | O 1060L120B (119.0/ 120 | 180 [12.0 8| Int. | OJ 1140L120B |119.5| 120 | 180 |12.0
10.6 12 | Int. [ O 1060L150B |149.0) 150 | 210 |12.0| |11.4| 11 | Int. | O 1140L150B (149.5| 150 | 210 [12.0
16 | Int. | O 1060L200B |199.0| 200 | 260 |12.0 15 | Int. | O 1140L200B |199.5| 200 | 260 |12.0
21 | Int. | O 1060L250B (249.0| 250 | 310 [12.0 19 | Int. | O 1140L250B |249.5| 250 | 310 {12.0
26 [ Int. | O 1060L300B |299.0| 300 | 360 |12.0 24 | int. | O 1140L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0
11 mt | O 1070L040B | 39.0/ 40| 100 |(12.0 11 It | * 1150L040B | 39.5| 40| 100 [12.0
6 | Int. | O 1070L090B | 89.0, 90 | 150 [12.0 5] Int. | % 1150L090B | 89.5| 90 | 150 [12.0
9| Int. | O 1070L120B (119.0/ 120 | 180 [12.0 8 [t | * 1150L120B (119.5/ 120 | 180 [12.0
10.7| 11 | Int. | O 1070L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.5] 10 | Int. | * 1150L150B |149.5| 150 | 210 | 12.0
16 | Int. | O 1070L200B (199.0| 200 | 260 [12.0 15 [ Int. | * 1150L200B |199.5| 200 | 260 | 12.0
21 | Int. | O 1070L250B (249.0| 250 | 310 [12.0 19 [ Int. | X 1150L250B (249.5| 250 | 310 [ 12.0
25 [ Int. | O 1070L300B |299.0| 300 | 360 [12.0 24 [ Int. | * 1150L300B |299.5| 300 | 360 [12.0
1t | O 1080L040B | 39.0, 40| 100 [12.0 1| Int. | O 1160L040B | 40.0/ 40| 100 [12.0
6| Int. | O 1080L090B | 89.0, 90 | 150 [12.0 5] Int. | O 1160L090B | 90.0, 90| 150 [12.0
9 |Int. | O 1080L120B |119.0{ 120 | 180 [12.0 8| Int. | O 1160L120B |120.0{ 120 | 180 |12.0
10.8| 11 | Int. | O 1080L150B (149.0/ 150 | 210 [12.0| |11.6| 10 | Int. [ O 1160L150B |150.0| 150 | 210 {12.0
16 | Int. | O 1080L200B (199.0| 200 | 260 |12.0 15 [ mt. | O 1160L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
21 | Int. | O 1080L250B |249.0| 250 | 310 {12.0 19 | Int. | O 1160L250B |250.0 250 | 310 {12.0
25 [ Int. | O 1080L300B [299.0) 300 | 360 |12.0 23 [ Int. | O 1160L300B |300.0| 300 | 360 [12.0
1 mt | O 1090L040B | 39.0, 40| 100 [12.0 11 mt | O 1170L040B | 40.0/ 40| 100 [12.0
6 | Int. | O 1090L090B | 89.0/ 90 | 150 [12.0 5| Int. | O 1170L090B | 90.0/ 90 | 150 [12.0
8| Int. | O 1090L120B (119.0/ 120 | 180 [12.0 8| Int. | O 1170L120B |120.0{ 120 | 180 [12.0
10.9( 11 | Int. | OJ 1090L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.7| 10 | Int. | O 1170L150B (150.0| 150 | 210 |[12.0
16 | Int. | O 1090L200B |199.0| 200 | 260 {12.0 15 | Int. | O 1170L200B |200.0| 200 | 260 {12.0
20 | Int. | O 1090L250B (249.0| 250 | 310 [12.0 19 | Int. | O 1170L250B |250.0| 250 | 310 {12.0
25 [ Int. | O 1090L300B [299.0) 300 | 360 |12.0 23 [Int. | O 1170L300B [300.0) 300 | 360 |12.0
1] mnt | * 1100L040B | 39.0/ 40 | 100 [12.0 1| Int. | O 1180L040B | 40.0/ 40 | 100 [12.0
6 [ Int. | * 1100L090B | 89.0, 90 | 150 [12.0 5] Int. | O 1180L090B | 90.0/ 90 | 150 [{12.0
8 [ It | * 1100L120B (119.0| 120 | 180 |[12.0 8| Int. | O 1180L120B (120.0| 120 | 180 |12.0
11.0] 11 | Int. | * 1100L150B (149.0/ 150 | 210 [12.0| |11.8| 10 | Int. [ OJ 1180L150B |150.0{ 150 | 210 {12.0
16 | Int. | * 1100L200B (199.0| 200 | 260 |12.0 14 | Int. | O 1180L200B |200.0| 200 | 260 |12.0
20 | Int. | * 1100L250B (249.0| 250 | 310 [12.0 19 | Int. | O 1180L250B (250.0 250 | 310 [12.0
25 | Int. | X 1100L300B {299.0| 300 | 360 [12.0 23 [ Int. | O 1180L300B {300.0| 300 | 360 [12.0
11t | O 1110L040B | 39.5 40| 100 [12.0 11 Int. [ O 1190L040B | 40.0/ 40| 100 |[12.0
6 | Int. | O 1110L090B | 89.5| 90 | 150 [12.0 5| Int. | O 1190L090B | 90.0/ 90 | 150 [12.0
8| Int. | O 1110L120B |119.5/ 120 | 180 {12.0 8| Int. | O 1190L120B |120.0{ 120 | 180 {12.0
11111 | Int. | O 1110L150B (149.5/ 150 | 210 |12.0( |11.9] 10 | Int. | OJ 1190L150B |150.0{ 150 | 210 {12.0
15 | Int. | O 1110L200B (199.5| 200 | 260 |12.0 14 | Int. | O 1190L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
20 | Int. | O 1110L250B |249.5| 250 | 310 {12.0 19 [ mmt. | O 1190L250B (250.0| 250 | 310 [ 12.0
24 [ Int. | [ 1110L300B {299.5| 300 | 360 [12.0 23 | Int. | O 1190L300B [300.0) 300 | 360 | 12.0
1t | O 1120L040B | 39.5| 40| 100 [12.0 1] Int. | X 1200L040B | 40.0/ 40| 100 [12.0
5] Int. | O 1120L090B | 89.5 90 | 150 [12.0 5] Int. | % 1200L090B | 90.0, 90| 150 [12.0
8 | Int. | O 1120L120B (119.5| 120 | 180 [12.0 7 mt | * 1200L120B (120.0| 120 | 180 | 12.0
11211 | Int. | O 1120L150B |149.5/ 150 | 210 |12.0| |12.0] 10 | Int. | * 1200L150B (150.0| 150 | 210 [12.0
15 | Int. | O 1120L200B (199.5| 200 | 260 |12.0 14 | Int. | * 1200L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
20 | Int. | O 1120L250B (249.5| 250 | 310 [12.0 18 [ Int. | X 1200L250B (250.0| 250 | 310 [12.0
24 [ Int. | O 1120L300B [299.5| 300 | 360 |12.0 22 | Int. | X 1200L300B [300.0] 300 | 360 [12.0
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BOHREN (VOLLHARTMETALL)

MHS

I SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Bohrer Durchm. $3.0—%6.0 $6.0—%10.0 $10.0—$12.0
Werkstoff Bedingung |Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
—40HRC 40—70 0.10—0.20 40—70 0.15—0.25 40—70 0.20—0.30
Gehérteter Stahl 40—50HRC 2050 0.05—0.15 2050 0.10-0.20 2050 0.15-0.25
50—55HRC 10—30 0.03—0.10 10—30 0.05—0.15 10—30 0.05—0.20

Bemerkung 1) Bei Verwendung von Bohrern tiber 10xD ist es notwendig eine Pilotbohrung zu setzen.
(Ohne Pilotbohrung kann der Bohrer brechen.)

Bemerkung 2) Verwenden Sie den kiirzesten MHS-Bohrer als Pilotbohrer.




@[ ANWENDUNG

@ Sacklochbohrung setzen

¥ 1. Pilotbohrung setzen

[ 2. Einfahren in die Pilotbohrung

@Fir die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MHS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.

@Bitte stellen Sie eine prazise Pilotbohrung her, um einen einwandfreien
Prozess beim Tieflochbohren zu gewéhrleisten.

@Eintritt in Fiihrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung stoppen.

M 3. Tieflochbohren

M 4. Herausfahren des Bohrers

A\

@Erhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

J
N\
A\

@®Nach dem Bohren Schnittgeschwindigkeit etwa 1—2mm vom
Bohrungsende entfernt reduzieren (Schnittgeschwindigkeit 20—30 m/min.)

@@Fahren Sie den Bohrer bis zur Tiefe der Pilotbohrung heraus
(Vf=3000mm/min.)

@Fahren Sie den Bohrer aus der Pilotbohrung mit geringer Drehzahl
(n=300, Vf=3000mm/min)

@Bohrungen in angewinkelten Werkstiicken

M 1. Planfriasen

M 2. Pilotbohrung setzen

ZONNN

@DFréasen Sie eine ebene Flache in das Werkstiick und setzen Sie einen
Fraser mit gleichem Durchmesser wie die gewiinschte Bohrung ein.

POONMN

@Fr die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MHS.

@Verwenden Sie bitte einen Bohrer mit gleichem Durchmesser.

QPilotbohrung : Min. 2—3 x D oder tiefer.

@Bitte stellen Sie eine prazise Pilotbohrung her, um einen einwandfreien
Prozess beim Tieflochbohren zu gewéhrleisten.

[ 3. Einfahren in die Pilotbohrung

M 4. Tieflochbohren

ZLALDDAN

@Eintritt in Fuhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fithrungsbohrung stoppen.

@Erhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

M 5. Durchgangsbohren

M 6. Herausfahren des Bohrers

B

@DBeim Austritt aus dem Werkstiick kann die Schneidkante des Bohrers
ausbrechen.
@Reduzieren Sie den Vorschub auf Vf=0,05mm—0,1mm/U

S

@DBohrer auf Pilotbohrung-Startpunkitiefe herausziehen bei einem
Vorschub von 3000mm/min.

@Dann Bohrung mit einer Schnittgeschwindigkeit von 20—30m/min und
einem Vorschub von 0,2—0,3mm/U bearbeiten.

. MHS SUPER LONG BOHRER
- 1R |




I VCHSM |

VHM-Bohrer fur gehartete Stahle bis 65 HRC.
Hohe Stabilitat und gute Spanabfuhr.
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VHM-Bohrer fiir extrem harte Werkstoffe

VCHSM

M Eigenschaften

Spiralnuten

Effektive Spanabfuhr durch kleinen
Spiralwinkel gewéhrleistet eine hohe
Stabilitat beim Bohren.

Schneide

Hochstabile Geometrie fiir
sicheres Bohren in harten
Werkstoffen.

X Anschliff

Kleine Spitze fir
Geradeauslauf und
hohe Bohrlochqualitat.

Schneidstoff

TF15 Hartmetall fir hohe Bruch-
festigkeit in Verbindung mit der
MIRACLE Beschichtung.

Fiir extrem harte Werkstoffe

Gehartete Werkstoffe bis zu
65HRC koénnen bearbeitet
werden.

(Bohren in HSS-Stahl méglich)

B SCHNITTLEISTUNG

14
1]
. Schnittwiderstand  werkstoff: X100CrMoV5 1 (60HRC) Schnittgeschwindigkeit : 10m/min Bohrtiefe : 1/d=3(Durchbohrung) Kuhimittel : Emulsion(10%) %
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.BohrpraZISIon Bohrer : VCHSMD1000 (210mm) Werkstoff : X100CrMoV5 1(60HRC) Bohrtiefe : I/d=3(Durchbohrung) Kihimittel : Emulsion (10%)
[ UbermaB [ Oberflachengiite [Rundheit der Bohrung

0 T T
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5 ! 10 15 1 20 . . . . . .
Schnittgeschwindigkeit (m/min) Schnittgeschwindigkeit (m/min) Schnittgeschwindigkeit (m/min)
@ <Schnittbedingungen>
3 Wetibewerb B Bohrer : VCHSMD1000 (@10mm)
Q030 [~ oo e Werkstoff : X100CrMoV5 1 (60HRC)
2 E 7777777777777777777777777777777777 Schnittgeschw.: 10m/min
S5 Vorschub ~ :0.05mm/U
§ P B Bohrtiefe : 30mm (I/d=3) Sackloch
® Kuhimittel : Emulsion (10%)
w 0.00 | | | | | | | | |
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Anzahl der Bohrungen




BOHREN (VOLLHARTMETALL) _
VCHSM @ ione Sabia, Prziin und ango Standzt U@ &

P M K § (N |H

v Di(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0
0 0 0 0
Toleranz | _g 14 —0.018 —0.022 —0.027

gy 3
b= I
L3
L1
Bohrer |Bohr-| ,,~ Lager| Abmessungen (mm)| | gonrer [Bohr- o Lager] Abmessungen (mm)
D isfe 55 I'II—' Bestellbezeichnun PTG, | (50 55 "|'—' Bestellbezeichnun
£ S| v & g S| v 9
D1 FE| & Da | L1 | L3 D1 FE| & D4 | L1 | L3
(mm) [(d) || > (mm) | (1) [~=] =
25 | 3 |Ext| % VCHSMD0250 25| 55 | 20 6.0 | 3 [Ext.| % VCHSMD0600 6.0/ 81| 41
26 | 3 |Ext| % D0260 2.6 | 55 | 20 6.5 | 3 [Ext.| » D0650 6.5 81| 41
27 | 3 |Ext| % D0270 2.7 | 55 | 20 6.9 | 3 |Ext.| » D0690 6.9| 83| 43
28 | 3 |Ext| % D0280 2.8 60 | 21 7.0 [ 3 [Ext.| » D0700 7.0| 83|43
29 | 3 |Ext| % D0290 2.9 60 | 21 75 | 3 |Ext.| » D0750 7.5| 87| 45
3.0 | 3 |Ext| % D0300 3.0 60 | 21 8.0 [ 3 [Ext.| D0800 8.0] 90/ 48
@ |31 |3 |Ext| D0310 3160 | 24 85 | 3 |Ext.| x D0850 8.5| 96| 53
o323 |Bxt| D0320 32|60 24| |86 3 |Ext| * D0860 8.6/ 98] 55
I (333 |Ext| % D0330 33|60 | 24 9.0 [ 3 |Ext.| D0900 9.0| 98] 55
Q |34 3 [Ext| D0340 3460 24| | 95| 3 |Ext| % D0950 9.5/ 102/ 58
= (353 [Ext| * D0350 35|60 | 24 10.0| 3 [Ext| % D1000 10.0/105 | 60
0N |36 |3 |Ext| * D0360 36|60 |27 10.4| 3 |Ext| % D1040 10.4| 112 | 66
S 1373 [ext| « D0370  |3.7|60 | 27 | |105] 3 [Ext| * D1050 105|112 66
> |38 | 3 |Ext| % D0380 38|60 | 27 11.0( 3 [Ext.| % D1100 11.0]114 | 68
_ |39 |3 [Ext]| % D0390 39|60 | 27 1.5 3 [Ext.| * D1150 115|118 | 71
e 8 [ 40 [ 3 [BExt| * D0400 4060 | 27| [120] 3 [Ext| % D1200  |[12.0/121] 73
¢§ 41 | 3 |Ext| % D0410 41|63 |29 12.5| 3 |Ext.| * D1250 12.5/135/ 76
42 | 3 |Ext| % D0420 42|63 |29 13.0| 3 [Ext.| » D1300 13.0(137]| 78
ﬂ- 43 | 3 |Ext| % D0430 43|63 20| | 135| 3 |Ext| D1350 135|144 84
44 | 3 |Ext| % D0440 44|63 |29 14.0 3 [Ext.| * D1400 14.0| 147 | 86
45 | 3 |Ext.| D0450 45| 63 | 29 14.5( 3 |Ext.| % D1450 14.5(151 | 89
46 | 3 |Ext| % D0460 46|68 | 32 15.0 3 [Ext.| % D1500 15.0( 153 | 91
47 | 3 |Ext| % D0470 47|68 | 32 155 3 |Ext.| % D1550 15.5|157 | 94
48 | 3 |Ext| % D0480 48|68 | 32 16.0 3 [Ext.| * D1600 16.0]160 | 96
49 | 3 |Ext| % D0490 49|68 | 32
50 | 3 [Ext| % D0500 5.0 | 68 | 32
51 | 3 [Ext| % D0510 51|72 |34
52 | 3 [Ext| % D0520 52|72 | 34
53 | 3 [Ext| % D0530 53|72 |34
54 | 3 |Ext| % D0540 54|72 |34
55 | 3 [Ext| % D0550 55|72 | 34
56 | 3 |Ext| % D0560 56| 74 | 36
57 | 3 [Ext| % D0570 57|74 | 36
58 | 3 [Ext| % D0580 58| 74 | 36
59 | 3 [Ext| % D0590 59| 74 | 36

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




PFEHLUNGEN
I Harte Bohrer Durchm. ¢2.5—¢5.0 Bohrer Durchm. ¢5.1—¢10.0 Bohrer Durchm. ¢10.1—¢16.0
erksto (HRC) Schnittgeschw. (m/min)| Vorschub (mm/U.) [Schnittgeschw. (m/min)| Vorschub (mm/U.) |Schnittgeschw. (m/min)| Vorschub (mm/U.)
Werkzeugstahl / 50—55 15(10—20) |0.08 (0.05—0.10)| 20(15—25) |0.12(0.08—0.15) 25(20—30) |0.15(0.10—0.18)
55—60 10 (5—15) 0.04 (0.02—0.06) 15 (10—20) 0.06 (0.04—0.08) 20 (10—25) 0.08 (0.05—0.12)
BEISPIELE
Werkzeug VCHSMDO0300 VCHSMD1000
1.2363 (X100CrMo V51) 1820 N/mm? 1.2363 (X100CrMo V51) 1820 N/mm?
23 210
T T 2
Werkstiick .... = ...U
= =
Bauteil Platte Platte
= Schnittgeschw. (mm/min) 10 15
3 Vorschub (mm/U.) 0.04 0.05
E Drehzahl (min™) 1,060 477
a Tischvorschub(mm/min) 42 24
Kiihlung Wasserloslicher Olschmierstoff Wasserloslicher Olschmierstoff
@ Standzeit @ Standzeit
Anzahl der Bohrungen Anzahl der Bohrungen
Q 59 190 1?0 Q 59 190 150
peettat VCHSM VCHSM
Wettbewerber Wettbewerber

VCHSM BOHRER




Spezieller VHM-Bohrer fir hohe Prazision.
|deal fur das Bohren von Radnabenund
Automobilbat nit hohen Anfc

an die Bohrloe

"PRECISION
BEOR SUCCESS
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VHM-Bohrer fiir Radnaben

L] Hintergrund

Fur die Bohrungen der Stehbolzen in Radnaben werden generell Universalbohrer eingesetzt.
Diese bieten jedoch eine eingeschrénkte Produktivitat aufgrund folgender Problematiken:
@ Schlechte Spanabfuhr beschadigt die Peripherie und erzeugt eine schlechte Oberflache.
@Plastische Deformation und Materialverhartung an der Wandung der Bohrung. Dies bewirkt spater eine
schlechte Passgenauigkeit der Stehbolzen.
@Eine schlechte Oberflaiche macht den Einsatz einer Reibahle zum Schlichten notwendig.
Durch den Einsatz des MHE-Bohrers werden diese Probleme eliminiert und die Produktivitat erhoht.

Radnabe

Y

Bolzen

11
[[1]]]

Radlager

W Eigenschaften

jKurze Schneidenhdhe iner Spitzenwinkel|

Reduziert die Schnittkrafte

Erleichtert den Bohrereintritt

MHE BOHRER

+

Kleiner Spiralwinkel

Gewabhrleistet eine hohe
Stabilitat und Bohrloch-
qualitat.

e Nute

Verbessert den Spanbruch!

rSchneiden im Vergleich

rSpiralnuten im Vergleich

MHE WSTAR MHE WSTAR

Reduziert die Schnittkrafte Optimiert den Spanbruch und verbessert die Spanabfuhr.




BOHREN (VOLLHARTMETAL

) (VP & (2

P\/MKS-H

Nachschleifen & Nachbeschichten ")

* Um eine gleichbleibende Standzeit zu gewahrleisten empfehlen wir den Bohrer nur
durch autorisierte Mitsubishi Nachschleifpartner Nachschleifen und Nachbeschichten zu lassen.
* Fragen Sie Ihren Mitsubishi Ansprechpartner nach dem Re-manufacturing Service.

: Lagerstandard.

oo e

: Lagerstandard in Japan.
: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
: Sonderwerkzeug, Herstellung nur auf Anfrage.

.. S _ \ | _ _
L —— b IS g
L3 \
L2
L1
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
Bohrerdurchmesser [ Bohrerdurchmesser w
= =
D1 v L3 L1 L2 D1 v L3 L1 L2
(mm) a (mm) o
> >
10.0—10.2 <& 43 87 43 13.0—-13.5 <& 54 104 54
10.2—10.5 <& 43 87 43 13.5—14.0 O 54 104 54
10.5—10.7 <& 43 87 43 14.0—-14.2 <& 56 104 56
10.7—11.0 <& 47 93 47 14.2—14.5 & 56 108 56
11.0—-11.2 <& 47 93 47 14.5—15.0 & 56 108 56
11.2—11.5 <& 47 93 47 15.0—15.5 <& 58 112 58
11.5—11.9 <& 47 93 47 15.5—16.0 <& 58 112 58
11.9—-12.0 <& 51 100 51 16.0—16.5 <& 60 116 60
12.0-12.5 <& 51 100 51 16.5—17.0 <& 60 116 60
12.5—13.0 <& 51 100 51 17.0—-17.5 O 62 119 62
o Hinweis) Abweichende Abmessungen und Durchmesser 17.5—18.0 < 62 119 62
W sind auf Anfrage herstellbar.
(14
S
] Bohreprogramm 0
% Durchmesserbereich  : g10-218mm (andere Durchmesser auf Anfrage lieferbar)
= Bohrtiefe D 1id=<A1
> Ausfuhrung : Spiralnutenlénge ca. 4xD; Zylinderschaft (andere Schaftausfiihrungen oder Langen auf Anfrage lieferbar)
— .
— 2 Schneidstoff - VP15TF
— a



M Stufenbohrer

b
%‘%} g g s : : g
La
L2
L1
M Abmessungen
Lager Abmessungen (mm)
Durchmesser
D1 = D2 L4 L3 L1 L2 D4
(mm) o
S
10 <& 16 15 50 100 50 16
11 <& 17 20 515 110 59 17
12 <& 18 20 55 110 55 18
13 <& 18 20 515 110 55 18
14 |o 18 | 20 | 55 | 110 | 55 | 18
M Referenztabelle fiir Stufenbohrer I : Einsatzbereich
Max. Durchmesser der|Bohrerdurchmesser Durchmesser Stufe D2 (mm)
Stufen (mm) D1 (mm) 10
16 10
17.6 11
19.2 12 o
20 13 'ﬁ':J
20 14 T
20 15 o
20 16 g
20 17 L
'S
oo |
MLinge der Stufe I : Einsatzbereich MLinge Spiralnuten I : Einsatzbereich lt/_)
Bohrerdurchmesser Lénge Stufe L4 (mm) Bohrerdurchmesser Lénge Spiralnuten L3 (mm) %
D1 (mm) 10 | 15 | 20 | 25 | 30 D1 (mm) 45 | 50 | 55 | 60 | 65 s
10 10
11 1
12 12
13 13
14 14
15 15 -
16 16
17 17

([ 'Bohrerprogramm

Bohrerdurchm.D1: 210-g18mm
Stufendurchm.D2 : D2/D1<1.6 und bis zu 18m
Gesamtldnge L1 : Entspricht der Lange des Std. MHE-Bohrers
Falls der Durchmesser der Stufe g16mm betrégt,
ist die maximale Gesamtlange 112mm.
Schaftdurchm.D4 : Entspricht dem Durchmesser der Stufe bis g16mm.
Ab g16mm erhoéht sich der Schaftdurchmesser
in Stufen von jeweils +0.5mm.
Schneidstoff : VP15TF

(@ Nachschleifen & Nachbeschichten

* Um eine gleichbleibende Standzeit zu gewéhrleisten
empfehlen wir den Bohrer nur durch autorisierte Mitsubishi
Nachschleifpartner Nachschleifen und Nachbeschichten zu lassen.
* Fragen Sie Ihren Mitsubishi Ansprechpartner nach
dem Re-manufacturing Service.
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HrRen | MHE BOHRER

\
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I Bearbeitungsleistung

Bohrlochqualitat (kein Reiben notwendig):

13.940 P N

%
: Neuer Bohrer t“ % ";hﬁ

E
E
@
@ 13.930 —-—
_(CEJ ——: 1. Nachschliff -~ g
_g 13.920 —— : 2. Nachschliff R -
s Durchmessertoleranz der Bohrung < 15pym! | _o_. 3 Nachschiiff ’
S 13.910 T II||i ;III|2 TR
M
i 20 3 40 KO
13.900 ! ! ! ! ! ! ! PP £291 Pterd 11t Febvd o bt REd T
0 5 10 15 20 25 30 35 40
<Schnittbedingungen> Durch die feir_me“n Sp_éne wird eine hohe
Werkstoff: Ck45 Schnittgeschw.: 60m/min  Vorschub: 0.18mm/U Bohrlochqualitét erzielt.
Bohrtiefe: 6mm Kuhimittel: Wasserléslicher Olschmierstoff

Resultat durch reduzierte “

Werkstlickverhartun
500 Tiefe der Werkstiickverhartung 9
toof
s \ I i Ry
I I I I I &
=~ 300 i N W
° ; | | | .
5 U | Wettbewerb: 367HV | Herkémmlicher Bohrer:
T ; ; ; Es entsteht eine verhartete Schicht!
(2
5 200 : , ‘ '
2 ! i i i
S b MHE: 291HV |
100 —
0 20 40 60 80 100 s e
Distanz zur Oberflache (um) MHE Keine verhirtete Schicht

Schneidstoff B |

@ Lange Standzeit
MIRACLE °coated

Miracle®-
Beschichtung
(Al, Ti)N

TF15
Hartmetall
Substrat

Der MIHE Bohrer erzeugt eine hohe Bohrlochqualitit und verhindert eine Verhartung des Werkstiickes.

Vergleich Bohrlochprazision.

50 Ubermal}d der Bohrung
40 Q
- O (@) $10.0—#18.0
§ Q
\3 30 le) Werkstoff Harte Ve f
o (m/min) (mm/U)
g 20 -
8 Q Werkstoff : Ck55
D Schnittgeschw.: 74.5m/min _ . _ —
10 Vorsehots . 0.935mmiU | C-Stahl 180—280HB | 75 (60—90) | 0.25 (0.15—-0.30)
Bohrtiefe i 7mm Externe Kuhlung (Hinweis) Die Schnittdaten dienen als allgemeine Ausgangsbasis
0 und mussen entsprechend den Maschinengegebenheiten
MHE Wettbewerb A Wettbewerb B Wettbewerb C angepasst werden.
Universal- Universal-  Sonderbohrer

bohrer bohrer




beispiele

Werkzeug MHE 13.93 x 104 x 14 MHE 13.93 x 104 x 14
C-Stahl (Ck45) C-Stahl (Ck45)
Werkstiick = — o
10 = N L) ¢
v
S
Werkstuick Radnabe Radnabe
D= Schnittgeschw.  (m/min) 92 83
£ & | Vorschub (mm/U) 0.3 0.2
©
@ ™| Drehzahl (min) 2100 1900
KuhImittel Wasserl6slicher Olschmierstoff Wasserléslicher Olschmierstoff
Maschinentyp Bearbeitungszentrum Bearbeitungszentrum
Standweg (m) Standweg (m)
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Resultat MHE prin MHE prin
Wettbewerb Wettbewerb
Werkzeug MHE 16.10 x 110 x 16.1 MHE 10.8 x 93 x 10.8
C-Stahl (Ck45) C-Stahl (Ck45)
Werkstiick -
10] | \ /)
1N
* N
Werkstuick Radnabe Radnabe
& < Schnittgeschw.  (m/min) 68 68
£ 15| Vorschub (mm/U) 0.2 0.2
©
@ | Drehzahl (min") 1350 2000
KuhImittel Wasserléslicher Olschmierstoff Wasserléslicher Olschmierstoff
Maschinentyp Bearbeitungszentrum Bearbeitungszentrum
Standweg (m) Standweg (m)
0 10 20 0 10 20 30 40
Resultat MHE prin
Wettbewerb

1\-

MHE prin
Wettbewerb
Y




l STAW |

Innovatives WSLF’-S \nsystem fiirmehr
Stabilitat und Zu ssigkeit beim Bohrer
kleiner Locher.

RECISION
OR SUCCESS

p
>

00SE JAPAN’S NO. 1

NTSUBISHI

MITSUBISHI MATERIALS
w.mitsubishicarbide.com




Bohrer mit austauschbarer WSP

5-TAW

M Eigenschaften

jEntwickelt fiir extreme Scharfe, Prazision und Stabilitat
_1e Schneidkanten — Spiralwinkel

Die geschwungene Konstruktion Die Geometrie der Schneiden wurde fur
der Schneide unterstitzt die einen geringen Schnittwiderstand, gute
Leistungsfahigkeit der 4uReren Spanbrechung und schnelle
Schneidkante und bietet einen Spanabfuhr optimiert.
starken Kern flr das Anbohren.

erstiitzung

Durch die ausreichende
Metallunterstitzung
wird die Stabilitat
erhoht.

Hohe Klemmprézision
durch die Zentrierung.

tochstabiles WSP-Spannsystem (zum Pat. ang)

-ﬁ\tzung (mitkonus) @ Fester Stopper <Einsetzen und Abnehmen der WSP>

<Spannen>
Ziehen Sie die innere
Schraube fest, um die
WSP sicher im Konus
der Metallunterstitzung
Zu spannen.

<Lésen>

Wenn Sie die Schraube
l6sen, wird diese gegen
den Stopper gedriickt

\ und 6ffnet die Backen

/ der Metallunterstitzung.
- Schraube -chlitz g

!m S-TAW BOHRER

es VP15TF

MIRACLE®- ]
Beschichtung Eigenschaften von VP15TF
(ALTi)N
Hartmetall- VP15TF mit MIRACLE®-Beschichtung ist bestindig gegen
Substrat TF15 . . . .
SpanverschweiBung und eignet sich daher insbesondere
fiir die Bearbeitung von Werkstoffen wie Baustahl, C-Stahl

bis hin zu rostfreiem Stahl und Gusseisen.




BOHREN (WSP AUSFUHRUNG)

5-TAW

@Kleine Ausfihrungen

@Miracle beschichtete WSP fiir beste Performance
@Alle Bohrer haben innere Kihimittelzufuhr
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140°
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Log » Halter WSP Abmessungen [mm] @ , @
cE [3 4
5 g E 5 Bohrer- Stock / %
EIJMU @ Bestellbezeichnung §’ dug:?m. Bestellbezeichnung E L3 L2 L1 D4 |°
(mm) | wd) (mm) § Schlussel
10.0 STAWN1000TH | @
100 | 2 STAWSN1000S16 ® 101 STAWN1010TH | ® 37 | 47 | 95| 16 | @TIPO6F
) 0| . 10.2 STAWN1020TH | @
s STAWMN1000S16 e| 103 STAWN1030TH | @ 57 | 67 | 115 | 16 | @TIPO6F
10.4 STAWN1040TH | @
10.5 STAWN1050TH | @
10! o 10.7 STAWN1070TH | @
s STAWMN1050S16 e 108 STAWN1080TH | @ 57 | 67 | 115 | 16 | @TIPO6F
10.9 STAWN1090TH | @
11.0 STAWN1100TH | @
10 |2 STAWSN1100S16 ° 11 STAWN1110TH | ® 41 | 52 | 100 | 16 | ®TIPOGF
11! . 1.2 STAWN1120TH | e
s STAWMN1100S16 o 113 STAWN1130TH | @ 66 | 77 | 125 | 16 | @TIPOGF
11.4 STAWN1140TH | @
115 STAWN1150TH | @
s |2 STAWSN1150S16 ® 115 STAWN1160TH | ® 41 | 52 | 100 | 16 | @TIPOBF
11! o 1.7 STAWN1170TH | @
R STAWMN1150S16 o| 118 STAWN1180TH | ® 66 | 77 | 125 | 16 | @TIPOGF
11.9 STAWN1190TH | @
12.0 STAWN1200TH | @
12.0 | 2 STAWSN1200S16 ® 54 STAWN1210TH | ® 45 | 57 | 105 | 16 | ®DTIPOGF
14 . 12.2 STAWN1220TH | @
s STAWMN1200S16 o| 123 STAWN1230TH | @ 70 | 82 | 130 | 16 | @TIPOGF
12.4 STAWN1240TH | @
12.5 STAWN1250TH | @
1; o 12.7 STAWN1270TH | @
s STAWMN1250S16 o 128 STAWN1280TH | @ 70 | 82 | 130 | 16 | @TIPOGF
12.9 STAWN1290TH | @
13.0 STAWN1300TH | @
130 | 2 STAWSN1300S16 ° 31 STAWN1310TH | e 49 | 62 | 110 | 16 | @TIPOBW
13! . 13.2 STAWN1320TH | e
s STAWMN1300S16 o 133 STAWN1330TH | @ 74 | 87 | 135 | 16 | Q@TIPOSW
13.4 STAWN1340TH | @
13.5 STAWN1350TH | @
135 | 2 STAWSN1350S16 ® 135 STAWN1360TH | ® 49 | 62 | 110 | 16 | @TIPOBW
; 3| o 13.7 STAWN1370TH | @
s STAWMN1350S16 o| 138 STAWN1380TH | ® 74 | 87 | 135 | 16 | Q@TIPOSW
13.9 STAWN1390TH | e

Hinweis: Wenden Sie sich bitte an uns, wenn Sie andere als die hier aufgefiihrten Geometrien benétigen
(z. B. einen anderen Durchmesser, eine andere Lénge usw.).

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
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Abmessungen (mm)

S1

D1

140°

L2

!m S-TAW BOHRER
aR\\\ N

Bestellbezeichnung E’ D1 L2 S1 Einsetzbarer Halter
o
>
STAWN1000TH (] 10.0 3.8 4.6
1010TH ( J 10.1 3.8 4.6
1020TH . 10.2 3.8 456 :I:V"mm(())ggz:z
1030TH (] 10.3 3.8 4.6
1040TH ( J 10.4 3.8 4.6
1050TH () 10.5 4.0 4.8
1060TH [} 10.6 4.0 4.8
worh  fo| | 07 | 40 | STAWSN 10505 0
1080TH ( 10.8 4.0 4.8
1090TH ( J 10.9 4.0 4.8
1100TH (] 11.0 4.2 5.1
1110TH ( J 11.1 4.2 5.1
1120TH [} 11.2 4.2 5.1 STAWSN1100516
1130TH (] 11.3 4.2 5.1 STAWMNT100S16
1140TH (] 1.4 4.2 5.1
1150TH (] 11.5 4.4 5.3
1160TH ( 11.6 4.4 5.3 STAWSN1150816
1170TH [} 11.7 4.4 5.3 STAWMN1150516
1180TH ° 11.8 4.4 5.3
1190TH () 11.9 4.4 5.3
1200TH ° 12.0 4.6 5.5
1210TH (] 12.1 4.6 5.5
1220TH . 12.2 46 55 :Ii\vvganggzlz
1230TH ( 12.3 4.6 5.5
1240TH ( 12.4 4.6 5.5
1250TH () 12.5 4.8 5.8
1260TH [} 12.6 4.8 5.8
1270TH ( J 12.7 4.8 5.8 2_::\/":/’;':112232112
1280TH ( 12.8 4.8 5.8
1290TH ( J 12.9 4.8 5.8
1300TH ( 13.0 4.9 6.0
1310TH ( 13.1 4.9 6.0 STAWSN1300S16
1320TH ° 13.2 4.9 6.0 STAWMN1300S16
1330TH ( 183 4.9 6.0
1340TH ( 13.4 4.9 6.0
1350TH ( J 13.5 5.1 6.2
1360TH ( 13.6 5.1 6.2 STAWSN1350516
1370TH ( 13.7 5.1 6.2
1380TH ( 13.8 5.1 6.2 STAWMN1350516
1390TH ( J 13.9 5.1 6.2

SCHNITTBEDINGUNGEN‘
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Bohrerdurchmesser $10.0—$12.9 $13.0—®13.9

Werkstoff “———Bedingungen (Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub

Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Baustahl <180HB 80 (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
C-Stahl 180—280HB | 80 (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Legierter Stahl 280—350HB | 70 (60— 90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)
Rostfreier Stahl <200HB 40 (30— 50) | 0.13(0.10—0.16) | 50 (40— 60) | 0.15(0.12—0.18)

; Zugfestigkeit _ _ — -
Gusseisen 5‘3350,\.,,9%. 80 (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Duktiles Gusseisen| “4IfeStiakeit | 79 (60— 90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)

Bedienhinweise 0 Sopeer

B Einbau der WSP

1. Bevor Sie die WSP in den Halter einsetzen, vergewissern Sie sich, dass sich
in der Halteréffnung bzw. in dem Schlitz weder Fremdkérper noch Schmutz

Halteréffnung ——o .
befinden. Reinigen Sie den Halter gegebenenfalls mit Druckluft.

Innere Schraube

Schlitz

2. Verwenden Sie den beiliegenden Schlissel, um die innere Schraube zu

E lockern und die Spitze des Halters zu 6ffnen. Setzen Sie dann die WSP in die
n'd Halteréffnung ein wie in Abb. 1 gezeigt.
g * Achten Sie darauf, dass der Schliissel beim Festziehen der Schraube einen
m engen Kontakt mit dem Kopf der Schraube hat.
2
=
»
_—
= ‘:’:‘ 3. Nachdem Sie die WSP in die Halteréffnung eingesetzt haben, ziehen Sie die
W 9
o

i

innere Schraube fest und driicken Sie gleichzeitig die WSP in die Tasche (wie in I
Abb. 2 gezeigt), damit dieser richtig sitzt und sicher gespannt ist.
* Achten Sie darauf, dass der Schliissel beim Festziehen der Schraube einen engen
Kontakt mit dem Kopf der Schraube hat.

4. Vergewissemn Sie sich, dass kein Spalt zwischen der Unterseite der WSP und der Haltersffnung besteht. Abb. 2 Abb. 2

Ausrichtungsmarkierung

—>|<— Kein Spalt

Hinweis: Wenn die WSP schlecht oder nicht richtig eingespannt wird, l&sst auch die Bohrleistung nach oder der Bohrer kann brechen.
Achten Sie daher beim Einsetzen der WSP darauf, dass die Ausrichtungsmarkierungen am Halter und der WSP Ubereinstimmen.
Verwenden Sie bei der Bearbeitung entsprechende Sicherheitsvorrichtungen und eine Schutzbrille.
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Bohrer mit austauschbarer Hartmetallschneide.
Die neue Geometrie verbessert die Spanabfuhr
und die Stabilitat.

SRECISION
0OR SUCCESS

00SE JAPAN’S NO. 1

ITSUBISHI

MITSUBISHI MATERIALS
ww.mitsubishicarbide.com
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BOHREN (WSP AUSFUHRUNG) L
TAW

M Eigenschaften

Hohe Scharfe und Prazision T

Konkave Geometrie flir einen
besseren Spanetransport
Die neue Geometrie verbessert den

Spénetransport und ist stabil im
Kern und an den AulRenschneiden.

FormschluBR von
WSP und Bohrkorper

Sehr praziser und stabiler
Plattensitz.

Schneidkantenform

Wendeplatten Auswahly, Hohe Standzeiten. ..»

Neue Ausfihrung fir sicheres Klemmen.
® MIRACLE beschichtete VP15TF WSP
fur auRerordentlich hohe Standzeiten.

Eigenschaften der
MIRACLE VP15TF

(ALTON Die Kombination aus dem Substrat TF15

und der Miracle-Beschichtung fir einen
TE15  breiten Anwendungsbereich Uber
legierten und hochlegierten bis zu
rostfreien Stéhlen und GuRRwerkstoffen.

VPISTF

Geloteter Bohrer
(MITSUBISHI)

WSP Bohrer

TAW rﬁ—l Hochfester Bohrer ...,

[ [ \ ® Das Tragermaterial mit einer hohen Festigkeit
und der Beschichtung ist hitzebestandig und
bietet einen sehr guten Schutz gegen abrasiven
Verschleil3.

Wettbewerbs |

0 10 20 30
Cutting length (m)

<Schnittbedingungen>

Werkstoff ~ : DIN C50 (150-180HB)  Kiihlung : Emulsion 10%
Bohrdurchmesser: @20(L/D=5) Druck :0.5MPa (Innenkihlung)
Schnittgeschw.: 100m/min

Vorschub :0.25mm/U.




M Schnittleistung

~(“Bohrungsprézision
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O  geldteter Bohrer (Mitsubishi)
O Wetthewerbs - WSP Bohrer

-
o

Bohrungsprézision (um)

N
o o

0.20 0.25 0.30
Vorschub (mm/U.)

<Schnittbedingungen>

Werkstoff : DIN C50(150 - 180HB)
Bohrdurchmesser: 20 (L/D=5)
Schnittgeschw. : 80m/min

Kuhlung : Emulsion 10%

Druck : 0.5MPa (Innenkihlung)

40

N w
o o

Oberflachengiite (um)
)

O geloteter Bohrer (Mitsubishi)
O  Wettbewerbs - WSP Bohrer

0.20 0.25 0.30

Vorschub (mm/U.)
<Schnittbedingungen>
Werkstoff : DIN C50(150 - 180HB)

Bohrdurchmesser : 20(L/D=5)
Schnittgeschw. : 80m/min

Kuhlung : Emulsion 10%

Druck : 0.5MPa (Innenkihlung)

Geloteter Bohrer
(MITSUBISHI)

Wettbewerbs
WSP Bohrer

TAW

L~ {

0 10 20 30
Schnittlange (m)

<Schnittbedingungen>

Werkstoff : DIN C50(150 - 180HB) Kihimittel: Emulsion 10%
Bohrdurchmesser: @20(L/D=5) Druck :0.5MPa
Schnittgeschw.: 100m/min (Interne KiihImittelzufuhr)
Vorschub :0.25mm/U.

— (Leistungsaufnahme

12

-
© o

Leistungsaufnahme (Kw)
(o]

Bohrungsdurchmesser (mm)

<Schnittbedingungen>

Werkstoff : DIN C50 (150 - 180HB)
Bohrdurchmesser  : 80m/min

Schnittgeschw.  : Emulsion 10%

Vorschub : 0.5MPa (Interne Kuhimittelzufuhr)

4
ol ¢ 02mmu.
B 0.3mm/U.
0 I I I I
14 20 25 30

o
w
o
T
o
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@ Wellenférmige Schneidkante fiir optimale Spankontrolle
@ Positionsrillen fur optimalen Rundlauf und Wiederholgenauigkeit
@Einfacher WSP-Tausch

P /M K ‘/5 N H
D1(h7) [100<D1<18.0/180<D1<30.0
Toleranz —8.018 —8.021
+ € Ty T
y al = { I =
L3
L2
L1
Halter WSP Abmessungen (mm)
Q@ 6D
Durchmesser-| -2 Bohrer Lager \0’ / %
bereich | 5 ) @ |Durchm. ) w | T &
D1 m Bestellbezeichnung 397 D1 Bestellbezeichnung = S L3 L2 L1 D4 :
(mm) | (rd) (mm) E % sgr?g:jr;e Schliissel r%?mg; Kpuapsf;aer-
150 3 | TAWSNH1400S16 :2-‘1’ ;ﬁwzmﬂg; : S 51 | 67 | 115 | 16 |WS254012T| TKYOBD| WPT4405| MK1KS
I | 5 | TAWMNH1400S16 14.2 [ TAWNH1420T |® |C| 80 | 97 | 145 | 16 |WS254012T| TKYOSD| WPT4405| MK1KS
14.4 S 14.3 | TAWNH1430T | ® | O
@55 | TAWLNH1400S16 144 | TAWNH1440T | ® [ 07| 122 | 137 | 185 | 16 |Ws254012T| TKYO8D WPT4405 MK1KS
14.5 | TAWNH1450T | ® | O
3 | TAWSNH1500S20 |@ | 14.6 | TAWNH1460T |® | (1| 54 | 75 | 125 | 20 |ws254013T| TKYOSD | WPT4405] MK1KS
14.7 | TAWNH1470T | ® | O
145 14.8 | TAWNH1480T | ® | O
. 14.9 | TAWNH1490T | ® | O
15I4 5 | TAWMNH1500S20 | ® |50 T TaWNH1500T | ® | 01| 85 | 105 | 155 | 20 |WS254013T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
) 15.1 | TAWNH1510T |® | O
) 15.2 | TAWNH1520T | ® | O
o 8 | TAWLNH1500S20 | ® [ 15.3 [ TAWNH1530T | ® | (1| 130 | 148 | 198 | 20 |WS254013T| TKY08D | WPT4405| MK1KS
g 15.4 | TAWNH1540T | ® | O
g 15.5 | TAWNH1550T | ® | [
m
> 3 | TAWSN1600S20 | @ | 15:6 | TAWNH1560T | ® \[J| 55 | g5 | 430 | 20 |Ws254014T| TKY0BD | WPT4405| MK1KS
|<£ 15.7 | TAWNH1570T | @ | O
—Z 15.8 | TAWNH1580T | @ | O
= 5 | 155 15.9 | TAWNH1590T | @ | O
@ | 5 | TAWMN1600S20 | @ 91 | 115 | 165 | 20 |Ws254014T| TKYO8D | WPT4405| MK1KS
g. 16.4 16.0 | TAWNH1600T | @ | O
16.1 | TAWNH1610T | @ | O
16.2 | TAWNH1620T | @ | O
X
8 | TAWLN1600S20 | @ | 463 | TAWNH1630T @ (1| 138 | 158 | 208 | 20 [WS254014T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
16.4 | TAWNH1640T | @ | O

Bemerkung: Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.

(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden.)

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Durchmesser-|
bereich

D1
(mm) | (I/d)

Bohrtiefe

Halter

WSP

Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

Lager

Bohrer
Durchm.

D1
(mm)

Bestellbezeichnung

—
j0)

«Q
[}
=

OH

L3 L2 L1 D4

&

22

7

Spann-
schraube

Schlissel

Schlitz-
reiniger

Kupfer-
paste

16.5
17.4

=

TAWSN1700S20

TAWMN1700S20

TAWLN1700S20

16.5

TAWNH1650T

® |VP15TF
O [vP1

16.6

TAWNH1660T

[ ]
O

16.7

TAWNH1670T

16.8

TAWNH1680T

16.9

TAWNH1690T

17.0

TAWNH1700T

171

TAWNH1710T

17.2

TAWNH1720T

17.3

TAWN1730TH

17.4

TAWNH1740T

61 85 | 135 | 20

96 | 120 | 170 | 20

146 | 166 | 216 | 20

W§254015T

W§254015T

WS254015T

@TKY08D

@TKY08D

®TKY08D

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

17.5
18.4

3

TAWSN1800S20

TAWMN1800S20

TAWLN1800S20

17.5

TAWNH1750T

17.6

TAWNH1760T

17.7

TAWNH1770T

17.8

TAWNH1780T

17.9

TAWNH1790T

18.0

TAWNH1800T

18.1

TAWNH1810T

18.2

TAWNH1820T

18.3

TAWNH1830T

18.4

TAWNH1840T

65 | 90 | 140 | 20

102 | 125 | 175 | 20

154 | 174 | 224 | 20

WS§254016T

WS§254016T

WS254016T

@TKY08D

@TKY08D

DTKY08D

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

(3,]

18.5
19.4

*

TAWSN1900S25

TAWMN1900S25

TAWLN1900S25

18.5

TAWNH1850T

18.6

TAWNH1860T

18.7

TAWNH1870T

18.8

TAWNH1880T

18.9

TAWNH1890T

19.0

TAWNH1900T

19.1

TAWNH1910T

19.2

TAWNH1920T

19.3

TAWNH1930T

19.4

TAWNH1940T

68 99 | 165 | 25

107 | 134 | 190 | 25

162 | 185 | 241 | 25

WS304517T

WS304517T

WS304517T

Q@TKY10T

Q@TKY10T

Q@TKY10T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

.m TAW BOHRER

MK1KS

MK1KS

MK1KS

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘




@ Wellenférmige Schneidkante fiir optimale Spankontrolle 140°
' A w @ Positionsrillen fur optimalen Rundlauf und Wiederholgenauigkeit UWC w
@Einfacher WSP-Tausch

P/MK‘/SNH

D1(h7) |10.0<D1<18.0{18.0<D1<30.0
0 0

Toleranz | _( 018 | —0.021
’ E‘ = y g : [ g
¥ h 3 - Q|
L3
L2
L1
° Halter WSP Abmessungen (mm)
Durchmesser| -2 1 2o %
D1 [os} Bestellbezeichnung 2 D1 | Bestellbezeichnung = E L3 L2 L1 D4
| - T _ itz- -~
(mm) | () (mm) &g oopant | Schiussel | SSRZ | Kupfer
19.5 | TAWNH1950T | @ | [
3 | TAWSN2000S25 |e |19-6 TAWNH1960T ® |L1| 75 | 99 |155 | 25 |ws304518T| TKY10T |WPT4405 MK1KS
19.7 | TAWNH1970T | @ | O
19.8 | TAWNH1980T | @ | O
19.5 19.9 | TAWNH1990T | @ | O
| | 5| TAWMN2000S25 | @ 113 (139 [195 | 25 |WS304518T| TKY10T |WPT4405| MK1KS
20.4 20.0 | TAWNH2000T |® | O
o 20.1 | TAWNH2010T | (] |OJ
w
o 20.2 | TAWNH2020T | (] | (J
T &
8 8 | TAWLN2000S25 | ® | 503 | TAWNH2030T | |0 |170 |193 [249 | 25 |Ws3045187| TKY10T WPT4405 MK1KS
E 20.4 | TAWNH2040T | O | O
-
20.5 | TAWNH2050T | @ | O
— E
—F 3| TAWSN2100s25 | |20-6 TAWNH2060T 0 /0| 75 | 99 |155 | 25 |Ws30s18T| TKY10T \WPT4405 MK1KS
@ 20.7 | TAWNH2070T | O | O
z. 20.8 | TAWNH2080T | (1 | O
20.5 20.9 | TAWNH2090T | (1 | O
| | 5| TAWMN2100S25 | @ 118 139 [195 | 25 |WS304518T| TKY10T |WPT4405| MK1KS
21.4 21.0 | TAWNH2100T | @ | O
21.1 | TAWNH2110T |00 | O
21.2 | TAWNH2120T |0 | O
o
8 | TAWLN2100S25 |® |, 5 | TAWNH2130T |1 |0 |178 [202 |258 | 25 |wWs3us18T| TKY10T \WPT4405| MK1KS
21.4 | TAWNH2140T |01 | O
21.5 | TAWNH2150T | @ | O
3 | TAWSN2200S25 | e 79.3/104.3/160.3| 25 |Ws355520T| TKY15T \WPT4405 MK1KS
21.6 | TAWNH2160T | O | O
21.5
| | 5| TAWMN2200S25 | @ |21.7 TAWNH2170T | O | O [124.3|144.3/200.3| 25 |Ws355520T| TKY15T \WPT4405| MK1KS
22.4
P 21.8 | TAWNH2180T | 01 | O
N
8 | TAWLN2200S25 |e 186 |210 |266 | 25 |Ws355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
21.9 | TAWNH2190T | O | O

Bemerkung: Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden.)

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
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° Halter WSP Abmessungen (mm) ;
Durchmesser, % B Lager \\‘:,,, % %
bereich S Bestell ) ’g Durchm. ) w T &
D1 estellbezeichnung g D1 Bestellbezeichnung = S L3 L2 L1 Da :
G (0 o : g S | senussl| S | Kuper
22.0 | TAWNH2200T | @ | [
3 | TAWSN2200S25 |e® 79.3/104.3/160.3| 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
22.1 | TAWNH2210T | 0 | OJ
21.5
| 5 | TAWMN2200S25 |@ | 22.2 | TAWNH2220T | 7 | (7 |124.3(144.3/200.3| 25 |WS3555207| TKY15T WPT4405 MK1KS
22.4
22.3 | TAWNH2230T | 0 | OJ
X
8 | TAWLN2200S25 |e@ 186 |210 |266 | 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
22.4 | TAWNH2240T | 0 | O
22.5 | TAWNH2250T | @ | O
3 | TAWSN2300S25 | |22.6 | TAWNH2260T | 0| 0| g5 3/104.3/160.3| 25 |Ws365521T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
22.7 | TAWNH2270T | 0 | O
22.8 | TAWNH2280T | (] | [J
225 22.9 | TAWNH2290T | (] | [J
| 5 | TAWMN2300S25 |® 129.3|154.3/210.3| 25 |WS355521T| TKY 15T |WPT4405 MK1KS
234 23.0 | TAWNH2300T | @ | [J
23.1 | TAWNH2310T | 0 | O
23.2 | TAWNH2320T | (] | O
W
C“?s TAWLN2300S25 | ® | 53 3 TAWNH2330T | [ | 0 |194 |223 |279 | 25 |Ws35s521T| TKY15T \WPT4405 MK1KS
23.4 | TAWNH2340T | 0 | O
23.5 | TAWNH2350T | @ | O
3 | TAWSN2400S32 | @ | 23.6  TAWNH2360T || O | 863(110.3|170.3| 32 |Ws355521T| TKY15T \WPT4405| MK1KS
23.7 | TAWNH2370T | O | O
23.8 | TAWNH2380T | O | O
23.5 23.9 | TAWNH2390T | O | O
| 5 | TAWMN2400S32 | ® 135.3(160.3/220.3| 32 |WS355521T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
24.4 24.0 | TAWNH2400T | @ | [J
24.1 | TAWNH2410T | 0 | OJ
24.2 | TAWNH2420T | O | O
G0
8 | TAWLN2400S32 | ®| 543 | TaAWNH2430T |0 | 0 [202 232|292 | 32 |ws3ss521T| TKY15T |WPT4405) MK1KS
24.4 | TAWNH2440T | (0 | O
24.5 | TAWNH2450T | @ | [
3 | TAWSN2500S32 | @ 88.6/110.6/170.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
24.6 | TAWNH2460T |0 | O
24.5
| 5 | TAWMN2500S32 | ®| 24.7 | TAWNH2470T | (I | (] |140.6[165.6|225.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405 MK1KS
25.4
- 24.8 | TAWNH2480T | [ | [
NE
° 210 |240 |300 | 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405 MK1KS
Bl (e IEN 200052 24.9 | TAWNH2490T | O | O
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BOHREN (WSP AUSFUHRUNG)

TAW

@ Wellenférmige Schneidkante fiir optimale Spankontrolle

@ Positionsrillen fur optimalen Rundlauf und Wiederholgenauigkeit

@Einfacher WSP-Tausch

P

K

v

v

N

H

s

oD1(h7)

140°

D1(h7)

10.0<D1<18.0{18.0<D1=30.0

Toleranz

0
—0.018

0
—0.021

L3

oD4

L2

L1

Durchmesser-

WSP

Abmessungen (mm)

bereich

D1
(mm)

Bohrtiefe

(I7d)

Bestellbezeichnung

Lager

Bohrer
Durchm.

D1
(mm)

Bestellbezeichnung

—
D

«Q
[}
=

L3

L2

L1

D4

¢
2

§”

&

5

|

-
Spann-
schraube

Schlitz-

Schlssel reiniger

Kupfer-
paste

245
254

eW
=

3 | TAWSN2500S32

TAWMN2500S32

TAWLN2500S32

25.0

TAWNH2500T

® |VP15TF
0 |VP10H

251

TAWNH2510T

O
O

25.2

TAWNH2520T

25.3

TAWNH2530T

254

TAWNH2540T

88.6

140.6

210

110.6

165.6

240

170.6

225.6

300

32

32

32

WS406023T

WS406023T

W§406023T

TKY25T |WPT4405

TKY25T |WPT4405

TKY25T |WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

TAW BOHRER

L

;

25.5
26.4

W

3 | TAWSN2600S32

TAWMN2600S32

TAWLN2600S32

255

TAWNH2550T

25.6

TAWNH2560T

25.7

TAWNH2570T

25.8

TAWNH2580T

25.9

TAWNH2590T

26.0

TAWNH2600T

26.1

TAWNH2610T

26.2

TAWNH2620T

26.3

TAWNH2630T

26.4

TAWNH2640T

92.6

146.6

218

115.6

170.6

248

175.6

230.6

308

32

32

32

W8406024T

WS406024T

WS§406024T

TKY25T |WPT4405

TKY25T |WPT4405

TKY25T |WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

26.5
274

eW
=

3 | TAWSN2700S32

TAWMN2700S32

TAWLN2700S32

26.5

TAWNH2650T

26.6

TAWNH2660T

26.7

TAWNH2670T

26.8

TAWNH2680T

26.9

TAWNH2690T

27.0

TAWNH2700T

271

TAWNH2710T

27.2

TAWNH2720T

27.3

TAWNH2730T

O

d

274

TAWNH2740T

O

d

94.6

151.6

226

115.6

175.6

256

175.6

235.6

316

32

32

32

WS406024T]

WS406024T|

WS406024T]

TKY25T|WPT4405

TKY25T|WPT4405

TKY25T|WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

Bemerkung: Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Léngen kénnen bestellt werden.)

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



° Halter WSP Abmessungen (mm)
Durchmesser- ;“E_’ Bohrer- Lager % %
:10 & Bestellbezeichnung % DLI';C:]m' Bestellbezeichnung :I—L, E L3 L2 L1 D4
4 | = _ ; 5
(mm) | () (mm) B sobraube | Schidssel| e | e
27.5 | TAWNH2750T | @ | )
3 | TAWSN2800S32 | e |27-6 | TAWNH2760T ||| 97.2/120.2(180.2| 32 [WS508026T| TKY27T WPT4405 MK1KS
27.7 | TAWNH2770T | O | O
27.8 | TAWNH2780T | | O
27.5 27.9 | TAWNH2790T | O | OJ
| | 5| TAWMN2800S32 |® 157.2/180.2(240.2| 32 |WS508026T| TKY27T |WPT4405 MK1KS
28.4 28.0 | TAWNH2800T | @ | [
28.1 | TAWNH2810T | | )
28.2 | TAWNH2820T | | OJ
eW
% | TAWLN2800s32 | @ 28.3 | TAWNH2830T | 0 | 0 [234 264|324 | 32 |Ws508026T| TKY27T WPT4405| MK1KS
28.4 | TAWNH2840T | | O
28.5 | TAWNH2850T | @ | [
3 | TAWSN2900S32 |e |28-6 | TAWNH2860T | [J| [|100.2|125.2|185.2| 32 |WS508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS
28.7 | TAWNH2870T | | OJ
28.8 | TAWNH2880T | (I | [J 5
28.5 28.9 | TAWNH2890T | | O %
| | 5| TAWMN2900S32 |e 162.2|185.2|245.2| 32 |WS508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS | ©
29.4 29.0 | TAWNH2900T | @ | )
29.1 | TAWNH2910T | | OJ E
29.2 | TAWNH2920T | | O
GED
8 | TAWLN2900S32 | ®| 593 | TAWNH2030T (1 | [ |242 |272 332 | 32 |Ws508027T| TKY27T |WPT4405 MK1KS
29.4 | TAWNH2940T | | O
5
29.5 | TAWNH2950T | @ | [ .
3 | TAWSN3000S32 | e 296 TAWNH2960T 0|0 |104211252|185.2 32 |Ws508027T TKY27T \WPT4405| MK1KS
29.7 | TAWNH2970T | [ | O
29.8 | TAWNH2980T | [ | O
29.5 29.9 | TAWNH2990T | [ | O
| | 5| TAWMN3000S32 | ® 167.2|195.2(255.2| 32 |WS508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS
30.4 30.0 | TAWNH3000T | @ |
30.1 | TAWNH3010T | | O
30.2 | TAWNH3020T | | O
W
<% | TAwLN3000s32 | @ 30.3 | TAWNH3030T | 0| (1250 |285 |345 | 32 |Ws508027T| TKY27T |WPT4405) MK1KS
30.4 | TAWNH3040T | (1| [J
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@ Wellenférmige Schneidkante fiir optimale Spankontrolle 140°
' A w @ Positionsrillen fur optimalen Rundlauf und Wiederholgenauigkeit UWC w
@Einfacher WSP-Tausch

P M K |§ N H

v v
5 & <
S1 L2
Lager Abmessungen (mm) Lager, Abmessungen (mm)
Bestellbezeichnung §§ D1 Lo S1 T\{'\gz’r Bestellbezeichnung l.};: % D1 Lo 1 T%?;Zr
=>|> > >
TAWNH1400T |®|J| 14.0 7.6 50 |TAWSNH| | TAWNH1850T |® /0| 185 9.3 7.0
1410T |®0| 14.1 76 50 |1400S16 1860T |®|0| 186 9.3 7.0
14207 |@0 142 | 76 | 50 |1hooene 18707 |®0| 187 | 93 | 70 |TAWsN
1430T |®|0| 143 76 50 | TAWLNH 1880T (@0 1858 9.3 7.0 | 1900825
1440T (@0 144 7.6 5.0 1400S16 1890T |® /]| 18.9 9.3 7.0 TAWMN
1450T |®|0| 145 75 5.0 1900T |®|C| 19.0 9.2 7.0 | 1900825
1460T |®0| 146 75 5.0 1910T [®/0| 19.1 9.2 7.0 | TAWLN
1470T (®|0| 14.7 7.5 50 | TAWSNH 1920T |®|C)| 19.2 9.2 7.0 | 1900825
1480T |®@|0| 148 75 5.0 | 1500820 1930T |®|0| 19.3 9.2 7.0
1490T |®|0| 14.9 75 50 | TAWMNH 1940T (@0 194 9.2 7.0
1500T |[®|O| 15.0 7.4 50 | 1500520 1950T (@0 195 9.1 7.0
1510T (@0 15.1 7.4 50 | TAWLNH 1960T |®0| 196 9.1 7.0
1520T |®|O| 15.2 7.4 50 | 1500520 1970T |@|0| 197 9.1 70 | TAWSN
1530T |®0| 153 7.4 5.0 1980T |®|0| 19.8 9.1 7.0 | 2000825
1540T |®|0)| 154 7.4 5.0 1990T (@ 0| 19.9 9.1 70 | TAWMN
1550T |®|0| 155 7.9 6.0 2000T |®/0| 20.0 9.0 7.0 | 2000825
o 1560T |®0| 156 7.9 6.0 2010T |00 20.1 9.0 7.0 | TAWLN
‘é’ 1570T |@|0| 15.7 7.9 6.0 | TAWSN 2020T |0|0| 202 9.0 7.0 | 2000825
1580T |®|0| 15.8 7.9 6.0 |1600S20 2030T |0|0| 203 9.0 7.0
E 1590T |®0| 15.9 7.9 6.0 | TAWMN 2040T (00| 204 9.0 7.0
- 1600T |®0)| 16.0 7.8 6.0 |1600S20 2050T (@0 205 8.9 7.0
— 1610T (@0 16.1 7.8 6.0 |TAWLN 2060T |00 20.6 8.9 7.0
= @ 1620T |®@0| 16.2 7.8 6.0 |1600S20 2070T |0|O| 207 8.9 70 | TAWSN
- 9 1630T [®0| 16.3 7.8 6.0 2080T 0|0 208 8.9 7.0 [2100825
T 1640T |®0| 164 7.8 6.0 2090T |00 20.9 8.9 70 |TAWMN
2 . 1650T |®|0| 165 77 6.0 2100T |0 21.0 8.8 7.0 |2100825
1660T |®0| 16.6 7.7 6.0 2110T |00 21.1 8.8 70 |TAWLN
1670T |®|0| 16.7 7.7 6.0 | TAWSN 2120T (O|O| 21.2 8.8 7.0 |2100S25
1680T (@0 16.8 7.7 6.0 |1700S20 2130T |0|O| 21.3 8.8 7.0
1690T (@0 16.9 7.7 6.0 |TAWMN 21407 |00 214 8.8 7.0
1700T (@0 17.0 7.6 6.0 |1700S20 2150T |@0| 215 10.6 8.0
1710T (@0 17.1 76 6.0 | TAWLN 2160T |OO0| 216 10.6 8.0
1720T |@0| 17.2 7.6 6.0 |1700S20 2170T |O|O| 217 10.6 8.0 |TAWSN
1730T (@0 17.3 76 6.0 2180T |0O| 21.8 10.6 8.0 2200825
1740T |®@0| 17.4 7.6 6.0 2190T |O0O| 21.9 10.6 80 |TAWMN
1750T |@|0| 175 75 6.0 2200T (®|O| 22.0 10.5 8.0 |2200S25
1760T |®0| 176 75 6.0 2210T |00 22.1 10.5 8.0 |TAWLN
1770T |@0| 17.7 7.5 6.0 |TAWSN 2220T |O|O| 222 10.5 8.0 2200825
1780T (@0 17.8 75 6.0 |1800S20 2230T |00| 22.3 10.5 8.0
1790T |®@0| 17.9 75 6.0 |TAWMN 22407 |OO| 224 10.5 8.0
1800T |®0| 18.0 7.4 6.0 |1800S20 2250T |@0| 225 10.4 8.0 |TAWSN
1810T @0 18.1 74 60 | TAWLN 2260T |0o| 226 | 104 go |2300825
1820T |@|0| 182 7.4 6.0 |1800S20 2270T |O|O| 22.7 10.4 8.0 ;@‘(\)’ggg‘s
1830T |®0)| 183 7.4 6.0 2280T |00| 22.8 10.4 80 | TAWLN
1840T (@0 184 7.4 6.0 2290T |O|O| 229 10.4 8.0 |2300S25

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Lager| Abmessungen (mm) Lager, Abmessungen (mm)
[ [T
Bestellbezeichnung E% - T - Tvr\g?;Zr Bestellbezeichnung E% - T - T%?;Zr
== S5
TAWNH2300T (® L) 23.0 10.3 8.0 |[TAWSN TAWNH2750T (@ | 27.5 12.3 10.0
2310T (J|0| 231 | 103 8.0 2300525 2760T 00| 276 | 123 10.0
23207 |0|0f 232 | 103 8.0 |JaviL 2770T (O[O0 277 | 123 | 100 |TAwsN
2330T (UJ|0)] 23.3 10.3 8.0 TAWLN 2780T |00 27.8 12.3 10.0 2800S32
2340T |J|0| 234 | 103 8.0 |2300S25 2790T |0|0| 279 | 123 | 100 |TAWMN
2350T (® L] 235 10.2 8.0 2800T (@] 28.0 12.2 10.0 2800832
2360T [0/0| 236 | 102 8.0 2810T |0/0| 281 | 122 | 100 |TAawLN
2370T |00 237 | 102 80 |TAWSN 2820T |0|0| 282 | 122 | 100 |2800S32
2380T (UJ|LJ] 23.8 10.2 8.0 |2400S32 2830T (0|0 28.3 12.2 10.0
2390T (U] 23.9 10.2 8.0 [TAWMN 2840T |00 28.4 12.2 10.0
2400T (® 0| 24.0 101 8.0 |2400S32 2850T (@0 285 121 10.0
2410T |00 241 | 10.1 8.0 |[TAWLN 2860T |00 286 | 12.1 10.0
24207 (U] 24.2 10.1 8.0 [2400832 28707 (OO 28.7 12.1 10.0 TAWSN
2430T (00| 24.3 10.1 8.0 2880T ||| 28.8 12.1 10.0 2900832
2440T |[0|0[ 244 | 10.1 8.0 2890T |00 289 | 12.1 100 |TAWMN
2450T (@ )| 245 11.7 9.0 2900T |®|CJ] 29.0 12.0 10.0 2900832
2460T |00 246 | 117 9.0 2910T |00 291 | 120 | 100 |TAwLN
2470T (00| 247 | 117 90 [TAWSN 2920T (0|0 292 | 120 10.0 [2900S32
2480T |U|0f 24.8 1.7 9.0 |2500S32 2930T [OjO] 29.3 12.0 10.0
2490T (0|0| 249 | 11.7 9.0 [TAWMN 29407 [0|0| 204 | 120 10.0
2500T (® )| 250 11.6 9.0 |2500S32 2950T (@0 29.5 11.9 10.0
2510T |0/0| 25.1 11.6 9.0 [TAWLN 2960T ||| 206 | 11.9 10.0
2520T |0j0| 252 | 116 9.0 2500832 2970T |0|0| 297 | 119 | 100 [tawsN
2530T |O|0f 25.3 11.6 9.0 2980T (OO 29.8 11.9 10.0 3000832
2540T |00| 254 | 116 9.0 2990T (0|0 299 | 11.9 | 100 |TAwMN
2550T (®L)| 255 11.5 9.0 3000T (@] 30.0 11.8 10.0 3000832
2560T |00 256 | 115 9.0 3010T |0j0| 301 | 118 | 100 |TAWLN
2570T |00 257 | 115 9.0 [TAwSN 30207 |0|0| 302 | 11.8 10.0 |3000832
2580T (LD 258 11.5 9.0 (2600832 3030T |00 30.3 11.8 10.0
2590T |00 259 | 115 9.0 |TAWMN 3040T |0/0| 304 | 118 | 100
2600T (®|[]] 26.0 1.4 9.0 |2600S32
2610T (OO 26.1 11.4 9.0 [TAWLN
2620T (DO 26.2 11.4 9.0 (2600832
2630T (L)) 26.3 11.4 9.0
2640T [UJ|0J] 26.4 11.4 9.0
2650T |®|L]] 265 11.3 9.0
2660T (DO 26.6 11.3 9.0
2670T (OO 26.7 11.3 9.0 |TAWSN
2680T (UJ|LJ] 26.8 11.3 9.0 |2700S32
2690T (L] 26.9 11.3 9.0 [TAWMN
2700T (@0 27.0 11.2 9.0 |2700S32
2710T (OO 271 11.2 9.0 |TAWLN
27207 |00 27.2 11.2 9.0 |2700S32
2730T |O|Of 27.3 11.2 9.0
2740T |00 274 1.2 9.0
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HReN | TAW BOHRER

BOHREN (WSP AUSFUHRUNG)

TAW
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[723

@ Spannen Sie die Klemmschraube bei gleichzeitigem Festhalten mit den Fingern (Abb 1).

SCHNITTDATENE
Bohrer Durchm. $14.0—$15.4 $15.5—$18.4 $18.5—¢21.4

Werkstoff Bedingung[Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub

Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Allg. Baustahl <180HB 70 (60—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
C-Stahl 180—280HB | 70 (60—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)
Leg. Stahl 280—350HB | 60 (50—80) | 0.15(0.12—0.18) | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25)
Rostfreier Stahl <200HB 50 (40—60) | 0.15(0.12—0.18) | 50 (40—60) | 0.15(0.12—0.18) | 60 (50—70) | 0.20 (0.15—0.22)
GuR Zugfestigkell | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Duktiler GuB | £ugfestokel | 70 (50-90) | 0.20 (0.15-0.25) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30)

Bohrer Durchm. $21.5—$24.4 $24.5—$27.4 $27.5—$30.4
Werkstoff Bedingung| Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Allg. Baustahl <180HB 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 110 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 110 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35)
C-Stahl 180—280HB | 90 (70—110) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35)
Leg. Stahl 280—350HB | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Stainless Steel <200HB 60 (50—70) | 0.20 (0.15—0.22) | 70 (60—80) | 0.25(0.20—0.28) [ 70 (60—80) | 0.25 (0.20—0.28)
GuR Zugfestigkell | 100 (80—110) | 0.35 (0.25—0.40) [ 110 (90—120) | 0.35 (0.25—0.40) | 110 (90—120) | 0.40 (0.30—0.45)
Duktiler GuR Zugfestigkell |90 (60—100) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—110) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—110) | 0.30 (0.25—0.35)

Bemerkung 1:

Bearbeitungen von rostfreien Werkstoffen. (MMS wird nicht empfohlen)

M FASENBREITE

Wenn eine WSP mit einer anderen Verfasung bevorzugt wird, verwenden Sie bitte folgende
Symbole bei der Bestellbezeichnung.

?

TAW

Produktname

(WSP Bestellbezeichnung)

T AW N H

?

H:
Ohne :

N : Allg. Anwendung
B : Fir Briickenbauteile

BINOTES ON USE

1 4 0 0 T &
?
H Typ Symbol fiir
U Typ die Verfasung
WSP Durchmesser Verfasung

Fir das Bearbeiten von Bau- und rostfreiem Stahl empfehlen wir WSP mit Verfasung des Typ H.
Bemerkung 2: Empfohlen fiir den Einsatz bei stabilen Bearbeitungsbedingungen. Verwenden Sie bitte eine interne KihImittelzufuhr bei

(Verfasung)

Verfasung Fasenbreite (mm)

F 0

G 0.02—0.05

H 0.05—0.10
(Standard) 0.10—0.15

K 0.15—0.20

S 0.20—0.25

M 0.25—0.30

GEBRAUCHSANLEITUNG 0

@ Entfernen Sie die Klemmschraube zum Installieren von WSP (H Ausftihrung).
@ Klemmschraube l6sen (U WSP Ausfiihrung).
@ Positionieren Sie die WSP an die Flihrungsrillen und schieben Sie die WSP bis zum Anschlag ein.

@ Die WSP muss am Grund anliegen (Abb 2).

Austauschen der WSP D)

Abb. 1

WSP liegt nicht an

@ Bevor Sie die neue WSP einbauen, bitte den WSP-Sitz sorgfaltig reinigen und den Schlitz mit dem beiliegenden Schlitzreiniger sdubern.




( Fiir das Bohren von Nietenléchern

s "

0
—0.033

oD1

Halt WSP Ab
S alter messungen (mm)
bereich | = . | Bohrer- Lager &.',,,ﬂ %
D1 3 Bestellbezeichnung % Dug:m' Bestellbezeichnung E L3 L2 L1 Da | &
(mm) |a) | (mm) & sohiaube | Schitssel| SRt | FRIEr
245 TAWB2450T | *
3 | TAWSB2500S32 | e ) TAWBH2450T| ® | 88.6/110.6|170.6| 32 [WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
242 sag | TAWB2460T | O
24.7 : TAWBH2460T, [
5 | TAWMB2500S32 | O 24.7 TAWB2470T * [140.6|165.6|225.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
) TAWBH2470T, @
TAWB2650T | O
26.5 3 | TAWSB2700S32 | @ | 26.5 TAWBH2650T O 94.6|115.6(175.6| 32 |WS406024T| TKY25T| WPT4405| MK1KS
26.7 TAWB2670T | *
5
TAWMB2700S32 | (1| 26.7 TAWBH2670T| @ 151.6|175.6/235.6| 32 |WS406024T| TKY25T| WPT4405| MK1KS

Bemerkung 1:
Bemerkung 2:

MaRe in Klammern reprasentieren die Gréfen, wenn WSP des Typs TAWN-U eingesetzt werden.
Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kdnnen bestellt werden)

14
Ll
14
% g
Lal.lg-er Abmessungen (mm) WSP Fasen- (01]
Form Bestellbezeichnung | & A breite Abbildung =
2 D1 L2 St Trager (mm) e
= =
H Typ TAWBH2450T | ® | 245 11.7 9.0 _ |
0O TAWSB2500S32 -
2460T 24.6 11.7 9.0 TAWMB2500832 = X 4] -
2470T | ® | 247 1.7 9.0 0.20—0.25 - I
2650T | )| 26.5 11.3 9.0 TAWSB2700S32
2670T | ® | 267 | 11.3 | 90 | TAWMB2700832 St a— .'~

MPFEHLUNGEN
Bohrer Durchm. $24.5, $24.6, $24.7 $26.5, $26.7

Werkstoff Bedingung Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub

Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
<400—500 N/mm? 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35) 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35)
Baustahl <490—610 N/mm? 65 (55—75) 0.30 (0.25—0.35) 65 (55—75) 0.30 (0.25—0.35)
<570—720 N/mm? 60 (50—70) 0.30 (0.25—0.35) 60 (50—70) 0.30 (0.25—0.35)

Bemerkung:  Empfohlen fiir den Einsatz bei stabilen Bearbeitungsbedingungen. Verwenden Sie bitte eine interne Kuhimittelzufuhr

bei Bearbeitungen von rostfreien Werkstoffen. (MMS wird nicht empfohlen)

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.

[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




TAF

Geringe Bohrgerausche und hohe Stabilitat.
Wirtschaftliche WSP mit 4 Schneidkanten.

O00SE JAPAN’S NO. 1
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Bohrer mit Wendeschneidplatte

TAF

M Eigenschaften

Stabiler Halter

Wiktschaftliche WSP

(DNeues Design mit breiterem Steg verringert Flattern.
@Geringere Bearbeitungsgeréusche.

Innen-
Schne?@/

Aulen-
Schneidkante

\@<Ikante

AuRen-

Innen-

Schneidkante

Innenschneidkante
(2 Schnelden)

AuRenschneide
(2 Schneiden)

Gestelgerte Wirtschaftlichkeit durch vier Schneidplatten

v | VIPISTF | UP20M | GP20O0M | UEGO20| US735 F5010
Spanbrechar~| GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT
Allg. Allg.
U' Baustahl | Baustahl
C-Stahl C-Stahl
Leg. Stahl Leg. Stahl
U E Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl
Grauguss Grauguss
Duktiler Guss Duktiler Guss
’ C-Stahl Grauguss
U3 Duktiler Guss Leg. Stahl Duktiler Guss|

.Bezeichnung

- Schaftdurchmesser: 240

e Symbol des Schafttyps: F = Flansch

-Bohrerdurchmesser: 232.00

------------ LxD-Symbol: S =2D, M =3D, L =4D

1---- Symbol fir TAF-Bohrer

- Bohrer mit Wendeschneidplatte

TAF BOHRER




BOHREN (WSP AUSFUHRUNG) _
TAFS, TAFM.TAFL::: ...
P M K |§ |N H

vi v v

D8 (Gewindeloch, Kanile der KiihIfliissigkeit)

- =
L3
L2 |
L1
* Die seitliche Schraube am Flansch dient nicht zur Kiihimittelzufuhr!
Bohrer | ‘S c Abmessungen (mm) 2
Durehm. % Bestellbezeichnung g g % WSP Bezeichnung &\\‘\% /
D1 | @ 5 g S| Ds | D7 | D8 | L1 | L2 | L3 = 4

(mm) | (I/d) < Spannschraube| Schliissel

2 TAFS1200F20 ® (2 )20 | 25 |PT1/8| 82| 39 | 29 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

120 | 3 TAFM1200F20 ® (2] 20 | 25 |[PT1/8| 94| 51 | 41 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

4 TAFL1200F20 ® (2] 20 | 25 |PT1/8| 106 | 63 | 53 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

2 TAFS1250F20 ® (2] 20 | 25 [PT1/8| 82| 39 | 29 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

125 | 3 TAFM1250F20 ® (2] 20| 25 |PT1/8| 94| 51 | 41 | GCMT040204-U:>: TS2 TKYO06F

4 TAFL1250F20 ® | 2| 20 | 25 |PT1/8| 106 | 63 | 53 [ GCMT040204-U:: TS2 TKY06F

2 TAFS1300F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8] 84| 41 31 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

13.0 | 3 TAFM1300F20 ® (2|20 | 25 |[PT1/8| 97 | 54 | 44 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

4 TAFL1300F20 ® (2] 20 | 25 |PT1/8| 110 | 67 | 57 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

2 TAFS1350F20 (] 2 20 | 25 |PT1/8| 84 | 41 31 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F

13.5 | 3 TAFM1350F20 ® (2] 20 | 25 |PT1/8| 97| 54 | 44 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F

14 4 TAFL1350F20 ® (2] 20 | 25 |[PT1/8| 110 | 67 | 57 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
E 2 TAFS1400F20 ® | 2| 20 | 25 |PT1/8| 86| 43 | 33 [ GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
I 140 | 3 TAFM1400F20 ® [ 2 ]| 20 | 25 |[PT1/8| 100 | 57 | 47 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
8 4 TAFL1400F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 114 | 71 | 61 | GCMT040204-U:> TS2 TKYO06F
LL 2 TAFS1450F20 ® ([ 2] 20 | 25 |[PT1/8| 86| 43 | 33 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
& 145 | 3 TAFM1450F20 ® (2] 20 | 25 |PT1/8| 100 | 57 | 47 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
> 4 TAFL1450F20 ® (2] 20| 25 |[PT1/8| 114 | 71 | 61 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
— 2 | TAFS1500F20 o[ 220 25 [PT1/8] 88 45 | 35 | GPMT060204-UT: |  TS2 TKY0BF
g § 150 | 3 TAFM1500F20 ® | 2| 20 | 25 |[PT1/8/ 103 | 60 | 50 [ GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
4 TAFL1500F20 ® (2 )20 | 25 |[PT1/8| 118 | 75 | 65 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

[} . 2 TAFS1550F20 ® (2|20 | 25 [PT1/8| 88| 45 | 35 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
155 | 3 TAFM1550F20 ® (2] 20 | 25 |[PT1/8/ 103 | 60 | 50 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F

4 TAFL1550F20 ® (2] 20 | 25 [PT1/8| 118 | 75 | 65 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

2 TAFS1600F25 ® (2| 25| 35 |[PT1/8| 107 | 57 | 38 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

16.0 | 3 TAFM1600F25 ® (2| 25| 35 [PT1/8| 123 | 73 | 54 | GPMT060204-U:: TS2 TKY06F

4 TAFL1600F25 ® | 2| 25| 35 |PT1/8/ 139 | 89 | 70 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

16.5 2 TAFS1650F25 ® (2 | 25 | 35 [PT1/8| 107 | 57 | 38 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

3 TAFM1650F25 ® (2|25 | 35 |[PT1/8| 123 | 73 | 54 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F

2 TAFS1700F25 (] 2 25 | 35 |PT1/8| 109 | 59 | 41 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F

170 | 3 TAFM1700F25 ® (2] 25| 35 |[PT1/8|/ 126 | 76 | 58 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

4 TAFL1700F25 ® (2| 25| 35 [PT1/8| 143 | 93 | 75 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

2 TAFS1750F25 ® | 2| 25| 35 |PT1/8/ 109 | 59 | 41 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

175 | 3 TAFM1750F25 ® (2 | 25| 35 [PT1/8| 126 | 76 | 58 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

4 TAFL1750F25 ® (2| 25| 35 |[PT1/8| 143 | 93 | 75 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
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Blalires % c Abmessungen (mm) Ve
Durehm. E Bestellbezeichnung ?g ; % WSP Bezeichnung \s@% /
D1 | @ S |82[ Dsa | D7 | D8 | L1 | L2 | L3 ~ '

(mm) | (i/d) < Spannschraube| Schliissel
2 TAFS1800F25 ® | 2|25 ]| 35 PT1/8| 111 | 61| 43 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F

18.0 | 3 TAFM1800F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8|129 | 79 | 61| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
4 TAFL1800F25 ® | 2|25 | 35 |PT1/8|147 | 97 | 79 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F

18.5 2 TAFS1850F25 ® | 2|25 35 |PT1/8) 111 | 61| 43 GPMT070204-U’«'.:.:3’ TS25 TKYO8F
3 TAFM1850F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8/129 | 79| 61| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F

2 TAFS1900F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8| 113 | 63 | 46 [ GPMT070204-U> TS25 TKYO8F

19.0 | 3 TAFM1900F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8|132| 82| 65| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
4 TAFL1900F25 ® | 2 25| 35 |PT1/8| 151 | 101 | 84 [ GPMT070204-U: TS25 TKYO8F

2 TAFS1950F25 ® | 2|25 35 PT1/8| 113 | 63| 46 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F

19.5 S TAFM1950F25 ® | 2 [ 25| 35 |PT1/8| 132 | 82| 65| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2000F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8| 115 | 65| 48 | GPMT070204-U:> TS25 TKYO8F

200 | 3 TAFM2000F25 ® | 2 25| 35 PT1/8| 135 | 85| 68| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
4 TAFL2000F25 ® | 2 |25 | 35 PT1/8| 155 | 105 | 88 [ GPMT070204-U TS25 TKYO08F

205 2 TAFS2050F25 ® | 2 |25 | 35 |PT1/8| 115 | 65| 48 GPMT070204-U-'5.E3= TS25 TKYO08F
3 TAFM2050F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 135 | 85| 68| GPMT070204-U:: TS25 TKYO08F

2 TAFS2100F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 117 | 67 | 50 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F

21.0 | 3 TAFM2100F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8| 138 | 88| 71| GPMT070204-U:> TS25 TKYO8F
4 TAFL2100F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8| 159 | 109 | 92 [ GPMT070204-U:> TS25 TKYO8F

215 2 TAFS2150F25 ® | 2|25 | 35 |PT1/8| 117 | 67 | 50 GPMT070204-U-'«'.:.:I= TS25 TKYO8F
3 TAFM2150F25 ® (2| 25| 3 |PT1/8| 138 | 88| 71| GPMT070204-U:: TS25 TKYO8F

2 TAFS2200F25 ® | 2|25 ]| 35 PT1/8| 119 | 69| 53 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F

220 | 3 TAFM2200F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8| 141 | 91| 75| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
4 TAFL2200F25 ® | 2|25 | 35 |PT1/8| 163 | 113 | 97 | GPMT070204-U TS25 TKYO08F

225 2 TAFS2250F25 ® | 2|25 35 |PT1/8/ 119 | 69| 53 GPMT070204-U’5.-:3’ TS25 TKYO8F
3 TAFM2250F25 ® | 2| 25| 35 |PT1/8| 141 | 91| 75| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F

2 TAFS2300F25 ® | 2 (25| 35 PT1/8| 121 | 71| 55| GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F

23.0 | 3 TAFM2300F25 ® | 2 |25 | 35 PT1/8| 144 | 94| 78 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2300F25 ® | 2 |25 | 35 PT1/8| 167 | 117 | 101 [ GPMT090304-U TS3 TKYO08F

2 TAFS2350F25 ® | 2|25 | 35 PT1/8|121| 71| 55| GPMT090304-U: TS3 TKYO08F

235 | 3 TAFM2350F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 144 | 94 | 78 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2350F25 ® | 2|25 | 35 PT1/8| 167 | 117 | 101 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO8F

2 TAFS2400F25 ® | 2 (25| 35 |[PT1/8| 123 | 73| 58 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F

240 | 3 TAFM2400F25 ® | 2 |25 | 35 PT1/8| 147 | 97 | 82| GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2400F25 ® | 2 25| 35 PT1/8| 171 | 121 | 106 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F

245 2 TAFS2450F25 ® | 2|25 | 35 |PT1/8| 123 | 73| 58 GPMT090304-U‘5.:.:1= TS3 TKYO08F
3 TAFM2450F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 147 | 97 | 82 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F

2 TAFS2500F32 ® | 2 (32| 42 PT1/8|130 | 75| 60| GPMT090304-U:> TS3 TKYO08F

25.0 3 TAFM2500F32 ® | 2| 32 | 42 |PT1/8| 155|100 | 85 GPMT090304-U’«'.:.:1’ TS3 TKYO8F
4 TAFL2500F25 ® (2| 25| 35 |[PT1/8| 180 | 125 | 110 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO8F

4 TAFL2500F32 ® | 2 | 32| 42 |[PT1/8| 180 | 125 | 110 [ GPMT090304-U: TS3 TKYO8F

255 2 TAFS2550F32 ® | 2|32 | 42 |PT1/8|130| 75| 60 GPMT090304-U‘5.:.:I= TS3 TKYO08F
3 TAFM2550F 32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8| 155 | 100 | 85 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO8F

2 TAFS2600F32 ® | 2 |32 | 42 |(PT1/8/132| 77| 62| GPMT090304-U: TS3 TKYO08F

26.0 | 3 TAFM2600F 32 ® | 2 (32| 42 PT1/8| 158 | 103 | 88 [ GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
4 TAFL2600F32 ® | 2 |32 | 42 |[PT1/8| 184 | 129 | 114 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F

2 TAFS2650F32 ® | 2 (32| 42 (PT1/8|132| 77 | 62 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F

26.5 | 3 TAFM2650F 32 ® | 2 | 32| 42 [PT1/8| 158 | 103 | 88 [ GPMT090304-U TS3 TKYO08F
4 TAFL2650F 32 ® | 2 | 32| 42 |PT1/8| 184 | 129 | 114 [ GPMT090304-U: TS3 TKYO8F

Val

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘

D174

D167




BOHREN (WSP AUSFUHRUNG) _
TAFS, TAFM.TAFL::: ...
P M K |§ |N H

vi v v

D8 (Gewindeloch, Kanile der KiihIfliissigkeit)

sl T T = i P
&l = 3¢
L3

L1

oD7

* Die seitliche Schraube am Flansch dient nicht zur Kiihimittelzufuhr!

Zihnezahl = 4 (gD1 > 49)

2 Abmessungen (mm) @ L

et B I B LN | JiS /@

D1 S estellbezeichnung E) g 2 I Ds 1 19 Ls WSP Bezeichnung & y -

(mm) | (ird) < Spannschraube| Schlissel

2 TAFS2700F32 ® | 2 | 32| 42 \PT1/8| 134 | 79| 65| GPMT090304-U: TS3 @TKYO8F

27.0 | 3 TAFM2700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 161 | 106 | 92 [ GPMT090304-U:: TS3 @TKYO08F

4 TAFL2700F32 ® (2 |32 42 PT1/8| 188 | 133 | 119 | GPMT090304-U:": TS3 DTKYO8F

275 2 TAFS2750F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 134 | 79| 65| GPMT090304-U:: TS3 @TKYO08F

o 3 TAFM2750F 32 ® (2 |32 | 42 [PT1/8| 161 | 106 | 92 | GPMT090304-U:" TS3 @TKYO8F

1] 2 TAFS2800F32 ® | 2| 32 | 42 |PT1/8| 136 | 81| 67 [ GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

% 28.0 | 3 TAFM2800F32 ® | 2| 32 | 42 |PT1/8| 164 | 109 | 95 [ GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

(@) 4 TAFL2800F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 192 | 137 | 123 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

E 2 TAFS2850F32 ® | 2| 32| 42 |PT1/8/136 | 81| 67 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

< 285 | 3 TAFM2850F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 164 | 109 | 95 [ GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

= 4 TAFL2850F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/8| 202 | 137 | 123 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
 Z 2 TAFS2900F 32 ® (2 (32| 42 (PT1/8| 138 | 83| 70| GPMT11T308-U TS4 @TKY15D
= & 29.0 | 3 TAFM2900F 32 ® | 2| 32| 42 |PT1/8|167 | 112 | 99 [ GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
v 8 4 TAFL2900F 32 ® | 2 | 32 | 42 \PT1/8| 196 | 141 | 128 | GPMT11T308-U TS4 @TKY15D
ﬂ. 205 2 TAFS2950F 32 ® | 2| 32| 42 (PT1/8/ 138 | 83| 70| GPMT11T308-U TS4 @TKY15D
3 TAFM2950F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 167 | 112 | 99 [ GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

2 TAFS3000F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8|145| 90| 72| GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

2 TAFS3000F40 ® (2 (40 | 50 (PT1/4| 155 | 90| 72| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

30.0 3 TAFM3000F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 175 | 120 | 102 | GPMT11T308-U TS4 @TKY15D

3 TAFM3000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 185 | 120 | 102 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

4 TAFL3000F32 ® | 2| 32 | 42 |PT1/8| 205 | 150 | 132 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

4 TAFL3000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 215 | 150 | 132 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

30.5 2 TAFS3050F40 ® | 2| 40 | 50 |PT1/4|)155| 90| 72| GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

3 TAFM3050F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 185 | 120 | 102 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

2 TAFS3100F32 ® (2 (32| 50 PT1/8| 147 | 92| 74| GPMT11T308-U TS4 @TKY15D

2 TAFS3100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 157 | 92| 74 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

31.0 3 TAFM3100F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 178 | 123 | 105 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

3 TAFM3100F40 ® | 2 | 40 | 50 |(PT1/4| 188 | 123 | 105 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

4 TAFL3100F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 209 | 154 | 136 | GPMT11T308-U TS4 @TKY15D

4 TAFL3100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 219 | 154 | 136 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[] : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
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Bohrer [Bohr s Abmessungen (mm) % l
IEIT [0 Bestellbezeichnung S | % WSP Bezeichnung @%\ /
D1 S |82| Da | D7 | D8 | L1 | L2 | L3 =
(mm) | (id) < Spannschraube| Schltssel
2 TAFS3200F32 ® | 2| 32| 50 (PT1/8|149 | 94 | 77 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
2 TAFS3200F40 ® | 2 | 40 | 50 (PT1/4| 159 | 94 | 77 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
32.0 3 TAFM3200F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 181 | 126 | 109 | GPMT11T308-U TS4 TKY15D
3 TAFM3200F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 191 | 126 | 109 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
4 TAFL3200F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 213 | 158 | 141 | GPMT11T308-U TS4 TKY15D
4 TAFL3200F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 223 | 158 | 141 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3300F32 ® | 2|32 |50 PT1/8| 151 | 96| 79 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3300F40 ® | 2| 40 | 50 |PT1/4| 161 | 96| 79 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
33.0 3 TAFM3300F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 184 | 129 | 112 | GPMT11T308-U TS4 TKY15D
3 TAFM3300F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 194 | 129 | 112 | GPMT11T308-U TS4 TKY15D
4 TAFL3300F32 ® 2 32 | 42 |PT1/8| 217 | 162 | 145 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
4 TAFL3300F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 227 | 162 | 145 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3400F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 153 | 98 | 82 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
2 TAFS3400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 163 | 98 | 82 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
3 TAFM3400F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 187 | 132 | 116 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
34.0 3 TAFM3400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 197 | 132 | 116 | GPMT11T308-U:": TS4 TKY15D
4 TAFL3400F32 ® 2 32 | 42 |PT1/8| 231 | 166 | 150 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
4 TAFL3400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 231 | 166 | 150 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3500F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 155 | 100 | 84 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3500F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 165 | 100 | 84 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
35.0 3 TAFM3500F32 ® | 2| 32| 50 [PT1/8| 190 | 135 | 119 [ GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
3 TAFM3500F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 200 | 135 | 119 | GPMT140408-U TS55 TKY25D
4 TAFL3500F32 ® 2 32 | 42 |PT1/8| 235 | 170 | 154 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
4 TAFL3500F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 235 | 170 | 154 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS3600F32 ® | 2| 32| 50 (PT1/8| 157 | 102 | 86 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3600F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 167 | 102 | 86 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
36.0 3 TAFM3600F32 ® | 2 | 32| 50 (PT1/8| 193 | 138 | 122 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
8 TAFM3600F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 203 | 138 | 122 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL3600F32 L] 2 32 | 42 |PT1/8| 229 | 174 | 158 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
4 TAFL3600F40 ([ ] 2 | 40 | 50 |PT1/4| 239 | 174 | 158 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS3700F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 159 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3700F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 169 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
37.0 3 TAFM3700F32 ® | 2| 32| 50 (PT1/8| 196 | 141 | 126 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3700F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 206 | 141 | 126 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL3700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 233 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
4 TAFL3700F40 ([ ] 2 | 40 | 50 |PT1/4| 243 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS3750F32 ® | 2| 32| 50 [PT1/8| 159 | 104 | 89 [ GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3750F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 169 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
375 3 TAFM3750F32 [ J 2 32 50 |PT1/8| 196 | 141 | 126 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3750F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 206 | 141 | 126 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL3750F32 ® | 2| 32 | 42 |PT1/8| 233 | 178 | 163 | GPMT140408-U. TS5 TKY25D
4 TAFL3750F40 ([ ] 2 | 40 | 50 |PT1/4| 243 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS3800F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 161 | 106 | 91 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3800F40 (] 2 | 40 | 50 |PT1/4| 171 | 106 | 91 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
38.0 3 TAFM3800F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 199 | 144 | 129 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3800F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 209 | 144 | 129 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL3800F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 247 | 182 | 167 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
4 TAFL3800F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 247 | 182 | 167 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
Val
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BOHREN (WSP AUSFUHRUNG) _
TAFS, TAFM.TAFL::: ...
P M K |§ |N H

vi v v

D8 (Gewindeloch, Kanile der KiihIfliissigkeit)

sl T T = i P
&l = Sk
L3

L1

oD7

* Die seitliche Schraube am Flansch dient nicht zur Kihimittelzufuhr!

2
Zihnezahl = 4 (gD1 > 49)
D‘i‘;g{ﬁ; é " c N Abmessungen (mm) \% ’
5 q =] - &S
D1 é Bestellbezeichnung §7 ﬁ g pd | D D3 i 5 5 WSP Bezeichnung & /
(mm) { (id) < Spannschraube| Schliissel
2 TAFS3900F32 ® (2| 32| 50 |PT1/8| 163 | 108 | 94 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
2 TAFS3900F40 ® | 2 (40 | 50 |PT1/4| 173 | 108 | 94 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
39.0 3 TAFM3900F 32 ® |2 32 | 50 |PT1/8| 202 | 147 | 133 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
3 TAFM3900F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4|212 | 147 | 133 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
o 4 TAFL3900F32 ® | 2 32 | 42 |PT1/8| 251 | 186 | 172 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
L 4 TAFL3900F40 ® | 2 [ 40 | 50 |PT1/4| 251 | 186 | 172 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
% 2 TAFS4000F32 ® (2|32 |50 |PT1/8|165| 110 | 96 TS55 TKY25D
(@) 2 TAFS4000F40 ® | 2 (40 | 50 |PT1/4|175| 110 | 96 TS55 TKY25D
E 40.0 3 TAFM4000F32 ® (2| 32| 50 |PT1/8| 205 | 150 | 136 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
< 3 TAFM4000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 215 | 150 | 136 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
= 4 TAFL4000F32 ® | 2 32 | 42 |PT1/8| 245|190 | 176 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
Z 4 TAFL4000F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 255 | 190 | 176 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
= x 2 TAFS4100F40 ® (2|40 | 50 |PT1/4| 177 | 112 | 98 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
- 3 41.0 | 3 TAFM4100F40 ® | 2 (40 | 50 |PT1/4| 218 | 153 | 139 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4100F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 259 | 194 | 180 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
9 . 2 TAFS4200F40 ® | 2 (40 | 50 |PT1/4| 179 | 114 | 101 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
420 | 3 TAFM4200F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 221 | 156 | 143 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4200F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 263 | 198 | 185 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS4300F40 ® (2|40 | 50 |PT1/4| 181 | 116 | 103 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
43.0 | 3 TAFM4300F40 ® | 2 (40 | 50 |PT1/4| 224 | 159 | 146 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4300F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 267 | 202 | 189 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS4400F40 ® | 2 (40 | 50 |PT1/4| 183 | 118 | 106 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
440 | 3 TAFM4400F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 227 | 162 | 150 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 271 | 206 | 194 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS4500F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4|185 | 120 | 108 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
450 | 3 TAFM4500F40 ® | 2 (40 | 54 |PT1/4| 230 | 165 | 153 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4500F40 ® (2| 40 | 54 |PT1/4| 275|210 | 198 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS4600F40 ® | 2 (40 | 54 |PT1/4| 187 | 122 | 110 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
46.0 | 3 TAFM4600F40 ® (2| 40 | 54 |PT1/4| 233 | 168 | 156 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4600F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 279 | 214 | 202 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Bohrer [Bohr- e Abmessungen (mm) %
Durchm. | tiefe Bestellbezeichnung % % % WSP Bezeichnung \\\\\& /

D1 3N =| Da | D7 | Ds L1 | L2 | L3 > %)
(mm) | (i/d) < Spannschraube| Schliissel
2 TAFS4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 189 | 124 | 113 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
47.0 | 3 TAFM4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 236 | 171 | 160 | GPMT140408-U:: TS55 @TKY25D
4 TAFL4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 283 | 218 | 207 | GPMT140408-U:: TS5 @TKY25D
2 TAFS4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 191 | 126 | 115 | GPMT140408-U:: TS55 @TKY25D
48.0 | 3 TAFM4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 239 | 174 | 163 | GPMT140408-U:: TS55 @TKY25D
4 TAFL4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 287 | 222 | 211 | GPMT140408-U: TS5 @TKY25D
2 TAFS4900F40 ® | 4| 40 | 58 |PT1/4| 198 | 133 | 118 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO8F
49.0 | 3 TAFM4900F40 ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 247 | 182 | 167 | GPMT090304-U: TS3 @TKY08F
4 TAFL4900F40 ® | 4| 40 | 58 |PT1/4| 296 | 231 | 216 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO08F
2 TAFS5000F40 A*( 4 | 40 | 58 |PT1/4| 200 | 135 | 120 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
50.0 | 3 TAFM5000F40 A*[ 4 | 40 | 58 |PT1/4| 250 | 185 | 170 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
4 TAFL5000F40 A*[ 4 | 40 | 58 |PT1/4| 300 | 235 | 220 | GPMT090304-U: TS3 @TKY08F
2 TAFS5100F40 A*( 4 | 40 | 58 |PT1/4| 202 | 137 | 122 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO8F
51.0 | 3 TAFM5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 253 | 188 | 173 | GPMT090304-U:: TS3 @TKY08F
4 TAFL5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 304 | 239 | 224 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO8F
2 TAFS5200F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 204 | 139 | 125 | GPMT090304-U: TS3 @TKY08F
52.0 | 3 TAFM5200F40 A*[ 4 | 40 | 58 |PT1/4| 256 | 191 | 177 | GPMT090304-U TS3 DTKY08F
4 TAFL5200F40 A*[ 4 | 40 | 58 |PT1/4| 308 | 243 | 229 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
2 TAFS5300F40 A*( 4 | 40 | 63 |PT1/4| 206 | 141 | 127 | GPMT090304-U TS3 @TKYO8F
53.0 | 3 TAFM5300F40 A*( 4 | 40 | 63 |PT1/4| 259 | 194 | 180 | GPMT090304-U: TS3 @TKY08F
4 TAFL5300F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 312 | 247 | 233 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO8F
2 TAFS5400F40 A*( 4 | 40 | 63 |PT1/4| 208 | 143 | 128 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
54.0 | 3 TAFM5400F40 A*[ 4 | 40 | 63 |PT1/4| 262 | 197 | 182 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO08F
4 TAFL5400F40 A*[ 4 | 40 | 63 |PT1/4| 316 | 251 | 236 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO08F
2 TAFS5500F40 A*[ 4 | 40 | 63 |PT1/4| 210 | 145 | 130 | GPMT090304-U TS3 @TKYO8F
55.0 | 3 TAFM5500F40 A*( 4 | 40 | 63 |PT1/4| 265 | 200 | 185 | GPMT090304-U:: TS3 @TKY08F
4 TAFL5500F40 A*[ 4 | 40 | 63 |PT1/4| 320 | 255 | 240 | GPMT090304-U TS3 DTKYO8F
2 TAFS5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 212 | 147 | 132 | GPMT090304-U: TS3 @TKY08F
56.0 | 3 TAFM5600F40 A*[ 4 | 40 | 63 |PT1/4| 268 | 203 | 188 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
4 TAFL5600F40 A*[ 4 | 40 | 63 |PT1/4| 324 | 259 | 244 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F

TAF BOHRER

Bemerkungen: * Artikel werden durch neue Produkte ersetzt. Siehe Seite D172 (TAF-E).
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A\
BoHREN | TAF BOHRER

Q

BOHREN (WSP AUSFUHRUNG)

TA

@Halter mit hoher Festigkeit.
@ WSP mit 4 Schneidkanten.
@ Verschiedene Sorten und Spanbrecher.

P,

M,

v

@ Verstiarkte Ausfiihrung

FS, TAFM, TAFL

* Die seitliche Schraube am Flansch dient nicht zur Kiihimittelzufuhr! -

oD1

Durchmesser gD8 (Gewindeloch, Kanale der Kiihlfliissigkeit)

1
D.
oD7

L1

Abmessungen (mm) @ L
Bohrer [Bohr- c
Durchm.  tife Bestellbezeichnun g g % WSP Bezeichnun @ /l
zeichnu S /
D1 g 5 g <[ Ds | D7 | D8 | L1 | L2 | L3 9| S ‘ )
(mm) { (i/d) e Spannschraube | Schliissel
A | GPMT090304-U: | TS3 | @TKYO08F
2 - [ 4 4 PT1/4| 2 1 12
TAFS5000F40-E 0 %8 /4| 200 1 135 0 B | GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
A | GPMT090304-U>| TS3 | @TKYO8F
. 3 g )
50.0 TAFM5000F40-E 4 | 40 | 58 |PT1/4| 250 | 185 | 170 B | GPMT11T308-U™ Tod OTKY15D
A [ GPMT090304-U:3| TS3 | DTKYO08F
4 TAF - ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 300 | 235 | 220
L-5000F40-E B | GPMT11T308-U:3 | TS4 |@TKY15D
A [ GPMT090304-U:3| TS3 | @TKYO08F
2 - [ J 4 4 PT1/4| 202 | 137 | 122
TAFS5100F40-E 0| %8 /4120 3 B | GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
A | GPMT090304-U: TS3 DTKYO08F
. 3 - ® | 4
51.0 TAFM5100F40-E 40 | 58 |PT1/4| 253 | 188 | 173 B | GPMT11T308-U™ T84 OTKY15D
A | GPMT090304-U3| TS3 | @TKYOSF
4 TAFL5100F40-E ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 304 | 239 | 224
5100F40 B | GPMT11T308-U:3 | TS4 |@TKY15D
A | GPMT090304-U: | TS3 | @TKYO08F
2 TAFS5200F40-E ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 204 | 1 12 .
S5200F40 39 ° B | GPMT11T308-U3 | TS4 |@TKY15D
A [ GPMT090304-U3| TS3 | @TKYO08F
. 3 g )
52.0 TAFM5200F40-E 4 | 40 | 58 |PT1/4| 256 | 191 | 177 B | GPMT11T308-U™ T54 OTKY15D
A [ GPMT090304-U:3| TS3 | DTKYO08F
4 . °
TAFL5200F40-E 4 | 40 | 58 |PT1/4| 308 | 243 | 229 B | GPMT11T308-U T84 OTKY15D
2 TAFS5300F40-E ® | 4 | 40 | 63 [PT1/4| 206 | 141 | 127 | A | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
53.0 | 3 TAFM5300F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4|259 | 194 | 180 | A [GPMT11T308-U3| TS4 |QTKY15D
4 TAFL5300F40-E ® ( 4| 40 | 63 |PT1/4| 312 | 247 | 233 [ A | GPMT11T308-U:: | TS4 |@TKY15D
2 TAFS5400F40-E ® ( 4| 40 | 63 |PT1/4|208 | 134 | 128 | A | GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
54.0 | 3 TAFM5400F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 262 | 197 | 182 | A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5400F40-E ([ ] 4 40 | 63 |PT1/4| 316 | 251 | 236 | A | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS5500F40-E ® ( 4| 40 | 63 |PT1/4|210 | 145 | 130 [ A | GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
55.0 | 3 TAFM5500F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 265|200 | 185 | A [GPMT11T308-U3| TS4 |QTKY15D
4 TAFL5500F40-E ® ( 4| 40 | 63 |PT1/4|320 | 255 | 240 [ A | GPMT11T308-U:3 | TS4 |@TKY15D
2 TAFS5600F40-E ® ( 4| 40 | 63 |PT1/4|212 | 147 | 132 | A | GPMT11T308-U3| TS4 |@TKY15D
56.0 | 3 TAFM5600F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 268 | 203 | 188 | A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5600F40-E ® ( 4| 40 | 63 |PT1/4|324 | 259 | 244 | A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



) BonTer ) Abmessungen (mm) Lager
Abbildung BT WSP Bezeichnung
urchm. D1 | S1 | Re |VP15TF|UP20M|GP20M|UE6020| US735 | F5010
U1 Geometrie 212—@14.5 | GCMT040204-U1 | 50 |2.38 | 04 °
215—217.5 | GPMT060204-U1 | 556 | 2.38 | 0.4 ° e (o | o
S 018—022.5 | GPMT070204-U1 | 6.35 |2.38 | 0.4 ° o | o o
\ 7° _
’ 023—021'5 | GoMT90304-U1 | 7.94 | 3.18 | 0.4 ° o | o o
60° 249—0p56
GPMT 100)KR¢
1 i 228—a34 GPMT11T308-U1 | 9.525|3.97 | 0.8 ° e | o | o
\q4q0
5| s 035—048 | GPMT140408-U1 |12.70 | 4.76 | 0.8 ° o o | o
U2 Geometrie 212—p14.5 | GCMT040204-U2 | 50 [238| 04 | ® °
215—17.5 | GPMT060204-U2 | 556 [238| 04 | © | ® e o
218—p22.5 | GPMT070204-U2 | 635 |238| 04 | @ | @ e o
\ 70 _
j 0230275 | GpMT090304-U2 | 7.94 | 318 | 04 | ® | ® o | o o
60° 249—256
GPMT 100 e
; 228—034 GPMT11T308-U2 | 9525/397 | 08 | @ | @ e | o | o
5| s 035—048 | GPMT140408-U2 (1270 |476 | 08 | ® | ® o o | o
U3 Geometrie 215—217.5 | GPMT060204-U3 | 5.56 | 2.38 | 0.4 ° o | o | o
218—@22.5 | GPMT070204-U3 | 6.35 | 2.38 | 0.4 ° e | o | o
60° 923—027.5 [0
100° - . . . [ ] [ ] [ ) [ ]
GPMT Re £49—056 GPMT090304-U3 | 7.94 | 3.18 | 0.4 ,&J
T
e 228—034 GPMT11T308-U3 | 9.525|3.97 | 0.8 ° e (o | o o)
D1 S a1}
= 235—p48 GPMT140408-U3 |12.70 | 4.76 | 0.8 ° o | o | o w
s
(. WSPEMPFEHLUNGEN !
[ SPANBRECHER EMPFEHLUNGEN ©: 1. Empfehlung O : 2. Empfehlung -
Werkstoff | M |
Allg. Baustahl C-Stahl Leg. Stahl Rostfreier Stahl Guss Duktiler Guss .
Spanbrecher GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT [ GCMT | GPMT
u1 o o 0 o o 0 o 0 0 o o o
u2 o 0 o o} o o} o o o o} o o}
u3 0 o o 0 o o
BMWSP SORTEN EMPFEHLUNGEN © : 1. Empfehlung O : 2. Empfehlung
Werkstoff L M
Allg. Baustahl C-Stahl Leg. Stahl Rostfreier Stahl Guss Duktiler Guss
Sorte GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT
VP15TF o o o 0 o 0 o o o 0 o o
UP20M o o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o
GP20M I} o o o o o
UE6020 0 o o 0 o 0
US735 0 0 o o 0 0
F5010 o o
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BOHREN (WSP AUSFUHRUNG)

TAFS, TAFM, TAFL

SCHNITTDATENE
Schnittgeschw. (m/min) g Vorschub (mm/U.)
[&]
Werkstoff Harte Fur l/d=2, 3 Far I/d=4 % Bohrer Durchm. (mm)
(212—014.5), (215—) (216—) § 012—014.5 | 615—022.5 | ©23—034 035—248 249—056
U1 0.06 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.10)
150 200 140 0.06 0.08 0.10 0.12 0.10
<
Allg. Baustahl | <180HB | (150=500) | (150—300) | (100—200) | Y2 [(0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.12)
s : 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04—0.12) | (0.04—0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.12)
U1 0.06 0.09 0.12 0.15 0.12

(0.04—0.10) | (0.06—0.12) | (0.08—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.14)

120 150 100 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14

C-Stahl | 180—280HB | (54"160) | (120—180) | (80—120) | Y2 |(0.04=0.10) | (0.06—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.20) | (0.08—0.18)

s 3 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.20) | (0.08—0.18)
» 0.06 0.08 0.09 0.11 0.09
(0.04—0.10) | (0.06—0.10) | (0.06—0.12) | (0.06—0.14) | (0.06—0.12)
120 150 100 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12
Leg. Stahl | 180—280HB | (56" 160) | (120—180) | (80—120) | Y2 |(0.04=0.10) | (0.06—0.12) | (0.08=0.16) | (0.08—0.18) | (0.08—0.16)
s 3 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06—0.12) | (0.08—0.16) | (0.08—0.18) | (0.08—0.16)
M Ut 0.07 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.10)
14 . < 100 150 110 0.07 0.08 0.10 0.12 0.10
Iﬁch Rostfreier Stahl | - <200HB | (a0_ 450 | (120—200) | (80—140) | Y2 [(0.04—0.10) | (0.04=0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.16) | (0.04—0.14)
T U3 B 0.08 0.10 0.12 0.10
8 (0.04—0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.16) | (0.04—0.14)
w 1 0.07 0.07 0.10 0.10 0.10
|<£ (0.06—0.10) | (0.06—0.10) | (0.04—0.14) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14)
e Zugfestigkeit 120 150 140 U2 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
—- <350N/mm? | (80—160) | (120—180) | (110—160) (0.06—0.10) | (0.10—0.18) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25)
w
—- & U3 3 0.15 0.20 0.20 0.20
- Q (0.10—0.18) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25)
U1 0.06 0.07 0.10 0.10 0.10

(0.04—0.10) | (0.06—0.10) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14)

(72}
-o

Zugfestigkeit 120 150 100 0.06 0.12 0.15 0.18 0.15

Duktiler Guss | < s5onmm? | (80—150) | (120—180) | (80—120) | Y2 |(0.04—0.10) | (0.08=0.14) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20)

0.12 0.15 0.18 0.15

LB - (0.08—0.14) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20)

(Bemerkung) Bei Einsatz von Bohrern 1/d=4, reduzieren Sie die empfohlenen Vorschiibe auf 80%.

[ SCHNITTWIDERSTAND
Werkstoff : DIN X5CrNi189 (220HB) Schnittgeschw. : 150m/min  WSP : U2

Leistungsbedarf ] Drehmoment | Vorschubkraft ]
s 20 ------mmmmemmmeem oo . 100 R
° < 80 z
€ z
< = %
g =) z
S € S
©
(2] o <
o) £ 40 ?
c = 2
E] o S
3 S 20
-
| | | | | | | | | | | |
0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56
Bohrer Durchm. (mm) Bohrer Durchm. (mm) Bohrer Durchm. (mm)




@Bohren an schragen Flachen
Werkstoff: DIN 42CrMo4 (180-280 HB)
Bohrer: 20 (3xD Ausfiihrung), Schnittgeschw.: 80 m/min
Vorschub: 0.08 mm/U

@Bohren von runden Werkstiicken

Werkstoff: DIN 42CrMo4 (180-280 HB)
Bohrer: 220 (3xD Ausfiihrung), Schnittgeschw.: 50, 80, 100 m/min
Vorschub: 0.08 mm/U (Erstschnitt 0.05 mm/U)

L (max)

: L (mm) L (max)

TAF 0.1 Gut
Wettbewerber A 0.17 Gut
Wettbewerber B 0.13 Briiche an innerer und duRerer Schneidkante

i: &

1

Innenschneidkante eines
ol 220 | Wettbewerber-Bohrers mit Bruch.

@Durchgangsbohrungen

Werkstoff: DIN Ck50 (120-180 HB), Bohrer: 20 (3xD Ausfiihrung), Schnittgeschw.: 80 m/min, Vorschub: 0.08 mm/U

@Bohreriibermal’ (zu gemessenem Bohrerdurchmesser)
. I

! ! !
TAF  Wettbewerber A Wettbewerber B

o
N}

o
[N

Hole diameter oversize (mm)

o

@Sowohl fiir die Maschine als auch fiir die Werksttickspannung
sollte die groRtmaogliche Stabilitét sichergestellt werden.

@Das folgende Diagramm zeigt Kuihimitteldruck und -menge.
Das Kuhimittel ist ein wichtiger Faktor fur den effizienten
Einsatz der Bohrer.

0.7
0.6—
05—
04—
0.3

KuhImittelmenge [I/min]

02—
0.1—

Kuhlmitteldruck [MPa]

20 30 40 50

Bohrerdurchm. [mm]

@Nicht fir Paketbohren geeignet.
Wie bei den meisten Bohrern mit WSP entsteht auch
hier am Bohreraustritt ein kreisformiger Span, der sofort
entfernt werden muss, um Schneidkantenausbriiche zu
vermeiden.

Innenschneidkante

@Zur Verwendung mit Drehmaschinen
(1) Die Innenschneidkante muss

0.0-0.2 mm (ber der Mitte
positioniert sein.
Mittelachse ; Innenschneide
(2) Beim Einstellen des
Bohrers auf3erhalb der Mitte
missen Aulienschneide

und Maschinenachse
parallel ausgerichtet sein.

AuBenschneide

AuRenschneide

X-Achse (Maschine;

Innenschneide

(3) UbermaBbohrung: Der Bohrversatz (Offset) sollte nicht
mehr als 2 % des Durchmessers betragen. Bohren auf
Untermal ist nicht méglich.

(4) Bei Durchgangsbohrungen auf einer Drehmaschine entsteht beim Bohreraus-
tritt ein kreisférmiger Span, der mit hoher Geschwindigkeit aus dem
Werkstiick geschleudert werden kann. Zur Vermeidung von Verletzungen
oder Schaden sollte unbedingt eine Schutzvorrichtung verwendet werden.

L ﬂ/ \
‘
| ! |

Kreisformiger Span

Abdeckung //R

N

14

w

14

I

o

n1]

LL

s
—
~




BOHREN (WSP AUSFUHRUNG)

JFS
SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN |

® Verstellhllse zur Erweiterung des Bohrerdurchmessers.

8 & g s
&) a T
5 | L5 |
5
L1
*Versatz : GrolRe des Versatzes auf Durchmesser.
bseitei?]sr’:ﬁu_g Individuelle Bestellnummer |Lager Abmessungen (mm) *(\ée;r;(sg)tz Geeignet fur TAF-Bohrer
D7 D4 Ds L1 L5
JFS2520-10 L] 33 25 20 43 30 0.10
2520-20 ® | 33 | 25 | 20 | 43 | 30 0.20 TAFS/M/L1200F20
(14 JFS-1 2520-30 L] 33 25 20 43 30 0.30 I
% 2520-40 L] 33 25 20 43 30 0.40 TAFS/M/L1550F20
I 2520-50 L] 33 25 20 43 30 0.50
8 JFS3225-10 L] 40 32 25 50 34 0.10
L 3225-20 ® | 40 | 32 25 | 50 34 0.20 TAFS/M/L1600F25
X | JFs2 3225-30 ® | 40 | 32 | 25 | 50 | 34 | 030 |
42 3225-40 L] 40 32 25 50 34 0.40 TAFS/M/L2450F25
— 3225-50 ® | 40 | 32 | 25 | 50 | 34 | 050
3 JFS4032-10 ® [ 48 | 40 [ 32 | 55 | 40 [ 0.0
@ 4032-20 ® | 48 | 40 32 | 55 | 40 0.20 TAFS/M/L2500F 32
- JFS-3 4032-30 ® | 48 | 40 | 32 | 55 | 40 | 0.30 |
4032-40 (] 48 40 &2 59 40 0.40 TAFS/M/L2950F 32
4032-50 L4 48 40 32 55 40 0.50

M RICHTLINIE FUR DIE AUSWAHL VON VERSTELLHULSEN

Benotigt = Bohrer @ + Verstellhiilsen + 0.1mm
(z.B.) Benétigter Durchmesser ist 20.3 mm 0.1mm ist Toleranz.

220.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1 <Werkzeugauswahl>

TAF BOHRER : TAFM2000F25
* * ) * Verstellhiilsen [JFS]
20mm Bohrer Verwendung einer Hiilse UbergréRe - JFS3225-20

mit 0.2mm Versatz.

(Bemerkung) ToleranzgréRe kann variieren, dies ist nur eine generelle Richtlinie.

M BESTELLBEZEICHNUNG DER VERSTELLHULSEN

@1. Bestellmethode @2. Bestellmethode
Abmale kénnen aufgrund der Schnittbedingungen Einzelbestellungen sind méglich, bitte nennen Sie die
variieren. Daher empfehlen wir die Set-Bestellung. Produktbezeichnung.

Bei Bestellungen, benennen Sie bitte die Set
Bestell-Nr. (5 Hiilsen/ Set).




M ANWENDUNGSBEREICH DER VERSTELLHULSEN

1 Bitte achen Sie darauf, dass beim Einbauen des
Bohrers die Spannflache des Bohrers, der Schlitz
der Hilse und die Spannschrauben in die -
richtige Position gebracht werden. (siehe Bild) Verdrehsicherung Bohrung Schraube A Aufnahme

2 Die Schraube A spannt direkt durch den
Bichsenschlitz. Bei manchen Aufnahmen kann
es zu Beschadigung der Hilse kommen, da der A

Lochabstand zu groR ist: Bitte vorab prifen! " ‘ s =
oL
(Bemerkung) '
» Feineinstellungen kénnen mit der Verstellhilse
nicht vorgenommen werden.
« Kann nicht in Spannzangen gespannt werden.
Spannflache am Schaft Schraube B

TAF BOHRER
L




BRA, BRS,
BRK, BRM

Gelotete Hartmetall-Bohrer fur das produktive
Bohren mit hoher Qualitat in einer Vielzahl von
Werkstuckstoffen.

FPRECISION
FOR SUCCESS

HOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




@ Geringe Vorschubkraft durch fehlende Querschneide.

@ Leicht nachzuschleifen.

) (UP) &)

K 5 in

(I/d=3)

@ Allg. Anwendung (C-Stahl, leg. Stahl und rostfreier Stahl)

zD1(h7)

D1(h7) |6.0<D1£10.0|10.0<D1<180|18.0<D1<30.0
0 0 0
Toleranz | _¢ 015 | —0.018 | —0.021

Standard Durchmesser Zwischendurchmesser Abmessungen (mm)
Bohrer Lager
Durchm.
D1 Bestellbezeichnung E Durchmesserbereich (D1) Bestellbezeichnung D4 L1 L2 L3
(mm) &
=}
. [ J
8.0 BRA0800S16 8.0<D1<8.5 16 83 35| 23
8.5 0850S16 [ ] 16 83 35| 23
9.0 0900S16 L] 8.5<D1<9 5 16 88 40 | 28
9.5 0950516 [ ] ' - 16 88 | 40| 28
10.0 1000S16 L] 16 93 45 | 35
9.5<D1<10.5
105 1050516 o = 16 | 93| 45| 35
11.0 1100816 ® 16 99 51 | 40
10.5<D1=11.5
1.5 1150816 ([ ] BRALLLLS16 16 99 51 | 40
12.0 1200816 [ ] 11.5<D1<12.5 16 | 104 56 | 44
12.5 1250816 [ ] ' - 16 | 104 56 | 44
13.0 1300816 L] 12.5<D1<13.5 16 | 109 61 | 48
13.5 1350516 (] ) - 16 | 109 61 | 48
14.0 1400816 ® 16 | 114 66 | 52
<
14.5 1450516 o 13:5<D1=14.5 16 | 114 | 66 | 52
15.0 1500S20 [ ] 20 | 126 76 | 61
14.5<D1<15.5
15.5 1550520 ° = 20 | 126 | 76 | 61
16.0 1600S20 L] 15.5<D1<16.5 20 | 131 81 | 65
16.5 1650520 L] ) - 20 | 131 81 | 65
17.0 1700S20 L 16.5<D1<17 5 BRALLTT1S20 20 | 136 86 | 69
17.5 1750S20 ([ ] ’ B 20 | 136 86 | 69
18.0 1800S20 ® 20 | 141 91| 73
17.5<D1<18.5
18.5 1850520 ° = 20 | 141 | 91| 73
19.0 1900825 L] 18.5<D1<19.5 25 | 167 | 101 | 77
19.5 1950825 [ ] ' - 25 | 167 | 101 | 77
20.0 2000S25 L] 19.5<D1<20.5 25 | 157 | 101 | 81
20.5 2050525 ([ ] ' - 25 | 157 | 101 | 81
21.0 2100S25 ® 20.5<D1<21.5 BRALLILS25 25 | 157 | 101 | 80
21.5 2150825 ([ ] ' - 25 | 157 | 101 | 80
22.0 2200S25 [ ] 25 | 162 | 106 | 84
21.5<D1=<22.5
22.5 2250525 ° ! 25 | 162 | 106 | 84

SCHNITTBEDINGUNGEN‘

. BRA BOHRER
m\\\»



BOHREN (GELOTET)

@ Geringe Vorschubkraft durch fehlende Querschneide.
@ Leicht nachzuschleifen.

wp (UP) &)

P M K & iu
i v v D1(h7) |6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0[180<D1<30.0
(1/d=3) 0 0 0
Toleranz | _ 5015 | —0.018 | —0.021
; ‘_- F. - . E’ b <
o DR 5 B R :
L3
L2
L1
. Anwendung (C-Stahl, leg. Stahl und rostfreier Stahl
@ Allg. A dung ( )
Standard Durchmesser Zwischendurchmesser Abmessungen (mm)
Bohrer Lager
Durchm.
D1 Bestellbezeichnung § Durchmesserbereich (D1) Bestellbezeichnung D4 L1 L2 L3
(mm) &
=)
23.0 BRA2300S25 (] 25 | 162 | 106 | 83
22.5<D1<23.5 BRA| S25
23.5 2350S25 [} . 25 [ 162 | 106 | 83
24.0 2400S32 (] 93 5<D1<24.5 32 | 171 | 111 87
24.5 2450832 (] ' 0 32 | 171 | 111 87
25.0 2500832 (] 32 | 171 | 1M1 86
<
25.5 2550532 ° 24.5<D1=25.5 32 | 171 | 111 | 86
26.0 2600532 ( 32 | 176 | 116 90
25.5<D1<26.5
26.5 2650S32 [} 32 | 176 | 116 | 90
27.0 2700S32 ( 32 | 176 | 116 89
26.5<D1<27.5 BRA| S32
@ | 275 2750832 ° ! (L1 32 | 176 | 116 | 89
% 28.0 2800S32 ® 27 5<D1<28.5 32 | 181 | 121 93
g 28.5 2850832 (] ' T 32 | 181 | 121 93
29. ®
o 9.0 2900S32 28.5<D1<29 5 32 | 186 | 126 | 97
< 29.5 2950S32 ® 32 | 186 | 126 | 97
& | 300 3000532 ° 32 | 186 | 126 | 96
m : 29.5<D1<30.5
— = | 305 3050832 ° ! 32 | 186 | 126 | 96
P4
_— iy 31.0 3100S40 O 30.5<D1<31.5 40 | 197 | 127 | 96
g g 31.5 3150540 O 40 | 197 | 127 | 96
@ | 320 3200540 0 31 5<D1<32.5 40 | 202 | 132 | 100
' 325 3250S40 O ' - 40 | 202 | 132 | 100
33.0 3300S40 O 40 | 207 | 137 | 104
32.5<D1<33.5
33.5 3350S40 O 40 | 207 | 137 | 104
34.0 3400S40 O 33.5<D1<34.5 40 | 207 | 137 | 103
34.5 3450840 O ' T 40 | 207 | 137 | 103
. O
35.0 3500S40 34.5<D1<35.5 40 | 212 | 142 | 107
35.5 3550540 O BRALT 1S40 40 | 212 | 142 | 107
36.0 36005840 O 40 | 217 | 147 | 111
35.5<D1<36.5
36.5 3650S40 O 40 | 217 | 147 | 111
37.0 3700S40 | 36.5<D1<37 5 40 | 222 | 152 | 115
37.5 3750S40 O ' 0 40 | 222 | 152 | 115
38.0 3800S40 d 37 5<D1<38.5 40 | 227 | 157 | 119
38.5 3850S40 O ' - 40 | 227 | 157 | 119
39.0 3900840 O 40 | 227 | 157 | 118
38.5<D1<39.5
39.5 3950540 O 40 | 227 | 157 | 118
40.0 4000S40 O 39.5<D1=<40.0 40 | 232 | 162 | 122

(Bemerkung 1) Drehrichtung rechts.

(Bemerkung 2) Standardausfiihrung der Bohrdurchmesser wie in der Grafik dargestellt.

(Bemerkung 3) Bei Bestellungen von Zwischendurchmessern tragen Sie bitte den Durchmesser (D1) in die 4 freien Felder ein.

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.

(z. Bsp. : UP20M BRA[2IEIBI0]S32 fir den Durchmesser $25.30mm)
(Bemerkung 4) Bitte kontaktieren Sie uns bei Bedarf von Sonderausfiihrungen.




@Exzellente Schneidscharfe und Spanabfuhr durch den Einsatz von

Wendeschneidplatten mit groRer Neigung.
@ Gute Leistungsfahigkeit, hohe Genauigkeit.

@ Geeignet fiir rostfreien Stahl und Baustahl. (I/d=3)

D 0P G )

D1(h7) | 10.0<D1=8.0 |18.0<D1<30.0

= 0 0
(|/d 3) Toleranz —0.018 —0.021
Aar T ) |
', Sl 2 = 2
L B \/ )
.o 1
L2
L1
Standard Durchmesser Zwischendurchmesser Abmessungen (mm)
Bohrer Lager
Durchm.
D1 Bestellbezeichnung E Durchmesserbereich (D1) Bestellbezeichnung D4 L1 L2 L3
(mm) &
=
14.0 BRS1400S16 (] 16 | 114 66 | 52
14.0<D1<14.
14.5 1450516 ° 0<D1=14.5 BRSLLLLIS16 16 | 114 | 66 | 52
15.0 1500520 (] 14.5<D1<15.5 20 | 126 | 76 | 61
15.5 1550S20 (] ’ - 20 [ 126 | 76 | 61
16. 1 2 ® 2 131 1
12 g 1223222 . 19:5<D1=16.5 28 121 21 22
17.0 1700S20 (] 16.5<D1<17 5 BRSLL L1820 20 | 136 | 86 | 69
17.5 1750820 (] ' - 20 [ 136 | 86 | 69
18.0 1800S20 (] 17 5<D1<18.5 20 | 141 91| 73
18.5 1850520 [ J ' - 20 | 141 91 | 73
19.0 1900S25 ® 25 | 157 | 101 | 77
18.5<D1<19.5
19.5 1950825 o e 25 | 157 | 101 | 77
20.0 2000S25 (] 25 | 157 | 101 | 81
19.5<D1<20.5
20.5 2050525 o e 25 | 157 | 101 | 81
21.0 2100S25 (] 25 | 157 | 101 | 80
20.5<D1=<21.
215 2150825 o 0-5<D1=21.5 BRSLLLLS25 25 | 157 | 101 | 80
22.0 2200825 L] 25 | 162 | 106 | 84
<
225 2250525 o 21.5<D1=22.5 25 | 162 | 106 | 84
23.0 2300S25 (] 25 | 162 | 106 | 83
22.5<D1<23.5
23.5 2350525 o = 25 | 162 | 106 | 83
24.0 2400832 (] 23.5<D1<24.5 32 171 | 111 | 87
245 2450832 (] ' - 32 | 171 | 111 | 87
25.0 2500832 (] 24 5<D1<25.5 32 (171 | 111 | 86
25.5 2550832 L] ' - 32 | 171 | 111 | 86
26.0 2600S32 L] 32 | 176 | 116 | 90
25.5<D1<26.5
26.5 2650832 (] 32 | 176 | 116 | 90
. [
27.0 2700S32 26.5<D1<27 5 BRS[ [ ] 832 32 | 176 | 116 | 89
27.5 2750832 (] 32 | 176 | 116 | 89
28.0 2800S32 (] 97 5<D1<28.5 32 | 181 | 121 | 93
28.5 2850S32 L] ' - 32 | 181 | 121 | 93
29.0 2900S32 ® 32 | 186 | 126 | 97
28. <29.
205 2950532 o 8.5<D1=29.5 32 | 186 | 126 | 97
30.0 3000S32 o 29.5<D1<30.5 32 | 186 | 126 | 96

Bei Bestellungen von Zwischendurchmessern tragen Sie bitte den Durchmesser (D1) in die 4 freien Felder ein.
(z. Bsp. :UP20M BRS[2IEIBI0]S32 fiir den Durchmesser $25.30mm)

SCHNITTBEDINGUNGEN‘
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@Exzellente Schneidscharfe und Spanabfuhr durch den Einsatz von - .
Wendeschneidplatten mit groRer Neigung. uwce 150 ‘
@ Gute Leistungsfahigkeit, hohe Genauigkeit. . . i

@ Geeignet fiir rostfreien Stahl und Baustahl. (I/d=5)

o v M/ - v - -H D1(h8) [10.0<D1<18.0{18.0<D1<30.0
(1/d=3) Toleranz

0 0
—0.027 —0.033

D T ap :
D - . LA ¢
N / Ls
L2 |
.
Standard Durchmesser Zwischendurchmesser Abmessungen (mm)
Bohrer Lager
Durchm.
D1 Bestellbezeichnung § Durchmesserbereich (D1) Bestellbezeichnung D4 L1 L2 L3
(mm) a
=)
14.0 BRM1400S16 [} 16 [ 140 | 92| 78
<Di<
14.5 1450516 ° 14.0=D1=14.5 BRMLLT 1 IS16 16 | 140 | 92| 78
15.0 1500520 [ J 14.5<D1<15.5 20 | 150 | 100 85
15.5 1550S20 [ ] ’ - 20 | 150 | 100 85
16. 1 2 [ ] 20 | 155 | 105 89
(1 6.0 600520 15.5<D1<16.5
w 16.5 1650520 ( ] 20 | 155 | 105 | 89
14 BRM[I]]]s20
17.0 1700S20 [ ] 20 | 165 | 115 98
I 16.5<D1<17.5
(o) 17.5 1750520 [ 20 | 165 | 115 98
m | 18.0 1800520 ° 20 | 170 | 120 | 102
17.5<D1=18.
= | 185 1850520 ° 5<D1=18.5 20 | 170 | 120 | 102
m 19.0 1900S25 [ ] 18.5<D1<19.5 25 | 180 | 124 | 105
= 19.5 1950525 ([ ] ’ - 25 | 180 | 124 | 105
L
g ¢ 20.0 2000S25 [ ] 19.5<D1<20 5 25 | 190 | 134 | 114
= 5 | 205 2050525 o TR 25 | 190 | 134 | 114
21.0 2100S25 [} 25 | 195 | 139 | 118
e | 20.5<D1=21.5 BRM 2
ﬁ- 21.5 2150525 ° ! LLT 11525 25 | 195 | 139 | 118
22.0 2200S25 [ J 21 5<D1<22 5 25 | 200 | 144 | 122
22.5 2250825 [ ] ’ B 25 | 200 | 144 | 122
23.0 2300S25 [ ] 25 | 205 | 149 | 126
<
23.5 2350525 ° 22.5<D1=23.5 25 | 205 | 149 | 126
24.0 2400832 ® 32 | 220 | 160 | 136
<
24.5 2450532 ° 23.5<D1=24.5 32 | 220 | 160 | 136
25.0 2500832 [ J 24 5<D1<25 5 32 | 225 | 165 | 140
25.5 2550832 [ ] ’ - 32 | 225 | 165 | 140
26.0 2600S32 [ ] 32 | 230 | 170 | 144
<
26.5 2650532 ° 25.5<D1=26.5 32 | 230 | 170 | 144
27.0 2700S32 [ ] 26.5<D1<27 5 BRM[ [ [ [ 1s32 32 | 235 | 175 | 148
27.5 2750832 [ ] ’ B 32 | 235 | 175 | 148
28.0 2800S32 [ J 27 5<D1<28.5 32 | 245 | 185 | 157
28.5 2850532 [ J ’ - 32 | 245 | 185 | 157
29.0 2900S32 [ ] 28.5<D1<29 5 32 | 250 | 190 | 161
29.5 2950S32 ([ ] ’ - 32 | 250 | 190 | 161
30.0 3000832 [ ] 29.5<D1<30.0 32 | 255 | 195 | 165

Bei Bestellungen von Zwischendurchmessern tragen Sie bitte den Durchmesser (D1) in die 4 freien Felder ein.
(z. Bsp. :UP20M BRMI2IEIE][0]S32 fiir den Durchmesser $25.30mm)

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




@Exzellente Schneidscharfe und Spanabfuhr durch den Einsatz von
Wendeschneidplatten mit groer Neigung.
@ Gute Leistungsfahigkeit, hohe Genauigkeit.

@ Geeignet fir rostfreien Stahl und Baustahl. (//d=7)

) (UP) (&) (X

D1(h8)

10.0<D1<18.0

18.0<D1=<30.0

Toleranz

0
—0.027

0
—0.033

27s <

S| o0 =]

|- 8§

[}

L3
L1 |
Standard Durchmesser Zwischendurchmesser Abmessungen (mm)
Bohrer Lager
Durchm.
D1 Bestellbezeichnung E Durchmesserbereich (D1) Bestellbezeichnung D4 L1 L2 L3
(mm) a
o]

14.0 BRK1400S16 [ J 14.0<D1<14.5 BRKLI ] 1s16 16 | 174 | 126 | 112
15.0 1500S20 (] 14.5<D1<15.5 20 | 185 | 135 | 120
16.0 1600S20 L] 156.5<D1<16.5 20 | 194 | 144 | 128
17.0 1700S20 ([ ] 16.5<D1=17.5 BRKLLLLS20 20 | 203 | 153 | 136
18.0 1800S20 [ J 17.5<D1<18.5 20 | 212 | 162 | 144
19.0 1900825 ([ ] 18.5<D1<19.5 25 | 227 | 171 | 152
20.0 2000525 L] 19.5<D1<20.5 25 | 236 | 180 | 160
21.0 2100S25 (] 20.5<D1=<21.5 BRKLI ] J1s25 25 | 245 | 189 | 168
22.0 2200S25 L 21.5<D1=<22.5 25 | 254 | 198 | 176
23.0 2300S25 ([ ] 22.5<D1=<23.5 25 | 263 | 207 | 184
24.0 2400832 (] 23.5<D1=<24.5 32 | 276 | 216 | 192
25.0 2500832 ([ ] 24.5<D1=<25.5 32 | 285 | 225 | 200
26.0 2600S32 L] 25.5<D1=<26.5 32 | 294 | 234 | 208
27.0 2700S32 ([ ] 26.5<D1=<27.5 BRK[ ] 11832 32 | 303 | 243 | 216
28.0 2800S32 L] 27.5<D1<28.5 32 | 312 | 252 | 224
29.0 2900S32 (] 28.5<D1<29.5 32 | 321 | 261 | 232
30.0 3000S32 [ J 29.5<D1=<30.5 32 | 330 | 270 | 240

Bei Bestellungen von Zwischendurchmessern tragen Sie bitte den Durchmesser (D1) in die 4 freien Felder ein.

(z. Bsp. : UP20M BRKI2IBIBI0IS32 fir den Durchmesser $25.30 mm)

SCHNITTBEDINGUNGEN‘
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BOHREN (GELOTET)

BRA, BRS, BRM, BRK

| 150° ™
wd) (UP) G (2

©® BRA (I/d=3)
. Bohrer Durchm. ¢8.0—$13.0 | Bohrer Durchm. $13.0—¢18.0 Bohrer Durchm. >¢18.0

Werkstoff Hrte Schnittgeschw. Vorschu Schpittgeschw. Vorschu Schpittgeschw. Vorschu

m/min mm/U. m/min mm/U. m/min) mm/U.
Allg. Baustahl <180HB 55 (40—65) [0.25(0.20—0.30)| 65 (50—75) |0.30(0.25—0.35)| 75(60—85) |0.30 (0.25—0.35)
C-Stahl 180— 280HB 50 (35—60) |0.25(0.20—0.30)| 60 (45—70) |0.30(0.25—0.35)| 70 (55—80) |0.30 (0.25—0.35)
Leg. Stahl 280—350HB 40 (30—50) |0.25(0.20—0.30)| 50 (40—60) |0.25(0.20—0.30)| 55 (45—65) |0.27 (0.20—0.30)
Rostfreier Stahl <200HB 30 (20—40) [0.25(0.20—0.27)| 35 (25—45) |0.27(0.20—0.30)| 40 (30—50) |0.30 (0.25—0.35)
Guss Zugfestigkeit 60 (40—70) |0.30 (0.25—0.35)| 70 (50—80) |0.35(0.30—040)| 80 (60—90) |0.40(0.35—0.45)
Duktiler Guss Zugfestigkelt 55 (40—65) |0.27 (0.20—030)| 60 (45—70) |0.30(0.25—035)| 70 (55—80) |0.30(0.25—0.35)
Hitzebestandiger Stahl - 15 (10—20) |0.10 (0.05—0.12)| 20 (15—25) |0.15(0.10—0.20)| 25 (20—30) |0.15(0.10—0.20)
Titanlegierung - 20 (10—25) |0.15(0.10—0.17)| 30 (20—35) |0.20(0.15—0.25)| 35 (30—40) |0.25(0.20—0.30)

Bohrer Durchm. ¢14.0—¢20.0

@ BRS (I/d=3)

Bohrer Durchm. ¢20.0—¢30.0

® BRM (l/d=5)

Werkstoff Harte Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub
(m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Allg. Baustahl <180HB 65 (50— 75) 0.3(0.20—0.40) | 70 (55—85) 0.35 (0.20—0.45)
Lugfestigheit, 80 (70—90) 0.30 (0.25—0.35) | 80 (70—90) 0.35 (0.30—0.45)
14 B hi Zugfestigkeit
w austa e 70 (60—80) 0.25 (0.20—0.30) [ 70 (60—80) 0.30 (0.20—0.04)
o Wiy
Zugfestigkeit
T 70 oMz 60 (50—70) 0.25 (0.20—0.30) [ 60 (50—70) 0.30 (0.20—0.35)
(@)
m C-Stahl 180—280HB 60 (45—70) 0.25(0.1—0.35) | 65 (45—80) 0.30 (0.15—0.35)
E Leg. Stahl 280— 350HB 55(40—65) | 0.20(0.15-0.35) | 60 (45—70) | 0.25 (0.15—0.35)
m Rostfreier Stahl (Austenitisch) <200HB 70 (50—90) 0.30 (0.20—0.40) 80 (60—100) 0.3 (0.20—0.40)
= Guss Zugtestigkeit 75(60—110) | 0.30(0.20-0.40) | 80 (60—100) | 0.35 (0.25—0.50)
14 Zugfestigkeit
m . RS 75 (60—100) | 0.30 (0.20—0.40) | 80 (60—100) | 0.35 (0.20—0.45)
- Duktiler Guss Zugfestigkeit
&) L, 70 (55—90) 0.25(0.15—0.35) | 75 (55—90) 0.30 (0.15—0.40)
m
<
(14
m

Bohrer Durchm. ¢14.0—¢20.0

Bohrer Durchm. ¢20.0—¢30.0

Werkstoff Harte Schnittgeschw. Vorschub Schnittgeschw. Vorschub
(m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
= Allg. Baustahl <180HB 65 (50— 75) 0.30 (0.20—0.40) | 70 (55—85) 0.35 (0.20—0.45)
— —
= £ Zugfestigkeit, 70(60—80) | 0.30(0.25-0.35) | 70(60—80) | 0.35(0.30—0.45)
> o R
m Baustahl 4gggfgfgﬁm2 60 (50—70) 0.25 (0.20—0.30) | 60 (50—70) 0.30 (0.20—0.40)
Scl' Sugfestigkeit, 50 (40— 60) 0.25(0.20—0.30) | 50 (40—60) 0.30 (0.20—0.35)
C-Stahl 180— 280HB 60 (45—70) 0.25(0.15—0.35) | 65 (45—80) 0.30 (0.15—0.40)
Leg. Stahl 280— 350HB 55(40—65) | 0.20 (0.15—0.35) | 60 (45—70) 0.25 (0.15—0.35)
Rostfreier Stahl (Austenitisch) <200HB 60 (50— 80) 0.25(0.15—0.35) 65 (50—80) 0.30 (0.20—0.40)
Zugfestigkeit _ _ _ _
Guss e 65 (50—100) | 0.30 (0.20—0.40) [ 70 (50—100) | 0.35 (0.25—0.50)
Zugfestigkeit 65 (50—90) | 0.30(0.20—0.40) | 70(50—90) | 0.35(0.20—0.45)
Duktiler Guss Zuafestiokeit
500 So0N/mm? 60 (45— 80) 0.25 (0.15—0.35) 5 (45—80) 0.30 (0.15—0.40)

® BRK (I/d=7)

Bohrer Durchm. ¢14.0—¢16.0 | Bohrer Durchm. ¢16.0—¢20.0 | Bohrer Durchm. ¢20.0—¢30.0
Werkstoff Harte Schnittgeschw. | Vorschub  [Schnittgeschw.| Vorschub  [Schnittgeschw. |  Vorschub
(m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
Allg. Baustahl <180HB 60 (40—75) |0.25(0.15—0.30)| 65 (40—80) |0.30(0.20—0.35)| 70 (50—85) |0.30(0.20—0.35)
C-Stahl 180— 280HB 55 (40—65) |0.25(0.15—0.30)| 60 (45—70) |0.30(0.20—0.35)| 65 (50—75) |0.30 (0.20—0.35)
Leg. Stahl 280— 350HB 45 (30—55) |0.20 (0.10—0.25)| 50 (35—60) |0.25(0.15—0.30)| 55 (40—65) |0.25 (0.15—0.30)
Hochleg. Stahl 200—280HB 40 (30—50) |0.20(0.10—0.25)| 45 (35—55) |0.25(0.15—0.30)| 50 (40—60) | 0.25(0.15—0.30)
Guss Zugiestigkeit 60 (50—70) |0.30(0.20—0.35)[ 60 (50—80) |0.35(0.25—0.40)| 70 (60—90) |0.35(0.25—0.40)
Duktiler Guss Zugfestigkeit 45 (30—60) | 0.25(0.15—0.30) 50 (35—60) |0.30(0.20—0.35)| 55 (40—65) |0.35(0.20—0.35)

(Bemerkung 1) Oben aufgefiihrte Schnittdaten sind fur die allg. Bearbeitung. Diese miissen modifiziert werden, wenn die Maschinenleistung oder die Stabillitét nicht optimal ist.
(Bemerkung 2) Reduzieren Sie die ersten 5mm den Vorschub um 1/3.
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i 83!?‘5! VIOLET BOHRER

HSSCo-Bohrer

VIOLET

M Eigenschaften
1 Stabiles Bohren mit langer Standzeitvws

Bohren von rostfreiem Stahl 1.400 (X6Cr16)

1,500
VAPDSSUS
<
[&]
E
@ 1,000
g Herkommlicher TiN-
S beschichteter Bohrer, fur
£ rostfreien Stahl
@
S 500
=
<
0 | |
0.12 0.14 0.16

Vorschub [mm/U]

Bohrer VAPDSSUS @6.0
Werkstoff Rostfreier Stahl 1.4000
Drehzahl 800min"(15m/min)
Bohrtiefe 16mm Durchbohrung

KahImittel Emulsion

0.18

Bohren von D2 (225HB)

1,500
Mehr als 1280 Bohrungen

1.200

900
565 Bohrungen
Schneidenbruch

600

Anzahl Bohrungen (Sttick)

300

Herkémmlicher

VAPDM HSS-Bohrer (TiN)

Bohrer VAPDM @10.3
Werkstoff D2 (225HB)
Drehzahl 620min™"(20m/min)
Vorschub 0.25mm/U.

Bohrtiefe 25mm Durchbohrung
Kuhimittel Emulsion

2 GleichmiRige Bohrdurchmesser s

0.2
o VAPDSSUS
Herkdmmlicher HSS-
= 0.15 7| 4 TiN Bohrer r
E
o
< 01
=
o
o
3 0.05
£ !
: JJ !l s 833
D
0 N
-0.05 | | |
0 100 200 300

Anzahl der Bohrungen (Stiick)

3 Prézisionsbohren mit guter Spanabfuhrssmmmees

Spéneform

400

Bohrer VAPDSSUS @10.0

Werkstoff Rostfreier Stahl 1.4000

Drehzahl 480min~'(15m/min)

Vorschub 0.22mm/U.

Bohrtiefe 16mm Durchbohrung

Kuhlmittel Emulsion

Bohrspitze VAPDS/M Bohrspitze VAPDS/M (SUS)

Bohrer

i

VAPDMSUS @5.0

A
\ h " Werkstoff

Rostfreier Stahl 1.4000

r.nJ

950min™"(15m/min)

ﬁ,\ ‘;* r Drehzahl
i Vorschub

0.12mm/U

- -
Bohrtiefe

15mm (Sackloch)

S

Emulsion

; J ""1'5 Kahlmittel




D V) G & &

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auRer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

oD1

ﬂbzl

L1

MaRe : mm

VIOLET BOHRER

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.

SCHNITTBEDINGUNGEN

Durchm. | Lénge der| Gesamt-| Schaft | & Durchm.| Lénge der| Gesamt-| Schaft | &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.[ 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 -
VAPDSD0050 | 0.5 3 50 3 ° VAPDSD0088 | 0.88 6 50 3 *
D0051 0.51 3 50 S * D0089 0.89 6 50 3 *
D0052 | 0.52 3 50 3 * D0090 | 0.9 6 50 3 L
D0053 0.53 3 50 3 * D0091 0.91 6 50 3 *
D0054 | 0.54 3 50 3 * D0092 | 0.92 6 50 3 *
D0055 0.55 3 50 S ® D0093 0.93 6 50 3 *
D0056 | 0.56 4 50 3 * D0094 | 0.94 6 50 3 *
D0057 0.57 4 50 3 * D0095 0.95 6 50 8 o
D0058 | 0.58 4 50 3 * D0096 | 0.96 6 50 3 *
D0059 0.59 4 50 3 * D0097 0.97 6 50 & *
D0060 | 0.6 5 50 3 o D0098 | 0.98 6 50 3 *
D0061 0.61 5 50 3 * D0099 0.99 6 50 8 *
D0062 | 0.62 5 50 3 * D0100 | 1.0 6 50 3 °
D0063 0.63 5 50 3 * D0101 1.01 6 50 8 *
D0064 | 0.64 5 50 3 * D0102 | 1.02 6 50 3 *
D0065 0.65 5 50 3 ® D0103 1.03 6 50 5 *
D0066 | 0.66 5 50 3 * D0104 | 1.04 6 50 3 *
D0067 0.67 5 50 3 * D0105 1.05 6 50 5 ®
D0068 | 0.68 5 50 3 * D0106 | 1.06 6 50 3 *
D0069 0.69 5 50 3 * D0107 1.07 8 55 5 *
D0070 | 0.7 5 50 3 ° D0108 | 1.08 8 55 3 *
D0071 0.71 5 50 &) * D0109 | 1.09 8 55 3 *
D0072 | 0.72 5 50 3 * D0110 | 1.1 8 55 3 o
D0073 | 0.73 5 50 &) * DO0111 1.11 8 55 3 *
D0074 0.74 5 50 3 * D0112 1.12 8 55 3 *
D0075 | 0.75 5 50 3 o D0113 | 1.13 8 55 3 *
D0076 | 0.76 5 50 3 * D0114 | 1.14 8 55 3 *
D0077 | 0.77 5 50 &) * D0115 | 1.15 8 55 3 o
D0078 | 0.78 5 50 3 * D0116 | 1.16 8 55 3 *
D0079 | 0.79 5 50 8 * D0117 | 1.17 8 55 3 *
D0080 | 0.8 5 50 3 ° D0118 | 1.18 8 55 3 *
D0081 0.81 5 50 3 * D0119 | 1.19 8 55 3 *
D0082 0.82 5 50 3 * D0120 1.2 8 55 3 ®
D0083 | 0.83 5 50 3 * D0121 1.21 8 55 3 *
D0084 0.84 5 50 3 * D0122 1.22 8 55 3 *
D0085 | 0.85 5 50 3 ° D0123 | 1.23 8 55 3 *
D0086 0.86 6 50 3 * D0124 1.24 8 55 3 *
D0087 | 0.87 6 50 3 * D0125 | 1.25 8 55 3 o
Val
>




VIOLET BOHRER

VAPDS

D V) & & &

P

M K

v v

5

N

A

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm

(auRer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

E é [ %& X% ) ) é
L3
L1
Mafe : mm
(. _____________________________________________________________|
Durchm. | Lénge der| Gesamt-| Schaft | & Durchm.| Lénge der| Gesamt-| Schaft | &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm. 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.[ 2
D1 L3 L1 D4 - D1 L3 L1 D4 -
VAPDSDO0126 1.26 8 55 3 * VAPDSD0164 1.64 11 55 3 *
D0127 | 1.27 8 55 3 * D0165 | 1.65 | 11 55 3 o
D0128 1.28 8 55 3 * D0166 1.66 11 55 3 *
D0129 | 1.29 8 55 3 * D0167 | 1.67 | 11 55 3 *
D0130 1.3 9 55 3 ® D0168 1.68 11 55 3 *
D0131 1.31 9 55 3 * D0169 | 1.69 | 11 55 3 *
D0132 1.32 9 55 3 * D0170 1.7 11 55 3 ®
D0133 | 1.33 9 55 3 * D0171 1.71 11 55 3 *
D0134 1.34 9 55 3 * D0172 1.72 11 55 3 *
D0135 | 1.35 9 55 3 o D0173 | 1.73 | 11 55 3 *
5 D0136 1.36 9 55 3 * D0174 1.74 11 55 3 *
14 D0137 | 1.37 9 55 3 * D0175 | 1.75 | 11 55 3 °
g D0138 1.38 9 55 3 * D0176 1.76 11 55 3 *
sl D0139 | 1.39 9 55 3 * D0177 | 1.77 | 11 55 3 *
E D0140 14 9 55 3 ® D0178 1.78 11 55 3 *
5 D0141 1.41 9 55 3 * D0179 | 1.79 | 11 55 3 *
S D0142 1.42 9 55 3 * D0180 1.8 11 55 3 ®
- D0143 | 1.43 9 55 3 * D0181 1.81 11 55 3 *
= u D0144 1.44 9 55 3 * D0182 1.82 11 55 3 *
— S DO145 | 145| 9 | 55 | 3 | @ DO183 [ 1.83 | 11 | 55 | 3 | *
D0146 1.46 9 55 3 * D0184 1.84 11 55 3 *
) . D0147 | 147 | 9 | 55 | 3 | * D0185 |1.85| 11 | 55 | 3 | ®
D0148 1.48 9 55 3 * D0186 1.86 11 55 3 *
D0149 1.49 9 55 3 * D0187 1.87 11 55 5 *
D0150 | 1.5 9 55 3 ° D0188 | 1.88 | 11 55 3 *
D0151 1.51 11 55 3 * D0189 | 1.89 | 11 55 3 *
D0152 1.52 11 55 3 * D0190 1.9 12 55 3 ®
D0153 1.53 11 55 3 * D0191 1.91 12 60 5 *
D0154 1.54 11 55 3 * D0192 1.92 12 60 3 *
D0155 1.55 11 55 3 ® D0193 1.93 12 60 8 *
D0156 1.56 11 55 3 * D0194 1.94 12 60 3 *
D0157 1.57 11 55 3 * D0195 1.95 12 60 8 [}
D0158 | 1.58 | 11 55 3 * D0196 | 1.96 & 12 60 3 *
D0159 1.59 11 55 3 * D0197 1.97 12 60 8 *
D0160 | 1.6 11 55 3 o D0198 | 1.98 | 12 60 3 *
D0161 1.61 11 55 3 * D0199 1.99 12 60 8 *
D0162 | 1.62 | 11 55 3 * D0200 | 2.0 12 60 3 o
D0163 1.63 11 55 3 * D0205 2.05 12 60 8 [}

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



VIOLET BOHRER

SCHNITTBEDINGUNGEN

Mafe : mm
. _____________________________________ ____ ________________________________________________________ |
Durchm. | Lénge der | Gesamt-| Schaft 5 Durchm.| Lénge der| Gesamt-| Schaft o
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.[ 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 -
VAPDSDO0210 2.1 12 60 3 ® VAPDSD0450 4.5 23 80 6 ®
D0215 215 12 60 3 L D0455 4.55 23 80 6 ®
D0220 2.2 12 60 3 L4 D0460 4.6 25 80 6 ®
D0225 2.25 12 60 3 o D0465 4.65 25 80 6 ®
D0230 | 2.3 13 60 3 L D0470 | 4.7 25 80 6 o
D0235 2.35 13 60 3 o D0475 4.75 2 80 6 ®
D0240 24 13 60 3 L4 D0480 4.8 25 80 6 ®
D0245 2.45 13 60 3 ® D0485 4.85 25 80 6 ®
D0250 | 2.5 13 60 3 L D0490 | 4.9 25 80 6 o
D0255 2.55 13 60 3 L D0495 4.95 25 80 6 ®
D0260 2.6 15 60 3 L D0500 5.0 25 80 6 ®
D0265 2.65 15 60 3 L4 D0505 5.05 25 80 6 ®
D0270 2.7 15 60 3 L4 D0510 5.1 25 80 6 ®
D0275 2.75 15 60 3 L D0515 5.15 25 80 6 ®
D0280 | 2.8 15 60 3 b D0520 | 5.2 25 80 6 L
D0285 2.85 15 60 3 ® D0525 5.28 25 80 6 ®
D0290 | 2.9 15 60 3 L D0530 | 5.3 25 80 6 L
D0295 2.95 15 60 8] ° D0535 5.018 27 80 6 ®
D0300 | 3.0 15 60 3 o D0540 | 54 27 80 6 L
D0305 | 3.05 | 17 70 4 ® D0545 | 545 | 27 80 6 o
D0310 3.1 17 70 4 ® D0550 55 27 80 6 ®
D0315 3.15 17 70 4 ® D0555 5.5 27 80 6 L]
D0320 3.2 17 70 4 ® D0560 5.6 27 80 6 ®
D0325 3.25 17 70 4 ® D0565 5.65 27 80 6 ®
D0330 | 3.3 19 70 4 o D0570 | 5.7 27 80 6 o
D0335 3.35 19 70 4 ® D0575 5.75 27 80 6 ®
D0340 | 34 19 70 4 o D0580 | 5.8 27 80 6 o
D0345 3.45 19 70 4 ® D0585 5.85 27 80 6 ®
D0350 | 3.5 19 70 4 o D0590 | 5.9 27 80 6 o
D0355 3.55 19 70 4 ® D0595 5.95 27 80 6 ®
D0360 | 3.6 21 70 4 o D0600 | 6.0 27 80 6 °
D0365 3.65 21 70 4 ® D0605 6.05 30 80 8 ®
D0370 | 3.7 21 70 4 o D0610 | 6.1 30 80 8 o
D0375 3.75 21 70 4 ® D0615 6.15 30 80 8 ( J
D0380 | 3.8 21 70 4 o D0620 | 6.2 30 80 8 o
D0385 3.85 21 70 4 ® D0625 6.25 30 80 8 (
D0390 | 3.9 21 70 4 o D0630 | 6.3 30 80 8 L
D0395 3.95 21 70 4 L D0635 6.35 30 80 8 (
D0400 | 4.0 21 70 4 ° D0640 | 6.4 30 80 8 o
D0405 | 4.05 | 21 80 6 o D0645 | 6.45 | 30 80 8 o
D0410 | 41 21 80 6 o D0650 | 6.5 30 80 8 °
D0415 | 415 | 21 80 6 o D0655 | 6.55 | 30 80 8 L
D0420 4.2 21 80 6 ® D0660 6.6 30 80 8 ®
D0425 | 425 | 21 80 6 o D0665 | 6.65 | 30 80 8 L
D0430 4.3 23 80 6 ® D0670 6.7 30 80 8 ®
D0435 | 435 | 23 80 6 o D0675 | 6.75 | 32 80 8 o
D0440 4.4 23 80 6 ® D0680 6.8 32 80 8 ®
D0445 | 445 | 23 80 6 (d D0685 | 6.85 | 32 80 8 o
/!

|
—




VIOLET BOHRER

VAPDS

DV QY &

P

1Y

5

N

v

SoaSd—

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auRer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

oD1

D4

L1

MafRe : mm
e
Durchm. | Lénge der| Gesamt-| Schaft | & Durchm.| Lénge der| Gesamt-| Schaft | &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm. 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | — D1 L3 L1 D4 | —
VAPDSD0690 | 6.9 32 80 8 | ® VAPDSD0880 | 88 | 38 93 | 10 | e
D0695 | 6.95 | 32 80 8 ® D0885 8.85| 38 93 10 ®
D0700 | 7.0 32 80 8 | ® D0890 | 89 | 38 93 | 10 | e
D0705 | 7.05 | 32 80 8 ® D0895 8.95| 38 93 10 ®
D0710 | 7.1 32 80 8 | ® D0900 | 9.0 | 38 93 | 10 | e
D0715 | 7.15 | 32 80 8 ® D0905 9.05| 38 93 10 ®
D0720 | 7.2 32 80 8 | ® D0910 | 91 38 93 | 10 | e
D0725 | 7.25 | 32 80 8 L D0915 9.15| 38 93 10 o
D0730 | 7.3 32 80 8 | ® D0920 | 9.2 | 38 93 | 10 | e
D0735 | 7.35 | 32 80 8 L D0925 9.25| 38 93 10 o
E D0740 | 7.4 32 80 8 | ® D0930 | 93 | 38 93 | 10 | e
% D0745 | 7.45 | 32 80 8 L D0935 9.35| 38 93 10 ®
o D0750 | 7.5 32 80 8 | ® D0940 | 94 | 38 93 | 10 | e
o D0755 | 7.55 | 35 85 8 L D0945 945, 38 93 10 ®
E D0760 | 7.6 35 85 8 | ® D0950 | 95 | 38 93 | 10 | e
6' D0765 | 7.65 | 35 85 8 L D0955 9.55| 41 96 10 ®
S D0770 | 7.7 35 85 8 | ® D0960 | 9.6 | 41 9% | 10 | ®
> D0775 | 7.75 | 35 85 8 L D0965 9.65| 41 96 10 ®
= & D0780 | 7.8 35 85 8 | ® D0970 | 9.7 | 41 9% | 10 | e
% § D0785 | 7.85 | 35 85 8 L D0975 9.75| 41 96 10 ®
D0790 | 7.9 35 85 8 | ® D0980 | 9.8 | 41 9% | 10 | e
o ' D0795 |7.95| 35 | 85 | 8 | @ D098s | 985 41 | 96 | 10 | e
D0800 | 8.0 35 85 8 | ® D0990 | 99 | 41 9% | 10 | e
D0805 | 8.05 | 35 90 0 | ® D0995 | 9.95| 41 9% | 10 | ®
D0810 | 8.1 35 90 10 | ® D1000 |10.0 | 41 9% | 10 | e
D0815 | 8.15 | 35 90 10 ° D1005 (10.05| 41 101 12 o
D0820 | 8.2 35 90 10 L D1010 (10.1 41 101 12 °
D0825 | 8.25 | 35 90 10 ® D1015 (10.15| 41 101 12 o
D0830 | 8.3 35 90 10 L4 D1020 |10.2 41 101 12 °
D0835 | 8.35 | 35 90 10 L D1025 (10.25| 41 101 12 o
D0840 | 8.4 35 90 10 L4 D1030 (10.3 41 101 12 °
D0845 | 8.45 | 35 90 10 L D1035 (10.35| 41 101 12 o
D0850 | 8.5 35 90 10 L4 D1040 |10.4 41 101 12 °
D0855 | 8.55 | 38 93 10 L D1045 (10.45| 41 101 12 o
D0860 | 8.6 38 93 10 ° D1050 (10.5 41 101 12 °
D0865 | 8.65 | 38 93 10 L D1055 (10.55| 41 101 12 o
D0870 | 8.7 38 93 10 L4 D1060 (10.6 41 101 12 °
D0875 | 8.75 | 38 93 10 | @ D1065 |10.65| 45 | 105 | 12 | ®

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Mafe : mm
- ]

Durchm. | Lénge der | Gesamt-| Schaft
Bestellbezeichnung Bohmut | 1&nge |Durchm.
D1 L3 L1 D4

VAPDSD1070 (10.7 45 | 105 | 12
D1075 ([10.75| 45 | 105 | 12
D1080 (10.8 45 | 105 | 12
D1085 (10.85| 45 | 105 | 12
D1090 (10.9 45 | 105 | 12
D1095 (10.95| 45 | 105 | 12
D1100 (11.0 45 | 105 | 12
D1105 (11.05| 45 | 105 | 12
D1110 ([11.1 45 | 105 | 12
D1115 [11.15]| 45 | 105 | 12
D1120 (11.2 45 | 105 | 12
D1125 (11.25| 45 | 105 | 12
D1130 (11.3 45 | 105 | 12
D1135 (11.35| 45 | 105 | 12
D1140 (114 45 | 105 | 12
D1145 (11.45| 45 | 105 | 12
D1150 [11.5 45 | 105 | 12
D1155 ([11.55| 45 | 105 | 12
D1160 |(11.6 45 | 105 | 12
D1165 (11.65| 45 | 105 | 12
D1170 ([11.7 45 | 105 | 12
D1175 |[11.75| 45 | 105 | 12
D1180 |[11.8 45 | 105 | 12
D1185 (11.85| 49 | 109 | 12
D1190 [11.9 49 | 109 | 12
D1195 (11.95| 49 | 109 | 12
D1200 |12.0 49 | 109 | 12
D1210 (12.1 49 | 109 | 12
D1220 (12.2 49 | 109 | 12
D1230 (12.3 49 | 109 | 12
D1240 (124 49 | 109 | 12
D1250 (12.5 49 | 109 | 12
D1260 |(12.6 49 | 109 | 12
D1270 (12.7 49 | 109 | 12
D1280 (12.8 49 | 109 | 12
D1290 (12.9 49 | 109 | 12
D1300 |13.0 49 | 109 | 12

® © 0 0 0606 0006000000 00 0 00 000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0® 0 O |ager
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VIOLET BOHRER

VAPD

DV QY &

P

1Y

5 N

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auRer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

P

Mafe : mm
. _________________________ |
Durchm. | Lénge der| Gesamt-| Schaft | & Durchm.| Lénge der| Gesamt-| Schaft | &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.[ 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 -
VAPDMDO0050 0.5 6 50 3 L] VAPDMDO0240 24 29 70 3 L]
D0055 0.55 6 50 3 ® D0245 | 2.45 29 70 3 ®
D0060 | 0.6 8 50 3 o D0250 | 2.5 29 70 3 o
D0065 0.65 8 50 3 ® D0255 | 2.55 29 70 3 ®
D0070 | 0.7 10 50 3 ° D0260 | 2.6 29 70 3 o
D0075 0.75 10 50 S ® D0265 | 2.65 29 70 3 ®
D0080 | 0.8 10 50 3 o D0270 | 2.7 32 70 3 o
D0085 0.85 10 50 S ® D0275 | 2.75 32 70 3 ®
D0090 | 0.9 12 50 3 o D0280 | 2.8 32 70 3 o
D0095 0.95 12 50 3 ® D0285 | 2.85 32 70 3 ®
E D0100 | 1.0 12 60 3 o D0290 | 2.9 32 70 3 o
% D0105 1.05 12 60 3 ® D0295 | 2.95 32 70 8 ®
o D0110 | 1.1 16 60 3 o D0300 | 3.0 32 70 3 o
m D0115 1.15 16 60 3 ® D0305 3.05 35 85 4 ®
E D0120 1.2 16 60 3 ® D0310 3.1 35 85 4 ®
6' D0125 1.25 16 60 3 ® D0315 3.15 35 85 4 ®
S D0130 | 1.3 16 60 3 o D0320 | 3.2 35 85 4 o
> D0135 1.35 18 60 3 ® D0325 3.25 35 85 4 ®
= u D0140 | 1.4 18 60 3 o D0330 | 3.3 35 85 4 °
g § D0145 1.45 18 60 3 ® D0335 .85 35 85 4 L]
D0150 | 1.5 18 60 3 o D0340 | 3.4 38 85 4 o
o ' D0155 | 155 | 20 | 60 | 3 | ® D0345 [345| 38 | 85 | 4 | e
D0160 | 1.6 20 60 3 o D0350 | 3.5 38 85 4 o
D0165 | 1.65 | 20 60 &) ° D0355 | 3.55 | 38 85 4 o
D0170 | 1.7 20 60 3 o D0360 | 3.6 38 85 4 o
D0175 | 1.75 | 20 60 & o D0365 | 3.65 | 38 85 4 o
D0180 | 1.8 22 60 3 o D0370 | 3.7 38 85 4 o
D0185 | 1.85 | 22 60 &) o D0375 | 3.75 | 42 85 4 o
D0190 | 1.9 22 60 3 ° D0380 | 3.8 42 85 4 o
D0195 | 1.95 | 23 60 & o D0385 | 3.85 | 42 85 4 o
D0200 | 2.0 23 70 3 ° D0390 | 3.9 42 85 4 o
D0205 | 2.05 | 23 70 & o D0395 | 3.95 | 42 85 4 o
D0210 2.1 23 70 3 ® D0400 | 4.0 42 85 4 ®
D0215 | 2.15 | 23 70 & o D0405 | 4.05 | 42 100 6 o
D0220 2.2 26 70 3 ® D0410 | 4.1 42 100 6 ®
D0225 2.25 26 70 5 ® D0415 | 4.15 42 100 6 L]
D0230 2.3 26 70 3 ® D0420 | 4.2 42 100 6 ®
D0235 | 2.35 | 26 70 8 (d D0425 | 4.25 | 46 100 6 d

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




VIOLET BOHRER

-

MaRe : mm

e ________________________ ______ ___.. ___________________ ______ _______________________ |
Durchm. | Ldnge der | Gesamt-| Schaft [ & Durchm.| Lange der| Gesamt-| Schaft | &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.[ 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 -
VAPDMDO0430 4.3 46 100 6 ® VAPDMDO0670 6.7 62 112 8 ®
D0435 | 4.35 46 100 6 ® D0675 6.75 67 117 8 ®
D0440 44 46 100 6 ® D0680 6.8 67 117 8 ®
D0445 | 4.45 46 100 6 ® D0685 6.85 67 117 8 ®
D0450 | 4.5 46 100 6 o D0690 | 6.9 67 117 8 °
D0455 | 4.55 46 100 6 ® D0695 6.95 67 117 8 ®
D0460 | 4.6 46 100 6 o D0700 | 7.0 67 117 8 o
D0465 | 4.65 46 100 6 ® D0705 7.05 67 117 8 ®
D0470 4.7 46 100 6 ® D0710 71 67 117 8 (]
D0475 | 4.75 46 100 6 ® D0715 7.15 67 117 8 ®
D0480 4.8 51 100 6 ® D0720 7.2 67 117 8 (]
D0485 | 4.85 51 100 6 ® D0725 7.25 67 117 8 ®
D0490 | 4.9 51 100 6 o D0730 | 7.3 67 117 8 o
D0495 | 4.95 51 100 6 ® D0735 7.35 67 117 8 ®
D0500 5.0 51 100 6 ® D0740 7.4 67 117 8 ®
D0505 5.05 51 100 6 ® D0745 7.45 67 117 8 ()
D0510 | 5.1 51 100 6 ° D0750 | 7.5 67 117 8 °
D0515 5.15 51 100 6 ® D0755 7.55 73 123 8 L J
D0520 | 5.2 51 100 6 ° D0760 | 7.6 73 123 8 o
D0525 | 525 | 51 100 6 o D0765 | 7.65 | 73 123 8 o
D0530 53 51 100 6 ® D0770 7.7 73 123 8 ®
D0535 | 535 | 56 106 6 ° D0775 | 7.75 | 73 123 8 o
D0540 54 56 106 6 ® D0780 7.8 73 123 8 ®
D0545 | 545 | 56 106 6 o D0785 | 7.85 | 73 123 8 o
D0550 55 56 106 6 ® D0790 7.9 73 123 8 ®
D0555 | 5.55 | 56 106 6 o D0795 | 7.95 | 73 123 8 o
D0560 5.6 56 106 6 ® D0800 8.0 73 123 8 ®
D0565 | 5.65 | 56 106 6 ° D0805 | 8.05 | 73 128 10 o
D0570 5.7 56 106 6 ® D0810 8.1 73 128 10 L]
D0575 5.75 56 106 6 ® D0815 8.15| 73 128 10 ()
D0580 5.8 56 106 6 ® D0820 8.2 73 128 10 ®
D0585 | 585 | 56 106 6 o D0825 8.25| 73 128 10 o
D0590 5.9 56 106 6 ® D0830 8.3 73 128 10 ®
D0595 | 595 | 56 106 6 o D0835 8.35| 73 128 10 o
D0600 6.0 56 106 6 ® D0840 84 73 128 10 ®
D0605 6.05 62 112 8 ® D0845 845| 73 128 10 [
D0610 6.1 62 112 8 ® D0850 8.5 73 128 10 ®
D0615 6.15 62 112 8 (] D0855 855| 79 134 10 ()
D0620 6.2 62 112 8 ® D0860 8.6 79 134 10 ®
D0625 6.25 62 112 8 ® D0865 8.65| 79 134 10 ®
D0630 6.3 62 112 8 ® D0870 8.7 79 134 10 ®
D0635 6.35 62 112 8 ® D0875 8.75| 79 134 10 ()
D0640 6.4 62 112 8 ® D0880 8.8 79 134 10 ®
D0645 6.45 62 112 8 ® D0885 8.85| 79 134 10 [
D0650 6.5 62 112 8 ® D0890 8.9 79 134 10 ®
D0655 6.55 62 112 8 ® D0895 8.95| 79 134 10 ()
D0660 6.6 62 112 8 ® D0900 9.0 79 134 10 o
D0665 6.65 62 112 8 ® D0910 9.1 79 134 10 [

/!
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VIOLET BOHRER

VAPDM

D (V) & & &

P

1Y

5

N

A

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auRer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

-

Mafe : mm
. _________________________ |
Durchm.|Lénge der| Gesamt-| Schaft | & Durchm.| Lénge der| Gesamt-| Schaft | &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm. 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange | Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 -
VAPDMD0920 9.2 79 134 10 L] VAPDMD1300 13.0 99 | 159 12 L]
D0930 93 | 79 134 10 ° D1350 13.5 | 100 | 160 16 o
D0940 94 79 134 10 L] D1400 14.0 | 100 | 160 16 L]
D0950 9.5 79 134 10 ® D1410 14.1 | 105 | 165 16 ®
D0960 9.6 85 140 10 ® D1420 14.2 | 105 | 165 16 ®
D0970 9.7 85 140 10 ® D1450 145 | 105 | 165 16 ®
D0980 9.8 85 140 10 ® D1500 15.0 | 105 | 165 16 L]
D0990 9.9 85 140 10 ® D1550 15,5 | 110 | 170 16 ®
D1000 10.0 85 140 10 ® D1560 15.6 | 110 | 170 16 [
D1010 10.1 85 145 12 ® D1570 15.7 | 110 | 170 16 ®
ﬁ D1020 10.2 85 145 12 ® D1600 16.0 | 110 | 170 16 L]
14 D1030 10.3 85 145 12 ® D1650 16.5 | 110 | 175 20 ®
g D1040 104 85 145 12 ® D1700 17.0 | 110 | 175 20 ®
m D1050 10.5 85 145 12 ® D1750 17.5 | 115 | 180 20 ®
E D1060 10.6 85 145 12 ® D1760 17.6 | 115 | 180 20 ®
6' D1070 10.7 92 152 12 ® D1770 17.7 | 115 | 180 20 ®
S D1080 10.8 | 92 152 12 ° D1800 18.0 | 115 | 180 | 20 o
> D1090 10.9 92 152 12 ® D1850 18.5 | 120 | 185 20 ®
=';.'¢‘ D1100 11.0 92 152 12 ® D1900 19.0 | 120 | 185 20 ®
%é D1110 11.1 92 152 12 ® D1950 19.5 | 120 | 185 20 ®
D1120 11.2 92 152 12 ® D1960 19.6 | 120 | 185 20 ®
ﬁ. D1130 | 113 | 92 | 152 | 12 | e D1970 | 19.7 | 120 | 185 | 20 | ®
D1140 114 92 152 12 ® D2000 20.0 | 120 | 185 20 ®
D1150 11.5 92 152 12 ® D2050 20.5 | 125 | 200 25 L
D1160 11.6 92 152 12 ® D2100 21.0 | 125 | 200 25 ®
D1170 11.7 92 152 12 ® D2110 21.1 | 125 | 200 25 L]
D1180 11.8 92 152 12 ® D2120 21.2 | 125 | 200 25 ®
D1190 11.9 99 159 12 ® D2150 21.5 | 125 | 200 25 ®
D1200 12.0 99 159 12 ® D2200 22.0 | 125 | 200 25 ®
D1210 12.1 99 159 12 ® D2250 225 | 130 | 205 25 ®
D1220 12.2 | 99 159 12 L D2300 23.0 | 130 | 205 | 25 L
D1230 12.3 99 159 12 ® D2350 23.5 | 130 | 205 25 ®
D1240 12.4 99 159 12 ® D2400 24.0 | 135 | 210 25 ®
D1250 12.5 99 159 12 ® D2450 245 | 135 | 210 25 ®
D1260 126 | 99 159 12 L D2500 250 | 135 | 210 | 25 L
D1270 12.7 99 159 12 ® D2550 255 | 140 | 220 32 ®
D1280 12.8 | 99 159 12 L D2600 26.0 | 140 | 220 32 o
D1290 12.9 99 159 12 ® D2650 26.5 | 140 | 220 32 o

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Mafe : mm
- ]

Durchm. | Lénge der | Gesamt-| Schaft 5

Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.[ 2
D1 L3 L1 Ds | -

VAPDMD2700 27.0 | 140 | 220 32 L]
D2800 28.0 | 140 | 220 | 32 °

D2900 29.0 | 145 | 225 32 [

D3000 30.0 | 145 | 225 32 °

D3100 31.0 | 150 | 230 32 °

D3200 32.0 | 155 | 235 32 °

SCHNITTBEDINGUNGEN‘
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BoHReN | SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN FUR VIOLET-BOHRER

72}

io

VIOLET-BOHRER

VAPLDS VAPDM

BVAPDS (Standard Bohrtiefe: 3 x D oder weniger)

Leg. Werkzeugstahl X210Cr12 | o0 wercreugstahl W. Nr. 1.2344 (H13)
C-Stahl Ck55 (Maten;l}en mit genlnger Hérte) (—40HRC)
Werkstoff Baustahl Leg. Stahl 070M55 Ferritisch rostfreier Stahl | A\sscheidungshartung von
Guss X10CrA118, X10CrA113 rostfreiem Stahl
martensitischer rostfreier Stahl X7CrNiAI177
X20Cr13, X10CrA113
Durchm.[ Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub
(mm) (min") (mm/U.) (min") (mm/U.) (min") (mm/U.) (min") (mm/U.)
0.5 | 18,000 0.02 16,000 0.02 9,000 0.02 8,200 0.02
1.0 12,000 0.05 10,000 0.05 6,300 0.05 5,500 0.04
2.0 6,400 0.09 5,500 0.09 3,200 0.09 2,900 0.05
3.0 4,300 0.13 3,700 0.13 2,100 0.13 1,900 0.06
4.0 3,200 0.15 2,800 0.15 1,600 0.15 1,400 0.08
5.0 2,600 0.18 2,200 0.18 1,300 0.18 1,100 0.10
6.0 2,100 0.19 1,800 0.19 1,100 0.20 950 0.1
8.0 1,600 0.24 1,400 0.24 800 0.22 720 0.13
10.0 1,300 0.28 1,100 0.28 640 0.25 570 0.15
12.0 1,100 0.34 930 0.34 530 0.30 480 0.17
13.0 980 0.36 860 0.36 490 0.32 440 0.19

M VAPDM (standard Bohrtiefe: 5 x D oder weniger)

Leg. Werkzeugstahl X210Cr12 | o0 werceugstahl W. Nr. 1.2344 (H13)
C-Stahl Ck55 (Mater|z.1ll|en mit geringer Harte) (—40HRC)
Werkstoff Baustahl Leg. Stahl 070M55 Ferritisch rostfreier Stahl | A\ g5 cheidungshartung von
Guss X10CrA118, X10CrA113 rostfreiem Stahl
martensitischer rostfreier Stahl X7CrNiAI177
X20Cr13, X10CrA113
Durchm.| Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub
(mm) (min") (mm/U.) (min™") (mm/U.) (min") (mm/U.) (min™") (mm/U.)
0.5 17,000 0.01 12,800 0.01 8,000 0.01 6,600 0.01
1.0 11,000 0.05 8,300 0.05 5,000 0.05 4,100 0.04
2.0 6,400 0.09 4,800 0.09 2,900 0.06 2,400 0.05
3.0 4,300 0.13 3,200 0.13 1,900 0.10 1,600 0.06
4.0 3,200 0.15 2,400 0.15 1,400 0.10 1,200 0.08
5.0 2,600 0.18 1,900 0.18 1,100 0.13 950 0.10
6.0 2,100 0.19 1,600 0.20 950 0.15 800 0.11
8.0 1,600 0.24 1,200 0.22 720 0.18 600 0.13
10.0 1,300 0.28 950 0.25 570 0.21 480 0.15
12.0 1,100 0.34 800 0.30 480 0.25 400 0.17
14.0 910 0.39 680 0.35 410 0.30 340 0.21
15.0 850 0.40 640 0.36 380 0.31 320 0.22
16.0 800 0.42 600 0.38 360 0.32 300 0.23
18.0 710 0.44 530 0.40 320 0.34 270 0.24
20.0 570 0.44 450 0.40 250 0.34 220 0.24
22.0 520 0.46 410 0.42 230 0.36 200 0.25
24.0 480 0.48 370 0.44 210 0.37 190 0.26
26.0 440 0.51 340 0.46 200 0.39 170 0.28
28.0 410 0.53 320 0.48 180 0.41 160 0.29
30.0 380 0.55 300 0.50 170 0.43 150 0.30
32.0 360 0.55 280 0.50 160 0.43 140 0.30

1) Bitte passen Sie die Schnittwerte den Bedingungen des Werkstiickes und der Maschine an.
2) Bitte setzen Sie Spannzangenfutter mit Prazisionshulsen ein.
3) Verwenden Sie genligend Kihlschmierstoff.
4) VAPDSSUS und VAPDMSUS werden fiir austenitischen, rostfreien Stahl empfohlen (X5CrNi1810).
5) Bei Bohrungen uber 4xD empfehlen wir Vorschubunterbrechungen.

Bei Verwendung von wasserléslicher Schmierflissigkeit sind oben genannte Schnittdaten der Standard.
Bitte reduzieren Sie die Umdrehungen bei Verwendung von nicht-wasserléslichem Kuhlschmierstoff.
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VAPDSSUS D V) &

o s/M \/K Js N \/H ‘ ’ Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm

(auBer ¢ <2,0mm und @ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

% g S =8
[S) =)
L3
L1

MaRe : mm

e _______________________________ ____.. ____________________ ______ _______________________ |
Durchm.|Lénge der|/Auskrag-| Schaft | Durchm.|Lénge der Auskrag-| Schaft [ =
Bestellbezeichnung Bohmut | lange [Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | ldnge Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | D1 L3 L1 D4 |~
VAPDSSUSD0050 | 0.5 3 50 3 o VAPDSSUSD0090 | 0.9 6 50 3 °
D0051 | 0.51 3 50 3 * D0091 | 0.91 6 50 3 *
D0052 | 0.52 3 50 3 * D0092 | 0.92 6 50 3 *
D0053 | 0.53 3 50 3 * D0093 | 0.93 6 50 & *
D0054 | 0.54 3 50 3 * D0094 | 0.94 6 50 3 *
D0055 | 0.55 3 50 3 ° D0095 | 0.95 6 50 8 °
D0056 | 0.56 4 50 3 * D0096 | 0.96 6 50 3 *
D0057 | 0.57 4 50 3 * D0097 | 0.97 6 50 3 *
5 D0058 | 0.58 4 50 3 * D0098 | 0.98 6 50 3 *
14 D0059 | 0.59 4 50 3 * D0099 | 0.99 6 50 & *
g D0060 | 0.6 5 50 3 ° D0100 | 1.0 6 50 3 °
(1] D0061 | 0.61 5 50 3 * D0101 | 1.01 6 50 3 *
E D0062 | 0.62 5 50 3 * D0102 | 1.02 6 50 3 *
- D0063 | 0.63 5 50 3 * D0103 | 1.03 6 50 & *
o D0064 | 0.64 5 50 3 * D0104 | 1.04 6 50 3 *
= D0065 | 0.65 5 50 3 ° D0105 | 1.05 6 50 3 °
_— D0066 | 0.66 5 50 3 * D0106 | 1.06 6 50 3 *
= € D0067 | 067 | 5 50 | 3 | * D0107 | 1.07 | 8 55 | 3 | %
3 D0068 | 0.68 5 50 3 * D0108 | 1.08 8 55 3 *
o D0069 | 0.69 5 50 3 * D0109 | 1.09 8 55 & *
. D0070 (0.7 | 5 | 50 | 3 | e Do110 |11 | 8 | 55 3 | e
D0071 | 0.71 5 50 3 * D0111 | 1.11 8 55 3 *
D0072 | 0.72 5 50 3 * D0112 | 1.12 8 55 3 *
D0073 | 0.73 5 50 3 * D0113 | 1.13 8 55 & *
D0074 | 0.74 5 50 3 * D0114 | 1.14 8 55 3 *
D0075 | 0.75 5 50 3 ° D0115 | 1.15 8 55 3 °
D0076 | 0.76 5 50 3 * D0116 | 1.16 8 55 3 *
D0077 | 0.77 5 50 3 * D0117 | 1.17 8 55 & *
D0078 | 0.78 5 50 3 * D0118 | 1.18 8 55 3 *
D0079 | 0.79 5 50 S * D0119 | 1.19 8 55 3 *
D0080 | 0.8 5 50 3 ° D0120 | 1.2 8 55 3 °
D0081 | 0.81 5 50 3 * D0121 | 1.21 8 55 & *
D0082 | 0.82 5 50 3 * D0122 | 1.22 8 55 3 *
D0083 | 0.83 5 50 3 * D0123 | 1.23 8 55 3 *
D0084 | 0.84 5 50 3 * D0124 | 1.24 8 55 3 *
D0085 | 0.85 5 50 3 ° D0125 | 1.25 8 55 3 °
D0086 | 0.86 6 50 3 * D0126 | 1.26 8 55 3 *
D0087 | 0.87 6 50 3 * D0127 | 1.27 8 55 3 *
D0088 | 0.88 6 50 3 * D0128 | 1.28 8 55 3 *
D0089 | 0.89 6 50 3 * D0129 | 1.29 8 55 8 *

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




MaRe : mm
- . |

Durchm. |Lénge der| Auskrag-| Schaft | Durchm. |Lange der \Auskrag-| Schaft |
Bestellbezeichnung Bohmut | lénge |[Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.[ 2
D1 L3 L1 D4 |~ D1 L3 L1 Ds | ~
VAPDSSUSDO0130 | 1.3 9 55 3 ® VAPDSSUSDO0180 | 1.8 11 55 3 ®
D0131 | 1.31 9 55 3 * D0181 | 1.81 11 59 S *
D0132 | 1.32 9 55 3 * D0182 | 1.82 | 11 55 3 *
D0133 | 1.33 9 55 3 * D0183 | 1.83 | 11 55 3 *
D0134 | 1.34 9 55 3 * D0184 | 1.84 11 55 3 *
D0135 | 1.35 9 55 3 ® D0185 | 1.85 11 59 S ®
D0136 | 1.36 9 55 3 * D0186 | 1.86 | 11 55 3 *
D0137 | 1.37 9 09 3 * D0187 | 1.87 11 55 5 *
D0138 | 1.38 9 55 3 * D0188 | 1.88 11 55 3 *
D0139 | 1.39 9 55 3 * D0189 | 1.89 11 59 3 *
D0140 | 1.4 9 55 3 ® D0190 | 1.9 12 55 3 ®
D0141 | 1.41 9 09 3 * D0191 | 1.91 12 60 S *
D0142 | 1.42 9 55 3 * D0192 | 1.92 12 60 3 *
D0143 | 1.43 9 55 3 * D0193 | 1.93 12 60 3 *
D0144 | 1.44 9 55 3 * D0194 | 1.94 12 60 3 *
D0145 | 1.45 9 55 3 o D0195 | 1.95 | 12 60 3 o
D0146 | 1.46 9 55 3 * D0196 | 1.96 12 60 3 *
D0147 | 1.47 9 55 3 * D0197 | 1.97 12 60 3 *
D0148 | 1.48 9 55 3 * D0198 | 1.98 | 12 60 3 *
D0149 | 1.49 9 55 8 * D0199 | 1.99 12 60 3 *
D0150 | 1.5 9 55 3 ® D0200 | 2.0 12 60 3 ® o
D0151 | 1.51 11 55 3 * D0201 | 2.01 12 60 3 * w
D0152 | 1.52 1 55 3 * D0202 | 2.02 12 60 3 * %
D0153 | 1.53 11 55 3 * D0203 | 2.03 12 60 8 * o
D0154 | 1.54 1 55 3 * D0204 | 2.04 12 60 3 * E
D0155 | 1.55 | 11 55 5 o D0205 | 2.05 | 12 60 3 L 1T}
D0156 | 1.56 | 11 55 3 * D0206 | 2.06 | 12 60 3 * 6'
D0157 | 1.57 11 55 3 * D0207 | 2.07 12 60 3 * S
D0158 | 1.58 1 55 3 * D0208 | 2.08 12 60 3 *
D0159 | 1.59 | 11 55 5 * D0209 | 2.09 | 12 60 3 *
D0160 | 1.6 11 55 3 L] D0210 | 2.1 12 60 3 ®
D0161 | 1.61 11 55 3 * D0211 | 2.11 12 60 S *
D0162 [ 162 | 11 | 55 | 3 | D0212 (212 | 12 | 60 | 3 | * .~
D0163 | 1.63 11 99 3 * D0213 | 2.13 12 60 S *
D0164 | 1.64 11 55 3 * D0214 | 2.14 12 60 3 *
D0165 | 1.65 11 55 3 ® D0215 | 2.15 12 60 8 [}
D0166 | 1.66 | 11 55 3 * D0216 | 2.16 | 12 60 3 *
D0167 | 1.67 11 99 3 * D0217 | 2.17 12 60 S *
D0168 | 1.68 11 55 3 * D0218 | 2.18 12 60 3 *
D0169 | 1.69 11 55 3 * D0219 | 2.19 12 60 3 *
D0170 | 1.7 11 55 3 o D0220 | 2.2 12 60 3 o
D0171 | 1.71 11 09 3 * D0221 | 2.21 12 60 5 *
D0172 | 1.72 11 55 3 * D0222 | 2.22 12 60 3 *
D0173 | 1.73 11 55 3 * D0223 | 2.23 12 60 3 *
D0174 | 1.74 11 55 3 * D0224 | 2.24 12 60 3 *
D0175 | 1.75 11 09 8 ° D0225 | 2.25 12 60 S ®
D0176 | 1.76 11 55 3 * D0226 | 2.26 12 60 3 *
D0177 | 1.77 11 55 3 * D0227 | 2.27 12 60 3 *
D0178 | 1.78 11 55 3 * D0228 | 2.28 12 60 3 *
D0179 | 1.79 11 D9 8 * D0229 | 2.29 12 60 S *
Val

SCHNITTBEDINGUNGEN
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Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auBer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,17mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)
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L1

MaRe : mm

. _____________ ________________ _____|
Durchm. Lénge der|Auskrag Schaft | Durchm.| Lange der|Auskrag- Schaft [
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | ldnge |Durchm,) 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 | -
VAPDSSUSD0230 | 2.3 13 60 3 ° VAPDSSUSD0270 | 2.7 15 60 3 o
D0231 | 2.31 13 60 3 * D0271 | 2.71 15 60 3 *
D0232 | 2.32 13 60 3 * D0272 | 2.72 | 15 60 3 *
D0233 | 2.33 | 13 60 & * D0273 | 2.73 | 15 60 3 *
D0234 | 2.34 | 13 60 3 * D0274 | 2.74 | 15 60 3 *
D0235 | 2.35 | 13 60 3 ° D0275 | 2.75 | 15 60 3 ([
D0236 | 2.36 | 13 60 3 * D0276 | 2.76 | 15 60 3 *
D0237 | 2.37 | 13 60 S * D0277 | 2.77 | 15 60 3 *
D0238 | 2.38 | 13 60 3 * D0278 | 2.78 | 15 60 3 *
D0239 | 2.39 | 13 60 3 * D0279 | 2.79 | 15 60 3 *
D0240 | 2.4 13 60 3 ° D0280 | 2.8 15 60 3 o
D0241 | 2.41 13 60 S * D0281 | 2.81 15 60 3 *
D0242 | 2.42 13 60 3 * D0282 | 2.82 | 15 60 3 *
D0243 | 243 | 13 60 3 * D0283 | 2.83 | 15 60 3 *
D0244 | 2.44 | 13 60 3 * D0284 | 2.84 | 15 60 3 *
D0245 | 245 | 13 60 S ° D0285 | 2.85 | 15 60 3 o
D0246 | 246 | 13 60 3 * D0286 | 2.86 | 15 60 3 *
D0247 | 247 | 13 60 3 * D0287 | 2.87 | 15 60 & *
D0248 | 2.48 | 13 60 3 * D0288 | 2.88 | 15 60 3 *
D0249 | 249 | 13 60 8] * D0289 | 2.89 | 15 60 3 *
D0250 | 2.5 13 60 3 ° D0290 | 2.9 15 60 3 o
D0251 | 2.51 13 60 3 * D0291 | 2.91 15 60 8 *
D0252 | 2.52 13 60 3 * D0292 | 292 | 15 60 3 *
D0253 | 253 | 13 60 8 * D0293 | 293 | 15 60 3 *
D0254 | 254 | 13 60 3 * D0294 | 294 | 15 60 3 *
D0255 | 255 | 13 60 3 ° D0295 | 2.95 | 15 60 8 [
D0256 | 2.56 | 13 60 3 * D0296 | 2.96 | 15 60 3 *
D0257 | 257 | 13 60 8 * D0297 | 2.97 | 15 60 3 *
D0258 | 2.58 | 13 60 3 * D0298 | 298 | 15 60 3 *
D0259 | 259 | 13 60 S * D0299 | 2.99 | 15 60 3 *
D0260 | 2.6 15 60 3 ° D0300 | 3.0 15 60 3 o
D0261 | 2.61 15 60 3 * D0301 | 3.01 17 70 4 *
D0262 | 2.62 15 60 3 * D0302 | 3.02 | 17 70 4 *
D0263 | 2.63 | 15 60 S * D0303 | 3.03 | 17 70 4 *
D0264 | 2.64 | 15 60 3 * D0304 | 3.04 | 17 70 4 *
D0265 | 2.65 | 15 60 3 ° D0305 | 3.05 | 17 70 4 )
D0266 | 2.66 | 15 60 3 * D0306 | 3.06 | 17 70 4 *
D0267 | 2.67 | 15 60 S * D0307 | 3.07 | 17 70 4 *
D0268 | 2.68 | 15 60 3 * D0308 | 3.08 | 17 70 4 *
D0269 | 2.69 | 15 60 3 * D0309 | 3.09 | 17 70 4 *

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



e ________________________ _____ ___.. ________________________________________________ |
Durchm. |L&nge der |Auskrag-| Schaft Durchm. |L&nge der |Auskrag- Schaft
Bestellbezeichnung Bohmut | l&nge |Durchm,| Bestellbezeichnung Bohmut | ldnge Durchm.
D1 L3 L1 D4 D1 L3 L1 D4
VAPDSSUSD0310 | 3.1 17 70 VAPDSSUSD0360 | 3.6 21 70
D0311 | 3.11 | 17 70 D0361 | 3.61 | 21 70
D0312 | 3.12 | 17 70 D0362 | 3.62 | 21 70
D0313 | 3.13 | 17 70 D0363 | 3.63 | 21 70
D0314 | 3.14 | 17 70 D0364 | 3.64 | 21 70
D0315 | 3.15 | 17 70 D0365 | 3.65 | 21 70
D0316 | 3.16 | 17 70 D0366 | 3.66 | 21 70
D0317 | 3.17 | 17 70 D0367 | 3.67 | 21 70
D0318 | 3.18 | 17 70 D0368 | 3.68 | 21 70
D0319 | 3.19 | 17 70 D0369 | 3.69 | 21 70
D0320 | 3.2 17 70 D0370 | 3.7 21 70
D0321 | 3.21 17 70 D0371 | 3.71 | 21 70
D0322 | 3.22 | 17 70 D0372 | 3.72 | 21 70
D0323 | 3.23 | 17 70 D0373 | 3.73 | 21 70
D0324 | 3.24 | 17 70 D0374 | 3.74 | 21 70
D0325 | 3.25 | 17 70 D0375 | 3.75 | 21 70
D0326 | 3.26 | 17 70 D0376 | 3.76 | 21 70
D0327 | 3.27 | 17 70 D0377 | 3.77 | 21 70
D0328 | 3.28 | 17 70 D0378 | 3.78 | 21 70
D0329 | 3.29 | 17 70 D0379 | 3.79 | 21 70
D0330 | 3.3 19 70 D0380 | 3.8 21 70
D0331 | 3.31 19 70 D0381 | 3.81 | 21 70
D0332 | 3.32 | 19 70 D0382 | 3.82 | 21 70
D0333 | 3.33 | 19 70 D0383 | 3.83 | 21 70
D0334 | 3.34 | 19 70 D0384 | 3.84 | 21 70
D0335 | 3.35 | 19 70 D0385 | 3.85 | 21 70
D0336 | 3.36 | 19 70 D0386 | 3.86 | 21 70
D0337 | 3.37 | 19 70 D0387 | 3.87 | 21 70
D0338 | 3.38 | 19 70 D0388 | 3.88 | 21 70
D0339 | 3.39 | 19 70 D0389 | 3.89 | 21 70
D0340 | 3.4 19 70 D0390 | 3.9 21 70
D0341 | 3.41 19 70 D0391 | 3.91 | 21 70
D0342 | 342 | 19 70 D0392 | 3.92 | 21 70
D0343 | 3.43 | 19 70 D0393 | 3.93 | 21 70
D0344 | 3.44 | 19 70 D0394 | 3.94 | 21 70
D0345 | 345 | 19 70 D0395 | 3.95 | 21 70
D0346 | 3.46 | 19 70 D0396 | 3.96 | 21 70
D0347 | 3.47 | 19 70 D0397 | 3.97 | 21 70
D0348 | 3.48 | 19 70 D0398 | 3.98 | 21 70
D0349 | 3.49 | 19 70 D0399 | 3.99 | 21 70
D0350 | 3.5 19 70 D0400 | 4.0 21 70
D0351 | 3.51 19 70 D0405 | 4.05 | 21 80
D0352 | 3.52 | 19 70 D0410 | 4.1 21 80
D0353 | 3.53 | 19 70 D0415 | 4.15 | 21 80
D0354 | 3.54 | 19 70 D0420 | 4.2 21 80
D0355 | 3.55 | 19 70 D0425 | 4.25 | 21 80
D0356 | 3.56 | 19 70 D0430 | 4.3 23 80
D0357 | 3.57 | 19 70 D0435 | 4.35 | 23 80
D0358 | 3.58 | 19 70 D0440 | 4.4 23 80
D0359 | 3.59 | 19 70 D0445 | 445 | 23 80

SCHNITTBEDINGUNGEN
oz .|
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Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auBer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,17mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

oD1

oD4|

SoSE—
L3
L1

MaRe : mm

e ________________________ ______ .. ____________________ _____________________________ |
Durchm.|Lénge der|Auskrag-| Schaft | Durchm.| Lénge der/Auskrag-| Schaft |
Bestellbezeichnung Bohmut | lange Durchm.[ 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange Durchm.| 2
D1 Lz | L1 Ds | ~ D1 L3 | L1 Ds | —
VAPDSSUSDO0450 | 4.5 23 80 6 ® VAPDSSUSD0650 | 6.5 30 80 8 ]
D0455 | 4.55 | 23 80 6 ® D0655 | 6.55 | 30 80 8 ®
D0460 | 4.6 25 80 6 ® D0660 | 6.6 30 80 8 ]
D0465 | 4.65 | 25 80 6 ® D0665 | 6.65 | 30 80 8 ®
D0470 | 4.7 25 80 6 ® D0670 | 6.7 30 80 8 ]
D0475 | 4.75 | 25 80 6 ® D0675 | 6.75 | 32 80 8 ®
D0480 | 4.8 25 80 6 ® D0680 | 6.8 32 80 8 °
D0485 | 4.85 | 25 80 6 o D0685 | 6.85 | 32 80 8 | @
14 D0490 | 4.9 25 80 6 ® D0690 | 6.9 32 80 8 ]
% D0495 | 495 | 25 80 6 ° D0695 | 6.95 | 32 80 8 | @
I D0500 | 5.0 25 80 6 ® D0700 | 7.0 32 80 8 ]
8 D0505 | 5.05 | 25 80 6 o D0705 | 7.05 | 32 80 8 | @
o D0510 | 5.1 25 80 6 ® D0710 | 7.1 32 80 8 ]
'i.J D0515 | 5.15 | 25 80 6 ° D0715 | 7.15 | 32 80 8 | @
9 D0520 | 5.2 25 80 6 ® D0720 | 7.2 32 80 8 ]
> D0525 | 525 | 25 80 6 ® D0725 | 7.25 | 32 80 8 ®
—Z D0530 | 5.3 25 80 6 ® D0730 | 7.3 32 80 8 ]
= & D0535 | 5.35 | 27 80 6 ° D0735 | 7.35 | 32 80 8 | @
- Q D0540 | 5.4 27 80 6 ® D0740 | 7.4 32 80 8 ]
D0545 | 545 | 27 80 6 ® D0745 | 745 | 32 80 8 ®
ﬂ. D0550 | 5.5 27 80 6 ® D0750 | 7.5 32 80 8 ]
D0555 | 5.55 | 27 80 6 ® D0755 | 7.55 | 35 85 8 ®
D0560 | 5.6 27 80 6 ® D0760 | 7.6 35 85 8 ]
D0565 | 5.65 | 27 80 6 ® D0765 | 7.65 | 35 85 8 ®
D0570 | 5.7 27 80 6 ® D0770 | 7.7 35 85 8 ]
D0575 | 5.75 | 27 80 6 ® D0775 | 7.75 | 35 85 8 ®
D0580 | 5.8 27 80 6 ® D0780 | 7.8 35 85 8 ]
D0585 | 5.85 | 27 80 6 ® D0785 | 7.85 | 35 85 8 ®
D0590 | 5.9 27 80 6 ® D0790 | 7.9 35 85 8 ]
D0595 | 5.95 | 27 80 6 ® D0795 | 7.95 | 35 85 8 ®
D0600 | 6.0 27 80 6 ° D0800 | 8.0 35 85 8 | @
D0605 | 6.05 30 80 8 ® D0805 | 8.05 | 35 90 10 ®
D0610 | 6.1 30 80 8 L] D0810 | 8.1 35 90 10 °
D0615 | 6.15 30 80 8 ® D0815 | 8.15 | 35 90 10 ®
D0620 | 6.2 30 80 8 ° D0820 | 8.2 35 90 10 | ®
D0625 | 6.25 30 80 8 ® D0825 | 8.25 | 35 90 10 ®
D0630 | 6.3 30 80 8 ® D0830 | 8.3 35 90 10 °
D0635 | 6.35 30 80 8 ® D0835 | 8.35 | 35 90 10 ®
D0640 | 6.4 30 80 8 ® D0840 | 8.4 35 90 10 ]
D0645 | 6.45 | 30 80 8 ° D0845 | 8.45 | 35 90 10 | @

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J: Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.



Mafe : mm

Durchm, Lange der|Auskrag-| Schaft | Durchm.|Lange der/Auskrag-| Schaft |
Bestellbezeichnung Bohmut | lange Durchm. @ Bestellbezeichnung Bohmut | lange Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 |~ D1 L3 L1 D4 |
VAPDSSUSDO0850 | 8.5 35 90 10 ® VAPDSSUSD1300 | 13.0 | 49 109 12 L]
D0855 | 8.55| 38 93 10 ® D1350 | 13.5 | 51 111 16 °
D0860 | 8.6 38 93 10 ® D1400 | 14.0 51 111 16 o
D0865 | 8.65| 38 93 10 ® D1410 | 14.1 56 113 16 ®
D0870 | 8.7 38 93 10 ® D1420 | 14.2 53 113 16 )
D0875 | 8.75| 38 93 10 ® D1450 | 145 | 53 113 16 ®
D0880 | 8.8 38 93 10 ® D1500 | 15.0 53 13 16 L]
D0885 | 8.85| 38 93 10 ® D1550 | 15,5 | 55 115 16 (]
D0890 | 8.9 38 93 10 L] D1560 | 15.6 55 115 16 L]
D0895 | 8.95| 38 93 10 ® D1570 | 15.7 | 55 115 16 )
D0900 | 9.0 38 93 10 L] D1600 | 16.0 55 115 16 L]
D0910 | 9.1 38 93 10 ® D1650 | 16.5 | 57 122 20 (]
D0920 | 9.2 38 93 10 ° D1700 | 17.0 57 122 20 )
D0930 | 9.3 38 93 10 ® D1750 | 17.5 | 58 123 20 )
D0940 | 94 38 93 10 L] D1760 | 17.6 58 123 20 L]
D0950 | 9.5 38 93 10 ® D1770 | 17.7 58 123 20 ®
D0960 | 9.6 41 96 10 L] D1800 | 18.0 58 123 20 L]
D0970 | 9.7 41 96 10 ® D1850 | 185 | 60 125 20 ®
D0980 | 9.8 41 96 10 L] D1900 | 19.0 | 60 125 20 L]
D0990 | 9.9 41 96 10 ° D1950 | 19.5 | 62 127 20 ®
D1000 | 10.0 41 96 10 L] D1960 | 19.6 | 62 127 20 ]
D1010 | 10.1 41 101 12 ® D1970 | 19.7 | 62 127 20 )
D1020 | 10.2 41 101 12 ° D2000 | 20.0 | 62 127 20 ®
D1030 | 10.3 41 101 12 )
D1040 | 10.4 41 101 12 o
D1050 10.5 | 41 | 101 | 121 & | Vgl ET SERIE, HOCHPRAZISIONSBOHRER
D1060 | 10.6 41 101 12 )
D1070 (10.7 | 45 | 105 | 12 | o | VAPDS .
D1080 | 10.8 45 105 12 ° Kurze Schneide, hohe Prazision _—
D1090 | 10.9 45 105 12 )
D1100 | 11.0 45 105 12 ® (GIoREN30:5-$13.0 361 verschiedene GroRen verfiigbar.
D1110 | 11.1 45 105 12 )
D1120 | 11.2 45 105 12 o '\%'3:1:?," m__}
D1130 | 11.3 45 105 12 ® Schneide,
D1140 (114 45 105 12 ) hohe Prazision @GIBREB0.5-$32.0 254 verschiedene GroRen verfiigbar.
D1150 |11.5 45 105 12 )
D1160 | 11.6 45 105 12 ° VAPDSSLS
D1170 | 11.7 45 105 12 (] ﬁurr]zepsghneide, T T 3
D1180 (118 | 45 | 105 | 12 | e | foneFrazision, e
D1190 | 11.9 49 109 12 ° fur rostfreien Stahl @GIERE $0.5-$20.0 513 verschiedene Grofen verfiigbar.
D1200 | 12.0 49 109 12 °
D1210 {121 | 49 | 109 | 12 | o | VAPDMSUS
D1220 122 | 49 | 100 | 12 | @ | Wit Gy
D1230 |12.3 | 49 | 109 | 12 | e | Schneide. e
hohe Prazision, @GrERE$0.5-013.0 491 verschiedene GroRen verfiigbar.
D1240 |12.4 49 109 12 ® fur rostfreien Stahl
D1250 |12.5 49 109 12 )
D1260 |12.6 49 109 12 )
D1270 | 12.7 49 109 12 )
D1280 | 12.8 49 109 12 L]
D1290 |12.9 49 109 12 )

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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VIOLET BOHRER _
VAPDVISUS - JOL-X*

P v m v K V4 5 N { Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auBer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von

0,1Ymm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

oD1
pD4

BS S S S S S
L3

L1

Male : mm
- . - ]

Durchm.|Ldnge der|/Auskrag-| Schaft [ & Durchm.|Ldnge der|/Auskrag-| Schaft [ &

Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2

D1 L3 L1 D4 = D1 L3 L1 D4 -

VAPDMSUSDO0050 | 0.5 6 50 3 ° VAPDMSUSDO0088 | 0.88 12 50 3 *
D0051 | 0.51 6 50 3 * D0089 | 0.89 | 12 50 3 *

D0052 | 0.52 6 50 3 * D0090 | 0.9 12 50 3 °

D0053 | 0.53 6 50 3 * D0091 | 0.91 12 50 3 *

D0054 | 0.54 6 50 3 * D0092 | 0.92 12 50 3 *

D0055 | 0.55 6 50 3 * D0093 | 0.93 12 50 3 *

D0056 | 0.56 8 50 3 * D0094 | 0.94 12 50 3 *

D0057 | 0.57 8 50 3 * D0095 | 0.95 | 12 50 3 *

D0058 | 0.58 8 50 3 * D0096 | 0.96 12 50 3 *

D0059 | 0.59 8 50 3 * D0097 | 0.97 12 50 3 *

ﬁ D0060 | 0.6 8 50 3 ° D0098 | 0.98 12 50 3 *
14 D0061 | 0.61 8 50 3 * D0099 | 0.99 | 12 50 3 *
g D0062 | 0.62 8 50 3 * D0100 | 1.0 12 60 3 °
o D0063 | 0.63 8 50 3 * D0101 | 1.01 12 60 3 *
E D0064 | 0.64 8 50 3 * D0102 | 1.02 12 60 3 *
6' D0065 | 0.65 8 50 3 * D0103 | 1.03 12 60 3 *
S D0066 | 0.66 8 50 3 * D0104 | 1.04 12 60 3 *
> D0067 | 0.67 8 50 3 * D0105 | 1.05 | 12 60 3 *
= o D0068 | 0.68 8 50 3 * D0106 | 1.06 12 60 3 *
=3 D0069 (069 | 8 | 50 | 3 | % D0107 [ 1.07 | 16 | 60 | 3 | %
D0070 | 0.7 10 50 3 ° D0108 | 1.08 16 60 3 *

9 . D0071 | 0.71 10 50 3 * D0109 | 1.09 | 16 60 3 *
D0072 | 0.72 10 50 3 * D0110 | 1.1 16 60 3 °

D0073 | 0.73 10 50 3 * DO111 | 1.11 16 60 3 *

D0074 | 0.74 10 50 3 * D0112 | 1.12 16 60 3 *

D0075 | 0.75 | 10 50 3 * D0113 | 1.13 16 60 3 *

D0076 | 0.76 10 50 3 * D0114 | 1.14 16 60 3 *

D0077 | 0.77 10 50 3 * D0115 | 1.15 16 60 3 *

D0078 | 0.78 10 50 3 * D0116 | 1.16 16 60 3 *

D0079 | 0.79 10 50 3 * DO0117 | 1.17 16 60 3 *

D0080 | 0.8 10 50 3 ® D0118 | 1.18 16 60 3 *

D0081 | 0.81 10 50 3 * D0119 | 1.19 | 16 60 3 *

D0082 | 0.82 10 50 3 * D0120 | 1.2 16 60 3 °

D0083 | 0.83 10 50 3 * D0121 | 1.21 16 60 3 *

D0084 | 0.84 10 50 3 * D0122 | 1.22 16 60 3 *

D0085 | 0.85 10 50 3 * D0123 | 1.23 16 60 3 *

D0086 | 0.86 12 50 3 * D0124 | 1.24 16 60 3 *

D0087 | 0.87 12 50 3 * D0125 | 1.25 16 60 3 *

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J: Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.




MaRe : mm

. ____________________________ | . ______________________________ |
Durchm.|Lange der|Auskrag-| Schaft [ Durchm.|Lange der|Auskrag-| Schaft [
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 | - D1 L3 L1 D4 | -
VAPDMSUSDO0126 | 1.26 16 60 3 * VAPDMSUSDO0174 | 1.74 20 60 3 *
D0127 | 1.27 16 60 3 * D0175 | 1.75 20 60 3 *
D0128 | 1.28 16 60 3 * D0176 | 1.76 20 60 3 *
D0129 | 1.29 16 60 3 * D0177 | 1.77 20 60 3 *
D0130 | 1.3 16 60 3 ° D0178 | 1.78 | 20 60 3 *
DO0131 | 1.31 18 60 3 * D0179 | 1.79 20 60 3 *
D0132 | 1.32 18 60 3 * DO0180 | 1.8 22 60 3 o
D0133 | 1.33 18 60 3 * D0181 | 1.81 22 60 3 *
D0134 | 1.34 18 60 3 * D0182 | 1.82 22 60 3 *
D0135 | 1.35 18 60 3 * D0183 | 1.83 22 60 3 *
D0136 | 1.36 18 60 3 * D0184 | 1.84 22 60 3 *
D0137 | 1.37 18 60 3 * D0185 | 1.85 22 60 3 *
D0138 | 1.38 18 60 3 * D0186 | 1.86 22 60 3 *
D0139 | 1.39 18 60 3 * D0187 | 1.87 22 60 3 *
D0140 | 1.4 18 60 3 (] D0188 | 1.88 22 60 3 *
D0141 | 1.41 18 60 3 * D0189 | 1.89 22 60 3 *
D0142 | 1.42 18 60 3 * DO0190 | 1.9 22 60 3 o
D0143 | 1.43 18 60 3 * D0191 | 1.91 23 60 3 *
D0144 | 1.44 18 60 3 * D0192 | 1.92 23 60 3 *
D0145 | 1.45 18 60 3 * D0193 | 1.93 23 60 3 *
D0146 | 1.46 18 60 3 * D0194 | 1.94 23 60 3 *
D0147 | 1.47 18 60 3 * D0195 | 1.95 23 60 3 *
D0148 | 1.48 18 60 3 * D0196 | 1.96 23 60 3 *
D0149 | 1.49 18 60 3 * D0197 | 1.97 23 60 3 *
D0150 | 1.5 18 60 3 ° D0198 | 1.98 | 23 60 3 *
DO0151 | 1.51 20 60 3 * D0199 | 1.99 23 60 3 *
D0152 | 1.52 20 60 3 * D0200 | 2.0 23 70 3 o
D0153 | 1.53 20 60 3 * D0201 | 2.01 23 70 3 *
D0154 | 1.54 20 60 3 * D0202 | 2.02 23 70 3 *
D0155 | 1.55 20 60 3 * D0203 | 2.03 23 70 3 *
D0156 | 1.56 20 60 3 * D0204 | 2.04 23 70 3 *
D0157 | 1.57 20 60 3 * D0205 | 2.05 23 70 3 *
D0158 | 1.58 20 60 3 * D0206 | 2.06 23 70 3 *
D0159 | 1.59 20 60 3 * D0207 | 2.07 23 70 3 *
D0160 | 1.6 20 60 3 ® D0208 | 2.08 23 70 3 *
D0161 | 1.61 20 60 3 * D0209 | 2.09 23 70 3 *
D0162 | 1.62 20 60 3 * D0210 | 2.1 23 70 3 o
D0163 | 1.63 20 60 3 * D0211 | 2.11 23 70 3 *
D0164 | 1.64 20 60 3 * D0212 | 2.12 23 70 3 *
D0165 | 1.65 20 60 3 * D0213 | 2.13 23 70 3 *
D0166 | 1.66 20 60 3 * D0214 | 2.14 23 70 3 *
D0167 | 1.67 20 60 3 * D0215 | 2.15 23 70 3 *
D0168 | 1.68 20 60 3 * D0216 | 2.16 23 70 3 *
D0169 | 1.69 20 60 3 * D0217 | 2.17 23 70 3 *
D0170 | 1.7 20 60 3 ® D0218 | 2.18 23 70 3 *
D0171 | 1.71 20 60 3 * D0219 | 2.19 23 70 3 *
D0172 | 1.72 20 60 3 * D0220 | 2.2 26 70 3 [}
D0173 | 1.73 20 60 3 * D0221 | 2.21 26 70 3 *
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VIOLET BOHRER _
VAPDMSUS D VY &

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
= = < 4 9 (auBer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von

0,17mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

oD1
D4

S S S e -'
' L3

L1

Male : mm
- . ]

Durchm.|Lange der |Auskrag-| Schaft Durchm.|Lange der |Auskrag-| Schaft
Bestellbezeichnung Bohmut | lénge |[Durchm. Bestellbezeichnung Bohmut | lénge |[Durchm.
D1 L3 L1 D4 D1 L3 L1 D4
VAPDMSUSD0222 | 2.22 | 26 70 VAPDMSUSD0260 | 2.6 29 70
D0223 | 2.23 | 26 70 D0261 | 2.61 29 70
D0224 | 2.24 | 26 70 D0262 | 2.62 | 29 70
D0225 | 2.25 | 26 70 D0263 | 2.63 | 29 70
D0226 | 2.26 | 26 70 D0264 | 2.64 | 29 70
D0227 | 2.27 | 26 70 D0265 | 2.65 | 29 70
D0228 | 2.28 | 26 70 D0266 | 2.66 | 29 70
D0229 ( 2.29 | 26 70 D0267 | 2.67 | 29 70
D0230 | 2.3 26 70 D0268 | 2.68 | 29 70
D0231 | 2.31 | 26 70 D0269 | 2.69 | 29 70

Lager
Lager

w
w

o D0232| 232 | 26 | 70 D0270 |27 | 32 | 70
o D0233 | 2.33 | 26 | 70 D0271 | 2.71 | 32 | 70
o) D0234 | 2.34 | 26 | 70 D0272 | 2.72 | 32 | 70
@ D0235| 2.35 | 26 | 70 D0273 | 2.73 | 32 | 70
m D0236 | 2.36 | 26 | 70 D0274 | 2.74 | 32 | 70
6' D0237 ( 237 | 26 | 70 D0275 | 2.75 | 32 | 70
S D0238 | 2.38 | 26 | 70 D0276 | 2.76 | 32 | 70
. D0239 | 2.39 | 26 | 70 D0277 | 2.77 | 32 | 70
o D0240 | 24 | 29 | 70 D0278 | 2.78 | 32 | 70
=3 D0241| 241 | 29 | 70 D0279 | 279 | 32 | 70

D0280 | 2.8 32 70
D0281| 2.81 | 32 70
D0282| 2.82 | 32 70
D0283 | 2.83 | 32 70
D0284 | 2.84 | 32 70
D0285| 2.85 | 32 70
D0286 | 2.86 | 32 70
D0287 | 2.87 | 32 70
D0288 | 2.88 | 32 70
D0289 | 2.89 | 32 70
D0290 | 2.9 32 70
D0291| 291 | 32 70
D0292| 292 | 32 70
D0293 | 293 | 32 70
D0294 | 294 | 32 70
D0295| 2.95 | 32 70
D0296 | 2.96 | 32 70
D0297 | 2.97 | 32 70

D0242 | 2.42 | 29 70
D0243 | 243 | 29 70
D0244 | 2.44 | 29 70
D0245| 2.45 | 29 70
D0246 | 2.46 | 29 70
D0247 | 2.47 | 29 70
D0248 | 2.48 | 29 70
D0249 | 249 | 29 70
D0250 | 2.5 29 70
D0251| 2.51 | 29 70
D0252 | 2.52 | 29 70
D0253 | 2.53 | 29 70
D0254 | 2.54 | 29 70
D0255| 2.55 | 29 70
D0256 | 2.56 | 29 70
D0257 | 2.57 | 29 70
D0258 | 2.58 | 29 70
D0259 | 2.59 | 29 70

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[J: Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.
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VIOLET BOHRER

Ioo
t

MaRe : mm

. ____________________________________________ ___ ______________________ __________________ _____|
Durchm|Lénge der|Auskrag-| Schaft [ Durchm |Lénge der|Auskrag-| Schaft [ &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm,| 2
D1 L3 L1 D4 - D1 L3 L1 D4 -
VAPDMSUSD0298 | 2.98 32 70 3 * VAPDMSUSD0346 | 3.46 38 85 4 *
D0299 | 2.99 32 70 3 * D0347 | 3.47 38 85 4 *
D0300 | 3.0 32 70 3 ® D0348 | 3.48 38 85 4 *
D0301 | 3.01 85 85 4 * D0349 | 3.49 38 85 4 *
D0302 | 3.02 35 85 4 * D0350 | 3.5 38 85 4 °
D0303 | 3.03 85 85 4 * D0351 | 3.51 38 85 4 *
D0304 | 3.04 35 85 4 * D0352 | 3.52 38 85 4 *
D0305 | 3.05 85 85 4 * D0353 | 3.53 38 85 4 *
D0306 | 3.06 35 85 4 * D0354 | 3.54 38 85 4 *
D0307 | 3.07 85 85 4 * D0355 | 3.55 38 85 4 *
D0308 | 3.08 35 85 4 * D0356 | 3.56 38 85 4 *
D0309 | 3.09 | 35 85 4 * D0357 | 3.57 | 38 85 4 *
D0310 | 3.1 35 85 4 ® D0358 | 3.58 38 85 4 *
D0311 | 3.11 85 85 4 * D0359 | 3.59 38 85 4 *
D0312 | 3.12 35 85 4 * D0360 | 3.6 38 85 4 [
D0313 | 3.13 85 85 4 * D0361 | 3.61 38 85 4 *
D0314 | 3.14 35 85 4 * D0362 | 3.62 38 85 4 *
D0315| 3.15 | 35 85 4 * D0363 | 3.63 | 38 85 4 *
D0316 | 3.16 35 85 4 * D0364 | 3.64 38 85 4 *
D0317 | 3.17 85 85 4 * D0365 | 3.65 38 85 4 *
D0318 | 3.18 35 85 4 * D0366 | 3.66 38 85 4 *
D0319 | 3.19 85 85 4 * D0367 | 3.67 38 85 4 *
D0320 | 3.2 35 85 4 ® D0368 | 3.68 38 85 4 *
D0321 | 3.21 85 85 4 * D0369 | 3.69 | 38 85 4 *
D0322 | 3.22 35 85 4 * D0370 | 3.7 38 85 4 [
D0323 | 3.23 85 85 4 * D0371 | 3.71 42 85 4 *
D0324 | 3.24 35 85 4 * D0372 | 3.72 42 85 4 *
D0325 | 3.25 85 85 4 * D0373 | 3.73 42 85 4 *
D0326 | 3.26 35 85 4 * D0374 | 3.74 42 85 4 *
D0327 | 3.27 85 85 4 * D0375 | 3.75 42 85 4 *
D0328 | 3.28 35 85 4 * D0376 | 3.76 42 85 4 *
D0329 | 3.29 85 85 4 * D0377 | 3.77 42 85 4 *
D0330 | 3.3 35 85 4 ® D0378 | 3.78 42 85 4 *
D0331 | 3.31 38 85 4 * D0379 | 3.79 42 85 4 *
D0332 | 3.32 38 85 4 * D0380 | 3.8 42 85 4 [
D0333 | 3.33 38 85 4 * D0381 | 3.81 42 85 4 *
D0334 | 3.34 38 85 4 * D0382 | 3.82 42 85 4 *
D0335 | 3.35 38 85 4 * D0383 | 3.83 42 85 4 *
D0336 | 3.36 38 85 4 * D0384 | 3.84 42 85 4 *
D0337 | 3.37 38 85 4 * D0385 | 3.85 42 85 4 *
D0338 | 3.38 38 85 4 * D0386 | 3.86 42 85 4 *
D0339 | 3.39 38 85 4 * D0387 | 3.87 42 85 4 *
D0340 | 3.4 38 85 4 ® D0388 | 3.88 42 85 4 *
D0341 | 3.41 38 85 4 * D0389 | 3.89 42 85 4 *
D0342 | 3.42 38 85 4 * D0390 | 3.9 42 85 4 [
D0343 | 3.43 38 85 4 * D0391 | 3.91 42 85 4 *
D0344 | 3.44 38 85 4 * D0392 | 3.92 42 85 4 *
D0345 | 3.45 38 85 4 * D0393 | 3.93 42 85 4 *
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VIOLET BOHRER

VAPDMISUS

@ @ '118°' (135")
D1<4 4<D1

P

M

v

v

K

v

5

N

H

v

e = S e

Bohrertoleranz: 0 — -0,009mm
(auBer ¢ <2,0mm und ¢ in Abstufungen von
0,1mm Beispiel: 1.01mm, 1.12mm....)

oD1

D4

!
L3
L

1

MaRe : mm
- ___________________________ ______| {1
Durchm.|Lénge der|Auskrag-| Schaft [ Durchm |Lénge der|Auskrag-| Schaft [ &
Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 - D1 L3 L1 D4 -
VAPDMSUSD0394 | 3.94 42 85 4 * VAPDMSUSDO0560 | 5.6 56 106 6 ®
D0395 | 3.95 | 42 85 4 * D0565 | 5.65 | 56 106 6 *
D0396 | 3.96 42 85 4 * D0570 | 5.7 56 106 6 ®
D0397 | 3.97 | 42 85 4 * D0575 | 5.75 | 56 106 6 *
D0398 | 3.98 42 85 4 * D0580 | 5.8 56 106 6 ®
D0399 | 3.99 | 42 85 4 * D0585 | 5.85 | 56 106 6 *
D0400 | 4.0 42 85 4 ® D0590 | 5.9 56 106 6 ®
D0405 | 4.05 | 42 100 6 * D0595 | 595 | 56 106 6 *
D0410 | 4.1 42 100 6 ® D0600 | 6.0 56 106 6 ®
D0415 | 4.15 42 100 6 * D0605 | 6.05 62 112 8 *
ﬁ D0420 | 4.2 42 100 6 ® D0610 | 6.1 62 112 8 ®
14 D0425 | 4.25 46 100 6 * D0615 | 6.15 62 112 8 *
g D0430 | 4.3 46 100 6 ® D0620 | 6.2 62 112 8 ®
o D0435 | 4.35 | 46 100 6 * D0625 | 6.25 | 62 112 8 *
E D0440 | 4.4 46 100 6 ® D0630 | 6.3 62 112 8 ®
6| D0445 | 4.45 46 100 6 * D0635 | 6.35 62 112 8 *
S D0450 | 4.5 46 100 6 ® D0640 | 6.4 62 112 8 ®
D0455 | 4.55 46 100 6 * D0645 | 6.45 62 112 8 *
= E D0460 | 4.6 46 100 6 ® D0650 | 6.5 62 112 8 ®
g § D0465 | 4.65 46 100 6 * D0655 | 6.55 62 112 8 *
D0470 | 4.7 46 100 6 ® D0660 | 6.6 62 112 8 ®
o . D0475| 475 | 46 | 100 | 6 | * D0665 | 665 | 62 | 112 | 8 | *
D0480 | 4.8 51 100 6 ® D0670 | 6.7 62 112 8 ®
D0485 | 4.85 51 100 6 * D0675 | 6.75 67 117 8 *
D0490 | 4.9 51 100 6 ® D0680 | 6.8 67 117 8 ®
D0495 | 495 | 51 100 6 * D0685 | 6.85 | 67 117 8 *
D0500 | 5.0 51 100 6 ® D0690 | 6.9 67 117 8 ®
D0505 | 5.05 51 100 6 * D0695 | 6.95 67 117 8 *
D0510 | 5.1 51 100 6 ® D0700| 7.0 67 117 8 ®
D0515 | 5.15 | 51 100 6 * D0705 | 7.05 | 67 117 8 *
D0520 | 5.2 51 100 6 ® D0710 | 7.1 67 117 8 ®
D0525 | 5.25 51 100 6 * D0715 | 7.15 67 117 8 *
D0530 | 5.3 51 100 6 ® D0720| 7.2 67 117 8 ®
D0535 | 5.35 56 106 6 * D0725 | 7.25 67 117 8 *
D0540 | 5.4 56 106 6 ® D0730| 7.3 67 117 8 ®
D0545 | 5.45 56 106 6 * D0735 | 7.35 67 117 8 *
D0550 | 5.5 56 106 6 ® D0740 | 7.4 67 117 8 ®
D0555 | 5.55 56 106 6 * DO0745 | 7.45 67 117 8 *

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
[: Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.



VIOLET BOHRER

MaRe : mm
. ____________________________________________ __ ___________________ __________________ ___|
Durchm.|Lénge der|Auskrag-| Schaft [ & Durchm.|Lénge der|Auskrag-| Schaft [ &
Bestellbezeichnung Bohrmut | lange |Durchm,| 2 Bestellbezeichnung Bohmut | lange |Durchm.| 2
D1 L3 L1 D4 - D1 L3 L1 D4 -
VAPDMSUSDO0750 | 7.5 67 117 8 ® VAPDMSUSD1080 | 10.8 92 152 12 [}
D0755 | 7.55| 73 123 8 * D1090 | 10.9 92 152 12 [}
D0760 | 7.6 73 123 8 ® D1100 | 11.0 92 152 12 [}
D0765 | 7.65| 73 123 8 * D1110 | 11.1 92 152 12 °
Do770 | 7.7 73 123 8 ® D1120 | 11.2 92 152 12 [}
D0O775( 7.75| 73 123 8 * D1130 | 11.3 92 152 12 o
D0780 | 7.8 73 123 8 ® D1140 | 11.4 92 152 12 [}
D0785 | 7.85| 73 123 8 * D1150 | 11.5 92 152 12 o
D0790 | 7.9 73 123 8 ® D1160 | 11.6 92 152 12 [}
D0795( 7.95| 73 123 8 * D1170 | 11.7 92 152 12 o
D0800 | 8.0 73 123 8 ® D1180 | 11.8 92 152 12 [}
D0805 | 8.05| 73 128 10 * D1190 | 11.9 99 159 12 °
D0810 | 8.1 73 128 10 ® D1200 | 12.0 99 159 12 [}
D0815( 8.15| 73 128 10 * D1210 | 12.1 99 159 12 °
D0820 | 8.2 73 128 10 ® D1220 | 12.2 99 159 12 [}
D0825 | 8.25| 73 128 10 * D1230 | 12.3 99 159 12 °
D0830 | 8.3 73 128 10 ® D1240 | 124 99 159 12 [}
D0835 | 8.35| 73 128 10 * D1250 | 12.5 99 159 12 o
D0840 | 8.4 73 128 10 ® D1260 | 12.6 99 159 12 [}
D0845( 8.45| 73 128 10 * D1270 | 12.7 99 159 12 o
D0850 | 8.5 73 128 10 ® D1280 | 12.8 99 159 12 [}
D0855 | 8.55| 79 134 10 * D1290 | 12.9 99 159 12 o
D0860 | 8.6 79 134 10 ® D1300 | 13.0 99 159 12 [}
D0865 | 8.65| 79 134 10 *
D0870 | 8.7 79 134 10 ®
D0875| 8.75| 79 134 10 *
D0880 | 8.8 79 134 10 ®
D0885| 8.85| 79 134 10 *
D0890 | 8.9 79 134 10 ®
D0895 | 8.95| 79 134 10 *
D0900 | 9.0 79 134 10 ®
D0910 | 9.1 79 134 10 )
D0920 ( 9.2 79 134 10 °
D0930 | 9.3 79 134 10 )
D0940 ( 9.4 79 134 10 °
D0950 | 9.5 79 134 10 )
D0960 | 9.6 85 140 10 °
D0970 | 9.7 85 140 10 )
D0980 | 9.8 85 140 10 °
D0990 | 9.9 85 140 10 )
D1000 | 10.0 85 140 10 °
D1010 | 10.1 85 145 12 [}
D1020 (10.2 85 145 12 °
D1030 (10.3 85 145 12 [}
D1040 (10.4 85 145 12 °
D1050 (10.5 85 145 12 [}
D1060 | 10.6 85 145 12 )
D1070 | 10.7 92 152 12 J
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VAPDWMISUS

VIOLET BOHRER, KURZE UND MITTLERE SPIRALLANGE, FUR ROSTFREIE MATERIALIEN, HOHE BOHRGENAUIGKEIT
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BMVAPDSSUS, VAPDMSUS

Rostfreier Stahl
C-Stahl Cf53 Baustahl
Werkstoff . - Leg. Stahl 070M55 Aluminium Leg.
Austenitisch Martensitisch Cuss
X5Cr.'Ni1810 Vorschub X10CrA118 Kupfer,Kupfer Leg.
X5CrNiMo17122
Durchm.[ Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub

(mm) (min") (mm/U.) (min") (mm/U.) (min’") (mm/U.) (min") (mm/U.)

0.5 7,600 0.01 8,800 0.01 11,250 0.01 15,000 0.02

1.0 4,800 0.02 6,300 0.05 10,000 0.05 12,000 0.05

2.0 2,400 0.04 3,200 0.06 5,500 0.09 6,400 0.09

3.0 1,600 0.07 2,100 0.10 3,700 0.13 4,300 0.13

4.0 1,200 0.09 1,600 0.10 2,800 0.15 3,200 0.15

5.0 950 0.12 1,300 0.13 2,200 0.18 2,600 0.18

6.0 800 0.14 1,100 0.15 1,800 0.20 2,100 0.19

8.0 600 0.18 800 0.18 1,400 0.22 1,600 0.24
10.0 480 0.22 640 0.21 1,100 0.25 1,300 0.28
12.0 400 0.24 530 0.25 930 0.30 1,100 0.34
13.0 370 0.26 490 0.28 860 0.32 1,000 0.36
14.0 340 0.30 450 0.27 730 0.31 930 0.36
15.0 320 0.31 425 0.28 680 0.32 870 0.38
16.0 300 0.32 400 0.30 640 0.34 820 0.42
18.0 270 0.34 350 0.32 570 0.36 725 0.43
20.0 240 0.36 320 0.35 510 0.38 660 0.45

1) Bitte passen Sie die Schnittwerte den Bedingungen des Werksttickes und der Maschine an.
2) Bitte verwenden Sie ein Spannzangenfutter.
3) Verwenden Sie gentigend Kuhlschmierstoff.
4) Bei Bohrtiefen > 1/d3 reduzieren Sie bitte die Schnittwerte und bohren mit Entspanzyklus.

Bei Verwendung von wasserl6slicher Schmierflissigkeit sind oben genannte Schnittdaten der Standard.
Bitte reduzieren Sie die Umdrehungen bei Verwendung von nicht-wasserldslichem Kihlschmierstoff.
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Hohe Standzeiten beim Bohren in rostfreien Materialien.
|

oD1

Mafe : mm
- |

Durchm. |Lénge der | Gesamt- | & Durchm. |Lénge der | Gesamt- | &
Bestellbezeichnung Bohrnut lange =7 Bestellbezeichnung Bohrnut lange o
D1 L3 L1 - D1 L3 L1 -
VEUSMDO0100 1.0 12 40 ° VEUSMD0480 4.8 50 89 o
D0110 1.1 16 42 ° D0490 4.9 50 92 )
D0120 1.2 16 42 ° D0500 5.0 50 92 o
D0130 1.3 16 45 ® D0510 5.1 50 92 )
D0140 14 18 48 ° D0520 5.2 50 95 o
D0150 1.5 18 48 ® D0530 5.3 50 95 )
D0160 1.6 19 50 ° D0540 54 55 95 o
D0170 1.7 19 50 ® D0550 5.5 55 95 °
D0180 1.8 21 52 ° D0560 5.6 55 98 °
D0190 1.9 21 52 [ D0570 5.7 55 98 °
D0200 2.0 23 55 ° D0580 5.8 55 98 o
D0210 21 23 55 [ D0590 519 55 98 °
D0220 2.2 26 58 ° D0600 6.0 55 102 °
D0230 23 26 58 [ D0610 6.1 61 102 °
D0240 24 29 61 ° D0620 6.2 61 102 o
D0250 2.5 29 61 [ D0630 6.3 61 102 °
D0260 2.6 29 64 ° D0640 6.4 61 105 °
D0270 2.7 32 64 [ D0650 6.5 61 105 °
D0280 2.8 32 67 o D0660 6.6 61 105 o
D0290 29 32 71 [ D0670 6.7 61 105 °
D0300 3.0 32 71 o D0680 6.8 67 105 °
D0310 3.1 35 71 [ D0690 6.9 67 105 °
D0320 3.2 35 71 L D0700 7.0 67 105 )
D0330 3.3 35 73 [ D0710 7.1 67 108 °
D0340 3.4 38 73 ° D0720 7.2 67 108 °
D0350 8.8 38 73 [ D0730 7.3 67 108 °
D0360 3.6 38 76 ° D0740 7.4 67 111 °
D0370 3.7 38 76 ® D0750 7.5 67 111 )
D0380 3.8 42 76 ° D0760 7.6 72 111 °
D0390 3.9 42 79 [ D0770 7.7 72 114 °
D0400 4.0 42 83 ° D0780 7.8 72 114 °
D0410 4.1 42 83 ® D0790 7.9 72 114 °
D0420 4.2 42 83 ° D0800 8.0 72 114 °
D0430 4.3 46 83 ® D0810 8.1 72 117 °
D0440 4.4 46 86 ° D0820 8.2 72 117 °
D0450 4.5 46 86 ® D0830 8.3 72 117 °
D0460 4.6 46 86 ° D0840 8.4 72 121 o
D0470 4.7 46 89 ® D0850 8.5 72 121 [
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VIOLET BOHRER I

VEUSM

MaRe : mm
Durchm. |Lénge der | Gesamt- [ &
Bestellbezeichnung Bohrnut lange =2
D1 L3 L1 -
VEUSMD0860 8.6 78 121
D0870 8.7 78 121
D0880 8.8 78 124
D0890 8.9 78 124
D0900 9.0 78 124
D0910 9.1 78 124
D0920 9.2 78 127
D0930 9.3 78 127
D0940 9.4 78 127
D0950 9.5 78 127
D0960 9.6 84 130
D0970 9.7 84 130
D0980 9.8 84 130
D0990 9.9 84 130

D1000 10.0 84 130
D1010 10.1 84 133
D1020 10.2 84 133
D1030 10.3 84 133
D1040 10.4 84 133
D1050 10.5 84 137

o D1060 | 106 @ 84 | 137
:ﬂé D1070 10.7 90 137
o D1080 10.8 90 140
oM D1090 10.9 90 140
T D1100 1.0 | 90 140
o) D1110 11.1 90 140
S D1120 11.2 90 143
2 D1130 11.3 90 143
—F D1140 11.4 90 143
=3 D1150 15 | 90 143

D1160 11.6 90 146
D1170 11.7 90 146
D1180 11.8 90 146
D1190 11.9 97 146
D1200 12.0 97 149
D1210 12.1 97 149
D1220 12.2 97 149
D1230 12.3 97 149
D1240 12.4 97 152
D1250 12.5 97 152
D1260 12.6 97 152
D1270 12.7 97 152
D1280 12.8 97 152
D1290 12.9 97 152
D1300 13.0 97 152

i

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[: Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.




B SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Rostfreier Stahl
C-Stahl Cf53 Baustahl
Werkstoff Austenitisch Martensitisch Leg. SthIS(;7OM55 Aluminium Leg.
X5CrNi1810 Vorschub X10CrA118 Kupfer,Kupfer Leg.
X5CrNiMo17122
Durchm.| Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub
(mm) (min") (mm/U.) (min™) (mm/U.) (min”") (mm/U.) (min™) (mm/U.)
1.0 3,800 0.02 6,300 0.02 7,600 0.03 10,000 0.03
2.0 2,400 0.04 3,200 0.05 4,800 0.05 6,400 0.06
3.0 1,600 0.06 2,100 0.07 3,200 0.08 4,300 0.09
4.0 1,200 0.08 1,600 0.09 2,400 0.10 3,200 0.12
5.0 960 0.10 1,300 0.12 1,900 0.13 2,600 0.15
6.0 800 0.12 1,100 0.14 1,600 0.16 2,100 0.18
8.0 600 0.14 800 0.17 1,200 0.19 1,600 0.22
10.0 480 0.17 640 0.20 960 0.22 1,300 0.26
12.0 400 0.19 530 0.22 800 0.25 1,100 0.29
13.0 370 0.22 490 0.25 740 0.28 1,000 0.32

1) Bitte passen Sie die Schnittwerte den Bedingungen des Werkstiickes und der Maschine an.
2) Bei groRRen Bohrtiefen reduzieren Sie bitte die Schnittwerte und bohren mit Entspanzyklus.
3) Die o0.g. Schnittwerte beinhalten den Einsatz von Kiihlschmierstof (Emulsion).
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VIOLET BOHRER

1 110°)  (118° v\ /YD)

X (XR

I nschli W
D1<0.7 D1<2 2=<D1

0.7<D1

Violet-Beschichtung fur hohe Standzeiten.
[ ____________________ |

8 TR, S -
NS N SN ~_
L3

L1

Mafe : mm
- |

Durchm. |Lénge der | Gesamt- | & Durchm. |Lénge der | Gesamt- | &

Bestellbezeichnung Bohrnut lange = Bestellbezeichnung Bohrnut lange =

D1 L3 L1 = D1 L3 L1 =

VSDDO0050 0.5 6 27 ® VSDD0430 4.3 46 83 °

D0060 0.6 7 30 ° D0440 4.4 46 86 °

D0070 0.7 9 32 ® D0450 4.5 46 86 [

D0080 0.8 10 34 [ D0460 4.6 46 86 °

D0090 0.9 11 36 e D0470 4.7 46 89 [

D0100 1.0 12 40 ® D0480 4.8 51 89 ()

D0110 1.1 14 42 ® D0490 4.9 51 92 [

D0120 1.2 16 42 [ D0500 5.0 51 92 [

D0130 1.3 16 45 ® D0510 5.1 51 92 [

D0140 14 18 48 [ D0520 5.2 51 95 [

ﬁ D0150 1.5 18 48 e D0530 53 51 95 [
14 D0160 1.6 20 50 [ D0540 54 56 95 [
g D0170 1.7 20 50 ® D0550 55 56 95 [
o D0180 1.8 22 52 ° D0560 5.6 56 98 [
E D0190 1.9 22 52 ® D0570 5.7 56 98 [
6' D0200 2.0 23 55 ° D0580 5.8 56 98 [
S D0210 2.1 23 55 ® D0590 5.9 56 98 [
> D0220 2.2 26 58 [ D0600 6.0 56 102 (]
= o D0230 2.3 26 58 ® D0610 6.1 62 102 )
g § D0240 2.4 29 61 o D0620 6.2 62 102 [
D0250 2.5 29 61 o D0630 6.3 62 102 °

ﬁﬂ. D0260 2.6 29 64 | o D0640 6.4 62 105 | ®
D0270 2.7 32 64 ® D0650 6.5 62 105 )

D0280 2.8 32 67 ° D0660 6.6 62 105 [

D0290 2.9 32 71 ° D0670 6.7 62 105 °

D0300 3.0 32 71 o D0680 6.8 67 105 [

D0310 3.1 35 71 ° D0690 6.9 67 105 °

D0320 3.2 35 71 ° D0700 7.0 67 105 [

D0330 3.3 35 73 ° DO0710 71 67 108 °

D0340 3.4 38 73 o D0720 7.2 67 108 [

D0350 3.5 38 73 ° D0730 7.3 67 108 °

D0360 3.6 38 76 ® D0740 7.4 67 111 ®

D0370 3.7 38 76 ® D0750 7.5 67 111 [

D0380 3.8 42 76 ® D0760 7.6 73 111 ®

D0390 3.9 42 79 ® D0770 7.7 73 114 )

D0400 4.0 42 83 ® D0780 7.8 73 114 ®

D0410 4.1 42 83 ® D0790 7.9 73 114 )

D0420 4.2 42 83 ® D0800 8.0 73 114 ®

@ : Lagerstandard.
% : Lagerstandard in Japan.
[: Nichtstandard, Herstellung auf Anfrage.
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MaRe : mm
. ______________________ __________________ ___|

Durchm. |Lénge der | Gesamt- | & Durchm. |Lénge der | Gesamt- | &

Bestellbezeichnung Bohrnut lange =r Bestellbezeichnung Bohrnut lange =

D1 L3 L1 - D1 L3 L1 -

VSDD0810 8.1 73 117 ° VSDD1290 12.9 99 152 °

D0820 8.2 73 117 ° D1300 13.0 99 152 °
D0830 8.3 73 117 °
D0840 8.4 73 121 °
D0850 8.5 73 121 °
D0860 8.6 79 121 °
D0870 8.7 79 121 ®
D0880 8.8 79 124 °
D0890 8.9 79 124 ®
D0900 9.0 79 124 °
D0910 9.1 79 124 ®
D0920 9.2 79 127 °
D0930 9.3 79 127 ®
D0940 9.4 79 127 °
D0950 9.5 79 127 ®
D0960 9.6 85 130 °
D0970 9.7 85 130 ®
D0980 9.8 85 130 °
D0990 9.9 85 130 ®
D1000 10.0 85 130 ®
D1010 10.1 85 133 ®
D1020 10.2 85 133 ®
D1030 10.3 85 133 ®
D1040 104 85 133 ®
D1050 10.5 85 137 ®
D1060 10.6 85 137 °
D1070 10.7 92 137 ®
D1080 10.8 92 140 [
D1090 10.9 92 140 ®
D1100 11.0 92 140 ®
D1110 111 92 140 ®
D1120 11.2 92 143 ®
D1130 11.3 92 143 ®
D1140 11.4 92 143 o
D1150 11.5 92 143 ®
D1160 11.6 92 146 o
D1170 11.7 92 146 ®
D1180 11.8 92 146 o
D1190 11.9 99 146 ®
D1200 12.0 99 149 [
D1210 12.1 99 149 o
D1220 12.2 99 149 [
D1230 12.3 99 149 ®
D1240 12.4 99 152 [
D1250 12.5 99 152 (]
D1260 12.6 99 152 [
D1270 12.7 99 152 (]
D1280 12.8 99 152 ([

SCHNITTBEDINGUNGEN‘

D216




VIOLET DRILLS S

Vs

BVSD
Rostfreier Stahl X5CrNi1810
Werkzeugstahl X210Cr12
Werkstoff Baustahl C-Stahl, Ck45, Rostfreier Stahl X20Cr13 (Materialien mit geringer Harte)
Ck55 Vergiiteter Stahl
W.Nr. 1.2344(H13)
(—40HRC)
Schnittgeschw. 40m/min 30m/min 20m/min 10— 14m/min
Durchm. Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub
(mm) (min™") (mm/U.) (min™") (mm/U.) (min™") (mm/U.) (min™") (mm/U.)
0.5 15,000 0.01 11,250 0.01 7,500 0.01 5,620 0.01
1.0 10,000 0.02 7,500 0.02 5,000 0.02 3,750 0.02
1.5 8,200 0.03 6,150 0.03 4,100 0.03 2,800 0.03
2.0 6,370 0.05 4,780 0.05 3,180 0.05 2,200 0.04
3.0 4,250 0.10 3,180 0.10 2,120 0.07 1,400 0.06
4.0 3,180 0.13 2,390 0.13 1,590 0.09 1,100 0.08
5.0 2,550 0.15 1,910 0.15 1,270 0.11 860 0.10
6.0 2,120 0.18 1,590 0.18 1,060 0.13 720 0.1
7.0 1,820 0.20 1,360 0.20 910 0.14 610 0.12
8.0 1,590 0.22 1,190 0.21 800 0.15 540 0.13
9.0 1,420 0.24 1,060 0.22 710 0.17 480 0.14
10.0 1,270 0.26 960 0.23 640 0.18 430 0.15
11.0 1,160 0.28 870 0.24 580 0.19 390 0.16
12.0 1,060 0.30 800 0.25 530 0.20 360 0.17
13.0 980 0.30 730 0.26 490 0.20 330 0.17

1) Bitte passen Sie die Schnittwerte den Bedingungen des Werkstiickes und der Maschine an.

2) Bei Bohrtiefen > 1/d3 reduzieren Sie bitte die Schnittwerte und bohren mit Entspanzyklus.

3) Bei Verwendung von wasserléslicher Schmierflissigkeit sind oben genannte Schnittdaten der Standard.
Bitte reduzieren Sie die Umdrehungen bei Verwendung von nicht-wasserldslichem Kihlschmierstoff.

w
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Violet HSS-Prazisionsbohrer mit neuer
Geometrie und Zentrumsspitze zum Anbohren.

' PRECISION
' FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

~ AMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




Violet-Serie, Prazisionsbohrer mit Zentrumsspitze

VAPDSLEB

B Eigenschaften

Spezielle Geometrie fiir einen ausgezeichneten Spanbruch:
Hochprézise, flache Oberflache-

Es kann die gleiche Planheit (unter
0.05mm) erzielt werden, wie mit
herkémmlichen Anbohrwerkzeugen.

/

Die einzigartige, ausspitzende
Geometrie ermdglicht eine
ausgezeichnete Spanbrechung.

Sichert eine stabile
Bearbeitung mit hoher
Vorschubgeschwindigkeit.

Zusammenfiihrung der Prozesse fiir das
Bohren von Léchern mit flachem'Boden

Ideale Spangeometriem

M Schnittdaten

& W
BoHREN | VAPDSCB BOHRER

®Bohren

QFrasen

M-

Herkémmliche Schnittmethode

VAPDSCB

Es kénnen Locher mit einer Tiefe bis zu 3xD mit
kontinuierlichem Vorschub bearbeitet werden.
* In der Mitte verbleibt eine kleine Vertiefung.

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Bohrer

VAPDSCBD0800 (¢8)

Werkstuck

DIN Ck50

Schnittgeschw,

35m/min

Vorschub

280mm/min

Vorschub

0.20mm/U

Pilotbohrung

Keine

Kahimittel

Emulsion

Mit VAPDSCB Prézisionsbohrern sind auch bei hoher Bearbeitungsgeschwindigkeit I&ngere Standzeiten als mit
HSS-Standardwerkzeugen méglich.

/(3800 Bohrung
| {

Léngere Standzeit

| / VerschleiRgrenze erreicht

(2711 Bohrungen)

(2400 Bohrungen)

rationen

Hohere Effizienz

|\u

1 Vibi — 3
.I o B_

M Schnittdaten

Bohrer

VAPDSCBD0800 (¢8)

Werkstuick

DIN Ck50

Schnittgeschw

35m/min (I&ngere Standzeit)
45m/min (hohere Effizienz)

Vorschub

280mm/min (langere Standzeit)
360mm/min (hohere Effizienz)

Vorschub

0.20mm/U

Pilotbohrung

Keine

KuhImittel

Emulsion

Herkdmmlicher ~ Herkémmlicher

V AP D S C B Hartmetall-Anbohrer HSS-Anbohrer




VAPDOSCHB

D W & &

P M K |& -H
v v N S 21 3<0D1SG 6<(L;)1S10 10<0D1$18 18<(I)J1S20
mm —0.014 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
g
PN 0 = ¢
Ls
L1
MaRe : mm
__________________ _______________________________________ | ________________ ________________________________________ |
Durchm.|Durchm.|Schneiden-| Gesamt-| Schaft- | & Durchm.|Durchm.|Schneiden-| Gesamt-| Schaft- | &
Bestellbezeichnung (118°) | léange | lange |durchm.| 2| |Bestellbezeichnung (118°) | lénge | lange |durchm.| 2
D1 Ds L3 L1 Dsa |~ D1 Ds | L3 L1 Dsa |~
VAPDSCBD0300| 3.0 0.8 15 60 3 | *x VAPDSCB1050( 10.5 3.2 41 101 12 | *x
D0350( 3.5 0.8 19 70 4 [ x D1100| 11.0 3.7 45 105 12 | *x
D0400( 4.0 1.0 21 70 4 [ D1150| 11.5 3.7 45 105 12 | *x
D0450( 4.5 1.0 23 80 6 |x D1200| 12.0 3.7 49 109 12 [ x
D0500( 5.0 1.4 25 80 6 |*x D1250| 12.5 37 49 109 12 | *x
D0550( 5.5 1.4 27 80 6 |* D1300( 13.0 | 4.2 49 109 12 | *x
D0600| 6.0 14 27 80 6 * D1350( 13.5 4.2 51 121 16 *
D0650| 6.5 1.4 30 80 8 * D1400| 14.0 4.2 51 121 16 *
D0700( 7.0 1.8 32 80 8 |x D1500| 15.0 55 58. 123 16 | *x
D0750( 7.5 1.8 32 80 8 | D1600| 16.0 5.5 60 125 16 | *x
D0800( 8.0 2.0 35 85 8 |x D1700| 17.0 5.5 62 132 20 |
D0850( 8.5 2.0 85 90 10 | % D1750| 17.5 55 63 133 20 | x
D0900| 9.0 2.8 38 93 10 | * D1800| 18.0 6.5 63 133 20 |
D0950( 9.5 2.8 38 93 10 | * D1900| 19.0 6.5 65 135 20 |
D1000 | 10.0 3.2 41 93 10 | * D2000| 20.0 7.5 67 137 20 |

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
[[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.

SCHNITTBEDINGUNGEN ‘
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VIOLET BOHRER

VAPDOSCRB ) VP &

M Empfohlene Schnittdaten

C-Stahl Ck55 Leg. Werkzeugstahl X210Cr12 Al.Leg. Werkzeugstahl
Baustahl Legierter Stahl 070M55 | (Werkstoffe mit geringer Harte) W.Nr. 1.2344(H13)
Werkstoff] Duktiles Gusseisen Ferritischer rostfreier Stahl (-40HRC)
X10CrA118, X10CrA113 Aushartbarer rostfreier Stahl
Martensitischer rostfreier Stahl X7CrNiAI77

X20Cr13, X10CrA113

Durchm.|Umdrehungen Vorschub [Umdrehungen Vorschub [Umdrehungen Vorschub [|Umdrehungen Vorschub
[mm] [min-1] [mm/U]) [min-1] [mm/U] [min-1] [mm/U] [min-1] [mm/U]
3.0 3700 0.10 3200 0.10 2100 0.10 1900 0.05
4.0 2800 0.12 2400 0.12 1600 0.12 1400 0.06
5.0 2200 0.14 1900 0.14 1300 0.14 1150 0.07
6.0 1850 0.15 1600 0.15 1050 0.15 950 0.08
8.0 1400 0.20 1200 0.20 800 0.20 720 0.10
10.0 1100 0.23 960 0.23 640 0.21 570 0.11
12.0 950 0.26 800 0.26 530 0.24 470 0.12
14.0 800 0.27 680 0.27 450 0.25 410 0.13

1) Die angegebenen Schnittdaten beziehen sich auf Bohrtiefen bis 2xD bei Bohrungen ohne Pilotbohrung.
Wenn Lécher mit einer Tiefe kleiner als 1xD gebohrt werden, kann die Drehzahl um 20 % erhéht werden.
2) Es wird empfohlen auf eine Pilotbohrung zu verzichten.
Wenn eine Pilotbohrung vorhanden ist, kénnen die Spdne mdglicherweise nicht gebrochen werden. Wir empfehlen das Luften, sofern die
Spéane gebrochen werden missen.
3) Beim Anbohren an geneigten Flachen ist die Verwendung eines Hartmetall-Frasers zu empfehlen.
4) Verringern Sie bei der Bearbeitung von rostfreien Austenitstdhlen (X5CrNi1810) die Drehzahl um 30 - 60 % und reduzieren Sie den
Vorschub um 40 - 60 %.
5) Verwenden Sie ein Bohrfutter mit Spannvorrichtung.
6) Verringern Sie in Abh&ngigkeit von der Bohrsituation Drehzahl und Vorschub, falls Werkstiick oder Maschine zu wenig Stabilitat aufweisen.
7) Verwenden Sie ausreichend Kihlschmierstoff.

Die oben angegebenen Schnittdaten dienen als Leitfaden fir die Verwendung eines wasserlslichen Kihlschmierstoffes.
Bei Verwendung eines nicht wasserl@slichen Kihlschmierstoffes muss die Drehzahl verringert werden.

M Empfohlene Schnittmethode

M Mit VAPDSCB ist eine hocheffiziente Bearbeitung ohne Spanstau méglich.

®Bohren des Durchgangsloches ~ Spangeometrie @ Anbohren Spangeometrie

U

@ Anbohren @Bohren des Durchgangsloches

Hinweis: Falls beim Anbohren mit dem VAPDSCB zuerst eine Pilotbohrung durchgefiihrt wird, kénnen lange, zusammenhangende Spéne
entstehen, die sich um das Werkzeug wickeln.
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TECHNISCHE DATEN

KALKULATIONSFORMELN BOHREN

M SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (vc)

vc (m/min) : Schnittgeschwindigkeit D1 (mm) : Bohrerdurchmesser
m (3.14) :Pi n (U/min) : Drehzahl der Hauptspindel

*Einheitliche Umwandlung (von "mm" zu "m")

(Aufgabe) Wie hoch ist die Schnittgeschwindigkeit wenn die Geschwindigkeit der
Spindelachse 1350min-! und der Bohrdurchmesser 12mm betréagt ?
(Lésung) Setzen Sie m=3.14, D1=12, n=1350 in die Formel.
meD1en _ 3.14x12x1350
1000 1000
Die Schnittgeschwindigkeit betrégt 50.9m/min.

n

Ve = =50.9m/min

oD1
||

B VORSCHUB DER HAUPTSPINDEL (vf)

vf (mm/min) : Vorschubgeschwindigkeit der Hauptspindel (Z-achse)
vf =fen (m f (mm/U.) : Vorschub pro Umdrehung
n (U/min) : Drehzahl der Hauptspindel

(Aufgabe) Wie hoch ist der Spindelvorschub (vf), bei einer Drehzahl von 0.2mm/U.
und der Hauptspindelvorschub 1350min-" betréagt ?

(Lésung) Setzen Sie f=0.2, n=1350 in die Formel.
vf = fxn = 0.2x1350 = 270mm/min
Der Spindelvorschub = vc 270mm/min.

L

B BEARBEITUNGSZEIT (Tc)

e e e — (Aufgabe) Ermitteln Sie die benétigte Bearbeitungszeit fiir eine

n (U/min) : Drehzahl Bohrungstiefe von 30mm in Stahl bei einer Schnittgeschw.
Tc= Id (mm) : Bohrungstiefe Von ve 50m/min. und einem Vorschub von f 0.15mm/U.

f (mm/U.) : Vorschub pro Umdrehung 50x1000

i : Anzahl Bohrungen (Lésung) Drehzahl n=- s34 - 1061.57min""

30x1

n Te= J061.57x0.15 _ 188
= 0.188x60=11.3 sec
Id




STORUNGSBESEITIGUNG (BOHREN)

M BOHREN
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