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RX1S

RX1S

ROZWIERTAK Z WYMIENNA GLOWICA

EATWA DO WYMIANY GLOWICA 0 WYSOKIEJ DOKLADNOSCI BICIA

Konstrukcja gtowicy zapewniajaca optymalny doptyw chtodziwa

WERSJA ZE SRUBOWYM ROWKIEM WIOROWYM DO
OTWOROW PRZELOTOWYCH

Kanaty doprowadzania chtodziwa bokiem
w rowkach wiérowych.

WERSJA Z PROSTYM ROWKIEM WIOROWYM
DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

Centralny kanat do podawania chtodziwa.

EATWY W UZYCIU, WYSOKA TOLERANCJA OTWORU

KLASA TOLERANCJI OTWORU H7

Otwor o érednicy
| D1 w klasie
i tolerancji H7

DO OBROBKI SZEROKIEJ GAMY MATERIALOW
Potaczenie podtoza z weglika spiekanego o _ M _ _

uniwersalnym zastosowaniu z powtoka PVD zapewnia .
wysoka precyzje rozwiercania i dtuga trwatoé¢ Stale Stale nierdzewne Zeliwa ~ Stopy

. zaroodporne
narzedzia.

DOSTEPNE WERSJE WYKONANIA

Istnieje mozliwos¢ zamodwienia gtowic o érednicy (DC) od 14 do 29 mm o réznej klasie tolerancji wykonania otworu,
przy tolerancji Srednicy narzedzia zawezonej o 1 pm.
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RX1S

ROZWIERTAK Z WYMIENNA GLOWICA

BARDZO PRECYZYJNY SYSTEM MOCOWANIA

....................................................................................

Podwdjny system mocowania: ztacze stozkowe
i centralna $ruba $ciagajaca zapewniaja wysoka
doktadno$¢ bicia.

GLOWICA PELNOWEGLIKOWA

Duze predkosci skrawania zapewniaja wysoka
wydajnosé skrawania.

..
“e.

DOCIERANE | POLEROWANE KRAWEDZIE SKRAWAJACE

Doskonata gtadkos$¢ powierzchni zapewnia skuteczna
ewakuacje wiora.

OPRAWKA W WERSJI KROTKIEJ | DLUGIEJ

X03

X05
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RX1S

GLOWICA Z ROWKIEM SRUBOWYM
DO OTWOROW PRZELOTOWYCH

RN v i BSH

CRKS
DC —-—1
LH
Boczne otwory w rowkach wiérowych do podawania chtodziwa
o
Numer zaméwieniowy § DC ZEFP LH CRKS Oprawka
&
RX1S14000H7DHTP1 [ ] 14 6 17.9 TP1
RX1S15000H7DHTP1 [ ] 15 6 17.9 TP1
RX1S16000H7DHTP2 [ ] 16 6 17.9 TP2
RX1S17000H7DHTP2 [ ] 17 6 17.9 TP2
RX1S18000H7DHTP3 [ ] 18 6 17.9 TP3
RX1S19000H7DHTP3 [ 19 6 17.9 TP3
RX1520000H7DHTP4 ([ ] 20 6 17.9 TP4
RX1521000H7DHTP4 [ ] 21 6 17.9 TP4
RX1522000H7DHTP4 [ ] 22 6 17.9 TP4
RX1S523000H7DHTP5 [ ] 23 6 18.9 TP5
RX1S24000H7DHTP5 [ ] 24 6 18.9 TPS )
RX1S525000H7DHTP5 [ 25 8 18.9 TP5 RX1SX 7 *S20ATPS
RX1526000H7DHTP5 ([ ] 26 8 18.9 TP5 2S20ATP5
RX1527000H7DHTP5 [ ] 27 8 18.9 TP5 “S20ATP5
RX1528000H7DHTP6 [ ] 28 8 18.9 TP6 :S25ATP6
RX1529000H7DHTP6 [ ] 29 8 18.9 TP6 25ATP6
11
1. Wielkosci gwintow $ruby $ciagajacej ztacza (CRKS) od strony oprawki i gtowicy musza odpowiadac wielko$ciom gwintu 8 '{3

w oprawce i w gtowicy.

Otwor o $rednicy
D1 w klasie
tolerancji H7

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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GLOWICA Z ROWKIEM PROSTYM
DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

RN v I ESH

DC
Z centralnym kanatem podawania chtodziwa
o
Numer zamoéwieniowy § DC ZEFP LH CRKS Oprawka
&
RX1S14000H7DSTP1 [ ] 14 6 17.9 TP1 16ATP1
RX1S15000H7DSTP1 [ ] 15 6 17.9 TP1 S16ATP1
RX1S16000H7DSTP2 ([ ] 16 6 17.9 TP2 :S20ATP2
RX1S17000H7DSTP2 [ ] 17 6 17.9 TP2 :S20ATP2
RX1S18000H7DSTP3 [ ] 18 6 17.9 TP3 {1 :S20ATP3
RX1S19000H7DSTP3 [ ] 19 6 17.9 TP3 #S20ATP3
RX1S20000H7DSTP4 [ ] 20 6 17.9 TP4
RX1S521000H7DSTP4 [ ] 21 6 17.9 TP4
RX1522000H7DSTP4 [ ] 22 6 17.9 TP4
RX1523000H7DSTP5 [ ] 23 6 18.9 TP5 S20ATP5S
RX1S24000H7DSTP5 [ ] 24 6 18.9 TP5 “S20ATP5
RX1S525000H7DSTP5 [ ] 25 8 18.9 TP5 S20ATPS
RX1S526000H7DSTP5 [ ] 26 8 18.9 TP5 i :S20ATP5
RX1527000H7DSTP5 [ ] 27 8 18.9 TP5 “S20ATP5
RX1528000H7DSTP6 [ ] 28 8 18.9 TPé iS25ATP6
RX1529000H7DSTP6 [ ] 29 8 18.9 TPé 25ATP6
11
1. Wielkosci gwintow $ruby $ciagajacej ztacza (CRKS) od strony oprawki i gtowicy musza odpowiadac wielko$ciom gwintu 8 '{3

w oprawce i w gtowicy.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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CRKS
%)
=
] R | I R~
o
o
a
LB
LF
12<DCONMS<16 20<DCONMS<25
0 0
- 0.0M - 0.013
Numer zaméwieniowy s CRKS LB LF DCONMS Min. !JC Maks._DC
& gtowicy gtowicy
a
RX1SX03S16ATP1 [ J TP1 35.0 91.0 16 14 15
RX1SX05S16ATP1 [ TP1 67.0 123.0 16 14 15
RX1SX03S20ATP2 [ TP2 39.0 99.0 20 16 17
RX1SX05S20ATP2 [ J TP2 75.0 135.0 20 16 17
RX1SX03S20ATP3 [ J TP3 45.0 106.0 20 18 19
RX1SX05S20ATP3 [ J TP3 85.0 146.0 20 18 19
RX1SX03S20ATP4 [ J TP4 51.5 113.5 20 20 22
RX1SX05S20ATP4 [ J TP4 96.5 158.5 20 20 22
RX1SX03S20ATP5 [ TP5 65.5 130.5 20 23 27
RX1SX05S20ATP5 [ TP5 120.5 185.5 20 23 27
RX1SX03S25ATP6 [ J TPé6 80.5 152.5 25 28 29
RX1SX05S25ATP6 [ J TPé6 145.5 217.5 25 28 29

(Al
1. Wielkosci gwintow $ruby $ciagajacej ztacza [CRKS) od strony oprawki i gtowicy musza odpowiada¢ wielkosciom gwintu

w oprawce i w gtowicy.
2. Klucz nie wchodzi w zakres dostawy oprawki.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



RX1S

RX1S

CZESCI ZAPASOWE

-

Typ oprawki
Sruba Sciagajaca Rozmiar klucza Moment dokrecenia (Nm)
{HST6ATP1 RX1ST8TP1 T8 2
(S20ATP2 RX1ST10TP23 T10 3
:S20ATP3 RX1ST10TP23 T10 8
{#:S20ATP4 RX1ST15TP45 T15 5
_{S20ATPS RX1ST15TP45 T15 5
((:S25ATP6 RX1ST25TP6 T25 9

1. Opakowanie zawiera 1 érube zastepcza.

CZESCI SPRZEDAWANE ODDZIELNIE

557

Typ oprawki
Typ klucza
S16ATP1 TKY0O8W
(i :S20ATP2 TKY10F
:S20ATP3 TKY10F
(i :S20ATP4 TKY15T
(#:S20ATPS TKY15T

{:S25ATP6

TKY25T
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat obrabiany Wtasnosci Ve "
DC<20 DC>20
[Sstgfog"gi’torgh‘fg]l“e Terdosc 120 (90 - 155) 0.10-0.20 0.10-0.22
[Sstjgecwsegmfo T‘tt:_‘]"’we I‘;’;_F;QSEB 120 (90 - 155) 0.10-0.20 0.10-0.22
[SStanghVAVf%"lmel stopowe ;gg_rgg;;B 100 (75 - 130) 0.10-0.20 0.10-0.22
é“lj;’ggcszggﬁzli‘:prf]ierdzewne Tarose 20 (15 - 30) 0.08-0.15 0.08-0.18
[Séadesrii;(r]dizt:vt/]ne o strukturze ferrytycznej 40 (30 - 60) 0.08-0.18 0.08 - 0.20
M

[S’Stfjls%”z':j?zlf’;’v]”e typu duplex - 20 (15 - 30) 0.08 - 0.15 0.08 - 0.18
féi&g‘g:ﬁ;?wne hartowane _ 40(30 - 60) 0.08-0.18 0.08 - 0.20
[Z:Cl'svzl%ffsqe XZ’;%Z’S};?BQSM - 110 (80 - 130) 0.10 - 0.20 0.10 - 0.22
[Zﬁéigao?:s;"idal”e \r/gtcréé”;s:‘eoiig;M o 90 (65 - 110) 0.10 - 0.20 0.10 - 0.22
Stopy zaroodporne - 30 (20 - 40) 0.08-0.18 0.10 - 0.20
(Inconel718 itd.)

[Sth"ZifyZav”.?p; - 30 (20 - 40) 0.08-0.18 0.10 - 0.20

NADDATEK NA OBROBKE WYKANCZAJACA ZALEZNIE OD
SREDNICY OTWORU

DC 14 £ DC<15 15sDC<20 20sDC<29

Naddatek na obrébke 0.15-0.30 0.15-0.35 0.20 - 0.40




RX1S

SPOSOB MONTAZU GLOWICY

1.

Za pomoca klucza Torx wkreci¢ srube $ciagajaca, pozostawiajac jej wystajaca czes¢ o dtugosci L jak nizej.
Krawedzie skrawajace sa bardzo ostre, wiec nalezy mie¢ natozone rekawice ochronne.

Gwint z podziatka gesta
0.5 Gwint z podziatka rzadka

-
=

Klucz Torx nie jest dostarczany jako akcesoria.

DC gtowicy L
14 - 27 55-6.0
28,29 6.0-65

2.

Wsadzi¢ gtowice do oprawki.
Miedzy tylna powierzchnia oprawki a gtowica widac¢ niewielki odstep.

- =
- ; o—» =

Moment dokrecenia

Typ oprawki Sruba Sciagajaca Rozmiar klucza (Nm)
RX1ST8TP1 T8 2
RX1ST10TP23 T10 3
RX1ST15TP45 T15 5
RX1ST25TP6 T25 9

1. Opakowanie zawiera 5 sztuk $rub zamiennych.



10

RX1S

WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

Gtowica z rowkiem srubowym jest przeznaczona do otworow przelotowych a gtowica z rowkiem prostym do
otworoéw nieprzelotowych.

W przypadku gtowicy z rowkiem srubowym widry sa usuwane do przodu, a w przypadku gtowicy z rowkiem
prostym do tytu.

-
=

Gtowica z rowkiem $rubowym

Gtowica z rowkiem prostym

¢ Przed rozpoczeciem rozwiercania zalecane jest wykonanie fazki na wejsciu otworu prowadzacego.

¢ Podczas rozwiercania zaleca sie powrdt narzedzia z ta sama predkoscia posuwu.

Po ustawieniu narzedzia w obrabiarce doktadnos¢ bicia krawedzi skrawajacej moze wynosi¢ maks. 5 ym.
Zalecamy mocowanie oprawki w uchwycie hydraulicznym.

I

I Dla uzyskania najlepszych rezultatéw zalecane

jest wewnetrzne a w drugiej kolejnosci zewnetrzne
doprowadzanie chtodziwa.

Obrdbka na sucho (bez chtodzenia) jest niezalecana.

9 Q9 Q
D D {J Przy zewnetrznym doprowadzaniu chtodziwa nie
i} zalecamy rozwiercania otwordw nieprzelotowych o
— — b gtebokoéci wickszej niz DC x 3.
AWSY ‘ﬁ& | A R
P BN LR
Obrdbka na Zewnetrzne Wewnetrzne
sucho

Podczas rozwiercania z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa cisnienie chtodziwa powinno by¢ nizsze od 8 MPa.




RX1S

WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

Rozwiercanie otwordw przelotowych przecinajacych sie skosnie jest niezalecane.

X v v

Przed rozpoczeciem rozwiercania otworu na powierzchni cylindrycznej nalezy najpierw na wejsciu wykonac fazke.

L]

Mozliwe jest rozwiercanie otworéw w pakiecie blach oraz na powierzchni wkleste;j.

A J

Rozwiercanie jest niezalecane jesli wejscie/wyjscie otworu prowadzacego jest na pochytej powierzchni.

O

I i

"



EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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