RX1S

VYSTRUZNIK S VYMENNOU HLAVOU PRO EFEKTIVNI
A SNADNE VYSTRUZOVANI NEJRUZNEJSICH APLIKACI

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS
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RX1S

VYSTRUZNIK S VYMENNOU HLAVOU

JEDNODUCHA VYMENA HLAVY S VYSOKOU PRESNOSTi HAZIVOSTI

Optimalni konstrukce hlavy pro pratok chladici kapaliny

§ROlJ°BOVITA GEOMETRIE PRO APLIKACE
S PRUCHOZiMI OTVORY PRO SOUCASTI

Bocni otvory pro chladici kapalinu v drazkach.

GEOMETRIE PRIMYCH DRAZEK PRO
SLEPE OTVORY SOUCASTI

Stredovy otvor pro privod fezné kapaliny.

SNADNE POUZITi S PRESNOU TOLERANCI OTVORU

H7 TOLERANCE OTVORU PRO OBROBEK

| Tolerance D1 H7

a

PRO SIROKOU SKALU MATERIALU
Kombinaci vysoce univerzalniho karbidového _ M _ _

substratu a PVD povlaku bylo dosaZeno vysoké
presnosti vystruzovani s dlouhou Zivotnosti nastroje.

Ocel Korozivzdorna Litiny Zaruvzdorné
ocel slitiny

MOZNOSTI ZAKAZKOVE VYROBY

Na zakazku lze vyrobit optimalné navrZené vystruZovaci hlavy s rdznymi tfidami tolerance otvord s krokem 1 pm,
v primérech (DC) 14 mm az 29 mm.




RX1S

RX1S

VYSTRUZNIK S VYMENNOU HLAVOU

Dvojité upnuti pomoci kuzelové plochy a stfedového
zamku dosahuje vysoké presnosti hazivosti.

PEVNA KARBIDOVA HLAVA

...............................................................................

Vysoké Fezné rychlosti umoznuji vySSi vykon.

BROUSENE A LESTENE BRITY

Vynikajici povrchovéa Uprava podporuje dobré
odvadéni trisek.

K DISPOZICI JSOU KRATKE A DLOUHE DRZAKY

X03

X05
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HLAVA SE SROUBOVITOU DRAZKOU PRO PRUCHOZi OTVORY

ERN ™

CRKS
DC — -
LH
S bocnimi chladicimi otvory v drazkach
o
Objednaci Cislo § DC ZEFP LH CRKS Drzak
&

RX1S14000H7DHTP1 (J 14 6 17.9 TP1

RX1515000H7DHTP1 (] 15 6 17.9 TP1

RX1516000H7DHTP2 (] 16 6 17.9 TP2

RX1517000H7DHTP2 (] 17 6 17.9 TP2

RX1518000H7DHTP3 (] 18 6 17.9 TP3

RX1519000H7DHTP3 (] 19 6 17.9 TP3

RX1S20000H7DHTP4 (J 20 6 17.9 TP4

RX1521000H7DHTP4 [ J 21 6 17.9 TP4

RX1522000H7DHTP4 (J 22 6 17.9 TP4

RX1523000H7DHTPS [ J 23 6 18.9 TP5

RX1524000H7DHTPS (] 24 6 18.9 TPS )
RX1525000H7DHTPS ® 25 8 18.9 TP5 RX1SX: % *S20ATP5
RX1526000H7DHTP5 ([ ] 26 8 18.9 TP5 2S20ATP5
RX1527000H7DHTP5 [ ] 27 8 18.9 TP5 “S20ATP5
RX1528000H7DHTPé (J 28 8 18.9 TP6 1S25ATP6
RX1529000H7DHTP6 [ J 29 8 18.9 TP6 25ATP6

A

1. Velikost Sroubu CRKS musi odpovidat velikosti upevnéni drzéku a hlavy. 8 '{3
—

Tolerance D1 H7

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PRIMA FREZOVACI HLAVA PRO SLEPE OTVORY

BN ™

DC
Se stfedovym priichozim otvorem pro chladici kapalinu
o
Objednaci Cislo § DC ZEFP LH CRKS Drzak
&
RX1S14000H7DSTP1 (J 14 6 17.9 TP1
RX1S15000H7DSTP1 (] 15 6 17.9 TP1
RX1516000H7DSTP2 (] 16 6 17.9 TP2
RX1517000H7DSTP2 (] 17 6 17.9 TP2
RX1518000H7DSTP3 (] 18 6 17.9 TP3
RX1519000H7DSTP3 (] 19 6 17.9 TP3
RX1520000H7DSTP4 (J 20 6 17.9 TP4
RX1521000H7DSTP4 [ J 21 6 17.9 TP4
RX1522000H7DSTP4 (J 22 6 17.9 TP4
RX1523000H7DSTP5 [ J 23 6 18.9 TP5
RX1524000H7DSTPS (] 24 6 18.9 TPS )
RX1525000H7DSTPS ® 25 8 18.9 TP5 RX1SX % *S20ATP5
RX1526000H7DSTPS ([ ] 26 8 18.9 TP5 2S20ATP5
RX1527000H7DSTPS [ ] 27 8 18.9 TP5 “S20ATP5
RX1528000H7DSTPé (J 28 8 18.9 TP6 1S25ATP6
RX1529000H7DSTPé [ J 29 8 18.9 TP6 25ATP6
A
1. Velikost Sroubu CRKS musi odpovidat velikosti upevnéni drzéku a hlavy. 8 '{3

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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CRKS
)
=
i =z
o
o
o
LB
LF
12<DCONMS<16 20<DCONMS<25
0 0
- 0.011 - 0.013
DRZAK
5 Min. Hlava Max. Hlava
Objednaci Cislo ° CRKS LB LF DCONMS
© DC DC
4
n
RX1SX03S16ATP1 [ J TP1 35.0 91.0 16 14 15
RX1SX05S16ATP1 [ TP1 67.0 123.0 16 14 15
RX1SX03S20ATP2 [ J TP2 39.0 99.0 20 16 17
RX1SX05S20ATP2 [ J TP2 75.0 135.0 20 16 17
RX1SX03S20ATP3 [ J TP3 45.0 106.0 20 18 19
RX1SX05S20ATP3 [ J TP3 85.0 146.0 20 18 19
RX1SX03S20ATP4 [ J TP4 51.5 113.5 20 20 22
RX1SX05S20ATP4 [ TP4 96.5 158.5 20 20 22
RX1SX03S20ATP5 [ J TP5 65.5 130.5 20 23 27
RX1SX05S20ATP5 [ J TP5 120.5 185.5 20 23 27
RX1SX03S25ATP6 [ J TPé6 80.5 152.5 25 28 29
RX1SX05S25ATP6 [ J TPé6 145.5 217.5 25 28 29
11

1. Velikost Sroubu CRKS musi odpovidat velikosti upevnéni drzéku a hlavy.
2. Kli¢ neni soucasti drzaku.

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NAHRADNI DiLY

Typ drzaku

-

Upinaci sroub

Velikost jednotky

Tocivy moment (N-m)

(H3S16ATPY RX1ST8TP1 T8 2
i :S20ATP2 RX1ST10TP23 T10 3
:S20ATP3 RX1ST10TP23 T10 3
{#:S20ATP4 RX1ST15TP45 T15 5
_{S20ATPS RX1ST15TP45 T15 5
((:S25ATP6 RX1ST25TP6 T25 9

1. Jedno baleni obsahuje 1 nahradni Sroub.

TYP DRZAKU
Typ drzaku V% T%

Kli¢
HS16ATP1 TKY08W
{#:S20ATP2 TKY10F
:S20ATP3 TKY10F
((S20ATP4 TKY15T
iS20ATPS TKY15T

(2S25ATP6 TKY25T
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky Vc "
DC<20 DC>20

(CoN 11425, 11121 atd) 50ne e p10-020 e
e ey 160-280H8 120190159 p10-020 pio-oz
gﬁgsmg;z;gzl] legovana ocel ;‘QB{%S;DHB 100 (75 - 130) 0.10-0.20 0.10 - 0.22
a0, gt ) 200n8 2015 -30) pos-015 poe-ote
Ee.;i(;if:éal:ggizivzdorné ocel _ 40 (30 - 60) 0.08-0.18 0.08 -0.20
ﬁlﬁﬁ%ﬂQé‘gﬁ‘VZdomé ocel — 20 (15 - 30) 0.08-0.15 0.08 - 0.18
Eadzzasgzgé‘/]zdoma ocel — 40 (30 - 60) 0.08-0.18 0.08 - 0.20
%zgstgi;’ld.] f;—‘;g"l\j;‘; tahu 110 (80 - 130) 0.10-0.20 0.10-0.22
[T;/gzgg !gzé] E’Zg’g"l\j;‘; i 90 (65 - 110) 0.10-0.20 0.10-0.22
ﬁizzﬁg;f;ﬁ;‘:g‘] — 30 (20 - 40) 0.08-0.18 0.10-0.20
Titanova slitina _ 30 (20 - 40) 0.08-0.18 0.10-0.20

(Ti-6Al-4V apod.)

PRIPUSTNE HODNOTY PRO DOKONCOVACI OBRABENI
PODLE PRUMERU

DC

14 £ DC<15

15sDC<20

20sDC<29

Pripustnd hodnota pro obrabéni

0.15-0.30

0.15-0.35

0.20 - 0.40
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JAK NAINSTALOVAT HLAVU

1.

Pomoci torzniho klice upravte velikost vystupku podle nize uvedeného rozméru L.
Rezné hrany jsou ostré, proto je treba pouzivat ochranné rukavice.

Zavit s jemnou rozteci
Rozte¢ 0,5 mm Hruby zavit

:—H=

> -

L

=
=

Torzni klic nenf pFislusenstvim.

Hlava DC L
14 - 27 55-6.0
28, 29 6.0-6.5

2.

Vlozte hlavu do drzaku.
V tomto okamzZiku se mezi Celni plochou drzaku a hlavou objevi malad mezera.

-
-

Toéivy moment

Typ drzaku Upinaci Sroub Velikost jednotky (Nm)
RX1ST8TP1 T8 2
RX1ST10TP23 T10 3
RX1ST15TP45 T15 5
RX1ST25TP6 T25 9

1. Jedno baleni obsahuje 5 kust nahradnich Sroubd.
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PROVOZNI SMERNICE

Pro pruchozi otvory pouZijte Sroubovitou hlavu a pro slepé otvory rovnou hlavu.
Sroubovity typ je urcen k vysouvani trisek dopiedu a primy typ je urcen k vyhazovani trisek dozadu.

-
=

Sroubovity typ

Rovny typ
e Pred vystruzenim doporucujeme zkosit vstup do pilotniho otvoru.
¢ Privystruzovani se obecné doporucuje vyjizdét nastrojem se stejnou rychlosti posuvu.
¢ PFi nastaveni nastroje na stroji by méla byt presnost hazivosti frezné hrany 5 pm nebo méné.
¢ Pro drzak doporucujeme hydraulické sklicidlo.
I Pro dosazeni nejlepsich vysledkd doporucujeme

nejprve pouzit vnitfni chladici kapalinu a poté vnéjsi
chladici kapalinu.
h Obrabéni na sucho se nedoporucuje.
D D {J U slepych otvord s externi chladici kapalinou se
i nedoporucuje vystruzovani nad hloubku DC x 3.

=)
=)

= 5 &
Ly onng Lo
Suché Vnéjsi Vniteni

Pfi vystruzovani s vnitFnim priichodem chladici kapaliny musi byt tlak nizsi nez 8 MPa.
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PROVOZNI POKYNY

Vystruzovani Sikmo se protinajicich otvort se nedoporuéuje.

X v

L

Vystruzovani s naskladanymi deskami a konkavnim stredem je mozné.
VystruzZovani se nedoporucuje, pokud se vstup/vystup pilotniho otvoru nachazi na Sikmé plose.

B ==

Pred vystruzovanim zkoste valcové plochy.

"



EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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