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MV9005

ISIYA DIRENCLi MALZEMELERIN ISLENMESINDE TUM
STANDARTLARI ASAN CVD KAPLAMALI KALITE

USTUN ASINMA DIRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama teknolojisinin benimsenmesiyle, asiri sertlik icin yliksek Al icerigi oranina sahip
bir (AL TiIN kaplama, oksidasyon direncinin biy(k &l¢tide iyilestirildi§i ve bunun sonucunda mikemmel asinma

direnci elde edilir.

MUKEMMEL YAPISMA DIRENCI

Pirlzsiz ylizey

USTUN ASINMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama

STABIL iSLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIRENCI

Yeni gelistirilen baglayici katman

PLASTiIK DEFORMASYONA KARSI USTUN DIRENC

Asiri sert semente karbur altyapi

Y

Grafiksel gosterim




MV9005

MV9005

ISIYA DIRENCLi MALZEMELERIN ISLENMESINDE TUM
STANDARTLARI ASAN CVD KAPLAMALI KALITE

MEVCUT TAKIM OMURLERiININ HEPSINDEN DAHA iYi KAPLAMA TEKNOLOJISi
Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama sayesinde.

AlGminyum titanyum nitrir (ALTiIN, son derece sert ve isiya dayanikli 6zelliklerinden dolayi kesici takimlarin
kaplanmasinda yaygin olarak kullanilan bir aliminyum ve titanyum bilesigidir.

Ti

O al

Farkli boyutlardaki atomlarin birlesimi olagantisti sert bir kristal yapi olusturur.

(ALTiJN nin sertligi Al icerik orani arttikca artar, ancak geleneksel teknolojide Al icerik orani %60'1 astiginda kristal
yapisi degisir ve (AL Ti)N'nin sertligi azalir.

Al orani %60'in lzerine ciktiinda daha yumusak bir kristal faz olusur.

Mitsubishi Materials'in kendi orijinal teknolojisine dayanan yeni bir kaplama prosesi kullanilarak, Al-Zengin
kaplamanin Al icerigi artirildiginda bile kristal yapisini degistirmedigi bir yontem gelistirildi. Bu ayni zamanda daha
yiiksek bir Al icerigi ve daha yiiksek bir (AL Ti]N sertligi elde edilmesini saglar.
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MV9005

TALAS KIRICILAR

NEGATIF KESICi UCLAR

ﬁ Ozellikler Capraz Kesit geometrisi

Tolerans

Talas kontrol aralig 0.4 mm
4.0 % 20°7 |
= 30w X
Kdse radyusundan kiiciik talas derinliklerinde E 20 " Kose
talas tahliyesi icin gelistirilmistir. & 10 200 M{V\
0.1020.30.4
f(mm/dev) Yan Yiize
Talas kontrol aralig 250 0.5 mm
T 30w
2 adimli blyiik kesme acisi diizenli talas olusumu saglar E 20 Kose
ve dislk ilerlemede talas dolanmasini 6nler. = ~ o 0.5mm
© 1.0 = 25° (4 g\/
0.102030.4 15°
MS f(mm/dev) Yan Yizey
KABA KESME
Talas kontrol araligi \3.02mm
T 2010 ~
N o
= 30w
Dusilik kesme hizlarinda formdaki pozitif alan talas E 20 " Kose
s - . 0.2
yapismasini ve talas derinligi boyunca asinmayi kontrol eder. S gy 20010 :FHJL/
01020304 10
RS f(mm/dev) Yan Yizey
COK AMACLI TALAS KIRICI
Talas kontrol araligi 0.2 mm
g 4.0 22° {
‘ —_ 30 ma 6° ﬁ\/
S £ Kose
Orta kesme parametreleriicin uygundur. E 20
2 g 297 0.2 mm
01020304 6 j\i
MA f (mm/dev) Yan Yiizey

* Talas kirici kontrol araligi CNMG 120408 plaket ile Inconel®718 malzemede optimum talas tahliyesi icin test edilmistir.

POZITiF KESICi UCLAR

(1]
E Ozellikler Capraz Kesit geometrisi
]
L
ORTA KESME
Talas kontrol aralig RCMT
6.0 15°

{

Yan Yizey

M Kesme acisi ve formundaki diizlik sayesinde dayanim ve keskinlik
0.2 mm RCMX

dengesi kurar. 150

ap (mm)

5.0
4.0
3.0
2.0
1.0

Yan Yizey

f (mm/dev)
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MV9005

KESME PERFORMANSI

INCONEL®718 iSLEMEDE ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Mikemmel asinma direnci ve uzun takim émri sergiler.

E
Malzeme Inconel®718 g 0.30 7
Kesici ug CNMG120412-C3 Z /
Ve (m/dk) 100 g o / _
f (mm/dev) 0.3 E p
g 0.10
ap (mm) 0.75 c "
Kesme yontemi Islak kesme E
g 0.00 T T T T T T T
£ 0 2 4 6 8 10 12 14

4 DAKIKA ISLEMEDEN SONRA CEKILMiS Kesme siiresi (dak)

MV9005 Geleneksel A
MS Kirici

INCONEL®718 iSLEMEDE ASINMA DiRENCi KARSILASTIRMASI

Isiya dayanikli alasimlarin yliksek hizda kesilmesi sirasinda bile milkemmel asinma direnci gostererek isleme
verimliligini artirir.

E
E

Malzeme Inconel®718 @ 0.6

Kesici u CNMG120412-0: c 05 Ve
+ 0.4

Ve [m/dk] 150 = /
£ 03

f (mm/dev) 0.3 2 g, / /

ap (mm) 0.75 S 01 _—

Kesme ydntemi Islak kesme Trz 0 T T T T T T T T )
S 0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5
>

) ) Kesme siresi (dak)
4 DAK. ISLEME 1 DAK. ISLEME

MV9005 Geleneksel A

MS Kirici

[l : MV9005 [ A" B :klasik Takim
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MV9005

KESME PERFORMANSI

RENE 41 iSLEMEDE ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

800 °C veya daha yuksek sicakliktaki ortamlarda kullanilan isiya dayanikli alasim bilesenlerin islenmesinde bile

mikemmel asinma direnci gosterir.

Malzeme Rene 41
(Ni bazli 1siya dayanikli alasim)
Kesici ug CNMG120412-03
Ve (m/dk) 30
f (mm/dev) 0.1
ap (mm) 0.5
Kesme yontemi Islak kesme

MV9005
MS Kirici

Geleneksel A

Yanal asinma miktari VB (mm)

0.3

0.2

0.1

0.0

10 20 30 40 50 60 70
Kesme siresi (dak])

KOBALT iCEREN NiKEL BAZLI SUPER ALASIMIN iSLENMESINDE KARSILASTIRMA

Cok cesitli nikel bazli isiya dayanikli alasimlarda milkemmel asinma direnci sergiler.

kobalt iceren Ni bazli isiya

Malzeme dayanikli stiper alasim
Kesici uc CNMG120412-3

Ve (m/dk) 40

f (mm/dev) 0.15

ap (mm) 15

Kesme yontemi Islak kesme

1 PARCA

MV9005 Geleneksel B

MS Kirici

Il : MV9005 B A" B:klasik Takim

Yanal asinma miktari VB (mm)

03
0.2 //
0.1
e —
——
OD 1 1 1 1 1
0 2 4 6 8 10

islenen parca sayisi



MV9005

CNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
CNMG
RE
EPSR
80°
Siparis No. @ @ S Ic [ RE D1
g
=
CNMG120402-LS L ° 12.7 476 0.2 5.16
CNMG120404-LS L ° 12.7 476 0.4 5.16
CNMG120408-LS L ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MS M ° 12.7 476 0.4 5.16
CNMG120408-MS M ° 12.7 476 0.8 5.16
CNMG120412-MS M ° 12.7 476 1.2 5.16
CNMG120408-MA M ° 12.7 476 0.8 5.16
CNMG120412-MA M ° 12.7 476 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ° 12.7 476 1.6 5.16
CNMG120408-RS R ° 12.7 476 0.8 5.16
CNMG120412-RS R ° 12.7 476 1.2 5.16
CNMG120416-RS R ° 12.7 476 1.6 5.16
CNMG190616-RS R ° 19.05 6.35 1.6 7.93
1/1
N
1

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MV9005

DNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
DNMG

EPSR
550

IC

®@ ® ©

& & &

[fe]
Siparis No. @ @ g IC S RE D1
=
DNMG150402-LS L [ ] 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-LS L [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LS L [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150404-MS M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MS M o 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150404-MA M [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
11
N
W&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MV9005

SNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
SNMG

[fe]
Siparis No. @ @ g Ic S RE D1
=
SNMG120404-MS M [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M o 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-RS R [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RS R [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RS R [ J 12.7 4.76 1.6 5.16
11
N
W&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MV9005

TNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
TNMG

® ®

MS

& &

[fe]
Siparis No. @@ g IC S RE D1
=
TNMG160402-LS L [ ] 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-LS L [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LS L [ ) 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MS M [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M [ J 9.2 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M o 9.525 4.76 1.2 3.81
11
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MV9005

VNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
VNMG

EPSR
35° IC

e

LS

MS

MA

&7 L =

[fe]
Siparis No. @@ g IC S RE D1
=
VNMG160402-LS L [ ] 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-LS L [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LS L [ 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MS M [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M o 0.2 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M [ ] 9.525 4.76 0.8 3.81
11
N
W&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

1
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MV9005

RCMT/ RCMX

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
RCMT/RCMX

Standart
Standart

©

[fe]
Siparis No. @@ g Ic S RE D1
=
RCMT0602M0 M [ ] 6.0 2.38 - 2.8
RCMTO0803MO M [ 8.0 3.18 — 3.4
RCMT10T3MO M [ J 10.0 3.97 — 4.4
RCMT1204M0 M [ J 12.0 4.76 — L4
RCMT1606M0 M [ J 16.0 6.35 - 55
RCMX1003M0 M o 10.0 3.18 - 3.6
RCMX1204M0 M [ ] 12.0 4.76 - 4.2
RCMX1606M0 M [ ] 16.0 6.35 — 5.2
11
N
W&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MV9005

ONERILEN KESME KOSULLARI

NEGATIF KESICi UCLAR

Malzeme Kosullar @ @ Kalite ‘ Ve f ap

Ni bazli 1slya diren(’:[i a[a$|m . L MV9005 LS 50-110 0.10 - 0.25 0.2-0.8
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®) (]

M MV9005 MS 50-100 0.15-0.30 0.5-3.0

1. Delik isleme icin kesme kosullari farkli olabileceginden, her bir delik isleme barasi icin dnerilen kosullari dogrulayin.

POZITiF KESICi UCLAR

Malzeme Kosullar @ Kalite Vc f ap

Ni bazli 1stya direncli alasim () M MV9005 40 - 80 0.25-0.45 1.5-3.0
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®)

1. Delik isleme icin kesme kosullari farkli olabileceginden, her bir delik isleme barasi icin dnerilen kosullari dogrulayin.

Kesme kosullari: @: Diiz kesme

13
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MV9005

UYGULAMA ORNEKLERI

Takim CNMG120412-MS

Malzeme Kobalticeren Nibazli siper |
alasim

Parca Havacilik parcasi

Uygulama Abn T

Ve [m/dk) 40

f (mm/dev) 0.15

ap (mm) 15

Kesme modu Islak kesme

Centik asinmasi azaltilir ve

Sonuglar takim omriinin 6nemli dlclide
uzatilmasi mimkindir.
Takim CNMG120412-MS
Malzeme Inconel®718
Parca Havacilik parcasi
Uygulama Dis cap
MV9005 = 100
Ve (m/dk] Geleneksel = 80
MV9005 = 0.30
fmm/dev) Geleneksel = 0.25
ap (mm) 0.15-10.35
Kesme modu Islak kesme

Kesme kosullari isleme
verimliligini geleneksel Urlinlere

Sonuglar kiyasla %50 artirir. Erken
asinma da azaltilir ve stabil
isleme saglanir.

Takim CNMG120412-MS

Malzeme Inconel®718

Parca Havacilik parcasi

Uygulama ic cap
MV9005 = 100

Ve [m/dk] Geleneksel = 80
MV9005 =0.18

fmm/dev) Geleneksel = 0.15

ap (mm) 0.15-0.35

Kesme modu Islak kesme

Sonuclar

isleme verimliligini geleneksel
Urlinlere kiyasla %50 artirir.
Erken asinma da azaltilir ve
stabil isleme saglanir.

Yukaridaki uygulama 6rnekleri miisteri uygulamalaridir; bu nedenle énerilen kosullardan farkliik gosterebilir.

[l : MV9005 M A : klasik Takim

1
500

1
1000

1
1500

1
2000
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
r m
L _

s2717R Il IHINIANNRAA

Tarafindan yayinlanmistir: MMC Hartmetall GmbH - A Sales Company of s MITSUBISHI MATERIALS | 2023.11
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