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MINI DVAS

YUKSEK VERIMLILIK, UZUN TAKIM OMRU, YUKSEK HASSASIYET

TRISTAR, yeni nesil matkap serisi 3 giiclii avantaj saglar.

TRISTAR: SURATLI

Geleneksel derin delik delme
genellikle yavas bir islemedir.

DVAS matkaplar, daha hizli delme
periyotlari anlamina gelen daha
yiiksek ilerleme ve hizlarda
calisabilir.

Kesme siiresi 8 sn /delik

TRISTAR: GUVENILIR

Kirilmalar, kisa takim omru ve
kesme sivisi eksikligi standart
takimlarda yaygindir.

DVAS’ in takim omrii ,tiim normal
beklentileri asiyor.

Takim omri

DVAS Geleneksel

TRISTAR: DOGRULUK

Geleneksel yoldan acilan delikler Delik girisi Delik girisi
onemli derecede sapabilir ve
yetersiz konumlamaya sahip
olabilir.

DVAS matkaplar kullanilarak daha
diiz delikler ve daha iyi boyutsal
dogruluk saglanir.

Geleneksel

Delik cikisi

Delik cikisi



MINI DVAS

HIZLI, GUVENILIR VE HASSAS
BES TEKNOLOJININ SAGLADIGI YENi STANDARTLAR

HIZLI, GUVENILIR ve DOGRU delme icin TRISTAR serisinin ilki 5 teknolojik 6zellige sahip kiiciik capli bir matkaptir.
P1.0mm-02.9mmL/D=2-50

---------------- * GELISTIRILMiS SOGUTMA SIVISI DELIGI
g YENi XR NOKTASI iINCELTMESI

--------- - GUCLU VE KESKIN KESME KENARI TASARIMI
ATTITTIPITED YENi KAPLAMA KALITESi DP1120

STTTITIPS BENZERSIZ RiJITLIK FORM

150 %

100 %

Kesme direnci

- I
0

DVAS Geleneksel
Malzeme 42CrMo4
Takim DC=@1.0mm, L/D=20
Ve (m/dak.) 70

f (mm/dev) 0.04

-------------




MINI DVAS

TRI-SOGUTMA TEKNOLOJISINE SAHIP SOGUTMA SIVISI
DELIKLERI

TRI-Sogutma, kiicik capli matkaplar icin idealdir ve geleneksel sogutma sivisi bosaltma hacminin iki katindan
fazlasini saglar. Bu, talas bosaltmayi ve 1si dagilimini 6nemli dlciide iyilestirir, takim omir dengesine buytk olctde
katkida bulunur.
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DVAS Geleneksel
Matkap DC=@2mm, L/D=20
Sogutma sivisi Suda ¢ozlnlr sogutma sivilari

DVAS Geleneksel

BUYUK SOGUTMA SIVISI DELIKLERI SOGUTMA ETKISINI ARTIRIR, HASARI DUSURUR VE TAKIM OMRUNU
ARTIRIR

Sogutma sivisi akisindaki artis zor uygulamalarda veya yag bazli kesme sivisi kullanildiginda bile etkili sogutma
saglar.

SOGUTMA SIVISI AKIS HIZI SIMULASYONU
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Geleneksel
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0
Akis hizi (mm/sn)



MINI DVAS

GUCLU, KESKIN KESME KENARI TASARIMI

Diz kesme kenari ve inceltilmis u¢ noktasi, kirilma direncini 6nemli 6lcide artiran pirizsiz kavisli bir geometri ile
birbirine baglanmistir. Dalma acisi ve ylizey geometrisi takim asinmasini ve talas tahliyesini de iyilestirir.

Malzeme 42CrMod

Takim DC=@2mm, L/D=20

Vc (m/dak.) 50

f (mm/dev) 0.06
Islak kesme

Kesme tird Suda ¢6zlinen sogutma sivisi,
2 MPa

DVAS

Buyik krater asinmasi ve dis kenar kirilmasi.

Geleneksel

YENI XR UC INCELTMESI, KESME YUKUNU AZALTIR TALAS AKISINI OPTIMIZE EDER

Yeni uc noktasinin incelletilmesi, en az direnc gosterecek sekilde akis icin talaslari optimum sekle sokar ve cok
daha distik bir kesme direnci saglar.

DVAS

Uc noktasinin inceltilmesi
ile olusturulan R sekilli
bosluk kompakt talaslar
olusturulmasina ve akisa
yardimci olur.

GELENEKSEL MATKAP UCLARI

Talas sikismasina neden
olabilecek daha disiik
akis hizina sahip daha
buylk talaslar olusturur.




MINI DVAS

BENZERSIiZ HELiS KANAL FORMU USTUN RiJITLIK SAGLAR

Kisa matkap, boyun uzunlugu en aza indirilerek rijitlik ve iyi talas tahliyesi icin tasarlanmistir

fazla artar ve dayaniklilik, delik konum dogrulugu iyilesir

L/D=2,7,12icin uygulama

DVAS

Geleneksel

Benzer maksimum kullanilabilir uzu.nluk.

TAKIM RiJIiTLiGi KARSILASTIRMASI

, %21
Takim DC=@2mm, L/D=7 150 % FAZLA
OAL (mm) 60 =
Zorlanma 0-30 mm saft ‘dan uca aralik g 100 %
. Z ekseni yoniinde 140 N dagitilmis =
Yik ik c
yux. S 50%]
o
O-
DELIK DUZGUNLUGU KARSILASTIRMASI
Malzeme 42CrMo4 002 %18
.025
Takim DC=02mm, L/D=7 = d‘f,aghfu )
Ve (m/dak.) 70 £ 0020
f (mm/dev) 0.008 3
c
ap (mm) 10 3
N
Kesme tiiri Islak kesme, Suda ¢oziinir sogutma a
sivis,5 MPa Hidrolik tutucu

Delik sayisi 100

Delik girisi
Giris f' '\
(,’KJ
I ,,,,,i -
\\ -—/
Cikis
Delik cikisi

Il : DVAS [ A: klasik Takim



NEW
MINI DVAS

DERIN DELiK DELME ORNEGI

Derin delikler icin, delik girisini iyilestirmek ve cikis noktasindaki sapmayi azaltmak icin bir pilot matkap
kullanilmasi onerilir.

0.1
Malzeme 42CrModk 1. Delik girisi
Pilot matkap 2. Delik ¢ikis
DC=@2mm, L/D=2 _. 0.8
Takim E
Uzun matkap £
DC=@2mm, L/D=20 § 0.06
Ve (m/dak.) 70 2
g
f (mm/dev) 0.07 -g 0.04
Kesme tiirii Islak kesme, suda ¢oziinir sogutma 2
sivisi, 5 MPa Hidrolik tutucu N
0.02
Delik sayisi 100
0-
Delik giris
Deik cikis
v T
Cikis deligi

YENI KAPLAMA KALITESI DP1120

DP1120, 6zel cok katli PVD kaplamaya ve mikro tanecikli, semente edilmis karbir alt yapiya sahiptir. Yizeyin
olaganustl purizsuz olmasi talas sikismasini onler ve kirilmayi azaltir. Ek olarak, mikemmel krater asinma
direnci kesme kenari keskinligini koruyarak , uzun takim 0mru saglar.

Takim DC = @2 mm, L/D = 20 Kanal yuzeyinin biyitilmis gorintisu.
Ve (m/dak.) 50

f (mm/dev) 0.06

Kesme tiirii Islak kesme,

Suda ¢ozilinlir sogutma sivisi, 2 MPa

Delik sayisi 500

DVAS

Geleneksel
Biytk krater asinma

[l :DVAS lARIB  C:klasik Takim



MATKAP SECIMI

DVAS - YEKPARE KARBUR TRISTAR MATKAP SERISI

Uriin kodu DC Malzeme Sekil

Boyut
Uriin
Delik
derinligi

i

Pilot matkap DVAS{ ?1.0-029 01 20 2O ©O|O|0O|© e ——
DVA ?1.0-029 01 20 7|0 ©|0O|0O|© e e————
DVA! ?1.0-¢29 01 20 12|©0 ©O|O|0O|0O e
DVAS{ $1.0-¢29 01 20 201© O|O|O|O e e
Uzun
matkap DVA! ?1.0-029 01 20 25|0 ©|O|O|©
DVA ?1.0-929 01 20 30|O ©|O|0O|0O '
DVAS{HHs ?1.0-92.9 01 20 40(0 ©|O|O|0O — '
DVAS: ?1.0-025 0.5 4 500 O|0O|0|0 —
Sogutma L/D
S icten sogutma X50 L/D=50
: X02 L/D=2
DVA [ 0100 X50 S040
Uygulamalar Cap Saft Tipi
DVA Genel amacli 0100 | @1.0 mm S040 - Saft capr 4 mm

0290 | 22.9 mm
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MINI DVAS

2000

YEKPARE KARBUR PILOT MATKAPLAR - TRISTAR MATKAPLAR

BN ™

PL LF
> LU o
LUX
LH
- LCF
DC<3 OAL
0.006
-0.004
DCON = 4
o
-0.008
Siparis Numarasi S DC DCON L/D LU LUX LCF LH OAL LF PL
a e
(=] [
DVAS0100X025040 ® 1.0 4 2 2.2 3.2 8.6 8.8 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0110X025040 ) 1.1 4 2 2.4 3.5 9.0 8.9 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0120X025040 ® 1.2 4 2 2.6 3.9 9.4 9.0 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0130X025040 ® 1.3 4 2 2.8 4.2 9.9 9.2 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0140X025040 () 1.4 4 2 3.0 4.5 10.3 9.3 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0150X025040 () 1.5 4 2 3.3 4.8 10.7 9.4 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0160X025040 () 1.6 4 2 3.5 5.1 11.1 9.6 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0170X025040 () 1.7 4 2 3.7 5.5 11.6 9.7 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0180X025040 ) 1.8 4 2 3.9 5.8 12.0 9.8 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0190X025040 o 1.9 4 2 4.1 6.1 12.4 10.0 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0200X02S040 () 2.0 4 2 A 6.4 12.9 10.1 50.0 49.6 0.4 1
DVAS0210X025040 () 2.1 4 2 4.6 6.7 13.3 10.2 50.0 49.6 0.4 1
DVAS0220X025040 () 2.2 4 2 4.8 7.0 13.7 10.3 50.0 49.6 0.4 1
DVAS0230X025040 ) 2.3 4 2 5.0 7.4 14.1 105 55.0 54.6 0.4 1
DVAS0240X025040 () 2.4 4 2 5.2 7.7 14.6 10.6 55.0 54.6 0.4 1
DVAS0250X025040 ® 2.5 4 2 5.5 8.0 15.0 10.7 55.0 54.6 0.4 1
DVAS0260X025040 ® 2.6 4 2 5.7 8.3 15.4 10.9 55.0 54.5 0.5 1
DVAS0270X025040 [ 2.7 4 2 5.9 8.6 15.8 11.0 55.0 54.5 0.5 1
DVAS0280X025040 () 2.8 4 2 6.1 8.9 16.3 11.1 55.0 54.5 0.5 1
DVAS0290X025040 ) 2.9 4 2 6.3 9.3 16.7 11.3 55.0 54.5 0.5 1
N
PR

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MINI DVAS

20600

YEKPARE KARBUR TRISTAR MATKAP

BN ™

PL LF
1N
e S —— SEZ;’@ :
) LU
LUX
LH
LCF
OAL
PL LF
S z
S S T — gﬁ Z@ 2 = 2 — 8
3 LU o
LCFE
LH
DC<3 OAL
=
-0.010
DCON =4
oF
-0.008
Siparis Numarasi § DC DCON L/D LU LUX LCF LH OAL LF PL
o =
=] -
DVAS0100X075040 [ ) 1.0 4 7 7.2 8.2 13.6 13.8 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0100X125040 [ ] 1.0 4 12 12.2 13.2 18.6 18.8 58.0 57.8 0.2 2
DVAS0100X205S040 ( ] 1.0 4 20 20.2 - 23.2 28.8 67.0 66.8 0.2 g
DVAS0100X255040 [ ] 1.0 4 25 25.2 - 28.2 33.8 73.0 72.8 0.2 3
DVAS0100X30S040 [ ] 1.0 4 30 30.2 - 33.2 38.8 79.0 78.8 0.2 3
DVAS0100X40S040 [ ] 1.0 4 40 40.2 - 43.2 48.8 90.0 89.8 0.2 3
DVAS0100X50S040 o 1.0 4 50 50.2 - 53.2 58.8 102.0 101.8 0.2 3
DVAS0110X075040 [ ] 1.1 4 7 7.9 9.1 14.5 14.4 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0110X125040 [ ] 1.1 4 12 13.4 14.6 20.0 19.9 58.0 57.8 0.2 2
DVAS0110X205040 [ ] 1.1 4 20 22.2 - 25.5 30.9 67.0 66.8 0.2 3
DVAS0110X255040 [ ] 1.1 4 25 27.7 - 31.0 36.4 73.0 72.8 0.2 3
DVAS0110X30S040 [ ] 1.1 4 30 33.2 - 36.5 41.9 79.0 78.8 0.2 3
DVASO0110X40S040 [ ] 1.1 4 40 44.2 - 47.5 52.9 90.0 89.8 0.2 3
DVAS0120X07S040 [ ] 1.2 4 7 8.6 9.9 15.4 15.0 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0120X125040 ( ) 1.2 4 12 14.6 15.9 21.4 21.0 60.0 59.8 0.2 2
DVAS0120X205040 [ ] 1.2 4 20 24.2 - 27.8 33.0 71.0 70.8 0.2 3
DVAS0120X255040 [ ] 1.2 4 25 30.2 - 33.8 39.0 77.0 76.8 0.2 3
DVAS0120X30S040 [ ] 1.2 4 30 36.2 - 39.8 45.0 84.0 83.8 0.2 3
DVAS0120X40S040 [ ] 1.2 4 40 48.2 - 51.8 57.0 97.0 96.8 0.2 3
DVAS0130X075040 [ ] 1.3 4 7 9.3 10.7 16.4 15.7 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0130X125040 ( ] 1.3 4 12 15.8 17.2 22.9 22.2 60.0 59.8 0.2 2
DVAS0130X205040 [ ] 1.3 4 20 26.2 - 30.1 35.2 71.0 70.8 0.2 3
DVAS0130X255040 [ ] 1.3 4 25 32.7 - 36.6 41.7 77.0 76.8 0.2 8
DVAS0130X305040 [ ] 1.3 4 30 39.2 - 43.1 48.2 84.0 83.8 0.2 3
DVAS0130X40S040 [ ] 1.3 4 40 52.2 - 56.1 61.2 97.0 96.8 0.2 3
DVAS0140X075040 [ ] 1.4 4 7 10.1 11.5 17.3 16.3 55.0 54.7 0.3 2
13 '&c



YEKPARE KARBUR TRISTAR MATKAP

Siparis Numarasi § DC DCON L/D LU LUX LCF LH OAL LF PL

o =

(=] =
DVAS0140X12S040 ([ ] 1.4 4 12 171 18.5 24.3 23.3 63.0 62.7 0.3 2
DVAS0140X20S040 [ ] 1.4 4 20 28.3 - 32.5 37.3 75.0 74.7 0.3 3
DVAS0140X255040 (] 1.4 4 25 35.3 - 39.5 44.3 82.0 81.7 0.3 3
DVAS0140X30S040 [ ] 1.4 4 30 42.3 - 46.5 51.3 90.0 89.7 0.3 3
DVAS0140X40S040 ([ ] 1.4 4 40 56.3 - 60.5 65.3 105.0 104.7 0.3 8
DVAS0150X07S040 ([ ] 1.5 4 7 10.8 12.3 18.2 16.9 55.0 54.7 0.3 2
DVAS0150X12S040 ([ ] 1.5 4 12 18.3 19.8 25.7 24.4 63.0 62.7 0.3 2
DVAS0150X20S040 [ ] 1.5 4 20 30.3 - 34.8 39.4 75.0 74.7 0.3 3
DVAS0150X255040 () 1.5 4 25 37.8 - 42.3 46.9 82.0 81.7 0.3 3
DVAS0150X30S040 [ ] 1.5 4 30 45.3 - 49.8 54.4 90.0 89.7 0.3 3
DVAS0150X40S040 ([ ] 1.5 4 40 60.3 - 64.8 69.4 105.0 104.7 0.3 3
DVAS0150X50S040 [ ] 1.5 4 50 75.3 - 79.8 84.4 120.0 119.7 0.3 3
DVAS0160X07S040 ([ ] 1.6 4 7 11.5 13.1 19.2 17.6 57.0 56.7 0.3 2
DVAS0160X125040 [ ] 1.6 4 12 19.5 211 27.2 25.6 66.0 65.7 0.3 2
DVAS0160X20S040 ([ ) 1.6 4 20 32.3 - 37.1 41.6 79.0 78.7 0.3 3
DVAS0160X255040 [ ] 1.6 4 25 40.3 - 451 49.6 88.0 87.7 0.3 3
DVAS0160X30S040 [ ] 1.6 4 30 48.3 - 53.1 57.6 99.0 98.7 0.3 3
DVAS0160X40S040 [ ] 1.6 4 40 64.3 - 69.1 73.6 113.0 112.7 0.3 3
DVAS0170X07S040 ([ ] 1.7 4 7 12.2 14.0 20.1 18.2 57.0 56.7 0.3 2
DVAS0170X125S040 [ ] 1.7 4 12 20.7 22.5 28.6 26.7 66.0 65.7 0.3 2
DVAS0170X20S040 ([ ] 1.7 4 20 34.3 - 39.4 43.7 79.0 78.7 0.3 8
DVAS0170X255040 [ ] 1.7 4 25 42.8 - 47.9 52.2 88.0 87.7 0.3 3
DVAS0170X30S040 () 1.7 4 30 51.3 - 56.4 60.7 99.0 98.7 0.3 3
DVAS0170X40S040 [ ] 1.7 4 40 68.3 - 73.4 77.7 113.0 112.7 0.3 3
DVAS0180X07S040 ([ ] 1.8 4 7 12.9 14.8 21.0 18.8 59.0 58.7 0.3 2
DVAS0180X125040 [ ] 1.8 4 12 21.9 23.8 30.0 27.8 69.0 68.7 0.3 2
DVAS0180X20S040 ([ ] 1.8 4 20 36.3 - 41.7 45.8 84.0 83.7 0.3 3
DVAS0180X255040 [ ] 1.8 4 25 45.3 - 50.7 54.8 94.0 93.7 0.3 3
DVAS0180X30S040 () 1.8 4 30 54.3 - 59.7 63.8 104.0 103.7 0.3 3
DVAS0180X40S040 [ ] 1.8 4 40 72.3 - 77.7 81.8 123.0 122.7 0.3 3
DVAS0190X07S040 [ ) 1.9 4 7 13.7 15.6 21.9 19.5 59.0 58.6 0.4 2
DVAS0190X125040 [ ] 1.9 4 12 23.2 25.1 31.4 29.0 69.0 68.6 0.4 2
DVAS0190X20S040 ([ ) 1.9 4 20 38.4 - 441 48.0 84.0 83.6 0.4 3
DVAS0190X255040 [ ] 1.9 4 25 47.9 - 53.6 57.5 94.0 93.6 0.4 3
DVAS0190X30S040 ([ ) 1.9 4 30 57.4 - 63.1 67.0 104.0 103.6 0.4 8
DVAS0190X40S040 [ ] 1.9 4 40 76.4 - 82.1 86.0 123.0 122.6 0.4 3
DVAS0200X07S040 o 2.0 4 7 14.4 16.4 22.9 20.1 62.0 61.6 0.4 2
DVAS0200X12S040 [ ] 2.0 4 12 24.4 26.4 32.9 30.1 73.0 72.6 0.4 2
DVAS0200X20S040 ([ ] 2.0 4 20 40.4 - 46.4 50.1 91.0 90.6 0.4 8
DVAS0200X255040 [ ] 2.0 4 25 50.4 - 56.4 60.1 102.0 101.6 0.4 3
DVAS0200X30S040 ([ ] 2.0 4 30 60.4 - 66.4 70.1 113.0 112.6 0.4 8
DVAS0200X40S040 [ ] 2.0 4 40 80.4 - 86.4 90.1 136.0 135.6 0.4 3
DVAS0200X50S040 (] 2.0 4 50 100.4 - 106.4 110.1 158.0 157.6 0.4 3
DVAS0210X07S040 [ ] 2.1 4 7 15.1 17.2 23.8 20.7 62.0 61.6 0.4 2
DVAS0210X12S040 ([ ] 2.1 4 12 25.6 27.7 34.3 31.2 73.0 72.6 0.4 2
DVAS0210X20S040 [ ] 2.1 4 20 42.4 - 48.7 52.2 91.0 90.6 0.4 3
DVAS0210X255040 ([ ) 2.1 4 25 52.9 - 59.2 62.7 102.0 101.6 0.4 3
DVAS0210X30S040 [ ] 2.1 4 30 63.4 - 69.7 73.2 113.0 112.6 0.4 3
DVAS0210X40S040 () 2.1 4 40 84.4 - 90.7 94.2 136.0 135.6 0.4 3
DVAS0220X07S040 [ ] 2.2 4 7 15.8 18.1 24.7 21.4 62.0 61.6 0.4 2
DVAS0220X12S040 [ ) 2.2 4 12 26.8 291 35.7 32.4 73.0 72.6 0.4 2

N
PR

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

1
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YEKPARE KARBUR TRISTAR MATKAP

Siparis Numarasi § bDC DCON L/D LU LUX LCF LH OAL LF PL
o 2
o =
DVAS0220X20S040 [ ] 2.2 4 20 [A - 51.0 54.4 91.0 90.6 0.4 3
DVAS0220X25S040 [ ] 2.2 4 25 55.4 - 62.0 65.4 102.0 101.6 0.4 3
DVAS0220X30S040 [ ] 2.2 4 30 66.4 - 73.0 76.4 113.0 112.6 0.4 3
DVAS0220X40S040 [ ] 2.2 4 40 88.4 - 95.0 98.4 136.0 135.6 0.4 3
DVAS0230X07S040 [ ] 2.3 4 7 16.5 18.9 25.7 22.0 65.0 64.6 0.4 2
DVAS0230X12S040 [ ] 2.3 4 12 28.0 30.4 37.2 88l 78.0 77.6 0.4 2
DVAS0230X20S040 [ ] 2.3 4 20 46.4 - 53.3 56.5 98.0 97.6 0.4 3
DVAS0230X25S040 [ ] 2.3 4 25 57.9 - 64.8 68.0 111.0 110.6 0.4 3
DVAS0230X30S040 [ ] 2.3 4 30 69.4 - 76.3 79.5 124.0 123.6 0.4 3
DVAS0230X40S040 [ ] 2.3 4 40 92.4 - 99.3 102.5 150.0 149.6 0.4 3
DVAS0240X07S040 [ ] 2.4 4 7 17.2 19.7 26.6 22.6 65.0 64.6 0.4 2
DVAS0240X12S040 [ ] 2.4 4 12 29.2 31.7 38.6 34.6 78.0 77.6 0.4 2
DVAS0240X20S040 [ ] 2.4 4 20 48.4 - 55.6 58.6 98.0 97.6 0.4 3
DVAS0240X255040 [ ] 2.4 4 25 60.4 - 67.6 70.6 111.0 110.6 0.4 3
DVAS0240X30S040 [ ] 2.4 4 30 72.4 - 79.6 82.6 124.0 123.6 0.4 3
DVAS0240X40S040 [ ] 2.4 4 40 96.4 — 103.6 106.6 150.0 149.6 0.4 3
DVAS0250X07S040 [ ] 2.5 4 7 18.0 20.5 27.5 23.3 65.0 64.5 0.5 2
DVAS0250X12S040 [ ] 2.5 4 12 30.5 33.0 40.0 35.8 78.0 77.5 0.5 2
DVAS0250X20S040 [ ] 2.5 4 20 50.5 - 58.0 60.8 98.0 97.5 0.5 3
DVAS0250X25S040 [ ] 249 4 25 63.0 - 70.5 783 111.0 110.5 0.5 3
DVAS0250X30S040 [ ] 2.5 4 30 75.5 - 83.0 85.8 124.0 123.5 0.5 3
DVAS0250X40S040 [ } 2.5 4 40 100.5 = 108.0 110.8 150.0 149.5 0.5 3
DVAS0250X50S040 [ ] 2.5 4 50 125.5 - 133.0 135.8 176.0 175.5 0.5 3
DVAS0260X07S040 [ ] 2.6 4 7 18.7 21.3 28.4 23.9 65.0 64.5 0.5 2
DVAS0260X12S040 [ ] 2.6 4 12 31.7 34.3 41.4 36.9 78.0 77.5 0.5 2
DVAS0260X20S040 [ ] 2.6 4 20 5745 - 60.3 62.9 98.0 97.5 0.5 3
DVAS0260X255040 [ ] 2.6 4 25 65.5 - 73.3 75.9 111.0 110.5 0.5 3
DVAS0260X30S040 [ ) 2.6 4 30 78.5 = 86.3 88.9 124.0 123.5 0.5 8
DVAS0260X40S040 [ ] 2.6 4 40 104.5 - 112.3 114.9 150.0 149.5 0.5 3
DVAS0270X07S040 [ ] 2.7 4 7 19.4 22.2 29.4 24.5 68.0 67.5 0.5 2
DVAS0270X12S040 [ ] 2.7 4 12 32.9 35.7 42.9 38.0 83.0 82.5 0.5 2
DVAS0270X20S040 [ ] 2.7 4 20 54.5 - 62.6 65.0 107.0 106.5 0.5 3
DVAS0270X255040 [ ] 2.7 4 25 68.0 - 76.1 78.5 122.0 121.5 0.5 3
DVAS0270X30S040 [ ] 2.7 4 30 81.5 - 89.6 92.0 137.0 136.5 0.5 3
DVAS0270X40S040 [ ] 2.7 4 40 108.5 - 116.6 119.0 167.0 166.5 0.5 3
DVAS0280X07S040 [ ] 2.8 4 7 20.1 23.0 30.3 25.2 68.0 67.5 0.5 2
DVAS0280X12S040 [ ] 2.8 4 12 34.1 37.0 44.3 39.2 83.0 82.5 0.5 2
DVAS0280X20S040 [ ] 2.8 4 20 56.5 - 64.9 67.2 107.0 106.5 0.5 3
DVAS0280X255040 [ ] 2.8 4 25 70.5 - 78.9 81.2 122.0 121.5 0.5 3
DVAS0280X30S040 [ ] 2.8 4 30 84.5 - 92.9 95.2 137.0 136.5 0.5 3
DVAS0280X40S040 [ ] 2.8 4 40 112.5 - 120.9 123.2 167.0 166.5 0.5 3
DVAS0290X07S040 [ ] 2.9 4 7 20.8 23.8 31.2 25.8 68.0 67.5 0.5 2
DVAS0290X12S040 [ ] 2.9 4 12 35.3 38.3 45.7 40.3 83.0 82.5 0.5 2
DVAS0290X20S040 [ ] 2.9 4 20 58.5 - 67.2 69.3 107.0 106.5 0.5 3
DVAS0290X25S040 [ ] 2.9 4 25 73.0 - 81.7 83.8 122.0 121.5 0.5 3
DVAS0290X30S040 [ ] 2.9 4 30 87.5 - 96.2 98.3 137.0 136.5 0.5 3
DVAS0290X40S040 [ ] 2.9 A 40 116.5 - 125.2 127.3 167.0 166.5 0.5 3
13 '&c



NEW

MINI DVAS

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme DC L/D Vc n f
1.0 2-30 65(30-100) 20700 0.035(0.020-0.050)
1.0 40, 50 65(30-100) 20700 0.030(0.020-0.040}
15 2-30 65(30-100) 13800 0.053(0.030-0.075)
15 40, 50 65(30-100) 13800 0.045(0.030-0.060}
Yumusak celik 2.0 2-30 70(40-100) 11100 0.070(0.040-0.100)

Karbon celigi,

Alasimli celik 2.0 40, 50 70(40-100) 11100 0.060(0.040-0.080)
2.5 2-30 70(40-100) 8900 0.088(0.050-0.125)
2.5 40, 50 70(40-100) 8900 0.075(0.050-0.100)
2.9 2-30 70(40-100) 7700 0.102(0.058-0.145)
2.9 40, 50 70(40-100) 7700 0.087(0.058-0.116)
1.0 2-30 60(20-100) 19100 0.025(0.010-0.040)
1.0 40, 50 60(20-100) 19100 0.020(0.010-0.030)
1.5 2-30 60(20-100) 12700 0.038(0.015-0.060)
Ostenitli paslanmaz celik, 1.5 40, 50 60(20-100) 12700 0.030(0.015-0.045)
Ferritli paslanmaz celik 2.0 2-30 60(20-100) 9500 0.050(0.020-0.080)
Ferriti ve martensitik paslanmaz celik
Cokelme ile sertlestirilen paslanmaz 2.0 40, 50 60(20-100) 9500 0.040(0.020-0.060)
celik 2.5 2-30 60(20-100) 7600 0.063(0.025-0.100)
2.5 40, 50 60(20-100) 7600 0.050(0.025-0.075)
2.9 2-30 60(20-100) 6600 0.073(0.029-0.116)
2.9 40, 50 60(20-100) 6600 0.058(0.029-0.087)
1.0 2-30 70(40-100) 22300 0.035(0.020-0.050)
1.0 40, 50 70(40-100) 22300 0.030(0.020-0.040)
1.5 2-30 70(40-100) 14900 0.053(0.030-0.075)
1.5 40, 50 70(40-100) 14900 0.045(0.030-0.060)
Dékme demir 2.0 2-30 70(40-100) 11100 0.070(0.040-0.100)
Duktil dokme demir 2.0 40, 50 70(40-100) 11100 0.060(0.040-0.080)
2.5 2-30 70(40-100) 8900 0.088(0.050-0.125)
2.5 40, 50 70(40-100) 8900 0.075(0.050-0.100)
2.9 2-30 70(40-100) 7700 0.102(0.058-0.145)
2.9 40, 50 70(40-100) 7700 0.087(0.058-0.116)
1.0 2-30 140(100-180) 31800 0.040(0.020-0.060)
1.0 40, 50 140(100-180) 31800 0.035(0.020-0.050)
1.5 2-30 140(100-180) 21200 0.060(0.030-0.090)
1.5 40, 50 140(100-180) 21200 0.053(0.030-0.075)
2.0 2-30 140(100-180) 15900 0.080(0.040-0.120)
Aliminyum alasim
2.0 40, 50 140(100-180) 15900 0.070(0.040-0.100)
2.5 2-30 140(100-180) 12700 0.100(0.050-0.150)
2.5 40, 50 140(100-180) 12700 0.088(0.050-0.125)
2.9 2-30 140(100-180) 11000 0.116(0.058-0.174)

2.9 40, 50 140(100-180) 11000 0.102(0.058-0.145)
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MINI DVAS

Malzeme DC L/D ' n f
1.0 2-30 30(10-50) 9500 0.015(0.010-0.020)
1.0 40, 50 30(10-50) 9500 0.015(0.010-0.020)
1.5 2-30 30(10-50) 6400 0.023(0.015-0.030)
1.5 40, 50 30(10-50) 6400 0.023(0.015-0.030)
) ) 2.0 2-30 30(10-50) 4800 0.030(0.020-0.040)
Istya direncli alasim
2.0 40, 50 30(10-50) 4800 0.030(0.020-0.040)
2.5 2-30 30(10-50) 3800 0.038(0.025-0.050)
2.5 40, 50 30(10-50) 3800 0.038(0.025-0.050)
2.9 2-30 30(10-50) 3300 0.044(0.029-0.058)
2.9 40, 50 30(10-50) 3300 0.044(0.029-0.058)
1.0 2-30 30(20-40) 9500 0.020(0.010-0.030)
1.0 40, 50 30(20-40) 9500 0.020(0.010-0.030)
1.5 2-30 30(20-40) 6400 0.030(0.015-0.045)
1.5 40, 50 30(20-40) 6400 0.030(0.015-0.045)
) 2.0 2-30 30(20-40) 4800 0.040(0.020-0.060)
Titanyum alasim
’ 2.0 40, 50 30(20-40) 4800 0.040(0.020-0.060)
2.5 2-30 30(20-40) 3800 0.050(0.025-0.075)
2.5 40, 50 30(20-40) 3800 0.050(0.025-0.075)
2.9 2-30 30(20-40) 3300 0.058(0.029-0.087)
2.9 40, 50 30(20-40) 3300 0.058(0.029-0.087)
1.0 2-30 60(30-90) 19100 0.020(0.010-0.030)
1.0 40, 50 60(30-90) 19100 0.020(0.010-0.030)
1.5 2-30 60(30-90) 12700 0.030(0.015-0.045)
1.5 40, 50 60(30-90) 12700 0.030(0.015-0.045)
2.0 2-30 60(30-90) 9500 0.040(0.020-0.060)
Kobalt krom alasim
’ 2.0 40, 50 60(30-90) 9500 0.040(0.020-0.060)
2.5 2-30 60(30-90) 7600 0.050(0.025-0.075)
2.5 40, 50 60(30-90) 7600 0.050(0.025-0.075)
2.9 2-30 60(30-90) 6600 0.058(0.029-0.087)
2.9 40, 50 60(30-90) 6600 0.058(0.029-0.087)

o~ Ok WN -

. Matkap ucunu kanal kismindan baglamayin.

. Bu dnerilen kosul sadece icten sogutma sivisi kullanildiginda tavsiye edilir.

. Talaslarin durumunu kontrol edin ve gerekiyorsa gagalama islemi yapin. * Kademe uzunlugu referansi: 0.2 ile 1.0 DC arasi
. Kesme kosullarini takim tezgahi ve is parcasi baglama saglamligina ve isleme geometrisine gore, vb. ayarlayin.

. Kanal uzunlugunu (LU asan isleme derinlikleri icin Gnerilmez.

. Matkabi, matkap ucu salgisinin 0.003 mm icinde olacak sekilde baglayin.



ISLEME TEKNIGI

DVAS L/D = 2-40 iCiN ISLEME TEKNIGI

DUZ YUZEY DELME
KOR DELiK DELME

1. Bir pilot deligi delme

===

2. Uzun tip matkap ucu ile ilk kesme

eSS =—==

1. Siiper uzun tipten daha biytk (dizlestirilmis) bir uc acisina sahip
bir matkap kullanin.Mimkiin olan en kisa kanalliyr kullanin.
L/D =2 olan bir DVAS matkap ucu pilot delikler delinirken L/D =
3’e kadar kullanilabilir.

2. Yataklama icin yliksek hassasiyette bir klavuz delik acildigindan
emin olun.

3. Delme derinligi: Yaklasik. DCx3.
(Pilot deligin derinligini, uzun tip matkabin uzunluguna gére
ayarlayin.)

1. Kilavuz deligine disiik devirde girin.
(Devir 500-1000 min-"ilerleme hizi 1000-2000 mm/dak)

2. Derin delme matkabini, kilavuz deligin tabanina 1-3 mm kalana
kadar durdurun.

3. Derin deligi delme 4. Matkap ucunu geriye cekme

S
= D)

—S\ —S. —S. _

oS

1. Onerilen hizda ve ilerlemede gagalama yapmadan [siirekli
ilerleme] ile kesmeye baslayin

1. Delme sonrasinda, kesme devrini delik ucuna gelmeden 6nce
yaklasik 0.5-1 mm kala azaltin. (Devir yaklasik 500-1000 min-")

2. Matkabi pilot delik derinligi baslama noktasina 1000-2000 mm/
dak hizla geri cekin.

3. Son olarak, delikten 20-30 m/dk kesme hizi ve 0.2-0.3 mm/dev
ilerleme hizi ile deligi bosaltin.

15
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ISLEME TEKNIGI

DVAS L/D = 2-40 ICIN ISLEME TEKNIGI

~

DUZ OLMAYAN VEYA ACILI YUZEYLERDEKI ACIK DELIKLERI DELMEK

1. Spot yiizey acma

2. Bir pilot deligi delme

1. Diiz veya diiz olmayan bir ylizeyi, parmak freze veya
spot ylizeyi isleyebilecek spot matkabi kullanarak isleyin. Spot
ylizey capini gerekli derin delik capiyla ayni boyutta elde edin.

1. Super uzun tipten daha biytk (dizlestirilmis) uc acisina sahip bir
matkap kullanin.Mimkiin olan en kisa kanalliyr kullanin.

2. Kilavuz icin yliksek hassasiyette bir delik acildigindan emin olun.

3. Delme derinligi: Yaklasik. DCx2.
(Pilot deligi derinligini, uzun tip matkabin uzunluguna gére
ayarlayin.)

3. Uzun tip matkap ucu ile ilk kesme

TS

4. Derin deligi delme

1. Kilavuz deligini disiik devirde acin.
(Devir 500-1000 min-', ilerleme hizi 1000-2000 mm/dak)

2. Derin delme matkabini, kilavuz deligi tabanina 0.5-1 mm kala
durdurun.

1. Onerilen hizda ve ilerlemede kesmeye baslayin ve gagalama
yapmadan (kesintisiz ilerleme) bir déngu ile ilerleyin.

5. Bosa cikma 6. Matkap ucunu geriye cekme

S SOS O ,‘(,—|, _
)]

ES OSSOSO

1. Kirip gecerken, kesme kenari hasar gorebilir.
2. Delme sirasinda ilerleme hizini diistrdn.

1. Son olarak, 0.2-0.3 mm/dev ilerleme hizi ile deligi bosaltin.
(Devir yaklasik 500-1000 min-')

2. Matkabi pilot deligi derinligi baslama noktasina 1000-2000 mm/
dak hizla geri cekin.




ISLEME TEKNIGI

DVAS L/D =50 iCiN ISLEME TEKNIGI

DUZ YUZEY DELME
KOR DELiK DELME

1. Bir pilot deligi delme 2. Uzun tip matkap ucu ile ilk kesme

=== =

1. Siiper uzun tipten daha biytk (dizlestirilmis) bir uc acisina sahip 1. Kilavuz deligini diisik devirde girin.

bir matkap kullanin. (Devir 500-1000 min-" ilerleme hizi 1000-2000 mm/dak]

L/D = 7 bir DVAS matkap kullanin. 2. Derin delik delme matkabini, kilavuz deligi tabanina 1-3 mm kala
2. Kilavuz deligi icin ylksek hassasiyette bir delik acildigindan emin durdurun.

olun.

3. Delme derinligi: Yaklasik. DCx7.
(Pilot deligi derinligini, uzun tip matkabin uzunluguna gére
ayarlayin.)

3. Derin deligi delme 4. Matkap ucunu geriye cekme
= ————— SHi—— — B oSsosssss

1. Onerilen hizda ve ilerlemede gagalama yapmadan 1. Delme sonrasinda, kesme devrini delik ucuna gelmeden 6nce
(stirekli ilerleme] ile kesmeye baslayin yaklasik 0.5-1 mm kala azaltin. (Devir yaklasik 500-1000 min')

2. 1000-2000 mm/dak ilerleme hiz ile matkabi pilot delik
derinliginin baslangi¢ noktasina geri gekin.

3. Son olarak, 20-30m/dak kesme hizinda ve 0.2-0.3 mm/dev
ilerleme ile geri cikarak deligi temizleyin.
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ISLEME TEKNIGI

DVAS L/D =50 iCiN ISLEME TEKNIGI

DARBELI DELIK DELME

DUZENSIZ YADA ACILI YOZEYLERDE ACIK DELIK DELME

1. Spot yiizey acma

2. Bir pilot deligi delme

1. Bir parmak freze veya spot yiizey acabilen spot matkap
kullanarak, diiz veya diizensiz ylizeye uygun bir spot yiizey
acin. Spot capini derin delik matkabi capina uyacak sekilde ayni
boyutta yapin.

1. Super uzun tipten daha biytk (dizlestirilmis) bir uc acisina sahip
bir matkap kullanin. L/D = 7 bir DVAS matkap kullanin.

2. Kilavuz icin yliksek hassasiyette bir delik acildigindan emin olun.

3. Delme derinligi: Yaklasik. DCx7.
(Pilot delik derinligini, uzun tip matkabin uzunluguna gére
ayarlayin.)

3. Uzun tip matkap ucu ile ilk kesme

TS

4. Derin deligi delme

1. Kilavuz deligine distlk devirde girin.

(Devir 500-1000 min-', ilerleme hizi 1000-2000 mm/dak)
2. Derin delik delme matkabini, kilavuz deligi tabanina 0.5-1 mm
kala durdurun.

1. Gagalama yapmadan (duraksamadan ilerleme) bir cevrim ile
onerilen hiz ve ilerlemede kesmeye baslayin.

5. Bosa cikma 6. Matkap ucunu geriye cekme

NS SOS O ,‘(,—|, _
)]

ES OSSOSO

1. disari cikarken, kesme kenari hasar gorebilir.
2. Deligi patlatmadan 6nce ilerleme hizini diisirin.

1. Son olarak, 0.2-0.3 mm/dev ilerleme hizi ile deligi temizleyin.
(Devir yaklasik 500-1000 min-1)

2. Matkabi pilot delik derinligi baslama noktasina 1000-2000 mm/
dak hizla geri cekin.




NEW

MINI DVAS

CALISMA KILAVUZU

DELME UCU UZUNLUGU

DELME UCUNU TAKMA

SOGUTMA SIVISI BASINCI

DELME UCUNU TUTTURMA

'

Ayarlama Vidasi

| AL

i X

Sogutma sivisi basincini
sogutucunun tiriine ve
yogunluguna gore ayarlayin.

& Delme Suda Suda
DC capl.DC  ¢oziinlr cdziinmez
DC<2mm >3 MPa >7MPa
Baski yatag tiri halka matkap A=DCx?2 Oluklu alanlara kelepcelemeyin. DC<3mm >2MPa 3>5MPa

kovani, delme ucunu sabit tutar.

PiLOT MATKAP

Derin delik delmek icin asagidaki
sekle bakin.

L/D<40

DCx3

025040 kullanin

*L/D = 2 Pilot delikleri islenirken
DCx3'’e kadar delinebilir.

L/D>40

=

X075040 kullanin

SOGUTMA SIVISI KULLANIMI

Kiclk capli matkaplarin yag
deliginde kiiciik talas parcaciklari
sikisabilir.

Onleyici bir 6nlem olarak her
zaman ince gozenekli bir filtre
kullanin.

Delme .. -
capl.DC Ince gozenekli Filtre
DC<2 mm <10 pm
DC<3 mm <20 pm

iNCE iS PARCASI

is parcasini destekleyin
0K

DARBELi KESME

Bir isleme

1]

Darbeli kismi
delerken ilerleme
hizini disdrin.

<

Egilme meydana gelirse
NG

On isleme ister

1. Delmeden
dnce bir
parmak freze

U ile spot deligi

isleyin.

KADEMELIi DELIKLER

CAPAKLANMA VE CALISMA
PARCASINDA YONGALANMA

AL
T

iki islemi ayirin.
1. Once daha biiyiik deligi delin.
2. Hem samfer hem de pul
yataginin makine ile islenmesi
icin bir takim, siparis lizerine
Uretilebilir.

1. Deligin cikisinda ilerleme
oranini %50 oraninda azaltin.
2. Nokta acisini degistirin.

*NG - Tikirti ve titresimi gosterir



20

L/D =401 ASAN DERIN BIR DELIK
DELMEK ICIN IPUCLARI

IS PARCASINI DONDURME YONTEMI:
KUCUK VE OTOMATIK TIP TORNALAR

(1) YOZEY HAVSASI (DLE MATKAP ONERILIR)

— (

(2) KILAVUZ DELIGiNi YAKLASIK 3D (DVAS MATKAP ONERILIR) DERINLIGE KADAR DELIN

==

(3) DERIN DELIK DELERKEN DVAS0000X505040 KULLANIN.

——

TAKIMI DONDURME YONTEMI:
ISLEME MERKEZLERI VE KOMPOZIT TiP TEZGAHLAR

(1) KILAVUZ DELiGiNi YAKLASIK 3D (DVAS MATKAP ONERILIR) DERINLIGE KADAR DELIN

E‘}w -—

(2) KILAVUZ DELIiGiNi YAKLASIK 7D DERINLiGiNDE ACIN
DAHA FAZLA SAGLAMLIK iSTENIRSE KILAVUZ DELi&iNi 7D’DEN DERIN ACIN.

(3) DERIN DELIK DELERKEN DVAS0000X505040 KULLANIN

I B—



MINI DVAS

KESME ORNEGI

OTOMATiIK TORNADA DELME VERIMLILIGINi KARSILASTIRMA

Derin delik (Gun driils) matkaplarla karsilastirildiinda delme verimliligi 10 kat yiiksektir.
Alasimli ve paslanmaz celik delerken dahi son derece yiiksek verimlilik ve dengeli isleme saglar.

34CrMod4’iin delinmesi

DERIN DELME MATKAPLARI (GUN DRILL)iCiN GENEL KESME KOSULLARI DVAS

Kesme siiresi 107.8 san./delik Kesme siiresi 10.8 san./delik

Takim DC=@2mm, L/D=50 Takim DC=@2mm, L/D=50
Ve (m/dak.) 50 Ve (m/dak.) 50

f (mm/dev) 0.007 f (mm/dev) 0.07

ap (mm) 100 ap (mm) 100

Kesme tirl Islak kesme, Yag, 15 MPa Kesme tird Islak kesme, Yag, 15 MPa

DVAS DELME UYGULAMASI

%90 daha
dislik kesme
sliresi

X5CrNi18-10’U DELME
DERIN DELME MATKAPLARI (GUN DRILL) iCiN

GENEL KESME KOSULLARI DVAS

Kesme siiresi 188.4 san./delik Kesme siiresi 18.8 san./delik

Takim DC=@2mm, L/D=50 Takim DC=@2mm, L/D=50
Ve (m/dak.) 40 Ve (m/dak.) 40

f (mm/dev) 0.005 f (mm/dev) 0.05

ap (mm) 100 ap (mm) 100

Kesme tird Islak kesme, Yag, 15 MPa Kesme tird Islak kesme, Yag, 15 MPa

DVAS DELME UYGULAMASI

%90
daha az
kesme siiresi
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MINI DVAS

KESME ORNEGI

OTOMATIK TORNADA GELIiSTiRiLMiS DELME VERIMLILiGi ORNEGi

DVAS, isleme sirelerini onemli 6lciide azaltir ve tutarli delme saglar.

MINI DVAS

Malzeme C45E

Takim DC=@2mm, L/D=50
Ve (m/dak.) 70

f (mm/dev) 0.09-0.12

ap (mm) 117

Kesme tird Islak kesme, Yag, 7 MPa

HER iKi TARAFTAN KARSILIKLI DELME iSLEMi

DVAS MATKAP iLE DELME iSLEMi

1. Bir taraf kor delinir.

2. is parcasi bir acik delik icin ters cevrilir.

Kesme siiresi

20 dak

Delik kacikligi olusmasi
muhtemeldir.

1. Gecis deligini sirayla bir taraftan acma.

—

Kesme siiresi

yaklasik 1 dak




MINI DVAS

KESME PERFORMANSI

SCM440’1 DELERKEN KIRILMA DIRENCININ KARSILASTIRILMASI

DVAS, geleneksel iriinlere kiyasla mikemmel kirilma direncine ve iki kat takim 6mriine sahiptir.

Malzeme 42CrMo4 1200
Takim DC =@2mm, L/D =20 Callsmsya devam
Ve (m/dak.) 50 1000 edtyor
f (mm/dev) 0.06
ap (mm) 40
Kesme tiirii Islak kesme 800
Suda ¢oziinlr sogutma sivisi, 2 MPa 5
SN
= — @
Pilot matkaplar Bcl'_k?jz r.nTL.LZD =2 < 400
ek dennugt 4 mm E Kiiciik kiritma
400 delik 400 delik Kiiclk kilma
- i 400
200
Tamamen kirilma
: ]

DVAS Geleneksel C

SCM440’IN YUKSEK VERIMLI KESILMESIi SIRASINDA KIRILMA DIRENCININ KARSILASTIRILMASI

DVAS matkab, yliksek verimli kesme kosullarinda bile cok dengelidir.

Malzeme 42CrMo4 700
Takim DC=@2mm, L/D=20
Ve (m/dak.) 70 600
f (mm/dev) 0.07
ap (mm) 40
500
Kesme tiirii Islak kesme
Suda ¢oziinlr sogutma sivisi, 2 MPa
2 4001
. DC=@P2mm L/D=2 B
Pilot matkap Delik derinligi 4 mm/delik 3
=
o
300 delik 300 delik
DVAS Klasik C 04

[l :DVAS WA B C:klasik Takim
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MINI DVAS

KESME PERFORMANSI

SUS 304’UN YUKSEK VERIMLI KESILMESi SIRASINDA KAYNAK DIRENCi VE TALASI ATMA KARSILASTIRILMASI

Paslanmaz celiklerin delinmesinde mikemmel kaynak direnci ve talas kontrolu saglar.

Malzeme X5CrNi18-10
Pilot matkap
DC=@2mm, L/D=2
Delik derinligi 4 mm
Takim
Uzun matkap
DC=@2mm, L/D=20
Delik derinligi 40 mm
Ve (m/dak.) 50
f (mm/dev) 0.06
Kesme tiirii Islak kesme

Suda ¢6zuinir sogutma sivilari, 2 MPa

A ,m' .
! | A

1200 delik

Bazilari uzamis talaslar

). /

Geleneksel B Uzamis talaslar

INCONEL 718’i DELERKEN KIRILMA DIRENCININ KARSILASTIRILMASI

Artan sogutma sivisi bosaltma hizi, geleneksel Uriinlere kiyasla
istya dayanikli alasimlarin dengeli bir sekilde islenmesini saglar.

Malzeme Inconel718
Pilot matkap
DC=@P2mm, L/D=2
Delik derinligi 4 mm

Takim
Uzun matkap
DC=@2mm, L/D=12
Delik derinligi 20 mm

Ve (m/dak.) 30

f (mm/dev) 0.03

ap (mm) 20

Kesme tiirii Islak kesme

Suda ¢ozlinlr sogutma sivisi, 2 MPa
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NEW
MINI DVAS

KESME PERFORMANSI

YUKSEK VERIMLiI KESME ORNEGI
SUS 304 L/D =50

Paslanmaz celiklerde derin delik delme sirasinda mikemmel talas atma ve ylksek verimlilik saglar.

Malzeme X5CrNi18-10

Pilot matkap
DC=0@2mm, L/D=2
Delik derinligi 4 mm

Kisa matkap
Takim DC=@2mm, L/D=7
Delik derinligi 14 mm

Uzun matkap
DC=@2mm, L/D=50
Delik derinligi 100 mm

Ve (m/dak.) 40
f (mm/dev) 0.05
Kesme tiirii Islak kesme

Suda ¢ozlnlr sogutma sivisi, 7 MPa

Malzeme X5CrNi18-10

Pilot matkap
DC=0@2mm, L/D=2
Delik derinligi 4 mm

Kisa matkap
Takim DC=0@2mm, L/D=7
Delik derinligi 14 mm

Uzun matkap
DC=@2mm, L/D=50
Delik derinligi 100 mm

Ve (m/dak.) 100
f (mm/dev) 0.08
Kesme tird Islak kesme

Suda ¢ozlindr sogutma sivisi, 7 MPa




MINI DVAS

KESME PERFORMANSI

42CRMO4 L/D = 40 DELERKEN GERCEK DOGRULUK KARSILASTIRMASI

Geleneksel irtinlerle karsilastirildiginda delik sapmasi biiyik dlclide disirilir.

-0.1

0.2
0.047
0.1
0
-0.1
0 0.1 0.2
DVAS
DVAS
Malzeme 42CrMo4
Pilot matkap
DC=@2mm, L/D=2
Delik derinligi 4 mm
Takim
Uzun matkap
DC = @2 mm, L/D =40
Delik derinligi 80 mm
f (mm/dak) 007
Kesme tiiri Islak kesme

Suda ¢ozlinir sogutma sivisi, 7 MPa
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