DLC4LATB/C4LATB

ALUMINYUM CARKLARIN YUKSEK VERIMLILIKLE,
GUVENILIR BiR SEKILDE iSLEMESI iCIN SAGLAM TASARIM
VE YENI DLC KAPLAMA

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



DLC4LATB/C4LATB

ALUMINYUM ALASIMLARININ iISLENMESINDE
YUKSEK VERIMLILIK
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== : Kesme Kenari 091x0 66 x 36 (h) R .
C4LATB

:** Yeni gelistirilmis geometri

]

¢ ** Yiksek metal bosaltma degerleri

DLC4LATB

Emsalsiz bir sekilde gelistirilmis DLC kaplama, yliksek hizli isleme sirasinda ve sogutma sivisinin arzi distiginde
muikemmel kaynak direnci saglar. Ayrica, dislk surtinme katsayisi, kesme direncini azaltir.
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DLC4LATB
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DLC4LATB/C4LATB

UYGULAMA ORNEGI/KESME PERFORMANSI

Malzeme Aliminum Alasimlari
Takim C4LATBR200T040AP30
n (dk~") 25.000
Vf (mm/dk] 5.600 0 > 10
fz (mm/1t) 0.056 Maks.
ap [mm) 8 (Kanal acma) o
22 (Kenar frezeleme Finis isleme)
Sogutma Sivisi Emiilsiyon, Disaridan Sogutma

ALUMINUM ALASIMINDAN CARKLARIN iSLENMESINDE YUKSEK VERIMLILIK

Malzeme Aliminum Alasim
Takim C4LATBR100T040AP20
n (dk~") 20.000
Vf (mm/dk) 2.000
ap (mm) "
Sogutma Su bazli
Tezgah Dikey M/C
Yiksek dayaniklilik
Sonuc Cok yiiksek kesme derinligi ve

ilerleme

SINIRLI SOGUTUCU AKIS HIZIYLA KANAL ACMA

15 20 25 30

Kesme Siiresi (dk)

isleme sirasinda kirilma

Malzeme Aliminum Alasim
Takim DLC4LATBR100T040AP20 (R1x4°)
n (dk") 20.000
fz (mm /dis) 0.005-0.035 0 0.005 0.01 0.015 0.02 0.025 0.03 0.035 0.04
ap (mm] 10 fz (mm/dis)
, Islak kesme (suda céziinen),
Sogutma o ’
distan sogutma
Tezgah Dikey M/C (BT30)
Kaynak direnci, is parcasinin DLC4LATB Kaplamasiz Uriinler

geometrisinden dolayl sogutma sivisi
arzinin sinirli kalmasi sonucu olusabilecek
takim kirilmalarini engeller

Sonug

kullanilabilir.

KANAL ACMA SIRASINDA KESME DIiRENCi KARSILASTIRMASI

Bu test, sinirli bir sogutma sivisi akis hizi ile gerceklestirilmistir.
Sogutma sivisi akis hizi yeterli ise, kaplamasiz parmak frezeler de

800
Malzeme Aliminum Alasim
700
Takim DLC4LATBR100TO40AP20 (R1x4°) 2
- 600
n (dk=) 20.000
500
fz (mm/dis) 0.035
(rmm] 10 .
ap (mm 200
Sogutma Islak kesrjwe (suda céziinen), 200
distan sogutma sivisi 100
Tezgah Dikey M/C (BT30) 0
Kesme direnci, kaplamasiz iriinlerle 0 2 4 6 0 2 4 6
Sonug karsilastirildijinda %15 daha Zaman (s) Zaman (s)

diisuktlr

[l DLC4LATB/C4LATB M Klasik Takim



DLC4LATB L0

KONIK KURE UCLU YEKPARE KARBUR FREZE,
4 KESME KENARLI

1 BHTA1 /\‘ 10°
. \ = eI
- R 1 ——— i RE /1
APMX %
LF S
C ; BHTA1
RE > ||
APMX z
LF 9
RE<2
+0.010
BHTA1
15’
DCON=6 DCON=8
0-0.008 0 - 0.009
Siparis Numarasi . RE APMX LF DCON BHTA1 ZEFP Tip
(=]
)
DLC4LATBR050T040AP20 [ 0.5 20 70 6 4° 4 1
DLC4LATBR100T040AP20 [ ] 1 20 70 6 4° 4 1
DLCALATBR150T040AP20 [ 1.5 20 75 8 4° 4 1
DLC4LATBR200T040AP30 [ 2 30 75 8 4° 4 2
1. Modifiye edilmis ve 6zel tasarim konik kiire uclu frezeler teminedilir. Litfen ayrintilar icin Mitsubishi tedarikciniz ile irtibat 6 'v?
kurunuz. v

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



C4LATB @0

KONIK KURE UCLU YEKPARE KARBUR FREZE,
4 KESME KENARLI

_ L f BHTA1 /\4 10°
J RE /1 %
APMX %
LF S
C ; BHTA1
RE S —
APMX z
LF 9
RE<2
+0.010
BHTA1
15’
DCON=6 DCON=8
0-0.008 0 - 0.009
Siparis Numarasi . RE APMX LF DCON BHTA1 ZEFP Tip
(=]
)
C4LATBRO50T040AP20 [ 0.5 20 70 6 4° 4 1
C4LATBR100T040AP20 [ ] 1 20 70 6 4 1
C4LATBR150T040AP20 [ 1.5 20 75 8 4 1
C4LATBR200T040AP30 [ 2 30 75 8 4 2
1. Modifiye edilmis ve 6zel tasarim konik kiire uclu frezeler teminedilir. Litfen ayrintilar icin Mitsubishi tedarikciniz ile irtibat 6 '{3

kurunuz.



DLC4LATB / C4LATB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KANAL ACMA
Malzeme RE n Vf ap
R 0.5 20.000 600 10
Aliminum alagim R 1 20.000 2.800 10
ATO075 R 1.5 20.000 4.000 10
R 2 20.000 4.000 15
ap
h
KENAR FREZELEME
Malzeme RE n Vf ap ae
R 0.5 20.000 2.000 15 0.75
Aliiminum alasim R 1 20.000 4.000 15 1.5
AT075 R 15 20.000 5.200 15 2.25
R 2 20.000 5.200 23 3
ae
ap
/
KENAR FREZELEME [FiNi$ iSLEME]
Malzeme RE n Vf ap ae
R 0.5 20.000 800 18 0.1
Aliminum alagsim R 1 20.000 2.000 18 0.2
AT075 R 15 20.000 2.400 18 0.3
R 2 20.000 2.400 27 0.3

ae

4

ap

1. Suda coziinebilir kesme sivisi 6nerilir. Kenar frezeleme icin asagidan kesme onerilir.
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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