DLC4LATB/C4LATB

TUHY DESIGN A NOVY TYP S POVLAKEM DLC PRO VYSOCE
EFEKTIVNI, SPOLEHLIVE OBRABENIi HLINIKOVYCH
ROTORU

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



DLC4LATB/C4LATB

VYSOCE UCINNE OBRABENI HLINIKOVYCH SLITIN
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s+ Extrémneé vysoké Ubéry obrab. materialu

DLC4LATB

Jedinedné vyvinuté povlakovani DLC poskytuje vynikajici odolnost proti tvorbé naristkl béhem vysokorychlostniho
obrabéni i pri redukci rezné kapaliny. Navic nizky koeficient tfeni redukuje Fezny odpor.
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DLC4LATB/C4LATB

PRIKLAD POUZITi/REZNY VYKON

Material Hlinikova slitina
Nastroj C4LATBR200T040AP30
n (min') 25.000

Vi (mm/min) 5.600

fz (mm/1t) 0.056 max.

ap (mm) 8 (frézovani drazek)

22 (dokon¢ovani, valcové frézovani)

Rezna kapalina Emulze, periferni chlazeni
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Doba obrabéni (min)

VYSOCE UCINNE OBRABENi ROTORU Z HLINIKOVYCH SLITIN

Material Hlinikové slitiny
Nastroj C4LATBR100T040AP20
n (min') 20.000

Vf (mm/min) 2.000

ap (mm) "

Rezna kapalina Na bazi vody

Stroj Vertikalni obrabéci centrum

Vysledek Znacné velka hloubka rezu a posuv

DRAZKOVANi S OMEZENYM PRUTOKEM REZNE KAPALINY

Material Hlinikové slitiny

Nastroj DLC4LATBR100T040AP20 (R1x4°)
n (min’) 20.000

fz (mm/t) 0.005-0.035

ap (mm) 10

Mokré obrabéni (emulze),

Rezna kapalina

Stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT30)
Odolnost proti tvorbé nardstkl
Vysledek zamezuje poSkozeni nastroje pFi

omezeni mnozstvi rezné kapaliny
kvli geometrii obrobku

POROVNANi REZNEHO ODPORU PRI DRAZKOVANi

Vysoka stélost

Poskozeni béhem obrabéni
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DLC4LATB
Tento test byl proveden s omezenym pritokem fezné kapaliny. Pokud
je pritok fezné kapaliny dostatecny, [ze rovnéZ pouZit nepovlakované
stopkové frézy.

Nepovlakované produkty

" PN 800
Material Hlinikové slitiny
— 700
Nastroj DLC4LATBR100T040AP20 [R1x4°) 2
— 600
n (min’) 20.000
500
fz (mm/1) 0.035
(rmm] 10 .
ap (mm 200
Rezna kapalina Movlfvrle ovl?rab%m [e’mulze]-, 200
vnéjsi pfivod Fezné kapaliny 100
Stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT30) 0
Rezny odpor byl zredukovan aZ na 0 Zv 4 6 0
Vysledek 15 % v porovnani s nepovlakovanymi Cas (s)

produkty

[l DLC4LATB/C4LATB M Konvencni néstroj




DLC4LATB
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KUZELOVA STOPKOVA FREZA, 4 BRITY
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Objednaci kéd S RE APMX LF DCON BHTA1 ZEFP Typ
=
0
DLC4LATBR0O50T040AP20 [ ] 0.5 20 70 6 4° 4 1
DLC4LATBR100T040AP20 [ ] 1 20 70 6 4° 4 1
DLC4LATBR150T040AP20 [ 1.5 20 75 8 4° 4 1
DLC4LATBR200T040AP30 [ 2 30 75 8 4° 4 2
1. Kdispozici jsou modifikované a specidlné navrzené kuzelové kulové Celni stopkové frézy. Podrobnéjsi informace ziskate od 6 '{3

prodejce produktd Mitsubishi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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KUZELOVA STOPKOVA FREZA, 4 BRITY
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DLC4LATB / C4LATB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

FREZOVANi DRAZEK

Material

RE

n Vf ap
R 0.5 20.000 600 10
. R 1 20.000 2.800 10
Hlinikové slitiny
R 1.5 20.000 4.000 10
R 2 20.000 4.000 15
ap
h
VALCOVE FREZOVANI
Material RE n Vf ap ae
R 0.5 20.000 2.000 15 0.75
R 1 20.000 4.000 15 1.5
Hlinikové slitiny
R 1.5 20.000 5.200 15 2.25
R 2 20.000 5.200 23 3
ae
ap
T
VALCOVE FREZOVANi (DOKONCOVANI)
Material RE n Vf ap ae
R 0.5 20.000 800 18 0.1
L R 1 20.000 2.000 18 0.2
Hlinikové slitiny
R 1.5 20.000 2.400 18 0.3
R 2 20.000 2.400 27 0.3

ae

4

ap

1. Doporuéeny jsou vodou feditelné Fezné kapaliny. U valcového frézovani pouzijte sousledny zplsob.



POZNAMKY




s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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