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CALIDAD CBN
PARA ALEACIONES SINTERIZADAS Y FUNDICION

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



MB4120

EXCELENTE RESISTENCIA A LAS ROTURASY
ESTABILIDAD PARA UNA MAYOR PRODUCTIVIDAD

Resistencia al desgaste

MB730

El aumento del contenido de particulas de CBN y de la
fuerza de unién lo hace adecuado para mecanizar una
gran variedad de materiales sinterizados.

EXCELENTE RESISTENCIA A LAS ROTURAS

Las finas particulas de CBN aumentan la dureza del filo
de corte. La elevada resistencia a las roturas permite
un rendimiento estable incluso durante el mecanizado
interrumpido.

ELEVADA RESISTENCIA DE ADHESION
DE PARTICULAS FINAS DE CBN

La optimizacion de las condiciones de sinterizacion
refuerza la adhesion entre las particulas finas de CBN.
Esto aumenta la resistencia a las roturas y al desgaste.

Resistencia a las roturas
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GEOMETRIA

PREPARACION DEL FILO DE CORTE
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AMPLIA GAMA DE TIPOS
DE PREPARACION DEL FILO (HONING)

El honing de tipo SF ofrece un filo de corte mas afilado, lo que reduce la resistencia al corte y el desarrollo de
rebabas, ademas de permitir una mejora en los acabados superficiales de los componentes.
El tipo SF es la primera recomendacion general, pero para aumentar la resistencia del filo de corte y la resistencia

al astillado existen los tipos de honing SE, FS, GSy TS.
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MAYOR RESISTENCIA A LAS ROTURAS DURANTE EL
PROCESO DE MECANIZADO PESADO INTERRUMPIDO

Comparacion de la resistencia a las roturas durante el refrentado interrumpido de una aleacion
sinterizada de alta resistencia.

MB4120

Material Aleacion sinterizada de alta resistencia

Placa . NP-TNGA160408SE3 ...

Velocidad de corte Ve (m/min] . 180 e

Velocidad de avance. fr (mm/rev) 0TS e,

_Profundidad de corte ap (mm) . e .
Tipo de corte Corte en himedo Astillado 150 pasadas

Convencional A

Astillado 40 pasadas

Convencional B

0 50 100 150 200

N.° de pasadas antes de la rotura

Astillado 70 pasadas

COMPARACION DEL MECANIZADO CONTINUO DE DIN GG25

Excelente resistencia a las roturas con respecto a los productos convencionales.
MB4120 1200 seg.

Corte en seco

Convencional 1200 seg.

Desgaste del flanco (pm)

30 90 150 210 270 360 480 600 720 840 960 1080 1200

Tiempo de corte (seg.)

Il MB4120
[ Convencional A

Convencional B



MB4120

PLACAS NEGATIVAS (CON AGUJERO)
GKS H

Clase G
E Filos
Referencia I ] de IC S RE D1 LE Forma Geometria
S S corte
m m
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NP-CNGA1204045F2 . A X 2 27 476 04 516 1.9  NEWPETITCUT
NP-CNGA1204085F2 A e 2 27 476 08 516 21
NP-CNGA1204125F2 . A X o 2 27 476 N2 506 23
NP-CNGA120404SE2 A X o 2 127 476 04 516 19
NP-CNGA120408SE2 A [ J 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1

NP-CNGA120412TS2 A * 2
NP-DNGA1504045F2 A X 2 127 476 04 516 2.1 NEWPETITCUT
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NP-DNGA150612TS2

@ : Stock en Europa. % : Stock en Japén. A: Sera reemplazado por nuevos productos.



MB4120

PLACAS NEGATIVAS (CON AGUJERO)
Gk H

Clase G
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NP-SNGA120404SF2 A * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1 NEW PETIT CUT
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@ : Stock en Europa. % : Stock en Japén. A: Sera reemplazado por nuevos productos.



MB4120

PLACAS NEGATIVAS (CON AGUJERO)
GKS H

Clase G

IC S RE D1 LE Forma Geometria

Referencia

NP-VNGA160408T52
NP-WNGAO080408SF3




MB4120

PLACAS POSITIVAS (CON AGUJERO])
Gk H

Clase G
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@ : Stock en Europa. % : Stock en Japén. A: Sera reemplazado por nuevos productos.



MB4120

PLACAS POSITIVAS (CON AGUJERO])
Gk H

Clase G
2
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NP-CCGW0602025F2 . A L 2 .63 238 02 28 18 NEWPETITCUT
NP-CCGWO0602045F2 . A ® 2....63% 238 04 28 19 .
NP-CCGWO0602085F2 . A X . 2....63% 238 08 28 21 .
NP-CCGWO9T3025F2 .. A X o, 2....9525 397 02 4418
NP-CCGWO09T304SF2 A [ J 2 9.525  3.97 0.4 4.b 1.9




MB4120

PLACAS POSITIVAS (CON AGUJERO])
Gk H

Clase G
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MB4120

PLACAS POSITIVAS (CON AGUJERO])
GKS H

Clase G

Referencia Forma Geometria

D1

%1“
S

NP-CPGB090308FS2

NEW PETIT CUT

NP-TPGB090202SF3

NP-TPGB110308GS3
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MB4120

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

f ap Ve

(mm/rev) (mm) (m/min)
Material Tipo de corte Calidad
<0.2 <0.3 |
Aleaciones sinterizadas .
Seco, mojado : : : : :
generales .. e e e
H MB4120 <0.2 <0.3 ' ' ' I
Aleaciones sinterizadas de . : : :
. R Seco, mojado : : : : :
LAl MESISEENCIA. i e e PP PSP P
<0.2 <0.3 I

Aleaciones sinterizadas .
R Seco, mojado
endurecidas

MB4120 <0.2 <03 _
Fundicion gris

Seco, mojado

100 150 200 250 300



EJEMPLOS DE APLICACION

100 300 500

En comparacion con un producto convencional, se
ha mantenido un buen acabado superficial y se ha
logrado una vida Util de la herramienta 2,5 veces

100 200

Los ejemplos mostrados anteriormente son aplicaciones de clientes, por lo que pueden diferir de las condiciones recomendadas.

Il MB4120 Herramienta convencional
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EJEMPLOS DE APLICACION

En comparacion con un producto convencional, el
Resultados desgaste de los flancos ha sido menory la placa
puede continuar utilizandose.

200 600 1000

En comparacién con un producto convencional de
cermet, se ha conseguido una mayor calidad de
acabado superficial y una vida util de la herramienta
mas de 4 veces superior.

20 60 100

Ausencia de dafos atipicos y una vida util de la
herramienta mas de 1,5 veces mayor.

40 80 120 160 200

S

Los ejemplos mostrados anteriormente son aplicaciones de clientes, por lo que pueden diferir de las condiciones recomendadas.

Il MB4120 Herramienta convencional



MB4020

CARA COMPLETA DE CBN

El cara completa de CBN puede utilizarse para

Area de corte Area de corte
profundidades de corte mayores y biselados cuando las \ /f
placas CBN convencionales de punta soldada no son
adecuadas. @

TCGWO090204FS

60°
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a
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CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Vc
Material Tipo de corte Calidad [mmf/rev] [n::)n] ....................................... lm/mln] .......................................
100 150 200 250 300

Q;aecriaol';zs sinterizadas Seco, mojado 0.2 —03(—2.0) I
/:llga::;?;:ic?;erizadas 9e Seco, mojado  MBA020 —0.2 —0.3(—2.0) I
irllzaucris:izzsinterizadas Seco, mojado —0.2 —0.3(—2.0) ]

Seco, mojado

o4 0520 |
Fundicidn gris MB4020 : : :

Seco —015  —05(—20 _

@ : Stock en Europa. % : Stock en Japén. A: Sera reemplazado por nuevos productos.
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email mmeldmmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone  +7 4957255885 . Fax+7 4959813979
Email infodmmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY
MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir

Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007
Email infodmmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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