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NASTROJOVY MATERIAL PKNB PRO SLINUTE SLITINY A LITINY

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



MB4120

VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI LOMU A STABILITA
ZAJISTUJICI ZVYSENI PRODUKTIVITY PRACE

Zvyseni obsahu castic PKNB a pevnosti pojiva umoznuje
pouziti k obrabéni celé Fady slinutych materiald.

VYSOKA ODOLNOST PROTI LOMU

Jemné Castice PKNB zvySuji pevnost bFitd.
Vysoka odolnost proti lomu umoZznuje stabilni vykon
dokonce i pri prerusovaném obrabéni.

VYSOKA ADHEZNi PEVNOST JEMNYCH CASTIC PKNB

Optimalizace podminek slinovani posiluje
adhezi mezi jemnymi ¢asticemi PKNB. Tim se zvySuje
odolnost proti lomu i opotrebeni.

MB730

Odolnost proti opotrebeni

\/

Odolnost proti lomu
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SIROKY ROZSAH PRIPRAVY HRANY (HONOVAN:I)

Honovaci typ SF nabizi ostrejsi brit, coz vede ke snizeni Fezného odporu a vzniku otrepC, a zaroven poskytuje
zlepSeni pfi dokoncovani povrchl komponent. Typ SF predstavuje prvni obecné doporudeni, ale pro zvyseni
pevnosti britd a odolnosti proti vydrolovani jsou k dispozici honovaci typy SE, FS, GS a TS.
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Opotiebeni hfbetu (um)

ZVYSENA ODOLNOST PROTI LOMU
BEHEM NAROCNEHO PRERUSOVANEHO OBRABENI

Srovnani odolnosti proti lomu béhem prerusovaného Celniho soustruzeni velmi pevné slinuté slitiny.

Material ] Vysokopevnostnislinutd slitina
DestiCka NP-TNGAT60408SE3
Rezna rychlost Ve (m/min) 150
Posuvnaot. fr(mm/ot] 00
Hloubka fezuap (mm] 0T
ZpUsob obrabéni Mokry rez Vydrolovani 150. zabér

Konvencni A

Vydrolovani 40. zabér

Konvencni B

0 50 100 150 200

Pocet zabérd pred lomem

Vydrolovani 70. zabér

SROVNANIi PLYNULEHO OBRABENI DIN GG25

Vynikajici odolnost proti lomu ve srovnani s béznymi produkty.
MB4120 1200s

Suché obrabéni

Konvencni 1200s

30 90 150 210 270 360 480 600 720 840 960 1080 1200

Doba fezani (s)

Il MB4120
B Konvenéni A

Konvencni B



MB4120

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)
UKD H

G trida

Objednaci kdd Q % [o3 S RE D1 LE Tvar desticky Geometrie
S 3 z
s £ &

NP-CNGA1204045F2 . A X 2 127 476 04 516 1.9 NEWPETITCUT

NP-CNGA1204085F2 A e 2 27 476 08 516 21

NP-CNGA1204125F2 . A X o 2 27 476 N2 506 23

NP-CNGA120404SE2 A X o 2 127 476 04 516 19

NP-CNGA120408SE2 A [ J 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1

NP-CNGA120412TS2 A * 2
NP-DNGAT504045F2 A x 2 127 476 04 516 21 NEWPETITCUT
2

2
2

N

NP-DNGA150612TS2

@: UdrZovano na skladé. : UdrZovano na skladé v Japonsku. A: Bude nahrazeno novymi vyrobky.



MB4120

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)
KD -+

G trida
Objednaci kod Q Q [o3 S RE D1 LE Tvar desticky Geometrie
S 3 z
o o H=
= = o
NP-SNGA120404SF2 A * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1 NEW PETIT CUT

90°
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\%D
Ic s
NP-SNGA120412TS2
NP-TNGAT160404SF3 . 6 NEW PETIT CUT
50°
"> RE
-
‘ O ol T
K{ =
Ic s

NP-TNGA160412TS3

@: UdrZovano na skladé. : UdrZzovano na skladé v Japonsku. A: Bude nahrazeno novymi vyrobky.



MB4120

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)
UKD H

G trida

IC S RE D1 LE Tvar desticky Geometrie

NP-VNGA160408T52
NP-WNGAO080408SF3




MB4120

POZITIVNiI DESTICKY (S DIROU)
KD -+
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Q IC S RE D1 LE Tvar desticky Geometrie
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@: UdrZovano na skladé. : UdrZzovano na skladé v Japonsku. A: Bude nahrazeno novymi vyrobky.



MB4120

POZITIVNI DESTICKY (S DIROU]
BKD H

G trida

Objednaci kéd Q E [o3 S RE D1 LE Tvar desticky Geometrie
3 3 z
s £ &

NP-CCGW0602025F2 . A L 2635 238 02 28 18  NEWPETITCUT

NP-CCGWD602045F2 A e 2. .63 238 04 28 19

NP-CCGW0602085F2 A X o 2. .63 238 08 28 21

NP-CCGWO09T3025F2 . A X o 2. ..9525 397 02 44 18

NP-CCGWO09T304SF2 A [ J 2 9.525  3.97 0.4 4.b 1.9




MB4120

POZITIVNiI DESTICKY (S DIROU)
KD -+

G trida

IC [ RE D1 LE Tvar desticky Geometrie

NP-DCGWO070204SF2 A [ J 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1 NEW PETIT CUT
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e
T
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NP-DCGW11T308GS2 A [ 2
NP-TCGW110204SF3 A * 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6 NEW PETIT CUT 50°
/> RE
iy _
(=]
,II;, .
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Ic s

3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6

NP-TCGW110204GS3 A *

10 @: UdrZovano na skladé. : UdrZzovano na skladé v Japonsku. A: Bude nahrazeno novymi vyrobky.



MB4120

POZITIVNiI DESTICKY (S DIROU)
UKD H

G trida

IC [ RE D1 LE Tvar desticky Geometrie

D1

%1“
S

NP-CPGB090308FS2
NP-TPGB090202SF3

NEW PETIT CUT

NP-TPGB110308GS3

"



MB4120

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Materisl Zpisob Nastrojovy f ap \/3
obrabéni material (mm/rev) (mm) (m/min)

Obecné slinuté slitiny SUChg' <0.2 <0.3 |

mokré
;. P Suché,
H | Vysokopevnostni slinuté slitiny . MB4120 <0.2 <0.3

mokré

Kalené slinuté slitiny SUChe,' <0.2 <0.3 l
mokré

Sede iy i MBOZ ez w3

100 150 200 250 300




PRIKLADY POUZITI

Dvojndsobna Zivotnost nastroje ve srovnani s
konvencnimi produkty.

100 300 500

. Dvojnasobna Zivotnost nastroje ve srovnani s
Vysledky ‘.
konvenénimi produkty.

100 200 300

Ve srovnani s konvencnimi produkty bylo dosazeno
Vysledky kvalitniho dokonceni povrchu a 2,5krat delsi Zivotnosti
nastroje.

100 200

Vyse uvedené priklady jsou aplikace zakaznika, proto se mohou liSit od doporucenych podminek.

[l MB4120 Konven¢ni nastroj

13



PRIKLADY POUZITI

S

Vsledk Ve srovnani s konvenénimi produkty bylo mensi _,_
Y y opotrebeni hibetu a desticku bylo mozné pouzivat dal.

200 600 1000

Ve srovnani s konvencnimi cermetovymi produkty bylo
Vysledky dosazeno kvalitnéjsiho dokonceni povrchu a vice nez
4krat delSi Zivotnosti nastroje.

20 60 100

Vosledk Nedoslo k abnormalnimu poskozeni a bylo dosazeno
y Y vice nez 1,5krat delsi Zivotnosti nastroje.

40 80 120 160 200

Vyse uvedené priklady jsou aplikace zakaznika, proto se mohou LiSit od doporucenych podminek.

14 Il MB4120 Konven¢ni nastroj



MB4020

PKNB PO CELE PLOSE CELA

Desticky s PKNB po celé plose Cela a desticky z

srazeni hran, pro které se konvencni desticky s PKNB na

pajené Spicce nehodi.

Oblast obrabéni Oblast obrabéni
monolitniho PKNB lze pouzivat pro vétsi hloubky rfezu a /: /f

TCGWO090204FS

60°
/> RE
3
70
IC S J
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
REZNE PODMIiNKY PRO PLNE CELO
¢ Vc
. Zplisob Nastrojovy ap (m/min)
Material obrabéni material (mm/rev) (MIM) e
100 150 200 250 300
Obecné slinuté slitiny Suche, —0.2 —0.3(=2.0) I
mokré
H Vysokopevnostni stinuté stiting 24" MB4020 —0.2 —0.3(=2.0) I
mokré
Kalené slinuté slitiny Suché, —02  —03(—2.0) : ]
mokré .
Suché, : : :
rokré —04  —05(-20) —l
Sedé litiny MB4020 g : g g
Suchy —015  —05(—20 _

@: Udrzovano na skladé.

%: UdrZzovano na skladé v Japonsku.

A: Bude nahrazeno novymi vyrobky.
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email mmeldmmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone  +7 4957255885 . Fax+7 4959813979
Email infodmmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY
MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir

Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007
Email infodmmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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