MINI-MVS

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE NOWEJ GENERACJI

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



MINI-MVS

DEUGA ZYWOTNOSC WIERTLA | BEZPIECZENSTWO
PODCZAS WIERCENIA GLEBOKICH OTWOROW.

PROSTA KRAWEDZ SKRAWAJACA
Lepsze odprowadzanie wiéra i wyzsza wytrzymatosc
krawedzi skrawajace;j.

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

NOWA GEOMETRIA ROWKA WIOROWEGO
Lepsze odprowadzanie widra.

PODWOJNA LYSINKA
Zapewnia wysoka doktadnos$¢ i ptynnosc¢ procesu

skrawania.




MINI-MVS

WYDAJNOSC SKRAWANIA

JEDNAKOWY, DROBNY WIOR.

DOSKONALA GLADKOSCI POWIERZCHNI

Typ wiertta MVS0250X30S030 Typ wiertta MVS0200X30S030
Materiat obrabiany DIN X5CrNi189 Materiat obrabiany DIN 41CrMoé4
Gtebokos¢ otworu L/D = 30 (mm) 75 Gtebokos¢ otworu L/D = 30 (mm) 60

Ve (m/min) 40 Ve (m/min) 30

f (mm/obr.) 0.04 f (mm/obr.) 0.04

Chtodzenie Emulsja wodno-olejowa Chtodzenie Emulsja wodno-olejowa

(7 MPa)

i‘(

NER LA

MINI-MVS Conventional A Conventional B

[l : Mini-MVS [l A [l B : Gatunek konwencjonalny

MINI-MV

Conventional



MINI-MVS VO2HBO

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE NOWEJ GENERACJI
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Numer zamowieniowy 1<DC<2.9

MVS-X02- 0.014
[wiertto pilotowe) 0

0
Inne

-0.014

Numer zamowieniowy DCON
0
-0.006

MVS

@ 0

¢ Prosta krawedz skrawajaca zapewnia lepsze odprowadzanie widra i wyzsza wytrzymatosé krawedzi skrawajace;j.
¢ Podwojna tysinka zapewnia optymalna jakosc¢ i doktadnos¢ otwordw o matej srednicy.

Numer zamoéwieniowy g DC DCON L/D LU LCF LH OAL LF PL

5 5
MVS0100X02S030 () 3 *2 2.2 5.2 8.9 55.2 55 0.2 1
MVS0100X07S030 ([ ] 3 7 7.2 10.2 14.2 55.2 55 0.2 3
MVS0100X12S030 [ ] 0 8 12 12.2 15.2 19.2 55.2 55 0.2 3
MVS0100X20S030 [ ] 3 20 20.2 24.2 28.2 60.2 60 0.2 3
MVS0100X255030 [ ] 3 25 25.2 28.2 32.2 66.2 66 0.2 3
MVS0100X30S030 [ ] 3 30 30.2 33.2 37.2 72.2 72 0.2 3
* 2 = Wiertto pilotowe. Tolerancja: +0.014, gteboko$¢ otworu: DCx2. 8 '{3

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MINI-MVS

Numer zamoéwieniowy § DC DCON L/D LU LCF LH OAL LF PL

& &
MVS0110X02S030 o 3 *2 2.4 5.6 9.1 55.2 55 0.2 1
MVS0110X07S030 [ ) 3 7 7.9 11.2 15.2 55.2 55 0.2 3
MVS0110X125030 () 3 12 13.4 17.2 21.2 55.2 55 0.2 3
MVS0110X20S030 (] B 3 20 22.2 25.2 29.2 60.2 60 0.2 3
MVS0110X25S030 [ ] 3 25 27.7 31.2 34.2 66.2 66 0.2 3
MVS0110X30S030 [ ) 3 30 33.2 36.2 40.2 72.2 72 0.2 3
MVS0120X025030 o 3 *2 2.6 6.2 9.6 55.2 55 0.2 1
MVS0120X075030 [ ) 3 7 8.6 12.2 15.2 55.2 55 0.2 3
MVS0120X125030 [ ) 3 12 14.6 18.2 21.2 55.2 55 0.2 3
MVS0120X20S030 [ ) 12 3 20 24.2 28.2 31.2 60.2 60 0.2 3
MVS0120X255030 o 3 25 30.2 34.2 37.2 66.2 66 0.2 3
MVS0120X30S030 [ ) 3 30 36.2 40.2 43.2 72.2 72 0.2 3
MVS0130X025030 o 3 *2 2.8 6.6 9.8 55.2 55 0.2 1
MVS0130X07S030 [ ) 3 7 9.3 13.2 16.2 55.2 55 0.2 3
MVS0130X12S030 o 13 3 12 15.8 20.2 23.2 55.2 55 0.2 3
MVS0130X20S030 ([ ] 3 20 26.2 30.2 33.2 68.2 68 0.2 3
MVS0130X255030 [ ) 3 25 32.7 36.2 40.2 74.2 74 0.2 3
MVS0130X30S030 [ ) 3 30 39.2 43.2 46.2 82.2 82 0.2 3
MVS0140X02S030 [ ) 3 *2 3.0 7.2 10.2 55.2 55 0.2 1
MVS0140X075030 [ ) 3 7 10.1 14.3 17.3 55.3 55 0.3 3
MVS0140X125030 [ ) 14 3 12 171 21.3 24.3 55.3 55 0.3 3
MVS0140X205030 [ ) 3 20 28.3 323 35.3 68.3 68 0.3 3
MVS0140X255030 [ ) 3 25 35.3 39.3 42.3 74.3 74 0.3 3
MVS0140X30S030 [ ] 3 30 42.3 46.3 49.3 82.3 82 0.3 3
MVS0150X025030 [ ) 8 *2 3.2 7.6 10.4 55.2 55 0.2 1
MVS0150X07S030 o 3 7 10.8 15.3 18.3 55.3 55 0.3 3
MVS0150X12S030 o - 3 12 18.3 23.3 26.3 55.3 55 0.3 3
MVS0150X20S030 o 3 20 30.3 35.3 37.3 68.3 68 0.3 3
MVS0150X255030 [ ] 3 25 37.8 42.3 45.3 74.3 74 0.3 3
MVS0150X30S030 [ ) 3 30 45.3 50.3 52.3 82.3 82 0.3 3
MVS0160X025030 [ ) 8 *2 85 8.3 10.9 68.3 68 0.3 1
MVS0160X07S030 [ ) 3 7 11.5 16.3 19.3 68.3 68 0.3 3
MVS0160X125030 o - 3 12 19.5 24.3 27.3 68.3 68 0.3 3
MVS0160X205030 [ ) 3 20 323 37.3 393 78.3 78 0.3 3
MVS0160X255030 o 3 25 40.3 45.3 47.3 86.3 86 0.3 3
MVS0160X30S030 [ ] 3 30 48.3 53.3 55.3 95.3 95 0.3 3
MVS0170X025030 o 3 *2 3.7 8.7 1.1 68.3 68 0.3 1
MVS0170X07S030 (] 3 7 12.2 17.3 19.3 68.3 68 0.3 3
MVS0170X12S030 o ' 7 3 12 20.7 26.3 28.3 68.3 68 0.3 3
MVS0170X20S030 o 3 20 34.3 393 42.3 78.3 78 0.3 3
MVS0170X255030 [ ] 3 25 42.8 48.3 50.3 86.3 86 0.3 3
MVS0170X30S030 [ ) 3 30 51.3 56.3 59.3 95.3 95 0.3 3
MVS0180X02S030 [ ) 3 *2 3.9 9.3 11.5 68.3 68 0.3 1
MVS0180X07S030 [ ) 3 7 12.9 18.3 20.3 68.3 68 0.3 3
MVS0180X12S030 [ ) 18 3 12 21.9 27.3 29.3 68.3 68 0.3 3
MVS0180X205030 [ ) 3 20 36.3 413 443 84.3 84 0.3 3
MVS0180X255030 o 3 25 45.3 50.3 53.3 94.3 94 0.3 3
MVS0180X305030 [ ) 3 30 54.3 59.3 62.3 102.3 102 0.3 3

* 2 =Wiertto pilotowe. Tolerancja: +0.014, gteboko$¢ otworu: DCx2. N
A



MINI-MVS

Numer zamoéwieniowy § DC DCON L/D LU LCF LH OAL LF PL

& 5
MVS0190X02S030 [ ) 3 *2 4.1 9.7 11.8 68.3 68 0.3 1
MVS0190X07S030 [ ) 3 7 13.6 19.3 21.3 68.3 68 0.3 3
MVS0190X12S030 [ ) 3 12 23.1 29.3 1.8 68.3 68 0.3 8
MVS0190X20S030 [ ) R 3 20 38.3 443 46.3 84.3 84 0.3 3
MVS0190X255030 [ ] 3 25 47.8 533 55.3 94.3 94 0.3 3
MVS0190X30S030 [ ) 3 30 57.3 63.3 65.3 102.3 102 0.3 3
MVS0200X02S030 [ ) 3 *2 4.3 10.3 12.2 68.3 68 0.3 1
MVS0200X07S030 [ ) 3 7 14.4 20.4 22.4 68.4 68 0.4 3
MVS0200X12S030 o 8 12 24.4 30.4 32.4 68.4 68 0.4 3
MVS0200X20S030 [ ) 20 3 20 40.4 46.4 48.4 84.4 84 0.4 3
MVS0200X25S030 o 3 25 50.4 56.4 58.4 94.4 94 0.4 3
MVS0200X30S030 o 3 30 60.4 66.4 68.4 102.4 102 0.4 3
MVS0210X02S030 [ ) 3 *2 4.5 10.7 12.4 74.3 74 0.3 1
MVS0210X07S030 [ ) 3 7 15.1 21.4 23.4 Th.4 74 0.4 3
MVS0210X12S030 [ ) ’ 1 3 12 25.6 32.4 34.4 Th.4 74 0.4 3
MVS0210X20S030 [ ) 3 20 42.4 48.4 50.4 94.4 94 0.4 3
MVS0210X255030 ( ] 3 25 52.9 59.4 60.4 107.4 107 0.4 8
MVS0210X30S030 [ J 3 30 63.4 69.4 71.4 118.4 118 0.4 3
MVS0220X02S030 o 3 *2 4.7 1.3 12.8 74.3 74 0.3 1
MVS0220X07S030 [ ) 3 7 15.8 22.4 23.4 744 74 0.4 3
MVS0220X12S030 [ ) ’s 3 12 26.8 33.4 34.4 7h.4 74 0.4 3
MVS0220X20S030 [ ) 3 20 [YA 51.4 52.4 94.4 94 0.4 3
MVS0220X255030 [ ) 8 25 55.4 62.4 63.4 107.4 107 0.4 3
MVS0220X305030 [ ) 3 30 66.4 73.4 744 118.4 118 0.4 3
MVS0230X025030 ( } 3 *2 5.0 11.8 13.1 A 74 0.4 1
MVS0230X075030 o 3 7 16.5 23.4 24.4 Th.4 74 0.4 3
MVS0230X12S030 [ ) ’3 3 12 28.0 35.4 36.4 Th.4 74 0.4 3
MVS0230X20S030 [ ] 3 20 46.4 53.4 54.4 94.4 94 0.4 3
MVS0230X255030 ( ] 3 25 57.9 bb.b 66.4 107.4 107 0.4 8
MVS0230X30S030 [ ) 3 30 69.4 76.4 77.4 118.4 118 0.4 3
MVS0240X02S030 [ ) 8 *2 5.2 12.4 13.5 744 74 0.4 1
MVS0240X07S030 o 3 7 17.2 24.4 25.4 7h.4 74 0.4 3
MVS0240X12S030 [ ) ” Y 12 29.2 36.4 37.4 7h.4 74 0.4 3
MVS0240X20S030 [ ) 3 20 48.4 55.4 56.4 94.4 94 0.4 3
MVS0240X255030 [ ) 3 25 60.4 67.4 68.4 107.4 107 0.4 &
MVS0240X30S030 [ ) 3 30 72.4 79.4 80.4 118.4 118 0.4 3
MVS0250X025030 [ ) 8 *2 5.4 12.8 13.7 A 74 0.4 1
MVS0250X07S030 [ ) 3 7 18.0 25.5 26.5 74.5 74 0.5 3
MVS0250X125030 [ ) ”s 3 12 30.5 38.5 39.5 74.5 74 0.5 3
MVS0250X20S030 o 3 20 50.5 58.5 59.5 94.5 94 0.5 3
MVS0250X255030 ( ) 3 25 63.0 70.5 71.5 107.5 107 0.5 3
MVS0250X30S030 [ ) 3 30 75.5 83.5 84.5 118.5 118 0.5 3
MVS0260X02S030 [ ) 3 *2 5.6 13.4 13.4 81.4 81 0.4 2
MVS0260X07S030 [ ) 3 7 18.7 265 26.5 81.5 81 0.5 4
MVS0260X12S030 [ } » 3 12 31.7 39.5 39.5 81.5 81 0.5 4
MVS0260X20S030 [ ) 3 20 52.5 60.5 60.5 103.5 103 0.5 4
MVS0260X255030 [ ) 3 25 65.5 73.5 73.5 117.5 17 0.5 4
MVS0260X30S030 [ ) 3 30 78.5 86.5 86.5 132.5 132 0.5 4
* 2 =Wiertto pilotowe. Tolerancja: +0.014, gteboko$¢ otworu: DCx2. 8 '{3

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MINI-MVS

Numer zamoéwieniowy g DC DCON L/D LU LCF LH OAL LF PL

& &
MVS0270X02S030 o 3 *2 5.8 13.8 13.8 81.4 81 0.4 2
MVS0270X075030 ([ ] 3 7 19.4 27.5 27.5 81.5 81 0.5 4
MVS0270X125030 ([ ) 3 12 32.9 41.5 41.5 81.5 81 0.5 4
MVS0270X20S030 (] 27 3 20 54.5 62.5 62.5 103.5 103 0.5 4
MVS0270X255030 [ ] 3 25 68.0 76.5 76.5 117.5 117 0.5 4
MVS0270X30S030 [ ) 3 30 81.5 89.5 89.5 132.5 132 0.5 4
MVS0280X025030 [ ) 3 *2 6.0 14.4 14.4 81.4 81 0.4 2
MVS0280X075030 [ ) 3 7 20.1 28.5 28.5 81.5 81 0.5 4
MVS0280X12S030 [ ) 3 12 34.1 42.5 42.5 81.5 81 0.5 4
MVS0280X20S030 [ ] 28 3 20 56.5 64.5 64.5 103.5 103 0.5 4
MVS0280X25S030 [ ] 3 25 70.5 78.5 78.5 117.5 117 0.5 4
MVS0280X30S030 o 3 30 84.5 92.5 92.5 132.5 132 0.5 4
MVS0290X02S030 o 3 *2 6.3 14.9 14.9 81.5 81 0.5 2
MVS0290X07S030 [ ) 3 7 20.8 29.5 29.5 81.5 81 0.5 4
MVS0290X12S030 () ’9 3 12 35.3 44.5 445 81.5 81 0.5 4
MVS0290X20S030 ([ ] 3 20 58.5 67.5 67.5 103.5 103 0.5 4
MVS0290X255030 [ ) 3 25 73.0 81.5 81.5 117.5 117 0.5 4
MVS0290X30S030 [ ) 3 30 87.5 96.5 96.5 132.5 132 0.5 4

* 2 =Wiertto pilotowe. Tolerancja: +0.014, gteboko$¢ otworu: DCx2. N
'



MINI-MVS

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat DC L/D n f
2*,7DC 15900 0.04 (0.02-0.05)
10 > 12DC 15900 0.02 (0.01-0.03)
15 2*,7DC 10600 0.05 (0.03-0.08)
Stale konstrukcyjne > 12DC 10600 0.05 (0.02-0.08)
(<180HB) 0 2*,7DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
> 12DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
25 2*,7DC 7600 0.09 (0.05-0.13)
> 12DC 7600 0.09 (0.06-0.13)
10 2*,7DC 15900 0.04 (0.02-0.05)
> 12DC 12700 0.02 (0.01-0.03)
15 2*,7DC 10600 0.05 (0.03-0.08)
Stale weglowe > 12DC 8400 0.05 (0.03-0.08)
(180-280HB) 20 2*,7DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
> 12DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
- 2*,7DC 7600 0.09 (0.05-0.13)
> 12DC 6300 0.09 (0.06-0.13)
10 2*,7DC 12700 0.04 (0.02-0.05)
> 12DC 9500 0.02 (0.01-0.03)
15 2*,7DC 8400 0.05 (0.03-0.08)
Stopowe > 12DC 6300 0.05 (0.02-0.08)
(280-350HB) ’0 2*,7DC 6300 0.07 (0.04-0.10)
> 12DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
”s 2*,7DC 6300 0.09 (0.05-0.13)
> 12DC 6300 0.08 (0.05-0.13)
10 2*,7DC 9500 0.03 (0.02-0.05)
> 12DC 9500 0.02 (0.01-0.03)
. 2*,7DC 6300 0.05 (0.03-0.07)
M Stale nierdzewne austenityczne 2 12DC 6300 0.05(0.02-0.08)
(<200HB) ’0 2*,7DC 4700 0.06 (0.04-0.08)
> 12DC 4700 0.07 (0.04-0.10)
25 2*,7DC 5000 0.08 (0.05-0.10)
> 12DC 3800 0.08 (0.05-0.12)
0 2*,7DC 15900 0.04 (0.02-0.05)
> 12DC 12700 0.02 (0.01-0.03)
15 2*,7DC 10600 0.05 (0.03-0.08)
. > 12DC 8400 0.05 (0.03-0.08)
Zeliwa szare (< 350 MPa)
20 2*,7DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
> 12DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
25 2*,7DC 7600 0.09 (0.05-0.13)
> 12DC 6300 0.09 (0.06-0.13)
2*7DC 12700 0.04 (0.02-0.05)
10 > 12DC 9500 0.02 (0.01-0.03)
15 2*,7DC 8400 0.05 (0.03-0.08)
. . > 12DC 6300 0.05 (0.02-0.08)
Zeliwa sferoidalne (<450 MPa)
20 2*,7DC 6300 0.07 (0.04-0.10)
> 12DC 7900 0.07 (0.04-0.10)
25 2*,7DC 6300 0.09 (0.05-0.13)

> 12DC 6300 0.08(0.05-0.12)




MINI-MVS

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat DC L/D n f
10 2*7DC 19000 0.05 (0.03-0.08)
> 12DC 15900 0.05 (0.03-0.08)
15 2*7DC 16900 0.07 (0.05-0.12)
Stopy aluminium > 12DC 14800 0.08 (0.05-0.12)
(Si<5%) ’0 2*,7DC 14300 0.10 (0.06-0.15)
> 12DC 12700 0.11(0.06-0.15)
”5 2*7DC 12700 0.13(0.08-0.20)
> 12DC 11400 0.14 (0.08-0.20)
10 2*7DC 3100 0.02 (0.01-0.03)
> 12DC 3100 0.02 (0.01-0.03)
2*,7DC 2100 0.03 (0.02-0.04)
) 12 > 12DC 2100 0.03 (0.02-0.04)

Stopy zaroodporne

0 2*7DC 2300 0.04 (0.03-0.05)
> 12DC 2300 0.04 (0.03-0.05)
’5 2*7DC 1900 0.05 (0.04-0.06)
> 12DC 1900 0.05 (0.04-0.06)

* 2 =Wiertto pilotowe. Gtebokos¢ otworu DCx2.
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WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE DLA WIERTEL DLUGICH

TYPU MINI-MVS (L/D>10)

WIERCENIE PRZEDMIOTOW O PLASKIEJ POWIERZCHNI CZOLOWEJ

WIERCENIE OTWORU NIEPRZELOTOWEGO

1. Wiercenie otworu pilotowego

caess===]

2, Wiercenie wstepne wierttem dtugim

eSS =—=

1. Uzy¢ wiertta o wiekszym kacie wierzchotkowym (bardziej
ptaskiego), niz dla wiertta super dtugiego. Uzy¢ wiertta
o mozliwie najkrétszym rowku wiérowym.

2. Zapewni¢ wykonanie wysokodoktadnego otworu pilotowego, aby
proces wiercenia gtebokich otwordw przebiegat bez problemow

3. Gtebokos$¢ wiercenia otworu pilotowego: ok. 1DC albo wieksza.
(Gtebokos¢ otworu pilotowego dostosowac do dtugosci wiertta.)

1. Wierci¢ wstepnie otwor pilotowy przy matych obrotach.
(Obroty 1000 min!, posuw 0.2 - 0.3 mm/obr)

2. Zakonczy¢ wiercenie wierttem do gtebokich otworéw na
0.5 -1 mm przed dnem otworu pilotowego.

3. Wiercic¢ gteboki otwor

S S S

4. Wycofanie wiertta

ESOSOSOSS

1. Zwiekszy¢ obroty i posuw w jednym cyklu i wiercié,
az do uzyskania zadanej gtebokosci otworu.

1. Po wierceniu zmniejszy¢ obroty na 0.5 - 1 mm przed koncem
otworu. (Obroty okoto 1000 min')

2. Wycofaé wiertto na gteboko$¢ poczatkowa otworu pilotowego
przy predkosci posuwu 3000 mm/min.

3. Wycofa¢ wiertto z otworu pilotowego przy obrotach
(n =300, Vf = 3000 mm/min.)




WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE DLA WIERTEL DLUGICH

TYPU MINI-MVS (L/D>10)

WIERCENIE PRZERYWANE

WIERCENIE OTWOROW W PLASZCZYZNACH NIEREGULARNYCH LUB POD KATEM

1. Frezowanie ptaszczyzn

2. Wiercenie otworu pilotowego

casms=s]

1. Obrabia¢ ptaska lub nieregularna powierzchnie frezem palcowym
lub frezem do rowkdéw wpustowych o tej samej srednicy, jak
wymagana $rednica otworu.

1. Uzy¢ wiertta o wiekszym kacie wierzchotkowym (bardziej
ptaskiego), niz dla wiertta super dtugiego. Uzy¢ wiertta
o mozliwie najkrétszym rowku widrowym.

2. Zapewni¢ wykonanie wysokodoktadnego otworu pilotowego, aby
proces wiercenia gtebokich otworéw przebiegat bez problemow

3. Gtebokos$¢ wiercenia otworu pilotowego: ok. 1DC albo wieksza.
(Gtebokoé¢ otworu pilotowego dostosowac do dtugosci wiertta.)

3. Wiercenie wstepne wierttem dtugim

TS

4. Wiercic gteboki otwor

1. Wprowadzi¢ wiertto w otwoér pilotowy przy matych obrotach
(predkos¢ skrawania 20 - 30 m/min, posuw 0.2 - 0.3 mm/obr).
2. Zatrzymac wiertto 1 mm-3 mm przed dnem otworu pilotowego.

1. Zwiekszy¢ obroty i posuw w jednym cyklu i wiercic,
az do uzyskania zadanej gtebokosci otworu.

5. Wyjscie z materiatu 6. Wycofanie wiertta

S

BSOSO

1. Podczas wychodzenia z materiatu istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia krawedzi skrawajacej wiertta.
2. W momencie wyjscia z materiatu zmniejszy¢ posuw.

1. Wycofac wiertto do punktu poczatkowego otworu pilotowego
przy predkosci posuwu 3000 mm/min.

1



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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