BC5110

POVLAKOVANY NASTROJOVY MATERIAL PKNB PRO LITINY

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



BC5110

ODOLNY SUBSTRAT S VELMI TVRDYM POVLAKEM
POSKYTUJE VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI

VYDROLOVANIi A OPOTREBENI

¢ Viynikajici odolnost proti opotiebeni pri soustruzeni litiny pri malé rezné rychlosti.
¢ Poskytuje jemné povrchy u obrobkd s nizkou tuhosti.

MB710

Odolnost proti opotiebeni

Odolnost proti vydrolovani

\

VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI VYDROLOVANI

Ve srovnani s konvencnimi materialy zvySuje
jemnozrnny material s vysokym obsahem PKNB
odolnost proti vydrolovani, coZ poskytuje stabilitu a
dlouhou Zivotnost nastroje.

POVLAK S VYNIKAJiCi ODOLNOSTIi PROTI
OPOTREBENI

Tvrdy keramicky povlak poskytuje vynikajici kvalitu
povrchu a také odolnost proti opotfebeni a opotrebeni
ryhami pri plynulém rezu.

Navic je potlaceno vydrolovani a odlupovani povrchu
diky zlepSené pevnosti spoje se substratem PKNB.

RADA TYPU PRIPRAVY HRANY (HONOVANI)
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Pevnost britu
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FS (HONOVANI)

FS (honovani) pouziva ostrou hranu s malym Ghlem
zkoseni s dobrou odolnosti viéi opotfebeni boku.
Doporucuje se v pripadé, Ze existuje tendence tvorby
povrchl s otfepy a dulky.

GS (HONOVANI)

GS (honovani) je vhodné pro tenké materialy obrobku
nebo materialy s nizkou tuhosti a pro aplikace, které
jsou nachylné k odstipovani britu.



BC5110
REZNY VYKON

OBRABENI GG25: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI A DRSNOSTI POVRCHU

Odolny substrat a povlak odolny proti opotiebeni BC5110 poskytuje ve srovnani s konvencnimi nepovlakovanymi
nastrojovymi materialy kvalitni povrch.

SROVNANi OPOTREBENi BOKU
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Material Sedé litiny (6G25)
Nastroj NP-CNGA120408GS2
Metody obrabéni Vnéjsi, plynuly rez
Ve (m/min) 300
f (mm/ot.) 0.1
ap (mm) 0.2
Rezny rezim Mokry rez

W :BC5110

: Konvenéni A (nepovlakovany) [ll: Konvenéni B (povlakovany)



CNGA, DNGA, SNGA,
TNGA, VNGA

NEGATIVNI DESTICKY (S DIROU)

G trida

Objednaci kod = § ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
M O
r4 m
NP-CNGA120404FS2 ) 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.8
NP-CNGA120408FS2 ) 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-CNGA120412FS2 ) 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.2
NP-CNGA120404GS2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.8
NP-CNGA120408GS2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-CNGA120412GS2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.2
NP-DNGA150404FS2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408FS2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150604FS2 * 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608FS2 * 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150404GS2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408GS2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150608GS2 * 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-SNGA120408GS2 * 2 127 476 0.8 5.16 2.2 EPSR
NP-TNGA160404FS3 * 3 9525 476 04 381 1.6 EpoR
NP-TNGA160408FS3 * 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7 607 ne
NP-TNGA160412FS3 * 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9 < g
NP-TNGA160404GS3 * 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408GS3 * 3 9525  4.76 08 3.81 1.7 Z\j}j T
NP-TNGA160412GS3 * 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9 |‘c 1 |LE ?
NP-VNGA160404FS2 * 2 9525 476 0.4 3.81 25 EPSR
NP-VNGA160408FS2 * 2 9525  4.76 0.8 3.81 2.0 35°RE
NP-VNGA160404GS2 * 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5
NP-VNGA160408GS2 * 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0 _
uy [m]

-IC ] sl

(1 desti¢ka v jedné krabicce) ~
i\

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VBGW, CCGW, DCGW, TCGW,
TPGB

POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

G trida

Objednaci kod = § ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
M o
r4 m
NP-VBGW160404GS2 * 2 9.525 4.76 0.4 443 2.5
NP-VBGW160408GS2 * 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-CCGWO060202FS2 ) 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.7
NP-CCGWO060204FS2 ) 2 6.35 2.38 0.4 2.8 1.8
NP-CCGWO09T304FS2 ) 2 9.525 3.97 0.4 bby 1.8
NP-CCGWO09T308FS2 ) 2 9.525 3.97 0.8 A 2.0
NP-CCGW060202GS2 ° 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.7
NP-CCGWO09T304GS2 * 2 9.525 3.97 0.4 A 1.8
NP-CCGWO09T308GS2 * 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-DCGWQ070204FS2 ° 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW11T308FS2 * 2 9.525 3.97 0.8 4by 2.0
NP-DCGW070204GS2 * 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW11T304GS2 () 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308GS2 ° 2 9.525 3.97 0.8 A 2.0
NP-TCGW110204FS3 * 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6
NP-TCGW110208FS3 * 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.7
NP-TCGW090204GS3 * 3 5.56 2.38 0.4 2.5 1.6
NP-TCGW110208GS3 * 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.7
NP-TPGB090204FS3 * 3 556 238 0.4 2.9 1.6 EPSR
NP-TPGB110304FS3 * 3 635 318 0.4 3.4 1.6 &0
NP-TPGB110308FS3 * 3 635 318 08 3.4 1.7 o
NP-TPGB080204GS3 * 3 4.76 2.38 0.4 2.4 1.6 IﬁAN
NP-TPGB110304GS3 * 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6 ‘ LE /11"
NP-TPGB110308GS3 * 3 6.35 3.18 08 3.4 1.7 Ic 5

(1 desticka v jedné krabiéce)



SPGN

POZITIVNiI DESTICKY (BEZ DIiRY)

G trida

Objednaci kod ‘E_ ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
B
4 o
NP-SPGN120412GS2 * 2 12.7 4.76 1.2 - 2.5 EPSR
90°
~-RE
NG
IC
(1 desti¢ka v jedné krabiéce) 6 'V?
(X4
~ r N 14 ’
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
Material Ve f ap Rezny rezim
. Zeedzzugg)slo atd. 100-600 <05 <05 Suché, mokré

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



BC5110

PRIKLADY POUZITI

Material Sedé litiny (GG25)

Komponenta Automobilové dily

Nastroj NP-DCGW070204FS2

Ve [m/min) 364

f (mm/ot.) 0.1

ap (mm) 0.1

Rezny reim Mokry Fez
S materialem BC5110 bylo ve srovnani s

, konvenénim produktem dosazeno 1.25kréat

Vysledky vy S . o N
del&i Zivotnosti nastroje se stabilni rozmérovou
presnosti, bez zakalenosti povrchu.

Material Sedé litiny (6G25)

Komponenta Automobilové dily

Nastroj NP-VCGW160408FS2

Ve (m/min) 530

f(mm/ot.) 0.1

ap (mm) 0.1

Rezny rezim Mokry fez
S materidlem BC5110 bylo ve srovnani s

, konvencénim produktem dosazeno 1.5krat delSi

Vysledky - S . .. .
Zivotnosti nastroje se znacnym potlacenim
opotrebeni boku.

Material Sedé litiny

Komponenta Krouzek

Nastroj NP-VNGA160408FS2

Ve (m/min) 110

f(mm/ot.) 0.12

ap (mm) 0.6

Rezny reim

Suché obrabéni

Vysledky

Material BC5110 poskytuje 50 % prodlouzeni
Zivotnosti nastroje a lepsi povrchovou Gpravu.

Vyse uvedené pfiklady jsou aplikace zakaznika, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.

M : Nastroj Mitsubishi Materials

: Konvencni nastroj

200 400 600

O -

800
Pocet obrobkd
-
T Y
0 200 400 600 800
Pocet obrobkd
0 1000 2000 3000 4000

Pocet obrobk



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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