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GAMA DE FRESAS PARA EL MECANIZADO
DE ACEROS DE GRAN DUREZA

NUEVA TECNOLOGIA DE RECUBRIMIENTO

El nuevo recubrimiento de PVD multicapa de (ALCrSi]N ofrece una mayor resistencia a la oxidacién y una mejor
lubricidad, ademas de un aumento de la resistencia al desgaste y de la fuerza adhesiva.
Ideal para el fresado de materiales extremadamente duros de hasta 70 HRC.
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VFR4MB

MAYOR EFICIENCIA GRACIAS AL INCREMENTO DE LAS
VELOCIDADES DE AVANCE EN OPERACIONES DE ACABADO

REDUCCION DE LOS TIEMPOS DE MECANIZADO MANTENIENDO BUENOS ACABADOS SUPERFICIALES

DISENO DE 4 HELICES VERSATIL

Las 4 hélices se extienden desde el centro
hacia la periferia. Como resultado se consiguen
avances elevados en cualquier angulo de corte
y evita la necesidad de calcular diferentes
condiciones de mecanizado.

ANGULO DE INCLINACION
60°

USO CORRECTO DE LAS GEOMETRIAS DE 2 Y 4 HELICES

Las geometrias de 2 hélices evacuan mejor la viruta, ya que hay mas
espacio entre hélices, son mejores para operaciones de deshaste a mayores
profundidades de corte con una elevado volumen de viruta.

Las geometrias de 4 hélices cuando se utilizan en operaciones de acabado
a bajas profundidades de corte aumentan la eficacia y reducen el desgaste
Ademas, el uso de una geometria de 4 hélices es ventajoso cuando se
mecanizan materiales mas duros a profundidades de corte reducidas.
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NEW
VFR4MB

RENDIMIENTO DE CORTE

COMPARACION DE ACABADO SUPERFICIAL: MECANIZADO HS 6-5-3 (62HRC)

La fresa con 4 hélices es superior para el mecanizado de alta eficiencia, pero cuando se utiliza a la misma
velocidad de avance que en una con 2 hélices, la calidad del acabado superficial es mejorada.

MMM

Ra: 0.32/Rz: 1.62

AVAVANAN

Ra: 0.27 / Rz: 1.01 '
VFR4MB / Hta. convencional de 2 hélices

Material de la pieza de trabajo ~ HS 6-5-3 (62HRC)

Herramienta VFR4MBR0400 / DC=8 mm
n (min”™") 12000

f (mm/min) 3600

ap (mm) 0.2

ae (mm) 0.8

Longitud del voladizo (mm) 20

Soplo de aire

Tipo de corte -
Fresado radial ascendente/descendente

COMPARACION DE RESISTENCIA AL DESGASTE: MECANIZADO PMHS7-7-7-11 (69HRC)

Las fresas IMPACT MIRACLE REVOLUTION demuestran una excelente resistencia al desgaste incluso en el
mecanizado de piezas de materiales de gran dureza.
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Desgaste de la cara de incidencia (mm)
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Longitud de corte (m)
Material de la pieza de trabajo PMHS7-7-7-11 (69HRC) Imagenes tomadas después de mecanizar una longitud de corte de 20 m
Herramienta VFR4MBR0100 / DC=2mm
n (min~') 16000
f (mm/min) 1200
ap (mm) 0.06
ae (mm) 0.2
Longitud del voladizo (mm) 17

- VFR4MB Herr. convencional A Herr. convencional B
Soplo de aire

Tipo de corte -
Fresado radial ascendente/descendente

Maquina Centro de mecanizado vertical

B VFR4MB [ A M B: Herramienta convencional
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VFR2XLB

EXCELENTES PARA EL ACABADO

El mecanizado preciso de las paredes verticales es posible gracias a la conicidad y a la geometria del filo de corte

con punta esférica, fuerte y sin juntas.

®00c00000000000000000000000000000000

.
.
.
.
.
.
.

eeccccccccceccccccce

eecccccccccc e

ecceccccccccccccce

o o o
o o —
o~ ® o

o
o
=

Desgaste de la cara de incidencia ([mm)

OPTIMIZACION DE PUNTA ESFERICA

Geometria de la hélice central excelente para el
mecanizado de acabado.

-

<tesessceceescacaeee OPTIMIZACION DEL ANGULO DE INCIDENCIA
La geometria dptima proporciona un filo afilado
junto con una buena resistencia a la rotura que
permite un acabado de superficie excelente.

cessesscsssassssssssscscsssees DESAHOGO REFORZADO

Reduce las vibraciones al mecanizar paredes
verticales.

RENDIMIENTO DE CORTE

Mecanizado de 1.3344 (62HRC): comparacion de la resistencia al desgaste.
Notable mejora de la resistencia al desgaste para un mecanizado de alta
precision.
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0 20 40 60 80 100 120 140
Longitud de corte (m)
Material de la pieza de trabajo 1.3344 (62HRC)
Herramienta VFR2XLBRO100N120
n (min”") 1600
f (mm/min) 1600
fz (mm/d.) 0.05
ap (mm) 0.05x 10
ae (mm) 0.1x10
Longitud del voladizo (mm) 18

Tipo de corte

Soplo de aire

Maquina

Centro de mecanizado vertical (HSK-E32)

VFR2XLB Herr. convencional B

Herr. convencional A

B VFR4MB [ A M B: Herramienta convencional
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CLASIFICACION

Referencia Forma DC

FRESAS DE PUNTA ESFERICA

Punta esférica, longitud de corte media, - ——e Ol o
VFR4MB e [ == ) 12 7
VFR2XLB Punta esférica, dos hélices, cuello largo - . 02-6 |O| O 9
VFR2SSB Punta esférica, dos hélices, longitud ﬁ; } 1212 |ole 15
corta, mango corto

Punta esférica, dos hélices, — - o Ne)
VFR2SB longitud corta = ) 02-20 17

VFR2SBF PuntAa esférica, dos hélices, - 126 olo 21
longitud corta, para acabado espejo - _

FRESAS CON RADIO

Térica, longitud de corte corta

-
cuello largo —

VFRPSRB 05-12|{ O | © 23
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PUNTA ESFERICA, LONGITUD DE CORTE MEDIA,

4 HELICES

f~B»|DCON

H

1
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LF

2

RS

-++|DCON

RE

-
+0.010
DCON=6 8<DCON<10 DCON=12
0 0 0
- 0.008 - 0.009 -0.011

APMX

LF

e La geometria de 4 hélices con un filo de corte que se extiende hasta el centro consigue una larga vida util de la

herramienta y permite un mecanizado muy eficiente.

Referencia Stock RE DC APMX LF BHTA2 DCON ZEFP Tipo
VFR4MBR0050 [ ] 0.5 1 2.5 50 15 6 4 1
VFR4MBR0100 ([ ] 1 2 6 60 15 6 4 1
VFR4MBRO0150 [ ] 1.5 3 8 70 15 6 4 1
VFR4MBR0200 [ 2 4 8 70 15 6 4 1
VFR4MBR0250 [ 2.5 5 12 80 15 6 4 1
VFR4MBRO0300 [ ] 3 6 12 80 - 6 4 2
VFR4MBRO0400 [ ] 4 8 14 90 — 8 4 2
VFR4MBR0500 ([ ] 5 10 18 100 - 10 4 2
VFR4MBR0600 ([ ] 6 12 22 110 - 12 4 2
J0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

as15° a>15°
Material RE ap ae
n f n f
0.5 40000 8000 40000 3800 0.06 0.10
1.0 40000 9600 40000 5600 0.11 0.20
1.5 40000 12000 32000 5600 0.13 0.30
2.0 32000 11000 24000 4700 0.15 0.40
Acero endurecido 2.5 25000 9000 19000 3800 0.20 0.50
(45-55 HRC) 3.0 21000 8400 15000 3400 0.25 0.60
4.0 16000 6400 12000 2600 0.30 0.80
5.0 13000 5200 9600 2200 0.50 1.00
6.0 9000 3600 7200 1700 0.50 1.20
0.5 40000 5600 40000 3100 0.05 0.10
1.0 40000 8000 28000 3100 0.10 0.20
1.5 32000 7700 19000 2900 0.12 0.30
2.0 24000 6200 14000 2500 0.13 0.40
Acero endurecido 2.5 19000 5300 12000 2200 0.15 0.50
(55-65 HRC) 3.0 16000 4800 9600 2000 0.20 0.60
4.0 12000 3600 7200 1600 0.20 0.80
5.0 10000 3200 5800 1300 0.20 1.00
6.0 7000 2200 4300 940 0.30 1.20
0.5 40000 4700 32000 1700 0.03 0.10
1.0 24000 5000 16000 1200 0.06 0.20
1.5 16000 4200 11000 1100 0.07 0.30
2.0 12000 3100 8000 1000 0.08 0.40
Acero endurecido 2.5 9600 2700 6000 780 0.08 0.50
(65-70 HRC) 3.0 8000 2300 5000 780 0.09 0.60
4.0 6000 1900 4000 620 0.09 0.80
5.0 4800 1500 3000 550 0.10 1.00
6.0 3600 1100 2200 400 0.10 1.20

<ae

<ap
A

1. Si la profundidad de corte es reducida, se pueden aumentar las revoluciones y la velocidad de avance.
Por favor, reduzca la velocidad de avance si el acabado superficial es importante.

2. Silarigidez de la maquina o el amarre de la pieza son bajas, o si se generan vibraciones y ruido, ajuste las revoluciones,
el avance y la profundidad de corte en consecuencia.

3. aes el angulo de inclinacién de la superficie mecanizada.

Fresa

ae: Paso lateral (avance radial)
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PUNTA ESFERICA, 2 HELICES, CUELLO LARGO
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¢Longitud efectiva para
angulos inclinados

Longitud
efectiva

Angulo inclinado

e El mecanizado preciso de las paredes verticales es posible gracias al desahogo y a la geometria del filo de corte

con punta esférica, fuerte y lisa.

Longitud efectiva para

Referencia ¥ RE DC APMX LU DN LF DCON B2 ZEFP _ angulos inclinados

& & o050 | 10 | 20 | 30
VFR2XLBR0O0O10N00O5 ([ ] 0.1 0.2 0.15 0.5 0.18 50 4 11.5° 2 1 0.5 0.5 0.6 0.7
VFR2XLBROO10N0O10 [ ] 0.1 0.2 0.15 1 0.18 50 4 10.9° 2 1 1 1.1 1.2 1.3
VFR2XLBR0015N010 [ J 0.15 0.3 0.24 1 0.28 50 4 10.9° 2 1 1 1.1 1.2 1.3
VFR2XLBRO0O15N015 [ ] 0.15 0.3 0.24 1.5 0.28 50 4 10.4° 2 1 1.6 1.6 1.8 2
VFR2XLBR0015N020 [ J 0.15 0.3 0.24 2 0.28 50 4 9.9° 2 1 2.1 2.2 2.4 2.6
VFR2XLBRO020NQ10 [ 0.2 0.4 0.3 1 0.37 50 4 11° 2 1 1 1.1 1.2 1.3
VFR2XLBR0O020NO15 ([ ] 0.2 0.4 0.3 1.5 0.37 50 4 10.4° 2 1 1.5 1.6 1.7 1.9
VFR2XLBR0020N020 [ ] 0.2 0.4 0.3 2 0.37 50 4 9.9° 2 1 2.1 2.2 2.3 2.6
VFR2XLBR0020N025 ([ ] 0.2 0.4 0.3 2.5 0.37 50 4 9.5° 2 1 2.6 2.7 2.9 3.3
VFR2XLBR0020N030 [ ] 0.2 0.4 0.3 3 0.37 50 4 9.1° 2 1 3.1 3.2 3.5 3.9
VFR2XLBR0O020N040 [ J 0.2 0.4 0.3 4 0.37 50 4 8.4° 2 1 4.2 4.3 4.7 5.2
VFR2XLBR0025N015 [ 0.25 0.5 0.37 1.5 0.47 50 4 10.4° 2 1 1.5 1.6 1.7 1.9
VFR2XLBR0025N020 ([ ] 0.25 0.5 0.37 2 0.47 50 4 9.9° 2 1 2.1 2.1 2.3 2.6
VFR2XLBR0025N025 ([ ] 0.25 0.5 0.37 2.5 0.47 50 4 9.5° 2 1 2.6 2.7 2.9 3.2
VFR2XLBR0025N030 ([ ] 0.25 0.5 037 3 0.47 50 4 9.1° 2 1 3.1 3.2 3.5 3.9
VFR2XLBR0025N040 [ ] 0.25 0.5 0.37 4 0.47 50 4 8.3° 2 1 4.1 4.3 4.7 5.2
VFR2XLBR0O030N020 [ 0.3 0.6 0.45 2 0.57 50 4 9.9° 2 1 2.1 2.2 2.4 2.6
VFR2XLBRO0O30N020S06 @ 0.3 0.6 0.45 2 0.57 50 6 10.6° 2 1 2.1 2.2 2.4 2.6
VFR2XLBRO0O30N030 [ 0.3 0.6 0.45 3 0.57 50 4 9° 2 1 3.1 3.3 3.6 4
VFR2XLBROO30N030S06 @ 0.3 0.6 0.45 3 0.57 50 6 9.9° 2 1 3.1 33 3.6 4
1. El color del recubrimiento en las VFR2XLB es diferente de otras fresas de la gama VFR. 12 '{3

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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VFR2XLB - PUNTA ESFERICA, 2 HELICES, CUELLO LARGO

Longitud efectiva para

Referencia % RE DC APMX LU DN LF  DCON B2 ZEFP angulos inclinados
a & 050 | 1° | 20 | 3°

VFR2XLBROO030N040 ® 03 06 045 4 057 50 4 820 2 1 42| 44| 48| 53
VFR2XLBROO030N050 ® 03 06 045 5 057 50 4 76° 2 1 52| 55| 6 6.6
VFR2XLBRO030N060 ® 03 06 045 6 057 50 4 71° 2 1 63| 66| 72| 79
VFR2XLBRO04ON030 ® 04 08 06 3 077 50 4 8.9° 2 1 31| 33| 36| 39
VFR2XLBRO04ON040 ® 04 08 06 4 0.77 50 4 8.2° 2 1 42| 44| 48| 52
VFR2XLBRO04ON040 ® 04 08 06 b 0.77 50 4 69° 2 1 63| 65| 72| 79
VFR2XLBRO04ON0S0 ® 04 08 06 8 0.77 50 4 6° 2 1 84| 87| 95| 106
VFR2XLBROO50N030 ® 05 1 075 3 096 50 4 87° 2 1 32| 34| 37| 41
VFR2XLBROO50N030S06 @ 0.5 1 075 3 096 50 6 9.8° 2 1 32| 34| 37| 41
VFR2XLBROO50N040 ® 05 1 075 4 096 50 4 79° 2 1 43| 45| 49| 54
VFR2XLBROO50N040S06 @ 05 1 075 4 096 50 6 9.2 2 1 43| 45| 49| 54
VFR2XLBROO050N040 ® 05 1 075 6 096 50 4 67° 2 1 63| 65| 72| 79
VFR2XLBROO50N060S06 @ 05 1 075 6 096 50 6 8.2° 2 1 63| 65| 72| 79
VFR2XLBROO050N0S0 ® 05 1 075 8 096 50 4 58° 2 1 85| 89| 97| 107
VFR2XLBROO50N100 ® 05 1 0.75 10 096 50 4 51° 2 1106 11| 121 134
VFR2XLBROO50N120 ® 05 1 0.75 12 0.96 50 4 Lo 2 1127 13.2| 145 16

VFR2XLBROO75N060 ® 075 15 1.1 6 1.44 50 4 63° 2 1 63| 66| 72| 79
VFR2XLBROO75N060S06 @ 075 15 1.1 6 144 50 6 8° 2 1 63| 66| 72| 79
VFR2XLBRO075N080 ® 075 15 1.1 8 1.44 50 4 5.4° 2 1 84| 88| 9.46/| 106
VFR2XLBROO75N080S06 @ 075 15 1.1 8 144 50 6 72° 2 1 84| 88| 9.6 106
VFR2XLBROO75N100 ® 075 15 1.1 10 144 50 4 470 2 1105 11 12 | 13.2
VFR2XLBROO75N120 ® 075 15 .1 12 144 50 4 420 2 T 126 131 144 159
VFR2XLBR00O75N 140 ® 075 15 1.1 14 1.44 50 4 3.8 2 1 147| 153 | 168]| 185
VFR2XLBRO075N160 ® 075 15 1.1 16 144 60 4 34° 2 1 168 175| 19.2] 21.2
VFR2XLBRO100N040 o I 2 15 6 1.94 50 4 58° 2 1 63| 66| 71| 78
VFR2XLBRO100N040S06 @ 1 2 15 6 1.94 50 6 78° 2 1 63| 66| 71| 78
VFR2XLBRO100N080 o 1 2 15 8 1.94 50 4 48° 2 1 84| 88| 95| 105
VFR2XLBROT00N0OS0S06 @ 1 2 15 8 1.94 50 6 69° 2 1 84| 88| 95| 105
VFR2XLBRO100N100 o I 2 15 10 1.94 50 4 420 2 1105 109 11.9] 131
VFR2XLBROT0ON100S06 @ 1 2 15 10 1.94 50 6 620 2 1 105| 109 11.9] 13.1
VFR2XLBRO100N120 o I 2 15 12 1.94 50 4 3.6° 2 1 126| 131| 143]| 158
VFR2XLBRO100N120506 @ 1 2 15 12 1.94 50 6 56° 2 1 126 131 143]| 158
VFR2XLBRO100N160 o I 2 15 16 1.94 60 4 29° 2 1 168| 17.5| 19.1 *
VFR2XLBROT00N160S06 @ 1 2 15 16 1.94 60 6 470 2 1168 17.5] 191 211
VFR2XLBRO100N200 o I 2 15 20 1.94 60 4 24° 2 1 209| 21.8| 239 *
VFR2XLBRO100N200S06 @ 1 2 15 20 1.94 60 6 4o 2 1 209| 21.8| 23.9| 264
VFR2XLBRO125N100 ® 125 25 1.9 10 24 60 4 35° 2 1 104 108 11.8] 129
VFR2XLBRO125N150 ® 125 25 1.9 15 24 60 4 25° 2 1 156 163 1738 *
VFR2XLBRO150N100 ® 15 3 23 10 29 60 6 55° 2 1 104 108 11.7] 129
VFR2XLBRO150N120 ® 15 3 23 12 29 60 6 49° 2 1 125| 13 | 141 155
VFR2XLBRO150N140 ® 15 3 23 16 29 70 6 4o 2 1 167| 17.3| 189| 208
VFR2XLBRO150N200 ® 15 3 23 20 29 70 6 34° 2 1208 21.7| 23.7| 261
VFR2XLBRO150N250 ® 15 3 23 25 29 70 6 28° 2 1 26| 27.2| 297 *
VFR2XLBRO150N300 ® 15 3 23 30 29 70 6 25° 2 1 313 326 357 *

1. El color del recubrimiento en las VFR2XLB es diferente de otras fresas de la gama VFR.

* Sininterferencia

10 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



VFR

VFR2XLB - PUNTA ESFERICA, 2 HELICES, CUELLO LARGO

Longitud efectiva para
RE DC APMX LU DN LF DCON B2 ZEFP angulos inclinados

Referencia x °

o Q.

& = 0.5° 1° 2° 3°
VFR2XLBR0200N100 ([ ] 2 4 3 10 3.9 70 6 4.5° 2 1 10.4 | 108 | 11.6| 12.7
VFR2XLBR0200N120 [ ] 2 4 3 12 3.9 70 6 3.9° 2 1 125 | 129 | 14 15.4
VFR2XLBR0200N160 [ ] 2 4 3 16 3.9 70 6 3.1° 2 1 16.6 | 17.3 | 188 | 20.7
VFR2XLBR0200N200 [ ] 2 4 3 20 3.9 70 6 2.6° 2 1 208 | 21.7| 23.6 *
VFR2XLBR0200N250 ([ ] 2 4 3 25 3.9 70 6 2.1° 2 1 26 271 29.6 *
VFR2XLBR0200N300 ([ ] 2 4 3 30 3.9 70 6 1.8° 2 1 31.2| 326 * *
VFR2XLBR0250N200 ([ ] 25 5 3.8 20 4.9 70 6 1.5° 2 1 20.8 | 21.6 * *
VFR2XLBR0250N250 ([ ] 25 5 3.8 25 4.9 70 6 1.2° 2 1 26 27.1 * *
VFR2XLBRO300N 180 [ ] 3 6 6 18 585 80 6 — 2 2 * * * *
VFR2XLBR0O300ON300 [ ] 3 6 6 30 585 80 6 — 2 2 * * * *
1. El color del recubrimiento en las VFR2XLB es diferente de otras fresas de la gama VFR. 12 '{3

* Sininterferencia

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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VFR2XLB

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material RE LU n f ap ae
0.1 0.5 40000 300 0.003 0.01
0.1 1 40000 300 0.002 0.01
0.15 1 40000 500 0.007 0.015
0.15 1.5 40000 500 0.005 0.015
0.15 2 40000 500 0.003 0.015
0.2 1 40000 1400 0.015 0.02
0.2 1.5 40000 1000 0.01 0.02
0.2 2 40000 1000 0.01 0.02
0.2 2.5 40000 700 0.005 0.02
0.2 3 40000 700 0.005 0.02
0.2 4 40000 600 0.004 0.02
0.25 1.5 40000 2000 0.02 0.025
0.25 2 40000 2000 0.02 0.025
0.25 2.5 40000 1500 0.015 0.025
0.25 3 40000 1200 0.015 0.025
0.25 4 36000 900 0.1 0.025
0.3 2 40000 2800 0.03 0.03
0.3 3 40000 2800 0.03 0.03
0.3 4 35000 2000 0.02 0.03
0.3 5 30000 1000 0.01 0.03
0.3 6 30000 800 0.008 0.03
0.4 3 40000 3000 0.04 0.04
0.4 4 40000 3000 0.02 0.04

Acero endurecido (45-55 HRC) 0.4 6 30000 1600 0.02 0.04
0.4 8 25000 1000 0.01 0.04
0.5 3 40000 4000 0.05 0.05
0.5 4 40000 4000 0.05 0.05
0.5 6 35000 2000 0.03 0.05
0.5 8 30000 1600 0.02 0.05
0.5 10 20000 1000 0.01 0.05
0.5 12 20000 1000 0.01 0.05
0.75 6 40000 5000 0.07 0.075
0.75 8 40000 5000 0.07 0.075
0.75 10 40000 4500 0.06 0.075
0.75 12 32000 3400 0.04 0.075
0.75 14 16000 1500 0.04 0.075
0.75 16 13000 1200 0.03 0.075
1 6 40000 6000 0.1 0.1
1 8 40000 5000 0.1 0.1
1 10 40000 5000 0.08 0.1
1 12 40000 5000 0.08 0.1
1 16 32000 3500 0.05 0.1
1 20 10000 1000 0.04 0.1
1.25 10 36000 5000 0.12 0.25
1.25 15 36000 4600 0.08 0.25
1.5 10 32000 5100 0.15 0.3
1.5 12 32000 5100 0.13 0.3
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VFR2XLB

Material RE LU n f ap ae
1.5 16 32000 4500 0.1 0.3
1.5 20 27000 3800 0.1 0.3
1.5 25 21000 2700 0.08 0.3
1.5 30 9000 1000 0.08 0.3
2 10 24000 4800 0.2 0.4
2 12 24000 4800 0.2 0.4

Acero endurecido (45-55 HRC) 2 16 24000 3800 0.15 0.4
2 20 24000 3800 0.15 0.4
2 25 24000 3800 0.15 0.4
2 30 24000 3000 0.1 0.4
2.5 20 19000 3400 0.2 0.5
2.5 25 19000 3400 0.2 0.5
3 18 16000 3500 0.25 0.6
3 30 16000 3500 0.2 0.6
0.1 0.5 40000 300 0.002 0.01
0.1 1 40000 300 0.002 0.01
0.15 1 40000 500 0.005 0.015
0.15 1.5 40000 500 0.003 0.015
0.15 2 40000 500 0.002 0.015
0.2 1 40000 1400 0.01 0.02
0.2 1.5 40000 1000 0.006 0.02
0.2 2 40000 1000 0.006 0.02
0.2 2.5 40000 700 0.003 0.02
0.2 3 40000 700 0.003 0.02
0.2 4 40000 500 0.003 0.02
0.25 1.5 40000 2000 0.015 0.025
0.25 2 40000 2000 0.015 0.025
0.25 2.5 40000 1500 0.01 0.025
0.25 3 40000 1200 0.01 0.025
0.25 4 36000 900 0.007 0.025
0.3 2 40000 2800 0.02 0.03

Acero endurecido (55-70 HRC) 03 3 40000 2800 0.02 0.03
0.3 4 35000 2000 0.015 0.03
0.3 5 30000 1000 0.007 0.03
0.3 6 30000 800 0.005 0.03
0.4 8 40000 3000 0.03 0.04
0.4 4 40000 3000 0.015 0.04
0.4 6 30000 1600 0.01 0.04
0.4 8 25000 1000 0.007 0.04
0.5 8 40000 4000 0.04 0.05
0.5 4 40000 4000 0.04 0.05
0.5 6 35000 2000 0.02 0.05
0.5 8 30000 1600 0.01 0.05
0.5 10 20000 1000 0.01 0.05
0.5 12 20000 800 0.008 0.05
0.75 6 40000 4000 0.06 0.075
0.75 8 40000 3500 0.06 0.075
0.75 10 40000 2400 0.06 0.075
0.75 12 32000 2000 0.04 0.075
0.75 14 16000 1200 0.03 0.075

13
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VFR2XLB

Material RE LU n f ap ae
0.75 16 13000 1200 0.02 0.075
1 6 40000 3400 0.1 0.1
1 8 40000 3000 0.1 0.1
1 10 40000 3000 0.07 0.1
1 12 40000 2600 0.05 0.1
1 16 32000 1700 0.03 0.1
1 20 10000 1000 0.03 0.1
1.25 10 36000 2600 0.1 0.25
1.25 15 36000 2000 0.075 0.25
1.5 10 32000 2200 0.15 0.3
1.5 12 32000 2200 0.13 0.3
1.5 16 32000 1800 0.1 0.3

Acero endurecido (55-70 HRC) 15 20 27000 1600 0.06 0.3
1.5 25 21000 1200 0.06 0.3
1.5 30 9000 700 0.05 0.3
2 10 24000 2200 0.2 0.4
2 12 24000 2200 0.2 0.4
2 16 24000 1500 0.15 0.4
2 20 24000 1500 0.15 0.4
2 25 24000 1100 0.1 0.4
2 30 24000 1100 0.08 0.4
2.5 20 19000 1400 0.2 0.5
2.5 25 19000 1400 0.2 0.5
8 18 16000 1000 0.2 0.6
3 30 16000 1000 0.2 0.6

A

<ap

N

estado de la maquina. Por favor, use la tabla de arriba como referencia de punto de inicio.

. Cuando el angulo de inclinacién de la superficie mecanizada sea grande o durante el mecanizado con cargas elevadas, como
por ejemplo areas de esquinas reduzca las revoluciones y la velocidad de avance.

. Si la profundidad de corte es baja, es posible aumentar las revoluciones y la velocidad de avance.

. Las condiciones de corte pueden variar considerablemente debido al voladizo de la herramienta, la profundidad de corte y el



VFR

VFR2SSB <0

2 HELICES, LONGITUD CORTA, MANGO CORTO

H
1
z 1 BHTA2 15°
[m]
) ol z
. o
e , = :
RE ” |APMX
L
LF
RE<é e =
[m]
+0.005 o | : - i IR
[m]
4L<DCON<6 8<DCON<10 DCON=12 RE APM)E
0 0 0 LF
- 0.005 - 0.006 - 0.008
Referencia Stock RE DC APMX LU DN LF DCON ZEFP Tipo
VFR2SSBR0050S04 ° 0.5 1 1 2 0.94 40 4 2 1
VFR2SSBR0050 ) 0.5 1 1 2 0.94 40 6 2 1
VFR2SSBR0075504 ) 0.75 1.5 15 3 1.44 40 4 2 1
VFR2SSBR0075 ) 0.75 1.5 15 3 1.44 40 6 2 1
VFR2SSBR0100 ) 1 2 2 4 1.9 45 6 2 1
VFR2SSBR0150 ° 15 3 3 6 2.9 45 6 2 1
VFR2SSBR0200 ° 2 4 4 8 3.9 45 6 2 1
VFR2SSBR0250 ° 2.5 5 5 10 4.9 50 6 2 1
VFR2SSBR0300 ) 3 6 6 12 5.85 50 6 2 2
VFR2SSBR0400 ) 4 8 8 14 7.85 60 8 2 2
VFR2SSBR0500 ) 5 10 10 18 9.7 70 10 2 2
VFR2SSBR0600 ) 6 12 12 22 11.7 75 12 2 2
N
&

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



VFR

VFR2SSB

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Angulo de inclinacién Angulo de inclinacién
Material RE <15 a>1s? ap ae
n f n f
R 0.5 40000 8000 40000 3200 0.06 0.10
R 0.75 40000 9600 40000 4000 0.09 0.15
R 1 40000 9600 39000 4700 0.1 0.20
R 1.5 40000 12000 27000 4300 0.13 0.30
Acero endurecido (4555 HRC) R 2 32000 10880 20000 3600 0.15 0.40
R 2.5 25000 9000 16000 2900 0.20 0.50
R 3 21000 8400 13000 2600 0.25 0.60
R 4 16000 6400 10000 2000 0.30 0.80
R 5 13000 5200 8000 1700 0.50 1.00
R 6 9000 3600 6000 1300 0.50 1.20
R 0.5 40000 5600 40000 2400 0.05 0.10
R 0.75 40000 7200 32000 2500 0.075 0.15
R 1 40000 8000 24000 2400 0.1 0.20
R 1.5 32000 7700 16000 2200 0.12 0.30
Acero endurecido (55-62 HRC R 2 24000 6200 12000 1900 0.13 0.40
R 25 19000 5300 9600 1700 0.15 0.50
R 3 16000 4800 8000 1600 0.2 0.60
R 4 12000 3600 6000 1200 0.2 0.80
R 5 10000 3200 4800 960 0.2 1.00
R 6 7000 2200 3600 720 0.3 1.20
R 0.5 40000 3600 32000 1300 0.04 0.10
R 0.75 32000 4500 21000 1200 0.05 0.15
R 1 24000 3800 16000 1000 0.07 0.20
R 1.5 16000 3200 11000 880 0.09 0.30
Acero endurecido (62-70 HRC) R2 12000 2400 8000 800 0 0.40
R 2.5 9600 2100 6000 600 0.1 0.50
R 3 8000 1700 5000 600 0.11 0.60
R 4 6000 1400 4000 480 0.1 0.80
R 5 4800 1100 3000 420 0.12 1.00
R 6 3600 860 2200 310 0.12 1.20

1. ase corresponde con el dngulo de inclinacion de la superficie mecanizada.
2. Sila rigidez de la maquina o la fijacion de los materiales de trabajo son insuficientes, o si se producen ruidos o vibraciones,
reduzca proporcionalmente las revoluciones y la velocidad de avance.




VFR

VFR2SB

RE<0.3

200

RE>0.3

PUNTA ESFERICA, DOS HELICES, LONGITUD CORTA

H
1
z ___\ BHTA210°
S P4
Gan 8 — L 2
RE APMX
Ly L
2
- )\ BHTA2 20°
o z
10°
: AR :
RE APMX
LU LF
3
P4
a 1 BHTA2 15°
P4
(&) _ _ _ o
a (&)
[m)]
RE APMX
Ly LE
4
=z
(&) o
a ~ - (&)
o
re” [-APMX L
RE <6 RE>6
+0.005 +0.010
DCON=3 4<DCON<6 8<DCON<10 DCON=12,16 DCON=20
0 0 0
- 0.004 - 0.005 - 0.006 - 0.009
Referencia Stock RE DC APMX LU DN LF DCON ZEFP Tipo
VFR2SBR0010 ° 0.1 0.2 0.2 0.4 0.17 45 4 2 1
VFR2SBR0010506 ° 0.1 0.2 0.2 0.4 0.17 50 6 2 2
VFR2SBR0015 ° 0.15 0.3 0.3 0.6 0.27 45 4 2 1
VFR2SBR0015S06 ° 0.15 0.3 0.3 0.6 0.27 50 13 2 2
VFR2SBR0020 () 0.2 0.4 0.4 0.8 0.36 45 4 2 1
VFR2SBR0020S06 ° 0.2 0.4 0.4 0.8 0.36 50 6 2 2
VFR2SBR0030 [ 0.3 0.6 0.6 1.2 0.56 45 4 2 8
VFR2SBR0030S06 [ 0.3 0.6 0.6 1.2 0.56 50 6 2 3
VFR2SBR0040 [ J 0.4 0.8 0.8 1.6 0.76 45 4 2 3
VFR2SBR0040S06 [ J 0.4 0.8 0.8 1.6 0.76 50 6 2 3
VFR2SBR0050 () 0.5 1 1 2 0.94 45 4 2 3
VFR2SBR0050S06 ° 0.5 1 1 2 0.94 50 13 2 3
VFR2SBR0060 () 0.6 1.2 1.2 2.4 1.14 45 4 2 3
VFR2SBR0060S06 [ 0.6 1.2 1.2 2.4 1.14 50 6 2 3
N
Vi
A\

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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VFR2SB - PUNTA ESFERICA, DOS HELICES, LONGITUD CORTA

VFR

Referencia Stock RE DC APMX LU DN LF DCON ZEFP Tipo
VFR2SBR0070 [ 0.7 1.4 1.4 2.8 1.34 45 4 2 3
VFR2SBR0070S06 [ 0.7 1.4 1.4 2.8 1.34 50 6 2 3
VFR2SBR0075 [ 0.75 1.5 1.5 3 1.44 45 4 2 3
VFR2SBR0075506 [ ] 0.75 1.5 1.5 3 1.44 50 6 2 3
VFR2SBR0080 [ 0.8 1.6 1.6 3.2 1.54 45 4 2 3
VFR2SBR0080S06 [ 0.8 1.6 1.6 3.2 1.54 50 6 2 3
VFR2SBR0090 [ J 0.9 1.8 1.8 3.6 1.74 45 4 2 3
VFR2SBR0090S06 [ 0.9 1.8 1.8 3.6 1.74 50 6 2 3
VFR2SBR0100 [ 1 2 2 4 1.9 50 4 2 3
VFR2SBR0100S06 [ 1 2 2 4 1.9 60 6 2 3
VFR2SBR0125506 [ 1.25 2.5 2.5 5 2.4 60 6 2 3
VFR2SBR0150503 [ 1.5 3 3 — - 60 3 2 4
VFR2SBR0150 [ J 1.5 3 3 6 2.9 70 6 2 3
VFR2SBR0200S04 [ J 2 4 4 — — 60 4 2 4
VFR2SBR0200 [ 2 4 4 8 3.9 70 6 2 3
VFR2SBR0250 [ 2.5 5 5 10 4.9 80 6 2 3
VFR2SBR0300 [ ] B 6 12 - — 80 6 2 4
VFR2SBR0400 [ ] 4 8 14 — — 90 8 2 4
VFR2SBR0500 [ 5 10 18 - — 100 10 2 4
VFR2SBR0600 [ 6 12 22 — — 110 12 2 4
VFR2SBR0800 [ 8 16 30 - — 140 16 2 4
VFR2SBR1000 [ ] 0 20 38 — — 160 20 2 4

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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VFR

VFR25B

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Angulo de inclinacién Angulo de inclinacién
Material RE a<1s® a>15° ap ae
n f n f
R 0.1 40000 320 40000 240 0.003 0.02
R 0.15 40000 640 40000 560 0.01 0.03
R 0.2 40000 1600 40000 1200 0.02 0.04
R 0.3 40000 3200 40000 1600 0.03 0.06
R 0.4 40000 6400 40000 2400 0.05 0.08
R 0.5 40000 8000 40000 3200 0.06 0.10
R 0.75 40000 9600 40000 4000 0.09 0.15
R 1 40000 9600 39000 4700 0.1 0.20
Acero endurecido (4555 HRC) R 1.25 40000 10400 32000 4500 0.12 0.25
R 1.5 40000 12000 27000 4300 0.13 0.30
R 2 32000 10880 20000 3600 0.15 0.40
R 2.5 25000 9000 16000 2900 0.20 0.50
R 3 21000 8400 13000 2600 0.25 0.60
R 4 16000 6400 10000 2000 0.30 0.80
R 5 13000 5200 8000 1700 0.50 1.00
R 6 9000 3600 6000 1300 0.50 1.20
R 8 6000 2400 4000 1000 0.50 1.60
R10 4500 1800 3000 780 0.50 2.00
R 0.1 40000 320 40000 160 0.003 0.02
R 0.15 40000 640 40000 400 0.007 0.03
R 0.2 40000 1400 40000 1000 0.015 0.04
R 0.3 40000 2800 40000 1200 0.025 0.06
R 0.4 40000 4000 40000 1600 0.04 0.08
R 0.5 40000 5600 40000 2400 0.05 0.10
R 0.75 40000 7200 32000 2500 0.075 0.15
R 1 40000 8000 24000 2400 0.1 0.20
Acero endurecido (55-62 HRC R 1.25 37000 8100 19000 2300 0.11 0.25
R 15 32000 7700 16000 2200 0.12 0.30
R 2 24000 6200 12000 1900 0.13 0.40
R 2.5 19000 5300 9600 1700 0.15 0.50
R 3 16000 4800 8000 1600 0.2 0.60
R 4 12000 3600 6000 1200 0.2 0.80
R 5 10000 3200 4800 960 0.2 1.00
R 6 7000 2200 3600 720 0.3 1.20
R 8 5000 1600 2500 500 0.3 1.60
R10 4000 1300 1800 360 0.3 2.00




VFR

VFR2SB
Angulo de inclinacién Angulo de inclinacién
Material RE a<1s? a>15° ap ae
n f n f

R 0.1 40000 320 40000 160 0.002 0.02
R 0.15 40000 640 40000 400 0.005 0.03
R 0.2 40000 1200 40000 1000 0.01 0.04
R 0.3 40000 2000 40000 1200 0.02 0.06
R 0.4 40000 2800 40000 1600 0.03 0.08
R 0.5 40000 3600 32000 1300 0.04 0.10
R 0.75 32000 4500 21000 1200 0.05 0.15
R 1 24000 3800 16000 1000 0.07 0.20

Acero endurecido (6270 HRC] R 1.25 19000 3400 13000 1000 0.08 0.25
R 15 16000 3200 11000 880 0.09 0.30
R 2 12000 2400 8000 800 0.1 0.40
R 25 9600 2100 6000 600 0.1 0.50
R 3 8000 1700 5000 600 0.11 0.60
R 4 6000 1400 4000 480 0.11 0.80
R 5 4800 1100 3000 420 0.12 1.00
R 6 3600 860 2200 310 0.12 1.20
R 8 2500 650 1500 240 0.15 1.60
R10 1800 470 1000 160 0.15 2.00

<0.2RE

1. ase corresponde con el dngulo de inclinacion de la superficie mecanizada.
2. Sila rigidez de la maquina o la fijacion de los materiales de trabajo son insuficientes, o si se producen ruidos o vibraciones,
reduzca proporcionalmente las revoluciones y la velocidad de avance.




VFR

VFR2SBF

L0

PUNTA ESFERICA, DOS HELICES, LONGITUD CORTA,

PARA ACABADO ESPEJO

EPN H

& 1 BHTA215
o 5
a [&]
[=]
RE APMX
LU LF
RE<3 o z
+0.010
t ne 7 |APMX L
4<DCON<é6
0
- 0.005
Referencia Stock RE DC APMX LU DN LF DCON ZEFP Tipo
VFR2SBFR0050 [ ] 0.5 1 1 2 0.94 45 4 2 1
VFR2SBFR0075 [ ] 0.75 1.5 1.5 3 1.44 45 4 2 1
VFR2SBFR0100 [ J 1 2 2 4 1.9 60 6 2 1
VFR2SBFR0125 [ ] 1.25 2.5 2.5 5 2.4 60 6 2 1
VFR2SBFR0150 [ 1.5 3 3 6 2.9 70 6 2 1
VFR2SBFR0200 [ ] 2 4 4 8 3.9 70 6 2 1
VFR2SBFR0250 [ 2.5 5 5 10 4.9 80 6 2 1
VFR2SBFR0300 [ ] 3 6 6 - — 80 6 2 2
N
2

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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VFR

VFR2SBF

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Angulo de inclinacién Angulo de inclinacién
. a<15° a>15°
Material RE ap ae
n f n f
R 0.5 40000 800 40000 800 0.007 0.007
R 0.75 40000 800 40000 800 0.009 0.009
Acero pre-endurecido
(35-45 HRC) R 1.0 35000 1050 35000 1050 0.011 0.011
Acero al carbono, R 1.25 35000 1050 35000 1050 0.013 0.013
acero aleado [[280—350 ]HB] R 15 35000 1050 35000 1050 0.015 0.015
Acero aleado (<350 HB
Acero endurecido (40-62 HRC) R 2.0 25000 1000 25000 1000 0.017 0.017
R 2.5 25000 1000 25000 1000 0.020 0.020
R 3.0 25000 1000 25000 1000 0.020 0.020
R 0.5 40000 560 40000 560 0.005 0.005
R 0.75 40000 560 40000 560 0.007 0.007
R 1.0 35000 700 35000 700 0.009 0.009
Acero altamente endurecido R 1.25 35000 700 35000 700 0.011 0.011
(62-70 HRC) R 1.5 35000 700 35000 700 0.013 0.013
R 2.0 25000 750 25000 750 0.015 0.015
R 2.5 25000 750 25000 750 0.015 0.015
R 3.0 25000 750 25000 750 0.015 0.015
1. Esta herramienta Gnicamente se recomienda para un mecanizado de acabado.
2. Para una buena evacuacion de la viruta es muy recomendable aplicar refrigeracién por soplado de aire o neblina de aceite.
3. a se corresponde con el angulo de inclinacién de la superficie mecanizada.
4. Para el mecanizado de perfiles como moldes, las condiciones de mecanizado pueden diferir considerablemente en funcion

de la geometria de la pieza, los métodos de mecanizado y la profundidad de corte. Se debe reducir la velocidad de avance,
especialmente al mecanizar las esquinas de una pieza de trabajo.




VFR

VFRPSRB L0

TORICA, LONGITUD DE CORTE CORTA, CUELLO LARGO

e

F{
=z
[m]
3 f
IR _ _ _
H >
—— S
RE APMYX ] BHTA2 15
--_ | _ LF

DC
DCON

LU

DN

——— |

DC

APMX
LU

RE

DCON

LF

0.5<RE <6 8<RE

¢ Longitud efectiva para

+0.005 +0.007 angulos inclinados

0.5<DC <6 8<RE

S

0 0 T w©
-0.01 -0.015 22
[=2IN )
DCON=6 8<DCON <10 12<DCON S %
0 0 0
-0005  -0.006  -0.008

Angulo inclinado

¢ Adecuado para un mecanizado de alta precision para crear superficies lisas en matrices y moldes.

¢Longitud efectiva para

Referencia % RE DC APMX LU DN LF  DCON B2 ZEFP angulos inclinados
& = 30| 10| 20| 3°

VFRPSRBDOO50R005N020 @  0.05 05 05 2 0.47 50 6 126 4 1 21| 22| 23| 25
VFRPSRBDOO50R0TONO20 @ 0.1 05 05 2 0.47 50 6 127 4 1 21| 22| 23| 25
VFRPSRBDO04OR005N020 @ 005 0.6 06 2 0.57 50 6 125 4 1 21| 22| 24| 26
VFRPSRBDO040ROTONO20 @ 0.1 06 06 2 057 50 6 125 4 1 21| 22| 23| 26
VFRPSRBDO040ROTONO40 @ 0.1 06 06 4 0.57 50 6 108 4 1 42| 44| 47| 51
VFRPSRBDO040RO20NO20 @ 02 06 06 2 0.57 50 6 126 4 1 21| 22| 22| 26
VFRPSRBDOOSOROO5NO40 @ 005 08 08 4 0.77 50 6 107 4 1 42| 44| 47| 51
VFRPSRBDOOSORO1ONOZ0 @ 0.1 08 08 4 0.77 50 6 107 4 1 42| 44| 47| 51
VFRPSRBDOOSORO20NO40 @ 02 08 08 4 0.77 50 6 108 4 1 42| 44 | 47| 51
VFRPSRBDOOSORO30NO40 @ 03 08 08 4 0.77 50 6 108 4 1 42| 44| 47| 5

VFRPSRBDO100R005NO40 @  0.05 1 1 4 0.96 50 6 104 4 1 43| 45| 49 | 54
VFRPSRBDO100ROTONO40 @ 0.1 1 1 4 0.96 50 6 104 4 1 43| 45| 49 | 54
VFRPSRBDO100ROTONOS0 @ 0.1 1 1 6 0.96 50 6 9.1 4 1 64| 67| 73| 79
VFRPSRBDOT00R020N040 @ 0.2 1 1 4 0.96 50 6 105 4 1 43| 45| 47| 53
VFRPSRBD0O100R020N060 @ 0.2 1 1 6 0.96 50 6 92 4 1 64| 67| 73| 78
VFRPSRBDO100R030NO40 @ 0.3 1 1 4 0.96 50 6 105 4 1 43| 45| 46| 53
VFRPSRBDO100R04ONO40 @ 0.4 1 1 4 0.96 50 6 106 4 1 43| 45| 45| 53
VFRPSRBDO150R0T0NO40 @ 0.1 1.5 15 4 1.42 50 6 102 4 1 42| 44 | 48| 52

%

@ : Stock Europa. * : Stock Japon. 23



24

VFRPSRB - TORICA, LONGITUD DE CORTE CORTA, CUELLO LARGO

VFR

¢Longitud efectiva para
angulos inclinados

Referencia x RE DC APMX LU DN LF DCON B2 ZEFP o

& S 30| 10| 20| 3°
VFRPSRBDO0150R010N060 [ ] 0.1 1.5 1.5 6 1.42 50 6 8.8 4 1 63 | 6.6 | 71 7.7
VFRPSRBDO0150R010N 100 [ ] 0.1 1.5 1.5 10 1.42 50 6 6.9 4 1105 [10.9 [11.7 [ 12.7
VFRPSRBD0150R020N040 [ ] 0.2 1.5 1.5 4 1.42 50 6 10.2 4 1 42 | 44 | 46| 52
VFRPSRBD0150R020N060 [ ] 0.2 1.5 1.5 b 1.42 50 6 8.8 4 1 63 | 6.6 | 71 7.7
VFRPSRBD0150R020N 100 [ ] 0.2 1.5 1.5 10 1.42 50 6 7 4 1 105 [10.9 [11.7 [ 12.6
VFRPSRBD0150R030N040 [ ] 0.3 1.5 1.5 4 1.42 50 6 10.3 4 1 42 | 44 | 45| 52
VFRPSRBDO0150R030N060 [ ] 0.3 1.5 1.5 6 1.42 50 6 8.9 4 1 63 | 6.6 | 71 7.6
VFRPSRBDO0150R030N 100 ([ ] 0.3 1.5 1.5 10 1.42 50 6 7 4 1 105 [10.9 | 11.7 | 12.6
VFRPSRBD0150R050N040 [ ] 0.5 1.5 1.5 4 1.42 50 6 10.5 4 1 42 | 44 | 43| 5.1
VFRPSRBDO0150R050N060 [ ] 0.5 1.5 1.5 6 1.42 50 6 9 4 1 63 | 6.6 | 71 7.6
VFRPSRBD0150R050N 100 ([ ] 0.5 1.5 1.5 10 1.42 50 6 7.1 4 1 105 [10.9 [11.7 [ 12.6
VFRPSRBD0200R010N060 [ ] 0.1 2 2 6 1.9 50 6 8.4 4 1 63 | 6.6 | 71 7.6
VFRPSRBD0200R010N 100 [ ] 0.1 2 2 10 1.9 50 6 6.5 4 1 105 [10.9 [11.7 [ 12.6
VFRPSRBD0200R010N 150 [ 0.1 2 2 15 1.9 50 6 5.1 4 1 157 [16.2 |17.4 |18.8
VFRPSRBD0200R020N060 ([ ] 0.2 2 2 6 1.9 50 6 8.4 4 1 63 | 6.6 | 7.1 7.6
VFRPSRBD0200R020N 100 ([ ] 0.2 2 2 10 1.9 50 6 6.5 4 1 105 [10.9 [11.7 [ 12.6
VFRPSRBD0200R020N 150 ([ ] 0.2 2 2 15 1.9 50 6 5.1 4 1 15.7 [16.2 | 17.4 |18.8
VFRPSRBD0200R030N060 [ ] 0.3 2 2 b 1.9 50 6 8.5 4 1 63 | 66| 7 7.6
VFRPSRBD0200R030N 100 [ ] 0.3 2 2 10 1.9 50 6 6.6 4 1 105 [10.8 [11.6 |12.6
VFRPSRBD0200R030N 150 [ ] 0.3 2 2 15 1.9 50 6 5.1 4 1 157 [16.2 |17.4 |18.8
VFRPSRBD0200R030N200 [ ] 0.3 2 2 20 1.9 60 6 4.2 4 1 208 [21.5 [23.1 | 25
VFRPSRBD0200R050N060 [ ] 0.5 2 2 6 1.9 50 6 8.6 4 1 63 | 65| 7 7.5
VFRPSRBD0200R050N 100 [ ] 0.5 2 2 10 1.9 50 6 6.6 4 1 105 [10.8 [ 11.6 |12.5
VFRPSRBD0200R050N 150 ([ ] 0.5 2 2 15 1.9 50 6 5.2 4 1 15.6 [16.2 |17.4 |18.7
VFRPSRBD0200R050N200 [ ] 0.5 2 2 20 1.9 60 6 4.2 4 1 208 |21.5 |23.1 | 249
VFRPSRBD0250R030N080 [ ] 0.3 2.5 2.5 8 235 50 6 6.9 4 1 83 | 86| 9.2 |10
VFRPSRBDO0250R030N 150 [ ] 0.3 2.5 2.5 15 235 50 6 4.7 4 1 15.6 [16.1 [17.3 | 18.7
VFRPSRBD0250R050N080 ([ ] 0.5 2.5 2.5 8 235 50 6 7 4 1 83 | 86| 92| 99
VFRPSRBD0250R050N 150 ([ ] 0.5 2.5 2.5 15 235 50 6 4.7 4 1 15.6 [16.1 [17.3 | 18.6
VFRPSRBD0250R100N080 [ ] 1 2.5 2.5 8 235 50 6 7.3 4 1 83 | 86 | 9.1 9.8
VFRPSRBDO0300R010N 100 [ ] 0.1 3 3 10 285 60 6 515 4 1 104 [10.8 [11.6 | 125
VFRPSRBDO0300R010N 150 [ ] 0.1 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 15.6 [16.1 [17.3 | 18.7
VFRPSRBD0300R020N 100 [ ] 0.2 3 3 10 2.85 60 6 5.5 4 1 104 [10.8 |11.6 | 125
VFRPSRBDO0300R020N 150 [ ] 0.2 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 15.6 [16.1 [17.3 | 18.7
VFRPSRBD0300R020N200 [ ] 0.2 8 3 20 285 60 6 3.4 4 1 20.7 |21.5 | 23.1 | 24.9
VFRPSRBDO0300R030N 100 [ ] 0.3 3 3 10 285 60 6 5.6 4 1 104 [10.8 | 115 | 125
VFRPSRBDO0300R030N 150 ([ ] 0.3 3 3 15 285 60 6 4.2 4 1 15.6 [16.1 [17.3 | 18.7
VFRPSRBD0300R030N200 [ ] 0.3 3 3 20 285 60 6 3.4 4 1 207 |21.5 |23 24.9
VFRPSRBDO0300R050N 100 [ 0.5 3 3 10 285 60 6 5.6 4 1 104 [10.7 [ 115 [12.4
VFRPSRBDO0300R050N 150 [ 0.5 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 15.6 [16.1 [17.3 | 18.6
VFRPSRBD0300R050N200 ([ ] 0.5 3 3 20 2.85 60 6 3.4 4 1 207 |21.4 |23 24.8
VFRPSRBDO0300R100N 100 [ ] 1 3 3 10 285 60 6 5.8 4 1 104 [10.7 | 11.4 | 123
VFRPSRBDO0300R100N 150 ([ ] 1 3 3 15 285 60 6 4.3 4 1 155 [16.1 [17.2 | 18.5
VFRPSRBDO0300R100N200 [ ] 1 3 3 20 285 60 6 3.5 4 1207 |21.4 | 229 | 247
VFRPSRBD0400R010N 120 [ ] 0.1 4 4 12 3.85 60 6 3.6 4 1 125 (129 [13.9 | 15
VFRPSRBD0400R010N200 [ ] 0.1 4 4 20 3.85 60 6 2.4 4 1 207 [21.5 | 231 *
VFRPSRBD0400R020N 120 [ ] 0.2 4 4 12 3.85 60 6 3.7 4 1 125 (129 [13.9 | 15
VFRPSRBD0400R020N200 ([ ] 0.2 4 4 20 3.85 60 6 2.4 4 1 20.7 |21.5 | 23.1 *
VFRPSRBD0400R030N 120 [ ] 0.3 4 4 12 3.85 60 6 3.7 4 1 125 (129 |[13.8 | 15
VFRPSRBD0400R030N200 [ ] 0.3 4 4 20 3.85 60 6 2.4 4 1 207 |21.5 |23 *
= Sin interferencia N

% &

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.



VFRPSRB - TORICA, LONGITUD DE CORTE CORTA, CUELLO LARGO

VFR

¢Longitud efectiva para
angulos inclinados

Referencia x RE DC APMX LU DN LF DCON B2 ZEFP o
& S 30| 10| 20| 3°
VFRPSRBDO0400R030N300 [ ] 0.3 4 4 30 3.85 70 6 1.7 4 1 31.1| 322 s &
VFRPSRBD0400R050N 120 [ ] 0.5 4 4 12 3.85 60 6 3.7 4 1 12.5] 12.9| 13.8| 14.9
VFRPSRBD0400R050N200 [ ] 0.5 4 4 20 3.85 60 6 2.5 4 1 20.7| 21.4| 23 *
VFRPSRBD0400R050N300 [ ] 0.5 4 4 30 385 70 6 1.7 4 1 31.1 321 * *
VFRPSRBD0400R100N 120 [ ] 1 4 4 12 3.85 60 6 3.8 4 1 12.4] 12.8| 13.7| 14.8
VFRPSRBD0400R100N200 [ ] 1 4 4 20 3.85 60 6 2.5 4 1 20.7| 21.4| 22.9 *
VFRPSRBDO0400R100N300 [ ] 1 4 4 30 3.85 70 6 1.7 4 1 31.1| 32.1 * *
VFRPSRBD0500R050N 150 ([ ] 0.5 5 5 15 485 60 6 1.7 4 1 15.6] 16.1 * *
VFRPSRBD0500R100N 150 [ ] 1 3 5 15 485 60 6 1.8 4 1 15.5] 16.1 * *
VFRPSRBD0600R010N 180 [ ] 0.1 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R020N 180 ([ ] 0.2 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R030N 180 [ ] 0.3 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R050N 180 [ ] 0.5 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0400R100N 180 ([ ] 1 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R200N 180 ([ ] 2 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0800R020N 240 ([ ] 0.2 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0800R030N240 ([ ] 0.3 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0800R050N240 [ ] 0.5 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0800R100N240 [ ] 1 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0800R200N 240 [ ] 2 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R030N300 [ ] 0.3 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 s & s &
VFRPSRBD1000R050N300 [ ] 0.5 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R100N300 [ ] 1 10 (5 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R200N300 ([ ] 2 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R300N300 [ ] 3 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R050N360 [ ] 0.5 12 18 36 11.7 110 12 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R100N360 [ ] 1 12 18 36 11.7 110 12 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R200N360 ([ ] 2 12 18 36 1.7 110 12 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R300N360 ([ ] 3 12 18 36 1.7 110 12 — 4 2 * * * *
* Sin interferencia )
2 S

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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VFRPSRB

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material DC RE LU n f ap ae
0.5 0.05 2 25000 1000 0.005 0.1
0.5 0.1 2 25000 1000 0.008 0.1
0.6 0.05 2 21000 1000 0.005 0.1
0.6 0.1 2 21000 1000 0.008 0.1
0.6 0.1 4 18000 890 0.006 0.1
0.6 0.2 2 24000 1100 0.01 0.1
0.8 0.05 4 16000 760 0.015 0.12
0.8 0.1 4 16000 760 0.02 0.12
0.8 0.2 4 20000 950 0.03 0.12
0.8 0.3 A 20000 950 0.03 0.12
1 0.05 4 13000 1000 0.015 0.15
1 0.1 4 13000 1000 0.02 0.15
1 0.1 6 11000 890 0.015 0.12
1 0.2 4 16000 1300 0.03 0.15
1 0.2 6 13000 1000 0.02 0.12
1 0.3 4 16000 1300 0.03 0.15
1 0.4 4 16000 1300 0.04 0.15
1.5 0.1 4 14000 1700 0.025 0.23
1.5 0.1 6 11000 1400 0.025 0.18
1.5 0.1 10 11000 1400 0.025 0.18
1.5 0.2 4 14000 1700 0.05 0.23
1.5 0.2 6 11000 1400 0.05 0.18

Acero endurecido (-45-55HRC) 1.5 02 10 11000 1400 0.05 0.18
1.5 0.3 4 16000 1900 0.075 0.23
1.5 0.3 6 13000 1500 0.075 0.18
1.5 0.3 10 13000 1500 0.075 0.18
1.5 0.5 4 16000 1900 0.08 0.23
1.5 0.5 6 13000 1500 0.08 0.18
1.5 0.5 10 13000 1500 0.08 0.18
2 0.1 6 11000 1700 0.025 0.3
2 0.1 10 8600 1400 0.025 0.24
2 0.1 15 6400 1000 0.02 0.18
2 0.2 6 11000 1700 0.055 0.3
2 0.2 10 86000 1400 0.055 0.24
2 0.2 19 6400 1000 0.04 0.18
2 0.3 6 12000 1900 0.08 0.3
2 0.3 10 9500 1500 0.08 0.24
2 0.3 15 7200 1100 0.065 0.18
2 0.3 20 7200 1100 0.065 0.18
2 0.5 6 12000 1900 0.085 0.3
2 0.5 10 9500 1500 0.085 0.24
2 0.5 15 7200 1100 0.07 0.18
2 0.5 20 7200 1100 0.07 0.18
2.5 0.3 8 9500 1900 0.08 0.38
2.5 0.3 15 7600 1500 0.08 0.3
2.5 0.5 8 9500 1900 0.09 0.38




VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
75 0.5 15 7600 1500 0.09 0.3
2.5 1 8 9500 1900 0.15 0.33
8 0.1 10 8100 1900 0.025 0.6
3 0.1 15 6500 1600 0.025 0.48
8 0.2 10 8100 1900 0.055 0.6
3 0.2 15 6500 1600 0.055 0.48
3 0.2 20 6500 1600 0.055 0.48
3 0.3 10 9000 2200 0.085 0.6
3 0.3 15 7200 1700 0.085 0.48
3 0.3 20 7200 1700 0.085 0.48
8 0.5 10 9000 2200 0.09 0.6
3 0.5 15 7200 1700 0.09 0.48
3 0.5 20 7200 1700 0.09 0.48
3 1 10 9000 2200 0.15 0.54
3 1 15 7200 1700 0.15 0.43
3 1 20 7200 2000 0.15 0.43
4 0.1 12 6100 1700 0.25 0.8
4 0.1 20 4900 1400 0.25 0.6
4 0.2 12 6100 1700 0.055 0.8
4 0.2 20 4900 1400 0.055 0.6
4 0.3 12 6800 1900 0.085 0.8
4 0.3 20 5400 1500 0.085 0.6
4 0.3 30 4100 1100 0.065 0.5
4 0.5 12 6800 1900 0.09 0.8
4 0.5 20 5400 1500 0.09 0.65
Acero endurecido (-45-55HRC) 4 0.5 30 4100 1100 0.075 0.5
4 1 12 6800 1900 0.15 0.7
4 1 20 5400 1500 0.15 0.55
4 1 30 4100 1100 0.1 0.4
5 0.5 15 6400 1800 0.1 1.3
5 1 15 6400 1800 0.15 1.1
6 0.1 18 4800 1500 0.03 1.5
6 0.2 18 4800 1500 0.06 1.5
6 0.3 18 5300 1700 0.09 1.5
6 0.5 18 5300 1700 0.1 1.5
6 1 18 5300 1700 0.15 1.4
6 2 18 5300 1700 0.3 1.3
8 0.2 24 3600 1100 0.06 2
8 0.3 24 4000 1300 0.09 2
8 0.5 24 4000 1300 0.095 2
8 1 24 4000 1300 0.15 1.8
8 2 24 4000 1300 0.3 1.7
10 0.3 30 3200 1000 0.09 2.5
10 0.5 30 3200 1000 0.095 2.5
10 1 30 3200 1000 0.15 2.3
10 2 30 3200 1000 0.3 2.1
10 3 30 3200 1000 0.45 1.9
12 0.5 36 2700 950 0.1 3
12 1 36 2700 950 0.15 2.7
12 2 36 2700 950 0.3 2.6
12 g 36 2700 950 0.45 2.3
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VFR

VFRPSRB

Material DC RE LU n f ap ae
0.5 0.05 2 19000 760 0.004 0.08
0.5 0.1 2 19000 760 0.006 0.08
0.6 0.05 2 16000 760 0.004 0.08
0.6 0.1 2 16000 760 0.006 0.08
0.6 0.1 4 16000 760 0.005 0.08
0.6 0.2 2 19000 890 0.008 0.08
0.8 0.05 4 12000 570 0.01 0.1
0.8 0.1 4 12000 570 0.015 0.1
0.8 0.2 4 16000 760 0.025 0.1
0.8 0.3 4 16000 760 0.025 0.1
1 0.05 4 9500 760 0.01 0.12
1 0.1 4 9500 760 0.015 0.12
1 0.1 6 6400 510 0.01 0.1
1 0.2 4 9500 760 0.025 0.12
1 0.2 6 6400 510 0.02 0.1
1 0.3 4 9500 760 0.025 0.12
1 0.4 4 9500 760 0.03 0.12
1.5 0.1 4 11000 920 0.015 0.2
1.5 0.1 6 9200 730 0.015 0.16
1.5 0.1 10 9200 730 0.015 0.16
1.5 0.2 4 11000 920 0.035 0.2
1.5 0.2 6 9200 730 0.035 0.16

Acero endurecido (55-65HRC) 19 02 10 7200 730 0.035 0.16
1.5 0.3 4 13000 1000 0.05 0.2
1.5 0.3 6 10000 810 0.05 0.16
1.5 0.3 10 10000 810 0.05 0.16
1.5 0.5 4 13000 1000 0.055 0.2
1.5 0.5 6 10000 810 0.055 0.16
1.5 0.5 10 10000 810 0.055 0.16
2 0.1 6 8600 1000 0.02 0.28
2 0.1 10 6900 830 0.02 0.22
2 0.1 15 5200 620 0.015 0.17
2 0.2 6 8600 1000 0.035 0.28
2 0.2 10 6900 830 0.035 0.22
2 0.2 15 5200 620 0.025 0.17
2 0.3 6 6900 1100 0.055 0.28
2 0.3 10 7600 920 0.055 0.22
2 0.3 15 5700 690 0.045 0.17
2 0.3 20 5700 690 0.045 0.17
2 0.5 6 9500 1100 0.06 0.28
2 0.5 10 7600 920 0.06 0.22
2 0.5 15 5700 690 0.045 0.17
2 0.5 20 5700 690 0.045 0.17
2.5 0.3 8 7600 1400 0.055 0.35
2.5 0.3 15 6100 1100 0.055 0.28
2.5 0.5 8 7600 1400 0.06 0.35




VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
249 0.5 15 6100 1100 0.06 0.28
2.5 1 8 7600 1400 0.09 0.31
8 0.1 10 6500 1200 0.02 0.55
3 0.1 15 5200 940 0.02 0.44
8 0.2 10 6500 1200 0.04 0.55
3 0.2 15 5200 940 0.04 0.44
3 0.2 20 5200 940 0.04 0.44
3 0.3 10 7200 1300 0.055 0.55
3 0.3 15 5800 1000 0.055 0.44
3 0.3 20 5800 1000 0.055 0.44
8 0.5 10 7200 1300 0.06 0.55
3 0.5 15 5800 1000 0.06 0.44
3 0.5 20 5800 1000 0.06 0.44
3 1 10 7200 1300 0.1 0.5
3 1 15 5800 1000 0.1 0.4
3 1 20 5800 1000 0.1 0.4
4 0.1 12 4900 970 0.02 0.74
4 0.1 20 3900 780 0.02 0.6
4 0.2 12 4900 970 0.04 0.74
4 0.2 20 3900 780 0.04 0.6
4 0.3 12 5400 1100 0.055 0.75
4 0.3 20 4300 870 0.055 0.6
4 0.3 30 3200 650 0.045 0.45
4 0.5 12 5400 1100 0.06 0.75
4 0.5 20 4300 870 0.06 0.6
Acero endurecido (55-65HRC]) 4 0.5 30 4300 650 0.05 0.45
4 1 12 5400 1100 0.1 0.66
4 1 20 4300 870 0.1 0.53
4 1 30 3200 650 0.075 0.4
5 0.5 15 5100 1000 0.065 1.2
5 1 15 5100 1000 0.1 1
6 0.1 18 3800 920 0.02 1.4
6 0.2 18 3800 920 0.04 1.4
6 0.3 18 4200 1000 0.06 1.4
6 0.5 18 4200 1000 0.065 1.4
6 1 18 4200 1000 0.1 1.2
6 2 18 4200 1000 0.2 1.1
8 0.2 24 2900 690 0.04 1.8
8 0.3 24 3200 760 0.06 1.8
8 0.5 24 3200 760 0.065 1.8
8 1 24 3200 760 0.1 1.7
8 2 24 3200 760 0.2 1.6
10 0.3 30 2500 610 0.06 2.3
10 0.5 30 2500 610 0.065 2.3
10 1 30 2500 610 0.1 2.1
10 2 30 2500 610 0.2 2
10 3 30 2500 610 0.3 1.7
12 0.5 36 2100 510 0.065 2.8
12 1 36 2100 510 0.1 2.5
12 2 36 2100 510 0.2 2.4
12 g 36 2100 510 0.3 2.1
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VFRPSRB

Material DC RE LU n f ap ae
0.5 0.05 2 13000 510 0.003 0.08
0.5 0.1 2 13000 510 0.005 0.08
0.6 0.05 2 11000 510 0.003 0.08
0.6 0.1 2 11000 510 0.005 0.08
0.6 0.1 4 11000 510 0.004 0.08
0.6 0.2 2 16000 760 0.006 0.08
0.8 0.05 4 7900 380 0.01 0.1
0.8 0.1 4 7900 380 0.01 0.1
0.8 0.2 4 12000 570 0.02 0.1
0.8 0.3 4 12000 570 0.02 0.1
1 0.05 4 6400 510 0.01 0.12
1 0.1 4 6400 510 0.015 0.12
1 0.1 6 6400 510 0.01 0.1
1 0.2 4 6400 510 0.02 0.12
1 0.2 6 6400 510 0.015 0.1
1 0.3 4 6400 510 0.02 0.12
1 0.4 4 6400 510 0.025 0.12
1.5 0.1 4 7200 570 0.01 0.2
1.5 0.1 6 5700 460 0.01 0.16
1.5 0.1 10 5700 460 0.01 0.16
1.5 0.2 4 7200 570 0.025 0.2
1.5 0.2 6 5700 460 0.025 0.16
1.5 0.2 10 5700 460 0.025 0.16
1.5 0.3 4 8000 640 0.035 0.2
1.5 0.3 6 6400 510 0.035 0.16

Acero endurecido (65-70HRC) 1.5 0.3 10 6400 510 0.035 0.16
1.5 0.5 4 8000 640 0.04 0.2
1.5 0.5 6 6400 510 0.04 0.16
1.5 0.5 10 6400 510 0.04 0.16
2 0.1 6 5400 640 0.015 0.28
2 0.1 10 4300 520 0.015 0.22
2 0.1 15 3200 390 0.01 0.17
2 0.2 6 5400 640 0.025 0.28
2 0.2 10 4300 520 0.025 0.22
2 0.2 15 3200 390 0.02 0.16
2 0.3 6 6000 420 0.04 0.27
2 0.3 10 4800 570 0.04 0.22
2 0.3 15 3600 430 0.03 0.16
2 0.3 20 3600 430 0.03 0.16
2 0.5 6 6000 720 0.04 0.27
2 0.5 10 4800 570 0.04 0.22
2 0.5 15 3600 430 0.035 0.16
2 0.5 20 3600 430 0.035 0.16
2.5 0.3 8 4800 860 0.04 0.34
2.5 0.3 15 3800 690 0.04 0.27
2.5 0.5 8 4800 860 0.04 0.34
25 0.5 15 3800 690 0.04 0.27
25 1 8 4800 860 0.065 0.31
3 0.1 10 4100 730 0.015 0.55
3 0.1 15 3200 580 0.015 0.44
3 0.2 10 4100 730 0.025 0.55




VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
3 0.2 15 3200 580 0.025 0.44
3 0.2 20 3200 580 0.025 0.44
3 0.3 10 4500 810 0.04 0.55
3 0.3 15 3600 650 0.04 0.44
3 0.3 20 3600 650 4 0.44
g 0.5 10 4500 810 0.045 0.55
3 0.5 15 3600 650 0.045 0.44
3 0.5 20 3600 650 0.045 0.44
3 1 10 4500 810 0.07 0.5
3 1 15 3600 650 0.07 0.4
3 1 20 3600 650 0.07 0.4
4 0.1 12 3000 610 0.015 0.73
4 0.1 20 2400 490 0.015 0.58
4 0.2 12 3000 610 0.025 0.73
4 0.2 20 2400 490 0.025 0.58
4 0.3 12 3400 680 0.04 0.73
4 0.3 20 2700 540 0.04 0.58
4 0.3 30 2000 410 0.035 0.44
4 0.5 12 3400 680 0.045 0.74
4 0.5 20 2700 540 0.045 0.58
4 0.5 30 2000 410 0.035 0.44
4 1 12 3400 680 0.07 0.66
Acero endurecido (65-70HRC) u L 20 2700 240 0.07 0.53
4 1 30 2000 410 0.055 0.4
5 0.5 15 3200 640 0.045 1.1
5 1 15 3200 640 0.075 1
6 0.1 18 2400 570 0.015 1.3
6 0.2 18 2400 570 0.03 1.3
6 0.3 18 2700 640 0.045 1.3
6 0.5 18 2700 640 0.045 1.3
6 1 18 2700 640 0.075 1.2
6 2 18 2700 640 0.15 1.1
8 0.2 24 1800 430 0.03 1.8
8 0.3 24 2000 480 0.045 1.8
8 0.5 24 2000 480 0.045 1.8
8 1 24 2000 480 0.075 1.6
8 2 24 2000 480 0.15 1.5
10 0.3 30 1600 380 0.045 2.3
10 0.5 30 1600 380 0.045 2.3
10 1 30 1600 380 0.075 2
10 2 30 1600 380 0.15 1.9
10 3 30 1600 380 0.2 1.7
12 0.5 36 1300 320 0.05 2.7
12 1 36 1300 320 0.075 2.4
12 2 36 1300 320 0.15 2.3
12 3 36 1300 320 0.2 2
ae

ap

N

. Cuando el angulo de inclinacién de la superficie mecanizada sea grande o durante el mecanizado con cargas elevadas, como
por ejemplo areas de esquinas reduzca las revoluciones y la velocidad de avance.

. Sila profundidad de corte es baja, es posible aumentar las revoluciones y la velocidad de avance.

. Las condiciones de corte pueden variar considerablemente debido al voladizo de la herramienta, la profundidad de corte y el
estado de la maquina. Por favor, use la tabla de arriba como referencia de punto de inicio.
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VFR

EJEMPLOS DE APLICACION

Material 1.2344 (52 HRC)
Herramienta VFR2SBFR0300
n (min™) 32.000

Ve (m/min) 603

Vf (mm/min) 1.280

fz (mm/d.) 0.02

ap (mm) 0.02

ae (mm) 0.02

Longitud de la protuberancia (mm) 15

Tipo de corte Golpe de aire

Méquina Centro de mecanizado vertical (HSK-E25)

COMPARACION DE SUPERFICIES ACABADAS

VFR2SBF Fresas convencionales

U
Jﬁ

fial

———

i
4
i

Buena superficie Superficie imperfecta



EJEMPLOS DE APLICACION

VFR

Material 1.3343 (64 HRC)
Herramienta VFR2SBR0300
n (min-1) 5.400

Vf (mm/min) 540

fz (mm/d.) 0.05

ap (mm) 2.0

ae (mm) 2.0

Longitud de la protuberancia (mm) 22

Tipo de corte

Golpe de aire

Maquina Centro de mecanizado vertical (HSK-A63)
0.2 4
== VFR
=@ Convencional

° 0.15
o
c
3 / /
gE O
s E
19
©
2 0.05
[
a

0 1 1 1 1

0 5 10 15 20
Longitud de corte (m)

Material 1.2344 (52 HRC)
Herramienta VFR2SBR0300
n (min-1) 17.000
Vf (mm/min) 1.700
fz (mm/d.) 0.05
ap (mm) 2.0
ae (mm) 0.3
Longitud de la protuberancia (mm) 22

Tipo de corte

Golpe de aire

Maquina

Centro de mecanizado vertical (HSK-A63)

0.2{ —e=VFR

=o— Convencional

0.15

0.1

Desgaste del flanco
(mm)

0.;5 o

0 50 100

150 200 250 300 350 400

Longitud de corte (m)

0.2 mm

22 mm

2.0 mm

T ERAL N ‘1\“.{"-'_' &

VFR

Convencional

0.3 mm

22 mm

2.0 mm

VFR

Convencional
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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