GW

DAYANIKLI VE KULLANIMI KOLAY
KESME & KANAL ACMA SISTEMI

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



GW

KOLAYLASTIRILMIS VERIMLILIK

STOK KONTROLUNU KOLAYLASTIRAN YAPILANDIRMA

Basit ve kullanisli. Performansi siirdirirken kullanimi en st diizeye cikaran yeni bir cesit kesme ve kanal acma
sistemi.

BAGLAMA YONTEMI

YUKSEK RiJiTLIK SUNAN BASIT KESiCi UC BAGLAMA YONTEMi

isleme sirasinda kesici ucun yerinden cikmasini dnleyen ters bir konik aciya sahiptir. Buna ek olarak, lama
tasarimi da 3 genis oturma yiizeyi ile yliksek kesme kenari dayanikligi sunar. Lama uygun ve 6zel alasimli bir
celikten yapilmistir. Kesici ucu degistirmek icin kullanim kolayligi saglayan benzersiz bir anahtar temin edilir.

GELISTIRICININ SOYLEMI

KOLAY KESICi UC YERLESTIRME

Benzersiz anahtari, kesici ucu tek bir basit hareketle
cikarir atolyede giindelik kullanimi kolaylastirir.

Ters Konik Aci

ICTEN SOGUTMALI LAMA

2 iCTEN SOGUTMA DELIKLERi SAYESINDE YUKSELTILMiS ASINMA DiRENCi

2 icten sogutma deligi, hem dalma hem de dis yan ylizeye sogutma saglar. Etkili kesme kenari sogutmasi,
yiiksek asinma direnci saglar. Buna ek olarak, lama hem diisiik hem de yiiksek basincli sogutma sivisi (7 MPa) ile
kullanilabilir.

GELISTIRICININ SOYLEMI

ISI URETIMININ DUSURULMESI

Lamadaki 2 sogutma deligi, 7 MPa’ya kadar basinclar
ile calisabilir. Bu, miimkiin oldugunca biyik bir delik
cap! kullanilarak saglanir. Sogutma sivisi delikleri,
kesme kenari sogutma etkisini iyilestirmek ve asinma
direncini arttirmak icin kesme kenarina yakin olacak
sekilde yerlestirilmistir.




SOGUTMA SIVISI BAGLANTI NOKTALARI

ESNEKLIK SAGLAYAN 6 SOGUTMA SIVISI BAGLANTI NOKTASI

Lama govdesine uygun sekilde tasarlanmis 6 sogutma sivisi baglanti noktasi bulunur; boylece blok ve lamaya
uygun bir yapilandirmaya gére ayarlamak kolaylasir. icten sogutma delikleri, kesme kenarinin daha iyi
sogutulmasini saglar ve talas tahliyesini iyilestirir. Disaridan sogutma sivisi hortumlari da kullanilabilir.
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(Kare Saft icin Adaptor) Baglanti Noktasi



BAGLAMA MEKANIZMASI

YUKSEK RIJITLIK SUNAN
BASIT KESiCi UC BAGLAMA YONTEM]

SON DERECE GUVENILIR KESiCi UC BAGLAMASI

Dis biikey geometri,
yliksek hassasiyetli baglama saglar.

Ters konik baglama,
isleme sirasinda kesici
ucun cikmasini onler.

Emniyet kilidi kesici u¢ hareketini onler.

KOLAY KESICI UC YERLESTIRME

Kesici uclar, tek bir anahtar hareketi ile
kolayca degistirilebilir.

ICTEN SOGUTMA

COK CESITLi UYGULAMALAR iCiN UYGUNDUR

Dogru serbest uzunlugu saglamayi kolaylastirmak icin lama Uzerinde bir cetvel yer almaktadir.
Lama Uzerindeki ok lama govdesinde isaretlenmis olan seridin icinde yer aliyor ise icten sogutma saglanir.
Lama, hem distan hem de icten sogutma ile kullanilabilir.
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* Takim serbest uzunlugu 2 icten Sogutma Delikleri
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GW MONO BLOK TUTUCU

YUKSEK RIJITLIKLI TAKIM GOVDESI

Kesme direncineTbagli govde bikilmesi ve merkezi torna kalintisi ciddi miktarda azaltilmistir.

YENI DUSUK KESME DIRENCLI VE YUKSEK YAKLASMA
ACILI KESME UCU

Capaklanmayi 6nlemek amacli leaderece yaklasma acili yeni uclar eklenmistir.

5° Yaklasma Acisi 8° Yaklasma Acisi

KESME PERFORMANSI

TAKIM GOVDESi EGILME KARSILASTIRMASI

Yukred rijitlik vibrasyonu azaltarak finis operasyonunda yiizey kalitesini artirir ve merkezde kalan kalintiyr azaltir.

Takim govdesindeki bikilme(mm)
o

0.00

GW Geleneksel A Geleneksel B

‘Aglrllk

Takim Govdesi
Bikilme Miktari




GW MONO BLOK TUTUCU

KESME PERFORMANSI

JIS SUS304 KESMEDE YUKSEK YAKLASMA ACISI

Yuksek rijitlikli takim govdesi biikiilmeyi azaltarak yiizey kalitesini artirir.

Geleneksel Kesme Performansi
Malzeme SUS304 ¢ 38 mm
CW (mm) 2
Ve (m/dk) 120
f (mm/dev) 0.1
Sonug Sulu kesme
8° yaklasma acisi - Rz 7.9 pm 6° yaklasma acisi - Rz 11.3 pm
JIS SUS304 KESMEDE AYNI YAKLASMA ACISI
GW Geleneksel Kesme Performansi

Malzeme SUS304 ¢ 38 mm

CW (mm) 2

0 Ve (m/dk) 120
' f (mm/dev) 0.11

Sonug Sulu kesme




TALAS KIRICI

MUKEMMEL TALAS ATMA OZELLIKLERiI SUNAN
KIRICI SISTEMI

GS Kirici GM Kirici
Diisiik ilerlemeler Orta ilerlemeler
Misterinin 6zel
Notr Sag yon 5° Sag yon 8° Notr Sag yon 5°/Sol yon 5° profil verebilecegi

ham metal kesici uc

KESICI UC KALITELERI

Kesme Kosullari:
@: Stabil Kesme @: Genel Kesme #: Stabil Olmayan Darbeli Kesme

M
o
VP10RT
RT9010
€ VP20RT
RT9020
8 VP30RT

GW SERISi SAG KESME UCLARININ DOGRU KULLANIMI

1. Oneri

iyilestirilmis kopma direnci Daha yiiksek kopma direnci

Daha az kesme direnci Daha az merkezi torna kalintisi ve capaklanma

GM GS GS
PSIRR =5°, RE =0.20 PSIRR =5°, RE =0.20 PSIRR = 8°, RE = 0.03




KESICI UC KALITELERI

VP10RT

RT9010

VP20RT' den daha sert sinterlenmis karbiir
alt yapi ile PVD kaplamali kalite. Kesilmesi
zor malzemelerde takim omriini uzatmak

icin kullanilir.

MIRACLE Kaplama
Karbur Alt yapi (HRA 92.0)

(1. Oneri)

RT9020 den daha sert semente
edilmis karbdr alt yapi, dengeli kesme
uygulamalarinda uzun takim émri icin
idealdir.

Karbir Alt yapr (HRA 92.0)

VP30RT

Cok cesitli uygulamalar icin uygun PVD
kaplamali kalite. Ozel sert sinterlenmis
karbdr alt yapinin MIRACLE kaplama
ile kombinasyonu asinma ve kirilma

direncinin milkemmel bir dengesini saglar.

MIRACLE Kaplama
Karbir Alt yapi (HRA 90.5)

MY5015

Genis aralikda uygulamalar icin elverisli
semente edilmis alt yapi. Mikemmel
bir asinma ve kirilma direnci dengesine
sahiptir.

Karbir Alt yapr (HRA 90.5)

Tok, 6zel sinterlenmis karbir alt yapi
ile MIRACLE kaplama kombinasyonu.
Paslanmaz ve genel celiklerin agir
darbeli kesilmeleri icin idealdir.

eees MIRACLE Kaplama (AL Ti]N

Yiksek sicakliklarda bile mikemmel
asinma direncine sahip CVD kaplamali
kalite. Dokme ve siinek dékme
demirlerlerin islenmesinde daha uzun
takim omri saglar. Celiklerin ylksek
hizlarda diiz darbesiz kesimi icin de
uygundur.

CVD Kaplama

seeecece Karbiir Alt yapi



GW - TANIMLAMA

KESICI UC/LAMA/LAMA GOVDESI

KESicCi UC

GW 1 M 0300 F 030 R 05 |—| G M
Seri Tamm . Dis Kanal Genisligi Uc yuvasi dlciisii *1 3 Yon . Uygulama 1 E
i Tanimi . . . .
¢ M Sinterlenmis 0200 2.00 mm D 2.00 mm e N Nétr . G Kanal Acma / :
: 0300 3.00 mm F_ 3.00mm : Sag : Kesme :
: 0400 4.00 mm G 400mm L sol : :
: 0500 5.00 mm H  5.00 mm : :
Kesme kenari sayisi . Aci Yonii Uygulama 2
1 Tek Kenarli Tip H 05 5° S  Disiik ilerlemeler
Kése Radyusu 08 8° M  Orta ilerlemeler
010 0.10 mm
040 0.40 mm
LAMA
GW B32 N A 2 - F 60 - C
. :+ Yon Lama Geometrisi ¢ Ug Yuvasi Olgiisii *3 2 SogutmaSivisi Deligi
Seri Tanimi o - - o o —
¢ N Notr A Standart Tip H D 2.00mm . Sogutma Sivisi Deliksiz
¢ F_ 300mm C  Sogutma Sivisi Delikli
H ¢ G 400mm .
H ¢ H 5.00mm S
Bicak Olciisii *2 Cep yerlesim yeri sayisi Maks. Kanal Derinligi
B26 2 2cepyerlesim yeri 36 36 mm
B32 60 60 mm
LAMA GOVDESI
GW B N 2525 - B32 - c
. E Yon Saft Capi Bicak Olciisii 4 Sogutma Sivisi Deligi
Seri Tanimi . " .
: N Notr 2020 20 mmx20 mm B26 Sogutma Sivisi Deliksiz
. 2525 25 mmx25 mm B32 C  Sogutma Sivisi Delikli

Lama Govdesi

*1 Lama ile ayni sembole sahip oturma yeri 6lciisiini secin.

*2 Lama govdesi ile ayni sembole sahip lama boyutunu secin.

*3 Kesici uc ile ayni sembole sahip yerlesim yeri boyutunu secin.
*4 Lama ile ayni sembole sahip lama boyutunu secin.
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GW LAMA

DIS CAP KESME /KANAL ACMA ICiN

cw OHX - - - o . .
~i } Yiiksek rijitlik sunan kolay kesici u¢ baglama yontemi.
e | (= Hem distan hem de icten sogutma ile kullanilabilir.
I o { Kanal Derinligi CW 2.0-5.0 mm.
T B>7<7 E
. LF
150°
SOGUTMA SIVISI DELIKSIZz
H=1
(]
E ; 1 *2 3 ‘ Takim Blogu
Siparis Numarasi §:© CW CUTDIA  OHN™OHX™ B LF HTB HF - Tip
T T x
L0 t,e, & KesiciUc Tipi  Anahtar
GWB26NA2-D36 b 200 72 [ ] 16 36 155 110 26 214 1 GW1M0200D GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-D60 ’ 120 [ ] 16 60 1.55 150 32 25 1 GW1M0200D GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-D36 0 394 72 ([ ] GW1B0320D020N GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-D60 ) 120 [ ] GW1B0320D020N GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-F36 . 3.00 72 [ ] 16 36 245 110 26 214 1 GW1MO0300F GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-F60 ’ 120 [ ] 16 60 245 150 32 25 1 GW1MO0300F GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-F36 r hdh 72 [ ] GW1B0440F020N GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-F60 ) 120 [ ] GW1B0440F020N GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-G36 6 400 72 [ ] 19 36 335 110 26 214 1 GW1M04006G GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-G60 ' 120 ([ ] 19 60 335 150 32 25 1 GW1M0400G GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-G36 s 5 44 72 ([ ] GW1B0540G020N GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-G60 ’ 120 [ ] GW1B0540G020N GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-H36 H 500 72 [ ] 19 36 425 110 26 214 1 GW1MO0500H GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-H60 ’ 120 [ ] 19 60 425 150 32 25 1 GW1MO0500H GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-H36 N 6.4t 72 [ ] GW1B0640H020N GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-H60 ) 120 [ ] GW1B0640H020N GWY39L  GWTBN-B32
1. Onerilen Maksimum Sogutma Sivisi Basinci 7 MPa. 17 V‘
*1 CUTDIA: Maksimum Kesme Capi '\cf

*2 OHN: Minimum Takim Serbest Uzunlugu
*3 OHX: Maksimum Takim Serbest Uzunlugu

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



GW LAMA

&

DIS CAP KESME /KANAL ACMA ICiN

L Yiiksek rijitlik sunan kolay kesici u¢ baglama yontemi.
m o Hem distan hem de icten sogutma ile kullanilabilir.
]] gk Kanal Derinligi CW 2.0-5.0 mm.
T ol
™ LF
150°
SOGUTMA SIVISI DELIKLI
2
5 <
Siparis Numarasi 5—5 CW CUTDIA" _ OHN OHX’ B LF HTB HF _ ‘ / Tak'"T‘i:mg“
>‘“:’ E 3 i Kesici Uc Tipi Anahtar
GWB26NA2-D36-C 0 200 72 [ 16 36 155 110 26 214 2 GW1M0200D GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-D640-C 120 [ J 26 60 155 150 32 25 2 GW1M0200D GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-D36-C 72 [ J GW1B0320D020N GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-D60-C D 324 120 [ J GW1B0320D020N GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-F36-C 72 [ ] 16 36 245 110 26 214 2 GW1MO0300F GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-F60-C F 300 120 [ ] 26 60 245 150 32 25 2 GW1MO0300F GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-F36-C . i 72 [ GW1B0440F020N GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-F60-C 120 [ GW1B0440F020N  GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-G36-C 72 [ 19 36 335 110 26 214 2 GW1M04006G GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-G60-C 6 400 120 [ J 26 60 335 150 32 25 2 GW1M04006G GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-G36-C 72 [ J GW1B0540G020N  GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-G60-C 6 >4 120 [ ] GW1B0540G020N  GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-H36-C H 5 00 72 [ ] 19 36 425 110 26 214 2 GW1MO0500H GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-H60-C 120 [ ] 26 60 425 150 32 25 2 GW1MO0500H GWY39L GWTBN-B32-C
GWB26NA2-H36-C 72 [ GW1B0640H020N GWY39L GWTBN-B26-C
GWB32NA2-H60-C H 6.44 120 [ GW1B0640H020N GWY39L GWTBN-B32-C
11 SB?BlIeAn I\I\/lllaks_imum Sogutma Sivisi Basinci 7 MPa. 17 'V?
: Maksimum Kesme Capi (4

*2 OHN: Minimum Takim Serbest Uzunlugu
*3 OHX: Maksimum Takim Serbest Uzunlugu

SOGUTMA DELIKLI LAMALAR iCiN YEDEK PARCALAR

1) %
Siparis Numarasi cw @ 2 S
Rondela Baglama Vidasi Tapa Anahtari
GWB26NA2-D36-C 2.0 1/ GWW04038
GWB32NA2-D60-C 2.0 1/ GWW04038
GWB26NA2-F36-C 3.0 1/ GWW04038
GWB32NA2-F60-C 3.0 1/ GWW04038
GWO04005F HKY20R
GWB26NA2-G36-C 4.0 2| GWW04026
GWB32NA2-G60-C 4.0 2| GWWO04026
GWB26NA2-H36-C 5.0 2| GWWO04026
GWB32NA2-H60-C 5.0 2/ GWW04026

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

"
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LAMA GOVDESI

LF

Baglama Vidasi

o © © 9

Baglama Pabucu

HTB

o
1
1
1

l.LTA 0AL

HRY
@

WB

- G1/8"

G1/8"

Sogutma delikli lama gdvdesi gdsterilmektedir.

SOGUTMA SIVISI DELIiKSiz

1 > s
Siparis Numarasi H HF HTB HRY B WB M LF OAL S 2

£

&

a

4
[=]
] Baglama Pabucu BaglamaVidasi  Anahtar
GWTBN2020-B26 * 20 20 33.5 " 19.5  20.0 5.0 75 85 1/ GWCW1
GWTBN2020-B32 * 20 20 35.0 15.6 195 205 5.5 100 110 2|GWCW?2
HSC06020 HKY50R
GWTBN2525-B26 * 25 25 38.5 6 24.5 20.0 5.0 75 85 2/ GWCW1
GWTBN2525-B32 * 25 25 40.0 10.6 24.5 20.5 5.5 100 110 1/ GWCW2
N
i
SOGUTMA SIVISI DELIKLI
2 5
§ =) Q&\\
Siparis Numarasi - H HF HTB HRY B WB M LF OAL S 2 &
[=]
n BaglamaPabucu BaglamaVidasi ~ Anahtar
GWTBN2020-B26-C @ 20 20 33.5 " 19.5 200 5.0 75 85 1/ GWCW1
GWTBN2020-B32-C @ 20 20 35.0 15.6 195 205 5.5 100 110 2|GWCW?2
HSC06020 HKY50R
GWTBN2525-B26-C @ 25 25 38.5 6 24.5 20.0 5.0 75 85 1/ GWCWI1
GWTBN2525-B32-C @ 25 25 40.0 10.6 24.5 20.5 55 100 110 2/ GWCW2
1. Onerilen Maksimum Sogutma Sivisi Basinci 7 MPa 17 'V?
2. Sikma Torku (N e m): HSC06020 = 7.0 (&4



LAMA GOVDESI

SOGUTMA DELIKLi LAMALAR iCiN YEDEK PARCALAR

Siparis Numarasi %% f @ /

Oring Tapa Tapa Anahtar Tapa Anahtar
GWTBN2020-B26-C |1/ ORGW332N9
GWTBN2020-B32-C |2/ ORGW457N9
GWTBN2525-B26-C | 1/ORGW332N9
GWTBN2525-B32-C |2/ ORGWA457N9

SOGUTMA SIVISI HORTUM KIiTi

HGJ-PT1/8 HSD05004S HKY25R CS300590T TKY08R

Kit Ayrintilari

: o o &
S 'S L
Siparis Numarasi 3 Q?Vv\v\" \\\\\\\
- S Hortum Banjo Adaptorii Banjo Civatasi Adaptor Rondela
=} [
n I Kod No. Kod No. Adet. Kod No. Adet Kod No. Adet Kod No.  Adet

CS-1/8-150SS ] 150 HOSE-1/8-150 = = = - AD-G1/8 2 WA-M10 2
CS-1/8-200SS ([ ] 200 HOSE-1/8-200 - - - - AD-G1/8 2 WA-M10 2
CS-1/8-250SS ([ ] 250 HOSE-1/8-250 = = = - AD-G1/8 2 WA-M10 2
CS-1/8-300SS ® 300 HOSE-1/8-300 - - - - AD-G1/8 2 WA-M10 2

CS-1/8-150BS L J 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
CS-1/8-200BS ([ ] 200 HOSE-1/8-200  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
CS-1/8-250BS [ ] 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
CS-1/8-300BS ([ ] 300 HOSE-1/8-300  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3

CS-1/8-150BB (] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 = = WA-M10 4
CS-1/8-200BB (] 200 HOSE-1/8-200  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 - - WA-M10 4
CS-1/8-250BB (] 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 = - WA-M10 4
CS-1/8-300BB [ ] 300 HOSE-1/8-300  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 - - WA-M10 4

1. Baglanti Vidasi Olciisii = G1/8 in¢

MONTAJ ORNEGI

Dz Tip Dirsekli Tip

13
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GW MONO BLOK TUTUCU

OTOMAT TEZGAHI DIS TORNALAMA

1 CcDX 2 CDX
T Py W -
[NER, [T
=] =1 1
2 LF t g* LF
LH
C\“Q\P ‘ C\)—‘D\P‘ i
L
T T T T
7
S~ &
Sag takim gdsterilmistir. Sag takim gosterilmistir.
3 CDX
L;LIT
= L
o
LF
’_L,
0\)w\‘*/'\ YEDEK PARCALAR
LH3 T
T Anahtar
Sol yénli takim tutucu gdsterilmektedir. GWY39L
8 <
Siparis Numarasi o 33 CW CDX g3 H B LF LH LH3 HF WF HBH Tip
v DO () >
GWSR1616JX00-D38 [ ] R 16 16 120 30 30 16 0.3 6 1
GWSL1616JX00-D38 [ ] 19 28 L 16 16 120 30 30 16 0.3 6 1
GWSR1915K00-D38 * R 19.05 15.875 125 85 35 19.05 0.3 3 1
GWSL1915K00-D38 * L 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.3 3 1
GWSR2020K00-D42 [ ] D 200 R 20 20 125 85 25 20 0.3 4 1
GWSL2020K00-D42 [ ] ’ L 20 20 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSR2012K00-D42 ([ ] 9y 4 R 20 12 125 85 25 20 0.3 4 1
GWSL2012K00-D42 * L 20 12 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSR2525M00-D42 [ ] R 25 25 150 40 — 25 0.3 — 2
GWSL2525M00-D42 ([ ] L 25 25 150 40 — 25 0.3 - 2
GWSR1915K00-E38 * 19 38 R 19.05 15.875 125 85 85 19.05 0.2 3 1
GWSL1915K00-E38 * L 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.2 3 1
GWSR2020K00-E42 [ ] R 20 20 125 85 25 20 0.2 4 1
GWSL2020K00-E42 [ ] L 20 20 125 35 25 20 0.2 4 1
GWSL2020K00-E42-M % E  2.39 L 20 20 125 85 25 20 5.7 8 3
GWSR2012K00-E42 [ ] 21 42 R 20 12 125 35 25 20 0.2 4 1
GWSL2012K00-E42 * L 20 12 125 85 25 20 0.2 4 1
GWSR2525M00-E42 [ ] R 25 25 150 40 — 25 0.2 - 2
GWSL2525M00-E42 [ ] L 25 25 150 40 — 25 0.2 — 2
N
7RE

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



OTOMAT TEZGAHI DIS TORNALAMA

(1]
Siparis Numarasi . § E CW CDX :5:' H B LF LH LH3 HF WF HBH Tip
g 38 3 £
GWSR1915K00-F38 * R 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.3 3 1
GWSL1915K00-F38 * 17 38 L 19.05 15.875 125 85 35 19.05 0.3 3 1
GWSR2012K00-F42 [ R 20 12 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSL2012K00-F42 * L 20 12 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSR2020K00-F42 [ ] 21 42 R 20 20 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSL2020K00-F42 [ ] L 20 20 125 85 25 20 0.3 4 1
GWSL2020K00-F42-M % L 20 20 125 35 25 20 5.8 8 3
GWSR2020K00-F51 [ R 20 20 125 & 25 20 0.3 8 1
GWSL2020K00-F51 [ F 300 L 20 20 125 35 25 20 0.3 8 1
GWSL2020K00-F51-M % 255 51 L 20 20 125 35 25 20 5.8 8 3
GWSR2525M00-F51 [ ] R 25 25 150 40 40 25 0.3 3 1
GWSL2525M00-F51 [ ] L 25 25 150 40 40 25 0.3 3 1
GWSR2020M00-F65 [ ] 25 45 R 20 20 150 40 33 20 0.3 10 1
GWSL2020M00-F65 [ L 20 20 150 40 &3 20 0.3 10 1
GWSR2525M00-F76 * R 25 25 150 45 45 25 0.3 5 1
GWSL2525M00-F76 * 38 7 L 25 25 150 45 45 25 0.3 5 1
GWSR2525M00-G76 * R 25 25 150 45 45 25 0.4 5 1
GWSL2525M00-G76 * 6 400 38 7 L 25 25 150 45 45 25 0.4 ® 1
N
7
KESME SEKLI
Saat Yoni Saat Karsi Yonu
GS, GM 05-GS, 08-GS, 05-GM
~ &

GENIS UC YELPAZESI

— ., 7
(- (-

KANAL ACMA VE KESME iCiN TALAS KIRICI

Uc Yuvasi CW GS GM 05-GS 08-GS 05-GM
Uc Yuvasi . Olciisii Diisiik Orta Diisiik Disik Kesme
Bl Kesici Uclar j ilerlemeler ilerlemeler ilerlemeler ilerlemeler
Olciisii

notr notr elle elle elle

D GW1M0200D D 2.00 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
E GW1MO0239E E 2.39 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
F GW1MO0300F F 3.00 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
G GW1MO0400G G 4.00 [ ] [ J [ ]

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

@: Standart kesme ucu 6lcileri
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KESICi UCLAR
BPN v [N FSH

cwW
Siparis Numarasi SESEEE Kesme REL  RER  PSIRR Geometri

& & I = & ® Kenari Tolerans

EE %22 S cenisligi
KANAL ACMA / KESME
GW1M0200D020N-GS 0@ 200 1003 0.2 0.2 -
GW1M0239E020N-GS o000 23 1003 0.2 0.2 -
GW1MO300F020N-GS o060 300 +0.03 0.2 0.2 - REL
GW1M0400G020N-GS ®ee e (00 004 0.2 0.2 _ EP
GW1M0500H030N-GS 0 0® 500 +0.04 0.3 0.3 = RER
GW1M0200D020N-GM eo0e0ee 200 003 0.2 0.2 -
GW1M0239E020N-GM o000 23  :0m 0.2 0.2 -
GW1MO300FO30N-GM 0060 300 003 03 03 -
GW1M0400G030N-GM @000 (00 004 03 03 -
GW1MO500HO40N-GM 0060 500 004 0.4 0.4 -
GW1M0200D020R05-GS *x % k200 003 0.2 0.2 5
GW1M0239E020R05-GS ® 0 x 239 1003 0.2 0.2 5
GW1MO0300F020R05-GS * % k300 003 0.2 0.2 5
GW1M0200D003R08-GS *x % k200 003 003 0.03 8
GW1M0239E003R08-GS *x % k239 003 003 0.03 8 REL
GW1MO0300F003R08-GS *x % % 300 003 003 0.03 8 =
GW1M0200D020R05-GM 0@ 200 3003 0.2 0.2 5 cer
GW1M0200D020L05-GM 0@ 200 1003 0.2 0.2 5 PaiR 59/
GW1M0239E020R05-GM ® @ x 239 1003 0.2 0.2 5
GW1M0239E020L05-GM ® 0 x 239 1003 0.2 0.2 5 .
GW1MO0300F030R05-GM 0@ 300 1003 03 03 5
GW1M0300F030L05-GM 00 300 1003 03 03 5
GW1MO400GO30R05-GM @0 @ 400 004 0.3 0.3 5
GW1M0400G030L05-GM @0 @ (00 004 0.3 0.3 5
GW1MO500H040R05-GM 0@ 500 004 0.4 0.4 5
GW1MO500H040L05-GM 0@ 500 004 0.4 0.4 5 Sajkesici uc giisterilmektedir
iSLENMEMiS HAM METAL
GW1B0320D020N * % 324 0.10 0.2 0.2 - REL
GW1BO0440F020N * % Lih £0.10 0.2 0.2 - s
GW1B0540G020N * * 544 $0.10 0.2 0.2 - °
GW1B0640H020N * * 64k £0.10 0.2 0.2 - RER

(Bir kutuda 10 kesici uc)
1. Misteri tarafindan taslanacak ham metal kesici uc.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZI
Malzeme Ozellikler Kalite Ve
. VP20RT/RT9020 100-240
Yumusak Celik <160HB
VP10RT/RT9010 110-250
VP20RT/RT9020 80-200
VP10RT/RT9010 90-210
160-280HB
VP30RT 60-180
Karbon Celigi MY5015 110-250
Alasimli Celik VP20RT/RT9020 60-160
VP10RT/RT9010 70-170
>280HB
VP30RT 40-140
MY5015 90-210
VP20RT/RT9020 60-180
Paslanmaz Celik <270HB VP10RT/RT9010 70-190
VP30RT 40-160
VP20RT/RT9020 80-200
L X Kopma Mukavemeti
Gri Dokme Demir <300 MPa VP10RT/RT9010 90-210
MY5015 140-300
) VP20RT/RT9020 60-160
Duktil Dokme Demir Kopma Mukavemeti VP10RT/RT9010 70-170
<800 MPa
MY5015 90-210
Isiya Direncli Alasim _ VP20RT/RT9020 30- 60
Titanyum Alasim VP10RT/RT9010 40- 70
1. VP20RT, genel malzemeler icin ilk nerilen kalitedir.
2. VP10RT, VP20RT, VP30RT ve MY5015 icin 1slak kesme &nerilir.
DEVIR BASINA iLERLEME
~ :
Yerlesim Yeri Boyutu D Yerlesim Yeri Boyutu F Yerlesim Yeri Boyutu G Yerlesim Yeri Boyutu H
GM Kirici 0.09 - 0.16 (0.05 - 0.20) 0.13 - 0.22(0.07 - 0.26) 0.15-0.27(0.08 - 0.32) 0.17-0.30(0.10 - 0.35)
GS Kirici 0.06 - 0.12(0.03 - 0.15) 0.09 - 0.16 (0.05 - 0.20) 0.11-0.18(0.06 - 0.22) 0.13-0.22 (0.08 - 0.25)
DEViR BASINA iLERLEME
f
Kirici PSIPR Yon
Yerlesim Yeri Boyutu D Yerlesim Yeri Boyutu E Yerlesim Yeri Boyutu F  Yerlesim Yeri Boyutu G
R05-GS 5 R 0.03-0.10 0.03-0.12 0.03-0.14 —
R08-GS 8° R 0.03-10.08 0.03-0.09 0.03-10.10 -

R05-GM 5° R/L 0.05-0.15 0.06 -0.17 0.07-0.20 0.08-0.23
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KANAL ACMADA AZAMI DERINLIK SINIRI

DIS CAP TORNALAMA

e Otomat tezgahlariicin Mono blok tutucularda, azami kanal acma derinligi is parcasi capi ile sinirlidir.

Maks. Kanal Derinligi

CDX
CDX 2

|
)

Maks. Kanal Derinligi (mm) Maks. Kanal Derinligi (mm) Maks. Kanal Derinligi (mm)

Maks. Kanal Derinligi (mm)

20
18
16
14
12
10

o N A~ o

= S RININININ WW LWL LI B

ORI O~ ONI OO ON RO OORR OO

it
=
GWSR/L1616JX00-D38
GWSR/L1915K0
\\
38 47 69 126 326

is Parcasi Capi (mm)

GWSR/L2020K00-{342-M
N~
—
\
42 61 86 171 [ee]
is Pargasi Capi (mm)
GWSR/L2020K00-F51-M
\
LY
\
LN
AN
—
\
51 84 143 349 [oe]
is Parcasi Capi (mm)
GWSR/[2525M00-L376
a
L —
76 126 173 431 o)

is Pargasi Capi (mm)

Parcaya temas nedeniyle, maksimum kanal derinligi
is parcasi capi ile sinirlidir.

24
22 GWSR/L2012JX00
20 GWSR/L2020K0
18 GWSR/L2525M00-

16

14
12 A

—_—

Maks. Kanal Derinligi (mm)

o N A~ o

\
0 42 5672 118 394
is Parcasi Capi (mm)

28
26
24

20
18

16
14 LY
12

Maks. Kanal Derinligi (mm)

——
570.4

ON MO0 O
i’

0 5172 103 169
is Pargasi Capi (mm)

32 GWSR/L2020M00-F65

Maks. Kanal Derinligi (mm)

ONMNOCON O

0 6590 122 202 379 [oe]
is Parcasi Capi (mm)



KESME PERFORMANSI

ALASIM CELIK (DIN 41CRM04) KESME

Anormal kesme kenari hasari yok, takim omrini uzatilabilir.

Malzeme DIN 41CrMo4 L
Kesici uc GW1MO0300F030N-GM (MY5015) “—
CW (mm) 3 ‘ E
Ve [m/dk) 170 A 2
f(mm/dev) 0.15 (10 mm’den kiiciik = 0.03) E.1 V. | LA
™
Takim Serbest uzunlugu (mm) 40 Sy
Sonug icten Sogutma 1 MPa
Takim Omrii Kriteri: 0.2 mm’ye kadar yan kenar asinma veya kirilma.
Yan Kenar Asinmasi
Geleneksel A 0.1 mm
Kesmeye Devam
Edebilir
Geleneksel B
Kiritlma
Geleneksel C
Yan Kenar Asinmasi > 0.2 mm
400 650 700
is Parcasi Sayisi (adet)
ALASIMLI CELIK (DIN 41CRM04) DARBELI KESME
Malzeme DIN 41CrMo4 E
Kesici uc GW1MO0300F030N-GM (VP30RT) 2"
CW (mm) I — N/
Ve (m/dk) 120 | | JiommA
f (mm/dev) 0.20 (@10 mm'den kiiciik = 0.03) @ 32mm
Takim Serbest Uzunlugu (mm) 30
Sonuc icten Sogutma 1 MPa

Takim Omrii Kriteri: Kirilma veya kopma.

N1
GW
N2
N1
Geleneksel A
N2
N1
Geleneksel B
N2
0 500 1000 1500 2000 2500

Darbe Sayisi (kez)

B : Mitsubishi Materials Takim [ : klasik Takim
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KESME PERFORMANSI

PASLANMAZ CELIK (DIN X5CRNi189) KESME

Anormal kesme kenari hasari yoktur, 4 kat daha uzun takim omrd.

Malzeme DIN X5CrNi189 L
Kesici uc GW1M0300F030N-GM (VP20RT) _

CW (mm) 3 ‘ E“
1S

Ve [m/dk] 180 7 S

f (mm/dev) 0.15 (810 mm’den Kiigiik = 0.03) | | LA

Takim Serbest Boyu (mm) 30 8 Y

Sonug icten Sogutma 1 MPa

Takim Omrii Kriteri: 0.2 mm’ye kadar yan kenar asinmasi veya kirilma.

0.5
E 04 7
< /
o
g 03 / 7 e et~ T,
c
g‘ [] 2 [ E—
E o 250 adet: Normal Asinma
£ GW (VP20RT)
S Geleneksel A
> 0+ T T T T T 1 — - .

0 50 100 150 200 250 300 : .

is Parcasi Sayisi (adet)

60 adet: Kirilma
Geleneksel B

40 adet: Kirilma

B : Mitsubishi Materials Takim [ : klasik Takim



UYGULAMA ORNEKLERI

Kesici uc GW1MO0300F030N-GM(VP20RT) '
is Parcasi Paslanmaz Celik
Parca Makine Parcalari ‘
cEA ¢ |
Ve (m/dk) 160 £ £ 1
o o - - - - I
f (mm/dev) 0.1 oy S\ i
Kesme Yontemi Kesme

Sonug icten Sogutma (2 MPa)
GW
Geleneksel Uriinlere kiyasla iki kat takim
Sonuglar L L
’ omri. Ayrica gelistirilmis takim kullanimi.
1 1
200 400
is Parcasi Sayisi

Kesici ug GW1MO300F030N-GM(VP20RT) '
is Parcasi Karbon Takim Celigi (AISI W5)
Parca Makine Parcalari ‘
Ve (m/dk) 180 cA
f (mm/dev) 0.13 § ——————— I
Kesme Yontemi Kesme sy

Sonug icten Sogutma (0.5 MPa)
Sorunsuz talas tahliyesi sayesinde iyi finis -3
Sonuclar N LT =
’ ylizey kalitesi saglanmistir.
GW Geleneksel
Kesici ug GW1M0300F030N-GM(VP20RT)
is Parcasi Paslanmaz Celik (DIN X46Cr13) i
Parca Makine Parcalari ‘
Ve (m/dk) 110 EA €
1S IS 1
f (mm/dev) 0.04 B8] =
sy ©
Kesme Yontemi Kesme
Sonug Dahili Sogutma Sivisi
Sonuclar Geleneksel Uriinlere kiyasla
. iki kat is parcasi islenmistir. GW

T T T
150 300
is Parcasi Sayisi

Yukaridaki uygulama érnekleri miisteri uygulamalaridir, bu nedenle énerilen kosullardan farklilik gésterebilir.
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone  +7 4957255885 . Fax+7 4959813979
Email info@dmmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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