GW

ODOLNY A SNADNO POUZITELNY
SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



GW

VYLEPSENA EFEKTIVITA

JEDNODUCHA KONFIGURACE ZLEPSUJE RiZENi ZAS0OB

Jednoduchy a prakticky. Predstavujeme novy typ systému pro upichovani a zapichovani, ktery na jedné strané
maximalizuje rozsah pouziti a na druhé si uchovava potrebny vykon.

METODA UPNUTI

JEDNODUCHA METODA UPINANi DESTICKY NABIizi VYSOKOU TUHOST

Desticka s reverznim Uhlem kuzele Gc¢inné brani vysunuti pfi obrabéni. Konstrukce se navic vyznacuje i tremi
velkymi Celnimi ustavovacimi plochami s planzetou, ktera nabizi vySSi spolehlivost britu. Samotna planzeta je
vyrobena ze specialni legované oceli. Pro snazsi vyménu desticky je dodavan unikatni kLic.

NAZOR VYVOJARE

SNADNE UPNUTI DESTICKY

Diky unikatnimu klici je mozné vyjmout destic¢ku
jedinym pohybem, coZ usnadnuje kazdodenni praci
na dilné.

Reverzni Uhel kuzele

PLANZETA S OTVORY PRO PRUCHOD REZNE KAPALINY

DVA OTVORY PRO PRUCHOD REZNE KAPALINY ZAJISTUJi VYLEPSENOU ODOLNOST VUCI OPOTREBENI

Otvory je privadéna rezna kapalina k Celu a hrbetu, cozZ prispiva k efektivnéjSimu chlazeni bFitu a vyssi odolnosti
vGci opotfebeni. PlanZetu lze navic pouzit s nizkotlakou i vysokotlakou Feznou kapalinou (7 MPal).

NAZOR VYVOJARE

SNIZENE VYVIJENi TEPLA

Chladici kanalky planzety jsou schopné odolat tlaku az
7 MPa. Toho je dosazeno pouzitim otvoru o maximalnim
praméru. Chladici kanalky se nachazeji blizko bfitu,
¢imz se zvySuje nejen ucinnost chlazeni britu, ale i
odolnost vi¢i opotrebent.




PRIVODY REZNE KAPALINY

FLEXIBILITA DiKY POUZITi 6 PRiVODU REZNE KAPALINY

Nastrojovy blok je navrZen se Sesti privody Fezné kapaliny, coz usnadnuje nastaveni vhodné konfigurace
bloku i planzety. Otvory pro prdchod fezné kapaliny zlep$uji chlazeni britu a odvod tfisek.
Mozné je i pouziti externich chladicich hadic.

Vyvod Fezné kapaliny

Privod rezné kapaliny Privod rezné kapaliny
(pro adaptéry hranaté stopky)



UPINACI MECHANIZMUS

JEDNODUCHA METODA UPINANIi DESTICKY
NABIiZi VYSOKOU TUHOST

VYSOCE SPOLEHLIVE UPiNANi DESTICKY

Konvexni geometrie zarucuje
vysoce presné upnuti.

Reverzni kuzelové
upinani znemoznuje
vysunuti desticky
béhem obrabéni

Bezpecnostni kli¢ brani pohybu desticky.

JEDNODUCHA VYMENA DESTICEK

Desticku lze jednoduse vymeénit
jedinym pohybem klice.

VNITRNi PRiIVOD REZNE KAPALINY

VHODNY PRO SIROKOU SKALU POUZITi

Planzeta je opatfena méritkem, které usnadnuje nastaveni spravné délky vyloZzeni. Pokud se Sipka nachazi v pasmu
vyznaceném na nastrojovém bloku, je mozné pouzit vnitini privod rezné kapaliny.
Planzetu lze pouZzit s vnéjsim i vnitinim privodem Fezné kapaliny.

REEEN Desti¢ku je mozné umistit na levou nebo pravou  eeees
stranu planzety.

KXY Otvor pro vloZeni klice
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GW MONOBLOKOVY DRZAK

VELMI TUHY DRZAK

Vychyleni nastroje zplsobené Feznym odporem a vznik vystupku v ose obrobku jsou velmi snizeny.

VELMI NiZKY ODPOR A VELKY UHEL BRITU

Byly zavedeny nové VBD s Ghlem bFitu 8° za Géelem snizeni vzniku otfepl a vystupku na stfedu obrobku.

P

REZNY VYKON

POROVNANIi VYCHYLENi NASTROJE

Vysoka tuhost nastroje snizuje vibrace ¢imz je dosazeno lepsi kvality povrchu obrobku a omezeni vzniku stfedového
vystupku ve stredu obrobku.
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Vychyleni nastroje (mm)

GW Konvencni A Konvencni B

‘zatiiem’

hodnota vychyleni
nastroje




GW MONOBLOKOVY DRZAK

REZNY VYKON

EFEKT VELKEHO UHLU BRITU PRI UPICHOVANI: JIS SUS304

Vysoka tuhost nastroje omezuje vibrace a vychyleni nastroje, ¢imz se zlepsuje kvalita povrchu obrobku.

GW Konvenéni Rezny vykon
Material SUS304 ¢ 38 mm
CW (mm) 2
Ve (m/min) 120
f(mm/ot.) 0.11

Rezna kapalina

Mokré obrabéni

Uhel bfitu 8° - Rz 7.9 pm Uhel bfitu 6° - Rz 11.3 um

VYSOKA PRESNOST SE SHODNYM UHLEM BRITU PRI UPICHOVANI: JIS SUS304

GW Konvencni Rezny vykon
Material SUS304 ¢ 38 mm
CW (mm) 2
Ve (m/min) 120
f(mm/ot.) 0.11

Rezna kapalina

Mokré obrabéni
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UTVAREC

SYSTEM UTVARECE NABIZi VYNIKAJICi ODVOD TRISEK

GS Utvarec GM Utvarec
Nizky posuv Stiedni posuv

Nebrousena desticka
Neutralni Pravé 5° Pravé 8° Neutralni Pravé 5°/levé 5° pro specialni profil dle
pozadavku zakaznika

MATERIALY DESTICEK

Rezné podminky:
@: Stabilnifez  @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

M
)
VP10RT
RT9010
€ VP20RT
RT9020
8 VP30RT

SPRAVNE POUZITi PRAVOSTRANNE VBD SERIE GW

Prvni volba

odolnost proti vylomeni odolnost proti vylomeni

niz$i fezny odpor méné otfepl astfedovych vystupkl

GM GS GS
PSIRR =5°, RE =0.20 PSIRR =5°, RE =0.20 PSIRR = 8°, RE = 0.03




MATERIALY DESTICEK

VP10RT

RT9010

Materidl s povlakem PVD se substratem
ze slinutého karbidu, ktery je tvrdsi nez
VP20RT. PouZiva se pro obtizné délitelné
materidly a za ucelem prodlouzeni
Zivotnosti nastroje.

Povlak MIRACLE
Substrat ze slinutého karbidu (HRA92.0)

(Prvni volba)

Slinuty karbidovy substrat tvrdsi nez
RT9020 a je idedlni pro delsi Zivotnost
nastroje stabilni aplikace obrabéni.

Substrat ze slinutého karbidu (HRA92.0)

VP30RT

Materiél s povlakem PVD vhodny pro
Sirokou Skalu pouziti. Kombinace
specialniho houzevnatého substratu ze
slinutého karbidu a povlaku MIRACLE
prindsi vynikajici pomér odolnosti proti
opotrebeni a lomu.

Povlak MIRACLE
Substrat ze slinutého karbidu (HRA90.5)
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Slinuty karbidovy substrat vhodny pro
Siroké spektrum aplikaci. Vynikajici
rovnovaha opotrebeni a odolnosti proti
lomu.

Substrat ze slinutého karbidu (HRA90.5)

Kombinace specialniho houzZevnatého
substratu ze slinutého karbidu a
povlaku MIRACLE. Ideélni pro tézké,
prerusované rezani korozivzdorné a
bézné oceli.

ee*s Povlak MIRACLE (ALTiIN

Destic¢ka povlakovana materidlem CVD

s vynikajici odolnosti proti opotrebeni i pri
vyssich teplotach. Prodluzuje Zivotnost
nastroje pri obrabéni litiny a tvarné litiny.
Je také vhodna pro nepretrzité fezani
oceli

pri vysokych rychlostech.

CVD povlak

seeccccs Karbidovy substrat



0ZNACENI

DESTICKA/PLANZETA/NASTROJOVY BLOK

DESTICKA
GW 1 M 0300 F 030 R 05 |—| G M
1. Ponis Fad < 3.0bvod 4. Sitka zapichu 5. Rozmér sedla’ ' 3 7. Provedeni 9. Aplikace 1 E
. Popi . . H .
pis rady * M Slinuty 0200 2.00 mm D 2.00mm P N Neutralni : Zapichovani/  +
: 0300 3.00 mm F 3.00 mm R Pravé : Upichovani :
: 0400 4.00 mm G 4.00mm DL Levé : :
: 0500 5.00 mm H  5.00mm : :
2. Pocet bFith . 8. Smérovy thel 10. Aplikace 2
1 Typ s jednim britem H 05 5° S Nizky posuv
6. Polomér zaobleni Spicek 08  8° M  Stfedni posuv
010 0.10 mm
040 0.40 mm
PLANZETA
GW B32 N A 2 - F 60 - Cc
1. Pobis Fad . 3. Provedeni 4. Geometrie planZzety : 6. Rozmér sedla *3 2 8. Chladici kanalek
TP Y ¢ N Neutrdlni A Standardni typ ¢ D 200mm . Bez chladiciho kanalku
¢ F_ 300mm C S chladicim kanalkem
. G  400mm .
H ¢ H 5.00mm S
2. Velikost planZety *2 5. Pocet kapes sedla 7. Max. hloubka zapichu
B26 2 2 kapsy sedla 36 36 mm
B32 60 60 mm
NASTROJOVY BLOK
GW TB N 2525 - B32 - Cc
Ponis Fad E Provedeni Primér stopky Velikost planZety *4 Chladici kanalek
pis rady P N Neutrdlni 2020 20 mmx20 mm B26 Bez chladiciho kanalku
. 2525 25 mmx25 mm B32 C  Schladicim kanalkem
Nastrojovy blok

*1 Zvolte velikost sedla se stejnym symbolem jako pro planzetu.

*2 Zvolte velikost planZety se stejnym symbolem jako pro néstrojovy blok.

*3 Zvolte velikost sedla se stejnym symbolem jako pro desticku.
*4 Zvolte velikost planZety se stejnym symbolem jako pro planzetu.
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GW PLANZETA

PRO VNEJSi UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

*2 OHN: Min. délka vyloZeni
*3 OHX: Max. délka vylozeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

cw OHX . o Ly .
*’; % } Jednoduchd metoda upinani desticky nabizi vysokou
e | (= tuhost.
II T o { Lze pouzit s vnéjSim i vnitinim privodem rezné
5 ' kapaliny.
T i 7°] LF Hloubka zapichu CW 2.0-5.0 mm

150°
BEZ CHLADICiHO KANALKU
Objednaci kéd ’E’ @ CW CUTDIA" = OHNYOHX® B LF HTB HF . ‘ / Na’s""Tj}‘l"‘J”" blok

nB:‘ E % S Typdesticky Kli¢
GWB26NA2-D36 72 [ J 16 36 155 110 26 214 1 GW1M0200D GWY39L GWTBN-B26
GWB32NA2-D60 D 200 120 [ 16 60 1.55 150 32 25 1 GW1M0200D GWY39L GWTBN-B32
GWB26NA2-D36 . 30 72 [ ] GW1B0320D020N GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-D60 120 [ ] GW1B0320D020N GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-F36 . 3.00 72 ([ ] 16 36 245 110 26 214 1 GW1MO0300F GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-F60 120 [ J 16 60  2.45 150 32 25 1 GW1MO0300F GWY39L GWTBN-B32
GWB26NA2-F36 72 [ J GW1B0440F020N  GWY39L GWTBN-B26
GWB32NA2-F60 F bah 120 [ J GW1B0440F020N  GWY39L GWTBN-B32
GWB26NA2-G36 72 [ 19 36 335 110 26 214 1 GW1MO04006G GWY39L GWTBN-B26
GWB32NA2-G60 6 .00 120 [ ] 19 60 335 150 32 25 1 GW1M0400G GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-G36 6 5 44 72 [ ] GW1B0540G020N GWY39L  GWTBN-B26
GWB32NA2-G60 120 [ ] GW1B0540G020N GWY39L  GWTBN-B32
GWB26NA2-H36 72 [ J 19 36 425 110 26 214 1 GW1MO0500H GWY39L GWTBN-B26
GWB32NA2-H60 H >0 120 [ J 19 60 425 150 32 25 1 GW1MO0500H GWY39L GWTBN-B32
GWB26NA2-H36 72 [ GW1B0640H020N GWY39L GWTBN-B26
GWB32NA2-H60 H 6.44 120 [ ] GW1B0640H020N GWY39L  GWTBN-B32
11. (IZ:JBF%ODrluAéeJy maximélni tl’ak Foezrlé kapaliny 7 MPa. 17 'V?
: Max. upichovany prumér (&4



GW PLANZETA

&

PRO VNEJSi UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

2
L Jednoducha metoda upinani desticky nabizi vysokou
m o tuhost.
]] 5 T Lze pouzit s vnéjSim i vnitinim privodem rezné
kapaliny.
T Bl 7 Hloubka zapichu CW 2.0-5.0 mm
150° =
S CHLADICiM KANALKEM
Objednaci kéd g s CW CUTDIA' = OHN®oHX' B LF HTB HF ‘ / Nés‘"’Tj;’;V blok
E § % g Typ desticky Kli¢

GWB26NA2-D36-C 72 [ ] 16 36 155 110 26 214 2 GW1M0200D GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-D60-C D 200 120 ® 2 60 155 150 32 25 2 GW1M0200D GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-D36-C 72 [ ] GW1B0320D020N GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-D60-C D 324 120 [ ] GW1B0320D020N GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-F36-C 72 [ 16 36 245 110 26 214 2 GW1MO0300F GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-F60-C F 300 120 ® 2 60 245 150 32 25 2 GW1MO0300F GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-F36-C . i 72 [ ] GW1B0440F020N GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-F60-C 120 [ ] GW1B0440F020N  GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-G36-C 72 [ ] 19 36 335 110 26 214 2 GW1M0400G GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-G60-C 6 400 120 [ ] 26 60 3.35 150 32 25 2 GW1MO04006G GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-G36-C 72 [ J GW1B0540G020N GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-G60-C G >4 120 [ GW1B0540G020N GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-H36-C H 5 00 72 ([ ] 19 36 425 110 26 214 2 GW1MO0500H GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-H60-C 120 ® 2 60 425 150 32 25 2 GW1MO0500H GWY39L GWTBN-B32-C

GWB26NA2-H36-C H b4k 72 [ J GW1B0640H020N GWY39L GWTBN-B26-C

GWB32NA2-H60-C 120 [ J GW1B0640H020N GWY39L GWTBN-B32-C
11 Doporuceny max!mélni tL’ak Foezrlé kapaliny 7 MPa. 17 'V?
CUTDIA: Max. upichovany pramér (4

*2 OHN: Min. délka vyloZeni
*3 OHX: Max. délka vyloZeni

NAHRADNI DiLY PRO PLANZETY S CHLADICiIM KANALKEM

1

%

Objednaci kéd cw Sy ‘&\\\ f
Podlozka Upinaci Sroub Cepovy kli¢
GWB26NA2-D36-C 2.0 1/ GWW04038
GWB32NA2-D60-C 2.0 1] GWW04038
GWB26NA2-F36-C 3.0 1/ GWW04038
GWB32NA2-F60-C 3.0 1/ GWW04038
GWB26NA2-G36-C 4.0 2 GWWO04026 GWO4005F HKY20R
GWB32NA2-G60-C 4.0 2| GWW04026
GWB26NA2-H36-C 5.0 2| GWW04026
GWB32NA2-H60-C 5.0 2/ GWW04026

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NASTROJOVY BLOK

Upinaci Sroub

LF

Upinka
,_/:a:\_ ) e
p v L U
+ T 1" "I" : ) = S = S
SR e =)
| |
M ~ G1/8"
= LTA 0AL
& wB :
— © =
G1/8"
Néstrojovy blok se zndzornénym chladicim kanélkem.
BEZ CHLADICiHO KANALKU
1 > 3 )
<2 & ya
Objednaci kéd S H HF HTB  HRY B WB M LF OAL S 2 &
T Upinka Upinaci $roub Kli¢
GWTBN2020-B26 * 20 20 335 11 19.5  20.0 5.0 75 85 11 GWCWI1
GWTBN2020-B32 * 20 20 350 156 195 205 5.5 100 110 2| GWCW?2
HSC06020 HKY50R
GWTBN2525-B26 * 25 25 38.5 6 24.5 20.0 5.0 75 85 2, GWCW1
GWTBN2525-B32 * 25 25 40.0 10.6 24.5 20.5 5.5 100 110 1/GWCW2
N
"
S CHLADICIM KANALKEM
7 5
S Q)
s—‘ £ ) \‘X\\\& f
Objednaci kéd g H HF HTB  HRY B WB M LF OAL S 2 &
& Upinka  Upinaci Sroub Kli¢
GWTBN2020-B26-C @ 20 20 335 11 19.5 200 5.0 75 85 1/ GWCWI1
GWTBN2020-B32-C @ 20 20 35.0 15.6 195 205 5.5 100 110 2| GWCW?2
HSC06020 HKY50R
GWTBN2525-B26-C @ 25 25 38.5 6 24.5 20.0 5.0 75 85 1/GWCW1
GWTBN2525-B32-C @ 25 25 40.0 10.6 24.5 20.5 5.5 100 110 2/ GWCW2
1. Doporuceny maximalni tlak rezné kapaliny 7 MPa 17 'V?
2. Upinaci moment (N e m): HSC06020=7.0 (&4



NASTROJOVY BLOK

NAHRADNI DiLY PRO PLANZETY S CHLADICiM KANALKEM

Objednaci kod %% f @ /

Tésnici krouzek Cep Cep Kli¢ Cep Kli¢
GWTBN2020-B26-C 1/ ORGW332N9
GWTBN2020-B32-C 2/ ORGW457N9
GWTBN2525-B26-C |1/ ORGW332N9
GWTBN2525-B32-C |2/ ORGW457N9

SADA CHLADICICH HADIC

HGJ-PT1/8 HSD05004S HKY25R CS300590T TKY08R

Informace o sadé

® Q)

Hadice Banjo adaptér Banjo Sroub Adaptér Podlozka

Objednaci kod

Délka hadice

Sklad

0Obj. ¢. Obj. €.  Mnoisti Obj.¢. Mnoisti Obj.¢. Mnoisti Obj.¢.  MnoZstvi

CS-1/8-150SS ] 150 HOSE-1/8-150 = = = - AD-G1/8 2 WA-M10 2
CS-1/8-200SS ([ ] 200 HOSE-1/8-200 - - - - AD-G1/8 2 WA-M10 2
CS-1/8-250SS ([ ] 250 HOSE-1/8-250 = = = - AD-G1/8 2 WA-M10 2
CS-1/8-300SS ® 300 HOSE-1/8-300 - - - - AD-G1/8 2 WA-M10 2

OBLOUKOVA PRIMA

CS-1/8-150BS 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
CS-1/8-200BS 200 HOSE-1/8-200  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
1 1 3
1 1 3

CS-1/8-250BS 250  HOSE-1/8-250  AD-BM10 BB-G1/8 1 AD-G1/8 WA-M10
CS-1/8-300BS 300 HOSE-1/8-300 AD-BM10 BB-G1/8 1 AD-G1/8 WA-M10
OBLOUKOVA

CS-1/8-150BB (] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 = = WA-M10 4
CS-1/8-200BB (] 200 HOSE-1/8-200  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 - - WA-M10 4
CS-1/8-250BB (] 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 = - WA-M10 4
CS-1/8-300BB [ ] 300 HOSE-1/8-300  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 - - WA-M10 4

1. Velikost spojovaciho $roubu = G1/8"

PRIKLAD MONTAZE

Prima Obloukova

13
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GW MONOBLOKOVY DRZAK

VNEJSi DRZAKY PRO STROJE SWISS STYLE

1 CcDX 2 CDX
T Py W B
[NER, [T
= —
3 LF =4 5* LF
LH LH
C\“Q\P ‘ C\)—‘D\P‘ i
L
|_I|_ T T T
7
S~ o
I
Zobrazen pravy drzék néstroje. Zobrazen pravy drzék néstroje.
3 CDX
L;LIT
= L
o
LF
rL,
L NAHRADNi DiLY
LH3 T
- Klig
Zobrazen levy drZék naradi. GWY39L
. fox G bt =]
Objednaci kod T Ew CwW CDX a o] H B LF LH LH3 HF WF HBH
- N T 0 o
5 23 3 &2 2
GWSR1616JX00-D38 (] R 16 16 120 30 30 16 0.3 6 1
GWSL1616JX00-D38 [ J 19 38 L 16 16 120 30 30 16 0.3 6 1
GWSR1915K00-D38 * R 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.3 3 1
GWSL1915K00-D38 * L 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.3 3 1
GWSR2020K00-D42 [ ] b 200 R 20 20 125 85 25 20 0.3 4 1
GWSL2020K00-D42 [ ] ’ L 20 20 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSR2012K00-D42 [ ] 21 o R 20 12 125 85 25 20 0.3 4 1
GWSL2012K00-D42 * L 20 12 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSR2525M00-D42 (J R 25 25 150 40 — 25 0.3 — 2
GWSL2525M00-D42 [ J L 25 25 150 40 — 25 0.3 — 2
GWSR1915K00-E38 * 19 38 R 19.05 15.875 125 85 85 19.05 0.2 3 1
GWSL1915K00-E38 * L 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.2 3 1
GWSR2020K00-E42 [ ] R 20 20 125 35 25 20 0.2 4 1
GWSL2020K00-E42 [ ] L 20 20 125 35 25 20 0.2 4 1
GWSL2020K00-E42-M % E 239 L 20 20 125 35 25 20 5.7 8 3
GWSR2012K00-E42 [ J 21 42 R 20 12 125 35 25 20 0.2 4 1
GWSL2012K00-E42 * L 20 12 125 35 25 20 0.2 4 1
GWSR2525M00-E42 (] R 25 25 150 40 — 25 0.2 — 2
GWSL2525M00-E42 [ ] L 25 25 150 40 — 25 0.2 — 2

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

N
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VNEJSI DRZAKY PRO STROJE SWISS TYPE

Objednaci kod S ’g © CW CDX :Ej 5 g H B LF LH LH3 HF WF HBH
%23 3 &8 5
GWSR1915K00-F38 * R 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.3 3 1
GWSL1915K00-F38 * 738 L 19.05 15.875 125 35 35 19.05 0.3 3 1
GWSR2012K00-F42 ° R 20 12 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSL2012K00-F42 * L 20 12 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSR2020K00-F42 [ ] 21 42 R 20 20 125 35 25 20 0.3 4 1
GWSL2020K00-F42 [ ] L 20 20 125 85 25 20 0.3 4 1
GWSL2020K00-F42-M % L 20 20 125 35 25 20 5.8 8 3
GWSR2020K00-F51 [ R 20 20 125 & 25 20 0.3 8 1
GWSL2020K00-F51 ° Fo3m L 20 20 125 35 25 20 0.3 8 1
GWSL2020K00-F51-M % 255 51 L 20 20 125 35 25 20 5.8 8 3
GWSR2525M00-F51 [ R 25 25 150 40 40 25 0.3 3 1
GWSL2525M00-F51 [ ] L 25 25 150 40 40 25 0.3 3 1
GWSR2020M00-F65 [ ] 25 45 R 20 20 150 40 33 20 0.3 10 1
GWSL2020M00-F65 [ L 20 20 150 40 &3 20 0.3 10 1
GWSR2525M00-F76 * R 25 25 150 45 45 25 0.3 5 1
GWSL2525M00-F76 * ¥ T L 25 25 150 45 45 25 0.3 5 1
GWSR2525M00-G76 * R 25 25 150 45 45 25 0.4 5 1
G 4.00 38 76
GWSL2525M00-G76 * L 25 25 150 45 45 25 0.4 5 1
N
RS
zPUS0B OBRABENI
Ve sméru hodinovych Proti sméru hodinovych
rucicek rucicek

o B

PR T
y

L L /‘
SIROKY VYBER DESTICEK FOR ZAPICHOVACIi/UPICHOVACi UTVARECE

Rozmér cw GS GM 05-GS 08-GS 05-GM
Rozmér . sedla Nizky Stfedni  Nizky Nizky  Upichovani
sedla Desticky posuv  posuv  posuv  posuv

neutralni neutralni Ruc¢né Rucné Rucné

D GW1M0200D D 2.00 [ J [} [ J [ J [ J
E GW1MO023%E E 2.39 [ J [} [ J [ J [ J
F GW1MO0300F F 3.00 [} [} [} [} [}
G GW1MO0400G G 4.00 [} [ ] [}

@®: Standartni VBD

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



DESTICKY
BN v A SE

oo B k= kE K- w
Objednaci kéd SNS XXX Sika REL RER PSIRR Geometrie

e = L0 Ty bFitu Tolerance

xx =>>>
ZAPICHOVANI / UPICHOVANI
GW1M0200D020N-GS 00 200 +0.03 0.2 0.2 -
GW1M0239E020N-GS o0 0 239 +0.03 0.2 0.2 -
GW1MO300F020N-GS o060 300 +0.03 0.2 0.2 - REL
GW1MO0400G020N-GS 00 /(0 +0.04 0.2 0.2 - EP
GW1M0500H030N-GS 0 0® 500 +0.04 0.3 0.3 = RER
GW1M0200D020N-GM 0060 200 +0.03 0.2 0.2 -
GW1M0239E020N-GM o000 239 +0.03 0.2 0.2 -
GW1MO0300F030N-GM 0060 300 +0.03 0.3 0.3 -
GW1M0400G0O30N-GM 0060 /(0 +0.04 0.3 0.3 =
GW1MO0500H040N-GM 0060 500 +0.04 0.4 0.4 -
UPICHOVANI
GW1M0200D020R05-GS *x % %  2.00 +0.03 0.2 0.2 5
GW1M0239E020R05-GS ® @ x 239 +0.03 0.2 0.2 5
GW1MO0300F020R05-GS *x *x *  3.00 +0.03 0.2 0.2 5
GW1M0200D003R08-GS *x *x *  2.00 +0.03 0.03 0.03 8
GW1M0239E003R08-GS * *x * 239 +0.03 0.03 0.03 8 REL
GW1MO0300F003R08-GS *x * %  3.00 +0.03 0.03 0.03 8 z
GW1M0200D020R05-GM 00 200 +0.03 0.2 0.2 5 RER
GW1M0200D020L05-GM 00 200 +0.03 0.2 0.2 5 PSIRR 59/8°
GW1M0239E020R05-GM ® 0 x 239 +0.03 0.2 0.2 5
GW1M0239E020L05-GM ® @ x 239 +0.03 0.2 0.2 5 .
GW1MO0300F030R05-GM e e 300 +0.03 0.3 0.3 5
GW1M0300F030L05-GM 00 300 +0.03 0.3 0.3 5
GW1M0400G030R05-GM o0 o® /(0 +0.04 0.3 0.3 5
GW1M0400G030L05-GM 00 /(0 +0.04 0.3 0.3 5
GW1MO0500H040R05-GM o0 e 500 +0.04 0.4 0.4 5
GW1M0500H040L05-GM 00 500 +0.04 0.4 0.4 5 Zobrazena pravé desticka.
NEBROUSENY POLOTOVAR
GW1B0320D020N * * 3.24 +0.10 0.2 0.2 = REL
GW1B0440F020N * * bbb +0.10 0.2 0.2 - =
GW1B0540G020N * * 5.44 +0.10 0.2 0.2 = °
GW1B0640H020N * * 64k £0.10 0.2 0.2 - RER

(10 desticek v jedné krabici)
1. Nebrousené britové desticky pro brouseni podle prani zékaznika.

16 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



GW

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST
Material Vlastnosti Nastrojovy material Ve
Nizkouhlikové oceli <160HB UR20R 020 100-240
VP10RT/RT9010 110-250
VP20RT/RT9020 80-200
VP10RT/RT9010 90-210
160-280HB
VP30RT 60-180
Nelegované oceli MY5015 110-250
Legované oceli VP20RT/RT9020 60-160
VP10RT/RT9010 70-170
>280HB
VP30RT 40-140
MY5015 90-210
VP20RT/RT9020 60-180
Korozivzdorné oceli <270HB VP10RT/RT9010 70-190
VP30RT 40-160
VP20RT/RT9020 80-200
Sedé litiny f%’}fﬁ;’atah” VP10RT/RT9010 90-210
MY5015 140-300
VP20RT/RT9020 60-160
Tvarné litiny E’%‘%O:;F:’atahu VP10RT/RT9010 70-170
MY5015 90-210
Zaruvzdorné slitiny . VP20RT/RT9020 30- 60
Titanové slitiny VP10RT/RT9010 40- 70

1. Prvni doporuceny nastrojovy material pro obecné materialy je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, VP30RT a MY5015 se doporucuje mokré obrabéni.

POSUV NA OTACKU

=

Rozmér sedla D

Rozmér sedla F

Rozmér sedla G

Rozmér sedla H

Utvare¢ GM 0.09 - 0.16 (0.05 - 0.20) 0.13-0.22(0.07 - 0.26) 0.15-0.27 (0.08 - 0.32) 0.17 -0.30(0.10 - 0.35)
Utvarec GS 0.06 -0.12(0.03 - 0.15) 0.09 - 0.16 (0.05 - 0.20) 0.11-0.18(0.06 - 0.22) 0.13-0.22(0.08 - 0.25)
POSUV NA OTACKU
Smér f

Utvarec PSIPR posuvu

Rozmér sedla D Rozmeér sedla E Rozmeér sedla F Rozmér sedla G
R05-GS 5° R 0.03-0.10 0.03-0.12 0.03-0.14 —
R08-GS 8° R 0.03-0.08 0.03 -0.09 0.03-0.10 -
R05-GM 3 R/L 0.05-0.15 0.06 -0.17 0.07 -0.20 0.08-0.23

17



OMEZENi MAXIMALNI HLOUBKY ZAPICHU

VNEJSi SOUSTRUZENI

* Maximalni hloubka zapichu je u monoblok drzakd limitovana prdmérem obrobku.

Max. hloubka zapichu

CDX
CDX 2
—
Sp
i
E .o"‘....
P Z divodu kolize s touto €asti je maximalni hloubka
-r'— z&pichu omezena primérem obrobku.
20 24
18 GWSR/L1616JX00-D38 22 GWSR/L2012JX00 2
— GWSR/L1915K0 — 20 GWSR/L2020K0 42
E 16 £ GWSR/L2525M00-
£ £
E o 21
g T %
R 10 R 12
L 3 210
5 S g
o 6 o
< ] 6 \\
5 ¢ ~N— 5 4
s 2 =, T —
x \
0 0
0 38 47 69 126 326 0 42 5672 118 394
Priimér obrobku (mm) Priimér obrobku (mm)
2% 28
2 GWSR/L2020K00-{342-M 2
— — 24
£ 20 E %
E 18 £
% 16 \ g 18
g 14 Y 2 16 %
8 12 8 14
2 10 g n N
2 S 10 \C
2 S~ z e N
é 4 \ é 4
= 2 — =
0 0 1
0 42 61 86 171 (o) 0 5172 103 169 570.4
Pramér obrobku (mm) Pramér obrobku (mm)
5? GWSR/L2020K00-F51-M gé GWSR/L2020M00-F65
30
— 24 = Y
€ c 28
€ 22 E 26
= 2 S 2% X
2 18 2 2 —
S 1 \ S 20
o ‘ = 18 L ——
T 14 \ R o1e —
g n | 2 14
£ 10 NC S 12
S 8 N S 10
= 6 — < 8
3 4 3 2
= = 4
0 — 0
0 51 84 143 349 [oe] 0 65 90 122 202 379 [ee]
Priimér obrobku (mm) Priimér obrobku (mm)
40 GWSR/[7525M00=C77%
36
— 34 A N
E 32
£ %g —_—
2 26
" 20
g1
Qo
313
2 1
x
s ¢
2
0
0 76 126 173 431 oo

Prdmér obrobku (mm)



REZNY VYKON

LEGOVANE OCELI (DIN 41CRMO04) UPICHOVANI

Nedochazi k abnormalnimu poskozeni bfitu, moznost prodlouZeni Zivotnosti nastroje.

Material DIN 41CrMo4 L
Desticka GW1MO0300F030N-GM (MY5015) “—
CW (mm) 3 ‘ E
Ve [m/min) 170 c A 2
f (mm/ot.) 0.15 (mensi nez @ 10 mm = 0.03) IR ——= | LA
™
VyloZeni (mm) 40 Sy
Rezné kapalina VnitFni privod Fezné kapaliny 1 MPa
Kritéria Zivotnosti nastroje: Opotrebeni hfbetu az 0.2 mm nebo lom.
Opotrebeni hibetu
Konvencni A 0'1 mm .
Lze pokracovat v fezani
Konvencni B
Konvencni C
Opotrebeni hrbetu > 0.2 mm
400 650 700
Pocet obrobkd (ks)

LEGOVANE OCELI (DIN 41CRM04) PRERUSOVANE UPICHOVANi
Material DIN 41CrMo4 E
Desticka GW1MO0300F030N-GM (VP30RT) S"
CW (mm] I — N/
Ve (m/min) 120 | | JiommA
f(mm/ot.) 0.20 (mensinez @ 10 mm = 0.03) ? 32mm
Vylozeni (mm) 30

Rezna kapalina

Vnitfni privod rezné kapaliny 1 MPa

Kritéria Zivotnosti nastroje: Lom nebo poskozeni.

GW

Konvencni A

Konvencni B

N1

N2

N1

N2

N1

N2

0 500 1000 1500 2000 2500

Pocet narazd (Eetnost)

Il : Néstroj Mitsubishi Materials [l : Konvengni nastroj
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REZNY VYKON

KOROZIVZDORNE OCELI (DIN X5CRNI189) UPICHOVANi

Nedochazi k abnormalnimu poskozeni britu, CtyFnasobna Zivotnost nastroje.

Material DIN X5CrNi189 L
Desticka GW1MO0300F030N-GM (VP20RT) _
CW (mm) 3 ‘ A

. 1S
Ve (m/min) 180 EA =
f(mm/ot.) 0.15 (men&inez @ 10 mm = 0.03) E| V. | Y
Vylozeni (mm) 30 8 Y

Rezna kapalina

Vnitfni privod rezné kapaliny 1 MPa

Kritéria Zivotnosti nastroje: Opotrebeni hfbetu az 0.2 mm nebo lom.

0.5

0.4

0.3

0.1

Opotrebeni hibetu (mm)
o
N
|

/ e e e iy g A, .

250 ks: normalni opotrebeni

GW (VP20RT) -
Konvencni A

L] L] L] L] 1
50 100 150 200 250 300
Pocet obrobkd (ks)

60 ks: lom

Konvenéni B

40 ks: lom

Il : Néstroj Mitsubishi Materials [l : Konvenéni nastroj



PRIKLADY POUZITI

Desticka GW1MO300F030N-GM(VP20RT) '
Obrobek Korozivzdorné oceli
Komponent Strojni soucasti ‘

- cEA ¢ |
Ve (m/min) 160 £ = 1

o Ire) - - - - I
f (mm/ot.) 0.1 oy §) i
Zplsob obrabéni Upichovani
Reznéa kapalina Rezné kapalina (2 MPa)
Dvojnasobna Zivotnost nastroje ve srovnani GW
Vysledky s konvenénimi produkty. K tomu lepsi
manipulace s nastrojem.
1 1 1
200 400
Pocet obrobki

Desticka GW1M0300F030N-GM(VP20RT) '
Obrobek Nelegované nastrojové oceli (AISI W5)
Komponent Strojni soucasti ‘
Ve (m/min) 180 cA
f (mm/ot.) 0.13 g i
Zplisob obrabéni Upichovani sy

Rezna kapalina

Rezna kapalina (0.5 MPa)

Lépe obrobeny povrch diky plynulejsimu

Vystedky odvadéni trisek.
GW Konvenéni
Desticka GW1M0300F030N-GM(VP20RT)
Obrobek Korozivzdorné oceli (DIN X46Cr13) i
Komponent Strojni soucasti
Ve (m/min) 110 EA ¢
€ £

f (mm/ot.) 0.04 B <

- sy ®=
ZpUsob obrabéni Upichovani

Rezna kapalina

Vnitfni privod fezné kapaliny

Vysledky

V porovnani s konvenénimi vyrobky
byl obroben dvojnasobek obrobkd.

Vyse uvedené pfiklady jsou aplikace zékaznika, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.

GW

T T T
150 300

Pocet obrobkd
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone  +7 4957255885 . Fax+7 4959813979
Email info@dmmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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