FMAX

MAKSIMUM iLERLEME,
ULTRA YUKSEK VERIMLILIK VE HASSASIYET iCIN
FREZELEME TAKIMI
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FMAX

FMAX

FINIS ISLEME iCIN YUKSEK ILERLEME KESICISi

ULTRA YUKSEK VERIMLI iSLEME

Ultra sik disli tasarimi, yiksek verimli isleme

(F > 20 m/dk) icin idealdir. icten sogutma kanallari ve
ozel talas kirma duvari (gévde koruyucu) ideal talas
tahliyesi performansi saglar.

AR

HAFIF, YUKSEK RiJITLiKLi GOVDE

Rijidlik ve hafiflik saglayan birlesik 6zel alasimli celik
ve aliminyum govde.

Aliminyum alasim

Ozel alasimli celik

YUKSEK HASSASIYET, KOLAY AYAR

ince ve ultra ince adimli disler kombinasyonu hassas
salgi ayari saglar (<5 ).

Sik disli ayar vidasi

Ultra stk mikro ayar somunu

EKONOMIK, COKYONLU KULLANIM

Hem cevresel hem alt kesici kenarlarda 0.6 mm’ye
kadar yeniden taslama payi vardir.

Aliminyum alasimlarinin islenmesi icin PCD kaliteler
Pik dokim isleme icin yeni CBN kalite

icten sogutma kanal

.l..O...O...O......O...O.l

Govde koruyucu



FMAX

SINIFLANDIRMA

DCON Minimum Maksimum
Seri Kullanim Ozellikler MS

DC ZEFP WT DC ZEFP WT
hafifletilmis, = — 16 3.30

Yiiksek ilerlemeli rijit govde mm - 160
il finis freze takimi Alasim celik — — 2 SEg
ve aluminyum gévde mm 80 14 1.08 125 24 3.26
Yiiksek ilerlemeli finis freze takimi hafifletilmis, rijit govde 10 1.06 14 1.44

FMAX-LW - - - - mm 100 125
kompak ve kiiciik isleme merkezleri  Alasim celik ve aluminyum govde 16 1.1 20 1.48
Yiiksek ilerlemeli finis freze takimi Alasim celik govde 4 0.24 10 0.67

FMAX-40/50/63 mm 40 63
Kiclk caplar 6 0.23 12 0.66
FMAX-MB disuk rijitlikteki kosullar seyrek adimli tip mm 50 4 0.38 125 6 3.81

FMAX-MB

Agiz sayisi azaltilarak, tezgah yada is parcasi rijit olmasa bile finis islemi kolaylikla gerceklestirilir. Bununla birlikte
mevcut uclarin baglanmasi ve ayarlanmasi sebebiyle takim kurulum maliyetleri de azaltilmis olur.




FMAX

OZEL UYGULAMALAR iCIN KESICi UC

GENEL AMACLI KESME UCLARI

Silici kenari kisaltmak, kesme kuvvetlerini
azaltmak ve mikemmel ylizey kalitesi icin pik
dokim malzemelerde CBN uclar.

UZUN KENARLI KESICi UCLAR

Uzun kenarli kesici uclar dokiim malzemelerin
tek gecisde finis islemesini yapabilir. Bu, kesici
paso sayisini azaltmayi ve boylece cevrim
surelerini kisaltmayr miumkdn kilar.

RE 0.4/0.8 mm 0.8 mm
REO0.T mm
Genel Amacli Capak onleyici
Kesici uc kesici uc
YUKSEK HIZLAR iCiN TASARLANDI
Ucma onleyici kirlangic sikma =

mekanizmasi.

IDEAL TALAS ATIMI

e« Acili ylizey

*°* %200 Kilangic sikma

Talas atimi ve uzaklastirilmasi icin govde
koruyucu Uzerindeki egimli yizey formu ideal
talas sekilleri olusturur. Ayrica icten sogutmada
prosese yardimci olur.

Govde, tim merkezden sogutma sivisi gecisli
takim tutuculariyla uyumludur.

Grafik gorinim

AVANTAJLARI

e Hafif ve yiksek rijitlikte govde
e Yiiksek hlzlar icin tasarlandi

e Pik dokim icin yeni CBN kalite
¢ Yiiksek hassasiyet

e Aliminyum alasimlarin islenmesi icin yeni pcd kalitesi




FMAX-MB

DUSUK RiJITLIKTEKI KOSULLARICIN
KON
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Seyrek adimli tip - Yalnizca sag takim
MALAFA TiPi
*
Siparis Numarasi DC DCONMS LF RPMX WT ZEFP Tip
S
0
FMAX-050A04R [ 50 22 40 30000 0.38 4 (@) 1
FMAX-063A04R [ 63 22 40 30000 0.70 4 (@) 1
FMAX-080B04RMB [ 80 27 45 24500 1.12 4 @) 2
FMAX-100B04RMB [ 100 32 50 22000 2.00 4 @) 2
FMAX-125B06RMB [ 125 40 60 19600 3.81 6 (@) 2
* Maksimum kesme derinligi icin litfen 6nerilen kesme kosullarina bakiniz (ap). 10 V?
'\4
BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCFSMS Kww LCCB L8 Tip
FMAX-050A04R 20 1 17 47 10.4 12 6.3 1
FMAX-063A04R 20 " 17 60 10.4 12 6.3 1
FMAX-080B04RMB 24 13 30 55 12.4 1" 7 2
FMAX-100B04RMB 32 17 39 75 14.4 10 8 2
FMAX-125B06RMB 36 22 45 100 16.4 12 9 2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



FMAX

FMAX OLADS

DAHA KUCUK iISLEME MERKEZLERINDE KULLANILABILMESI
ICIN HAFIFLETILMIS FREZELEME KESiCISI

?100

DCSFMS
GAMP : +5° DCON o
GAMF : 0° o
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o TKAPR
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DAH| *
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DCcecB z
DC | <
L. Yalnizca sag takim
MALAFA TIPI
Siparis Numarasi . DC DCON LF RPMX WT ZEFP
(=]
n
FMAXR10010CLW [} 100 25.4 42 22000 1.06 10
FMAXR10016CLW [ ] 100 25.4 42 22000 1.1 16
FMAXR12514CLW [ ] 125 25.4 42 19600 1.44 14
FMAXR12520CLW [ ] 125 25.4 42 19600 1.48 20

* Maksimum kesme derinligi icin litfen 6nerilen kesme kosullarina bakiniz (ap). V‘
1. Ultra yiiksek verimli isleme icin 6nerilen maksimum kesme derinligi 2 mm veya daha azdir. 10 '\C’

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparig Numarasi CBDP DAH DCCB DCFSMS KWW LccB L8 C KWL
FMAXR10010CLW 24 13 27 68 9.5 9 6 = 80
FMAXR10016CLW 24 13 27 68 9.5 9 6 - 80
FMAXR12514CLW 24 13 52 68 9.5 9 6 - 80
FMAXR12520CLW 24 13 52 68 9.5 9 6 - 80

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



FMAX

FMAX e2S

FINIS ISLEME iCIN YUKSEK ILERLEME FREZESI
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MALAFA TiPi
Siparis Numarasi -« DC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip
o
b
FMAX-040A04R * 40 16 40 30000 0.24 4 1
FMAX-040A06R * 40 16 40 30000 0.23 6 1
FMAX-050A08R * 50 22 40 30000 0.37 8 1
FMAX-050A10R ([ 50 22 40 30000 0.35 10 1
FMAX-063A10R * 63 22 40 27000 0.67 10 1
FMAX-063A12R o 63 22 40 27000 0.66 12 1
FMAX-080B14R () 80 27 45 24500 1.08 14 2
FMAX-100B18R ® 100 32 50 22000 1.81 18 3
FMAX-125B24R ® 125 40 60 19600 3.26 24 3
1. Ultra yiiksek verimli isleme icin 6nerilen maksimum kesme derinligi 2 mm veya daha azdir. 10 V?
'\d

BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCFSMS KWW LCCB L8 c Tip
FMAX-040A04R 18 9 14 37 8.4 10 5.6 - 1
FMAX-040A06R 18 9 14 37 8.4 10 5.6 - 1
FMAX-050A08R 20 1" 17 47 10.4 12 6.3 - 1
FMAX-050A10R 20 " 17 47 10.4 12 6.3 - 1
FMAX-063A10R 20 1" 17 60 10.4 12 6.3 - 1
FMAX-063A12R 20 " 17 60 10.4 12 6.3 - 1
FMAX-080B14R 24 13 26 68 12.4 1" 7 - 2
FMAX-100B18R 32 17 32 79 14.4 10 8 45 3
FMAX-125B24R 36 22 38 88 16.4 12 9 56 3

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



YEDEK PARCALAR

FMAX

©

Takim Numarasi

VA

Kesici Uc Stkma Mikro Ayar . . Kesici e
Vidas: Somunu Genis Ayar Vidasi Baglama Civatasi Anahtar Ayar Pimi
FMAX-040¢ HSC08030H
FMAX-050 £ HSC10030H
FMAX-063 £, KSN2 HSC10030H
TSS04505S5 KSS2 E— TKY10T RKY25S
FMAX-080 KSN3 HSCX12030H
FMAX-100 ¢ HSCX16035H
FMAX-12 HSCX20035H
1. Sikma Torku TSS04505S = 3.5 Nm
2. Kesici ucun yerlestirilmesi ve salgi ayarlarina iliskin talimatlar icin Grinle birlikte verilen kilavuza bakin.
’
o o
Siparis Numarasi 8 Q S L LE W1 S BS RE Sekil
N N ~
=] a m
= = =
GOER1404PXFR2 (] [ 14.0 5.0 9.0 4.2 2.0 0.4
GOER1408PXFR2 (] [ 14.0 5.0 9.0 4.2 2.0 0.8 // by
10°
V .
Genel Amacli
NP-GOEN1404PXSR05 * 140 25 9.0 4.2 0.5 0.4
NP-GOEN1408PXSR05 * 140 25 9.0 4.2 0.5 0.8 y
4 'Y
/// ; _pf{
A 10
\' s
Genel Amacli
GOER1408PXFR2-8 * 140 8.0 9.0 4.2 2.0 0.8
y
4 - 100
N s
Uzun kesme kenari
GOER1401ZXFR2 14.0 5.0 9.0 4.2 2.0 0.1

'\
V . EEINN N

Capak Onleyici

1. Genel amacli kesici uclar (RE = 0.4 mm, 0.8 mm) ve capak onleyici kesici uclar birlikte kullanildiginda tam performans elde

edilemez.

2. Tim dislerde benzer geometriye sahip kesici uclar kullanitmalidir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



FMAX

PCD KALITELERININ OZELLIKLERI

MD220

e Asinma direncine odaklanmis

e Capagin engellenmesi sayesinde daha uzun
takim omru

MD2030

'"_402030 ! e Ultra mikropartikil elmas iceren sinterlenmis elmas

; kalitesi

e Frezeleme icin optimize edilmistir

e Darbeli islemelerde daha yiiksek kirilma direnci

e Son derece saglam kesme kenariyla capagi onler ve
mikemmel ylizey plrizluligl sunar

Asinma direnci

\

Kirilma direnci

ELMAS PARTIKULLERI ARASINDAKI BAG

Elmas partikilleri arasindaki giicli bag son derece
saglam kesme kenari saglar.

°. " Elmas partikiilleri

* Baglama materyali

YENIDEN BiLEME

¢ Yeniden taslanacak maksimum
materyal 0.6 mm'dir.

¢ Yeniden taslama isleminden sonra

— balans saglamak icin benzer(es) kesici

7 uclar kullanin.
- . ¢ Yeniden taslama isleminden sonra
Kiclk kesici kenar 7 7
Maks. 0.6 mm .

e kiclk kenarin boyu diser ve ylizey
purizluligu etkilenebilir.

Maks. 0.6 mm

X

ideal yeniden taslama sartlari hakkinda bilgi
almak icin lutfen bizimle temasa gecin.

YUKSEK KIRILMA DIRENCINE SAHiP CBN KALITESi
MB4120 OZELLIiKLERI

ince CBN parcaciklari kése dayanimini ve kirilma direncini arttirarak istikrar saglar.
Kirilmalari dnleyen, kose centikleri ve termal catlaklara karsi ideal kalite. Ayrica bir onceki operasyonda islak
kesim yapilmis olsa bile kesim yapabilir.
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FMAX

FMAX

ONERILEN KESME SARTLARI

Malzeme Sertlik Kalite Vc ae ap fz Kesme modu
I 1000 0.07
Pik Dokim <350MPa MB4120 (700-1300] <0.8 DC <0.5 (0.05-0.15) ><
<3.0
0200 os-30)
. MD2030 2500 <25 0.08
0,
Si<5% MD220 (2000-3000) <05 DC (0.5-2.5) (0.05-0.2)
<2.0
08DC 9520
<3.0
02DC  g5_30)
. MD2030 2500 <25 0.08
0 0,
5% <Si<10% MD220 (2000-3000) <05 DC (05-25  (0.05-0.2)
<2.0
08DC  r5-20)
Aliminyum Alasim
<0.2 DC 3.0
(0.5-3.0)
. MD220 600 <2.5 0.08
0, 0
10% < Si < 15% MD2030 (400-800) <05 BC (05-25)  (0.05-0.2)
<2.0
08DC g5 50
<3.0
02D g5-30)
. MD220 600 2.5 0.08
0,
Siz15% MD2030 (400-800) <05 DbC (0.5-2.5) (0.05-0.2)
<2.0
<0.8 DC (0.5-2.0)

1. Lutfen kesme derinligini kesme genisligine bagli olarak ayarlayin.

2. Uzun kenarli kesici uc kullanirken, litfen yuvanin derinligini dikkate almadan kesme derinligine (ap) bagli kosullari secin.



ETKiN TALAS BOSALTMA ARALIGI

3

Kesme derinligi ap (mm)

20%

40%

60% 80%

Kesme genisligi ae (DC %)

DEVIR iLE FiNis YOZEY PURUZLULUK DEGERI (RZ) iLiSKiSi KARTI

100%

FMAX

Kesici takim

FMAX-125B24R

Kesici Uc (Kalite)

GOER1408PXFR2 (MD2030)

is parcasi ADC12 silindir kapagi
n (dk) 8.000 - 12.000

Ve (m/dk) 3.140 - 4.710

fz [mm/dis) 0.08

Vf (mm/dk] 15.360 - 23.040

ap (mm) 2.0

ae (mm) 68 x 3 gegis

Kesme modu

icten sogutma sivisi 4 MPa

Makine Yatay isleme merkezi
FMAX kesici capaksiz 6n gérilebilir asinma ile
Sonuclar pirlzsiz finis operasyonu sundu.
. FMAX kesici yliksek devirde bile yiiksek kaliteli ylizey
purdzliligu saglar.
1.50
1.40
1.30

1.00

1.10

0.90

Finis Yiizey Piirtizliligi (pm)

0.08

8000

10000
Devir n(dk-1)

12000

"
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UYGULAMA ORNEKLERI

FMAX

YUKSEK iLERLEME iLE SiLiNDiR KAPAGI EGZOZ KENARI FiNiS iSLEME

Kesici takim

FMAX-100B18R

Kesici Uc (Kalite)

GOER1408PXFR2(MD2030)

is parcasi Aliminyum Alasim
n (dk) 8.000

Ve (m/dk) 2.513

fz (mm/dis) 0.2

Vf (mm/dk) 28.800

ap (mm) 1.5

ae (mm) 50

Kesme modu Islak

Makine Yatay isleme merkezi
iki kattan fazla tabla ilerlemesiyle daha yiiksek verim
saglamistir.

Sonuclar

FMAX stabiliteyi arttirmis ve daha iyi finis ylzeye
erisilmistir. Diiz ylizey ve minimum capaklar.

MOTOR BLOGU YAN FLANSI FiNiS iSLEME

Kesici takim

FMAX-080B14R

Kesici Ug (Kalite)

GOER1408PXFR2 (MD2030)

is parcasi Aliminyum Alasim
n (dk) 8.000

Ve (m/dk) 2.0M

fz (mm/dis) 0.13

Vf (mm/dk) 14.560

ap (mm) 2.5

ae (mm) 20

Kesme modu Islak

Makine

Yatay isleme merkezi

Sonuclar

Guvenilirlik ve uzun takim omrii ile birlikte istikrarli

yliksek hassasiyetle isleme.

FLANS YUZEYiNDE CAPAKSIZ FiNiS iSLEME

Kesici takim

FMAX-050A08R

Kesici Uc (Kalite)

GOER1401ZXFR2 (MD220)

is parcasi ADC12
n (dk) 7.000
Ve (m/dk) 1.099
fz (mm/dis) 0.06
ap (mm) 0.3

ae (mm) 20-30
Kesme modu Islak

Makine Dikey Tip (BT30)
Capak onleyici kesici uclar pliriizsiz finis
ylizeyler saglar ve capak dnleme etkinligini uzun
Sonuglar siire muhafaza eder. Boylece klasik Urinlerle

kiyaslandiginda l¢ kat daha fazla takim 6mri
saglarlar.
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NOTLAR
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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