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MP / MT9000

MP9005/MP9015/MP9025

GATUNEK Z POWLOKA PVD
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eeeeeeeecee Specjalne podtoze z weglika spiekanego

POROWNANIE POWLOKI TRADYCYJNEJ ORAZ O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI GLINU

Wykonana w nowej technologii powtoka o wysokiej zawartoéci glinu (AL, Ti)N zapewnia stabilizacje fazy o wysokiej
twardos$ci oraz posiada znacznie wieksza odpornos¢ na Scieranie, powstawanie kraterow i narostu.
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MT9005/MT9015

WEGLIK SPIEKANY (NIEPOKRYWANY)

MT9015

ISO Gatunek  Opis Zastosowanie ISO PVD
MP9005/  Gatunek najwyzszej jakosci - Stopy zaroodporne
MT9005 bardzo wysoka odpornosé na Scieranie Obrébka wykanczajaca - $rednia

Stopy zaroodporne

MP9015 Pierwszy wybér do zastosowan ogélnych Obrébka érednia - zgrubna

Odporny na pekniecia powstate podczas obrobki  Stopy zaroodporne

MP9025 przerywanej Obrdbka przerywana - lekka-zgrubna

Nowy weglik spiekany z ostra krawedzia skrawajaca, Stopy tytanu

MT5015 doskonata odpornoéc¢ na $cieranie i na pekanie Obrdbka ogdlna




MP / MT9000

SYSTEM LAMACZY WIORA

PLYTKI POZYTYWNE / PLYTKI POZYTYWNE 0 PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI WYKONANIA

=
% ﬁ Charakterystyka Przekroj poprzeczny
E:
x
OBROBKA WYKANCZAJACA
FS Ptytki pozytywne . . Naroze
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACE) 140
MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH v
Dedykowany do stopéw zaroodpornych, stopow tytanu i stopow
% kobaltowo-chrf:)mowych.' . L, . ) Powierzchnia przytozenia
Ostre krawedzie skrawajace zapewniaja doskonata gtadkos¢ powierzchni 90 4
i zachowanie tolerancji geometrycznych. Wysoka skuteczno$¢ odprowadzania
o widra dzieki krzywoliniowym krawedziom skrawajacym.
FS-P Ptytki pozytywne ] ! . Naroze
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STOPOW TYTANU 140
Dedykowany do tytanu i stopéw miedzi. Ostre krawedzie skrawajace zapewniaja v
doskonata gtadkos$¢ powierzchni i zachowanie tolerancji geometrycznych.
[ A Wysoka skutecznos$¢ odprowadzania widra dzieki krzywoliniowym Powierzchnia przytozenia
krawedziom skrawajacym. 90
Lustrzane wykonczenie powierzchni ptytki poprzez polerowanie, znacznie M
poprawia odporno$¢ na powstawanie narostu i zwieksza trwato$¢ ptytki.
OBROBKA LEKKA
LS Naroze
Ptytki pozytywne/Ptytki pozytywne o podwyzszonej doktadnosci wykonania 18°
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ v
MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH
M Ny . . .
Dedykowany do stopow zaroodpornych, stopow tytanu i stopéw Powierzchnia przytozenia
kobaltowo-chromowych.
Doskonata kontrola widra przy niskich i érednich gtebokosciach skrawania. 8°
LS-P Naroze

Ptytki pozytywne 120
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STOPOW TYTANU v

G Dedykowany do tytanu i stopédw miedzi.
o Doskonata kontrola widra przy niskich i Srednich gtebokosciach skrawania.
. p g
| & - Lustrzane wykonczenie powierzchni ptytki poprzez polerowanie, znacznie

- poprawia odpornoé¢ na powstawanie narostu i zwieksza trwato$¢ ptytki. 6°

OBROBKA SREDNIA

Powierzchnia przytozenia

Naroze
MS
Ptytki pozytywne o podwyzszonej doktadnosci wykonania

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ 18°
MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH

h Szeroka kieszen widrowa umozliwia kontrole oporéw skrawania, zapewnia
_ redukcje drgan i przeciwdziata zakleszczaniu sie widra, nawet przy silnie

;lo

Powierzchnia przytozenia

0.1
zréznicowanych gtebokosciach skrawania. 18° %;/
M
Naroze
STD 15°

Ptytki pozytywne

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ

MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH

Odpowiednia proporcja wytrzymatosci krawedzi skrawajacej 150
i ostrosci dzieki kombinacji ptaskiego Scinu i duzego kata natarcia.

(

Powierzchnia przytozenia

(

ZAKRES SKUTECZNEJ KONTROLI WIORA
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MP / MT9000

SYSTEM LAMACZY WIORA - PLYTKI NEGATYWNE / PLYTKI
NEGATYWNE 0 PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI WYKONANIA

ﬁ ﬁ Charakterystyka Przekroj poprzeczny
<
OBROBKA WYKANCZAJACA
NEW Naroze
s DEW 2o 022
Ptytki negatywne o podwyzszonej doktadnosci wykonania
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ
M MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH . . -
o - ’ Powierzchnia przytozenia
Doskonate tamanie wiéra nawet przy bardzo matych gtebokosciach skrawania. o 0.4
Duzy kat natarcia i precyzyjne wykonanie zapewniaja doskonata ostrosc. ZS{LR/_\
OBROBKA LEKKA
Naroze
s oos 04
Ptytki negatywne / Ptytki negatywne o podwyzszonej doktadnosci wykonania lg'q/
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH
Poprawione odprowadzanie wiéra dla gtebokosci skrawania mniejszych niz Powierzchnia przytozenia
promien naroza. 20°¢ 0.6
M MJ

Ptytki negatywne

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH
tamacz wiéra dwustronny, tamacz widra jednostronny (typ D, typ V).

Ostra krawedz zapewnia dobra chropowato$¢ powierzchni. ) ) o
Idealne do stopéw zaroodpornych i stopéw tytanu. °POW|erzchn|a przytozenia
Krawedz skrawajaca o krzywoliniowym ksztatcie zapewnia tagodne

odprowadzanie widra.

<
z
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pn)
o
2
o
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OBROBKA SREDNIA

Naroze
Ms 250
Ptytki negatywne
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI NIERDZEWNEJ,
STALI KONSTRUKCYJNYCH | MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH Powierzchnia przytozenia
tamacz wiéra dwustronny. 250 0.5
Ostra krawedz zapewnia najlepsza wydajnos¢.

15°

Ptytki negatywne

LAMACZ WIORA MULTI-ASSIST

DO OBROBKI SREDNIEJ MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH
Dwustronny tamacz widra.

Dwustopniowy pozytywny tamacz wiéra zapewnia ostra krawedz skrawajaca.
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POW|erzchn|a przytozenia

N
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OBROBKA POLCIEZKA

= Neres
Ptytki negatywne 20°
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI ZGRUBNEJ MATERIALOW 10°
M [ N TRUDNOOBRABIALNYCH A . o
Podczas skrawania z niskimi predko$ciami pozytywny kat powierzchni natarcia Powierzchnia przytozenia
umozliwia kontrole wiéra oraz zapobiega wykruszaniu na gtebokosci skrawania. 20
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NEW

MP / MT9000

CNGG, DNGG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji G

CNGG

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE

~

EPSF\ . Ls Fs
80°
DNGG

n n o o
Numer zamoéwieniowy @ @ S S S =Y IC S RE D1

g g g £

= = = =
CNGG1204V5-FS F [ ] [ * 12.7 4.76 0.05 5.16
CNGG120401-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.1 5.16
CNGG120402-FS F (] ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNGG120404-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNGG120408-FS F [ ] [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNGG120402-LS L [ ] [ ] [ * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNGG120404-LS L [ ] [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNGG120408-LS L [ ] [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNGG150402-FS F (] [ J [ J * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNGG150404-FS F (] [ ] [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNGG150408-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNGG150604-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNGG150608-FS F [ ] [ [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNGG150402-LS L [ ] [ [ * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNGG150404-LS L [ ] [ [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNGG150408-LS L [ ] [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNGG150604-LS L [ ] [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNGG150608-LS L [ ] [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.8 5.16

LI

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

TNGG, VNGG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji G

TNGG

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE

<

LS FS

n n o o
Numer zamoéwieniowy @ @ S S S =Y IC S RE D1

g g g 2

= = = =
TNGG160402-FS F [ ] [ [ * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404-FS F [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408-FS F [ ] [ [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNGG160402-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404-LS L [ ] [ ] [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNGG1604V5-FS F [ ] [ * 9.525 4.76 0.05 3.81
VNGG160401-FS F [ ] [ [ * 9.525 4.76 0.1 3.81
VNGG160402-FS F [ ] [ [ J * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNGG160404-FS F [ ] [ ] [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNGG160408-FS F ([ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNGG160402-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNGG160404-LS L [ ] [ [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNGG160408-LS L [ ] [ ] [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81

N
N

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

CNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

CNMG

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE

e

<

MA, MJ, MS RS

®
®

n n o o
Numer zamowieniowy § § § § IC S RE D1

o o o =

= = = =
CNMG090304-LS L [ ] [ [ 9.525 3.18 0.4 3.81
CNMG090308-LS L [ ] [ [ 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMG120402-LS L [ ] [ [ J [ J 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-LS L [ ] [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LS L [ ] [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG090304-MS M [ ] [ ] [ ] 9.525 3.18 0.4 3.81
CNMG090308-MS M [ ] [ [ J 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMG120404-MS M [ ] [ ] [ [ 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M [ ] [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MS M [ ] [ [ J [ 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG160612-MS M * * [ J * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MS M * * [ ] * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG120404-MA M [ ] [ 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M [ [ 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG120404-MJ M [ ] [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MJ M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MJ M ([ ] [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MJ M [ ] [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG120408-RS R [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RS R [ [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RS R [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-RS R [ J [ J * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RS R [ ] [ ] * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RS R [ [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RS R [ [ * 19.05 6.35 1.6 7.93

N
N

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

DNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
s

Klasa tolerancji M
DNMG

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE @
‘ LS  MAMJLMS RS

n o [Te] n
Numer zaméwieniowy @ § S § S Ic S RE D1
® t § & K
DNMG150402-LS L [ ] [ ] [ J [ J 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-LS L [ ] [ ] [ J [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LS L [ ] [ ] [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150604-LS L [ ] [ ] [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LS L [} [} ([ [ ) 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150404-MS M [} [ J [ [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M [ ] [ ] [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MS M [ ] [ ] [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MS M [ ] [ ] [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MS M [ J [ J [ [ 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MS M [} [} ([ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M [ J ([ 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M [ ] [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M [ ] ([ J 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M [ ] [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M [ ] ([ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M [ ] [ J 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MJ M [} [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MJ M [} [} 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MJ M [ ] [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-MJ M [ ] [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604-MJ M [ ] [ ] 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MJ M [ ] [ ] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MJ M [ ] [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MJ M [} [} 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150408-RS R [ J ([ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RS R [ ] [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-RS R [ ] [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150608-RS R [ ] ([ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RS R [ ] [ J [ J 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-RS R [} () * 12.7 6.35 1.6 5.16
N
&

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

SNMG, TNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

SNMG

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE

e

~

LS MA, MJ, MS RS
EPSK
90°
TNMG
EPSR
600
@ @ n n 0 n
Numer zaméwieniowy @ § S § S Ic S RE D1
® £t § &
SNMG120404-MS M [ [ [} [} 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M [ J [ J [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M [ ) [ [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG150612-MS M * * [ J * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MS M * * [ J * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MS M [ J [ J [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG120404-MA M [ J [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M [ J [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M [ J [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MA M [ J [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG120408-RS R [ J [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RS R [ J [ ] [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RS R [ J [ ] * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150616-RS R * [ ] * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RS R [ J [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RS R * [ ] * 19.05 6.35 1.6 7.93
N
&

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



10

SNMG, TNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

MP / MT9000

e

[fe] n o o
Numer zamowieniowy @ § § § § IC S RE D1
® E &£ &
TNMG160402-LS L [ ] [ ] [ [ J 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-LS L [ ] [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LS L [ ] [ ] [ ] [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MS M [ ] [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M [ ] [ ] [ ] [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MS M ([ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MS M [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MA M [ ] [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M [ ] [ ] 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M [ ] [ 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M [ ] [ 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MA M [ ] [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270616-MA M [ ] [ 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMG330924-MA M [ ] [ ] 19.05 9.52 2.4 7.93
TNMG160404-MJ M [ ] [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MJ M [ ] [ ] 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MJ M [ ] [ ] A5 25 4.76 1.2 3.81
TNMG160408-RS R [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RS R [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-RS R [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RS R [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
g

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

VNMG, WNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM])
s

Klasa tolerancji M
VNMG

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE @
‘ LS  MAMJLMS RS

WNMG

EPSR
80°

D1

n o [fe] o
Numer zaméwieniowy S S S =y IC S RE D1
o~ o~ o~ o~
a o o [
= = = =
VNMG160402-LS L [ [ [ [ ] 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-LS L [ [ [ [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LS L [ [ [ [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MS M [ [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M [ [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MJ M [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MJ M [ [ 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MJ M [ [ 9.525 4.76 1.2 3.81
N
V
B/

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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VNMG, WNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

MP / MT9000

e

0 n o o
Numer zaméwieniowy @ § § § § IC S RE D1
® £E & &
WNMG080402-LS L [ ] ([ ] [ J ([ ] 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-LS L [ ] [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LS L [ ] [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-MS M [ ] [ [ [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M [ ] [ J [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MS M [ ] [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-MA M ([ ] ([ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M [ [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MA M [ [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-MJ M [ ] [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MJ M [ ] [ 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MJ M [ ] [ 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-RS R [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RS R [ ] ([ ] (] 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RS R [ ] [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG100612-RS R [ ] [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
N
B

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

MP/MT9000

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE

@O

Materiat obrabiany Parametry @ ‘ Gatunek Ve f ap
L LS MP9005 125-175  0.10-0.25 0.2-0.8
M MS MP9005 115-160  0.10-0.25 0.5-4.0
R RS MP9015 105-150 0.20-0.35 1.0-4.0
Stale nierdzewne utwardzane L LS MP9015  120-165 0.10-0.25  0.2-0.8
wydzieleniowo M MS MP9015 110-150 0.10-0.25 0.5-4.0
(DIN X5CrNiCuNb17-4) R RS MP9015  100-140  0.20-0.35  1.0-4.0
L LS MP9025 80- 95 0.10-0.25 0.2-0.8
M MS MP9025 75- 90  0.16-0.50 0.5-4.0
R RS MP9025 70- 85  0.20-0.35 1.0-4.0
L LS MT9015 40- 85 0.10-0.25 0.2-0.8
Y M MS MT9015 40- 80 0.10-0.25 0.5-4.0
. R RS MT9015 35- 75 0.20-0.35 1.0-4.0
Stopy tytanu (Ti-6ALl-4V)
L LS MT9015 40- 85  0.10-0.25 0.2-0.8
¢ M MS MT9015 40- 80  0.10-0.25 0.5-4.0
R RS MT9015 35- 75 0.20-0.35 1.0-4.0
L LS MP9005 30-110  0.10-0.25 0.2-0.8
® M MS MP9005 30-100 0.10-0.25 0.5-4.0
o R RS MP9015 20- 75 0.20-0.35 1.0-4.0
Stopy zaroodporne na bazie niklu
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®) L = Ot DN O 0 DR, O
3 M MS MP9015 25- 80 0.10-0.25 0.5-4.0
Stopy na bazie kobaltu R RS MP9015  20- 75  0.20-0.35  1.0-40
(Tribaloy®™, Stellity®)
L LS MP9025 20- 30 0.10-0.25 0.2-0.8
2 M MS MP9025 20- 30 0.10-0.25 0.5-4.0
R RS MP9025 20- 30 0.20-0.35 1.0-4.0
1. Gdy warunki skrawania sa niestabilne, patrz strona 4 tabela: zalecane gatunki i tamacze widra.
2. Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdego wytaczaka, poniewaz warunki skrawania dla obrébki wewnetrznej
beda sie rézni¢ w zaleznosci od dtugosci wysiegu.
3. Gatunki MC7015, MC7025 oraz MP7035 zalecane sa réwniez do obrébki stali nierdzewnych utwardzanych
wydzieleniowo
PRECYZYJNE PLYTKI O UJEMNEJ GEOMETRII
Materiat obrabiany Parametry @ ‘ Gatunek Ve f ap
[ FS MT9015 45- 95 0.05-0.20 0.1-0.7
® L LS MT9015 40- 85 0.10-0.25 0.2-0.8
) [F ES MT9015 45- 95 0.05-0.20 0.1-0.7
Stopy tytanu (Ti-6Al-4V) 3
L LS MT9015 40- 85 0.10-0.25 0.2-038
F FS MT9015 45- 95 0.05-0.20 0.1-0.7
# L LS MT9015 40- 85 0.10-0.25 0.2-0.8
F FS MP9005 60-120 0.05-0.20 0.1-0.7
Stopy zaroodporne na bazie niklu ¢ L LS MP9005 55-110 0.10-0.25 0.2-0.8
® ® ®
[Inconel 718, Hastelloy , WASPALOY ) F FS MP9015 45 - 95 0.05-0.20 0.1-0.7
Stopy na bazie kobaltu ¢ L LS MP9015  40- 85 0.10-025  0.2-08
(Tribaloy®, Stellity®) F FS MP9025 35- 50 0.05-0.20 0.1-0.7
# L LS MP9025 30- 45 0.10-0.25 0.2-0.8

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna &: Obrébka niestabilna

13
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MP / MT9000

CCMT, DCMT, SCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

CCMT

EPSR
80°

SCMT

DCMT

IC

D1

AN

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE

~

MS

n n [fel n
Numer zaméwieniowy @ @ S S S S Ic [ RE D1

& g a e

= = = =
CCMT060202-LS L ° ° ° ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LS L ° ° ° ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060202-MS M ° ° ° ) 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MS M ° ° ° ) 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MS M ° ° ° ) 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMTO09T302-LS L ° ° ° ) 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-LS L ° ° ° ) 9.525 3.97 0.4 A
CCMTO09T308-LS L ° ° ° ° 9.525 3.97 0.8 A
CCMTO09T302-MS M ° ° ° 9.525 3.97 0.2 bt
CCMTO09T304-MS M ° ° ° ) 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-MS M ° ° ° ) 9.525 3.97 0.8 bb
CCMT120404-MS M ° ° ° ) 12.7 4.76 0.4 55
CCMT120408-MS M ° ° ° ) 12.7 4.76 0.8 55
CCMT120412-MS M ° ° ° ) 12.7 4.76 1.2 55

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CCMT, DCMT, SCMT - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

MP / MT9000

o o e [fe}
Numer zamowieniowy @ @ § § § § IC S RE D1

o o o =

= = = =
DCMTO070202-LS L ([ ] [ J [ [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-LS L [ ] [ [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-LS L [ ] [ [ [ J 9.525 3.97 0.2 4Lb
DCMT11T304-LS L [ ] [ [ [ 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-LS L [ ] [ [ [ J 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT11T312-MS M [ ] [ [ [ 9.525 3.97 1.2 4.4
DCMT070204-MS M ([ ] ([ ] ([ ] [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MS M ([ ] [ [ [ 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T304-MS M ([ ] [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.4 44
DCMT11T308-MS M [ ] [ [ [ 9.525 3.97 0.8 4Lb
SCMT09T304-MS M [ ] [ [ [ J 9.525 3.97 0.4 4.b4
SCMT09T308-MS M [ ] [ [ [ 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT120404-MS M [ [ J [ [ 12.7 4.76 0.4 515
SCMT120408-MS M [ ] [ ] [ ] [ J 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMT120412-MS M [ ] ([ ] ([ ] [ J 12.7 4.76 1.2 585

N
2R

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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MP / MT9000

RCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M
RCMT

D1

IDENTYFIKACJA LAMACZA
WIORA

ZASTOSOWANIE

B -

n n n n n
Numer zamdéwieniowy @ S =Y S S S IC S RE D1
o~ o~ o~ o~ o~
o o o [ =
= = = = =
RCMT0602M0 M [ [ J [} [ [ ] 6 2.38 - 2.8
RCMT0803M0 M [ ] [ J [ [ [ ] 8 3.18 - 3.4
RCMT10T3MO0 M ([ ] [ ([ ] ([ ] [ ] 10 3.97 - A
RCMT1204M0 M [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] 12 4.76 - Lb
RCMT1606M0 M [ ] [ J [ J [ J [ ] 16 6.35 = 5.5
N
V
AN

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

TCMT, VBMT, VCMT

PLYTKI POZYTYWNE 5°/7° (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

TCMT

VCMT

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

ZASTOSOWANIE

~

MS

Numer zaméwieniowy @ @ § g § § IC S RE D1
g g g £
= = = =
TCMT090202-LS L [ ] [ [ J [ 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-MS M [ ] [ [ [ 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MS M [ ] [ ] [ J [ 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-LS L [ ] [ ] [ ] [ 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-MS M [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MS M [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-MS M [ ] [ [ J [ J 9.525 3.97 0.4 A
TCMT16T308-MS M [ ] [ ] [ ] [ 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MS M ([ ] [ ] [ [ 9.525 3.97 1.2 4.4
VBMT110302-LS L [ ] [ ] [ ] [ 6.35 3.18 0.2 2.85
VBMT110304-LS L ([ ] [ ] [ ] [ 6.35 3.18 0.4 2.85
VBMT110308-LS L [ ] [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.8 2.85
VBMT160404-LS L [ ] [ ] [ J [ 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-LS L [ ] [ ] [ ] [ 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160402-MS M [ ] [ [ J [ 9.525 4.76 0.2 4.43
VBMT160404-MS M [ ] [ ] [ ] [ 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MS M [ ] [ [ J [ 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160412-MS M [ ] [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 1.2 4.43
N
B

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TCMT, VBMT, VCMT - PLYTKI POZYTYWNE 5°/7° (Z OTWOREM)

MP / MT9000

[fe] 0 n n
Numer zaméwieniowy @ @ S S S S IC S RE D1
o~ o~ o~ o~
o o o =
= = = =
VCMT110302-LS L [ ) [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-LS L [ J [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110302-MS M [ J (] [ 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-MS M [ [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-MS M [ J [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LS L [ J [ ] [ [ ] 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-LS L [ ) [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 0.8 A
VCMT160404-MS M [ [ ] [ ] [ ] 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-MS M [ ) [ [ ] [ ] 9.525 4.76 0.8 A
N,
Vi
S\

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

CCGT, DCGT, VCGT

PLYTKI POZYTYWNE O PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI
WYKONANIA 7°
TOLERANCJA UJEMNA (Z OTWOREM]

Klasa tolerancji G

CCGT DCGT
RE
EPSR ; AN
550 7
Ic s

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

7 o
# ZASTOSOWANIE @ @
AN
EPSR 7°
350 |_lc | S

/I

o o el
Numer zamoéwieniowy @ @ S S S IC S RE D1
o~ o~ o~
o o o
= = =
CCGT060201M-FS F [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.08 2.8
CCGT060201M-LS L [ [ ] [ 6.35 2.38 0.08 2.8
CCGT060202M-FS F [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.18 2.8
CCGT060202M-LS L [ [ [ 6.35 2.38 0.18 2.8
CCGT09T301M-FS F [ J [ [ J 9.525 3.97 0.08 4.4
CCGTO9T301M-LS L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.08 4.4
CCGT09T302M-FS F [ J [ J [ J 9525 3.97 0.18 4.4
CCGT09T302M-LS L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.18 4.4
CCGT09T304M-FS F [ [ [ 9.525 3.97 0.38 4.4
CCGTO09T304M-LS L [ [ [ 9.525 3.97 0.38 4.4
N
B

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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MP / MT9000

CCGT, DCGT, VCGT - PLYTKI POZYTYWNE 0 PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI WYKONANIA 7° TOLERANCJA UJEMNA (Z OTWOREM)

Numer zaméwieniowy @ @ § g § IC S RE D1
g g g
= = =
DCGT070201M-FS F [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.08 2.8
DCGT070201M-LS L [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.08 2.8
DCGT070202M-FS [F [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.18 2.8
DCGT070202M-LS L [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.18 2.8
DCGT070204M-FS F [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.38 2.8
DCGT070204M-LS L [ ] [ ] [ ] 6.35 2.38 0.38 2.8
DCGT11T301M-FS F [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.08 A
DCGT11T301M-LS L [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.08 A
DCGT11T302M-FS F [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.18 4.4
DCGT11T302M-LS L [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.18 4.4
DCGT11T304M-FS F [ ] ([ ] [ ] 9.525 3.97 0.38 L4
DCGT11T304M-LS L [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.38 4.4
VCGT110301M-LS L [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.08 2.8
VCGT110302M-LS L [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.18 2.8
VCGT110304M-LS L [ ] [ ] [ ] 6.35 3.18 0.38 2.8
VCGT130301M-LS L [ ] [ ] [ ] 7.94 3.18 0.08 3.4
VCGT130302M-LS L [ ] [ ] [ ] 7.94 3.18 0.18 3.4
VCGT130304M-LS L [ ] [ ] [ ] 7.94 3.18 0.38 3.4
N
A

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

CCGT, DCGT, VCGT

PLYTKI POZYTYWNE O PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI
WYKONANIA 7°

TOLERANCJA UJEMNA /PLYTKI SZLIFOWANE

(Z OTWOREM]

s

Klasa tolerancji G

CCGT DCGT

D1

IC | | S

IDENTYFIKACJA LAMACZA WIORA

A ZASTOSOWANIE
EPSR 7°
‘ Fs-P Ls-P

D1

Numer zamowieniowy @ @ é IC S RE D1
s

CCGT060201M-FS-P F [ J 6.35 2.38 0.08 2.8
CCGT060202M-FS-P F [ ] 6.35 2.38 0.18 2.8
CCGT09T301M-FS-P F [ 9.525 3.97 0.08 4Lb
CCGT09T302M-FS-P F [ 9.525 3.97 0.18 Lb
CCGT09T304M-FS-P F [ 9.525 3.97 0.38 L.b
DCGT070201M-FS-P F [ ] 6.35 2.38 0.08 2.8
DCGT070202M-FS-P F [ 6.35 2.38 0.18 2.8
DCGT070204M-FS-P F [ 6.35 2.38 0.38 2.8
DCGT11T301M-FS-P F [ 9.525 3.97 0.08 44
DCGT11T302M-FS-P F [ 9.525 3.97 0.18 Lh
DCGT11T304M-FS-P = [ 9.525 3.97 0.38 Lb

N

A

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii. 21



MP / MT9000

CCGT, DCGT, VCGT - PLYTKI POZYTYWNE 0 PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI WYKONANIA 7° TOLERANCJA UJEMNA /PLYTKI SZLIFOWANE (Z OTWOREM)

Numer zamowieniowy @ @ g IC S RE D1
S
CCGT060201M-LS-P L ([ ] 6.35 2.38 0.08 2.8
CCGT060202M-LS-P L [ ] 6.35 2.38 0.18 2.8
CCGTO9T301M-LS-P L (] 9.525 87 0.08 44
CCGT09T302M-LS-P L [ ] 9.525 3.97 0.18 44
CCGT09T304M-LS-P L ([ ] 9.525 3.97 0.38 4t
DCGT070201M-LS-P L [ ] 6.35 2.38 0.08 2.8
DCGT070202M-LS-P L ([ ] 6.35 2.38 0.18 2.8
DCGT070204M-LS-P L ([ ] 6.35 2.38 0.38 2.8
DCGT11T301M-LS-P L [ J 9.525 3.97 0.08 44
DCGT11T302M-LS-P L [ J 9.525 3.97 0.18 44
DCGT11T304M-LS-P L [ ] 9.525 3.97 0.38 44
VCGT110301M-LS-P L [ ] 6.35 3.18 0.08 2.8
VCGT110302M-LS-P L ([ ] 6.35 3.18 0.18 2.8
VCGT110304M-LS-P L ([ ] 6.35 3.18 0.38 2.8
VCGT130301M-LS-P L (] 7.94 3.18 0.08 3.4
VCGT130302M-LS-P L (] 7.94 3.18 0.18 3.4
VCGT130304M-LS-P L (] 7.94 3.18 0.38 3.4
1. FS-P/LS-P: szlifowany tamacz widra utatwiajacy usuwanie widra. 23 'V?

v

22 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000

MP/MT9000

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI POZYTYWNE O PODWYZSZONEJ DOKLADNOSCI WYKONANIA

Materiat obrabiany Parametry ‘ Gatunek Ve f ap

F FS MP9005 40-80 0.04-0.10 0.2-1.4
Stale nierdzewne utwardzane L LS MP9005 40-80 0.04-0.15 0.3-2.0
wydzieleniowo F FS MP9015 40-80 0.04-0.10 0.2-1.4
(DIN X5CrNiCuNb17-4] L LS MP9015  40-80  0.04-0.15  03-2.0
L LS MP9015 30-460 0.04-0.10 0.3-1.0
o F FS-P MT9005 40-80 0.04-0.12 0.2-1.4
L LS-P MT9005 40-80 0.04-0.20 0.3-3.0
Stopy tytanu F FS-P MT9005  40-80  0.04-0.12  0.2-1.4
(Ti-6Al-4V) P
L LS-P MT9005 40-80 0.04-0.12 0.3-2.0
8 L LS-P MT9005 30-460 0.04-0.10 0.2-1.4
F FS MP9005 40-80 0.04-0.10 0.2-1.4
Stopy kobaltowo-chromowe ]
(Co-Cr-Mo L LS MP9005 40-80 0.04-0.15 0.2-2.0
F FS MP9015 40-80 0.04-0.10 0.2-1.4
Stale nierdzewne utwardzane 2 L LS MP9015 40-80 0.04-0.15 03-20
wydzieleniowo (X5CrNiCuNb17-4) . : —
L LS MP9015 30-60 0.04-0.10 0.3-1.0
o F FS MP9015 25-95 0.04-0.12 0.2-1.4
Stopy zaroodporne na bazie niklu L LS MP9015 25-95 0.04-0.12 03-2.0
(Inconel®71£, Hastelloy®, c F FS MP9015 20-75 0.04-0.12 0.2-1.4
WASPALOY) L LS MP9015  20-75  004-0.12  03-20
8 L LS MP9015 20-60 0.04-0.10 0.3-1.0

1. Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

PLYTKI POZYTYWNE
Parametry skrawania : @: Obrébka stabilna @: Obrobka ogélna : Obrdbka niestabilna

Materiat obrabiany Parametry @ ‘ Gatunek Vc f ap

L LS MP9015 105-140 0.06-0.20 0.2-1.0

M MS MP9015 85-120 0.08-0.25 0.3-2.0

Stale nierdzewne utwardzane L LS MP9015 105-140 0.06-0.20 0.2-1.0
wydzieleniowo

(DIN X5CrNiCuNb17-4) M MS MP9015 85-120 0.08-0.25 0.3-2.0

L LS MP9025 70- 80 0.06-0.20 0.2-1.0

M MS MP9025 60- 70 0.08-0.25 0.3-2.0

L LS MT9005 40- 80 0.06-0.20 0.2-1.0

® M MS MT9005 35- 65 0.08-0.25 0.3-2.0

Stopy tytanu L LS MT9005 40- 80 0.06-0.20 0.2-1.0

(Ti-6Al-4V) ¢ M MS MT9005 35- 65 0.08-0.25 0.3-2.0

L LS MT9005 40- 80 0.06-0.20 0.2-1.0

# M MS MT9005 35- 65 0.08-0.25 0.3-2.0

L LS MP9005 25- 95 0.06-0.20 0.2-1.0

® M MS MP9005 20- 80 0.08-0.25 0.3-0.2

Stopy zaroodporne na bazie niklu L LS MP9015 20- 75 0.06-0.20 0.2-1.0

(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®) ¢ M MS MP9015 20- 75 0.06-0.20 0.2-1.0

L LS MP9025 15- 25 0.06-0.20 0.2-1.0

# M MS MP9025 15- 30 0.08-0.25 0.3-2.0

1. Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna ®: Obrébka niestabilna
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MP / MT9000

SVJC

NOZ NA PLYTKI VCGT

WF

HF

LF
_ [
H——
|
Dostepnos¢ Sruba do T
Numer zamoéwieniowy Ptytka H B LF HF LH WF mocowania yp
. klucza
R L ptytki
SVJCR/L1010JX11-SM e O 10 10 120 10 22 0
SVJCR/L1212JX11-SM e O 1103 12 12 120 12 22 0 TS255 TKYO08R
SVJCR/L1616JX11-SM e o veoT 16 16 120 16 22 0
SVJCR/L1010JX13-SM e o 10 10 120 10 26 0
SVJCR/L1212JX13-SM e o 1303 12 12 120 12 26 0 TS32  TKYO8R
SVJCR/L1616JX13-SM e o 16 16 120 16 26 0

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP / MT9000
POROWNANIE WYKONCZENIA POWIERZCHNI DETALU INCONEL® 718
Doskonate wtasciwosci skrawania i tamacz wiéra zapewniaja dobre wykonczenie powierzchni.
Materiat Inconel® 718 MP9005 _ S Frz konwencjonalnyA
Ptytka CNGG120404 |
Ve (m/min) 50 ‘
f (mm/obr) 0.1
ap (mm) 0.2 1 ‘
il

Rodzaj obrébki

Obrdbka z chtodzeniem
(na mokro)

-1

Materiat Inconel® 718
Ptytka CNGG120404
Ve (m/min) 50
f (mm/obr) 0.1
ap (mm) 0.5

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem
(na mokro)

* Krzywa chropowatosci
Skala pionowa: x 2.000.00
Skala pozioma: x 50.00

10007111 T T * 100, ] *
50 0
B el e S s MMM
100 100

0 1.00 2.00 3.00 4.00 0 1.00 2.00 3.00 4.00
Rz 3.0312 ym Rz 4.8944 pm

Frez konwencjonalny B

(TR L !

| LR L LRER

] L i
10.00 *
5.0

Ohbabh bbb LA AA L LS AL AASANS AN,
5.0 ‘
-10.0

1.00 2.00 3.00 4.00

0.0 0. T T I ] *
50 5.0 A
s - SRR AO RO
100 Ef e i -10. ot B BERRREI)
0 1.00 2.00 3.00 4.00 0 1.00 2.00 3.00 4.00
Rz 3.7020 ym Rz 5.4880 um

Frez konwencjonalny B

U

B — :
5.044 L I NN lanaansi|
o) R

-10.% 1.00 2.00 3.00 400

Rz 5.4120 pm

ilil)l\l

.

25



MP / MT9000

WYDAJNOSC SKRAWANIA

INCONEL®718, 0BROBKA CIAGLA

‘c
S 0.35
Materiat Inconel®718 E 03
O — U
Ptytka CNMG120408-MS g E 025
Ve (m/min) 60 i; U‘2 / Y
c = 0.
f (mm/obr) 0.15 ° g 015
c o U.
ap (mm) 0.75 i 0.1
Rodzai obrbki Obrébka z chtodzeniem g i
. (na mokro) % 0.05 -
3
Trwatos¢ narzedzia wieksza o 28 % N 0 4 8 12 16 20 2% 28 3 %
Czas obrébki (min)
INCONEL®718, OBROBKA CIAGLA
S 025
Materiat Inconel®718 ‘E
Ptytka CNMG120408-MS ,g £ 0.2
Ve [m/min) 100 2k
© 0.15
f (mm/obr) 0.15 S '%
ap (mm) 0.5 _E goj -
S Obrébka z chtodzeniem @ &
Rodzaj obrobki o
(na mokro) S 0.05 +——
N
Trwatosc¢ narzedzia wieksza o 37 % N ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ I
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Czas obrdbki (min)
|NCONEL®718, OBROBKA CIAGLA
c 0.25
Materiat Inconel®718 ﬁ
Ptytka CNMG120408-RS .g € 0.2
Ve (m/min) 40 aE
0.15
f (mm/obr) 0.2 : 2
ap (mm) 2.0 g S 01 =
. ; SR
Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem \g g
(na mokro) 2 o5 4—
>
N
Trwatos¢ narzedzia wieksza 0 33 % R ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
0 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 1 12

Czas obrébki (min)

-e— MP9005/15 Gatunek konwencjonalny A Gatunek konwencjonalny B —A— Gatunek konwencjonalny C



MP / MT9000

OBROBKA WASPALOY”

PLYTKA MP9015 Z LAMACZEM RS WYKAZUJE NAJMNIEJSZE ZUZYCIE

Materiat WASPALOY®
Ptytka CNMG120408-RS
Ve (m/min) 29
f (mm/obr) 0.22
ap (mm) 4.0
: MP9015 - RS Producent A Producent B
Czas skrawania 7

Obrdbka z chtodzeniem

Rodzaj obrobki (na mokro)

STOP TYTANU, POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI

Powierzchnia

btyszczaca (um)
Materiat Ti-6Al-6V (325 HB) ;8
Ptytka CNMG120408-LS 00 Libgatl bbb e
- 0.2
Ve (m/min) 70 04
f (mm/obr) 0.05
— 0 1.00 2.00 3.00 4.00
ap (mm) 0.25 MT9015 - LS - {mm]
- Obrobka 2 chtodzeniem Ra: 0.1347 um Rz: 0.9480 um Rzjis: 0.6240 pm
Rodzaj obrébki . .
(na mokro) Powierzchnia (um)
matowa 4.0
Doskonata gtadkosc powierzchni (Z]g .
0 st ero A LR
-0.2 d J :
0.4
0 1.00 2.00 3.00 4.00

Ra: 0.2792 ym Rz: 1.6104 pm Rzjis: 1.3104 pm

Inny producent

PLYTKA MP9015 Z LAMACZEM LS WYKAZUJE NAJMNIEJSZE ZUZYCIE

Materiat Staliwo zaroodporne
Ptytka DCMT11T304-LS

Ve [m/min) 100

f (mm/obr) 0.1

ap (mm) 0.25

Rodzaj obrébki ﬁf;r:’:;rzl‘:hmdze”'em

MP9015 - LS Inny producent

KONTROLA WIORA PODCZAS TOCZENIA POWIERZCHNI STOZKOWYCH

Podczas toczenia Inconelu®718 ,.0d wrzeciona” wiér nie zawija sie.

Materiat Inconel®718

f (mm /obr) 0.2 v l-"'

ap (mm) 1.0 .

Obrdbka z chtodzeniem
(na mokro)

-
. E

Rodzaj obrébki

Plytka DNMG150408-MS S <y
Ve (m/min) 40 N % J\ L
: *
3 \/ Y

tamacz MS Inny materiat
(nowego typu)

27
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

MP / MT9000

Ptytka

DNMG150408-MS (MP9005)

Materiat obrabiany

Inconel®718 [stop na bazie niklu)

Rodzaj obrdbki

Obrobka z chtodzeniem (na mokro)

Ve (m/min) 60

f (mm/obr) 0.15

ap (mm) 0.25

Podzespdt Tarcza-element dla przemystu lotniczego
MP9005 - Stabilna obrébka

Wyniki i mniejsze zuzycie, wibr nie
zawija sie, wysoka trwatos¢
narzedzia.

Ptytka CNMG120408-RS (MP9015)

Materiat obrabiany

HAYNES® alloy 25
(stop na bazie niklu i kobaltu)

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Ve (m/min) 34

f (mm/obr) 0.20

ap (mm) 1.5

Podzespét Pokrywa—element dla przemystu
lotniczego
Zaréwno w ptytce innego
producenta jak i w ptytce

Wyniki MP9015 wystepuja karby, jednak

zuzycie ptytki konwencjonalnej
jest znacznie wieksze (brak
powtoki, odstoniete podtoze).

0240

45 HRC po

procesie starzenia

042

MP9005 + MS Inny producent (S10)

MP9015 + RS Inny producent (S10)




NOTATKI




s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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