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BARRAS DE MANDRINAR
PARA EL MECANIZADO DE
PIEZAS PEQUENAS

COMPATIBLES CON TORNOS DE DECOLETAJE MULTIHUSILLO

2 MITSUBISHI MATERIALS



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRAS DE MANDRINAR
PARA EL MECANIZADO DE
PIEZAS PEQUENAS

LONGITUD TOTAL COMPATIBLE CON TORNOS DE

DECOLETAJE MULTIHUSILLO

-----------------

A ] * TIPO ROSCA

MANGO DE METAL DURO:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

MANGO DE ACERO ENDURECIDO*:

70 mm, 80 mm, 90 mm
* El material del mango tiene una excelente resistencia al desgaste
que puede generar viruta desprendida .

MANGO DE ACERO:
90 mm, 150 mm

CON AGUJERO DE REFRIGERACION

Algunas referencias con mangos de metal duro de
didmetro pequeno no tienen agujero de refrigeracion.
Consulte la lista de productos en la pagina 3.

SIN NECESIDAD DE ACORTAR EL MANGO

La longitud de las herramientas es compatible con
tornos de decoletaje multihusillos, por lo que no es
necesario cortar el mango para evitar interferencias.




Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

MANGO DE METAL DURO CON REFRIGERACION CON
DIAMETRO DE MECANIZADO MiNIMO DE 9 MM

La barra de mandrinar con didmetro de mecanizado minimo de 9 mm proporciona una gran incidencia y permite
una excelente evacuacion de virutas.

COMPARACION DE INCIDENCIA: DIAMETRO DEL AGUJERO 11 MM

Barra de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas Dimple Bar
Didmetro de mecanizado minimo de 9 mm Didametro de mecanizado minimo de 10 mm

IDENTIFICACION

1. Material del mango 4. Estructura de sujecion 5. Geometria de la placa 6. Angulo de corte KAPR 7. Incidencia de la placa
C  Mango de metal duro S Rosca C ROMBICA 80° U 93° B 5° POSITIVA
H Mango de acero endurecido : D ROMBICA 55° L 95° C 7° POSITIVA
S Mango de acero E T TRIANGULAR 60° Q 107.5° P 11° POSITIVA
. M V. ROMBICA 35° P 117.5° .
E 2. Didmetro min. 3. Didmetro del : W TRIGONA J 142° :
: de mecanizado mango K N :
: | DMIN (mm) DCONMS (mm) | ¢ . ; K
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -116 S (& L C R 09 |-|(180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :

8. Sentido de cortede herramienta 9. Simbolo de longitud del filo de corte y circulo inscrito 10. Longitud de herramienta (mm| 11. Agujero de refrigeracion
R Mano derecha Circulo inscrito (mm) 3.97 476 556 635 7.94 9.525 070 70 C  Conagujero de refrigeracion
L Manoizquierda ROMBICA 80° 03 04 — 06 08 09 080 80

ROMBICA 55° — — — 07 — 11 090 90
TRIANGULAR 60° 06 08 09 11 — 16 140 140
ROMBICA 35° — 08 — 11 — 16 150 150
TRIGONA 02 L3 — 04 — 06 180 180

200 200

250 250




Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CRITERIO DE SELECCION

. E ':!“’ o § % z Portaherramientas ~ Placa
Geometriade laplaca . **  kapp Material Longituddela pyiN peconms B S5 38 52 B3 .
portaherramientas del mango herramienta £ 28 cE £s 55 @
g &2 8% &= 5%
Metal duro 80, 90 5-8 4-17 ©) o 5
. Metal duro 90, 140,180 9-34 8-32 (@] (©] ©) 6
ﬁ\imcht:iAaBI?:rmal 70 SCLC 95°  Aceroendurecido 70,80,90 5-10 4L-8 () 7 39
Acero endurecido 90 12 10 (@) (@) 8
Acero 90, 150 14-34 12-32 (©) (©) 9
) Metal duro 140, 180 12-30 10-25 (@) (@) ©) 10
ﬁ%ms;i?ai?:rmal 11° SCLP 95°  Aceroendurecido 90 12 10 © © 1" 47
Acero 90, 150 14-30 12-25 (@] (@] 12
Metal duro 90 7-8 6-17 ©) ©) 13
Metal duro 90, 140, 180 9 -32 8-25 o o o 14
Inilﬁj’:r?cl.ij:ﬁir?g:l 70 STUC 93°  Aceroendurecido 80 7-10 6-8 (¢ 15 56
Acero endurecido 90 12 10 ©) (©] 16
Acero 90, 150 14-40 12-32 O (@) 17
Metal duro 90,140,180 10-34 8-25 ©) (@] ©) 18
TRIANGQLAR 60° STUP 930 Aceroendurecido 80 10 8 (©) 19 59
Incidencia normal 11° Acero endurecido 90 12 10 ©) (©] 20
Acero 90, 150 14-34 12-25 (@] o 21
. Metal duro 140, 180 14-32 10-25 ©) (@] ©) 22
ﬁ]ocmELi?aSr?:rmal 70 sbuc 93°  Aceroendurecido 90 14 10 ©) (€] 23 50
Acero 150 16-32 12-25 ©) (@) 24
. Metal duro 140, 180 13-30 10-25 ©) (@] ©) 25
ﬁlszLiiAanSrmal 70 SDQC  107.5° Aceroendurecido 90 13 10 (©) ©} 26 50
Acero 90, 150 16-30 12-25 o () 27
Metal duro 140 16 12 ©) (@) 28
svuc 93°
i Acero 90 16 12 (©) © 29
ROMBICA 35° Metal duro 140 16 10 ©) (@) 30 65
Incidencia normal 7° SVPC 117.5° :
Acero endurecido 90 16 10 ©) (@) 31
SvJC 142°  Acero 90, 150 16-20 12-16 ©) (@) 33
Metal duro 180 20-34 16-25 ©) o 28
SVUB 93°
. Acero 150, 200 20-40 16-32 ©) (©) 29
IROMBIC'.A 35° ° Metal duro 180 20-34 12-25 ©) (@) 30 62
ncidencia normal 5 SVPB 117.5°
Acero 150, 200 20-40 12-32 ©) (@) 32
SVJB 142°  Acero 150,200,250 25-50 20-40 ©) (€] 33
Metal duro 80, 90 6-8 5-7 ©) (€] ©) 34
Metal duro 90, 140,180 10-22 8-20 ©) (@) (@] ©) 35
Iniliigr’:‘ga normal 7° SwucC 93°  Aceroendurecido 70,80 6-10 5-8 o ©) 36 67
Acero endurecido 80 12 10 ©) (@) (©) 37
Acero 90, 150 14-22 12-20 O (@) (@] 38

INSTRUCCIONES PARA EL USO DE PLACAS CPGT, TPGX / TPMX

Con las barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas se pueden usar las placas indicadas en la
siguiente tabla, cambiando los tornillos de sujecion.

Tipo de placa Tornillo de sujecion Tipo de placa Tornillo de sujecion

TS3 CS200T
TS4 CS250T
C€S300890T

1. Si el tornillo es demasiado largo, acdrtelo si es necesario.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SCLC

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO SIN
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CCx:
L-F
| B

(03,04)
PCBN/PCD

GAMP

Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (03,04)

"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& £ & 28
C05-04SCLCR03-080 [ ] R 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C05-04SCLCL03-080 [ ] L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C06-05SCLCR03-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0°
C06-05SCLCL03-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° -
C07-06SCLCR0O4-090 [ J R 7 6 90 9 815 5.7 13° 0° ce
C07-06SCLCLO4-090 [ L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0°
C08-07SCLCR04-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
C08-07SCLCLO4-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
N
"
REPUESTOS
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
SCLCR/L03 TS16 TKY06F
C-SCLCR/LOA TS21 TKY06F

* Par de sujecion (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CCt
@ @ @ @
FS-P LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
” @ @ rompselv?rutas PCBN/PCD
% MP MM
3
: -~ &~ 5
GAMP | | S
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (06,09) (06,09) (06,09) (04,06,09)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
z 2 & 8
C09-08SCLCR04-090-C [ ] R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0°
C10-08SCLCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCR06-140-C [ R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCLO6-140-C [ ] L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C12-10SCLCR06-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SCLCLO6-140-C [ L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SCLCR06-140-C ([ ] R 14 12 140 23 7.0 " 10° 0° CC:
C14-12SCLCLO6-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1 10° 0°
C18-16SCLCR09-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T,
C18-16SCLCL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C22-20SCLCR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T.
C27-255CLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR09-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0° 09T3:
N
e
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS21 TKY06F
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS21 = 0.6, TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
H-SCLC

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas CC:

e o
-

(06) (06)
" @  rcenpoD
i >
B = Iz R/L-F
) g K
Q |y -~
GAMF LF a
GAMP | e
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (03,04) (03,04)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H05-04SCLCR03-070 [ R ® 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:0:
H05-04SCLCL03-070 [ L 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1¢
H055-04SCLCR03-070 [ J R 5.5 4 70 7 2.95 3.7 15° 0° 03S1:<.
H06-05SCLCR03-070 [ J R 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-05SCLCL03-070 [ J L 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
HO07-06SCLCR04-080 [ J R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0°
HQ07-06SCLCL04-080 [ J L 7 [ 80 10 3.5 5.7 13° 0° CCxs
H08-07SCLCR04-080 [ ] R 8 7 80 1" 4.0 6.7 11° 0°
H08-07SCLCL04-080 [ L 8 7 80 11 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCR04-080 [ R 9 8 80 16 4.5 7.7 10° 0°
H10-08SCLCR04-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 9° 0°
H10-08SCLCR06-090 [ J R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08SCLCL06-090 [ J L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
N,
V
"
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F

* Par de sujecion (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6, TS25=1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SCLC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas CCx

e o
- |

(06) (06)
DMIN | 5 or . @  rcenpoD
: = R/L-F
L D -
LDRED ey N
GAMF LF ﬁ
GAMP e S
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (06) (06)
2
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H12-10SCLCR06-090-C [ R 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° — 0602
H12-10SCLCL06-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° . 0602
11
N
e
4
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H - SCLCR/L06 TS25 TKY08F

* Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-SCLC-

C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CC:
FS FS-P LS LS-P
8888
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

Sin
rompevirutas PCBN/PCD

® e

L

Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (06,09) (06,09) (06,09 (06,09)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
z 2 & 8
S14-12SCLCR06-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S$14-12SCLCL06-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR09-150-C [ R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
518-16SCLCL09-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S22-20SCLCR09-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° .
522-20SCLCL09-150-C [ L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° ce
S27-25SCLCR09-150-C [ J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
527-25SCLCL09-150-C [ ] L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR09-150-C [ ] R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
REPUESTOS
= &
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12SCLCR/L0O6 TS25 TKY08F
S ’SCLCR/L09 TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS25 = 1.0, TS4

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

=35



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CPx
KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
g
= MM MS
3
) »)
LF H |
T
L
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09) (08,09) (08,09)
2
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
C12-10SCLPR08-140-C [ ] R 12 10 140 18 6.0 9 & &
C12-10SCLPL08-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [ R 14 12 140 23 7.0 11 4° a®
C14-12SCLPL08-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 11 4° ®
C16-12SCLPL09-140-C ([ ] L 16 12 140 23 8.0 " 4° 5° —
C18-16SCLPR09-180-C ([ ] R 18 16 180 28 9.0 15 3.5° B® o
C18-16SCLPL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C22-20SCLPL09-180-C [ ] L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° &®
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
{
= s,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Cambiando el tornillo de sujecién es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

10 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SCLP-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas CP

e e o o

(08) (08) (08) (08)
Sin
1 g @ @ rompevirutas PCBN/PCD
= iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii]I% MP MM
o
LDRED o
s )
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08) (08) (08) (08)
2

Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas

s 5 = 3

7] = a (=}
H12-10SCLPR08-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.0 9.7 & 5° N 0802
H12-10SCLPL08-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802

11
N
e
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave

H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

* Par de sujecion (Nm): TS3D = 2.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CPx
FV FS LM
=B
(08,09) (08,09) (08,09)
. (&) @  rcenpop
2 MM MS
o
8 ; :
: 0 B
— PANE ]
" "
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09) (08,09) (08,09)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s & £ 8
7] = a (=}
S14-12SCLPR08-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 " 4° 58 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 4° 5° 0802:
S$16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 " 4° a®
516-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 " 4° 5°
518-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 BI5S ®
518-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° —
$22-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
$22-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S27-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° &
527-25SCLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ R 30 25 150 46 15.0 24 0° ®
S30-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12SCLPR/LO8 TS3D TKY10F
S {SCLPR/L09 TS4D TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Cambiando el tornillo de sujecién es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-STUC

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO SIN
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TC:x
R/L-F
(06)
(92}
=
z
o
o
a
.
Se muestra el portaherramientas a mano derecha.
2
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
g s = 8
7] = (=) (=}
C07-06STUCR06-090 [ ] R 7 6 90 10 &3 5.7 13° 0°
C07-06STUCL06-090 [ ] L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° To
C08-07STUCRO06-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o
C08-07STUCL06-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0°
N
e
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
C-STUCR/LO6 TS2C TKY06F

* Par de sujecion (Nm): TS2C = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-STUC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TCx

@

® 6

KAPR FM
i g
. COE A A A A
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
DMIN. KAPR " (&) (&) rompenrutas PCBN/PCD
&b L 2 MP MM
GAMF LDRED | L e " @ @ A -
GAMP %— o -
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16)  (06,09,11,16)
n
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& 2 & 8
C09-08STUCR06-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 1N 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 1.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ J R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
N,
REPUESTOS o
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecion * Llave
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F
TS25 TKY0O8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6, TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

NEW
H-STUC

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas TC:x
FP R/L-F
L N
== r ey
(09) (06)
M kapR v @ (&)
=
w ! T LP MK
DRED a
GAMF LF H - A
GAMP 1 -
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09) (09)
2
Referencia X ° =z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 8
7] = a (=}
HO07-06STUCR06-080 [ ] R 7 6 80 12 8.3 5.7 13° 0°
H07-06STUCL06-080 (] L 7 6 80 12 35 5.7 13° 0°
H08-07STUCR06-080 (] R 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0°
H08-07STUCL06-080 (] L 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° TCO:
H09-08STUCR06-080 ( J R 9 8 80 16 4.5 7.7 11° 0°
H10-08STUCR09-080 [ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08STUCL09-080 [ L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0°
N
V
"
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F

* Par de sujecion (Nm): TS2C = 0.6, TS22=0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-STUC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas TCx

@ 6

O bt o A

-
(09) (09)

w KAPR r @ @

|7 | | P}

N ———— E—
a A

DCONMS

LDRED
GAMF LF
GAMP } ==
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09) (09)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H12-10STUCR09-090-C [ R 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° — 0902
H12-10STUCL09-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° . 0902
11
N
e
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H - STUCR/LO9 TS22 TKY06F

* Par de sujecién (Nm): 7522 = 0.6

16 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-STUC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TCx

@

® 6

KAPR FP
f < - .
- .
T 7 TE—— — - —— _—
4=
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
Sin
%) @ @ rompevirutas PCBN/PCD
) % MP MM
o
(&)
= £
B " NIV NN
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)
2
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
S14-12STUCR09-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S$14-12STUCL09-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [ R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
5$18-16STUCL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
522-20STUCR11-150-C [ J R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
$22-20STUCL11-150-C [ L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0° —
527-20STUCR11-150-C [ J R 27 20 150 36 13.5 19 5° 0° o
$27-20STUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
532-25STUCR16-150-C [ ] R 32 25 150 46 17.0 24 & 0°
532-255TUCL16-150-C [ ] L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
N
e
4
= e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12STUCR/L09 TS22 TKY06F
S - 2STUCR/LNM TS25 TKY08F
STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS22 = 0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TP

® 6

KAPR
I A
(| A A
= = ==
DMIN KAPR (09,11) (08,09,11)
P 2 @  rean/peD
=) I 5 LP
| DRED o
" LF | H
GAMP {
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09,11) (09,11)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& £ & 28
C10-08STUPR08-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 10° &
C10-08STUPL08-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ R 12 10 140 18 6.2 9 8° a®
C12-10STUPL09-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 11 7° ®
C14-12STUPL09-140-C [ L 14 12 140 23 7.2 1" 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° o
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° P
C22-20STUPR11-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.2 19 2° &
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 11.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° ®
C27-255TUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° °
C34-255TUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
N
e
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C-STUPR/LOG TS25D TKY08F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

* Par de sujecion (Nm): TS2D = 0.6, TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Cambiando el tornillo de sujecidn es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

18 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

H-STUP

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE

REFRIGERACION

©%

Placas TP

® 6

6' "e;——_.
P T
(08 (08
Sin
KAPR f g @ rompevirutas
w ) 4= LP
= { *8
LDRED o i\
LF H AR, ’.
GAMP | é —
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08) (08)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s & £ 8
7] = a (=}
H10-08STUPR08-080 [ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 10° & — 0802
H10-08STUPL08-080 [ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° o 0802
11
N
e
4
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS2D TKY06F

H10-08STUPR/L08

* Par de sujecion (Nm): TS2D = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-STUP-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas TP

® 6

=T =N

(09) (09)
Sin
f " @ rompevirutas
ﬁ —_— LP
= EE —
LDRED a i\
LF H = ?. 3 e
T
=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09) (09)
g
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s s = 3
7] = a (=}
H12-10STUPR09-090-C [ R 12 10 90 20 6.2 9.7 8° & — 0902
H12-10STUPL09-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N
e
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H12-10STUPR/L09 TS25D TKY08F

* Par de sujecién (Nm): TS25D = 1.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TP

e 6
A A

"
(09,11) (08,09,11)
o @  rcenpoD
> I z LP
o o
LDRED a Jal
— LF L N -
ﬁh—"‘ i’ . Lty
—
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09,11) (09,11)
s
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& § £ 38
n = =] =]
S14-12STUPR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 3.5 5
S18-16STUPL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° & S
S§22-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° o
S27-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° &
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
N,
\L
"
4
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
S STUPR/LM TS31D TKY10F

* Par de sujecion (Nm): TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Cambiando el tornillo de sujecién es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DC{:
LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
© & O ..
n rompevirutas
i% MP MM Estandar
o
O g S—
: A o~ Y
u .v- | -
[Ey
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=] (=}
C14-10SDUCR07-140-C [ R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCL07-140-C [ ] L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ R 16 12 180 23 9.7 11 6.5° 3°
C16-12SDUCL07-180-C [ ] L 16 12 180 23 9.7 1" 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 1.7 15 5° &°
C20-16SDUCL07-180-C [ L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° —
C23-16SDUCR07-180-C [ J R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3° N
C23-16SDUCL07-180-C [ ] L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ ] R 27 20 180 32 16.5 19 & 3°
C27-20SDUCL11-180-C [ ] L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ R 32 25 180 38 19.0 24 o 3°
C32-255DUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N
"
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SDUC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas DC{x

@ 6 6

FS-P LS LS-P

I
=

(07) (07) (07) (07)
Sin
52} @ @ @ rompevirutas
= @ MP MM Estandar
a
o - /| — 3
= [ ) e
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07) (07) (07) (07)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s & £ 8
7] = a (=}
H14-10SDUCR07-090-C [ R 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° &° — 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ ] L 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N
e
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKY08F

* Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DC{x

® @

FS FS-P LS LS-P
— ._-/"- = 2 .. - .
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
®@ 6 6 ..
" rompevirutas
= P
(D) MP MM Estandar
iz ©
a 7 4 —
LF H Vi W .. & - 4 ’
’ ==
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
g & = 8
] = a (=}
S16-12SDUCR07-150-C [ ] R 16 12 150 21 9.7 1 6.5° 3°
S516-12SDUCL07-150-C [ ] L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S$20-16SDUCR07-150-C [ ] R 20 16 150 21 1.7 15 5° g
520-16SDUCL07-150-C [ ] L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
523-16SDUCR07-150-C [ ] R 23 16 150 21 14.5 15 B 3° —
523-16SDUCL07-150-C [ ] L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° h
S$27-20SDUCR11-150-C [ R 27 20 150 23 16.5 19 & &°
527-20SDUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S$32-25SDUCR11-150-C [ R 32 25 150 24 19.0 24 5 3°
5$32-255DUCL11-150-C [ ] L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N
e
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

24 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DC{x

® @

KAPR FS FS-P LS LS-P
g
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
QMIN n @ @ @ romp?el\?irutas
H 2 MP MM Standard
w S
LDRED a y —
A & & & &y
—
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07.11) (07.11) (07.11) (07.11)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
z 2 & 8
C13-10SDQCR07-140-C [ ] R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCLO7-140-C [ ] L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C16-12SDQCLO7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ ] R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-165DQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C23-16SDQCR07-180-C [ R 23 16 180 28 12.8 15 B 0° pe.
C23-165DQCL0O7-180-C [ ] L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ ] L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
e
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SDQC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas DC{x

@ 6 6

FS-P LS LS-P

(07) (07) (07) (07)
Sin
I g @ @ @ rompevirutas
| | I% MP MM Estandar
LDRED a _
LF : o [y e
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07) (07) (07) (07)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
s § 5 8
7] = (=] (=}
H13-10SDQCR07-090-C [ R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° — 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ ] L 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 0702
11
N
e
4
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H13-10SDQCR/L07 TS25 TKY08F

* Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

26 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DCt.
FS FS-P LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN Sin
} KAPR 0 @ @ @ rompevirutas
21| v/ Z 0 MP MM Standard
;; o I & & tandar
o
LDRED o - 4 —
GAMF LF A/_. Er Q// ,
’ =)
GAMP }e=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07.11) (07,11 (07,11 (07,11
g
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
S16-12SDQCR07-090-C [ R 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
S16-125DQCL0O7-090-C [ ] L 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
520-16SDQCR0O7-150-C [ ] R 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
520-16SDQCLO7-150-C [ ] L 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
523-16SDQCR0O7-150-C ([ ] R 23 16 150 25 12.8 15 ® 0° —
523-165DQCLO7-150-C [ ] L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
525-20SDQCR11-150-C [ R 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
525-20SDQCL11-150-C [ ] L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
530-255DQCR11-150-C [ ] R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-255DQCL11-150-C [ ] L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
Vi
"
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SVUC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

KAPR
) g W

Placas VC/VB{x:

@ 6 6 6

&y BT AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
DMIN_ KAPR %)
J(‘r L % (&) (&) @  rcenpop
; Q MP MM Estandar
LT T S5 -
GAI\Z/F H E— e y J
GAMP =
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
g
Referencia X o =z z LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
] = =] a
C16-12SVUCR08-140-C [} R 16 12 140 23 11.5 5.6 1 8° 0° VC i
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0° VB i
C30-20SVUBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ J R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°
N,
Vi
"
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
C16-12SVUCRO08 TS202 TKY06F
C-03SVUBR/L1 TS255 TKYO8F
C34-25SVUBR16 TS35D TKY15F
* Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
S-SVUC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas VC/VB{x:

@ 6 6 6

g B AP BT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

DMIN  KAPR g
e @ © @
/ ffn | o1&y ;
= Q MP MM Estandar
' ; —
";" .
N AT (> -
. WLORED| ¢ H L7 7 L &
GAMF  GAMP}e=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
g
Referencia X o =z z LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
] = =] a
S16-12SVUCR08-090-C [ R 16 12 90 255 11.5 5.6 " 8° 0° VC i
S520-16SVUBR11-150-C [ ] R 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S20-16SVUBL11-150-C [ L 20 16 150 2.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S525-20SVUBR11-150-C [ R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ J R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0° e
S34-255VUBR16-150-C [ R 34 25 150 40.0 20.5 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C [ J R 40 32 200 84.0 28.0 12.4 31 9° 0°
N,
\L
"
./
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
S 3SVUBR/L1M TS255 TKYO8F
SVUBR16 TS35D TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5
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N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
C-SVPC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas VC/VB{x:
L ——
@ 6 6 6
KAPR - oy = =
a7 B AP B
g . 4
OMIN, KAPR (11,16 (08,11,16) (08,11,16) (08,11,16)
g @ @ @ PCBN/PCD
§ MP MM Estandar

H_
GAMP%]—
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
)
Referencia X e z g LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
S 8 = O
] = a a
C16-10SVPCR08-140-C [ R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° i
C16-10SVPCL08-140-C [ ] L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5°
C20-12SVPBR11-180-C [ ] R 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ ] L 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C25-16SVPBR11-180-C [ ] R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C25-16SVPBL11-180-C [ ] L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° VB
C30-20SVPBR11-180-C [ R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 B -5°
C34-25SVPBR16-180-C [ ] R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°
N
e
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C=CSVPBR/LN TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SVPC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas VCix
FM
(08
wn
E ®@ O
13 LP LM
a
_wF A
GAMP §—==
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08) (08)
g
Referencia X ) = b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
s 5 £ 8
] = a a
H16-10SVPCR08-090-C [ R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VC i 0802
(Al
N
e
./
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H16-10SVPCR08 TS202 TKY06F

* Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
S-SVPB-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

@ KAPR ‘

o= g B AP _AF

Placas VB{x

@ 6 6 6

DMIN KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
(9]
PCBN/PCD
=
w =iz @ @ @
= H 8 MP MM Estandar
~ a
GAMF N _ _
GAMP —e=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
g
Referencia X ) = b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
s 85 = 8
] = a a
S20-12SVPBR11-150-C [} R 20 12 150 29 10.0 4.1 1 8° -5°
S20-12SVPBL11-150-C [ ] L 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
S25-16SVPBR11-150-C [ J R 25 16 150 85 12.5 4.6 15 6° -5°
S25-16SVPBL11-150-C [ L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5° VB i
S30-20SVPBR11-150-C [ ] R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 5° -5°
S34-255VPBR16-150-C [ J R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ ] R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° -5°

REPUESTOS

Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS255 TKY08F
TS35D TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS255 = 1.0, TS35D = 3.5
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-SVJC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas VC/VB{x:

@ 6 6 6

g B AP BT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

PCBN/PCD

® 6 6

Estandar

GAMP—= ‘/—~7 ‘/—~7 A L&
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
g
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s s = 3
7] = a (=}
$16-12SVJCR08-090-C [ ] R 16 12 90 88 2.0 " 6° -5° P
520-16SVJCR08-150-C [ ] R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5° o
$25-20SVJBR11-150-C [ R 25 20 150 48 2.0 19 6° -5°
S30-255VJBR11-150-C [ ] R 30 25 150 58 3.5 24 5° -5° VB
S40-32SVJBR16-200-C [ J R 40 32 200 74 & 31 8° -5° o
S50-40SVJBR16-250-C [ R 50 40 250 91 4.5 39 7° -5°
N
Vi
"
./
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
_«SVJCRO8 75202 TKY06F
SVJBR11 TS255 TKY08F
SVIBR16 TS35D TKY15F
* Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

33



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SWUC

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO SIN
AGUJERO DE REFRIGERACION

o e

KAPR
(02,L3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR %) -
=
@ =) 5
; LDRED a .
GAMF D— LF o
GAMP Y h
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (L3)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
s § 5 8
n = (=] a
C06-055WUCR02-080 [ ] R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0°
C06-055WUCL02-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° Wer
C08-07SWUCRL3-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° o
C08-07SWUCLL3-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
N
e
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

* Par de sujecion (Nm): TS21=0.6, TS2=0.6
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas WC»
KAPR Fv
=
(04,06)
OMIN  APR " (&)
| = I
LDRED a ’
GAMF D— LF H ’A\
GAMP } J
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (04,06)
2
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
C10-08SWUCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCR04-090-C [ R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCR04-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0° We
C16-12SWUCR06-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 1 12° 0° o
C16-12SWUCL06-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 " 12° 0°
C18-16SWUCR06-140-C [ ] R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ ] L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCR06-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
e
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Par de sujecion (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SWUC

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas WC{x

® 6

@/ &-@

D)\
-

(02,L3,04)  (02,L3,04)

@  rcenpod

wn
T = .
= = — 1= Estandar
iE
LDRED a AR
LF LH.| g - \
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (02,L.3,04) (L3)
2
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
e s = 3
7] = a (=}
H06-05SWUCR02-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0°
H06-05SWUCL02-070 [ ] L 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0°
H08-07SWUCRL3-080 ([ ] R 8 7 80 1" 4.0 6.7 15° 0° Wer
H08-07SWUCLL3-080 [ ] L 8 7 80 11 4.0 6.7 15° 0°
H10-08SWUCR04-080 ([ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0°
H10-08SWUCL04-080 ([ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0°
N
Vi
"
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
H08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 1525 TKYO8F

* Par de sujecion (Nm): TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SWUC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas WC»
FV
(04)
. ® o
— ] Z MP Estandar
(=% 1 8
LDRED LF o H N /\S
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (04) (04)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H12-10SWUCRO04-080-C [ R 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° Wer 0402
H12-10SWUCL04-080-C [ ] L 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° e 0402
11
N
e
./
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKYO8F

* Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-SWUC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas WC»
KAPR FV
E ; .
/ () ’/a
L
=
(04,06)
KAPR
; s 7@
w |~ Iz )
S = S NZ/ MP
LDRED LF =} H
A
GAMP }em L_A@ ;
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (04,06)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
s § 5 8
7] = (=) (=}
S14-12SWUCR04-090-C [ R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0° 0402
S14-12SWUCLO04-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 04021
S16-12SWUCR06-090-C [ J R 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° 06T
S16-12SWUCL06-090-C [ J L 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C ® R 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3:0
S18-16SWUCL06-090-C [ J L 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3
S522-20SWUCR06-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T
522-20SWUCL06-150-C [ ] L 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3
11
N
Vo
A\
./
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKYO8F
Si- 3 SWUCR/L06 TS4 TKY15F
* Par de sujecion (Nm): T525 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC

80° CON AGUJERO

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

. Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Acero inoxidable
Fundicién ceCE G 3H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
808880 unaoot B0 B stasEgisEdZ3EEEEEE
CCMT060202-FP 0.2 o0 x00 () FP
CCMT060204-FP 0.4 o0 x00 o [—‘.—
CCMT09T302-FP 0.2 o0 %00 ° ! j
CCMTO09T304-FP 0.4 o0 Xx00 [ J :
CCMTO09T308-FP 0.8 o0 x00 [ ] Acabado
CCMT060202-FM 0.2 (] FM
CCMT060204-FM 0.4 [ ] J
CCMT09T302-FM 0.2 °
CCMT09T304-FM 0.4 ([
CCMT09T308-FM 0.8 [ J Acabado
CCMT060202-FS 0.2 [ ] FS
CCMT060204-FS 0.4 [ ]
CCMT09T302-FS 0.2 [ ] H
CCMT09T304-FS 0.4 [
CCMTO09T308-FS 0.8 ([ Acabado
CCGT060201M-FS 0.1* o000 [ ] FS
CCGT060202M-FS 0.2% o000 [ ]
CCGT060204M-FS 0.4% [ ] ° @
CCGTO09T301M-FS 0.1* [ X N J [ J
CCGTO09T302M-FS 0.2* [ X N ) [ J
CCGT09T304M-FS 0.4% o000 [ Acabado
CCGT060201M-FS-P 0.1* (] [ ] [ ] (] FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2% (] (] o (] —
CCGT060204M-FS-P 0.4* [ [ [ J fh |
CCGTO09T301M-FS-P 0.1* [ [ [ J [ ==
CCGT09T302M-FS-P 0.2% [ ] (] [ ] (]
CCGT09T304M-FS-P 0.4% [ ] (] o (] Acabado
CCMT060202-FV 0.2 ® x ° FV
CCMT060204-FV 0.4 ® *x ([ i_i{
CCMTO09T302-FV 0.2 ® *x —
CCMTO09T304-FV 0.4 ® *x [
CCMTO09T308-FV 0.8 @ * Acabado
CCGT0602V5-FJ 0.05 [ FJ
CCGT060201-FJ 0.1 [ J
CCGT060202-FJ 0.2 [ J -
CCGT09T3V5-FJ 0.05 [ g
CCGT09T301-FJ 0.1 [ (]
CCGT09T302-FJ 0.2 [ (]
CCGT09T304-FJ 0.4 [ ] o Acabado
1/8

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO a
. Acero COCRCHOGH = i Jejelclelc 5 O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE e R Geometria
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CCGT060202-AZ 0.2 (] AZ
CCGT060204-AZ 0.4 [ J
CCGT09T302-AZ 0.2 [ J | e—,
CCGT09T304-AZ 0.4 ([ ] Corte me;o -
CCGT09T308-AZ 0.8 o acabado
** CCGTO3STV3L-F 0.03 [ R/L-F
** CCGT03S101L-F 0.1 [
*3 CCGT03S102L-F 0.2 [ [ J
** CCGT03S104L-F 0.4 [ *
** CCGTO4TOV3L-F 0.03 [
** CCGTO4T001L-F 0.1 [
** CCGT04T002L-F 0.2 [ °
*3 CCGTO4TO04L-F 0.4 ([ [ J
*? CCGTO3S101IMR-F  0.1* @ —~
*3 CCGT03S101ML-F  0.1* @ ﬁ
** CCGTO3S102MR-F 0.2* @ ——
** CCGT03S102ML-F 0.2 @
*3 CCGTO3S104MR-F  0.4* @
** CCGTO3S104ML-F  0.4* @
** CCGTO4TO0IMR-F  0.1* @
** CCGTO4TO0IML-F  0.1* @
** CCGTO4T002MR-F  0.2* @
*3 CCGT04TO02ML-F 0.2 @
** CCGTO4TO04MR-F  0.4* @
*® CCGTO4TO04ML-F  0.4* @ Acabado
CCGH060202R-F 0.2 [ * R/L-F
CCGH060202L-F 0.2 ([ *
CCGH060204R-F 0.4 [ *
CCGH060204L-F 0.4 (] * [ n
CCGHO060202MR-F 0.2* @ e
CCGH060202ML-F 0.2* @
CCGH060204MR-F 0.4 @
CCGH060204ML-F 0.4% @ Acabado
CCMT060202-LP 0.2 o0 x LP
CCMT060204-LP 0.4 o0 x00 () [é)/
CCMT09T302-LP 0.2 o000 128
CCMT060208-LP 0.8 o0 Xx00 * ' !
CCMTO09T304-LP 0.4 o0 Xx00 [ J
CCMTO09T308-LP 0.8 o0 x00 * Corte ligero
2/8
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor méaximo del radio de punta.
*3 Didmetro especial del circulo inscrito.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
40 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

e )

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.

*2 |Indica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

®/ % =
@ : Stock Europa.

Ampliacion de gama
* : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

. Acero COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH ocC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE gﬁggzg;gggsgzﬁﬁﬂﬁgﬁmgegﬁgmehEzﬁzzzﬁﬁg“Eg;c Geometria
2333333 5000ann0BBacacsEoNaoRSgERScE:
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMT060202-LM 0.2 ([ X J LM
CCMTO060204-LM 0.4 (X X J [ ]
CCMT060208-LM 0.8 ® x [ ] IAX
CCMT09T302-LM 0.2 ([ X J .ﬁA—’
CCMT09T304-LM 0.4 00 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 [ X N J ([ Corte ligero
CCMT060202-LS 0.2 (X X (J LS
CCMT060204-LS 0.4 00 [ ]
CCMT09T302-LS 0.2 [ X X J [ ] E
CCMT09T304-LS 0.4 o000 [ ]
CCMT09T308-LS 0.8 [ X N J [ Corte ligero
CCGT060201M-LS 0.1* (X X [ LS
CCGT060202M-LS 0.2* (X X J [ ]
CCGT060204M-LS 0.4* [ ] [ ]
CCGT09T301M-LS 0.1* [ X X J [ J
CCGT09T302M-LS 0.2* [ X X J [ ]
CCGT09T304M-LS 0.4* [ X X J [ ] Corte ligero
CCGT0602V5M-LS-P  0.05* (J Ls-p
CCGT060201M-LS-P 0.1 @ [ ] [ ] [ ]
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ] 7
CCGT060204M-LS-P  0.4* [ [ ] Bf
CCGTO9T301M-LS-P 0.1 @ [ ] ([ ] ([ ]
CCGT09T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ]
CCGT09T304M-LS-P 0.4 @ [ [ [ ) Corte ligero
CCET060201MR-SRF 0.1 [ ] R/L-SRF
CCET060201ML-SRF 0.1 [ ]
CCET060202MR-SRF 0.2 [ ]
CCET060202ML-SRF 0.2 [ ]
CCET060204MR-SRF 0.4 [ ]
CCET060204ML-SRF 0.4 [ ]
CCET09T301MR-SRF 0.1 [ ]
CCETO09T301ML-SRF 0.1 [ ]
CCET09T302MR-SRF 0.2 ([ ]
CCET09T302ML-SRF 0.2 [ ]
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ ]
CCET09T304ML-SRF 0.4 [ Corte ligero
CCMH060202-SV 0.2 [ ] * @ [ * SV
CCMH060204-SV 0.4 [ ] * @ ([ ] [
Corte ligero
3/8
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO a
. Acero COCRRCGCHOGEH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia AR R R Geometria
" gEEEEREERLELEs BN sEEELER 00 EE s,
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CCMT060202-SW 0.2 00 %00 * [ J [ ] SW*
CCMT060204-SW 0L ©0%0e * | ® ° ° —
CCMT060208-SW 08 eee ° \.}
CCMT09T302-SW 0.2 o0 x00 * (] [ [} ﬁ
CCMT09T304-SW 04 OO%x0® o | o ° ° Corte ligero
CCMT09T308-SW 0.8 [ X N J [ (Wiper)
CCGT0602V3R-SS 0.03 * R/L-SS
CCGT0602V3L-SS 0.03 *
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060201L-SS 0.1 *
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT060202L-SS 0.2 ([
CCGTO09T3V3R-SS 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T301R-SS 0.1 ()
CCGT09T301L-SS 0.1 * —
CCGT09T302R-SS 0.2 ([ A
CCGTO09T302L-SS 0.2 [ —
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060201ML-SS 0.1* @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGT060202ML-SS 0.2 @
CCGTO09T301MR-SS 0.1 @
CCGTO9T301ML-SS 0.1* @
CCGT09T302MR-SS 0.2 @
CCGT09T302ML-SS 0.2 @
CCGT09T304MR-SS 0.4% @
CCGTO09T304ML-SS 0.4 @ Corte ligero
CCMT060202-MP 0.2 o0 X MP
CCMT060204-MP 0.4 o0 x00 [}
CCMT060208-MP 0.8 o0 Xx00 * i.F
CCMT09T302-MP 0.2 o0 X .
CCMT09T304-MP 0.4 o0 x00 [ J
CCMTO09T308-MP 0.8 o0 x00 * Corte medio
CCMT060202-MM 0.2 ([ X J MM
CCMT060204-MM 0.4 o000 [
CCMT060208-MM 0.8 o0 ° g
CCMT09T302-MM 0.2 [ X ]
CCMT09T304-MM 0.4 000 ([
CCMT09T308-MM 0.8 00 [ X J Corte medio
4/8

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
42 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCH ( X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE et TR, Geometria
SRR R R L R R
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CCMT060202-MK 0.2 (XX J MK
CCMT060204-MK 0.4 o000
CCMT060208-MK 0.8 o0 x
CCMT09T302-MK 0.2 (XX J
CCMT09T304-MK 0.4 (XX}
CCMT09T308-MK 0.8 (X XN ] Corte medio
CCMT060202-MS 0.2 (X X [ MS
CCMT060204-MS 0.4 00 [
CCMT060208-MS 0.8 o000 (]
CCMT09T302-MS 0.2 o000
CCMT09T304-MS 0.4 000 [ J
CCMT09T308-MS 0.8 [ X N J [ ) Corte medio
CCMT060202 0.2 [ J [ J [ ] Estandar
CCMT060204 0.4 ([ ] o *x|0 ® X
CCMT060208 0.8 ° ° (.[
CCMT09T302 0.2 ([ ] ° * e
CCMT09T304 0.4 ° ® x® ® * o
CCMT09T308 0.8 *x @ ® %O o Corte medio
CCMH060202-MV 0.2 ox © * @ (] ([ ] MV
CCMH060204-MV 0.4 ox O 00 *x (] (]
Corte medio
CCMT060204-MW 0.4 o0 Xx00 * [} ) MYV
CCMT060208-MW 08 @O Xx@® * * f/ﬁ(
CCMT09T304-MW 0.4 o0 Xx00 [ ] [ ] .ﬁ
CCMTO09T308-MW 0.8 e0x00 ° ° Corte medio
(Wiper)
CCET0602V3R-SR 0.03* * * R/L-SR
CCET0602V3L-SR 0.03* [ ] *
CCET060201R-SR 0.1* * *
CCET060201L-SR 0.1* * *
CCET00202R-SR 0.2% * *
CCET060202L-SR 0.2* (] *
CCET060204R-SR 0.4% * * =
CCET060204L-SR 0.4% [ ] * g
CCETO09T3V3R-SR 0.03* * *
CCETO09T3V3L-SR 0.03* ([ *
CCET09T301R-SR 0.1* [ *
CCETO09T301L-SR 0.1* [ *
CCET09T302R-SR 0.2% * *
CCET09T302L-SR 0.2% (] *
CCETO09T304R-SR 0.4* [ *
CCETO09T304L-SR 0.4* o * Corte medio
5/8
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE gﬁggzg;gggsgzﬁﬁﬂﬁgﬁmgegﬁgmeEEz“N’zzzﬁRBSg;c Geometria
3333338 boobannbb0atoonaEarsSEEREEEE
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 0.2 @ [ ]
P~
CCGT060204M-SMG 0.4 @ [ ] (a
CCGT09T301M-SMG 0.1* @ Q_':
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Corte medio
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060201L-SN 0.1 *
CCGT060202R-SN 0.2 [ ]
CCGT060202L-SN 0.2 [ ]
CCGT09T3V3R-SN 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T301R-SN 0.1 [ ]
CCGTO09T301L-SN 0.1 *
CCGT09T302R-SN 0.2 [ ]
CCGT09T302L-SN 0.2 [ ]
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGT09T304L-SN 0.4 [ ]
CCGT060201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT060201ML-SN 0.1* @
CCGT060202MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
CCGT060202ML-SN 0.2 @
CCGT09T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT09T301ML-SN 0.1* @
CCGT09T302MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
CCGT09T302ML-SN 0.2 @
CCGT09T304MR-SN 0.4 @ [ [
CCGT09T304ML-SN 0.4% @ Corte medio
6/8
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
L4 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DEL TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE Eﬁﬁazﬁxmgg;g;gmﬂmsgmgemmgezggzzﬁzzzgggg._.- Geometria
235 s38sSSSRRERCERRe R o3R8 RRsEg R8¢
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CCET060200R-SN 0.0* * * R/L-SN
CCET060200L-SN 0.0* * *
CCET0602V3R-SN 0.03* * *
CCET0602V3L-SN 0.03* * *
CCET060201R-SN 0.1* * *
CCET060201L-SN 0.1* * *
CCET060202R-SN 0.2* * *
CCET060202L-SN 0.2* * *
CCET060204R-SN 0.4* * * —_—
CCET060204L-SN 0.4* o * &
CCETO09T300R-SN 0.0% [ * | —
CCET09T300L-SN 0.0* * *
CCET09T3V3R-SN 0.03* [ ] *
CCET09T3V3L-SN 0.03* * *
CCET09T301R-SN 0.1* [ ] *
CCET09T301L-SN 0.1* [ ] *
CCET09T302R-SN 0.2* [ ] *
CCET09T302L-SN 0.2* [ ] *
CCET09T304R-SN 0.4* [ ] *
CCET09T304L-SN 0.4* [ ] * Corte medio
CCET0602V3RW-SN  0.03* * R/LW-SN
CCET0602V3LW-SN 0.03* [ ]
CCET09T3V3RW-SN 0.03* *
CCETO09T3V3LW-SN 0.03* * Corte medio
(Wiper)
7/8
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO

e )

. Acero COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCH ( X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE Eﬁﬁaze;mgg;szgmﬂmggmgeﬂmgeﬁggzzﬁzzzmggghp Geometria
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMW060202 0.2 o Sin rompevirutas
CCMWO060204 0.4 * @ 0@ % o Ox
CCMW060208 0.8 * @ % .
CCMWO09T304 0.4 000 *x @
CCMW09T308 0.8 000 e o
CCMW09T312 1.2 * @ %
CCGW060200 0.0 Sin rompevirutas
CCGWO0602V5 0.05 *
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW060204 0.4
CCGW060208 0.8 i
CCGWO09T300 0.0 * -
CCGWO09T3V5 0.05 a—
CCGWO09T301 0.1 *
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO060202E 0.2
CCGWO060204E 0.4
CCGWO060208E 0.8
8/8

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CP N

80° CON AGUJERO

. Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Acero inoxidable
Fundicion ceCE G 3H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE EE§§*§*§*§*§*§§E§§§Q§E§§§§§'§E'§§§§5§§§§§ssom Geometria
3383338 EnEbERRB88ate e NFNCEEERER
=S X3 =Z=Z=ZD0D0DD=E=XZXZ=ZD0DEXZZEZEEZEZZ=Z>55>D|ZEAQ>>ZZZxDIT I
CPMH080202-FP 0.2 [ X J FP
CPMH080204-FP 0.4 o0
CPMH090302-FP 0.2 o0
CPMH090304-FP 0.4 [ X J
CPMH090308-FP 0.8 [ X J
CPMH080202-FM 0.2 [
CPMH080204-FM 0.4 [
CPMH090302-FM 0.2 [
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 [ J
CPMH080202-FS 0.2 [ ]
CPMH080204-FS 0.4 [ ]
CPMH090302-FS 0.2 [ ]
CPMH090304-FS 0.4 [
CPMH090308-FS 0.8 ([ Acabado
CPMH080202-FV 0.2 * * * [ ] * * * FV
CPMH080204-FV 0.4 @ * (] o 00 |x ® x i-i{
CPMH090302-FV 0.2 * * * [ ] * * * —
CPMH090304-FV 0.4 ® * [ o 00 * % —
CPMH090308-FV 0.8 ® * * o 00 X * * Acabado
CPGT080202 0.2 [ ] Estandar
CPGT080204 0.4 [
CPGT090302 0.2 *
CPGT090304 0.4 [ J
CPMHO080204R-F 0.4 ([ * * *
CPMH080204L-F 0.4 [ ] * * *
CPMH090304R-F 0.4 [ ] * * *
CPMHO090304L-F 0.4 ([ * * *
Acabado
CPGT080204R-F 0.4 * * R/L-F
CPGT080204L-F 0.4 * * -
CPGT090302R-F 0.2 * )
CPGT090302L-F 0.2 * * —
CPGTO090304R-F 0.4 * *
CPGT090304L-F 0.4 * * Acabado
1/3
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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PLACAS DE TIPO CP, 80° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

e )

. Acero COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCH ( X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm822232&;&Ezﬁzzzgggghh Geometria
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CPMH080202-LP 0.2 ® *x LP
CPMH080204-LP 0.4 o0 x e
CPMH080208-LP 0.8 [ X X J Q _ )
CPMH090302-LP 0.2 ® x ' !
CPMH090304-LP 0.4 ® *x x
CPMH090308-LP 0.8 ® *x % Corte ligero
CPMH080204-LM 0.4 (X [ LM
CPMH080208-LM 0.8 [ X J [ ]
CPMH090304-LM 0.4 ([ X J [
CPMH090308-LM 0.8 ([ X J [
Corte ligero
CPMH080204-LS 0.4 [ ] LS
CPMH080208-LS 0.8 [ ]
CPMH090304-LS 0.4 [ ] '
CPMH090308-LS 0.8 [ ]
Corte ligero
CPMH080202-SV 0.2 ([ ] ([ ] * @ ([ ] * * | @ % SV
CPMH080204-SV 0.4 [ ] [ ] *x @ [ ] [ o0 x
CPMH090302-SV 0.2 [ ] [ ] * @ [ ] * * [k *
CPMH090304-SV 0.4 [ ] [ ] * @ [ ] * o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ [ * @ [ ] * *|@ % Corte ligero
CPMH080204 0.4 *x @ Esténdar
CPMH080208 0.8 * @ gy
CPMH090304 04 %@ V'
CPMH090308 0.8 * @ % ——
Corte medio
CPMX080204 0.4 * % * * * Esténdar
CPMX080208 0.8 * * * * I
CPMX090304 0.4 * % * * * = )
CPMX090308 08 * % * * *
Corte medio
2/3

*1 Serad reemplazado por nuevos productos.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CP, 80° CON AGUJERO lq
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion ceCE TR 00 |O &OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 5555*5*5*{2*5555553§E§§§E§'§E§§§§gg§§§§sscm Geometria
R33383 8RR CoEh888htEe s o REY SR RECEEER
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CPMH080204-MP 0.4 [ X N J MP
CPMH080208-MP 0.8 ( X X J
CPMH090304-MP 0.4 [ X X J
CPMH090308-MP 0.8 00 ——
Corte medio
CPMH080204-MM 0.4 ([ X J [ ] MM
CPMH080208-MM 0.8 ([ X J [ ]
CPMH090304-MM 0.4 [ X J [ ] ,O
CPMH090308-MM 0.8 ([ X J [ ‘L‘_'
Corte medio
CPMH080204-MK 0.4 000 MK
CPMH080208-MK 0.8 000
CPMH090304-MK 0.4 000
CPMH090308-MK 0.8 o000
Corte medio
CPMH080204-MS 0.4 [ ] MS
CPMH080208-MS 0.8 ([ ]
CPMH090304-MS 0.4 ([ ] @
CPMH090308-MS 0.8 [ ] —
Corte medio
CPMH080204-MV 0.4 oOx © [ 00 *x [ ] *0® 00 x MV
CPMH080208-MV 0.8 ox O [ ] 00 x [ * ok kK ok 't
CPMH090304-MV 0.4 oOx O [ ] o0 *x [ ] *x® OO % y H)
CPMH090308-MV 0.8 ox @ ° o0 x [ *k k(@ % "
Corte medio
CPMB080202 0.2 * Sin rompevirutas
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 *
CPMB090302 0.2 * P’
CPMB090304 0.4 x
CPMB(90308 0.8 *
3/3
*1 Serad reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC

95° CON AGUJERO

. Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Acero inoxidable
Fundicién ceCs G OO0 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE o ak %R Geometria
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
DCMT070202-FP 0.2 o0 X000 O o ([ ] FP
DCMT070204-FP 0.4 o0 X000 O (] o
DCMT11T302-FP 0.2 o0 X000 O [ ] [ ] E
DCMT11T304-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J )
DCMT11T308-FP 0.8 o0 x00 O [ J [ Acabado
DCMT070202-FM 0.2 [ X J FM
DCMT070204-FM 0.4 [ X J
DCMT117302-FM 0.2 (X @l
DCMT11T304-FM 0.4 ( X
DCMT11T308-FM 0.8 ([ X J Acabado
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMT070204-FS 0.4 [ ] y
DCMT11T302-FS 0.2 ° ﬁ
DCMT11T304-FS 0.4 [
DCMT11T308-FS 0.8 ([ ] Acabado
DCGT070201M-FS 0.1* [ XX J [ FS
DCGT070202M-FS 0.2% [ X X J [
DCGT070204M-FS 0.4* 000 [ ]
DCGT11T301M-FS 0.1* [ X N J [ J
DCGT11T302M-FS 0.2* [ X N ) [ J
DCGT11T304M-FS 0.4* 000 [ J Acabado
DCGT070201M-FS-P 0.1* (] [ ] [ (] FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2% (] (] [ (]
DCGT070204M-FS-P 0.4* [ [ [ J [
DCGT11T301M-FS-P 0.1* [ [ [ J [
DCGT11T302M-FS-P 0.2* [ [ [} [
DCGT11T304M-FS-P 0.4% (] [ ] [ (] Acabado
DCMT070202-FV 0.2 o0 x o0 o oo [ ] ([ X ) FV
DCMTO070204-FV 0.4 o0 X ([ X J o oo [ J [ X J
DCMT070208-FV 0.8 ® * * ° * % L Vi
DCMT11T302-FV 0.2 ® *x [ ([ ® x
DCMT11T304-FV 0.4 o0 x o0 e oo [ ] ([ X )
DCMT11T308-FV 0.8 0 x ( X J e oo o ® x Acabado
DCGT070202-AZ 0.2 [ ] AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ ] 4
DCGT117302-AZ 0.2 ° ‘_Gé}/
DCGT11T304-AZ 0.4 * [ Corte medio -
DCGT11T308-AZ 0.8 * [ acabado
1/6
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
50 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

Ko 4

. Acero COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82&23&2;&;:&’222&333.-- Geometria
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070202R-F 0.2 [ * (J * R/L-F
DCGT070202L-F 0.2 [ ] * [ J *
DCGT070204R-F 0.4 [ ] * [ ] *
DCGT070204L-F 0.4 [ ] * [ *
DCGT11T302R-F 0.2 [ ] * [ J *
DCGT11T302L-F 0.2 [ ] * [ ] *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ] * [ ] *
DCGT11T304L-F 0.4 [ ] * [ ] * Acabado
DCGT11T301MR-SRF 0.1* [ ] [ ] R-SRF
DCGT11T302MR-SRF 0.2* [ [ ]
DCGT11T304MR-SRF 0.4* [ [ ] a
Acabado
DCET070201MR-SRF 0.1* [ ] R/L-SRF
DCET070201ML-SRF 0.1* [
DCET070202MR-SRF 0.2* [ ]
DCET070202ML-SRF ~ 0.2* o E
DCET070204MR-SRF 0.4* [ ]
DCET070204ML-SRF 0.4* [ ]
DCET11T301ML-SRF 0.1* [
DCET11T302ML-SRF 0.2* [
DCET11T304ML-SRF 0.4* [ ] Acabado
DCMT070202-LP 0.2 (X RS LP
DCMT070204-LP 0.4 o0 x00 O * [ J
DCMT070208-LP 0.8 OO X000 X * * /h—
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x ——/
DCMT11T304-LP 0.4 o0 x00 O [ [ ]
DCMT11T308-LP 0.8 o0 X000 O [ * Corte ligero
DCMT070202-LM 0.2 ([ X J [ LM
DCMT070204-LM 0.4 [ X X J ( X J
DCMT070208-LM 0.8 o000 * @
DCMT11T7302-LM 0.2 [ X J [ J ,_'./—A/
DCMT11T304-LM 0.4 *x 00 ([ X J
DCMT11T308-LM 0.8 [ X X J ( X J Corte ligero
DCMT070202-LS 0.2 [ X X J [ ] LS
DCMT070204-LS 0.4 [ X X J [ ]
DCMT070208-LS 0.8 [ ]
DCMT11T302-LS 0.2 [ X X J [ ]
DCMT11T304-LS 0.4 [ X X J [ ]
DCMT11T308-LS 0.8 [ X X J [ Corte ligero
2/6

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

®/ % =
@ : Stock Europa.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

Ampliacion de gama
* : Stock Japon.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

51
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PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

Ko 4

. Acero

M Acero inoxidable

COCEBCHOGH

&8 D

COOGIOG
(AL |

&

)

Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro

Referencia RE gﬁggzg;gggggzgﬁﬂﬁgﬁmgegﬁgfﬂEEEzﬁzzzﬁﬁgs";;c Geometria

2333333 5000ann0BBacacsEoNaoRSgERScE:

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070201M-LS 0.1* [ X X} [ ] LS
DCGT070202M-LS 0.2* [ X X J [ ]
DCGT070204M-LS 0.4* [ X X J [ ] g
DCGT11T301M-LS 0.1* [ X X J [ ﬁ
DCGT11T302M-LS 0.2* [ X X J [ J
DCGT11T304M-LS 0.4* o000 [ J Corte ligero
DCGT0702V5M-LS-P  0.05* (J Ls-p
DCGT070201M-LS-P  0.1* @ [ ] ([ ] [ ]
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ [ ] -
DCGT070204M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ __‘l.ﬁl)‘
DCGT11T301M-LS-P  0.1* @ [ ] [ ] [ ]
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] ([ ]
DCGT11T304M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ ] Corte ligero
DCMT070202-SV 0.2 *x @ * @ [ ] * @0 SV
DCMT070204-SV 0.4 (X ) * @ [ ] (L X J
DCMT070208-SV 0.8 [ X J * @ [ ] * | @ % _Q\f 7
DCMT11T302-SV 0.2 (X J * @ [ ] (L X J § ’
DCMT11T304-SV 0.4 o0 * @ [ ] (L X J
DCMT11T308-SV 0.8 (X J * @ ([ 00 Corte ligero
DCMX070202-SW 0.2 (X X [ SW
DCMX070204-SW 0.4 [ X X J [
DCMX070208-SW 0.8 ( X X J [ ] /ﬁ #
DCMX11T302-SW 0.2 00 ([ ] M
DCMX11T304-SW 0.4 [ X X J [ ]
DCMX11T308-SW 0.8 o000 [ ] Corte ligero
DCGT0702V3R-SS 0.03 * R/L-SS
DCGT0702V3L-SS 0.03 *
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070201L-SS 0.1 [ ]
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT11T3V3R-SS 0.03 [
DCGT11T301R-SS 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SS 0.2 [ ] [
DCGT070201MR-SS 0.1* @ —
DCGT070201ML-SS 0.1* @
DCGT070202MR-SS 0.2 @
DCGT070202ML-SS 0.2 @
DCGT11T301MR-SS 0.1* @
DCGT11T301ML-SS 0.1* @
DCGT11T302MR-SS 0.2 @
DCGT11T302ML-SS 0.2 @
DCGT11T304MR-SS 0.4 @
DCGT11T304ML-SS 0.4¥ @ Corte ligero

3/6

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO .0
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE AR R R Geometria
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 X000 O [ J *
DCMT070208-MP 0.8 OO0 X000 X * * @
DCMT11T7302-MP 0.2 o0 x
DCMT11T304-MP 0.4 00 x00 © o o
DCMT11T308-MP 0.8 o0 X000 O [ ] *
DCMT11T312-MP 1.2 [ X ] Corte medio
DCMT070202-MM 0.2 (X [ MM
DCMT070204-MM 0.4 (X X J o0
DCMT070208-MM 0.8 [ X B ([ X J VY 7
DCMT11T302-MM 0.2 [ X ] [ ]
DCMT11T304-MM 0.4 000 ( X J
DCMT11T308-MM 0.8 000 ( X J Corte medio
DCMT070202-MK 0.2 000 MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ %
DCMT11T302-MK 0.2 (XX 0
DCMT11T304-MK 0.4 00
DCMT11T308-MK 0.8 o000 Corte medio
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMT070204-MS 0.4 000 [ J
DCMT070208-MS 0.8 [ X N J [
DCMT11T302-MS 0.2 [
DCMT11T304-MS 0.4 000 [
DCMT11T308-MS 0.8 [ X X J (]
DCMT11T312-MS 1.2 000 [ J Corte medio
DCMT070202 0.2 [ X J * @ [ X ] ([ X J [ J Standard
DCMT070204 0.4 000 *x @ ([ [ X ] [ X J [ J
DCMT070208 0.8 * [ ® * (X ) !
DCMT11T302 0.2 o0 ° e (00 o x =mw
DCMT11T304 0.4 000 [ [ ] ([ X ] (X J o X
DCMT11T308 0.8 o000 [ J ® %0 % ([ X J ® X
DCMT11T312 1.2 * * * Corte medio
DCMT070202-MV 0.2 o0 x © 060 (X (] o0 00 x MV
DCMT070204-MV 0.4 o0 x O oo o0 o [ 00 xO %
DCMT070208-MV 0.8 o0k« © oo *0® O [ ] 00 x|k %
DCMT11T302-MV 0.2 o0 x O oo [ X J [ J o0 o0o0o
DCMT11T304-MV 0.4 o0 x O oo o0 © *x @ o0 o000
DCMT11T308-MV 0.8 Oxx O 00 [ N JE J [ ] o0 o000 Corte medio
416
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

Ko 4

. Acero COCBCHLOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCH ( X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 6 w0uwmwo WILOIOe |WWDBWwoOW®EEE~_|W® B 0 o Geometria
==Z== 23X 3Z=Z0D0|ZE=ZZZ=ZZ=ZZ=Z>5>5>>D|ZAQ>>ZZ 2 xDT T+
DCETO0702V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
DCET0702V3L-SR 0.03* * * *
DCET070201R-SR 0.1* * * *
DCET070201L-SR 0.1* * * *
DCET070202R-SR 0.2* * * *
DCET070202L-SR 0.2* * * *
DCET070204R-SR 0.4* * * * = 7
DCET070204L-SR 0.4* * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03* [ ] * *
DCET11T3V3L-SR 0.03* * * *
DCET11T301R-SR 0.1* * * *
DCET11T301L-SR 0.1* * * *
DCET11T302R-SR 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SR 0.2* * * *
DCET11T304R-SR 0.4* [ ] * *
DCET11T304L-SR 0.4* [ J * * Corte medio
DCGT070201M-SMG 0.1* @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @
DCGT070204M-SMG ~ 0.4* @ Y Y/
DCGT11T301M-SMG ~ 0.1* @ —
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ [ ]
DCGT11T304M-SMG 0.4 @ [ Corte medio
DCGTO702V3R-SN 0.03 [ R/L-SN
DCGT070201R-SN 0.1 [ ]
DCGT070202R-SN 0.2 [ ]
DCGT070202L-SN 0.2 [ ]
DCGT11T3V3R-SN 0.03 *
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T301R-SN 0.1 [ ]
DCGT11T301L-SN 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SN 0.2 [ ]
DCGT11T302L-SN 0.2 [ ﬂ
DCGT11T304R-SN 0.4 [ ] j
DCGT11T304L-SN 0.4 [ ]
DCGT070201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT070201ML-SN 0.1* @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
DCGT070202ML-SN 0.2 @ * *
DCGT070204MR-SN 0.4*% [ ] [ ]
DCGT11T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT11T301ML-SN 0.1* @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4¥ @ [ ] [ ]
DCGT11T304ML-SN 0.4 @ * * Corte medio
5/6

*1 Serad reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacion)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
54 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO .0
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCH ocC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82&23&2;&;:&’222&333.-- Geometria
ST e85 SRR R e rnnRRRRcrglltbnngRaR88w
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
DCET070200R-SN 0.0* [ * * R/L-SN
DCET070200L-SN 0.0* * * *
DCET0702V3R-SN 0.03* [ * *
DCET0702V3L-SN 0.03* * * *
DCET070201R-SN 0.1* [ * *
DCET070201L-SN 0.1* ([ * *
DCET070202R-SN 0.2* ([ * *
DCET070202L-SN 0.2* ([ * *
DCET070204R-SN 0.4* * * * P
DCET070204L-SN 0.4* [ ] * * g
DCET11T300R-SN 0.0* * * *
DCET11T300L-SN 0.0* * * *
DCET11T3V3R-SN 0.03* [ * *
DCET11T3V3L-SN 0.03* * * *
DCET11T301R-SN 0.1* [ ] * *
DCET11T301L-SN 0.1* ([ * *
DCET11T302R-SN 0.2* ([ * *
DCET11T302L-SN 0.2* ([ * *
DCET11T304R-SN 0.4* [ * *
DCET11T304L-SN 0.4* [ ] * * Corte medio
DCETO702V3RW-SN  0.03* [ R/LW-SN
DCET0702V3LW-SN 0.03* * g
DCET11T3V3RW-SN 0.03* [ -
DCET11T3V3LW-SN 0.03* * Corte medio
(Wiper)
DCMW070204 0.4 ® *x % * * *x @ Sin rompevirutas
DCMW11T304 0.4 o0 x * *x @
DCMW11T308 0.8 00 * *x ©® '
DCGW070200 0.0 * Sin rompevirutas
DCGWO0702V5 0.05 * *
DCGWQ070201 0.1 *
DCGWO070202 0.2 *
DCGW11T300 0.0 * * -/
DCGW11T3V5 0.05 [
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 * *
DCGW11T304 0.4 * [ J *
6/6
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor méaximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TC d

60° CON AGUJERO

. Acero COCRCETOCGH® SRL|C€OO0CGIOG &5 O
M Acero inoxidable
Fundicién [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE o ak %R Geometria
SRR T E E R
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
TCMT090202-FP 0.2 Ox Xx00 *x * * FP
TCMT090204-FP 0.4 00 X000 X o [ ]
TCMT110202-FP 02 O*Xx*%x0® * ° * /R
TCMT110204-FP 0.4 o0 X000 O [ J * b )
TCMT16T304-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J Acabado
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 [ ] )
TCMT110202-FM 0.2 ° A
TCMT110204-FM 0.4 ° —
TCMT16T304-FM 0.4 [ Acabado
TCMT110204-FV 0.4 ® x (] o o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ® x [ ] * o *x0e A
=)
Acabado
TCGT110202-AZ 0.2 [ AZ
TCGT110204-AZ 0.4 [ A
TCGT110208-AZ 0.8 ° /)
TCGT16T302-AZ 0.2 [ J I —
TCGT16T304-AZ 0.4 ®  (orte medio-
TCGT16T308-AZ 0.8 (J Acabado
TCGT0601V3L-F 0.03 * * R/L-F
TCGT060101L-F 0.1 [ J [ ]
TCGT060102R-F 0.2 * * *x X
TCGT060102L-F 0.2 ([ [ J *x &
TCGT060104R-F 0.4 * [} *x & P
TCGT060104L-F 0.4 [ ] [ *  * 6
TCGT060101MR-F 0.1* @ - )
TCGT060101ML-F 0.1* @
TCGT060102MR-F 0.2 @
TCGT060102ML-F 0.2 @
TCGT060104MR-F 0.4¥ @
TCGT060104ML-F 0.4¥ @ Acabado
TCMT090204-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] * LP
TCMTO090208-LP 0.8 OXx Xx00 % * *
TCMT110202-LP 0.2 000
TCMT110204-LP 0.4 00 x00 % * [ 4 f.\
TCMT110208-LP 0.8 00 X000 X * * '
TCMT16T304-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 OO0 X000 X * * Corte ligero
1/3
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
56 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TC, 60° CON AGUJERO AA
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCH ( X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 523325;5;3;8;825532.9gﬁﬁﬁgfﬁzhEzﬁzzzﬁggs";;c Geometria
333383225000 R0B0BacREEepnEagESgEREE:,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
TCMT090204-LM 0.4 ® x [ ] LM
TCMT090208-LM 0.8 * % * A
TCMT110204-LM 0.4 (X [ /ﬂ\
TCMT110208-LM 0.8 ([ X J [ ] e ———
TCMT16T304-LM 0.4 ® x [ ]
TCMT16T308-LM 0.8 ® *x () Corte ligero
TCMT110202-LK 0.2 (XX LK
TCMT110204-LK 0.4 000
TCMT110208-LK 0.8 o000
Corte ligero
TCMT090202-LS 0.2 (XX [ LS
TCMT110202-LS 0.2 [ X X J [ ]
Corte ligero
TCMX090204-SW 0.4 ( X X J ([ ] SW
TCMX110204-SW 0.4 (X X J ([ ] a
\‘}""‘—""'“
Corte ligero
(Wiper)
TCMT090204-MP 0.4 Ox %00 % * * MP
TCMT090208-MP 0.8 Ox %00 * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 x
TCMT110204-MP 0.4 Ox %00 O [ * i“}
TCMT110208-MP 0.8 Ox %00 % * * \
TCMT16T304-MP 0.4 o0 x00 © * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 x00 O [ [ ]
TCMT16T312-MP 1.2 OO X000 X * * Corte medio
TCMT090204-MM 0.4 ® x [ ] MM
TCMT090208-MM 0.8 * % *
TCMT110204-MM 0.4 o0 [
TCMT110208-MM 0.8 ® x [ ] A
TCMT16T304-MM 0.4 [ X J [ ] i >
TCMT16T308-MM 0.8 [ X J [ ]
TCMT16T312-MM 1.2 [ N J ([ ) Corte medio
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 ( X X ] Corte medio
2/3
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TC, 60° CON AGUJERO AA
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE §§§§§§§§§§§§§§§égggggggggégﬁééﬁégggggg Geometria
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TCMT090204-MS 0.4 [ X N J [ J MS
TCMT090208-MS 0.8 [ X N J [
TCMT110204-MS 0.4 [ X N )
TCMT110208-MS 0.8 [ X X J
TCMT16T304-MS 0.4 [ X X J [ ]
TCMT16T308-MS 0.8 [ X N J [ J
TCMT16T312-MS 1.2 [ X X J [ J Corte medio
TCMT090204 0.4 ® x * * *x ©® [ X J [ ] Estandar
TCMT110202 0.2 o x [ * K|k ok (X J *
TCMT110204 0.4 * 00 [ [ ] @ *x (X J [
TCMT110208 0.8 * @ % * * * ° -~
TCMT16T304 0.4 XX ° * *0x (0@ @ ' '
TCMT16T308 0.8 000 [ J [ ® x ([ X J [ J
TCMT16T312 1.2 [ Corte medio
TCMW110204 0.4 o0 [} Sin rompevirutas
TCMW16T304 0.4 o000 [ ]
TCMW16T308 0.8 o000 *x @ A
TCMW16T312 1.2 o0 x
TCGW110201 0.1 * Sin rompevirutas
TCGW110202 0.2 *
TCGW110204 0.4 * -
TCGW110208 0.8 ———
TCGW110204E 0.4
TCGW110208E 0.8
3/3
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
58 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TP

a

60° CON AGUJERO

. Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Acero inoxidable
Fundicién ceCE G 3H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCDH (X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE o ak %R Geometria
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
TPMH090202-FP 0.2 ( X X J FP
TPMH090204-FP 0.4 o000 i
TPMH110302-FP 0.2 000 .,O
TPMH110304-FP 0.4 (X X —_—
TPMH110308-FP 0.8 [ X N ) Acabado
TPMH090202-FM 0.2 [} FM
TPMH090204-FM 0.4 [ i
TPMH110302-FM 0.2 ° /;b\
TPMH110304-FM 0.4 [} —
TPMH110308-FM 0.8 [ ] Acabado
TPMH080202-FV 0.2 * * [ ] (] * * * Fv
TPMH080204-FV 0.4 * * [ ] [ * * *
TPMH090202-FV 0.2 * * o 060 o @ *x A
TPMH090204-FV 0.4 ® * ) e 00 |x * % F‘_@_
TPMH110302-FV 0.2 * * ([ [ J * % —_—
TPMH110304-FV 0.4 o0 x [ ] o o060 o * *
TPMH110308-FV 0.8 o0 x * ® *x0 |k ® x Acabado
TPMH090202-FS 0.2 [ J FS
TPMH090204-FS 0.4 [ )
TPMH110302-FS 0.2 [ -b\
TPMH110304-FS 0.4 [ ) —
TPMH110308-FS 0.8 [ Acabado
TPGHO080202R-FS 0.2 [ * * * R/L-FS
TPGHO080202L-FS 0.2 [ J *x @ * *
TPGHO080204R-FS 0.4 [ * * *
TPGHO080204L-FS 0.4 [ *x @ * *
TPGH090202R-FS 0.2 () * * *
TPGH090202L-FS 0.2 [ J *x @ * * ”
TPGH090204R-FS 0.4 ° *  |x x —
TPGHO090204L-FS 0.4 [ ® x * *
TPGH110302R-FS 0.2 ([ * [ J *
TPGH110302L-FS 0.2 [ * @ * *
TPGH110304R-FS 0.4 [ J * * *
TPGH110304L-FS 0.4 [ J ( X J [ ] * Acabado
1/3

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

59
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PLACAS DE TIPO TP, 60° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

A

. Acero COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE AR R R Geometria
SSSSSS 8222585522555 855%88 2555,
TPGX080202R 0.2 ) * * R/L
TPGX080202L 0.2 [ ] ® x
TPGX080204R 0.4 * [ ] *x %
TPGX080204L 0.4 [ [ o o
TPGX090202R 0.2 [ *x K
TPGX090202L 0.2 [ J [ B o J
TPGX090204R 0.4 * [ J *x x @ .
TPGX090204L 0.4 [ [ ] oOx 0 &= B
TPGX090208R 0.8 * *x Kk
TPGX090208L 0.8 * [ J *x @
TPGX110302L 0.2 [ ] [ B o ]
TPGX110304R 0.4 [ ] [ J *x ok
TPGX110304L 0.4 [ ] [ ] o o
TPGX110308R 0.8 * *x Kk
TPGX110308L 0.8 [ ] [ [ B J Acabado
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
2
Acabado
TPMH080202-LP 0.2 ® *x LP
TPMH080204-LP 0.4 ® x
TPMH090202-LP 0.2 ® % x /‘:‘
TPMH090204-LP 0.4 o0 x P
TPMH110302-LP 0.2 ® % x
TPMH110304-LP 0.4 0 x
TPMH110308-LP 0.8 ® *x % Corte ligero
TPMH090202-LM 0.2 (X [ LM
TPMH090204-LM 0.4 ([ X J [
TPMH110302-LM 0.2 ([ X J [
TPMH110304-LM 0.4 ([ X J [ J
TPMH110308-LM 0.8 [ X ] [ ] Corte ligero
TPMH110302-LK 0.2 (XX LK
TPMH110304-LK 0.4 000
TPMH110308-LK 0.8 o000 A
Corte ligero
2/3

*1 Serad reemplazado por nuevos productos.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TP, 60° CON AGUJERO AA
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 TR 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH ocC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE §§§§§§§§§§§§§§§égggggggggégﬁééﬁégggggg Geometria
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ H
TPMH110302-LS 0.2 [ ﬁ
TPMH110304-LS 0.4 [ ]
TPMH110308-LS 0.8 [ Corte ligero
TPMH080202-SV 0.2 [ * * Kk [ * *|@ % SV
TPMH080204-SV 0.4 [ ([ * @ [ * * | @ %
TPMH090202-SV 0.2 [ ([ *x @ [ * * [k L8
TPMH090204-SV 0.4 [ ] [ ] * @ [ ] * o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 [ ] [ ] * @ * * * % *
TPMH110304-SV 0.4 [ ] [ * @ [ J * b4l X J
TPMH110308-SV 0.8 [ ([ * * * * @ % X Corte ligero
TPMX090202-SW 0.2 (X X (J SW
TPMX090204-SW 0.4 [ XX [ ]
TPMX090208-SW 0.8 [ XX [ ] j/a
TPMX110302-SW 02 ©eee ° —
TPMX110304-SW 04 ©0e ° Corte ligero
TPMX110308-SW 08 ©0ee ° (Wiper)
TPMX110304 0.4 * * % * Standard
TPMX110308 0.8 * * *x i
Corte medio
TPMH080202-MV 0.2 ox © ® * @ * * Xk k|k Kk MV
TPMH080204-MV 0.4 ox O [ ] o0 o [ ] * Kk k(@K
TPMH090202-MV 0.2 oOx O [ * @ [ J * kx| @ % N
TPMH090204-MV 0.4 ox o o o0 x* o [x0 xox PN
TPMH090208-MV 0.8 ox © o * o |x * ——
TPMH110302-MV 0.2 ox O [ * * * * kx  x|@ K%
TPMH110304-MV 0.4 ox O [ ] 00 x [ ] * k  k (@ %
TPMH110308-MV 0.8 oOx O [ J * @ X [ J * ok kk ok Corte medio
TPGX080202 0.2 *x © Flat Top
TPGX080204 0.4 * [ J *x @
TPGX080208 0.8 * * ok
TPGX090202 0.2 *x @
TPGX090204 0.4 * [ e o ~
TPGX090208 0.8 * [ J * k% L=
TPGX110302 0.2 *x @
TPGX110304 0.4 * [} [ B & J
TPGX110308 0.8 * [ * *x @
3/3
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO VB

)

35° CON AGUJERO

. Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Acero inoxidable
Fundicién ceCs G e OO0 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBCDH (X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE o ak %R Geometria
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
VBMT110302-FP 0.2 o0 X000 O o ([ ] FP
VBMT110304-FP 0.4 o0 X000 O (] o
VBMT110308-FP 08 OXx%x0® * * * =7
VBMT160404-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J
VBMT160408-FP 0.8 o0 X000 O [ J [}
VBMT160412-FP 1.2 000 Acabado
VBMT110302-FM 0.2 ([ X J FM
VBMT110304-FM 0.4 ( X J
VBMT110308-FM 0.8 *x @
VBMT160404-FM 0.4 ( X J ﬁ
VBMT160408-FM 0.8 * @
VBMT160412-FM 1.2 ([ ] Acabado
VBMT110302-FS 0.2 [ J FS
VBMT110304-FS 0.4 [
VBMT110308-FS 0.8 [
VBMT160404-FS 0.4 [ ] @
VBMT160408-FS 0.8 [ ]
VBMT160412-FS 1.2 [ J Acabado
VBGT110301M-FS-P 0.1 [ Fs-p
VBGT110302M-FS-P 0.2 [
VBGT110304M-FS-P 0.4 [
VBGT160401M-FS-P 0.1 [ ]
VBGT160402M-FS-P 0.2 [
VBGT160404M-FS-P 0.4 [
VBGT160408M-FS-P 0.8 [ ] Acabado
VBMT110304-FV 0.4 (X B ® o o0 ® x Fv
VBMT110308-FV 0.8 ® x * [ ] * *
VBMT160404-FV 04 O@@% ° o oo o * =’
VBMT160408-FV 0.8 0 X [ o oo * %
Acabado
VBGT110302R-F 0.2 ® * * * * R/L-F
VBGT110302L-F 0.2 [ ] @ *x * *
VBGT110304R-F 0.4 [ ] * * *
VBGT110304L-F 0.4 [ J * * * ®
VBGT160402R-F 0.2 ([ * * *
VBGT160402L-F 0.2 [ * * *
VBGT160404R-F 0.4 [ ] * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ ] * * * Acabado
1/3

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
62 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DEL TIPO VB, 35° CON AGUJERO A’
. Acero COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion ceCE TR 00 |O &OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC RS (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 523325;5;3;8;825532.9gﬁﬁﬁgfﬁzhEzﬁzzzﬁggs";;c Geometria
3333332550060 0 0885088 N ENgg8gER82E:
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
VBMT110304-LP 0.4 OO0 X000 X [ J * LP
VBMT110308-LP 0.8 o0 x00 O * [ ] .
VBMT160404-LP 0.4 o0 x00 O [ J [ ] ‘—B’//
VBMT160408-LP 0.8 o0 x00 O [ [
VBMT160412-LP 1.2 o000 Corte ligero
VBMT110304-LM 0.4 o000 ([ X J LM
VBMT110308-LM 0.8 ® % x ([ X J .
VBMT160404-LM 0.4 (X X J ([ ] &=
VBMT160408-LM 0.8 o0 x [ ]
VBMT160412-LM 1.2 ([ X J Corte ligero
VBMT110302-LS 0.2 [ X N J [ ] LS
VBMT110304-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160404-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT160408-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-LS 1.2 [ Corte ligero
VBMT110304-SV 0.4 ([ ] [ ] * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ ] ([ ]
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ ] [ ]
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ ] *
Corte ligero
VBMT160404-MP 0.4 o0 x00 O [ * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 x00 O * * ~
)
Corte medio
VBMT160404-MM 0.4 [ X J [ MM
VBMT160408-MM 0.8 [ X J [ ]
Corte medio
VBMT160404-MK 0.4 *x @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 * @ %
Corte medio
VBMT160402-MS 0.2 [ X N J [ ] MS
VBMT160404-MS 0.4 (X X J [ ]
VBMT160408-MS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-MS 1.2 [ X X J [ ]
Corte medio
2/3
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



b4

PLACAS DE TIPO VB, 35° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

X -

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.

*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

. Acero COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH ocC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 523325;5;3;8;825532.9gﬁﬁﬁgfﬁzhEzﬁzzzﬁggs";;c Geometria
2333333 5000ann0BBacacsEoNaoRSgERScE:
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
VBMT160404 0.4 [ ] Estandar
VBMT 160408 0.8 ([ ]
Corte medio
VBMT110304-MV 0.4 oOx O ([ [ N JE J [ ] 00 x 0% MV
VBMT110308-MV 0.8 ox O ([ ] *x x| @ ([ ] *x® *x@%
VBMT160404-MV 0.4 Ox 0000 o0 o ([ ] o0 o000
VBMT160408-MV 0.8 *xk 0000 *® © [ ] 00 x 0 x
Corte medio
VBET1103V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
VBET1103V3L-SR 0.03* * * *
VBET110301R-SR 0.1* [ ] * *
VBET110301L-SR 0.1* [ ] * * )
VBET110302R-SR 0.2* [ ] * * —
VBET110302L-SR 0.2* * * *
VBET110304R-SR 0.4* [ * *
VBET110304L-SR 0.4* * * * Corte medio
VBET110300R-SN 0.0* [ ] * * R/L-SN
VBET110300L-SN 0.0* * * *
VBET1103V3R-SN 0.03* [ ] * *
VBET1103V3L-SN 0.03* ([ * *
VBET110301R-SN 0.1* [ ] * * A: =
VBET110301L-SN 0.1* [ ] * *
VBET110302R-SN 0.2* [ ] * *
VBET110302L-SN 0.2* [ ] * *
VBET110304R-SN 0.4* ([ ] * [
VBET110304L-SN 0.4* * * * Corte medio
VBET1103V3RW-SN 0.03* [ R/LW-SN
VBET1103V3LW-SN 0.03* * g
Corte medio
(Wiper)
VBMW160408 0.8 * % * Flat Top
. 4

3/3



[e]
M

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DELTIPOVC a

35° CON AGUJERO

Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
Acero inoxidable
Fundicién ceCs G e OO0 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE o ak %R Geometria
PSS S Sy S eSS SS2E55228 53882555,
VCMT080202-FP 0.2 ( X X J FP
VCMT080204-FP 0.4 o000
A
Acabado
VCMT080202-FM 0.2 [ J FM
VCMT080204-FM 0.4 [ ]
A
Acabado
VCMT080202-FV 0.2 oOx O * [ ] * ® * Fv
VCMT080204-FV 0.4 ox O * [ ] * @ *
Acabado
VCMT080202-FS 0.2 [ ] FS
VCMT080204-FS 0.4 [ ]
<&z
Acabado
VCMT080202-LP 0.2 ® * % LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x
Corte ligero
VCMT080202-LM 0.2 [ LM
VCMT080204-LM 0.4 [ J
Corte ligero
VCMT080202-LS 0.2 ® LS
VCMT080204-LS 0.4 [ ] —
Corte ligero
1/2

*1 Serad reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

65
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO VC, 35° CON AGUJERO

X -

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

. Acero COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82323&&;&;:&’222&333.-- Geometria
233333223|a00050B00a00c eS8 8,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
VCET080202MR-SRF  0.2* ° R/L-SRF
VCET080202ML-SRF 0.2* [ ]
VCET080204MR-SRF 0.4* [ ]
VCET080204ML-SRF 0.4* [ ]
VCET110301MR-SRF 0.1* [ ] ’
VCET110301ML-SRF 0.1* [ ]
VCET110302MR-SRF 0.2* [ ]
VCET110302ML-SRF 0.2* ([ ]
VCET110304MR-SRF 0.4* [ ]
VCET110304ML-SRF 0.4% [ ] Acabado
VCGT080202R-F 0.2 ° * * * R/L-F
VCGT080202L-F 0.2 [ * * *
VCGT080204R-F 0.4 [ ] * * * """5/
VCGT080204L-F 0.4 [ ] * * *
Acabado
VCMT080202-SV 0.2 [ ] * [ ] * * SV
VCMT080204-SV 0.4 ([ ] [ ] ([ * *
=2~
Corte ligero
VCMT080202-MV 0.2 *x*x @ [ * @ [ ] *® %O % MV
VCMT080204-MV 0.4 ox O [ ] *® O ([ ] *x@® %@ % P
Corte medio
2/2



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO WC !

80° CON AGUJERO

. Acero COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Acero inoxidable
Fundicién ceCs G OO0 |O HOGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE B ol oo s B o I o 1) o B o ) o [ o ) o O ([ o o Geometria
=S X3 =Z=Z=ZD0D0DD=E=XZXZ=ZD0DEXZZEZEEZEZZ=Z>55>D|ZEAQ>>ZZZxDIT I
WCGT020102R 0.2 [ * R/L
WCGT020102L 0.2 [ J [ _
WCGT020104R 0.4 * * m
WCGT020104L 0.4 [ ] [ ] “
WCGTL30202L 0.2 [ J *
WCGTL30204L 0.4 [ * Acabado
WCMT020102-FV 0.2 [ [ ] (] FV
WCMT020104-FV 0.4 [ [ ] [
WCMTL30202-FV 0.2 [ ([ ] [ ] 4
WCMTL30204-FV 0.4 [ [ ] [ ] fA :
WCMT040202-FV 0.2 [ [ ] [ ] w
WCMT040204-FV 0.4 [ [ ] [
WCMT06T302-FV 0.2 [ [ ] [
WCMT06T304-FV 0.4 [ [ ] [ Acabado
WCMT020102-MP 0.2 * x % Standard
WCMT020104-MP 0.4 * k *
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * NN
WCMT040202-MP 0.2 * Kk * @k}
WCMT040204-MP 0.4 * k *
WCMT040208-MP 0.8 * *
WCMT06T304-MP 0.4 * % Kk
WCMT06T308-MP 0.8 * kK Corte medio
WCMT020102 0.2 * * [ * (@ % ( X J [ ) Standard
WCMT020104 0.4 * * [ @ * ( X J [
WCMTL30202 0.2 * [ * * (X J [ )
WCMTL30204 0.4 * [ J ® * (X J [ PN
WCMT040202 0.2 * X [ J ® *x ( X} [ @
WCMT040204 0.4 * * J ® x ® * J
WCMT040208 0.7 *
WCMT06T304 0.4 * % [ @ * ( X J [ )
WCMT06T308 0.8 * * [} * *x ® x [ ] Corte medio
11
*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS PARA OTROS TIPOS
DE BARRAS DE MANDRINAR

POSITIVAS CON AGUJERO

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

B Acero coecxCE0CE zszlecocloc] @ O
M Acero inoxidable
Fundicién [ X k3 G OO0 |O SOGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH ocC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE5235*5*5*3*8*822333.93333333&&5:5z22£332550 Geometria
- = - == 00000O0MS SS9 cboo8 Lol 838w
383883880 oEERG888aeaerr R e eNISREeEEREET
======85583====z88z==z===5%%¢5%2¢¢Z2Z=5-H
CCMT120404-MM 0.4 000 ) MM
CCMT120408-MM 0.8 [ X N J [ y
CCMT120412-MM 1.2 0 X ([ @
Corte medio
TCGW080201 0.1 * Flat Top
TCGW080202 0.2 *
-
e
TPMH160304-FV 0.4 ® % x * ® %0 |(x * * FV
Ay
Acabado
TPMH160302-LM 0.2 [ X ] [} LM
TPMH160304-LM 0.4 ([ X ] [}
TPMH160308-LM 0.8 [ X ] [ J
TPMH160302-LS 0.2 [
TPMH160304-LS 0.4 [ )
TPMH160308-LS 0.8 [
Corte ligero
VCMT160404-FM 0.4 ( X ] FM
VCMT160408-FM 0.8 *x @ " d
Acabado
VCMT160404-FS 0.4 [ ) FS
VCMT160408-FS 0.8 [ p
i. 7
Acabado
VCGT110301M-FS-P 0.1* [ () () FS-P
VCGT110302M-FS-P 0.2% [ [ [} ’
Acabado
1/2



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS PARA OTROS TIPOS DE BARRAS DE MANDRINAR, POSITIVAS CON AGUJERO

. Acero

COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COC R (X 5 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro

Referencia REEﬁﬁgzﬁzﬁggsszgﬁﬂﬁﬂamgﬁﬁﬂgﬂﬁzﬁzzﬁzzzﬂggg'—l— Geometria

3333333223 50055558853288 3525888888,

= = =Z=Z=Z=ZDDODD=EEZ=ZZEZDODDOEZZZIZTZTZTEZS>S>S>OZTA>>SZZ|ZEEDIIF
VPET1103V3R-SRF 0.03 o * R/L-SRF
VPET1103V3L-SRF 0.03 ([ ] *

)
Acabado
VPET080201MR-SRF 0.1 [ R/L-SRF
VPET080201ML-SRF 0.1* [ ]
VPET080202MR-SRF 0.2* [ ]
VPET080202ML-SRF 0.2* [ ] @
VPET110301MR-SRF 0.1* [ ]
VPET110301ML-SRF 0.1* [ ]
VPET110302MR-SRF 0.2* [ ]
VPET110302ML-SRF 0.2% [ ] Acabado
2/2

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
*2 |ndica el valor maximo del radio de punta.

(10 placas por caja)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

69



70

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS PARA OTROS TIPOS
DE BARRAS DE MANDRINAR

POSITIVAS SIN AGUJERO

. Acero

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® / x = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

*1 Sera reemplazado por nuevos productos.
(10 placas por caja)

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

COCRCIHTEOCH T BTC@OO0CGOGC & O
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 GC®H 00 |O & OGO
Metal no ferroso GO
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCECH (X 2 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro

Referencia RE geggzg;gggzgzaﬁeggﬁm82328“‘-’3'&&'&252223332550 Geometria

2333332350 0ERBBEacEaEepsEeggSgeegesE:e

= ==X =Z=Z=ZDDD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTEZTZ>>S>S>O=ZTA>>ZZ|ZTEDIIF
TPMR110304-LM 0.4 [ ) [ LM
TPMR110308-LM 0.8 [ [
TPMR160304-LM 0.4 [ J [ ] A0
TPMR160308-LM 0.8 ° ° =

Corte ligero
TPMR110304-MM 0.4 [ J [ MM
TPMR110308-MM 0.8 [ [
TPMR160304-MM 0.4 [ J [ 4
TPMR160308-MM 0.8 [ (] ——
Corte medio
11



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo ‘ Calidad Ve f ap
de corte

Acabado R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-04

_ Ligero LS-P MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 03-22

/:"Ci"r;"dpe“]féf’cil ecanizacion - Ligero RIL-SS MS6015 150( 50 -250)  0.01-0.15 0.2-0.8

Medio R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4

Medio SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15

Acabado R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4

Ligero LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 03-22

2222 :{::Jf"“" 180 - 280 HB Ligero RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8

Medio R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4

Medio SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-15

Acabado FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.2-05

Acabado FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05

Acabado R/L-F MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-04

Austenitico Acabado R-SRF MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4

Acero inoxidable B Ligero LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22

Ligero LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2

Medio R-SN MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8

Medio R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8

Acabado FS-P MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.2-0.5

Acero inoxidable ferritico y Acabado R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4

martensitico B Ligero LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22

Ligero R-SN MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8

Acabado FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4

M Acabado FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 02-1.4

Acero inoxidable magnético Acabado R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-04

blando Acabado R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4

(X105CrMo17 / 1.4125, 230 HBW Ligero LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 0.3-2.2

X42Cr13/1.2083, etc) Ligero Ls-P MS9025 100( 50-180) 0.04-015 03-22

Medio R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8

Medio R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8

Acabado FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0

Acabado FS-P MS9025 70 50-100] 0.03-0.15 0.1-1.0

Acero inoxidable endurecido por Acabado R-SRF MS7025 60 40- 80) 0.01-010 0.1-04

precipitacién (17-4PH / 1.4542, Acabado R-SRF MS9025 70 ( 50-100) 0.03-0.15 0.1-0.4

17-7PH / X7CrNi-A117-7/ <450 HB Ligero LS-P MS7025 60( 40- 80) 0.04-0.10 0.2-2.2

X5CrNi-CuNb17-4, etc ] Ligero Ls-P MS9025 70( 50-100) 0.04-015 0.2-2.2

Medio R-SN MS7025 60 40- 80) 0.03-0.10 0.3-22

Medio R-SN MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2

Acabado Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5

Acabado Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-0.5

S Resistencia a la Ligero Flat Top MC5115 225 (150 - 300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Fundicién gris traccion -

<350MPa Ligero Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.2-1.0

Medio Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0

Medio Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0

Acabado FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.0

Aleacion termorresistente Acabado R-SRF MS9025 80( 40-1400 0.05-0.12 0.1-0.4
(acero inoxidable — -

termorresistente, etc.) Ligero LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-015 0.3-2.2

Medio R-SN MS9025 80( 40-1400 0.01-0.10 0.1-3.8

1. Si se generan vibraciones, ajuste las condiciones de corte y realice el mecanizado.

2. Si el voladizo de la herramienta es L/D = 5 0 mas para el mango de metal duro o L/D = 3 0 mas para el mango de acero,
reduzca la velocidad de corte en un 10 % - 20 %.

3. Con respecto a la velocidad de avance y a la profundidad de corte de los rompevirutas que no aparecen en la tabla, consulte
el catdlogo general C010, pagina A058 para 7° positivo y pagina A066 para 11° positivo. Para la velocidad de corte, consulte la Catalogo general
introduccién de calidad, pagina A034. 71



https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SERIE MC6100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 5° 7° (TORNEADO EXTERNO)

Material Dureza Condiciones @@E Prioridad  Calidad ﬁ Ve f ap

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Acero dulce <180HB
MCé6135 FP 265-400 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MCé6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50

MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
QEZEE ::ec:gs"”" 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 -0.90
MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20 - 1.50
MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 Fv 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 LP 155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
Acero al carbono 280 - 350HB MC6125 FP 170 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90

Acero aleado MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20-0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00

BB E(O600006 062 TSI BB IS T O6 666606666060 2B S 666060600600
IIZIZ|Irmr XX n (L | mn (XL rfrfmm I e mm L (L (mm
WCIN | = IN[=INN= NN =N OIN|=ONmOWIN[OOR|OIN=IN[OIN|=|PFPOWIN[=OIN]=INOIN=IN=N|—

MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Las condiciones de corte recomendadas para las placas positivas de 5°/ 7° / 11° se ofrecen Unicamente de forma orientativa
Verifique las condiciones recomendadas para cada barra de mandrinar, ya que las condiciones de corte para el mecanizado
interno pueden variar en funcion del voladizo.

72 Condiciones de corte : @ : Corte continuo @ : Corte general ¥ : Corte interrumpido



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SERIE MC6100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 11° (TORNEADO EXTERNO)

Material Dureza Condiciones §@§ Prioridad  Calidad ﬁ Ve f ap

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Acero dulce <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Acero al carbono
Acero aleado

180 - 280HB

B EIX|E E L OO0 06 60660606 2 E X E 666066060606
TIXNZNZNM MmN r 2NN | rm XN ZZ |||
FoNI O I NC T N I O SN I SN IOC T [ NCT (P I O R N I NG (N I SN IS T I ST N YNGR P SN IGC T I ORI I NN I I NG (N

MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Las condiciones de corte recomendadas para las placas positivas de 5°/ 7° / 11° se ofrecen Unicamente de forma orientativa
Verifique las condiciones recomendadas para cada barra de mandrinar, ya que las condiciones de corte para el mecanizado
interno pueden variar en funcion del voladizo.

Condiciones de corte : @ : Corte continuo @ : Corte general ¥ : Corte interrumpido
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SERI MC5100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 5° 7° (TORNEADO EXTERNO)

Material Propiedades Condiciones Calidad Ve
[ J MC5115 190 - 350
L . Resistencia a la traccion
Fundicién gris <350MPa [ 2 MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[} MC5115 170 - 320
Resistencia a la traccion
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
L * MC5125 60 - 130
Fundicion ductil
[} MC5115 125 - 240
Resistencia a la traccion
<800MPa ([ 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

SERIE MC5100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 11° (TORNEADO EXTERNO)

Material Propiedades Condiciones Calidad Vc
[ J MC5115 150 - 300
L, . Resistencia a la traccion
Fundicion gris <350MPa ([ J MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[ MC5115 170 - 320
Resistencia a la traccion
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
L * MC5125 60 - 130
Fundicion ductil
[ J MC5115 125 - 240
Resistencia a la traccion
<800MPa ( 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

Tipo de corte ‘

f ap
LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0
Corte ligero

SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08 -0.30 0.3-20
) MV 0.08-0.30 0.3-20

Corte medio -
Estandar 0.08-0.30 0.3-20
MW 0.10-0.35 0.8-25
Corte pesado Sin rompevirutas 0.08 - 0.30 0.3-2.0

Condiciones de corte : @ : Corte continuo @ : Corte general ¥ : Corte interrumpido
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