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NOZE WYTACZARSKIE
DO OBROBKI DROBNYCH DETALLI

KOMPATYBILNE Z AUTOMATAMI TOKARSKIMI
TYPU SZWAJCARSKIEGO

2 MITSUBISHI MATERIALS



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

NOZE WYTACZARSKIE
DO OBROBKI DROBNYCH DETALLI

DLUGOSC CALKOWITA KOMPATYBILNA Z AUTOMATAMI
TOKARSKIMI TYPU SZWAJCARSKIEGO

-----------------

------------------------------------------- .

PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

CHWYT WEGLIKOWY:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

CHWYT Z TWARDEJ STALI*:

70 mm, 80 mm, 90 mm
* Materiat chwytu charakteryzuje sie doskonata odpornoscia na
uszkodzenia powodowane odprowadzaniem widrow.

CHWYT STALOWY:
90 mm, 150 mm

Z KANALEM CHLODZIWA

Niektdre noze o matej srednicy z chwytem
weglikowym nie posiadaja kanatu chtodziwa.
Patrz "Sposob oznaczania” na str. 3

SKRACANIE CHWYTU NIEZALECANE

Dtugos¢ narzedzia jest kompatybilna z automatami
tokarskimi typu szwajcarskiego, dlatego aby zapobiec
kolizji nie ma potrzeby skracania chwytu.




Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

CHWYT WEGLIKOWY Z KANALEM CHLODZIWA
0 MINIMALNEJ SREDNICY SKRAWANIA 9 MM

N6z wytaczarski o minimalnej srednicy skrawania 9 mm ma duzy odstep, ktory zapewnia skuteczna ewakuacje
wiéra.

POROWNANIE ODSTEPOW: SREDNICA OTWORU OBRABIANEGO: 11 MM

N6z wytaczarski do obrébki drobnych detali N6z typu "Dimple Bar"
Minimalna $rednica skrawania 9 mm Minimalna $rednica skrawania 10 mm

SPOSOB 0ZNACZANIA

1. Materiat chwytu 4. System mocowania 5. Ksztatt ptytki 6. Kat przystawienia KAPR 7. Kat przytozenia ptytki
C Chwyt weglikowy S Mocowanie ptytki na wkret C ROMBOWA 80° U 93° B DODATNI5°
H Chwyt z twardej stali : D ROMBOWA 55° L 95° C DODATNI7°
S Chwyt stalowy E T TROJKATNA 60° Q 107.5° P DODATNI 11°
. M VvV ROMBOWA 35° P 117.5° :
E 2. Min. $rednica 3. Srednica chwytu 5 W TRYGONALNA J 142° .
o | skrawania DCONMS (mm) | ¢ R E
° | DMIN (mm) K . ; :
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -|16 S C L C R 09| -1180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :
8. RotzgjoprankiKierunek soavani 9. Dtugosc krawedzi skrawajacej i Srednica okregu wpisanego 10. Dtugos¢ oprawki (mm) 11. Kanat chtodziwa
R Prawa Srednica okregu wpisanego (mm]  3.97  4.76 556 6.35 7.94 9.525 070 70 C Zkanatem chtodziwa
L Lewa ROMBOWA 80° 03 04 — 06 08 09 080 80
ROMBOWA 55° — — — 07 — 1 090 90
TROJKATNA 60° 06 08 09 1 — 16 140 140
ROMBOWA 35° — 08 — 1 — 16 150 150
TRYGONALNA 02 L3 — 04 — 06 180 180
200 200

250 250




Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

WYTYCZNE DOBORU

a2 & 2 £ Oprawka Plytka
. . Materiat  Dtugosé 2z = 28 E3 =_
Ksztatt ptytki Typnoza KAPR . DMIN DCONMS £EE = 528 g5 2%
chwytu narzedzia § g E ¥ NE £3% 8 a
2: =5 25 25 £3
Weglik 80, 90 5-8 4-17 (@] ©) 5
Weglik 90,140,180 9-34 8-32 (@] (©] ©) 6
ROMBOWA. 80. SCLC 95°  Twarda stal 70,80,90 5-10 4L-8 (@) 7 39
Kat przytozenia 7°
Twarda stal 90 12 10 (@) (@) 8
Stal 90, 150 14-34 12-32 (©) (©) 9
Weglik 140, 180 12-30 10-25 (@) (@) ©) 10
o
ROMBOWA.SD. SCLP 95°  Twarda stal 90 12 10 (@) (@) 1" 47
Kat przytozenia 11°
Stal 90, 150 14-30 12-25 (@] (@] 12
Weglik 90 7-8 6-17 ©) ©) 13
. Weglik 90,140,180 9-32 8-25 ©) (@] ©) 14
TROJ KA'TN.A 69 STUC 93°  Twarda stal 80 7-10 6-8 ©) 15 56
Kat przytozenia 7°
Twarda stal 90 12 10 o ©) 16
Stal 90, 150 14-40 12-32 O (@) 17
Weglik 90,140,180 10-34 8-25 ©) (@] ©) 18
i ° Twarda stal 80 10 8 ©) 19
LROJ KA'TN.A 69 ° STUP 93° 59
at przytozenia 11 Twarda stal 90 12 10 o © 20
Stal 90, 150 14-34 12-25 O (©) 21
Weglik 140, 180 14-32 10-25 ©) (@] ©) 22
ROMBOWA. 55. SbuUC 93°  Twarda stal 90 14 10 ©) (@) 23 50
Kat przytozenia 7°
Stal 150 16-32 12-25 ©) (@) 24
Weglik 140, 180 13-30 10-25 ©) (@] ©) 25
ROMBOWA. 55. sDaQc 107.5° Twarda stal 90 13 10 ©) (©] 26 50
Kat przytozenia 7°
Stal 90, 150 16-30 12-25 ©) (©) 27
Weglik 140 16 12 ©) (©) 28
svuc 93°
Stal 90 16 12 ©) (@) 29
o
ROMBOWA. 35. Weglik 140 16 10 ©) (@) 30 65
Kat przytozenia 7° SVPC  117.5°
Twarda stal 90 16 10 ©) (@) 31
SvJC 142°  Stal 90, 150 16-20 12-16 ©) (@) 33
Weglik 180 20-34 16-25 ©) o 28
SVUB 93°
Stal 150, 200 20-40 16-32 ©) (©) 29
ROMBOWA. 35. Weglik 180 20-34 12-25 ©) (@) 30 62
Kat przytozenia 5° SVPB  117.5°
Stal 150, 200 20-40 12-32 ©) (@) 32
SVJB 142°  Stal 150,200,250 25-50 20-40 ©) (€] 33
Weglik 80, 90 6-8 5-7 ©) (€] ©) 34
Weglik 90,140,180 10-22 8-20 ©) (@) (@] ©) 35
TRYGONAL.NA. o SWUC 93°  Twarda stal 70,80 6-10 5-8 ©) (©] 36 67
Kat przytozenia 7
Twarda stal 80 12 10 ©) (@) (@) 37
Stal 90, 150 14-22 12-20 O (@) (@] 38
WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA PLYTEK TYPU CPGT, TPGX / TPMX
Zmieniajac wkret mocujacy mozna zastosowac ptytki wymienione w ponizszej tabeli.
Oznaczenie ptytki Wkret dociskowy Oznaczenie ptytki Wkret dociskowy
TS3 CS200T
TS4 CS250T
€S300890T

1. Jesli wkret jest za dtugi, przycia¢ na wymiar.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SCLC

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
BEZ KANALU CHLODZIWA

(03,04)
PCBN/PCD

LDRED

GAMP
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (03,04)
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C05-04SCLCR03-080 [ ] R 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 0351
C05-04SCLCL03-080 [ ] L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:
C06-05SCLCR03-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° 03S1¢
C06-05SCLCL03-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° - 03S
C07-06SCLCR0O4-090 [ J R 7 6 90 9 815 5.7 13° 0° ce 04T
C07-06SCLCLO4-090 [ L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0° 04T0:
C08-07SCLCR04-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TO:
C08-07SCLCLO4-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TO
11
N
e
7

CZESCI ZAPASOWE

= 5
Oznaczenie noza § 4

Wkret dociskowy * Klucz
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SCLC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0Pyt
FS-P LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Ptytka ptaska
" @ @ (bez tamacza) PCBN/PCD
= MP MM
=4
o
(@]
: -~ & 5
GAMP | S
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (06,09) (06,09) (06,09) (04,06,09)
)
B . "
. s 2 = . .
Numer zamowieniowy g 3y = F3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a8 o a
C09-08SCLCR04-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0° 04TOC
C10-08SCLCR04-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0° 04T
C10-08SCLCR06-140-C [ J R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 0602
C10-08SCLCL06-140-C [ J L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 060
C12-10SCLCR06-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 060
C12-10SCLCLO6-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 0602
C14-12SCLCRO6-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° CCxs 060
C14-12SCLCLO6-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° 0602:
C18-16SCLCR09-180-C [ R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C18-16SCLCL09-180-C [ L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C22-20SCLCR09-180-C [ J R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T
C27-25SCLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR0O9-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0° 0973
N,
\L
"
r
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS21 = 0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



N E W Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

0-Plytki

e o
-

(06) (06)
" @  rcenpoD
ks =
\ — iz R/L-F
2 8 :
(= ~
GAMF LF a
GAMP | e
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (03,04) (03,04)

R
§ x "
Numer zamowieniowy g S = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g2 885 5 8
o ¥asa o o
H05-04SCLCR03-070 [ ] R 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03513
H05-04SCLCL03-070 [ ] L 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:
H055-04SCLCR03-070 [ R 585 4 70 7 2.95 3.7 15° 0° 0351
H06-05SCLCR03-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-05SCLCL03-070 [ J L 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H07-06SCLCRO4-080 [ R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0°
HO07-06SCLCL04-080 [ J L 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0° CCix
H08-07SCLCR04-080 [ ] R 8 7 80 " 4.0 6.7 11° 0°
H08-07SCLCL04-080 [ ] L 8 7 80 11 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCR04-080 [ ] R 9 8 80 16 4.5 7.7 10° 0°
H10-08SCLCR04-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 9° 0°
H10-08SCLCR06-090 [ R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08SCLCL06-090 [ J L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
N
e
r
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F
TS25 TKY08F

* Moment dokrecenia (Nm): TS16 = 0.6, TS21=0.6, TS25=1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SCLC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

CCCx-Plytki

e o
- |

(06) (06)
DMIN | 5 or . @  rcenpoD
: = RIL-F
L D\ ittt il -
W (= 3 ) 18
LDRED ey N
GAMF LF H
GAMP e S
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (06) (06)
B
2 3 ®
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o a
H12-10SCLCR06-090-C [ 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° o
H12-10SCLCL06-090-C [ ] 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° -
N
e
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H - SCLCR/L06 TS25 TKY08F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SCLC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

@ 6 6 6

FS FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Ptytka ptaska PCBN/PCD

(bez tamacza)

® e

L

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (06,09) (06,09) (06,09 (06,09)
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 &2 8
S14-12SCLCR06-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0°
S14-12SCLCL06-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR0O9-150-C [ J R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S18-16SCLCL09-150-C [ J L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S$22-20SCLCR0O9-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° o
S522-20SCLCL09-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° ce
S27-25SCLCR09-150-C [ J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S27-25SCLCL09-150-C [ J L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR0O9-150-C [ R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
,
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12SCLCR/L06 TS25 TKYO8F
S 3SCLCR/L09 TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SCLP-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

“0-Plytki

®@ 6 6

KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
s
= MM MS
o
: B
LH i
—
3
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09) (08,09) (08,09)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a8 o a
C12-10SCLPR08-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C12-10SCLPL08-140-C [ L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 4° &
C14-12SCLPL08-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 1 4° 5°
C16-12SCLPL09-140-C [ J L 16 12 140 23 8.0 1 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ J R 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5° .
C18-16SCLPL09-180-C [ J L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5
C22-20SCLPL09-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° &
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
r
CZESCI ZAPASOWE
4
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5

Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Szczegoty patrz str. 3.

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SCLP-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

- Plytki
FP FM LP LM
,._fj‘. f E)j
(08) (08) (08) (08)
Ptytka ptaska
ke § @ @ (bez tamacza) PCBN/PCD
N p 1z MP MM
z’ O
o
GAMP {be L —
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08) (08) (08) (08)
B
2 3 ®
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 33 =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o a
H12-10SCLPR08-090-C [ J 12 10 90 20 6.0 9.7 5 5 — 0802
H12-10SCLPL08-090-C [ 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
11
N,
&
14
CZESCI ZAPASOWE
./
P Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

* Moment dokrecenia (Nm): TS3D = 2.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

"



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SCLP-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

@

FV FS LM
3
(08,09) (08,09) (08,09)
KAPR 0 @ @ PCBN/PCD
%ﬁ 2 MM MS
W, = [ § _ :
GAMF LDRED J -
LF H
— PANE ]
GAMP {,_ — ——
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09) (08,09) (08,09)
w
g 3 @
Numer zaméwieniowy § § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g g¢ = 8
o ¥a o o
S14-12SCLPR08-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 " 4° & 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 4° 5° 0802
S16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 " 4° 5° 0903
S516-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 " 4° 5° 090
S18-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5°
S518-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° I
S$22-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° B
$22-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
527-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
527-255CLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ ] R 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
530-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
14
CZESCI ZAPASOWE
4
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12SCLPR/LO8 TS3D TKY10F
S {SCLPR/L09 TS4D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5

Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Szczegoty patrz str. 3.

12 @ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-STUC

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
BEZ KANALU CHLODZIWA

TCx-Plytki
R/L-F
(06)
wn
=
z
o
o
a
| H.
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.
:U
g 3 @
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a o o
C07-06STUCR06-090 [ R 7 6 90 10 8.5 5.7 13° 0°
C07-06STUCL06-090 [ ] L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° To
C08-07STUCRO06-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o
C08-07STUCL06-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0°
N
"
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
C-STUCR/LO6 TS2C TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): TS2C = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-STUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR FP
[
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
DM KAPR 0 @ O (Ui pesweo
ey /. 2 MP MM
GAMF LDRED | L | e " @ @ A -
GAMP %— o -
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16)  (06,09,11,16)
Ig x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 &2 8
C09-08STUCR06-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 1N 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 1.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ J R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5 0°
, @
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F
TS25 TKY0O8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

14 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-STUC

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

=~
>
e
wEN®
1
Pyl
m
O _L
=
DCONMS

GAMP { -t

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

S0 Plytki
—
~
L b
(09) (06)
pr—
& A
(09) (09)

R
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g3 5 3
o ¥asa o a
H07-06STUCR06-080 [ R 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 0601
H07-06STUCL06-080 [ ] L 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 0601
H08-07STUCR06-080 [ R 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° 0601
H08-07STUCL06-080 [ ] L 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° TC 060
H09-08STUCR06-080 [ R 9 8 80 16 4.5 7.7 11° 0° 060
H10-08STUCR09-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 0902
H10-08STUCL09-080 [ J L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 090
N
V
"
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= s,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TSs2C TKY06F
TS22 TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-STUC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

(09) (09)

p e o
MK

| KAPR 0
BN B | —— EE— g
&/ gg o Jp——————————————— 3 %é LP
LDRED o
GAMF LF ) A
GAMP } == o
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09) (09)
B
g 3 @
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 3
o ¥asa o a
H12-10STUCR09-090-C [ 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° oo 0902
H12-10STUCL09-090-C [ ] 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° . 0902
11
N
e
14
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H - STUCR/LO9 TS22 TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): TS22 = 0.6

16 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-STUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

@ 6 6

KAPR FP FM LP LM
D)= A "
— - A -~ e
i o T \e— — RN -
-
(09,11,16) (09,11,16) (09,11,16) (09,11,16)
Ptytka ptaska PCBN/PCD

LF

DCONMS

(bez tamacza)

e ©

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)

o

e 3 @
Numer zaméwieniowy § § > = g LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki

g ¢85 % 38
S14-12STUCR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 1 10° 0°
S14-12STUCL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S18-16STUCL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S22-20STUCR11-150-C [ J R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
S§22-20STUCL11-150-C [ J L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
S27-20STUCR11-150-C [ J R 27 20 150 36 13.5 19 5° 0° Te
S27-20STUCL11-150-C [ J L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
S32-25STUCR16-150-C [ R 32 25 150 46 17.0 24 & 0°
S32-25STUCL16-150-C [ L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 & 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°

N,
71 '{C’
r
CZESCI ZAPASOWE
-
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12STUCR/LO9 TS22 TKY06F
S 3STUCR/LINM TS25 TKYO8F
STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS22 = 0.6, TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-STUP-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR
-
(09.11)  (08,09.11)
g @  rean/peD
5 E

(@]

LDRED a

Pl LF H

GAMP {
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09.11) (09,11
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C10-08STUPR08-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 10° &
C10-08STUPL08-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ R 12 10 140 18 6.2 9 8° a®
C12-10STUPL09-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 11 7° ®
C14-12STUPL09-140-C [ L 14 12 140 23 7.2 1" 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° -
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5°
C22-20STUPR11-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.2 19 2° &
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 11.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° ®
C27-255TUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° °
C34-25STUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
N
e
7
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C-STUPR/LOG TS25D TKY08F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

* Moment dokrecenia (Nm): TS2D = 0.6, TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Szczegoty patrz str. 3.

18 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-STUP

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

©%

GAMF

LF

DCONMS

GAMP { o

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

TP -Ptytki
Fs FV
6' "e;——_.
A% y &
(08 (08
@ Ptytka ptaska
[bez tamacza)
LP
N

(08) (08)

N4
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o o
H10-08STUPR08-080 [ 10 8 80 16 5.0 7.7 10° & P 0802
H10-08STUPL08-080 [ ] 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° 0802
11
N
e
14
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): TS2D = 0.6

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-STUP-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

TP -Ptytki
FS 2%
~n o
e
(09) (09)
Ptytka ptaska
KAPR n @ (bez tamacza)
f g
A ﬁ N — — = LP
= EE —
LDRED a i\
GAMF LF H é 3% (o
GAMP | —
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09) (09)
B
g 3 @
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 33 =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥asa o a
H12-10STUPR09-090-C [ R 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5 TP 0902
H12-10STUPL09-090-C [ ] 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N
"
14
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H12-10STUPR/L09 TS25D TKY08F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25D = 1.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-STUP-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki

e 6
A A

(09,11) (08,09,11)
o @  rcenpoD
I z LP
S
[m] /.,\f}‘.\ Y
N
e & N
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09,11) (09,11)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy § § > =z § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g g8 3 8
o ¥s8 o =)
S14-12STUPR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 3.5 5
S18-16STUPL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° & S
522-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° o
S527-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° B®
S27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° &
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
N,
\L
"
r
CZESCI ZAPASOWE
./
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
S STUPR/LM TS31D TKY10F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Patrz str. 3.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



22

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SDUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Ptytka ptaska
n (bez tamacza)
i% MP MM Standardowa
o
o . —
: A
g
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a8 o a
C14-10SDUCRO07-140-C [ J R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCLO07-140-C [ L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ J R 16 12 180 23 9.7 11 6.5° &
C16-12SDUCLO07-180-C [ J L 16 12 180 23 9.7 1" 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 11.7 15 & &
C20-16SDUCLO7-180-C [ ] L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° -
C23-16SDUCR07-180-C [ J R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C23-16SDUCL07-180-C [ J L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ R 27 20 180 32 16.5 19 & &
C27-20SDUCL11-180-C [ L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ J R 32 25 180 38 19.0 24 & &
C32-25SDUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N,
"
r
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SDUC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

@ 6

(07) (07) (07) (07)
@ @ @ Ptytka ptaska
(bez tamacza)

MM Standardowa

DCONMS
F©
<
)

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07) (07) (07) (07)
:U
8 % 7))
P S, c = . .
Numer zamowieniowy g 33 =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o =)
H14-10SDUCRO07-090-C [ J 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° DEr 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N,
&
14
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKYO8F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SDUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki

® @

FS FS-P LS LS-P
— ._-/"- = __.. - -
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Ptytka ptaska
" (bez tamacza)
1% ) MP MM Standardowa
g ¥
a =7 4 —
LF H Vi L. % V - 4 ’
’ =}
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
B
g g 2
Numer zaméwieniowy g 33 =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g g8 = 3
o ¥a o a
S$16-12SDUCR07-150-C [ ] R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S$16-12SDUCL07-150-C [ ] L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
520-16SDUCRO07-150-C [ ] R 20 16 150 21 11.7 15 ° 3°
S20-16SDUCL07-150-C [ J L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
S523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° —
S523-16SDUCL0O7-150-C [ J L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3°
S27-20SDUCR11-150-C [ R 27 20 150 23 16.5 19 5 3°
$27-20SDUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ R 32 25 150 24 19.0 24 ° 3°
532-255DUCL11-150-C [ L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N
"
14
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25=1.0, TS4 =3.5

24 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SDQC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

DMIN

LDRED

LF

DCONMS

@

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Ptytka ptaska
(bez tamacza)
MP MM Standard

-~ &

—
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07.11) (07.11) (07.11) (07.11)
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C13-10SDQCR07-140-C [ ] R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCLO7-140-C [ ] L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C16-12SDQCLO7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ ] R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-165DQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C23-16SDQCR0O7-180-C [ R 23 16 180 28 12.8 15 B 0° pe.
C23-165DQCL0O7-180-C [ ] L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ ] L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
e
7
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SDQC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

@

FS

(07) (07) (07) (07)
Ptytka ptaska
g @ @ @ (bez tamacza)
< P = I% MP MM Standardowa
LDRED a ]
L H o [y v gy
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07) (07) (07) (07)

Nl
§ x "
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 sf& = 8
o ¥a o a
H13-10SDQCR07-090-C [ R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° — 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 070
N,
e
r
CZESCI ZAPASOWE
./
P Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H13-10SDQCR/L07 TS25 TKYO8F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-5DQC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki
FS FS-P LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN Ptytka ptaska
] KAPR w0 @ @ @ (bez tamacza)
AN 4 Z 0 MP MM Standard
;; o I & & tandar
)
LDRED o - y —
GAMF LF /N e ,
’ =)
GAMP }e=
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Nl
B . "
A g 2 = . .
Numer zamowieniowy & 53y = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o a
S16-12SDQCR07-090-C [ R 16 12 90 22 9.25 " 8° 0° 0702
S16-125DQCL0O7-090-C [ L 16 12 90 22 9.25 " 8° 0° 0702
S20-16SDQCR07-150-C [ J R 20 16 150 25 1.3 15 6° 0° 0702
S20-16SDQCL0O7-150-C [ J L 20 16 150 25 1.3 15 6° 0°
S23-16SDQCR0O7-150-C [ J R 23 16 150 25 12.8 15 & 0° -
S523-165DQCLO7-150-C [ J L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
525-20SDQCR11-150-C [ J R 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
525-20SDQCL11-150-C [ ] L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-25SDQCR11-150-C [ R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-25SDQCL11-150-C [ L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
Vi
"
14
CZESCI ZAPASOWE
{
= s,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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28

NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SVUC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

DMIN_ KAPR
-1

@

DCONMS

CAMF  GAMP o=

VC/VB.

- Plytki

@ 6 6 6

&y BT AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

PCBN/PCD

® 6 6

MM Standardowa

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
:g x "
Numer zamoéwieniowy Eﬁ § > =z g LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g 5% 8
C16-12SVUCR08-140-C [} R 16 12 140 23 11.5 5.6 1 8° 0° VC i
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0°
C30-20SVUBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ J R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°
N,
g
,
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
C16-12SVUCRO08 TS202 TKY06F
C “>SVUBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVUBR16 TS35D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



N E W Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
S-SVUC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

VC/VB,

@ 6 6 6

+-Plytki

g B AP BT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

DMIN  KAPR g
e @ ® O v
/ i [ —— S
= Q MP MM Standardowa
. ! —
n .
N AT (> - 7
Ao LDRED L H <7 <7 -
GAMF  GAMP == ———
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
Ry
8 . "
A £ 2 = . .
Numer zamowieniowy o 3y =z z LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
8 g2 = 3
o ¥a o a
S16-12SVUCR08-090-C [ ] R 16 12 90 25.5 11.5 5.6 " 8° 0° VCi
520-16SVUBR11-150-C [ ] R 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S20-16SVUBL11-150-C [ ] L 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
525-20SVUBR11-150-C [ ] R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0° o
S34-255VUBR16-150-C [ ] R 34 25 150 40.0 20.5 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C [ R 40 32 200 84.0 28.0 12.4 31 9° 0°
N
V
"
14
CZESCI ZAPASOWE
4
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S$16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
S - SVUBR/LTM TS255 TKY08F
SVUBR16 TS35D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SVPC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR

= =

g S

DMIN ~ KAPR

DCONMS

GAMPQ—

VC/VB.

- Plytki

@ 6 6 6

&7 BT AP AZ

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

PCBN/PCD

® 6 6

MM Standardowa

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)

Z§ . "

c [
Numer zamowieniowy g S = § LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki

2 88 § 3

o ¥s8 a a
C16-10SVPCR08-140-C [} R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° —
C16-10SVPCL08-140-C [ ] L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5°
C20-12SVPBR11-180-C [ J R 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ L 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C25-16SVPBR11-180-C [ J R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C25-16SVPBL11-180-C [ L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° VB
C30-20SVPBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 5° -5°
C34-255VPBR16-180-C [ R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°

N,
g
,
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz

C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C “>SVPBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SVPC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

VC{x-Ptytki
FM
(08
wn
E @ e
13 LP LM
a
-
H
GAMP §—==
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. o8] (o8]
N1
2 3 0
Numer zamowieniowy § 5 > =z b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥a o o
H16-10SVPCR08-090-C [ R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VC i 0802
(Al
N
Vi
"
14
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H16-10SVPCR08 TS202 TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): T5202 = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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N E W Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SVPB-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki

@ 6 6 6

KAPR

) ay BN A7 _AF

DMIN  KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
n
N PCBN/PCD
=
w |z @ @ @
B = H 3 MP MM Standardowa
~ a
GAMF n _ _
GAMP —e=
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
R
2 3 0
Numer zamowieniowy § 5 > =z b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g5 5 3
o ¥s o a
S520-12SVPBR11-150-C [ R 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
S520-12SVPBL11-150-C [ ] L 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
525-16SVPBR11-150-C [ ] R 25 16 150 85 12.5 4.6 15 6° -5°
525-16SVPBL11-150-C [ ] L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5° VB
S30-20SVPBR11-150-C [ J R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 & -5°
S34-255VPBR16-150-C [ R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ J R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° -5°

CZESCI ZAPASOWE

Oznaczenie noza § /
Wkret dociskowy * Klucz
75255 TKY08F
TS35D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

NEW
S-SVJC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

VC/VBC3-Plytki

S __ e e e e
FP FM LP LM

= &7 T & EF
(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP

MM Standardowa

ol

DCONMS ’ T
GAMPA—= L7 B7 L N>
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
N1
2 3 0
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 s 5 3
o ¥a o a
S16-12SVJCR08-090-C [ J R 16 12 90 33 2.0 1 6° -5° P
S20-16SVJCR08-150-C [ R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5° o
S525-20SVJBR11-150-C [ J R 25 20 150 48 2.0 19 6° -5°
S30-25SVJBR11-150-C [ J R 30 25 150 58 3.5 24 5¢ -5° VB
S40-32SVJBR16-200-C [ J R 40 32 200 74 3.5 31 8° -5° e
S50-40SVJBR16-250-C [ ] R 50 40 250 91 4.5 39 7° -h°
N
Vi
"
r
CZESCI ZAPASOWE
./
= e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS202 TKY06F
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SWUC

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,

BEZ KANALU CHLODZIWA

o

KAPR

..

-

DMIN
KAPR

L
GAMF LF

LDRED
GAMP }m

DCONMS

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

WC-Ptytki

@

Fv

)

(02,L3)
PCBN/PCD

(L3)

:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C06-055WUCR02-080 [ ] R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0°
C06-055WUCL02-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° Wer
C08-07SWUCRL3-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
C08-07SWUCLL3-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
N
e
7
CZESCI ZAPASOWE
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

* Moment dokrecenia (Nm): TS21 = 0.6, TS2=10.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SWUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR
=
(04,06)
OMIN  APR " @
LDRED a ’
GAMF D— LF H ’A\
GAMP } J
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (04,06)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a o a
C10-08SWUCR04-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCR04-090-C [ R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCR04-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0° We
C16-12SWUCR06-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 1 12° 0° o
C16-12SWUCLO06-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 N 12° 0°
C18-16SWUCR06-140-C [ ] R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ ] L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCR06-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
"
14
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

35
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NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-SWUC

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

LU
LT
DCONMS

LF

T

t

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

(02,L3,04)  (02,13,04)
@ PCBN/PCD

Standardowa

(02,L.3,04) (L3)

R
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o o
H06-05SWUCR02-070 [ R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H06-05SWUCL02-070 [ ] L 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H08-07SWUCRL3-080 [ R 8 7 80 11 4.0 6.7 15° 0° we L30
H08-07SWUCLL3-080 [ ] L 8 7 80 " 4.0 6.7 15° 0° L30
H10-08SWUCRO04-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040
H10-08SWUCL04-080 [ L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040257
11
N
Vi
"
14
CZESCI ZAPASOWE
./
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
H08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 TS25 TKY08F

* Moment dokrecenia (Nm): TS21 =0.6, TS2=0.6, TS25=1.0

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SWUC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

WC-Ptytki

@

Fv

(04)

® e

MP Standardowa

0,
=
m |
Wu—\—l
DCONMS
= ©

LDRED N A
GAMP | _}LA’ @.
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (04) (04)

N4
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o o
H12-10SWUCR04-080-C [ 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° we:
H12-10SWUCL04-080-C [ ] 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° “
N
e
14
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKY08F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SWUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

b -
-

KAPR

(04,06)
KAPR " @
e Z 0 —
B =D S N MP
LDRED a
GAMF LF H 2

GAMP }em ﬁe_\}

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (04,06)
Zg x "
Numer zaméwieniowy § § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
S14-12SWUCR04-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0° 0402
S14-12SWUCLO04-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 04021
S16-12SWUCR06-090-C [ J R 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° 06T
S16-12SWUCL06-090-C [ J L 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C [ J R 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3 i
S18-16SWUCL06-090-C [ J L 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3
S522-20SWUCR06-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3(
522-20SWUCL06-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3
11
N
"
,
CZESCI ZAPASOWE
7
= <
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz

S14-12SWUCR/L04 TS25 TKYO8F
S ’SWUCR/L06 TS4 TKY15F

* Moment dokrecenia (Nm): TS25=1.0, TS4 =3.5

38 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC

80° Z OTWOREM

. Stale

COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces GCs 00 |o $O0GO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik

3383338 EnEbERRB88ate e NFNCEEERER

=S = =Z=X=Z=ZD0DD=E=XZ=ZZ=ZDD|ZE=ZZEIZEZ=Z=Z>>>D|=EAQ>>ZZ|ZExDIT I
CCMT060202-FP 0.2 o0 x00 [ FP
CCMT060204-FP 0.4 o0 x00 [ [i—
CCMT09T302-FP 0.2 o0 x00 [ ! j
CCMT09T304-FP 0.4 o0 %00 [ ‘
CCMTO09T308-FP 0.8 o0 x00 [} Obrbka wykariczajaca
CCMT060202-FM 0.2 [ ] FM
CCMT060204-FM 0.4 [ ] |
CCMT09T302-FM 0.2 °
CCMT09T304-FM 0.4 [ ]
CCMTO09T308-FM 0.8 [ Obrobka wykariczajaca
CCMT060202-FS 0.2 [ ] FS
CCMT060204-FS 0.4 [ ]
CCMT09T302-FS 0.2 [ ] ”
CCMT09T304-FS 0.4 [ ]
CCMTO09T308-FS 0.8 ([ Obrobka wykariczajaca
CCGT060201M-FS 0.1* [ XX J (] FS
CCGT060202M-FS 0.2* [ X X J [
CCGT060204M-FS 0.4* [ ] [ @
CCGT09T301M-FS 0.1* (XX J [
CCGT09T302M-FS 0.2* [ XX J [ ]
CCGT09T304M-FS 0.4* 000 [ J Obrobka wykariczajaca
CCGT060201M-FS-P 0.1* [ ] [ ] [ [ ] FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2* [ ] (] [ [ ] e
CCGT060204M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ Ih
CCGT09T301M-FS-P 0.1* [ [ [ J [ ] ==
CCGT09T302M-FS-P 0.2% [ ] [ ] [ ] [ ]
CCGT09T304M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ J () Obrébka wykariczajaca
CCMT060202-FV 0.2 @ * [ ] FV
CCMT060204-FV 0.4 @ * [ ] i_i{
CCMT09T302-FV 0.2 @ * —
CCMT09T304-FV 0.4 @ * =
CCMTO09T308-FV 0.8 ® * Obrébka wykanczajaca
CCGT0602V5-FJ 0.05 [ FJ
CCGT060201-FJ 0.1 [
CCGT060202-FJ 0.2 [ P~
CCGT09T3V5-FJ 0.05 [ g
CCGT09T301-FJ 0.1 [ [ ]
CCGT09T302-FJ 0.2 [ [ ]
CCGT09T304-FJ 0.4 [ J [ ) Obrdbka wykariczajaca

1/8

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

e )

B s

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

*3 Specjalna Srednica okregu wpisanego.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

COCECELOCSH LR B€00CIOGC S @)
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces €k OO0 |O $0O0CO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniow R * %% Ksztatt
BN FEELEEEHEERE EEE R EEE T

P eSS eSSy P22 0SS RS 5aLeL55egZ5EEEEER
CCGT060202-AZ 0.2 ° AZ
CCGT060204-A7 0.4 °
CCGT09T302-AZ 0.2 ° { Q
CCGT09T304-AZ 0.4 ® ke crednia -
CCGT09T308-AZ 0.8 @  Obrdbkawykanczajaca
*3 CCGT03S1V3L-F 0.03 ° R/L-F
*3 CCGT03S101L-F 0.1 °
*3 CCGT03S102L-F 0.2 ° °
** CCGT03S104L-F 0.4 ° *
*3 CCGTO4TOV3L-F 0.03 °
*3 CCGT04TO01L-F 0.1 °
*3 CCGT04T0O02L-F 0.2 ° °
*3 CCGT04T004L-F 0.4 ° °
*? CCGTO3S101IMR-F  0.1* @ —~
*3 CCGT03S101ML-F  0.1* @ ﬁ
*3 CCGT03S102MR-F  0.2¢ @ -
*3 CCGT03S102ML-F  0.2* @
*3 CCGT03S104MR-F 0.4 @
*3 CCGT03S104ML-F  0.4* @
*3 CCGTO4TOOIMR-F  0.1% @
*3 CCGTO4TOOIML-F  0.1% @
*3 CCGT04TO02MR-F  0.2* @
*3 CCGT04TO02ML-F  0.2* @
*3 CCGTO4TO04MR-F  0.4* @
*3 CCGTO4TO04ML-F  0.4* @ Obrébka wykariczajaca
CCGHO60202R-F 0.2 ) * R/L-F
CCGH060202L-F 0.2 ° *
CCGH060204R-F 0.4 ° *
CCGHO060204L-F 0.4 ° * | ﬂ
CCGH060202MR-F 02% @ i
CCGH060202ML-F 02 @
CCGH060204MR-F 0.4% @
CCGHO060204ML-F 0.4% @ Obrobka wykariczajaca
CCMT060202-LP 0.2 o0 x LP
CCMT060204-LP 0.4 o0 x00 ° [.:),
CCMT09T302-LP 0.2 00 b
CCMT060208-LP 0.8 o0 x00 * \ i
CCMT09T304-LP 0.4 o0 *x00 °
CCMTO09T308-LP 0.8 o0 x00 * Obrébka lekka

2/8



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE Eﬁﬁazﬁxﬁgg;szamﬂmﬁgm82&28“—’2;&;:22223333.-- Ksztatt
235 s38sSSSRRERCERRe R o3R8 RRsEg R8¢
SSSSSS 8222585522555 855%88 2555,
CCMT060202-LM 0.2 ([ X J LM
CCMTO060204-LM 0.4 (X X J [ ]
CCMT060208-LM 0.8 ® x [ ] IAX
CCMT09T302-LM 0.2 ([ X J J‘-A—’
CCMT09T304-LM 0.4 00 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 000 o Obrébka lekka
CCMT060202-LS 0.2 (XX ) ° LS
CCMT060204-LS 0.4 00 [ ]
CCMT09T302-LS 0.2 [ X X J [ ] E
CCMT09T304-LS 0.4 o000 [ ]
CCMTO09T308-LS 0.8 000 [ Obrébka lekka
CCGT060201M-LS 0.1* (XX [ LS
CCGT060202M-LS 0.2* (X X J [ ]
CCGT060204M-LS 0.4* [ ] [ ]
CCGT09T301M-LS 0.1* [ X X J [ J
CCGT09T302M-LS 0.2* [ X X J [ ]
CCGT09T304M-LS 0.4* [ X X J [ Obrébka lekka
CCGT0602V5M-LS-P  0.05* [ Ls-P
CCGT060201M-LS-P  0.1* @ [ ] [ ] [ ]
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ] 7
CCGT060204M-LS-P  0.4* [ ] [ ] Bf
CCGTO9T301M-LS-P 0.1 @ [ ] ([ ] ([ ]
CCGT09T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ]
CCGT09T304M-LS-P  0.4* @ [ [ ] [ ] Obrébka lekka
CCET060201MR-SRF 0.1 [ ] R/L-SRF
CCET060201ML-SRF 0.1 [ ]
CCET060202MR-SRF 0.2 [ ]
CCET060202ML-SRF 0.2 [ ]
CCET060204MR-SRF 0.4 [ ]
CCET060204ML-SRF 0.4 [ ]
CCET09T301MR-SRF 0.1 [ ]
CCETO09T301ML-SRF 0.1 [ ]
CCET09T302MR-SRF 0.2 ([ ]
CCET09T302ML-SRF 0.2 [ ]
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ ]
CCET09T304ML-SRF 0.4 [ ] Obrébka lekka
CCMH060202-SV 0.2 [ ] * @ [ * SV
CCMH060204-SV 0.4 [ ] * @ [ ] [
Obrébka lekka
3/8
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM

e )

. Stale COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik

Numer zaméwieniowy RE w0 glolgis’o’gler s, oo ree 8 logsey, Kot

2333333 5000ann0BBacacsEoNaoRSgERScE:

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMT060202-SW 0.2 o0 %00 * (] [ SW*
CCMT060204-SW 0.4 o0 %00 * [ ] [ ] [ I —
CCMT060208-SW 08 eee ° \.}
CCMT09T302-SW 0.2 o0 x00 * [ ] [ ] [ [
CCMT09T304-SW 0.4 o0 %00 [ [ ] [ ] [ Obrébka lekka
CCMT09T308-SW 0.8 (X X ) [ lzkrawedzig wygladzajacal
CCGT0602V3R-SS 0.03 * R/L-SS
CCGT0602V3L-SS 0.03 *
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060201L-SS 0.1 *
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT060202L-SS 0.2 [ ]
CCGTO9T3V3R-SS 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T301R-SS 0.1 [ ]
CCGT09T301L-SS 0.1 * —
CCGT09T302R-SS 0.2 [ ] A
CCGT09T302L-SS 0.2 [ ] —
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060201ML-SS 0.1* @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGT060202ML-SS 0.2 @
CCGT09T301MR-SS 0.1 @
CCGT09T301ML-SS 0.1* @
CCGT09T302MR-SS 0.2 @
CCGT09T302ML-SS 0.2 @
CCGT09T304MR-SS 0.4 @
CCGT09T304ML-SS 0.4 @ Obrébka lekka
CCMT060202-MP 0.2 o0 x MP
CCMT060204-MP 0.4 o0 %00 [
CCMT060208-MP 0.8 o0 %00 * 5.;
CCMT09T302-MP 0.2 o0 x Y
CCMT09T304-MP 0.4 o0 %00 [
CCMTO09T308-MP 0.8 o0 x00 * Obrdbka $rednia
CCMT060202-MM 0.2 [ X J MM
CCMT060204-MM 0.4 (X X J [ ]
CCMT060208-MM 0.8 o0 ° g
CCMT09T302-MM 0.2 o0
CCMT09T304-MM 0.4 (X X J [ ]
CCMT09T308-MM 0.8 (X X o0 Obrébka $rednia

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)
® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

4/8



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM

e )

. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE Eﬁﬁazﬁxﬁgg;szamﬂmﬁgm82&28“—’2;&;:22223333.-- Ksztatt
233333223|a00050B00a00c eS8 8,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CCMT060202-MK 0.2 000 MK
CCMT060204-MK 0.4 000
CCMT060208-MK 0.8 o0 x
CCMT09T302-MK 0.2 000
CCMT09T304-MK 0.4 000
CCMT09T308-MK 0.8 (X XN ] Obrébka $rednia
CCMT060202-MS 0.2 (X X [ MS
CCMT060204-MS 0.4 (XX J [ ]
CCMT060208-MS 0.8 [ XX J [ ]
CCMT09T302-MS 0.2 [ X X J
CCMT09T304-MS 0.4 [ X X J [ ]
CCMT09T308-MS 0.8 [ X N J [ ) Obrébka $rednia
CCMT060202 0.2 [ J [ J [ ] Standardowa
CCMT060204 0.4 [ ] ® x|® ® *x
CCMT060208 0.8 ° ° (.[
CCMT09T302 0.2 [ [ * i
CCMT09T304 0.4 ° ® x® ® * o
CCMT09T308 0.8 * @ ® x|0 [ Obrébka érednia
CCMH060202-MV 0.2 oOx © * @ [ ] [ J MV
CCMH060204-MV 0.4 ox O 00 x [ ] [
Obrébka $rednia
CCMT060204-MW 0.4 o0 x00 * [ J . MYV
CCMT060208-MW 08 @O Xx@® * * f/ﬁ(
CCMT09T304-MW 0.4 o0 %00 [ [ i
CCMT09T308-MW 0.8 o0 Xx00 [ J [ J Obrdbka ¢rednia
[z krawedzia wygtadzajaca
CCET0602V3R-SR 0.03* * * R/L-SR
CCET0602V3L-SR 0.03* [ ] *
CCET060201R-SR 0.1* * *
CCET060201L-SR 0.1* * *
CCET060202R-SR 0.2* * *
CCET060202L-SR 0.2* [ ] *
CCET060204R-SR 0.4* * * =
CCET060204L-SR 0.4* [ * g
CCET09T3V3R-SR 0.03* * *
CCET09T3V3L-SR 0.03* [ ] *
CCET09T301R-SR 0.1* [ ] *
CCET09T301L-SR 0.1* [ ] *
CCET09T302R-SR 0.2* * *
CCET09T302L-SR 0.2* [ *
CCET09T304R-SR 0.4% [ ] *
CCETO09T304L-SR 0.4* [ * Obrébka $rednia
5/8
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O $FOCGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE w0 glolgis’o’gler s, oo ree 8 logsey, Kot
3333338 boobannbb0atoonaEarsSEEREEEE
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 0.2 @ ([ ]
P~
CCGT060204M-SMG 0.4* @ [ ] {a
CCGT09T301M-SMG 0.1* @ u
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Obrébka $rednia
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060201L-SN 0.1 *
CCGT060202R-SN 0.2 [ ]
CCGT060202L-SN 0.2 [
CCGTO09T3V3R-SN 0.03 *
CCGT09T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T301R-SN 0.1 [ ]
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGT09T302R-SN 0.2 [ ]
CCGT09T302L-SN 0.2 [ ]
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGT09T304L-SN 0.4 [ ]
CCGT060201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT060201ML-SN 0.1* @
CCGT060202MR-SN 0.2 @ [ ] ([ ]
CCGT060202ML-SN 0.2 @
CCGT09T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT09T301ML-SN 0.1* @
CCGT09T302MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
CCGT09T302ML-SN 0.2 @
CCGT09T304MR-SN 0.4 @ [ ] [ ]
CCGT09T304ML-SN 0.4% @ Obrébka $rednia
6/8
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
L4 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O $FOCGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu 5 (X 5 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE w0 piisiso’ginmgre loegeeeour e, oo, Kot
233333 cSG0CEEnBBBpERE S oRBE g 8gEgscEe
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CCET060200R-SN 0.0* * * R/L-SN
CCET060200L-SN 0.0* * *
CCET0602V3R-SN 0.03* * *
CCET0602V3L-SN 0.03* * *
CCET060201R-SN 0.1* * *
CCET060201L-SN 0.1* * *
CCET060202R-SN 0.2* * *
CCET060202L-SN 0.2* * *
CCET060204R-SN 0.4* * * —_—
CCET060204L-SN 0.4* o * &
CCETO09T300R-SN 0.0% [ * | —
CCET09T300L-SN 0.0* * *
CCET09T3V3R-SN 0.03* [ ] *
CCETO09T3V3L-SN 0.03* * *
CCET09T301R-SN 0.1* [ ] *
CCET09T301L-SN 0.1* [ ] *
CCET09T302R-SN 0.2* [ ] *
CCET09T302L-SN 0.2* [ ] *
CCET09T304R-SN 0.4* [ ] *
CCET09T304L-SN 0.4* [ ] *  Obrdbka $rednia
CCET0602V3RW-SN  0.03* * R/LW-SN
CCET0602V3LW-SN 0.03* ([ ]
CCET09T3V3RW-SN 0.03* *
CCETO9T3V3LW-SN 0.03* * Obrébka érednia
[z krawedzia wygtadzajacal
7/8
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

e )

. Stale COCRCHOGH = i Jejelclelc 5 O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCECH oC G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE Eﬁﬁgzﬁ;ﬂgggszaﬁﬂﬁgam82328‘2&'&}_‘-;:“&222&332'—# Ksztatt
233333223|a00050B00a00c eS8 8,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMW060202 0.2 @  Plytkaplaska [bez tamaczal
CCMWO060204 0.4 * @ 0@ % o Ox
CCMW060208 0.8 * @ % .
CCMWO09T304 0.4 (XX J * @
CCMWO09T308 0.8 (XX} o o
CCMWO09T312 1.2 * @ %
CCGW060200 0.0 Pytka ptaska [bez tamacza
CCGWO0602V5 0.05 *
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW060204 0.4
CCGW060208 0.8 i
CCGWO09T300 0.0 * -
CCGWO09T3V5 0.05 a—
CCGWO09T301 0.1 *
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO060202E 0.2
CCGWO060204E 0.4
CCGW060208E 0.8
8/8

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CP N

80° Z OTWOREM

. Stale COCRCETOCGH® SRL|C€OO0CGIOG &5 O
M Stale nierdzewne
Zeliwa ceCE G 3H 00 |O & OGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE o ak %R Ksztatt
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
CPMH080202-FP 0.2 [ X J FP
CPMH080204-FP 0.4 o0
CPMH090302-FP 0.2 o0
CPMH090304-FP 0.4 [ X J
CPMH090308-FP 0.8 [ X ]
CPMH080202-FM 0.2 [
CPMH080204-FM 0.4 [
CPMH090302-FM 0.2 [
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 [ J Obrébka wykariczajaca
CPMH080202-FS 0.2 [ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ ] =
CPMH090302-FS 0.2 [ ] ge
CPMH090304-FS 0.4 [ _————
CPMH090308-FS 0.8 ([ Obrébka wykariczajaca
CPMH080202-FV 0.2 * * * (] * * * FV
CPMH080204-FV 0.4 ® x (] o 00 (X o * i_é’{
CPMH090302-FV 0.2 * * * [ ] * * * ——
CPMH090304-FV 0.4 ® * [ o 00 * % =
CPMH090308-FV 0.8 ® * * o 00 X * * Obrdbka wykariczajaca
CPGT080202 0.2 [ J Standardowa
CPGT080204 0.4 [
CPGT090302 0.2 * \.
CPGT090304 0.4 ° e
Obrobka wykanczajaca
CPMH080204R-F 0.4 o * * * R/L-F
CPMH080204L-F 0.4 [ ] * * *
CPMHO090304R-F 0.4 [ ] * * *
CPMHO090304L-F 0.4 ([ * * *
Obrobka wykanczajaca
CPGT080204R-F 0.4 * * R/L-F
CPGT080204L-F 0.4 * * -
CPGT090302R-F 0.2 * )
CPGT090302L-F 0.2 * * —
CPGTO090304R-F 0.4 * *
CPGT090304L-F 0.4 * * Obrébka wykanczajaca
1/3
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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PLYTKI TYPU CP, 80° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

e )

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

. Stale COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCECH oC G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£e;£;g;s;g££m£gm822232&;&Ezﬁzzzgggghh Ksztatt
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CPMH080202-LP 0.2 ® x LP
CPMH080204-LP 0.4 o0 X g
CPMH080208-LP 08 00 | &P
CPMH090302-LP 0.2 @ * ' !
CPMH090304-LP 0.4 @ X *x
CPMH090308-LP 0.8 @ % % Obrdbka lekka
CPMH080204-LM 0.4 (X [ LM
CPMH080208-LM 0.8 [ X J [ J
CPMH090304-LM 0.4 [ X J [
CPMH090308-LM 0.8 [ X J [
Obrobka lekka
CPMH080204-LS 0.4 [ J LS
CPMH080208-LS 0.8 [
CPMH090304-LS 0.4 [ ] '
CPMH090308-LS 0.8 [ ]
Obrobka lekka
CPMH080202-SV 0.2 [ ([ * @ ([ * * | @ % SV
CPMH080204-SV 0.4 [ ([ *x @ [ [ J 00
CPMH090302-SV 0.2 [ ([ * @ [ * * [k k
CPMH090304-SV 0.4 [ ] [ ] * @ [ ] * o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ [ J *x @ [ J * *|@ % Obrdbka lekka
CPMH080204 0.4 *x @ Standardowa
CPMH080208 0.8 *x @ -~
CPMH090304 04 %@ V'
CPMH090308 0.8 * @ % ——
Obrébka srednia
CPMX080204 0.4 * * * * * Standardowa
CPMX080208 0.8 * % * * * [
CPMX090304 0.4 * % * * * = )
CPMX090308 08 * % * * *
Obrébka srednia

2/3



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CP, 80° Z OTWOREM lq
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu 5 (X 5 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE Ao haE %R Ksztatt
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CPMHO080204-MP 0.4 [ X N J MP
CPMH080208-MP 0.8 [ X N J
CPMH090304-MP 0.4 [ X N )
CPMH090308-MP 0.8 (X X ——
Obrobka srednia
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ ] MM
CPMH080208-MM 0.8 [ X ] [ J
CPMH090304-MM 0.4 [ X ] [ J ,O
CPMH090308-MM 0.8 [ X J [ ‘L‘_r
Obrobka srednia
CPMH080204-MK 0.4 o000 MK
CPMH080208-MK 0.8 o000
CPMH090304-MK 0.4 o000
CPMH090308-MK 0.8 000
Obrobka srednia
CPMH080204-MS 0.4 (] MS
CPMH080208-MS 0.8 [
CPMH090304-MS 0.4 ([ @
CPMH090308-MS 0.8 [ ] ==
Obrobka srednia
CPMH080204-MV 0.4 ox O [ o0 x [ J *x0® 00 % MV
CPMH080208-MV 0.8 oOx © [ 00 x ([ * ok ok koK PoaeD
CPMH090304-MV 0.4 ox o ° o0 x ° *x® O0x )
CPMH090308-MV 0.8 ox © ° o0 [ *k k(@ % "
Obrobka srednia
CPMB080202 0.2 % Plytka ptaska [bez tamacza)
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 *
CPMB090302 0.2 * P’
CPMB090304 0.4 x
CPMB090308 0.8 *
3/3
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC

55° Z OTWOREM

. Stale COCRCHLOCH SBBC@OO0GOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE o ak %R Ksztatt
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
DCMT070202-FP 0.2 o0 X000 O [ ([ ] FP
DCMT070204-FP 0.4 o0 X000 O [ o
DCMT11T302-FP 0.2 o0 X000 O [ ] [ ] E
DCMT11T304-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J )
DCMT11T308-FP 0.8 o0 x00 O [ J [ Obrobka wykanczajaca
DCMT070202-FM 0.2 [ X J FM
DCMT070204-FM 0.4 [ X J
DCMT11T302-FM 0.2 0 @l
DCMT11T304-FM 0.4 ( X
DCMT11T308-FM 0.8 ([ X J Obrébka wykanczajaca
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMT070204-FS 0.4 [ ] y
DCMT11T302-FS 0.2 ° ﬁ
DCMT11T304-FS 0.4 [
DCMT11T308-FS 0.8 ([ ] Obrébka wykanczajaca
DCGT070201M-FS 0.1* [ XX J [ FS
DCGT070202M-FS 0.2* [ X X J [
DCGT070204M-FS 0.4* [ X N J [ ]
DCGT11T301M-FS 0.1* [ X N J [ J
DCGT11T302M-FS 0.2* [ X N ) [ J
DCGT11T304M-FS 0.4* o000 [ Obrobka wykariczajaca
DCGT070201M-FS-P 0.1* (] [ ] [ [ ] FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2* (] (] [ [ ]
DCGT070204M-FS-P 0.4* [ [ [ J [
DCGT11T301M-FS-P 0.1* [ [ [ J [
DCGT11T302M-FS-P 0.2* [ ] [ ] [} [
DCGT11T304M-FS-P 0.4* [ [ ) [ ] [ Obrbka wykariczajaca
DCMT070202-FV 0.2 o0 x o0 o oo [ (X} FV
DCMTO070204-FV 0.4 o0 X ([ X J o oo [ J [ X J
DCMT070208-FV 0.8 ® * * ° * % L Vi
DCMT11T302-FV 0.2 ® x [ ] ([ ® x
DCMT11T304-FV 0.4 o0 x o0 e oo [ ( X J
DCMT11T308-FV 0.8 o0 x (X J o oo [ ] ® * Obrdbka wykariczajaca
DCGT070202-AZ 0.2 [ J AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ ] 4
DCGT11T302-AZ 0.2 ° ‘_Gé}/
DCGT11T304-AZ 0.4 * [ Obrébka érednia ~
DCGT11T308-AZ 0.8 * @  Obrobka wykariczajaca
1/6
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
50 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

Ko 4

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

. Stale COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82&23&2;&;:&’222&333.-- Ksztatt
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070202R-F 0.2 [ * (J * R/L-F
DCGT070202L-F 0.2 [ ] * [ *
DCGT070204R-F 0.4 [ ] * [ J *
DCGT070204L-F 0.4 [ ] * [ *
DCGT11T302R-F 0.2 [ ] * [ *
DCGT11T302L-F 0.2 [ ] * [ *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ] * [ *
DCGT11T304L-F 0.4 [ J * @ *  Obrobka wykanczajaca
DCGT11T301MR-SRF ~ 0.1* [ ] [ ] R-SRF
DCGT11T302MR-SRF ~ 0.2* [ [ ]
DCGT11T304MR-SRF  0.4* [ (] a
Obrobka wykanczajaca
DCET070201MR-SRF 0.1* [ ] R/L-SRF
DCET070201ML-SRF 0.1* [
DCET070202MR-SRF 0.2* [ ]
DCET070202ML-SRF ~ 0.2* o E
DCET070204MR-SRF 0.4* [
DCET070204ML-SRF 0.4* [ ]
DCET11T301ML-SRF 0.1* [
DCET11T302ML-SRF 0.2* [
DCET11T304ML-SRF 0.4% [ J Obrdbka wykanczajaca
DCMT070202-LP 0.2 (X RS LP
DCMT070204-LP 0.4 o0 x00 O * [
DCMT070208-LP 0.8 00 X000 % * * Yy
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x ——/
DCMT11T304-LP 0.4 o0 x00 © [ [ ]
DCMT11T308-LP 0.8 o0 x00 O [ * Obrdbka lekka
DCMT070202-LM 0.2 [ X ] [ LM
DCMT070204-LM 0.4 [ X X J ([ X J
DCMT070208-LM 0.8 o000 * @
DCMT11T302-LM 0.2 [ X ] [ g/—a/
DCMT11T304-LM 0.4 * 00 [ X J
DCMT11T308-LM 0.8 [ X X ( X J Obrébka lekka
DCMT070202-LS 0.2 [ X X J [ ] LS
DCMT070204-LS 0.4 [ X X J (]
DCMT070208-LS 0.8 [ ]
DCMT11T302-LS 0.2 (XX J [
DCMT11T304-LS 0.4 [ XX J [ ]
DCMT11T308-LS 0.8 [ X X J [ ] Obrdbka lekka

2/6
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE w0 wiisiso’ginwgme loegeeeopur e, legwe, ,  Kotat
S55583335 0 co0bobacec sz aagEg R8s,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
DCGT070201M-LS 0.1* [ X X} [ ] LS
DCGT070202M-LS 0.2* [ X X J [ ]
DCGT070204M-LS 0.4* [ X X J [ ] 1
DCGT11T301M-LS 0.1* [ X X J [ g
DCGT11T302M-LS 0.2* [ X X J [ J
DCGT11T304M-LS 0.4* o000 [ J Obrobka lekka
DCGT0702V5M-LS-P  0.05* [ Ls-P
DCGT070201M-LS-P  0.1* @ [ ] ([ ] [ ]
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ ([ ] [ [ ] -
DCGT070204M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ g
DCGT11T301M-LS-P  0.1* @ [ ] [ ] [ ]
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] ([ ]
DCGT11T304M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ ] Obrobka lekka
DCMT070202-SV 0.2 *x @ * @ [ ] * @0 SV
DCMT070204-SV 0.4 ( X J * @ [ ] (L X J
DCMT070208-SV 0.8 ( X J * @ [ ] * | @ %
DCMT11T302-SV 0.2 (X J * @ [ ] (L X J
DCMT11T304-SV 0.4 o0 * @ [ ] (L X J
DCMT11T308-SV 0.8 (X J * @ [ ] o0 x Obrébka lekka
DCMX070202-SW 0.2 (X X [ SW
DCMX070204-SW 0.4 (XX [
DCMX070208-SW 0.8 ( X X J [ ]
DCMX11T302-SW 0.2 00 ([ ]
DCMX11T304-SW 0.4 [ X X J [ ]
DCMX11T308-SW 0.8 [ XX ([ ] Obrobka lekka
DCGT0702V3R-SS 0.03 * R/L-SS
DCGT0702V3L-SS 0.03 *
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070201L-SS 0.1 [ ]
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT11T3V3R-SS 0.03 [
DCGT11T301R-SS 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SS 0.2 [ ] [
DCGT070201MR-SS 0.1* @ —
DCGT070201ML-SS 0.1* @
DCGT070202MR-SS 0.2 @
DCGT070202ML-SS 0.2 @
DCGT11T301MR-SS 0.1 @
DCGT11T301ML-SS 0.1* @
DCGT11T302MR-SS 0.2 @
DCGT11T302ML-SS 0.2 @
DCGT11T304MR-SS 0.4 @
DCGT11T304ML-SS 0.4 @ Obrébka lekka
3/6
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
52 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zamdéwieniowy RE 2253*2*5*3*3*5555553EEE§§E§'§E§§§§gg§§§§ssc Ksztatt
83333382 00 R0880 88 e FSeEREEET
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 x00 O [ *
DCMT070208-MP 0.8 OO0 X000 X * * @
DCMT11T302-MP 0.2 o0 x
DCMT11T304-MP 0.4 00 x00 O [ [
DCMT11T308-MP 0.8 o0 x00 O [ *
DCMT11T312-MP 1.2 [ X J Obrobka $rednia
DCMT070202-MM 0.2 (X [ MM
DCMT070204-MM 0.4 (N X J o0
DCMT070208-MM 0.8 o0 x ([ X J /A' 7
DCMT117302-MM 0.2 ([ X J [
DCMT11T304-MM 0.4 ( X X J ( X J
DCMT11T308-MM 0.8 000 ( X J Obrébka $rednia
DCMT070202-MK 0.2 000 MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ %
DCMT11T302-MK 0.2 000 0
DCMT11T304-MK 0.4 000
DCMT11T308-MK 0.8 o000 Obrébka $rednia
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMT070204-MS 0.4 o000 (]
DCMT070208-MS 0.8 [ X X J [ ]
DCMT11T302-MS 0.2 [ ]
DCMT11T304-MS 0.4 [ X X J [ ]
DCMT11T308-MS 0.8 o000 [ ]
DCMT11T312-MS 1.2 [ X X J [ ] Obrdbka $rednia
DCMT070202 0.2 ( X J * @ o0 (X J [ Standard
DCMT070204 0.4 (X X J *x @ [ ] ([ X J [ X J [
DCMT070208 0.8 * [ J @ * ( X J !
DCMT11T302 0.2 o0 ° e (00 o x =mw
DCMT11T304 0.4 o000 [ J [ ] ( X J [ X ) ® X
DCMT11T308 0.8 00 [ ® x|0x [ X ) ® x
DCMT11T312 1.2 * * * Obrdbka érednia
DCMT070202-MV 0.2 o0k O oo (X (] o0 00 x MV
DCMT070204-MV 0.4 o0 x O 00 o0 o [ ] 00 0%
DCMT070208-MV 0.8 0% O 00 *® O [ ] 00 x|k %
DCMT11T7302-MV 0.2 o0 x O 00 [ X J [ ] o0 o000
DCMT11T304-MV 0.4 oO0x O 00 o0 O *x @ o0 o000
DCMT11T308-MV 0.8 Oxkx O 00 o0 © [ o0 o000 Obrébka $rednia
416
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

Ko 4

. Stale COCBCHLOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik

Numer zaméwieniowy RE w0 g glolgia’o’gler e, sogeorsr e 8 logsoy, Kot

3333338 boobannbb0atoonaEarsSEEREEEE

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCET0702V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
DCET0702V3L-SR 0.03* * * *
DCET070201R-SR 0.1% * * *
DCET070201L-SR 0.1* * * *
DCET070202R-SR 0.2* * * *
DCET070202L-SR 0.2* * * *
DCET070204R-SR 0.4* * * * = 7
DCET070204L-SR 0.4* * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03* [ * *
DCET11T3V3L-SR 0.03* * * *
DCET11T301R-SR 0.1* * * *
DCET11T301L-SR 0.1* * * *
DCET11T302R-SR 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SR 0.2* * * *
DCET11T304R-SR 0.4* [ ] * *
DCET11T304L-SR 0.4* [ J * * Obrdbka rednia
DCGT070201M-SMG 0.1 @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @
DCGT070204M-SMG ~ 0.4* @ Y Y/
DCGT11T301M-SMG  0.1% @ —
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ [ ]
DCGT11T304M-SMG 0.4 @ [ ] Obrébka érednia
DCGT0702V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
DCGT070201R-SN 0.1 [ ]
DCGT070202R-SN 0.2 [ ]
DCGT070202L-SN 0.2 [ ]
DCGT11T3V3R-SN 0.03 *
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T301R-SN 0.1 [ ]
DCGT11T301L-SN 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SN 0.2 [ ]
DCGT11T302L-SN 0.2 [ ] _
DCGT11T304R-SN 0.4 [ ] j
DCGT11T304L-SN 0.4 [ ]
DCGT070201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT070201ML-SN 0.1* @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ [ ] (]
DCGT070202ML-SN 0.2 @ * *
DCGT070204MR-SN 0.4*% [ ] [ ]
DCGT11T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT11T301ML-SN 0.1 @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ [ ] (]
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4 @ [ ] [ ]
DCGT11T304ML-SN 04 @ * * Obrdbka érednia

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

5/6



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82&23&2;&;:&’222&333.-- Ksztatt
ST e85 SRR R e rnnRRRRcrglltbnngRaR88w
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
DCET070200R-SN 0.0* [ * * R/L-SN
DCET070200L-SN 0.0* * * *
DCET0702V3R-SN 0.03* [ ] * *
DCET0702V3L-SN 0.03* * * *
DCET070201R-SN 0.1* [ ] * *
DCET070201L-SN 0.1* [ ] * *
DCET070202R-SN 0.2* [ ] * *
DCET070202L-SN 0.2* [ ] * *
DCET070204R-SN 0.4* * * * p
DCET070204L-SN 0.4* [ ] * * g
DCET11T300R-SN 0.0* * * *
DCET11T300L-SN 0.0* * * *
DCET11T3V3R-SN 0.03* [ ] * *
DCET11T3V3L-SN 0.03* * * *
DCET11T301R-SN 0.1* [ ] * *
DCET11T301L-SN 0.1* [ ] * *
DCET11T302R-SN 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SN 0.2* [ ] * *
DCET11T304R-SN 0.4* [ ] * *
DCET11T304L-SN 0.4* [ ] * * Obrobka $rednia
DCETO702V3RW-SN  0.03* [ R/LW-SN
DCET0702V3LW-SN 0.03* * g
DCET11T3V3RW-SN 0.03* [ ] ;
DCET11T3V3LW-SN 0.03* * Obrébka $rednia
[z krawedzia wygtadzajacal
DCMW070204 0.4 ® *x % * * % @  Plytkaptaska [bez tamacza)
DCMW11T304 0.4 o0 X * *x @
DCMW11T308 0.8 000 * * @ '
DCGW070200 0.0 * Plytka ptaska [bez tamaczal
DCGWO0702V5 0.05 * *
DCGWO070201 0.1 *
DCGW070202 0.2 *
DCGW11T300 0.0 * * -/
DCGW11T3V5 0.05 [ J
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 * *
DCGW11T304 0.4 * [ *
6/6
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TC

60° Z OTWOREM

. Stale

COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces Cs 00 [0 $O0CO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE o ak %R Ksztatt
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
TCMT090202-FP 0.2 Ox x00 % * * FP
TCMT090204-FP 0.4 00 X000 X o [ ]
TCMT110202-FP 02 O*Xx*%x0® * ° * /R
TCMT110204-FP 0.4 o0 X000 O [ J * b )
TCMT16T304-FP 0.4 o0 x00 O [ J [ J Obrobka wykariczajaca
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 [ ] )
TCMT110202-FM 0.2 ° A
TCMT110204-FM 0.4 ° —
TCMT16T304-FM 0.4 [ Obrébka wykariczajaca
TCMT110204-FV 0.4 ® x [ ] e o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ® x [ ] * o *x0e A
=)
Obrobka wykanczajaca
TCGT110202-AZ 0.2 [ AZ
TCGT110204-AZ 0.4 [ A
TCGT110208-AZ 0.8 ° /)
TCGT16T302-AZ 0.2 [ J I —
TCGT16T304-AZ 0.4 ® Obrobka srednia -
TCGT16T308-AZ 08 @  Obribka wykaficzajaca
TCGT0601V3L-F 0.03 * * R/L-F
TCGT060101L-F 0.1 [ J [ ]
TCGT060102R-F 0.2 * * *x X
TCGT060102L-F 0.2 ([ [ J *x &
TCGT060104R-F 0.4 * [} *x & P
TCGT060104L-F 0.4 [ ] [ *  x 6
TCGT060101MR-F 0.1* @ - )
TCGT060101ML-F 0.1* @
TCGT060102MR-F 0.2 @
TCGT060102ML-F 0.2 @
TCGT060104MR-F 0.4¥ @
TCGT060104ML-F 0.4 @ Obrdbka wykarczajaca
TCMT090204-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] * LP
TCMTO090208-LP 0.8 OXx Xx00 % * *
TCMT110202-LP 0.2 000
TCMT110204-LP 0.4 00 x00 % * [ 4 fﬂ\
TCMT110208-LP 0.8 00 X000 X * * '
TCMT16T304-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 OO0 X000 X * * Obrébka lekka

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1/3



PLYTKI TYPU TC, 60° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

A

. Stale COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE w0 g glolgia’o’gler e, sogeorsr e 8 logsoy, Kot
333383225000 R0B0BacREEepnEagESgEREE:,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
TCMT090204-LM 0.4 ® x [ ] LM
TCMT090208-LM 0.8 * % * A
TCMT110204-LM 0.4 o0 [ /ﬂ\
TCMT110208-LM 0.8 ([ X J [ ] e ———
TCMT16T304-LM 0.4 ® x [ ]
TCMT16T308-LM 0.8 @ x () Obrdbka lekka
TCMT110202-LK 0.2 (XX LK
TCMT110204-LK 0.4 000
TCMT110208-LK 0.8 o000
Obrobka lekka
TCMT090202-LS 0.2 (X X (J LS
TCMT110202-LS 0.2 [ X X J [ ]
Obrobka lekka
TCMX090204-SW 0.4 ( X X J ([ ] SW
TCMX110204-SW 0.4 (X X J ([ ] ﬁ
n‘}""‘—"""
Obrobka lekka
[z krawedzia wygtadzajacal
TCMT090204-MP 0.4 OXxx00® X * * MP
TCMT090208-MP 0.8 Ox %00 * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 x
TCMT110204-MP 0.4 Ox %00 O [ J * i“}
TCMT110208-MP 0.8 Ox %00 % * * \
TCMT16T304-MP 0.4 o0 x00 O * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 x00 O [ [ ]
TCMT16T312-MP 1.2 OO0 X000 X * * Obrdbka $rednia
TCMT090204-MM 0.4 ® x [ ] MM
TCMT090208-MM 0.8 * % *
TCMT110204-MM 0.4 o0 [
TCMT110208-MM 0.8 ® x [ ] A
TCMT16T304-MM 0.4 [ X J [ ] i >
TCMT16T308-MM 0.8 [ X J [ ]
TCMT16T312-MM 1.2 [ N J ([ ) Obrdbka srednia
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 ( X X ] Obrdbka srednia

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

2/3

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TC, 60° Z OTWOREM AA
. Stale COCRCHOGH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu 5 oC G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82323&&;&;:&’222&333.-- Ksztatt
o235 5SS RRR e rrneeRecrglengg g2 8w
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TCMT090204-MS 0.4 [ X N J [ J MS
TCMT090208-MS 0.8 [ X N J [
TCMT110204-MS 0.4 [ X N )
TCMT110208-MS 0.8 o000
TCMT16T304-MS 0.4 [ X X J (]
TCMT16T308-MS 0.8 [ X N J [ J
TCMT16T312-MS 1.2 [ X N J [ J Obrébka $rednia
TCMT090204 0.4 ® x * * *x ©® [ X J [ ] Standardowa
TCMT110202 0.2 o x [ ] * ok k ok [ X ) *
TCMT110204 0.4 * 00 [ (] ® x [ X ) o
TCMT110208 0.8 * @ *x * * * ° -~
TCMT16T304 0.4 XX ° * *xox (e @ N
TCMT16T308 0.8 000 [ J [ ® x ([ X J [ J
TCMT16T312 1.2 [ ] Obrébka $rednia
TCMW110204 0.4 o0 x @  Plytkaplaska bez tamacza)
TCMW16T304 0.4 o000 [ ]
TCMW16T308 0.8 o000 *x @
TCMW16T312 1.2 o0 x
TCGW110201 0.1 % Plytka plaska bez tamacza)
TCGW110202 0.2 *
TCGW110204 0.4 * -
TCGW110208 0.8 ———
TCGW110204E 0.4
TCGW110208E 0.8
3/3
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
58 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TP d

60° Z OTWOREM

. Stale COCRCETOCGH® SRL|C€OO0CGIOG &5 O
M Stale nierdzewne
Zeliwa ceCE G 3H 00 |O & OGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniow KRR %% Ksztatt
SR EEEH EH R EE R
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
TPMH090202-FP 0.2 (X X FP
TPMH090204-FP 0.4 (X X 0
TPMH110302-FP 0.2 000 .,’
TPMH110304-FP 0.4 [ X N J s
TPMH110308-FP 0.8 [ X X J Obrbka wykariczajaca
TPMH090202-FM 0.2 [ FM
TPMH090204-FM 0.4 ([ ] Ji
TPMH110302-FM 0.2 ° /;b\
TPMH110304-FM 0.4 [} —
TPMH110308-FM 0.8 [ J Obrobka wykariczajaca
TPMH080202-FV 0.2 * * (] (] * * * FV
TPMH080204-FV 0.4 * * (] (] * * *
TPMH090202-FV 0.2 * * o 060 o @ *x A
TPMH090204-FV 0.4 ® * ([ o 00 x * k ‘__J_e
TPMH110302-FV 0.2 * * ([ [ J * %
TPMH110304-FV 0.4 o0 x (] e o0 (o * *
TPMH110308-FV 0.8 0 x * ® *x0 |x o x Obrobka wykariczajaca
TPMH090202-FS 0.2 [ ] FS
TPMH090204-FS 0.4 [ )
TPMH110302-FS 0.2 [ -b\
TPMH110304-FS 0.4 [ ) —
TPMH110308-FS 0.8 o Obrébka wykanczajaca
TPGH080202R-FS 0.2 [ * * * R/L-FS
TPGHO080202L-FS 0.2 [ *x @ * *
TPGHO080204R-FS 0.4 [ * * *
TPGH080204L-FS 0.4 [ *x @ * *
TPGH090202R-FS 0.2 [ ] * * *
TPGH090202L-FS 0.2 [ ] * @ * * ”
TPGH090204R-FS 0.4 ° *  |x x  —
TPGHO090204L-FS 0.4 [ ® x * *
TPGH110302R-FS 0.2 ([ * [ J *
TPGH110302L-FS 0.2 [ ] * @ * *
TPGH110304R-FS 0.4 [ ] * * *
TPGH110304L-FS 0.4 ([ ] [ X ] [} % Obrobkawykariczajaca
1/3
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TP, 60° Z OTWOREM AA
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE AR R R Ksztatt
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TPGX080202R 0.2 ) * * R/L
TPGX080202L 0.2 [ ® %
TPGX080204R 0.4 * [ ] *x %
TPGX080204L 0.4 [ [ e o
TPGX090202R 0.2 [ *x K
TPGX090202L 0.2 [ J [ B o J
TPGX090204R 0.4 * [ * *x @ .
TPGX090204L 0.4 [ [ ] oOx 0 &= B
TPGX090208R 0.8 * *x Kk
TPGX090208L 0.8 * [ J *x @
TPGX110302L 0.2 [ ] [ B o ]
TPGX110304R 0.4 [ [ *  x
TPGX110304L 0.4 [ ] [ ] o o
TPGX110308R 0.8 * *x Kk
TPGX110308L 0.8 [ J [ ] @ % @  Obrobkawykanczajaca
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
2
Obrobka wykanczajaca
TPMH080202-LP 0.2 @ * LP
TPMH080204-LP 0.4 @ *
TPMH090202-LP 0.2 ® % x /‘:‘
TPMH090204-LP 0.4 o0 x P
TPMH110302-LP 0.2 ® % x
TPMH110304-LP 0.4 o0 x
TPMH110308-LP 0.8 @ % % Obrobka lekka
TPMH090202-LM 0.2 (X [ LM
TPMH090204-LM 0.4 ([ X J [
TPMH110302-LM 0.2 ([ X J [
TPMH110304-LM 0.4 ([ X J [
TPMH110308-LM 0.8 [ X ] [ Obrobka lekka
TPMH110302-LK 0.2 (XX LK
TPMH110304-LK 0.4 000
TPMH110308-LK 0.8 o000 A
Obrobka lekka

2/3

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
60 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI TYPU TP, 60° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

A

. Stale COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82&23&2;&;:&’222&333.-- Ksztatt
33333388 5000000 BBBacccoEnnasngBgEREEE:
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ H
TPMH110302-LS 0.2 [ ﬁ
TPMH110304-LS 0.4 [ ]
TPMH110308-LS 0.8 [ ] Obrdbka lekka
TPMH080202-SV 0.2 [ * * Kk [ * * (@ * SV
TPMH080204-SV 0.4 [ ([ * @ [ * * | @ %
TPMH090202-SV 0.2 [ ([ *x @ [ * * [k L8
TPMH090204-SV 0.4 [ ] [ ] * @ [ ] * o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 (] (] * @ * * * % *
TPMH110304-SV 0.4 [ ] [ * @ [ J * b4l X J
TPMH110308-SV 0.8 [ ([ * k * * @k * Obrobka lekka
TPMX090202-SW 0.2 (X X (J SW
TPMX090204-SW 0.4 000 (]
TPMX090208-SW 0.8 000 (] f/ﬂ
TPMX110302-SW 0.2 (X X ° —
TPMX110304-SW 0.4 [ X N J [ Obrébka lekka
TPMX110308-SW 08 ©0e [ lebrawedzigwygladzace)
TPMX110304 0.4 * * % * Standard
TPMX110308 0.8 * * *x i
Obrdbka srednia
TPMH080202-MV 0.2 ox © ® * @ * * Xk k|k Kk MV
TPMH080204-MV 0.4 ox O [ ] o0 o [ ] * Kk k(@K
TPMH090202-MV 0.2 oOx O [ * @ [ J * kx| @ % N
TPMH090204-MV 0.4 ox © ° o0 x ° *0  x|@x PN
TPMH090208-MV 0.8 ox © o * o |x * ——
TPMH110302-MV 0.2 oOx © [ * * * * kx  x|@ K%
TPMH110304-MV 0.4 ox O [ ] 00 x [ ] * k  k (@ %
TPMH110308-MV 0.8 ox © [ J * @ X [ J * ok kk ok Obrdbka srednia
TPGX080202 0.2 *x © Flat Top
TPGX080204 0.4 * [ J *x @
TPGX080208 0.8 * * ok
TPGX090202 0.2 *x @
TPGX090204 0.4 * [ e o ~
TPGX090208 0.8 * [ J * kX L=
TPGX110302 0.2 *x @
TPGX110304 0.4 * [} [ B & J
TPGX110308 0.8 * [ * *x @
3/3

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

61



62

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VB

)

35°Z OTWOREM

. Stale

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE o ak %R Ksztatt
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
VBMT110302-FP 0.2 o0 X000 O [ [ FP
VBMT110304-FP 0.4 o0 X000 O [ [
VBMT110308-FP 08 OXx%x0® * * * =7
VBMT160404-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J
VBMT160408-FP 0.8 o0 x00 O [ J [}
VBMT160412-FP 1.2 000 Obrébka wykanczajaca
VBMT110302-FM 0.2 ([ X J FM
VBMT110304-FM 0.4 ( X J
VBMT110308-FM 0.8 *x @
VBMT160404-FM 0.4 ( X J ﬁ
VBMT160408-FM 0.8 * @
VBMT160412-FM 1.2 [} Obrbka wykariczajaca
VBMT110302-FS 0.2 ([ FS
VBMT110304-FS 0.4 [
VBMT110308-FS 0.8 [
VBMT160404-FS 0.4 [ ] @
VBMT160408-FS 0.8 [ ]
VBMT160412-FS 1.2 [ Obrobka wykarczajaca
VBGT110301M-FS-P 0.1 [ Fs-p
VBGT110302M-FS-P 0.2 [
VBGT110304M-FS-P 0.4 [
VBGT160401M-FS-P 0.1 [ ]
VBGT160402M-FS-P 0.2 [
VBGT160404M-FS-P 0.4 [
VBGT160408M-FS-P 0.8 [ ] Obrébka wykanczajaca
VBMT110304-FV 0.4 (X B ® o o0 ® x Fv
VBMT110308-FV 0.8 @ * * [ ] * *x
VBMT160404-FV 04 O@@% ° o oo o * =’
VBMT160408-FV 0.8 0 X [ o oo * %
Obrobka wykanczajaca
VBGT110302R-F 0.2 ® * * * * R/L-F
VBGT110302L-F 0.2 [ ] @ *x * *
VBGT110304R-F 0.4 [ ] * * *
VBGT110304L-F 0.4 [ ] * * * ®
VBGT160402R-F 0.2 ([ * * *
VBGT160402L-F 0.2 [ * * *
VBGT160404R-F 0.4 [ ] * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ ] * * %  Obrébkawykanczajaca
1/3



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VB, 35° Z OTWOREM A’
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O $FOCGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE w0 g glolgia’o’gler e, sogeorsr e 8 logsoy, Kot
3333332550060 0 0885088 N ENgg8gER82E:
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
VBMT110304-LP 0.4 OO0 X000 X [ J * LP
VBMT110308-LP 0.8 o0 x00 O * [ ] .
VBMT160404-LP 0.4 o0 x00 O [ J [ ] ‘—B’//
VBMT160408-LP 0.8 o0 x00 O [ [
VBMT160412-LP 1.2 o000 Obrébka lekka
VBMT110304-LM 0.4 o000 ([ X J LM
VBMT110308-LM 0.8 ® % x ([ X J .
VBMT160404-LM 0.4 (X X J ([ ] &=
VBMT160408-LM 0.8 o0 x [ ]
VBMT160412-LM 1.2 ([ X J Obrébka lekka
VBMT110302-LS 0.2 [ X N J [ ] LS
VBMT110304-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160404-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT160408-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-LS 1.2 [ Obrébka lekka
VBMT110304-SV 0.4 ([ ] [ ] * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ ] ([ ]
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ ] [ ]
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ ] *
Obrdbka lekka
VBMT160404-MP 0.4 o0 x00 O [ * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 x00 O * * _
)
Obrdbka srednia
VBMT160404-MM 0.4 [ X J [ MM
VBMT160408-MM 0.8 [ X J [ ]
Obrdbka srednia
VBMT160404-MK 0.4 * @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 * @ %
Obrébka srednia
VBMT160402-MS 0.2 [ X N J [ ] MS
VBMT160404-MS 0.4 (X X J [ ]
VBMT160408-MS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-MS 1.2 [ X X J [ ]
Obrébka srednia
2/3
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



b4

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VB, 35° Z OTWOREM

X -

. Stale COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCXBCH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82&23&2;&;:&’222&333.-- Ksztatt
3333333223 50055558853288 35258588888,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
VBMT160404 0.4 [ ] Standardowa
VBMT 160408 0.8 ([ ]
Obrobka srednia
VBMT110304-MV 0.4 Ox O [ ] [ N JE J [ ] 00 |0 % MV
VBMT110308-MV 0.8 oOx O [ ] * x| @ [ ] *x® x|0O %
VBMT160404-MV 0.4 Ox 0000 o0 o ([ ] o0 o000
VBMT160408-MV 0.8 *x*x 0000 *® © [ ] 00 x 0 x
Obrobka srednia
VBET1103V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
VBET1103V3L-SR 0.03* * * *
VBET110301R-SR 0.1* [ ] * *
VBET110301L-SR 0.1* [ ] * * >
VBET110302R-SR 0.2* [ ] * * —
VBET110302L-SR 0.2* * * *
VBET110304R-SR 0.4% [ ] * *
VBET110304L-SR 0.4* * * * Obrébka $rednia
VBET110300R-SN 0.0* [ ] * * R/L-SN
VBET110300L-SN 0.0* * * *
VBET1103V3R-SN 0.03* [ ] * *
VBET1103V3L-SN 0.03* [ ] * *
VBET110301R-SN 0.1* [ ] * * e
VBET110301L-SN 0.1* [ ] * *
VBET110302R-SN 0.2* [ ] * *
VBET110302L-SN 0.2* [ ] * *
VBET110304R-SN 0.4% [ ] * [
VBET110304L-SN 0.4* * * * Obrébka $rednia
VBET1103V3RW-SN 0.03* [ R/LW-SN
VBET1103V3LW-SN 0.03* * g
Obrobka lekka
[z krawedzia wygtadzajaca)
VBMW160408 0.8 * % Flat Top
<&F

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

3/3
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M

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VC

)

35°Z OTWOREM

Stale COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
Stale nierdzewne
Zeliwa [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE o ak %R Ksztatt
PSS S Sy S eSS SS2E55228 53882555,
VCMT080202-FP 0.2 ( X X J FP
VCMT080204-FP 0.4 o000
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-FM 0.2 [ J FM
VCMT080204-FM 0.4 [ ]
_m
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-FV 0.2 oOx O * [ ] * ® * Fv
VCMT080204-FV 0.4 ox O * [ ] * @ * _
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-FS 0.2 [ ] FS
VCMT080204-FS 0.4 [ ]
<&z
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-LP 0.2 ® * % LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x
Obrobka lekka
VCMT080202-LM 0.2 [ LM
VCMT080204-LM 0.4 [ J
Obrobka lekka
VCMT080202-LS 0.2 ® LS
VCMT080204-LS 0.4 [ ]

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)

(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

Obrobka lekka
1/2

65



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VC, 35° Z OTWOREM A’
. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu 5 (X 5 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniowy RE 222£;e;£;g;s;g££m£gm82323&&;&;:&’222&333.-- Ksztatt
235 s38sSSSRRERCERRe R o3R8 RRsEg R8¢
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
VCET080202MR-SRF  0.2* ° R/L-SRF
VCET080202ML-SRF 0.2* [ ]
VCET080204MR-SRF 0.4* [ ]
VCET080204ML-SRF 0.4* [ ]
VCET110301MR-SRF 0.1*: [ ] ’
VCET110301ML-SRF 0.1* [ ]
VCET110302MR-SRF 0.2* [ ]
VCET110302ML-SRF 0.2* [ ]
VCET110304MR-SRF 0.4* [ ]
VCET110304ML-SRF 0.4* [ ] Obrébka wykarczajaca
VCGT080202R-F 0.2 ° * * * R/L-F
VCGT080202L-F 0.2 [ * * *
VCGT080204R-F 0.4 [ ] * * * """5/
VCGT080204L-F 0.4 [ ] * * *
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-SV 0.2 [ ] * [ ] * * SV
VCMT080204-SV 0.4 [ ] [ ] [ ] * *
=2~
Obrobka lekka
VCMT080202-MV 0.2 **x ©@ [ ] * @ [ ] * 0@ *@®% MV
VCMT080204-MV 0.4 oOx O [ ] *0® O [ ] *® *|O® % P
Obrébka srednia
2/2
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)
@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
66 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU WC [

80° Z OTWOREM

. Stale COCRCHLOCH SBBC@OO0GOG &5 O
M Stale nierdzewne
Zeliwa [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBCDH ( X 3 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zaméwieniow KRR %% Ksztatt
' grEscREeRRELEsmERREREELER 000 s,
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
WCGT020102R 0.2 [ * R/L
WCGT020102L 0.2 [ J [ _
WCGT020104R 0.4 * * m
WCGT020104L 0.4 [ [ “
WCGTL30202L 0.2 [ J *
WCGTL30204L 0.4 [} % Obrobkawykanczajaca
WCMT020102-FV 0.2 [ [ ] (] FV
WCMT020104-FV 0.4 [ [ ] [
WCMTL30202-FV 0.2 [ [ ] [ 4
WCMTL30204-FV 0.4 [ [ ] [ ] fA :
WCMT040202-FV 0.2 [ [ ] [ ] w
WCMT040204-FV 0.4 [ [ ] [
WCMT06T302-FV 0.2 [ [ ] [
WCMT06T304-FV 0.4 [ ] [ J [ ] Obrébka wykanczajaca
WCMT020102-MP 0.2 * x % Standard
WCMT020104-MP 0.4 * k *
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * NN
WCMT040202-MP 0.2 * k * @k}
WCMT040204-MP 0.4 * kX
WCMT040208-MP 0.8 * *
WCMT06T304-MP 0.4 * % Kk
WCMT06T308-MP 0.8 * kK Obrdbka $rednia
WCMT020102 0.2 * * [ * (@ % ( X J [ Standard
WCMT020104 0.4 * * [ @ * ( X J [
WCMTL30202 0.2 * [ * * (X J [ )
WCMTL30204 0.4 * [ J @ *x (X J [ PN
WCMT040202 0.2 * X [ J ® *x ( X} [ @
WCMT040204 0.4 * * J ® x ® * J
WCMT040208 0.7 *
WCMT06T304 0.4 * % [ @ * ( X J [ )
WCMT06T308 0.8 * * [} * *x ® x [ ] Obrdbka $rednia
11
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI DO NOZY ,
WYTACZARSKICH INNYCH TYPOW

PLYTKI POZYTYWNE Z OTWOREM

B seae coecxCE0CE zszlecocloc] @ O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % 00 |O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCECH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zamdéwieniowy  RE gﬁﬁo‘%*g*g*g*s'aﬁﬂﬂﬁamgﬁﬂﬁgﬂﬁzhzzﬁzZzﬁngs;gc Ksztatt
- = o 000020 NI 5592222 cwmooQvbnwel9Sco 88w
888888 R 00eRno8 oi8sacseossSgECEcER
222ZZZ:::ZZZZ::ZZZZZZZ>>>:2<>>zzZn::>:|:::|It
CCMT120404-MM 0.4 ( X X J ) MM
CCMT120408-MM 0.8 (X X J [ )
CCMT120412-MM 1.2 o0 x ([ @
Obrébka srednia
TCGW080201 0.1 * Flat Top
TCGW080202 0.2 * &
e
TPMH160304-FV 0.4 ® % x * ® *xO0 |k * * FV
Al
Obrobka wykanczajaca
TPMH160302-LM 0.2 ([ X J o LM
TPMH160304-LM 0.4 ([ X J [}
TPMH160308-LM 0.8 ([ X J [ ]
TPMH160302-LS 0.2 [ ]
TPMH160304-LS 0.4 [ ]
TPMH160308-LS 0.8 ([ ]
Obrobka lekka
VCMT160404-FM 0.4 ([ X J FM
VCMT160408-FM 0.8 * @ " d
Obrobka wykanczajaca
VCMT160404-FS 0.4 [ ] FS
VCMT160408-FS 0.8 [ ] g
-
Obrobka wykanczajaca
VCGT110301M-FS-P 0.1 ® (J [ Fs-p
VCGT110302M-FS-P 0.2% [ ] [ ] [ ’
Obrdbka wykanczajaca

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

68

@ : Standard magazynowy.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

1/2



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI DO NOZY WYTACZARSKICH INNYCH TYPOW, PLYTKI POZYTYWNE Z OTWOREM

. Stale COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % OO0 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COC R (X 5 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
3333838 selhobERHB88ate e oR R FSCECEEEL
= = =Z=Z=Z=ZDDODD=EEZ=ZZEZDODDOEZZZIZTZTZTEZS>S>S>OZTA>>SZZ|ZEEDIIF
VPET1103V3R-SRF 0.03 o * R/L-SRF
VPET1103V3L-SRF 0.03 ([ ] *
=L
Obrobka wykanczajaca
VPET080201MR-SRF  0.1* [ R/L-SRF
VPET080201ML-SRF 0.1* [ ]
VPET080202MR-SRF 0.2* [ ]
VPET080202ML-SRF 0.2* [ ] @
VPET110301MR-SRF 0.1* [ ]
VPET110301ML-SRF 0.1* [ ]
VPET110302MR-SRF 0.2* [ ]
VPET110302ML-SRF 0.2% [ Obrébka wykariczajaca

*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
*2 0znacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

2/2
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI DO NOZY ,
WYTACZARSKICH INNYCH TYPOW

PLYTKI POZYTYWNE BEZ OTWORU

. Stale COCRCIHTEOCH T BTC@OO0CGOGC & O
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % 00 |[O HOGO
Metale niezelazne GO
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCECH (X 2 G
Pokrywany Cermetal pokrywany | Cermetal Weglik
Numer zamdéwieniowy RE §§§§§§§§§§§§§§Eéggggggggg%géééﬁégggggm Ksztatt
L R R R e
TPMR110304-LM 0.4 [ J [ ] LM
TPMR110308-LM 0.8 [ J [ J
TPMR160304-LM 0.4 [ [ J y N
TPMR160308-LM 0.8 ° ° =
Obrobka lekka
TPMR110304-MM 0.4 [ J [ ] MM
TPMR110308-MM 0.8 [ J [ J
TPMR160304-MM 0.4 [ [ J 4
TPMR160308-MM 0.8 ([ ] (] ——
Obrébka srednia
11
*1 Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
(Po 10 ptytek w opakowaniu])
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® / x =Nowe pozycje w asortymencie
70 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

. L. Rodzaj
Materiat Twardos¢ obrébki ‘ Gatunek Ve f ap

Wykariczajaca R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
. Lekka LS-P MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 03-22
gg’fg::‘:ﬂzztowe - Lekka RIL-SS MS6015 150( 50 -250)  0.01-0.15 0.2-0.8
Srednia R/L-SN MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
Srednia SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Wykanczajaca R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
Lekka LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 03-22
2:{: giifx: 180 - 280 HB Lekka RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8
Srednia R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
Srednia SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-15
Wykariczajaca FS-P MS7025 60 40-1000 0.01-0.08 0.2-05
Wykanczajaca FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05
Wykariczajaca R/L-F MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-04
Austenityczne Wykariczajaca ~ R-SRF MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4
stale nierdzewne B Lekka LS-P MS7025 60 40-1000 0.01-008 03-22
Lekka LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2
Srednia R-SN MS7025 60 40-1000 0.01-008 0.1-38
Srednia R-SN MS9025 100 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Wykanczajaca FS=P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.2-0.5
Stale nierdzewne ferrytyczne Wykanczajaca R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4
i martenzytyczne B Lekka LS-P MS7025 60 40-1000 0.01-0.08 03-22
Lekka R-SN MS7025 60 40-1000 0.01-008 0.1-38
Wykarczajaca FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4
Wykariczajaca FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 0.2-1.4
M Stale nierdzewne magnetyczne Wykaficzajaca  R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-04
miekkie Wykanczajaca R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4
(X105CrMo17 / 1.4125, 230 HBW Lekka LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 0.3-22
X42Cr13/1.2083 itp) Lekka LS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.15 03-22
Srednia R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8
Srednia R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8
Wykariczajaca FS-P MS7025 60 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0
Wykariczajaca FS-P MS9025 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Stale nierdzewne utwardzane Wykanczajaca R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-0.4
wydzieleniowo Wykanczajaca ~ R-SRF MS9025 70( 50-100) 0.03-015 0.1-04
(17-4PH / 1.4542, < 450 HB
17-7PH | XTCENI-A117-7/ Lekka LS-P MS7025 60 40- 80) 0.04-010 0.2-22
X5CrNi-CuNb17-4 itp.) Lekka LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Srednia R-SN MS7025 60 40- 80) 0.03-0.10 0.3-22
Srednia R-SN MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Wykanczajagca  Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Wykanczajaca Flat Top HTi10 100 ( 50 - 150)  0.04-0.15 0.1-0.5
. Wytrzymatos¢ na Lekka Flat Top MC5115 225 (1503000 0.04-015 0.2-1.0
Zeliwo szare rozciaganie
<350 MPa Lekka Flat Top HTi10 100(50-150) 0.04-0.15 0.2-1.0
Srednia Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Srednia Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Wykariczajaca FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.0
Stopy zaroodporne Wykaficzajaca ~ R-SRF MS9025 80( 40-140 0.05-0.12 0.1-0.4
(stale nierdzewne zaroodporne —
itp ) Lekka LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-015 0.3-2.2
Srednia R-SN MS9025 80( 40-140) 0.01-010 01-38

1. W razie wystapienia drgan karbujacych dostosowac parametry skrawania i kontynuowa¢ obrébke.

2. Jesli wysieg narzedzia wynosi (dla chwytow weglikowych) L/D =5 lub wiecej, badz L/D = 3 lub wiecej (dla chwytow stalowych),
zmniejszy¢ predkos$¢ skrawania o 10 % do 20 %.

3. Posuw i gtebokos$¢ skrawania dla ptytek o dodatniej geometrii, z katem natarcia 7° z tamaczami wiéra nie wymienionymi w
tabeli, patrz Katalog Generalny, str. A058 a dla ptytek o dodatniej geometrii, z katem natarcia 11° patrz str. A066. Predkos¢ Katalog Generalny
skrawania dla réznych gatunkéw materiatu ptytek, patrz wytyczne doboru na str. A034. 71



https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 5° / 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Twardos¢ Warunki §@§ Priorytet Gatunek ﬁ Ve f ap

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Stal konstrukcyjna <180HB
MC6135 FP 265 - 400 0.04-0.20 0.20 -0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265 - 400 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50

MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
ztizgiiij 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP  195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 FV  155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 LP  155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
Stale weglowe 280 - 350HE MC6125 FP 170-265 0.04-0.20 0.20 - 0.90

Stale stopowe MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00
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MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/ 7°/ 11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry skrawania
zaleza od dtugosci wysiegu

Parametry skrawania : @ : Obrdbka stabilna @ : Obrébka ogélna # : Obrobka niestabilna



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Twardos¢ Warunki §@§ Priorytet Gatunek ﬁ Ve f ap

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Stal konstrukcyjna <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Stale weglowe
Stale stopowe

180 - 280HB
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MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/ 7°/ 11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry skrawania
zaleza od dtugosci wysiegu

Parametry skrawania : @ : Obrdbka stabilna @ : Obrébka ogélna # : Obrobka niestabilna



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA MC5100 - PLYTKI POZYTYWNE 5° / 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci Warunki Gatunek Ve

Wytrzymatoéé na [ MC5115 190 - 350

Zeliwo szare rozciaganie ([ 2 MC5115 140 - 270

<350MPa 8 MC5115 80 - 150

Wytrzymatoéé na ° MC5115 170 - 320

rozciaganie ( Z MC5115 130 - 250

. , <450MPa % MC5125 60 - 130
Zeliwo sferoidalne

Wytrzymatosc¢ na L MC5115 125 - 240

rozciaganie ([ 2 MC5115 105 - 200

<800MPa 8 MC5125 55- 115

SERIA MC5100 - PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci Warunki Gatunek Ve
Wytrzymatosc¢ na ® MC5115 150 - 300
Zeliwo szare rozciagganie ([ J MC5115 140 - 270
<350MPa 8 MC5115 80 - 150
Wytrzymatosé na [ ) MC5115 170 - 320
rozciaganie ([ Z MC5115 130 - 250
- _ <430MFa 8 MC5125 60 - 130

Zeliwo sferoidalne

Wytrzymatosc¢ na ® MC5115 125 - 240
rozciaganie ([ J MC5115 105 - 200
<800MPa 8 MC5125 55- 115

Rodzaj obrobki ‘ f ap

LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0
Obrébka lekka
SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08 -0.30 0.3-20
MV 0.08 -0.30 0.3-20
Obrdbka $rednia
Standardowa 0.08 - 0.30 0.3-2.0
MW 0.10 - 0.35 08-25
Obrébka ciezka Ptytka ptaska (bez tamacza) 0.08 - 0.30 0.3-2.0

Parametry skrawania : @ : Obrdbka stabilna @ : Obrébka ogdlna ® : Obrobka niestabilna



NOTATKI




EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email enquiries@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax +33 169 355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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