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Barres d'alésage pour le décolletage

BARRES D'ALESAGE POUR
LE DECOLLETAGE

POUR TOUTES OPERATIONS D'ALESAGE

DE PETIT DIAMETRE

-----------------

------------------------------------------- .

PLAQUETTE VISSEE

BARRES CARBURE :
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE™:

70 mm, 80 mm, 90 mm
* L'acier de la barre présente une excellente résistance a l'abrasion
par les copeaux.

BARRES ACIER :
90 mm, 150 mm

ARROSAGE INTERNE
A partir de DMIN 9 mm
(cf. page 3.)

INUTILE DE RACCOURCIR LES BARRES D'ALESAGE
La longueur des outils est compatible avec les tours
a poupée mobile, il est donc inutile de raccourcir les
barres pour éviter les interférences.




Barres d'alésage pour le décolletage

BARRES D'ALESAGE CARBURE A ARROSAGE INTERNE,
DIAMETRE DE PASSAGE MINIMUM 9 MM

La barre avec un diameétre de passage minimum de 9 mm présente un faible encombrement et permet un
excellent dégagement des copeaux.

COMPARAISON DE L'ENCOMBREMENT : DIAMETRE D'ALESAGE 11 MM

Barre carbure pour le décolletage Dimple bar
Diameétre de passage minimum 9 mm Diamétre de passage minimum 10 mm

IDENTIFICATION

1. Matiére de la barre 4. Fixation plaquette 5. Forme de plaqueatte 6. Angle d’attaque KAPR 7. Dépouille de plaquette
C Carbure S Parvis C Rhombique 80° U 93° B 5°
H  Barre en acier de haute dureté : D Rhombique 55° L 95° c 7
S Acier E T Triangulaire 60° Q 107.5° P 11°
. M V  Rhombique 35° P 117.5° .
* | 2. Diamétre de 3. Diamétre de : W Trigone 80° J 142° :
¢ | passage min. barre : R .
: | DMIN (mm) DCONMS (mm) | ¢ . E .
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -]116 S (& L C R 09 |-|(180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :
8. Sens d'outil 9. Dimension de plaquette 10. Longueur d’outil (mm) 11. Arrosage
R droit Cercle inscrit (mm) 3.97 476 556 635 7.94 9.525 070 70 C Arrosage interne
L gauche Rhombique 80° 03 04 — 06 08 09 080 80
Rhombique 55° — — — 07 — 11 090 90
Triangulaire 60° 06 08 09 11 — 16 140 140
Rhombique 35° — 08 — 11 — 16 150 150
Trigone 80° 02 L3 — 04 — 06 180 180
200 200

250 250




Barres d'alésage pour le décolletage

SELECTION D'OUTIL

. Barres  Plaquettes
Matiere

] g é
Forme de plaquette Tz:::e KAPR dela :f’onui:'le"r DMIN DCONMS E g g 2 % 2 23
barre s &5 & £s 22
i x o o <& =2
Carbure 80, 90 5-8 4-17 ©) o 5
' Carbure 90,140,180 9-34 8-32 o o o 6
ggl;oﬁ:”li’:;’o'q”e 8% sclc 950 Mderdehaeduet 70,80,90 5-10  4-8 o 7 39
Acier de haute dureté 90 12 10 (@) (@) 8
Acier 90, 150 =3k 12=2R o o 9
A Carbure 140, 180 12-30 10-25 o o o 10
g:';oznf:“1b1'§“e 8% SoLp 950 cidelutedueé 90 12 10 o o 1 47
Acier 90, 150 14-30 12-25 o o 12
Carbure 90 7-8 6-17 ©) ©) 13
_ _ Carbure 90,140,180 9-32 8-25 O o o 14
I)Z;;OTJ;SZQ;JWG 8 stuc 930 krdetaedue 80 7-10 6-8 O 15 56
Acier de haute dureté 90 12 10 @) (©) 16
Acier 90, 150 14-40 12-32 O o 17
Carbure 90,140,180 10-34 8-25 O o o 18
TI? - Tr_iangulaire 60° STUP 930 Acier de haute dureté 80 10 8 (©) 19 5
Dépouille 11° Acier de haute dureté 90 12 10 (@) (@) 20
Acier 90, 150 14-34 12-25 O o 21
. Carbure 140, 180 14-32  10-25 © o o 22
ggp'oiihlf;“;’o'q“e %% spuc 93 rdehatedidé 90 14 10 o o 23 50
Acier 150 16-32 12-25 o o 24
_ Carbure 140, 180 13-30 10-25 © o o 25
ggp'oﬁ?l‘l’er”;,'q“e % spac 107.5° Kedhedet 90 13 10 o o 26 50
Acier 90, 150 16-30 12-25 © o 27
Carbure 140 16 12 ©) (@) 28
svuc - 93° -
Acier 90 16 12 o ©) 29
DC - Rhombique 357 Carbure 140 16 10 o o 30 65
Dépouille 7° SVPC  117.5° — .
Acier de haute dureté 90 16 10 ©) (@) 31
SVJC  142°  Acier 90, 150 16-20 12-16 o o 33
s o3 Ca-rbure 180 20-34 16-25 o o 28
Acier 150, 200 20-40 16-32 o o 29
DC - Rhombique 357 Carbure 180 20-34 12-25 © o 30 62
Dépouille 5° SVPB  117.5° —
Acier 150, 200 20-40 12-32 o o 32
SVJB  142°  Acier 150,200,250 25-50 20 - 40 o o 33
Carbure 80, 90 6-8 5-7 ©) (@) ©) 34
_ Carbure 90,140,180 10-22 8-20 © © o o 35
\I’)V;P;Iirl'f’:;f 80 SWUC  93°  Aderdehautedueté 70,80 6-10 5-8 © © 36 67
Acier de haute dureté 80 12 10 ©) (@) (@) 37
Acier 90, 150 14-22 12-20 © O o 38

UTILISATION DE PLAQUETTES DE TYPE CPGT/TPGX/TPMX

Les barres d'alésage peuvent étre utilisées avec les plaquettes amovibles figurant au tableau ci-dessous en
changeant la vis de serrage.

Plaquette Vis de serrage Plaquette Vis de serrage

TS3 CS200T
TS4 CS250T
C€S300890T

4 1. Il peut étre nécessaire de raccourcir la vis.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-SCLC

BARRE CARBURE SANS ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CC:x

@

(03,04)
PCBN/PCD

H.]
Outil représenté a droite. (03,04)
0
Référence x " z § LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
0 0 o a
C05-04SCLCR03-080 [ R ® 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:0:
C05-04SCLCL03-080 [ L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1¢
C06-05SCLCR03-080 [ J R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° 03S1¢
C06-05SCLCL03-080 [ J L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° o 03S
C07-06SCLCR04-090 [ J R 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0° cen 04T
C07-06SCLCLO4-090 [ J L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0° 04TOC.
C08-07SCLCR0O4-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TOC
C08-07SCLCL04-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TO
11
N
e
PIECES DETACHEES
= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F

* Couple de serrage : TS16 0.6 Nm, TS21 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-SCLC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CCt

@@@@

FS-P LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Sans brise-
. @ @ e e’ PCBN/PCD
> MP MM
=z
o
(@]
: -~ &~ 5
GAMP | S
Outil représenté 4 droite. (06,09) (06,09) (06,09) (04,06,09)
s
Référence ~ . =z =z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s 5§ = 8
& n o a
C09-08SCLCR04-090-C [ J R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0° 04TO
C10-08SCLCR04-090-C [ J R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0° 04T
C10-08SCLCR06-140-C [ R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 0602:
C10-08SCLCLO06-140-C [ ] L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 060
C12-10SCLCR06-140-C [ R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 060
C12-10SCLCLO6-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 0602
C14-12SCLCRO6-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° CCxs 060
C14-12SCLCLO6-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° 0602:
C18-16SCLCR09-180-C [ R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T.
C18-16SCLCL09-180-C [ L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T.
C22-20SCLCR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T.
C27-25SCLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR0O9-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0° 0973
N
\L
"
PIECES DETACHEES
4
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS21 TKY06F
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F
* Couple de serrage : TS21 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
H-SCLC

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
SANS TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes CC:x

e o
-

(06) (06)
" @  rcenpoD
i =
/R = iz R/L-F
2 8 :
Q |y oy
GAMF LF a
GAMP | e
Outil représenté & droite. (03,04) (03,04)
g
Référence ¥ a oz Z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s c = <)
o2 @ = o
(7] (2] [=] [=]
H05-04SCLCR03-070 ® R 5 4 70 7 2.5 3.7 150 0° 03510
H05-04SCLCLO3-070 e L 5 4 70 7 2.5 3.7 150 0° 0351
H055-04SCLCR03-070 ®@ R 55 4 70 7 2.95 3.7 150 0° 03515
H04-055CLCR03-070 ® R 4 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-055CLCLO03-070 e L 4 5 70 9 3.0 4.7 130 0°
H07-065CLCRO4-080 ® R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° Qe
H07-06SCLCLO4-080 e L 7 6 80 10 3.5 5.7 130 0° Cer
H08-07SCLCRO4-080 ® R 8 7 80 1 40 6.7 110 0°
H08-07SCLCLO4-080 e L 38 7 80 11 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCRO4-080 ® R 9 8 80 16 45 7.7 10° 0°
H10-08SCLCRO04-080 ® R 10 8 80 16 5.0 7.7 90 0°
H10-08SCLCR06-090 ® R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-085CLCLO6-090 e L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
Ny
v
"
PIECES DETACHEES
74
o e,
Référence &
Vis de plaquette * Clef
TS16 TKYO06F
7521 TKYO6F
TS25 TKYO8F

* Couple de serrage : TS16 0.6 Nm, TS21 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-SCLC-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes CC:x

e o
- |

(06) (06)
DMIN | 5 or . @ PCBN/PCD
g s
y [
w SP—-v————J1Z R/L-F
L = e ) 18 /
LDRED o H N
GAMF LF ﬁ
GAMP e S
Outil représenté & droite. (06) (06)
g
Référence ¥ a oz Z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s c = o
- @ = o
(7] (2] [=] [=]
H12-10SCLCR04-090-C e R 12 10 90 20 6.0 9.7 120 0° o 060277
H12-10SCLCL06-090-C e L 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° o 060207
1/1
Ny
&
PIECES DETACHEES
./
= Vo
Référence &
Vis de plaquette * Clef
H¢ -0 SCLCR/L0G TS25 TKYO8F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

S-SCLC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CC:x

@ 6 6 6

FS FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

Sans brise-
@ @ e e’ PCBN/PCD
MP MM

DCONMS
©

T/
N ~ -~
Outil représenté & droite. (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
n

Référence x . z § LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette

e § = 8

n 0 a a
S14-12SCLCR06-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0°
S14-12SCLCL06-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR0O9-150-C [ J R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S18-16SCLCL09-150-C [ J L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S$22-20SCLCR0O9-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° o
S522-20SCLCL09-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° ce
S27-25SCLCR09-150-C [ J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S27-25SCLCL09-150-C [ J L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR0O9-150-C [ R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
PIECES DETACHEES

= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef

S14-12SCLCR/L06 TS25 TKYO8F
S 3SCLCR/L09 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

C-SCLP-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CPx

®@ 6 6

KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
s
= MM MS
3
i @)
H. |
"
Outil représenté & droite. (08,09) (08,09) (08,09)
(2]
. =
Référence X w z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s c = 1)
o2 @ = o
(7] (2] [=] (=]
C12-10SCLPR08-140-C [ ] R 12 10 140 18 6.0 9 5° B®
C12-10SCLPL08-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [} R 14 12 140 23 7.0 I 4° 5°
C14-12SCLPL08-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 11 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 11 4° 5°
C16-12SCLPL09-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 11 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.0 15 3,57 B® o
C18-16SCLPL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [} R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C22-20SCLPL09-180-C [ J L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° 5°
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
N
@
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

* Couple de serrage : TS3D 2.5 Nm, TS4D 3.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-SCLP-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes CPx

e e © o

(08) (08) (08) (08)

Sans brise-
@ @ e e’ PCBN/PCD
MP MM

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,_
-
DCONMS

"
Outil représenté & droite. (08) (08) (08) (08)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
g c < o
= ] = o
& 0 o a
H12-10SCLPR08-090-C [ J R 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
H12-10SCLPL08-090-C [ J L 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
11
N
&
PIECES DETACHEES
./
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

* Couple de serrage : TS3D 2.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.

"



Barres d'alésage pour le décolletage

S-SCLP-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CPx

®@ 6 6

(08,09) (08,09) (08,09)
. (&) @  rcenpop
2 MM MS
o
8 . .
. o B
— PANE ]
" "
Outil représenté a droite. (08,09) (08,09) (08,09
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
F c s 1]
o2 ] = o
(V2] (2] [=] (=]
S14-12SCLPR08-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 11 4° B® 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ J L 14 12 90 24 7.0 1 4° 5° 0802
S16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 11 4° 5° 0903
S16-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 11 4° 5° 090
S518-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5°
S18-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° -
S522-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° B®
S522-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S27-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S27-25SCLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ ] R 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
S30-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
S14-12SCLPR/L08 TS3D TKY10F
S >SCLPR/L09 TS4D TKY15F

* Couple de serrage : TS3D 2.5 Nm, TS4D 3.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

12 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-STUC

BARRE CARBURE SANS ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TC{X:
KAPR R/L-F
(06)
wn
=
z
o
O
a
H.
Outil représenté a droite.
g
Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
0 0 o a
C07-06STUCR06-090 [ R 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° 0601
C07-06STUCL06-090 [ L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° Teoss 0601
C08-07STUCR06-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o 060
C08-07STUCL06-090 [ J L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° 0601
Al
N,
e
PIECES DETACHEES
./
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
C-STUCR/LO6 TS2C TKY06F

* Couple de serrage : TS2C 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

C-STUC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TC:x
e 6 6 o
KAPR FP FM LP LM
i g
.- A A A A
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
DMIN. KAPR " (&) @ ekt eean/ped
ey /. 2 MP MM
GAMF LDRED | L | e " @ @ A -
GAMP %- o -
Outil représenté & droite. (09,11,16)  (09,11,16) (11,176)  (06,09,11,16)
(2]
Référence x . z § LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
(V2] (V2] (=] (=]
C09-08STUCR06-090-C [ J R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCRO09-140-C [ ] R 14 12 140 23 7.2 11 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.2 11 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 1.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ ] R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ ] L 27 20 180 32 13.5 19 R 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
PIECES DETACHEES e
> 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F
TS25 TKY0O8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS2C 0.6 Nm, TS22 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

NEW
H-STUC

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
SANS TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes TC:x
FP R/L-F
A &
== r ey
(09) (06)
OMIN kapR " @ (&)
w T = LP MK
@ ;* ] ‘v: = - A%
| DRED 8
GAMF LF H - A
GAMP 1 T
Outil représenté & droite. (09) (09)
s
Référence X . oz Z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
Y c s o
o2 ] = o
(V2] (2] (=] (=]
H07-06STUCR06-080 ® R 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 060173
HO7-06STUCL06-080 e L 7 6 80 12 35 5.7 13° 0° 06017
H08-07STUCR06-080 ® R 38 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° 06017
H08-07STUCL06-080 e L 38 7 80 12 40 6.7 12° 0° TCOx 06017
H09-08STUCR06-080 ® R 9 8 80 16 45 7.7 110 0° 060
H10-08STUCR09-080 e R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 09027
H10-08STUCL09-080 e L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 090

@

PIECES DETACHEES

= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
TSs2C TKY06F
TS22 TKY06F

* Couple de serrage : TS2C 0.6 Nm, TS22 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-STUC-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes TC:x

@ 6

O bt o A

-
(09) (09)

w KAPR @ @

|7 \| | T

& é e — i LP MK
& A

DCONMS

LDRED
GAMF LF
GAMP } ==
Outil représenté & droite. (09) (09)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
Y . = <]
= ] = o
n v o a
H12-10STUCR09-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° oo 0902
H12-10STUCL09-090-C [ J L 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° o 0902
11
N
n@
PIECES DETACHEES
4
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H: - STUCR/LO9 TS22 TKY06F

* Couple de serrage : TS22 0.6 Nm

16 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

S-STUC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TC:x
KAPR FP FM LP LM
f ¢ [ .
- .
i = T [FR— -y . _—
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
Sans brise-
" @ @ e ene PCBN/PCD
% MP MM
o]
(&)
= £
B " NIV NN
Outil représenté & droite. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
9 . < <]
= ] = o
a 0 a a
S14-12STUCR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 1 10° 0°
S14-12STUCL09-090-C [ J L 14 12 90 24 7.2 1 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [} R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S18-16STUCL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S522-20STUCR11-150-C [ ] R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
522-20STUCL11-150-C [ ] L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0° —
S527-20STUCR11-150-C [ ] R 27 20 150 36 13.5 19 B® 0°
S27-20STUCL11-150-C [ J L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
S32-25STUCR16-150-C [} R 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S32-25STUCL16-150-C [ J L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
N,
@
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
S14-12STUCR/LO9 TS22 TKY06F
S 3STUCR/LINM TS25 TKYO8F
STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS22 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-STUP-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TPx
®@ 6
KAPR FS FVv
I N
(] A B
4= = ==
DMIN KAPR (09,11) (08,09,11)
P 2 @  rean/peD
L I g LP
| DRED o
B LF e
GAMP {
Outil représenté a droite. (08,09,11) (09,11)
(2]
Référence X w =z § LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
S c < 1]
& & & &
C10-08STUPR08-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 10° 5
C10-08STUPL08-090-C [ L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 8° B
C12-10STUPL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 7° 5°
C14-12STUPL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 11 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° o
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° P
C22-20STUPR11-180-C [ R 22 20 180 32 11.2 19 2° 5
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 1.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° &
C27-25STUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
C34-25STUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
i
PIECES DETACHEES
= 5
Référence § /)
Vis de plaquette * Clef
C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C “>STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

* Couple de serrage : TS2D 0.6 Nm, TS25D 1.6 Nm, TS31D 2.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

18 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-STUP

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
SANS TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes TPx

® 6

@KAPR
- R
- A A

4=
(08) (08)
Sans brise-
KAPR f g @ copeaux
w ; [ LP
= 19
LDRED a A
LF H = ) N »
GAMP | —
Outil représenté & droite. (08 (08)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
g c = IS}
o2 ] = o
& 0 a o
H10-08STUPR08-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° — 0802
H10-08STUPL08-080 [ J L 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° o 0802
11
N
&
PIECES DETACHEES
4
= Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F

* Couple de serrage : TS2D 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage
H-STUP-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes TPx

® 6

-~ o
e
(09) (09)
Sans brise-
wn @ copeaux
— 8
(=) ,/ﬁ\.
é —————
Outil représenté & droite. (09) (09)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
9 e < ]
o2 ] = o
b 0 a a
H12-10STUPR09-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° TP 0902
H12-10STUPL09-090-C [ J L 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N
n@
PIECES DETACHEES
./
= Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H12-10STUPR/L09 TS25D TKYO8F

* Couple de serrage : TS25D 1.6 Nm

20 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

S-STUP-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TPx

e 6
A A

k. _________J
(09,11) (08,09,11)
o @  rcenpoD
I z LP
o
[m] /.,\f}‘.\ Y
. -
ey & N
Outil représenté a droite. (08,09,11) (09,11)
(2]
- =
Référence X w =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s c = <)
o2 ] = o
(V2] (2] [=] (=]
S14-12STUPR09-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [} L 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [} R 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S18-16STUPL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S522-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° S
522-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° o
S527-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° B®
S527-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
N
v
"
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
S14-12STUPR/L09 TS25D TKYO8F
S STUPR/LM TS31D TKY10F

* Couple de serrage : TS25D 1.6 Nm, TS31D 2.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

C-SDUC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Sans brise-
copeaux
wn
i% MP MM Standard
o
o . N
: o o Y
u .v- | -
Outil représenté & droite. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
g c = o
= ] = o
& 0 a a
C14-10SDUCRO07-140-C [ J R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCLO07-140-C [ J L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [} R 16 12 180 23 9.7 I 6.5° 3°
C16-12SDUCL07-180-C [ ] L 16 12 180 23 9.7 11 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ ] R 20 16 180 28 1.7 15 5° 3°
C20-16SDUCLO7-180-C [ ] L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° -
C23-16SDUCR07-180-C [ ] R 23 16 180 28 14.5 15 B® 3° o
C23-16SDUCL07-180-C [ J L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [} R 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C27-20SDUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ ] R 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
C32-25SDUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N
&
PIECES DETACHEES
{
= s,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-SDUC-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes DC{»

@ 6 6

FS-P LS LS-P

I
=

(07) (07) (07) (07)

DMIN Sans brise-
@D @D @D copeaux

Standard

He |
=~
S
e
we @
X
Y,
— [T |
o il
o | 1]
m b
o ||
=l
R
Bl
DCONMS
E ©
=z
el
<
=z

GAMF
GAMP {
Outil représenté a droite. (07) (07) (07) (07)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
g c < =]
= ] = o
n 0 o a
H14-10SDUCR07-090-C [ J R 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° DEr 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ L 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N,
&
PIECES DETACHEES
./
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKYO8F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

S-SDUC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

@

®

FS

FS-P

LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Sans brise-
wn @ @ @ copeaux
=
1\ MP MM Standard
iz ©
a e p =
LF M o e .
’ =}
Outil représents  droite. (07.11) (07,11 (07,11 (07,11
2
Référence x " =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s § = 8
(V2] w (=] (=]
S16-12SDUCR07-150-C [ R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° &
S16-12SDUCL07-150-C [ L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S20-16SDUCR07-150-C [ J R 20 16 150 21 1.7 15 & &
S20-16SDUCL07-150-C [ J L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
S523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° —
S523-16SDUCL0O7-150-C [ J L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3°
S27-20SDUCR11-150-C [ J R 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S27-20SDUCL11-150-C [ L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ J R 32 25 150 24 19.0 24 & 3°
S32-25SDUCL11-150-C [ J L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N,
"
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-SDQC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

® @

FS FS-P LS

KAPR
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Sans brise-
DMIN " @ @ @ copeaux
2 MP MM Standard
o
& =
LF H, : == J ’
Outil représenté 4 droite. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
s
Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
(V2] (V2] (=] (=]
C13-10SDQCR0O7-140-C [ J R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCL07-140-C [ J L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 1 8° 0°
C16-12SDQCL0O7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 1" 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-16SDQCL0O7-180-C [ J L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0° -
C23-16SDQCR0O7-180-C [ J R 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C23-165DQCL07-180-C [ J L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
e
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage
H-SDQC-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes DC{»

@ 6 6

FS-P LS LS-P

(07) (07) (07) (07)
Sans brise-
g @ @ @ copeaux
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, I%% MP MM Standard
o
o
! o () )
Outil représenté a droite. (07) (07) (07) (07)

g

Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
o n a a
H13-10SDQCR07-090-C [ J R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° DEr 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ L 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 0702
11
N,
&
PIECES DETACHEES
./
= Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H13-10SDQCR/L07 TS25 TKYO8F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm

26 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

S-5DQC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

@ 6 6 6

Fs FS-P s LS-P
— o
& & & &
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN Sans brise-
TJ\ KAPR %7 @ @ @ copeaux
gy )
D\ Z
;‘é) — I z © MP MM Standard
a - ) -
GAMF LF H /N [ i~ ,
’ e
GAMP }e=
Outil représenté & droite. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Référence x . = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
e § = 8
b ) a a
S16-12SDQCR0O7-090-C [ ] R 16 12 90 22 9.25 11 8° 0° 0702
S$16-125DQCL0O7-090-C [ J L 16 12 90 22 9.25 1 8° 0° 0702
S20-16SDQCR0O7-150-C [} R 20 16 150 25 11.3 15 6° 0° 0702:"
S520-165DQCLO7-150-C [ ] L 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
523-165DQCR0O7-150-C [ ] R 23 16 150 25 12.8 15 5° 0° -
523-16SDQCLO7-150-C [ ] L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
S525-20SDQCR11-150-C [ ] R 25 20 150 31 14.4 19 B® 0°
525-20SDQCL11-150-C [ ] L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-255DQCR11-150-C [} R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-255DQCL11-150-C [ J L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
Vi
"
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-SVUC/B-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes VC/VBZ:

@ 6 6 6

ey B AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) PCBN/PCD
MP

DMIN_ KAPR
-1

DCONMS

MM Standard
AT _AF o &
Outil représenté & droite. (16) (16) (16) (11,16)
g

Référence X " =z z LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Plaquette

s § = 8

hn @ B8 o
C16-12SVUCRO08-140-C [ R 16 12 140 23 11.5 5.6 " 8° 0° VC i
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0°
C30-20SVUBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ J R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°

PIECES DETACHEES

= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
C16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
C-SVUBR/LTT T5255 TKY08F
C34-255VUBR16 TS35D TKY15F

* Couple de serrage : TS202 = 0.6 Nm, TS255 = 1.0 Nm, TS35D = 3.5 Nm

28 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
S-SVUC/B-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes VC/VBZ:

@ 6 6 6

g B AP BT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

DMIN  KAPR g
i 3 (&) (&) PCBN/PCD
/ i — = S1&
= 8 MP MM Standard
\ , _
S .
N AT (> - 7
Ao LDRED L H <7 <7 -
GAMF  GAMP}e= -
Outil représenté & droite. (16) (16) (16) (11,16)
g
Référence x o, =z Z LF LDRED WF  WF2 H GAMF  GAMP Plaquette
8 £ 5 8
= (7 [3)
(V2] (V2] (=] [=]
S16-12SVUCR08-090-C [} R 16 12 90 25.5 11.5 5.6 1 8° 0° VC i
S20-16SVUBR11-150-C [ R 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S20-165VUBL11-150-C [} L 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S525-20SVUBR11-150-C [ J R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ ] R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0° o
$34-25SVUBR16-150-C ® R 34 25 150 400 205 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C ® R 40 32 200 840  28.0 12.4 31 90 0°
N
V.
T
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
S16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
S >SVUBR/L11 TS255 TKYO8F
SVUBR16 TS35D TKY15F

* Couple de serrage : TS202 = 0.6 Nm, TS255 = 1.0 Nm, TS35D = 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-SVPC/B-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

— Plaquettes VC/VB::

@ 6 6 6

KAPR Fp M Lp Ty
4@ 7 B w7 B

g S
DMIN  KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
g @ @ @ PCBN/PCD
§ MP MM Standard

H._|
GAMPQ—
Outil représenté & droite. (16) (16) (16) (11,16)
g

Référence X w =z 4 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Plaquette

s 2 £ 9

= ] = o

n @ B8 a
C16-10SVPCR08-140-C [} R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° o
C16-10SVPCL08-140-C [ L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° o
C20-12SVPBR11-180-C [} R 20 12 180 23 10.0 4.1 11 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ J L 20 12 180 23 10.0 4.1 11 8° -5°
C25-165VPBR11-180-C [ ] R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° N
C25-16SVPBL11-180-C [ ] L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C30-20SVPBR11-180-C [ ] R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 B® -5°
C34-255VPBR16-180-C [ R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°

N
n@
PIECES DETACHEES
4
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef

C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C #>SVPBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

* Couple de serrage : TS202 = 0.6 Nm, TS255 = 1.0 Nm, TS35D = 3.5 Nm

30 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-SVPC-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes VCx
FM
(08
wn
2 ® 6
13 LP LM
a
A o)
GAMP §—==
Outil représenté & droite. (08 (08)
g
Référence X w =z 4 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Plaquette
s 2 £ 9
= ] = o
n @ B8 a
H16-10SVPCR08-090-C [ ] R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VC i 0802
11
N
@
PIECES DETACHEES
4
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H16-10SVPCRO08 TS202 TKY06F

* Couple de serrage : TS202 = 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

S-SVPB-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

KAPR

Q) F———

) g

KAPR

DMIN

~

[T
\\ ; I

GAMF

m WF2

LDR

LF

DCONMS

GAMP —e=

Plaquettes VB

@ 6 6 6

nr L5 a7

(11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
@ @ PCBN/PCD
MP MM Standard

Outil représenté & droite. (16) (16) (16) (11,16)
g

Référence X w =z 4 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Plaquette

s 2 £ 9

= ] = o

n @ B8 a
S20-12SVPBR11-150-C [ ] R 20 12 150 29 10.0 4.1 11 8° -5°
S20-12SVPBL11-150-C [ L 20 12 150 29 10.0 4.1 1 8° -5°
S525-16SVPBR11-150-C [} R 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5°
S525-16SVPBL11-150-C [ J L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5°
S30-20SVPBR11-150-C [ ] R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 5° -5°
S34-255VPBR16-150-C [ J R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ ] R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° -5°

N
\L
"
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

* Couple de serrage : TS255= 1.0 Nm, TS35D = 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

S-SVJC/B-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

= \
S

Plaquettes VC/VBZ:

@ 6 6 6

g B AP BT

(11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
@ @ PCBN/PCD
MP MM Standard

Outil représenté & droite. (16) (16) (16) (11,16)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
Y 2 = o
= ] = o
n v o a
S16-12SVJCR08-090-C [ J R 16 12 90 33 2.0 1 6° -5° P
S20-16SVJCR08-150-C [ J R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5° o
S525-20SVJBR11-150-C [} R 25 20 150 48 2.0 19 6° -5°
S30-255VJBR11-150-C [ ] R 30 25 150 58 3.5 24 5° -5° VB
S40-325VJBR16-200-C [ ] R 40 32 200 74 3.5 31 8° -5° o
S50-40SVJBR16-250-C [ ] R 50 40 250 91 4.5 39 7° -h°
N
Vi
"
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS202 TKY06F
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

* Couple de serrage : TS202 = 0.6 Nm, TS255 = 1.0 Nm, TS35D = 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

C-SWUC

BARRE CARBURE SANS ARROSAGE INTERNE

Plaquettes WC{x

o e

KAPR
(02,L.3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR 0 Rttt
=
, = 5
- LDRED 8 .
GAMF D— LF o
GAMP Y h
Outil représenté a droite. (L3)
g
Référence x “w oz Z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
8 c =] o
o2 @ = o
(V2] (2] [=] (=]
C06-05SWUCR02-080 ) R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° 02017
C06-05SWUCL02-080 ° L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° We - 0201
C08-07SWUCRL3-090 ° R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° o L30
C08-07SWUCLL3-090 ° L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° L3027
171
N
"
PIECES DETACHEES
./
P Vo
Référence &
Vis de plaquette * Clef
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

* Couple de serrage : TS21 0.6 Nm, TS2 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-SWUC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes WC»

@

KAPR FV
-
(04,06)
DMIN kaPR " @
Py s e
LDRED o ;
GAMF D— LF H ’A\
GAMP } J
Outil représenté & droite. (04,06)
g
Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
(V2] (V2] (=] (=]
C10-08SWUCRO04-090-C [ J R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCRO04-090-C [} R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCRO04-140-C [ ] R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 11 10° 0° I
C16-12SWUCRO06-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 11 12° 0°
C16-12SWUCL06-140-C [ J L 16 12 140 23 8.0 1N 12° 0°
C18-16SWUCRO06-140-C [} R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ J L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCRO06-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ ] L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
@
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

H-SWUC

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE

SANS TROU D'’ARROSAGE

Cp

Plaquettes WC»

® 6

[ .
N .
( / AN
> ] N »
- = =
(02,L3,04)  (02,L3,04)
o @  rcenpod
Jjl
- — 1= Standard
i
LDRED = R
LF H Q =~
[y e i h
Outil représenté & droite. (02,13,04) (L3)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
F c s 1]
= ] = o
(V2] (2] (=] (=]
H06-05SWUCR02-070 [ J R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H06-05SWUCL02-070 [ J L [ 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H08-07SWUCRL3-080 [} R 8 7 80 N 4.0 6.7 15° 0° We L30
H08-07SWUCLL3-080 [ ] L 8 7 80 1" 4.0 6.7 15° 0° L.302:
H10-08SWUCR04-080 [ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040
H10-08SWUCL04-080 [ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 0402
11
N,
Vi
"
PIECES DETACHEES
4
= Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
H08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 TS25 TKYO08F

* Couple de serrage : TS21 0.6 Nm, TS2 0.6 Nm, TS25 = 1.0

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage
H-SWUC-C

BARRE EN ACIER DE HAUTE DURETE
AVEC TROU D'’ARROSAGE

Plaquettes WC»

@

FV
(04)
, ®© o
::::::::::::::::::::::::::::—:5%—] z MP Standard
PRRSS
° LH A N
Outil représenté & droite. (04) (04)
2
Référence X w z =z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
s c = 1)
2 (7} = o
w (2] (=] [=]
H12-10SWUCR04-080-C [ ] R 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° WE 0402
H12-10SWUCL04-080-C [ ] L 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° . 0402
A
N
@

PIECES DETACHEES

./
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKY08F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

S-SWUC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes WC»

@

KAPR FV
J'-__
/ (] ’/a
i@ | —————
-
(04,06)
KAPR " @
o Jz N I% ©) EEs—
S = o MP
LDRED a
LF H A

Outil représenté & droite. (04,06)
g
Référence = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
= 8
a a
S14-12SWUCR04-090-C 14 12 90 24 7.0 1 10° 0° 0402

14 12 90 24 7.0 11 10° 0° 0402:

16 12 90 24 8.0 11 12° 0° 06T,
16 12 90 24 8.0 11 12° 0° We 06T,
18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3::
18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3:

S14-12SWUCL04-090-C
S16-12SWUCR06-090-C
S516-12SWUCL06-090-C
518-16SWUCR06-090-C
S18-16SWUCL06-090-C

® O O 0 e 0 & & Sitock
||| || [X]|Sens

S522-20SWUCR06-150-C 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3:
522-20SWUCLO6-150-C 2 20 150 3 110 19 70 0° 06T3
11
~
\/
A\

PIECES DETACHEES

= [
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKY08F
S SWUCR/L06 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES CC N

80° A TROU

. Acier COCRCHLOCH SBBC@OO0GOG & O
M Inox
Fonte [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
53333353 RobERnBBERIass eS8 g8
=S X3 =Z=Z=ZD0D0DD=E=XZXZ=ZD0DEXZZEZEEZEZZ=Z>55>D|ZEAQ>>ZZZxDIT I
CCMT060202-FP 0.2 o0 %00 () FP
CCMT060204-FP 0.4 o0 %00 o [i—
CCMT09T302-FP 0.2 o0 %00 ° ! j
CCMTO09T304-FP 0.4 o0 x00 [ -
CCMTO09T308-FP 0.8 o0 x00 [ J Finition
CCMT060202-FM 0.2 (] FM
CCMT060204-FM 0.4 (] |
CCMT09T302-FM 0.2 °
CCMTO09T304-FM 0.4 [ ]
CCMTO09T308-FM 0.8 [ Finition
CCMT060202-FS 0.2 (] FS
CCMT060204-FS 0.4 (]
CCMT09T302-FS 0.2 (] H
CCMTO09T304-FS 0.4 ([ ]
CCMTO09T308-FS 0.8 ([ Finition
CCGT060201M-FS 0.1* 000 (] FS
CCGT060202M-FS 0.2* 000 [
CCGT060204M-FS 0.4* (] [ @
CCGTO9T301M-FS 0.1* [ X X J [ ]
CCGT09T302M-FS 0.2* [ X X J [ ]
CCGT09T304M-FS 0.4* [ X X J ([ ] Finition
CCGT060201M-FS-P 0.1* (] (] [ [ ] FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2* (] (] [ [ ] —
CCGT060204M-FS-P 0.4* [ ] ([ ] [ ] Ih
CCGTO9T301M-FS-P 0.1* [ ] [ ] [ ] [ ] ==
CCGT09T302M-FS-P 0.2% [ J [ ] [ ] [ ]
CCGT09T304M-FS-P 0.4* (] [ ] [ J (] Finition
CCMT060202-FV 0.2 ® x [ ] FV
CCMT060204-FV 0.4 ® x ([ Li{
CCMTO09T302-FV 0.2 ® x -
CCMTO09T304-FV 0.4 ® x =
CCMT09T308-FV 0.8 ® x Finition
CCGT0602V5-FJ 0.05 ([ ] FJ
CCGT060201-FJ 0.1 [ ]
CCGT060202-FJ 0.2 [ -
CCGT09T3V5-FJ 0.05 ([ ] g
CCGT09T301-FJ 0.1 ([ ] [ ]
CCGT09T302-FJ 0.2 ([ ] [ ]
CCGT09T304-FJ 0.4 ([ ] (] Finition
1/8
*1 A remplacer par des produits nouveaux.
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier

M

COCECELOCSH LR B€00CIOGC S @)
Inox
Fonte [ X X2 G OO0 |[O SOGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH (X 5 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence R * %% Visuel
N EEE R R F T EE LR
P eSS eSSy P22 0SS RS 5aLeL55egZ5EEEEER
CCGT060202-AZ 0.2 ° AZ
CCGT060204-A7 0.4 °
CCGT09T302-AZ 0.2 ° { Q
CCGT09T304-AZ 0.4 ®  (hauche mo;nne~
CCGT09T308-AZ 0.8 ° Finition
*3 CCGT03S1V3L-F 0.03 ° R/L-F
*3 CCGT03S101L-F 0.1 °
*3 CCGT03S102L-F 0.2 ° °
** CCGT03S104L-F 0.4 ° *
*3 CCGTO4TOV3L-F 0.03 °
*3 CCGT04TO01L-F 0.1 °
*3 CCGT04T0O02L-F 0.2 ° °
*3 CCGT04T004L-F 0.4 ° °
*? CCGTO3S101IMR-F  0.1* @ —~
*3 CCGT03S101ML-F  0.1* @ ﬁ
*3 CCGT03S102MR-F  0.2¢ @ -
*3 CCGT03S102ML-F  0.2* @
*3 CCGT03S104MR-F 0.4 @
*3 CCGT03S104ML-F  0.4* @
*3 CCGTO4TOOIMR-F  0.1% @
*3 CCGTO4TOOIML-F  0.1% @
*3 CCGT04TO02MR-F  0.2* @
*3 CCGT04TO02ML-F  0.2* @
*3 CCGTO4TO04MR-F  0.4* @
*3 CCGTO4TO04ML-F  0.4* @ Finition
CCGHO60202R-F 0.2 ) * R/L-F
CCGH060202L-F 0.2 ° *
CCGH060204R-F 0.4 ° *
CCGHO060204L-F 0.4 ° * | ﬂ
CCGH060202MR-F 02% @ i
CCGH060202ML-F 02 @
CCGH060204MR-F 0.4% @
CCGH060204ML-F 0.4% @ Finition
CCMT060202-LP 0.2 o0 x LP
CCMT060204-LP 0.4 o0 x00 ° [.:),
CCMT09T302-LP 0.2 00 b
CCMT060208-LP 0.8 o0 x00 * \ i
CCMT09T304-LP 0.4 o0 *x00 °
CCMT09T308-LP 0.8 o0 %00 * Semi-finition
2/8

*1 A remplacer par des produits nouveaux.
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
*3 Diametre de cercle inscrit spécial

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)



M

PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE I B i o o I o I O ol o o [ = Visuel
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMT060202-LM 0.2 ([ X J LM
CCMTO060204-LM 0.4 (X X J [ ]
CCMT060208-LM 0.8 ® x [ ] IAX
CCMT09T302-LM 0.2 ([ X J .ﬁA—’
CCMT09T304-LM 0.4 00 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 000 o Semi-finition
CCMT060202-LS 0.2 (X X (J LS
CCMT060204-LS 0.4 00 [ ]
CCMT09T302-LS 0.2 [ X X J [ ] E
CCMT09T304-LS 0.4 o000 [ ]
CCMTO09T308-LS 0.8 000 [ Semi-finition
CCGT060201M-LS 0.1* (X X [ LS
CCGT060202M-LS 0.2* (X X J [ ]
CCGT060204M-LS 0.4* [ ] [ ]
CCGT09T301M-LS 0.1* [ X X J [ J
CCGT09T302M-LS 0.2* [ X X J [ ]
CCGT09T304M-LS 0.4* [ X X J [ ] Semi-finition
CCGT0602V5M-LS-P  0.05* (J Ls-p
CCGT060201M-LS-P  0.1* @ [ ] [ ] [ ]
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ] 7
CCGT060204M-LS-P  0.4* [ ] [ ] Bf
CCGTO9T301M-LS-P 0.1 @ [ ] ([ ] ([ ]
CCGT09T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ]
CCGTO09T304M-LS-P 0.4 @ [ [ [ ) Semi-finition
CCET060201MR-SRF 0.1 [ ] R/L-SRF
CCET060201ML-SRF 0.1 [ ]
CCET060202MR-SRF 0.2 [ ]
CCET060202ML-SRF 0.2 [ ]
CCET060204MR-SRF 0.4 [ ]
CCET060204ML-SRF 0.4 [ ]
CCET09T301MR-SRF 0.1 [ ]
CCETO09T301ML-SRF 0.1 [ ]
CCET09T302MR-SRF 0.2 ([ ]
CCET09T302ML-SRF 0.2 [ ]
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ ]
CCET09T304ML-SRF 0.4 [ ] Semi-finition
CCMH060202-SV 0.2 [ ] * @ [ * SV
CCMH060204-SV 0.4 [ ] * @ ([ ] [
Semi-finition
3/8

*1' A remplacer par des produits nouveaux.
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

41
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M

PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCRCHOGH SR HC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G

Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE I B i o o I o I O ol o o [ = Visuel
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF

CCMT060202-SW 0.2 o0 Xx00 * [ J [ ] SW*
CCMT060204-SW 04 ©0%0e *x | ® ° ° —
CCMT060208-SW 08 eee ° \.}
CCMT09T302-SW 0.2 o0 x00 * (] (] [ [
CCMT09T304-SW 0.4 o0 %00 o () (] (] Semi-finition
CCMT09T308-SW 08 ©0e ) (Racleuse)
CCGT0602V3R-SS 0.03 * R/L-SS
CCGT0602V3L-SS 0.03 *
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060201L-SS 0.1 *
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT060202L-SS 0.2 ([
CCGTO09T3V3R-SS 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T301R-SS 0.1 [ ]
CCGT09T301L-SS 0.1 * S
CCGT09T302R-SS 0.2 ([ A
CCGTO09T302L-SS 0.2 [ —
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060201ML-SS 0.1* @
CCGT060202MR-SS 0.2* @
CCGT060202ML-SS 0.2 @
CCGTO09T301MR-SS 0.1 @
CCGTO9T301ML-SS 0.1* @
CCGT09T302MR-SS 0.2* @
CCGT09T302ML-SS 0.2* @
CCGT09T304MR-SS 0.4% @
CCGTO09T304ML-SS 0.4 @ Semi-finition
CCMT060202-MP 0.2 o0 x MP
CCMT060204-MP 0.4 00 %00 o
CCMT060208-MP 0.8 o0 %00 * 5.;
CCMT09T302-MP 0.2 o0 X .
CCMT09T304-MP 0.4 o0 x00 [ J
CCMTO09T308-MP 0.8 o0 x00 * Ebauche moyenne
CCMT060202-MM 0.2 [ X J MM
CCMT060204-MM 0.4 (X X J °
CCMT060208-MM 0.8 Y ° g
CCMT09T302-MM 0.2 [ X ]
CCMT09T304-MM 0.4 000 ([
CCMT09T308-MM 0.8 000 [ X J Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

4/8



PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier

M

COCRRCGCHOGEH BB C@OO0CGOGC & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH ocC G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE I B i o o I o I O ol o o [ = Visuel
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMT060202-MK 0.2 ( X X ] MK
CCMT060204-MK 0.4 o000
CCMT060208-MK 0.8 o0 x
CCMT09T302-MK 0.2 000
CCMT09T304-MK 0.4 o000
CCMT09T308-MK 0.8 (X XN ] Ebauche moyenne
CCMT060202-MS 0.2 (X X [ MS
CCMT060204-MS 0.4 00 [
CCMT060208-MS 0.8 [ X N ) [
CCMT09T302-MS 0.2 o000
CCMT09T304-MS 0.4 000 [ J
CCMT09T308-MS 0.8 [ X X J [ ) Ebauche moyenne
CCMT060202 0.2 [ J [ J o Standard
CCMT060204 0.4 [ ® %O ® X
CCMT060208 08 ° [ ° (.[
CCMT09T302 0.2 [ J [ ] * —
CCMTO09T304 0.4 ° ® x® ® * o
CCMTO09T308 0.8 *x @ ® %O o Ebauche moyenne
CCMH060202-MV 0.2 oOx © * @ [ [ J MV
CCMHO060204-MV 0.4 ox O 00 x () [}
Ebauche moyenne
CCMT060204-MW 0.4 o0 Xx00 * [} ) MYV
CCMT060208-MW 08 @O Xx@® * * f/ﬁ(
CCMT09T304-MW 0L ©OXx0® ° ° Gy
CCMTO09T308-MW 0.8 e0x00 ° ° Ebauche moyenne
(racleur)
CCETO602V3R-SR  0.03* * * R/L-SR
CCET0602V3L-SR 0.03* [ ] *
CCET060201R-SR 0.1* * *
CCET060201L-SR 0.1* * *
CCET00202R-SR 0.2% * *
CCET060202L-SR 0.2¢ ° *
CCET060204R-SR 0.4* * * =
CCET060204L-SR 0.4* ([ * g
CCETO09T3V3R-SR 0.03* * *
CCETO09T3V3L-SR 0.03* ([ *
CCET09T301R-SR 0.1* [ *
CCETO09T301L-SR 0.1* [ ] *
CCET09T302R-SR 0.2* * *
CCET09T302L-SR 0.2* ([ *
CCETO09T304R-SR 0.4* [ *
CCETO09T304L-SR 0.4* o %  Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

5/8

43
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M

PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE I B i o o I o I O ol o o [ = Visuel
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 0.2 @ ([ ]
P~
CCGT060204M-SMG 0.4 @ [ ] (a
CCGT09T301M-SMG 0.1* @ 4—':
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Ebauche moyenne
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060201L-SN 0.1 *
CCGT060202R-SN 0.2 [ ]
CCGT060202L-SN 0.2 [
CCGTO09T3V3R-SN 0.03 *
CCGT09T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T301R-SN 0.1 [ ]
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGT09T302R-SN 0.2 [ ]
CCGT09T302L-SN 0.2 [ ]
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGT09T304L-SN 0.4 [ ]
CCGT06020TMR-SN 0.1* @ [ ] [
CCGT06020TML-SN 0.1* @
CCGT060202MR-SN 0.2 @ [ ] ([ ]
CCGT060202ML-SN 0.2 @
CCGT09T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT09T30TML-SN 0.1* @
CCGT09T302MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
CCGT09T302ML-SN 0.2 @
CCGT09T304MR-SN 0.4 @ [ ] [ ]
CCGT09T304ML-SN 0.4 @ Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

6/8



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU CC, 80° lq
. Acier COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O &OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane (X 5 G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE geggzg;gggsgzﬁﬁﬂﬁgﬁm3233£"—’£E."&E:"~’zzz£832550 Visuel
333383225000 R0B0BacREEepnEagESgEREE:,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CCET060200R-SN 0.0* * * R/L-SN
CCET060200L-SN 0.0* * *
CCET0602V3R-SN 0.03* * *
CCET0602V3L-SN 0.03* * *
CCET060201R-SN 0.1* * *
CCET060201L-SN 0.1* * *
CCET060202R-SN 0.2* * *
CCET060202L-SN 0.2* * *
CCET060204R-SN 0.4* * * —_—
CCET060204L-SN 0.4* o * &
CCETO09T300R-SN 0.0% [ * | —
CCET09T300L-SN 0.0* * *
CCET09T3V3R-SN 0.03* [ ] *
CCETO09T3V3L-SN 0.03* * *
CCET09T301R-SN 0.1* [ ] *
CCET09T301L-SN 0.1* [ ] *
CCET09T302R-SN 0.2* [ ] *
CCET09T302L-SN 0.2* [ ] *
CCET09T304R-SN 0.4* [ ] *
CCETO09T304L-SN 0.4* ([ * Ebauche moyenne
CCET0602V3RW-SN  0.03* * R/LW-SN
CCET0602V3LW-SN 0.03* ([ ]
CCET09T3V3RW-SN 0.03* *
CCETO9T3V3LW-SN 0.03* * Ebauche moyenne
(racleur)
7/8
1A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier

M

COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH oC G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE I B i o o I o I O ol o o [ = Visuel
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMW060202 0.2 @  Sans brise-copeaux
CCMWO060204 0.4 * @ 0@ % o Ox
CCMW060208 0.8 * @ % .
CCMWO09T304 0.4 000 * @
CCMWO09T308 0.8 000 o o
CCMWO09T312 1.2 * @ %
CCGW060200 0.0 Sans brise-copeaux
CCGWO0602V5 0.05 *
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW060204 0.4
CCGW060208 0.8 i
CCGWO09T300 0.0 * -
CCGWO09T3V5 0.05 a—
CCGWO09T301 0.1 *
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO060202E 0.2
CCGWO060204E 0.4
CCGW060208E 0.8
8/8

*1' A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES CP N

80° A TROU

. Acier COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Inox
Fonte [ X X G 3H 00 |O HOGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu | Cermet|  Carbure
53333353 RobERnBBERIass eS8 g8
=S X3 =Z=Z=ZD0D0DD=E=XZXZ=ZD0DEXZZEZEEZEZZ=Z>55>D|ZEAQ>>ZZZxDIT I
CPMH080202-FP 0.2 [ X J FP
CPMH080204-FP 0.4 [ X J )
CPMH090302-FP 0.2 o0 @
CPMH090304-FP 0.4 [ X J —
CPMH090308-FP 0.8 [ X ] Finition
CPMH080202-FM 0.2 [ J FM
CPMH080204-FM 0.4 [ J
CPMH090302-FM 0.2 [ J
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 [ ] Finition
CPMH080202-FS 0.2 [ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ ]
CPMH090302-FS 0.2 [
CPMH090304-FS 0.4 [
CPMH090308-FS 0.8 ([
CPMH080202-FV 0.2 * * * [ ] * * *
CPMH080204-FV 0.4 ® x [ ] o 00 |k ® x
CPMH090302-FV 0.2 * * * ([ ] * * %
CPMH090304-FV 0.4 ® * [ o 00 * %
CPMH090308-FV 0.8 ® * * o 00 X * * Finition
CPGT080202 0.2 [ ] Standard
CPGT080204 0.4 [
CPGT090302 0.2 * \.
CPGT090304 0.4 ° e
Finition
CPMH080204R-F 0.4 o * * * R/L-F
CPMH080204L-F 0.4 [ ] * * *
CPMH090304R-F 0.4 [ ] * * *
CPMHO090304L-F 0.4 ([ * * *
Finition
CPGT080204R-F 0.4 * * R/L-F
CPGT080204L-F 0.4 * * -
CPGT090302R-F 0.2 * )
CPGT090302L-F 0.2 * * —
CPGTO090304R-F 0.4 * *
CPGT090304L-F 0.4 * * Finition
1/3
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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PLAQUETTES A TROU CP, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier

M

COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH oC G

Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure

Référence RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Visuel

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CPMH080202-LP 0.2 ® x LP
CPMH080204-LP 0.4 o0 X g
CPMH080208-LP 08 00 | &P
CPMH090302-LP 0.2 @ * ' !
CPMH090304-LP 0.4 @ X *x
CPMH090308-LP 0.8 @ % % Semi-finition
CPMH080204-LM 0.4 (X [ LM
CPMH080208-LM 0.8 [ X J [ J
CPMH090304-LM 0.4 [ X J [
CPMH090308-LM 0.8 [ X J [

Semi-finition
CPMH080204-LS 0.4 [ J LS
CPMH080208-LS 0.8 [
CPMH090304-LS 0.4 [ ] '
CPMH090308-LS 0.8 [ ]
Semi-finition
CPMH080202-SV 0.2 [ ([ * @ ([ * * | @ % SV
CPMH080204-SV 0.4 [ ([ *x @ [ [ J 00
CPMH090302-SV 0.2 [ ([ * @ [ * * [k k
CPMH090304-SV 0.4 (] (] * @ [ ] * o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ [ J *x @ [ J * *|@ % Semi-finition
CPMH080204 0.4 *x @ Standard
CPMH080208 0.8 *x @ -~
CPMH090304 04 %@ V'
CPMH090308 0.8 * @ % ——
Ebauche moyenne

CPMX080204 0.4 * k * * * Standard
CPMX080208 0.8 * % * * * [
CPMX090304 0.4 * % * * * = )
CPMX090308 08 * % * * *

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

Ebauche moyenne

2/3



M

PLAQUETTES A TROU CP, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane (X 5 G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE wwgoiniioionngne segueespurln, _ leowo, Visuel
333333 c0a00a00BB0lacacEErNarn8g8REEE:
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CPMH080204-MP 0.4 [ X N J MP
CPMH080208-MP 0.8 ( X X J
CPMH090304-MP 0.4 [ X X J
CPMH090308-MP 0.8 00 ——
Ebauche moyenne
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ ] MM
CPMH080208-MM 0.8 ([ X J [ ]
CPMH090304-MM 0.4 [ X J [ ] ,O
CPMH090308-MM 0.8 ([ X J [ ‘L‘_r
Ebauche moyenne
CPMH080204-MK 0.4 o000 MK
CPMH080208-MK 0.8 000
CPMH090304-MK 0.4 000
CPMH090308-MK 0.8 o000
Ebauche moyenne
CPMH080204-MS 0.4 [ MS
CPMH080208-MS 0.8 ([ ]
CPMH090304-MS 0.4 ([ ] @
CPMH090308-MS 0.8 [ ] —
Ebauche moyenne
CPMH080204-MV 0.4 oOx © [ o0 x [ ] *0® 00 x MV
CPMH080208-MV 0.8 ox O [ ] 00 x ([ * ok kk ok e
CPMH090304-MV 0.4 oOx O [ ] o0 *x [ ] *x® OO % H)
CPMH090308-MV 0.8 ox © ° o0 [ *k k(@ % "
Ebauche moyenne
CPMB080202 0.2 %  Sans brise-copeaux
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 *
CPMB090302 0.2 * ’-.’
CPMB090304 0.4 x
CPMB(90308 0.8 *

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

3/3

49



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES DC

55° A TROU

. Acier COCRCHLOCH SBBC@OO0GOG &5 O
M Inox
Fonte [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu | Cermet|  Carbure
Référence RE o ak %R Visuel
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
DCMT070202-FP 0.2 o0 X000 O o ([ ] FP
DCMT070204-FP 0.4 o0 X000 O (] o
DCMT11T302-FP 0.2 o0 X000 O [ ] [ ] E
DCMT11T304-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J )
DCMT11T308-FP 0.8 o0 x00 O [ J [ Finition
DCMT070202-FM 0.2 [ X J FM
DCMT070204-FM 0.4 [ X J
DCMT117302-FM 0.2 (X @l
DCMT11T304-FM 0.4 ( X
DCMT11T308-FM 0.8 ([ X J Finition
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMT070204-FS 0.4 [ ] y
DCMT11T302-FS 0.2 ° ﬁ
DCMT11T304-FS 0.4 [
DCMT11T308-FS 0.8 ([ ] Finition
DCGT070201M-FS 0.1* [ XX J [ FS
DCGT070202M-FS 0.2% [ X X J [
DCGT070204M-FS 0.4* [ X N J [ ]
DCGT11T301M-FS 0.1* [ X N J [ J
DCGT11T302M-FS 0.2* [ X N ) [ J
DCGT11T304M-FS 0.4* o000 [ Finition
DCGT070201M-FS-P 0.1* (] [ ] [ (] FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2% (] (] [ (]
DCGT070204M-FS-P 0.4* [ [ [ J [
DCGT11T301M-FS-P 0.1* [ [ [ J [
DCGT11T302M-FS-P 0.2* [ ] [ [} [
DCGT11T304M-FS-P 0.4% (] [ ] [ (] Finition
DCMT070202-FV 0.2 o0 x o0 o oo [ ([ X ) FV
DCMTO070204-FV 0.4 o0 X ([ X J o oo [ J [ X J
DCMT070208-FV 0.8 ® * * ° * % L Vi
DCMT11T302-FV 0.2 ® x [ ] ([ ® x
DCMT11T304-FV 0.4 o0 x o0 e oo [ ([ X )
DCMT11T308-FV 0.8 0 x [ X ) o oo [ ® x Finition
DCGT070202-AZ 0.2 [ ] AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ ] 4
DCGT117302-AZ 0.2 ° ‘_Gé}/
DCGT11T304-AZ 0.4 * [ Ebauche moyenne -
DCGT11T308-AZ 0.8 * [ Finition
1/6
*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
50 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



M

PLAQUETTES A TROU DC, 55°

Barres d'alésage pour le décolletage

Ko 4

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Visuel
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070202R-F 0.2 [ * (J * R/L-F
DCGT070202L-F 0.2 [ ] * [ *
DCGT070204R-F 0.4 [ ] * [ J *
DCGT070204L-F 0.4 [ ] * [ *
DCGT11T302R-F 0.2 [ ] * [ J *
DCGT11T302L-F 0.2 [ ] * [ ] *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ] * [ *
DCGT11T304L-F 0.4 [ ] * [ J * Finition
DCGT11T301MR-SRF ~ 0.1* [ ] [ ] R-SRF
DCGT11T302MR-SRF ~ 0.2* [ [ ]
DCGT11T304MR-SRF  0.4* [ [ ] a
Finition
DCET070201MR-SRF 0.1* [ ] R/L-SRF
DCET070201ML-SRF 0.1* [
DCET070202MR-SRF 0.2* [ ]
DCET070202ML-SRF ~ 0.2* o E
DCET070204MR-SRF 0.4* [ ]
DCET070204ML-SRF 0.4* [ ]
DCET11T301ML-SRF 0.1* [
DCET11T302ML-SRF 0.2* [
DCET11T304ML-SRF 0.4* [ ] Finition
DCMT070202-LP 0.2 (X RS LP
DCMT070204-LP 0.4 o0 x00 O * [
DCMT070208-LP 0.8 00 X000 % * * Yy
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x ——/
DCMT11T304-LP 0.4 o0 x00 © [ [ ]
DCMT11T308-LP 0.8 o0 x00 O [ * Semi-finition
DCMT070202-LM 0.2 ([ X J [ LM
DCMT070204-LM 0.4 [ X X J ([ X J
DCMT070208-LM 0.8 o000 * @
DCMT11T7302-LM 0.2 [ X ] [ J g/—a/
DCMT11T304-LM 0.4 *x 00 ([ X J
DCMT11T308-LM 0.8 [ X X J ( X J Semi-finition
DCMT070202-LS 0.2 [ X X J [ ] LS
DCMT070204-LS 0.4 [ X X J (]
DCMT070208-LS 0.8 [ ]
DCMT11T302-LS 0.2 [ X X J [ ]
DCMT11T304-LS 0.4 [ X X J [ ]
DCMT11T308-LS 0.8 [ X X J [ ] Semi-finition
2/6

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

51
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PLAQUETTES A TROU DC, 55°

Barres d'alésage pour le décolletage

Ko 4

. Acier

M

COCEBCHOGH

&8 D

COOGIOG
(AL |

&

)

Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure

Référence RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Visuel

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070201M-LS 0.1* [ X X} [ ] LS
DCGT070202M-LS 0.2* [ X X J [ ]
DCGT070204M-LS 0.4* [ X X J [ ] g
DCGT11T301M-LS 0.1* [ X X J [ ﬁ
DCGT11T302M-LS 0.2* [ X X J [ J
DCGT11T304M-LS 0.4* o000 [ J Semi-finition
DCGT0702V5M-LS-P  0.05* (J Ls-p
DCGT070201M-LS-P  0.1* @ [ ] ([ ] [ ]
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ [ ] -
DCGT070204M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ __5&7
DCGT11T301M-LS-P  0.1* @ [ ] [ ] [ ]
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] ([ ]
DCGT11T304M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ ] Semi-finition
DCMT070202-SV 0.2 *x @ * @ [ ] * @0 SV
DCMT070204-SV 0.4 ( X J * @ [ ] (L X J
DCMT070208-SV 0.8 ( X J * @ [ ] * | @ % _Q\f 7
DCMT11T302-SV 0.2 (X J * @ [ ] (L X J § ’
DCMT11T304-SV 0.4 o0 * @ [ ] (L X J
DCMT11T308-SV 0.8 ([ X J * @ ([ 00 Semi-finition
DCMX070202-SW 0.2 (X X [ SW
DCMX070204-SW 0.4 (XX [
DCMX070208-SW 0.8 ( X X J [ ] /ﬁ #
DCMX11T302-SW 0.2 00 ([ ] M
DCMX11T304-SW 0.4 [ X X J [ ]
DCMX11T308-SW 0.8 [ XX [ ] Semi-finition
DCGT0702V3R-SS 0.03 * R/L-SS
DCGT0702V3L-SS 0.03 *
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070201L-SS 0.1 [ ]
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT11T3V3R-SS 0.03 [
DCGT11T301R-SS 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SS 0.2 [ ] [
DCGT070201MR-SS 0.1* @ —
DCGT070201ML-SS 0.1* @
DCGT070202MR-SS 0.2 @
DCGT070202ML-SS 0.2 @
DCGT11T301MR-SS 0.1* @
DCGT11T301ML-SS 0.1* @
DCGT11T302MR-SS 0.2 @
DCGT11T302ML-SS 0.2 @
DCGT11T304MR-SS 0.4 @
DCGT11T304ML-SS 0.4 @ Semi-finition

*1 A remplacer par des produits nouveaux

*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

3/6



M

PLAQUETTES A TROU DC, 55°

Barres d'alésage pour le décolletage

Ko g

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH ocC G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Visuel
BHER O R e AT
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 x00 O [ ] *
DCMT070208-MP 0.8 OO0 X000 X * * @r
DCMT11T302-MP 0.2 o0 x
DCMT11T304-MP 0.4 o0 x00 O [ J [ J
DCMT11T308-MP 0.8 o0 x00 O [ J *
DCMT11T312-MP 1.2 [ X J Ebauche moyenne
DCMT070202-MM 0.2 (X [ MM
DCMT070204-MM 0.4 (N X J ( X J
DCMT070208-MM 0.8 o0 x ( X J /A 7
DCMT117302-MM 0.2 ([ X J [ ]
DCMT11T304-MM 0.4 ( X X J ( X J
DCMT11T308-MM 0.8 (X X J ([ X J Ebauche moyenne
DCMT070202-MK 0.2 000 MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ %
DCMT11T302-MK 0.2 000 0
DCMT11T304-MK 0.4 000
DCMT11T308-MK 0.8 o000 Ebauche moyenne
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMT070204-MS 0.4 o000 [ ]
DCMT070208-MS 0.8 [ X X J [ ]
DCMT11T302-MS 0.2 [ ]
DCMT11T304-MS 0.4 [ X X J [ ]
DCMT11T308-MS 0.8 o000 [ ]
DCMT11T312-MS 1.2 [ X X J [ ] Ebauche moyenne
DCMT070202 0.2 (X J * @ ([ X J (X J [ ) Standard
DCMT070204 0.4 (X X J *x @ [ ] ([ X J [ X J [
DCMT070208 0.8 * [ J ® x [ X J !
DCMT117302 0.2 o0 ° e (00 o x =mw
DCMT11T304 0.4 ( X X J [ J [ ] ( X J [ X ) ® *x
DCMT11T308 0.8 ( X X J [ ] ® %0 x [ X ) ® x
DCMT11T312 1.2 * * * Ebauche moyenne
DCMT070202-MV 0.2 o0 x © 060 (X (] o0 00 x MV
DCMT070204-MV 0.4 oO0x O 00 o0 o [ ] 00 x 0%
DCMT070208-MV 0.8 o0 x 6 oo *® O [ ] 00 x|k %
DCMT11T7302-MV 0.2 o0 x O oo [ X J [ ] o0 o000
DCMT11T304-MV 0.4 oO0x O 00 o0 O *x @ o0 o000
DCMT11T308-MV 0.8 Oxx O 00 [ N JE J [ o0 o000 Ebauche moyenne

*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

4/6

53



54

Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU DC, 55° .0
. Acier COCBCHLOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
DCET0702V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
DCET0702V3L-SR 0.03* * * *
DCET070201R-SR 0.1* * * *
DCET070201L-SR 0.1* * * *
DCET070202R-SR 0.2* * * *
DCET070202L-SR 0.2* * * *
DCET070204R-SR 0.4* * * * = 7
DCET070204L-SR 0.4* * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03* [ ] * *
DCET11T3V3L-SR 0.03* * * *
DCET11T301R-SR 0.1* * * *
DCET11T301L-SR 0.1* * * *
DCET11T302R-SR 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SR 0.2* * * *
DCET11T304R-SR 0.4* [ ] * *
DCET11T304L-SR 0.4* [ J * * Ebauche moyenne
DCGT070201M-SMG 0.1 @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @
DCGT070204M-SMG ~ 0.4* @ Y Y/
DCGT11T301M-SMG  0.1% @ —_
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ [ ]
DCGT11T304M-SMG 0.4 @ ([ J Ebauche moyenne
DCGT0702V3R-SN 0.03 [ R/L-SN
DCGT070201R-SN 0.1 [ ]
DCGT070202R-SN 0.2 [ ]
DCGT070202L-SN 0.2 [ ]
DCGT11T3V3R-SN 0.03 *
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T301R-SN 0.1 [ ]
DCGT11T301L-SN 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SN 0.2 [ ]
DCGT11T302L-SN 0.2 [ _
DCGT11T304R-SN 0.4 [ ] j
DCGT11T304L-SN 0.4 [ ]
DCGT070201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT070201ML-SN 0.1* @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ [ ] (]
DCGT070202ML-SN 0.2 @ * *
DCGT070204MR-SN 0.4*% [ ] [ ]
DCGT11T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT11T301ML-SN 0.1 @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ [ ] (]
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4¥ @ [ ] [ ]
DCGT11T304ML-SN 0.4 @ * * Ebauche moyenne
5/6
1A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU DC, 55° .0
. Acier COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCBCH ocC G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE wwgmoiniioionngne segueegpur-ln, __lwowo, Visuel
ST e85 SRR R e rnnRRRRcrglltbnngRaR88w
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
DCET070200R-SN 0.0* [ * * R/L-SN
DCET070200L-SN 0.0* * * *
DCET0702V3R-SN 0.03* [ ] * *
DCET0702V3L-SN 0.03* * * *
DCET070201R-SN 0.1* [ ] * *
DCET070201L-SN 0.1* [ ] * *
DCET070202R-SN 0.2* [ ] * *
DCET070202L-SN 0.2* [ ] * *
DCET070204R-SN 0.4* * * * p
DCET070204L-SN 0.4* [ ] * * g
DCET11T300R-SN 0.0* * * *
DCET11T300L-SN 0.0* * * *
DCET11T3V3R-SN 0.03* [ ] * *
DCET11T3V3L-SN 0.03* * * *
DCET11T301R-SN 0.1* [ ] * *
DCET11T301L-SN 0.1* [ ] * *
DCET11T302R-SN 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SN 0.2* [ ] * *
DCET11T304R-SN 0.4* [ * *
DCET11T304L-SN 0.4* () * * Ebauche moyenne
DCETO702V3RW-SN  0.03* [ R/LW-SN
DCET0702V3LW-SN 0.03* * g
DCET11T3V3RW-SN 0.03* [ ] 3
DCET11T3V3LW-SN 0.03* * Ebauche moyenne
(Racleuse)
DCMW070204 0.4 ® *x % * * % @  Sansbrise-copeaux
DCMW11T304 0.4 o0 X * *x @
DCMW11T308 0.8 000 * * @ '
DCGW070200 0.0 * Sans brise-copeaux
DCGW0702V5 0.05 * *
DCGW070201 0.1 *
DCGW070202 0.2 *
DCGW11T300 0.0 * * -/
DCGW11T3V5 0.05 [ J
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 * *
DCGW11T304 0.4 * [ ] *
6/6
*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES TC d

60° A TROU

. Acier COCRCHLOCH SBBC@OO0GOG &5 O
M Inox
Fonte [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu | Cermet|  Carbure
Référence RE B ol oo s B o I o 1) o B o ) o [ o ) o O ([ o o Visuel
=S = =Z=X=Z=ZD0DD=E=XZ=ZZ=ZDD|ZE=ZZEIZEZ=Z=Z>>>D|=EAQ>>ZZ|ZExDIT I
TCMT090202-FP 0.2 Ox Xx00 *x * * FP
TCMT090204-FP 0.4 00 X000 X o [ ]
TCMT110202-FP 02 O*Xx*%x0® * ° * /R
TCMT110204-FP 0.4 o0 X000 O [ J * b )
TCMT16T304-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J Finition
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 [ ] )
TCMT110202-FM 0.2 ° A
TCMT110204-FM 0.4 ° —
TCMT16T304-FM 0.4 [ Finition
TCMT110204-FV 0.4 ® x (] e o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ® x [ ] * o *x0e A
=)
Finition
TCGT110202-AZ 0.2 [ AZ
TCGT110204-AZ 0.4 [ A
TCGT110208-AZ 0.8 ° /)
TCGT16T302-AZ 0.2 [ J I —
TCGT16T304-AZ 0.4 ®  Ehauche moyenne -
TCGT16T308-AZ 0.8 (J Finition
TCGT0601V3L-F 0.03 * * R/L-F
TCGT060101L-F 0.1 ([ [ ]
TCGT060102R-F 0.2 * * *x X
TCGT060102L-F 0.2 ([ [ J *x &
TCGT060104R-F 0.4 * [} *x & P
TCGT060104L-F 0.4 [ ] [ *  x 6
TCGT060101MR-F 0.1* @ - )
TCGT060101ML-F 0.1* @
TCGT060102MR-F 0.2 @
TCGT060102ML-F 0.2 @
TCGT060104MR-F 0.4¥ @
TCGT060104ML-F 0.4¥ @ Finition
TCMT090204-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] * LP
TCMTO090208-LP 0.8 OXx Xx00 % * *
TCMT110202-LP 0.2 [ X X J
TCMT110204-LP 0.4 00 X000 x * [ 4 fg\
TCMT110208-LP 0.8 00 X000 X * * '
TCMT16T304-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 OO0 X000 X * * Semi-finition
1/3
*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
56 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



M

PLAQUETTES A TROU TC, 60°

Barres d'alésage pour le décolletage

A

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE AR R R Visuel
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TCMT090204-LM 0.4 ® x [ ] LM
TCMT090208-LM 0.8 * % * A
TCMT110204-LM 0.4 o0 [ /ﬂ\
TCMT110208-LM 0.8 ([ X J [ ] e ———
TCMT16T304-LM 0.4 ® x [ ]
TCMT16T308-LM 0.8 @ x () Semi-finition
TCMT110202-LK 0.2 (XX LK
TCMT110204-LK 0.4 000
TCMT110208-LK 0.8 o000
Semi-finition
TCMT090202-LS 0.2 (X X (J LS
TCMT110202-LS 0.2 [ X X J [ ]
Semi-finition
TCMX090204-SW 0.4 ( X X J ([ ] SW
TCMX110204-SW 0.4 (X X J ([ ] a
\‘}""‘—"""
Semi-finition
(Racleuse)
TCMT090204-MP 0.4 Ox %00 % * * MP
TCMT090208-MP 0.8 Ox %00 * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 x
TCMT110204-MP 0.4 Ox %00 O [ * i“}
TCMT110208-MP 0.8 Ox %00 % * * \
TCMT16T304-MP 0.4 o0 x00 © * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 x00 O [ [ ]
TCMT16T312-MP 1.2 OO0 X000 X * * Ebauche moyenne
TCMT090204-MM 0.4 ® x [ ] MM
TCMT090208-MM 0.8 * % *
TCMT110204-MM 0.4 o0 [
TCMT110208-MM 0.8 ® x [ ] A
TCMT16T304-MM 0.4 [ X J [ ] i >
TCMT16T308-MM 0.8 [ X J [ ]
TCMT16T312-MM 1.2 [ N J o Ebauche moyenne
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 ( X X ] Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

2/3

€9: Usinage instable (2&éme choix)

57



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU TC, 60° AA
. Acier COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Inox
Fonte ceCE TR 00 |O &OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane (X 5 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE wwgmoiniioionngne segueegpur-ln, __lwowo, Visuel
3333332355000 5 08B s e EansSEBR 8E,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
TCMT090204-MS 0.4 o000 [ ] MS
TCMT090208-MS 0.8 (X X J [ ]
TCMT110204-MS 0.4 [ X X J
TCMT110208-MS 0.8 [ X X J
TCMT16T304-MS 0.4 [ X X J [
TCMT16T308-MS 0.8 [ X X J [ ]
TCMT16T312-MS 1.2 [ X X J [ ) Ebauche moyenne
TCMT090204 0.4 ® x * % *x @ ( X J [ ) Standard
TCMT110202 0.2 ® x [ J * kK ok [ X J *
TCMT110204 0.4 * 0@ [ J [ ] ® * [ X ) [
TCMT110208 0.8 * @ % * * * [ A
TCMT16T304 0.4 XY ° x *xox |ee] @ N
TCMT16T308 0.8 00 [ [ ] ® * (X J [
TCMT16T312 1.2 [ ] Ebauche moyenne
TCMW110204 0.4 o0 @  Sans brise-copeaux
TCMW16T304 0.4 000 [
TCMW16T308 0.8 00 *x @ A
TCMW16T312 1.2 0
TCGW110201 0.1 *  Sans brise-copeaux
TCGW110202 0.2 *
TCGW110204 0.4 * -
TCGW110208 0.8 Emm—
TCGW110204E 0.4
TCGW110208E 0.8
3/3
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
58 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES TP

a

60° A TROU

. Acier COCSCH f¥ee00COG & @)
M Inox
Fonte [ X X3 G & OO0 |O @ OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence RE wwgwg gerLe lewrweLeCuE e, o lweBo, o Visuel
= == =S =Z=Z=Z0DOD=E=ZZ=EZEZTZ=ZZ=Z>>>D=EAQCQ>>ZZ S xDIT I
TPMH090202-FP 0.2 (XX} FP
TPMH090204-FP 0.4 (XX} .
TPMH110302-FP 0.2 (X X} ’
TPMH110304-FP 0.4 (X X —_—
TPMH110308-FP 0.8 (XX} Finition
TPMH090202-FM 0.2 ) FM
TPMH090204-FM 0.4 ° Ji
TPMH110302-FM 0.2 ° /;b\
TPMH110304-FM 0.4 ) —
TPMH110308-FM 0.8 ° Finition
TPMH080202-FV 0.2 * * ° ° * * * Fv
TPMH080204-FV 0.4 * * ) ° * * *
TPMH090202-FV 0.2 * * * e o0 (0 ® x A
TPMH090204-FV 0.4 ® * ) e 00 |x * % F‘_@_
TPMH110302-FV 0.2 * * * ° ) * * —
TPMH110304-FV 0.4 00 x ° e o0 (o * *
TPMH110308-FV 0.8 o0 x * ® *x0 |x ® x Finition
TPMH090202-FS 0.2 ° FS
TPMH090204-FS 0.4 ° Ul
TPMH110302-FS 0.2 ° _b_\
TPMH110304-FS 0.4 ° —
TPMH110308-FS 0.8 ° Finition
TPGHO080202R-FS 0.2 o * * * R/L-FS
TPGH080202L-FS 0.2 ° * @ * *
TPGH080204R-FS 0.4 ° * * *
TPGHO080204L-FS 0.4 ° * @ * *
TPGH090202R-FS 0.2 ° * * *
TPGH090202L-FS 0.2 ° * @ * * ]
TPGHO090204R-FS 0.4 ° *  |% * e—
TPGH090204L-FS 0.4 ° o x * *
TPGH110302R-FS 0.2 ° * ) *
TPGH110302L-FS 0.2 ° * @ * *
TPGH110304R-FS 0.4 ° * * *
TPGH110304L-FS 0.4 ° (Y ) ° * Finition

*1' A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

1/3



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU TP, 60° AA
. Acier COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O &OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE Ao haE %R Visuel
SSSSSS 8222585522555 855%88 2555,
TPGX080202R 0.2 ) * * R/L
TPGX080202L 0.2 [ ] ® x
TPGX080204R 0.4 * [ ] *x %
TPGX080204L 0.4 [ [ o o
TPGX090202R 0.2 [ *x K
TPGX090202L 0.2 [ J [ B o J
TPGX090204R 0.4 * [ * *x @ .
TPGX090204L 0.4 [ [ ] oOx 0 &= B
TPGX090208R 0.8 * *x Kk
TPGX090208L 0.8 * [ J *x @
TPGX110302L 0.2 [ ] [ B o ]
TPGX110304R 0.4 [ ] [ *  x
TPGX110304L 0.4 [ ] [ ] o o
TPGX110308R 0.8 * *x Kk
TPGX110308L 0.8 [ ] [ [ B J Finition
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
2
Finition
TPMH080202-LP 0.2 @ * LP
TPMH080204-LP 0.4 ® x
TPMH090202-LP 0.2 ® % x /‘:‘
TPMH090204-LP 0.4 o0 x P
TPMH110302-LP 0.2 ® * %
TPMH110304-LP 0.4 0 x
TPMH110308-LP 0.8 @ % % Semi-finition
TPMH090202-LM 0.2 (X ) [ LM
TPMH090204-LM 0.4 ([ X J [
TPMH110302-LM 0.2 ([ X J [
TPMH110304-LM 0.4 ([ X J [ J
TPMH110308-LM 0.8 [ X ] [ J Semi-finition
TPMH110302-LK 0.2 (X XJ LK
TPMH110304-LK 0.4 000
TPMH110308-LK 0.8 o000 A
Semi-finition
2/3
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
60 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



M

PLAQUETTES A TROU TP, 60°

Barres d'alésage pour le décolletage

A

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH ocC G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Visuel
BHER O R e AT
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
TPMH090202-LS 0.2 [ LS
TPMH090204-LS 0.4 ([ ] e
TPMH110302-LS 0.2 [ ] ﬁ
TPMH110304-LS 0.4 [ ]
TPMH110308-LS 0.8 [ ] Semi-finition
TPMH080202-SV 0.2 [ * * Kk [ * * (@ * SV
TPMH080204-SV 0.4 [ ] [ ] * @ [ ] * * | @ %
TPMH090202-SV 0.2 [ ] [ ] * ® [ ] * * [k * PN
TPMHO090204-SV 0.4 [ ] [ ] * @ [ ] * o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 [ ] [ ] * @ * * * % *
TPMH110304-SV 0.4 [ ] [ * @ [ ] * *(® 0
TPMH110308-SV 0.8 [ ] [ ] * * * Ok x Semi-finition
TPMX090202-SW 0.2 (X X (J SW
TPMX090204-SW 0.4 ( X X J [ ]
TPMX090208-SW 0.8 [ XX [ ] f/ﬂ
TPMX110302-SW 0.2 (X X ° —
TPMX110304-SW 0.4 [ X N J [ Semi-finition
TPMX110308-SW 08 ©0ee ° (Racleuse]
TPMX110304 0.4 * * % * Standard
TPMX110308 0.8 * * % i
Ebauche moyenne
TPMH080202-MV 0.2 ox © ® * @ * * Xk k|k Kk MV
TPMH080204-MV 0.4 ox O [ ] o0 o [ ] * Kk k(@K
TPMH090202-MV 0.2 Ok O [ * @ [ ] * Kk k(@K N
TPMH090204-MV 0.4 oOx O [ ] 00 x [ ] *® kO % M
TPMH090208-MV 0.8 ox © o * o |x * ——
TPMH110302-MV 0.2 ox O [ ] * * * * ok x|@ %
TPMH110304-MV 0.4 ox O [ ] 00 *x [ ] * k  k (@ %
TPMH110308-MV 0.8 ox © [ J *x @ * [ J * ok kk ok Ebauche moyenne
TPGX080202 0.2 * @ Flat Top
TPGX080204 0.4 * [ J * @
TPGX080208 0.8 * *x  x
TPGX090202 0.2 *x @
TPGX090204 0.4 * [ J e o ~
TPGX090208 0.8 * [ ] * * Kk p=— 4
TPGX110302 0.2 *x @
TPGX110304 0.4 * [ ox 0
TPGX110308 0.8 * [ * *x @
3/3

*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

61



62

Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES VB

)

35° A TROU

. Acier

M

COCLCHLOCH L8REO00CI0C S @)
Inox
Fonte [ X X3 G & OO0 |O @ OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence RE AR R R Visuel
2SS Sy 22250 S5 5552225532¢355RE5EE,
VBMT110302-FP 0.2 o0x00 © ) ) FP
VBMT110304-FP 0.4 o0 %00 © ) )
VBMT110308-FP 08 OXx%x0® * * * =7
VBMT160404-FP 0.4 o0 %00 © ) )
VBMT160408-FP 0.8 o0 x00 © ) )
VBMT160412-FP 1.2 (X X Finition
VBMT110302-FM 0.2 o0 FM
VBMT110304-FM 0.4 o0
VBMT110308-FM 0.8 *®
VBMT160404-FM 0.4 o0 ﬁ
VBMT160408-FM 0.8 * @
VBMT160412-FM 1.2 () Finition
VBMT110302-FS 0.2 ° FS
VBMT110304-FS 0.4 °
VBMT110308-FS 0.8 °
VBMT160404-FS 0.4 ° @
VBMT160408-FS 0.8 °
VBMT160412-FS 1.2 ° Finition
VBGT110301M-FS-P 0.1 ) Fs-P
VBGT110302M-FS-P 0.2 [
VBGT110304M-FS-P 0.4 °
VBGT160401M-FS-P 0.1 °
VBGT160402M-FS-P 0.2 °
VBGT160404M-FS-P 0.4 [
VBGT160408M-FS-P 0.8 (] Finition
VBMT110304-FV 0.4 o0 X () e oo ® * FV
VBMT110308-FV 0.8 ® % * ° * *
VBMT160404-FV 04 O@@% ° o oo o * =’
VBMT160408-FV 0.8 o0 ° e oo * *
Finition
VBGT110302R-F 0.2 () * % * * R/L-F
VBGT110302L-F 0.2 ° ® * * *
VBGT110304R-F 0.4 ° * * *
VBGT110304L-F 0.4 ° * * * a_s
VBGT160402R-F 0.2 ° * * *
VBGT160402L-F 0.2 ° * * *
VBGT160404R-F 0.4 ° * * *
VBGT160404L-F 0.4 ° * * * Finition
1/3

*1' A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)



M

PLAQUETTES A TROU VB, 35°

Barres d'alésage pour le décolletage

X -

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte ceCE TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCXBCH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE 523325;5;3;8;825532.9gﬁﬁﬁgfﬁzhEzﬁzzzﬁggs";;c Visuel
333383225000 R0B0BacREEepnEagESgEREE:,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
VBMT110304-LP 0.4 OO0 X000 X [ J * LP
VBMT110308-LP 0.8 o0 x00 O * [ ] =
VBMT160404-LP 0.4 o0 x00 O [ J [ ] ‘—B’//
VBMT160408-LP 0.8 o0 x00 O [ [
VBMT160412-LP 1.2 o000 Semi-finition
VBMT110304-LM 0.4 o000 ( X J LM
VBMT110308-LM 0.8 ® % x ([ X J .
VBMT160404-LM 0.4 (X X J ([ ] &=
VBMT160408-LM 0.8 o0 x [ ]
VBMT160412-LM 1.2 ([ X J Semi-finition
VBMT110302-LS 0.2 [ X N J [ LS
VBMT110304-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160404-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT160408-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-LS 1.2 [ Semi-finition
VBMT110304-SV 0.4 ([ ] [ ] * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ ] ([ ]
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ ] [ ]
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ ] *
Semi-finition
VBMT160404-MP 0.4 o0 x00 O [ * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 x00 O * * _
e
Ebauche moyenne
VBMT160404-MM 0.4 [ X J [ MM
VBMT160408-MM 0.8 [ X J [ ]
Ebauche moyenne
VBMT160404-MK 0.4 *x @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 * @ %
Ebauche moyenne
VBMT160402-MS 0.2 [ X N J [ MS
VBMT160404-MS 0.4 (X X J [ ]
VBMT160408-MS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-MS 1.2 [ X X J [ ]
Ebauche moyenne

*1' A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

2/3

63



b4

PLAQUETTES A TROU VB, 35°

Barres d'alésage pour le décolletage

X -

*1 A remplacer par des produits nouveaux

*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCBCH ocC G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE wwgmoiniioionngne segueegpur-ln, __lwowo, Visuel
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
VBMT160404 0.4 [ ] Standard
VBMT 160408 0.8 ([ ]
P
Ebauche moyenne
VBMT110304-MV 0.4 oOx O ([ [ N JE J [ ] 00 x 0% MV
VBMT110308-MV 0.8 ox O ([ ] *x x| @ ([ ] *x® *x@%
VBMT160404-MV 0.4 Ox 0000 o0 o ([ ] o0 o000
VBMT160408-MV 0.8 *xk 0000 *® © [ ] 00 x 0 x
Ebauche moyenne
VBET1103V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
VBET1103V3L-SR 0.03* * * *
VBET110301R-SR 0.1* [ ] * *
VBET110301L-SR 0.1* [ ] * * -,
VBET110302R-SR 0.2* [ ] * * —
VBET110302L-SR 0.2* * * *
VBET110304R-SR 0.4* [ * *
VBET110304L-SR 0.4* * * *  Ebauche moyenne
VBET110300R-SN 0.0* [ ] * * R/L-SN
VBET110300L-SN 0.0* * * *
VBET1103V3R-SN 0.03* [ ] * *
VBET1103V3L-SN 0.03* ([ * *
VBET110301R-SN 0.1* [ ] * * .
VBET110301L-SN 0.1* [ ] * *
VBET110302R-SN 0.2* [ ] * *
VBET110302L-SN 0.2* [ ] * *
VBET110304R-SN 0.4* ([ ] * [ J
VBET110304L-SN 0.4* * * *  Ebauche moyenne
VBET1103V3RW-SN 0.03* ([ R/LW-SN
VBET1103V3LW-SN 0.03* * g
Ebauche moyenne
(Racleuse)
VBMW160408 0.8 * % * Flat Top
<&F

3/3



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES VC

)

35° A TROU

. Acier COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Inox
Fonte ceCs G e OO0 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence RE o ak %R Visuel
PSS S Sy S eSS SS2E55228 53882555,
VCMT080202-FP 0.2 (X X FP
VCMT080204-FP 0.4 (X X
Finition
VCMT080202-FM 0.2 [ FM
VCMTO080204-FM 0.4 [ ]
A
Finition
VCMT080202-FV 0.2 ox O * (] * o * Fv
VCMT080204-FV 0.4 ox O * (] * ® * _
Finition
VCMT080202-FS 0.2 [ ] FS
VCMT080204-FS 0.4 [ ]
L7
Finition
VCMT080202-LP 0.2 ® * % LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x
Semi-finition
VCMT080202-LM 0.2 [ LM
VCMT080204-LM 0.4 [
Semi-finition
VCMT080202-LS 0.2 ® LS
VCMT080204-LS 0.4 [ ] P
Semi-finition
1/2

*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)
® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

65



66

M

PLAQUETTES A TROU VC, 35°

Barres d'alésage pour le décolletage

-

. Acier COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 GC®H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane (X 5 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Visuel
BHER O R e AT
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
VCET080202MR-SRF  0.2* ° R/L-SRF
VCET080202ML-SRF 0.2* [ ]
VCET080204MR-SRF 0.4* [ ]
VCET080204ML-SRF 0.4* [ ]
VCET110301MR-SRF 0.1* [ ] ’
VCET110301ML-SRF 0.1* [ ]
VCET110302MR-SRF 0.2* [ ]
VCET110302ML-SRF 0.2* ([ ]
VCET110304MR-SRF 0.4* [ ]
VCET110304ML-SRF 0.4% [ ] Finition
VCGT080202R-F 0.2 ° * * * R/L-F
VCGT080202L-F 0.2 ([ * * *
VCGT080204R-F 0.4 [ ] * * * """5/
VCGT080204L-F 0.4 [ ] * * *
Finition
VCMT080202-SV 0.2 [ ] * [ ] * * SV
VCMT080204-SV 0.4 ([ ] [ ] ([ * * P
Semi-finition
VCMT080202-MV 0.2 *x*x @ [ * @ [ ] *® %O % MV
VCMT080204-MV 0.4 ox O [ ] *® O ([ ] *x@® %@ % P
Ebauche moyenne

*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

2/2



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES WC

80° A TROU

. Acier

M

COCRCHOCH SRL|C€OO0CGIOG & O
Inox
Fonte ceCE G 3H 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X3 G

Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure

Référence RE o ak %R Visuel

SRR T E E R

$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
WCGT020102R 0.2 ([ ] * R/L
WCGT020102L 0.2 o o _
WCGT020104R 0.4 * * m
WCGT020104L 0.4 [ J [ J “
WCGTL30202L 0.2 [} *
WCGTL30204L 0.4 ([ ] * Finition
WCMT020102-FV 0.2 (] (] ([ ] FV
WCMT020104-FV 0.4 [ J [ J [ ]
WCMTL30202-FV 0.2 [ J [ [ J /
WCMTL30204-FV 0.4 [} [ [ J fA 1
WCMT040202-FV 0.2 ([ ] (] o @
WCMT040204-FV 0.4 ([ ] e o
WCMT06T302-FV 0.2 [ J [ J [ ]
WCMT06T304-FV 0.4 [ J [ [ J Finition
WCMT020102-MP 0.2 * %k k Standard
WCMT020104-MP 0.4 * * Kk
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * NN
WCMT040202-MP 0.2 * Kk ok L_@-L}
WCMT040204-MP 0.4 * %k Kk
WCMT040208-MP 0.8 * *
WCMTO06T304-MP 0.4 * * Kk
WCMT06T308-MP 0.8 * * *k Ebauche moyenne
WCMT020102 0.2 * k [ J *|@ % ([ X J [ J Standard
WCMT020104 0.4 * * [ J ® x [ X J [ J
WCMTL30202 0.2 * [ J * % ([ X J [}
WCMTL30204 0.4 * [ ® x ([ X ) o PN
WCMT040202 0.2 * * o ® x [ X ) ([ ] @
WCMT040204 0.4 * * J ® x ® * J
WCMT040208 0.7 *
WCMT06T304 0.4 * * [} o x ([ X J [ J
WCMT06T308 0.8 * * [ * * ® x [} Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)

(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

A
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Barres d'alésage pour le décolletage

AUTRES PLAQUETTES
D'ALESAGE

POSITIVES A TROU

B acier coecxCE0CE zszlecocloc] @ O
M Inox
Fonte [ X k3 GC®H OO0 |O SOGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE5235*5*5*3*8*822333.93332333&&5:5z22£832550 Visuel
- = o =022 20 ns S592982cwooQibinwel9oc 88w
383883880 oEERG888aeaerr R e eNISREeEEREET
222ZZZ:::ZZZZ::ZZZZZZZ>>>:2<>>zzZn::>:|:::|It
CCMT120404-MM 0.4 000 ) MM
CCMT120408-MM 0.8 [ X N J [ y
CCMT120412-MM 1.2 0 X ([ @
Ebauche moyenne
TCGW080201 0.1 * Flat Top
TCGW080202 0.2 *
-
e
TPMH160304-FV 0.4 ® % x * ® %0 |(x * * FV
Ay
Finition
TPMH160302-LM 0.2 [ X ] [} LM
TPMH160304-LM 0.4 ( X J [} i
TPMH160308-LM 0.8 [ X ] [ J
TPMH160302-LS 0.2 [
TPMH160304-LS 0.4 [ )
TPMH160308-LS 0.8 [
Semi-finition
VCMT160404-FM 0.4 ( X ] FM
VCMT160408-FM 0.8 *x @ " d
Finition
VCMT160404-FS 0.4 [ ) FS
VCMT160408-FS 0.8 [ g
2]
Finition
VCGT110301M-FS-P 0.1* [ () () FS-P
VCGT110302M-FS-P 0.2* [ [ [} ’
Finition
1/2

*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
68 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



AUTRES PLAQUETTES D'ALESAGE, POSITIVES A TROU

Barres d'alésage pour le décolletage

. Acier

M

COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
Inox
Fonte [ X X3 TR 00 |O & OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH oC G
Carbure revétu Cermet revtu | Cermet Carbure
Référence RE wwgoinlolorgne segeeenrur o, _looleo, Visuel
333333523 h00hoBBElacasoEeN TR g,
= = =Z=Z=Z=ZDDODD=EEZ=ZZEZDODDOEZZZIZTZTZTEZS>S>S>OZTA>>SZZ|ZEEDIIF
VPET1103V3R-SRF 0.03 o * R/L-SRF
VPET1103V3L-SRF 0.03 [ ] *
=L
Finition
VPET080201MR-SRF  0.1* [ R/L-SRF
VPET080201ML-SRF 0.1* [ ]
VPET080202MR-SRF 0.2* [ ]
VPET080202ML-SRF 0.2* [ ] @
VPET110301MR-SRF 0.1* [ ]
VPET110301ML-SRF 0.1* [ ]
VPET110302MR-SRF 0.2* [ ]
VPET110302ML-SRF 0.2* [ Finition

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

2/2
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Barres d'alésage pour le décolletage

AUTRES PLAQUETTES
D'ALESAGE

POSITIVES SANS TROU

. Acier COCRCIHTEOCH T BTC@OO0CGOGC & O
M Inox
Fonte ceCsE TR 00 |O &O0GO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCECH (X 2 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE gﬁggzg;gggsszaﬁﬂﬂgﬁmgeﬂﬁgeﬁE.&Ezﬁzzzﬂﬁg“Eg;c Visuel
355583335505 o0bobcec sz aagEg R8s,
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0D0D=ZE=Z=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D ZAQ>>ZZZTxDIT I
TPMR110304-LM 0.4 [ ) [ LM
TPMR110308-LM 0.8 [ ] [ ]
TPMR160304-LM 0.4 [ [ A
TPMR160308-LM 0.8 ° ° =
Semi-finition
TPMR110304-MM 0.4 [ J [ MM
TPMR110308-MM 0.8 [ [ ]
TPMR160304-MM 0.4 [ [ §
TPMR160308-MM 0.8 [ [ ——
Ebauche moyenne
11
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
70 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Matiére Dureté . Type ‘ Nuance Ve f ap
d'usinage

Finition R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
Léger LS-P MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 03-22
Ferpur - Léger RIL-SS MS6015 150( 50 -250)  0.01-0.15 0.2-0.8
Acier de décolletage
Moyen R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
Moyen SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Finition R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
A Léger LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.3-2.2
QE:E: :t‘uzarb"“e 180 - 280 HB Léger RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8
Moyen R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-04
Moyen SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-15
Finition FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.2-05
Finition FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05
Finition R/L-F MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-04
Inox austénitique Finition R-SRF MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4
Léger LS-P MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.3-22
Léger LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2
Moyen R-SN MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8
Moyen R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Finition FS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 02-05
N -~ Finition R-SRF MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-04
Inox ferritique et martensitique — .
Léger LS-P MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.3-22
Léger R-SN MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8
Finition FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4
M Finition FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 02-1.4
Finition R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-04
Inox magnétique Finition R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4
(2100CD17 / 1.4125, 230 HB :
740013/ 1.2083, etc.) Léger LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 0.3-22
Léger LS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.15 03-2.2
Moyen R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8
Moyen R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8
Finition FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0
Finition FS-P MS9025 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Finition R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-04
Inox & durcissement structural Finition R-SRF MS9025 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-0.4
<450 HB
(17-4PH, 15-5PH, etc.) Léger LS-P MS7025 60 40- 80) 0.04-010 0.2-22
Léger LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Moyen R-SN MS7025 60 40- 80) 0.03-0.10 0.3-22
Moyen R-SN MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Finition Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Finition Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-0.5
. Résistance 4 la Léger Flat Top MC5115 225 (150 - 300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Fonte grise traction ; -
<350 MPa Léger Flat Top HTi10 100 ( 50-150) 0.04-0.15 0.2-1.0
Moyen Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Moyen Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Finition FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.0
Alliages réfractaires Finition R-SRF MS9025 80( 40-140) 0.05-012 0.1-0.4
(alliages base nickel, inox — -
réfractaires, etc.) Léger LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.15 0.3-2.2
Moyen R-SN MS9025 80( 40-140) 0.01-0.10 0.1-38

1. En cas de vibrations, veuillez ajuster les conditions de coupe.

2. Si le porte-a-faux de loutil est supérieur a 5 x D pour une barre carbure ou 3 x D pour une barre acier, veuillez réduire la
vitesse de coupe de 10 % a 20 %.

3. Pour les conditions de coupe avec des brise-copeaux ne figurant pas au tableau ci-dessus, se référer au catalogue général
C010J, page A058 pour les plaquettes positives a 7° positif et page A066 pour les plaquettes a11°. Pour les vitesses de coupe, Catalogue général
se référer a la présentation des nuances page A034. 71



https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Barres d'alésage pour le décolletage

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
SERIE MC6100 - PLAQUETTES POSITIVES 5° ET 7° [TOURNAGE EXTERNE)

Matiére Dureté Conditions §@§ Priorité Nuance ﬁ Ve f ap

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Acier doux <180HB
MCé6135 FP 265-400 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MCé6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50

MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

_ MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
ﬁz:gzmzam”e 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 -0.90

MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20 - 1.50

MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6115 Fv 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6115 LP 155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

Acier au carbone 280 - 350HB MC6125 FP 170 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90

Acier allié MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20-0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00
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MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Les conditions de coupe pour les plaquettes positives 5°/ 7° / 11° sont données a titre indicatif.
En alésage, veuillez adapter les conditions de coupe en fonction du porte-a-faux.

Conditions de coupe : @ : Coupe stable @ : Coupe générale ® : Coupe instable



Barres d'alésage pour le décolletage

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
SERIE MC6100 - PLAQUETTES POSITIVES 11° (TOURNAGE EXTERNE)

Matiére Dureté Conditions §@§ Priorité Nuance ﬁ Ve f ap

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Acier doux <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Acier au carbone
Acier allié

180 - 280HB
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MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Les conditions de coupe pour les plaquettes positives 5°/ 7° / 11° sont données a titre indicatif.
En alésage, veuillez adapter les conditions de coupe en fonction du porte-a-faux.

Conditions de coupe : @ : Coupe stable ®: Coupe générale ® : Coupe instable



Barres d'alésage pour le décolletage

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE MC5100 - PLAQUETTES POSITIVES 5° ET 7° (TOURNAGE EXTERNE)

Matiére Dureté Conditions Nuance Ve
[ J MC5115 190 - 350
. Résist a la tracti
Fonte grise ests af;ggiﬂgarac on 3 MC5115 140 - 270
£ MC5115 80 - 150
[ ) MC5115 170 - 320
Résistance a la traction
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
. £ MC5125 60 - 130
Fonte ductile
[ ] MC5115 125 - 240
Résistance a la traction
<800MPa [ 2 MC5115 105 - 200
£ MC5125 55-115

SERIE MC5100 - PLAQUETTES POSITIVES 11° (TOURNAGE EXTERNE)

Matiere Dureté Conditions Nuance Ve
[ ] MC5115 150 - 300
. Résistance a la traction
Fonte grise <350MPa ([ J MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[ J MC5115 170 - 320
Résistance a la traction
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
) £ MC5125 60 - 130
Fonte ductile
[ ] MC5115 125 - 240
Résistance a la traction
<800MPa ([ 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

Plage de coupe ‘ f ap

LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0
Semi-Finition
SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08-0.30 0.3-2.0
B} MV 0.08-0.30 0.3-20
Ebauche moyenne
Standard 0.08 -0.30 0.3-2.0
MW 0.10-0.35 0.8-25
Ebauche Sans brise-copeaux 0.08 - 0.30 0.3-2.0

Conditions de coupe : @: Coupe stable @ : Coupe générale ® : Coupe instable
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