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Seria ptytek ISO do toczenia zeliw

MCS5005/MC5015

'Bardzo gruba powtoka Al203.

Otrzymana przez potgczenie najnowszych technologii pokrywania. R

Powtoka Al203 —
ponad 2-krotnie
grubsza

Poréwnanie grubosci warstwy Al203 .

Dwukrotnie grubsza powtoka Al203w poréwnaniu z powtoka ‘
konwencjonalnga.

mMc5005

*W oparciu o badania witasne.

Powtoka konwencjonalna A

Opatentowana technologia

.hnologia powtok nanokrystalicznych

Technologia kontrolowanego wzrostu krysztatéw zapewnia doskonatg
odpornos$¢ powtoki na scieranie oraz na wykruszanie

Technologia konwencjonalna

Struktura powierzchni Przekroj powtoki Struktura krystalograficzna
po natozeniu powtoki
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Kontrolowany
wzrost krysztatow

Podobne kolory oznaczaja Jednakowy
kierunek wzrostu krysztatow.

MC5015




Opatentowana technologia

‘Technologia TOUGH-Grip

Powierzchnia miedzywarstwowa jest kontrolowana na
poziomie nanowymiarow. Dzigki temu warstwa TOUGH
GRIP charakteryzuje sie niezwyktg przyczepnoscia i
uniemozliwia rozwarstwianie.

arstwy powto

o wysokiej

wytrzymatosci
i ciggliwosci

Poréwnanie jakosci powtoki TOUGH-Grip

W warstwach o konwencjonalnej grubosci wystepujg odpryski.

Powtoka konwencjonalna A Powloka konwencjonalna B Powtoka konwencjonalna C mMcCc5005

Duze wykruszenia i odpryski powtoki

<Parametry skrawania>

Materiat obrabiany  : FCD700 Normalne zuzycie
Ptytki : CNMA120412

Predko$¢ skrawania : 300 m/min

Posuw 1 0,3 mm/obr.

Gtebokos¢ skrawania: 2,0 mm

Rodzaj obroébki : Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Czas skrawania :4 min

1000

Zakres zastosowan

Obecnie mozna osiggng¢ predkosci skrawania
poréwnywalne z materiatami ceramicznymi. Zapewnia
to obnizenie kosztow obrébki czesci zeliwnych
poprzez zastosowanie wysoko wydajnych metod
dzieki dluzszej zywotnosci narzedzia i niezawodnos$c¢
krawedzi skrawajgce;j.

mMcCs005

MC5015

Predkos$¢ skrawania (m/min)
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Obrobka stabilna Obroébka ogodlna Obrobka niestabilna
Warunki obrébki




Nowy system famaczy wiora do toczenia zeliw

Wykorzystujgc zalety nowych gatunkéw materiatu ptytek, opracowano catkowicie nowg game tamaczy wiéra.
Kazdy tamacz jest optymalnie dobrany do aplikacji.

Plytki negatywne

IEK/MK/RK Ptytka ptaska tamacz GK/MA

tamacz wiéra dobiera sie odpowiednio do warunkow obrébki.

Ostros¢ Obrobka stabilna (obrobka ciggta, bez zendry itp.).
krawedzi

skrawajacej
Niskie opory skrawania podczas obyobki |

tamacz LK

Dodatni kat natarcia zapewniajgcy ostrg
krawedz skrawajgcg i niskie opory skrawania.

Lamacz MK

Optymalne potgczenie ostrosci i wysokiej
wytrzymatosci krawedzi w zastosowaniach

ogdlnych.

tamacz MA

Dodatni kat natarcia zapewniajgcy ostrg
krawedz skrawajgca.

Ptytki pozytywne

[Eamacz MK / Plytka ptaska

tamacz wiéra dobiera sie odpowiednio do warunkéw obrdbki.

Obroébka stabilna

Ostrosc (obrébka ciggta, bez zendry itp.).

krawedzi
skrawajacej

Niskie opory skrawania

0.1 ~
- 18°

tamacz MK

Plytka ptaska i duzy kat natarcia zapewniajg
duzg odporno$¢ na Scieranie i pekanie.

Obrobka niestabilna
(przerywana, zendra itp.). Wytrzymatosé
krawedzi
skrawajacej

Obrébka ogolna i ciezka

\
Plytka ptaska

Plytka ptaska zapewnia duzg wytrzymato$¢
krawedzi skrawajace;.
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Obrdbka niestabilna (obrobka przerywana, zendra itp.). Wytrzymatosé

krawedzi

Obrébka ogdlna i ciezka skrawajacej

|
tamacz RK Plytka ptaska

Bardzo szeroka powierzchnia natarcia zapewniajgca Plytka ptaska zapewnia duzg wytrzymatos$¢
stabilnos¢ krawedzi skrawajgcej w czasie obrobki krawedzi skrawajgcej.
przerywanej oraz usuwania zendry.

tamacz GK

tamacz uniwersalny. Ptaski $cin zapewnia
stabilno$¢ krawedzi skrawajace;.

Mapa zastosowan dla zeliw

Warunki obroébki
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tamacz RK

Niska, mata sita mocowania —

Sztywnosé detalu




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

MCS5005/MCS5015

Obrobka lekka [ Obrébka lekka | Obrobka srednia | Obrobka érednia | Obrdbka Srednia

Ptytki negatywne (z otworem) ™ VK MW

Klasa tolerancji M
CNMG
CNMA

(Plytka wygfadzajaca) (Piytka wygladzajaca)
_RE Obrdbka $rednia | Obrobka zgrubna | Obrébka zgrubna

zgﬁ» - GK RK Piyika plaska (bez famacza)
[=]
4 a
% Dostepnos¢ Wymiary (mm) % Dostepnosc Wymiary (mm)
Numer zamdwieniowy _-2 § g Numer zamdéwieniowy _-2 § g
'§ 3 3 IC S RE | D1 '§ 3 3 IC S RE | D1
|=| = y|=| =
CNMG120404-LK Ll® @127 |476| 0.4 |5.16 CNMG120408-RK R|® | ®(127 |476| 0.8 |5.16
120408-LK L|l®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 120412-RK R|® | ® (127 |476| 1.2 |5.16
120412-LK L@ ®|127 |4.76| 1.2 |5.16 120416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
CNMG120404-SW L|{*x| @127 |4.76| 0.4 |516 New 160608-RK R|® | ®(15.875/6.35| 0.8 |6.35
120408-SW L{*x| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 160612-RK R|® | ®(15.875/6.35| 1.2 |6.35
CNMG120404-MA M| ® | ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 160616-RK R|® | ®(15.875/6.35| 1.6 |6.35
120408-MA M| ® | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 190612-RK R|* | ®19.05 6.35| 1.2 | 7.93
120412-MA M(®| @®|127 |476| 1.2 |5.16 190616-RK R|*x | ®[19.05 |6.35| 1.6 |7.93
CNMG120404-MK M@ | @®|127 |476| 0.4 |5.16 CNMA120404 R|® @127 |4.76| 0.4 |5.16
120408-MK M(®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 120408 R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-MK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16 120412 R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16
120416-MK M|(x | ®|12.7 |4.76| 1.6 |5.16 120416 R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
NEW 160608-MK M|(®| ®]15875/6.35| 0.8 |6.35 160612 R|® | ®(15.875/6.35| 1.2 |6.35
160612-MK M(®| ®]15875/6.35| 1.2 |6.35 160616 R|®| ®[15.875 6.35| 1.6 |6.35
160616-MK M|(®| ®]15875/6.35| 1.6 |6.35 190612 R|® ®(19.05 6.35| 1.2 |7.93
190612-MK M| | ®]19.05 |6.35| 1.2 | 7.93 190616 R|®| ®[19.05 6.35| 1.6 |7.93
190616-MK M| | ®]19.05 [6.35| 1.6 | 7.93 nNew 190624 R|® ®19.05 6.35| 24 |7.93
CNMG120408-MW M| @® | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-MW M@ | @127 |4.76| 1.2 |5.16
CNMG120404-GK M| ® | @®|127 |4.76| 0.4 |5.16
120408-GK M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-GK M| ® | @®|127 |4.76| 1.2 |5.16

@ : Standard magazynowy. % : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




Obrdbka lekka | Obrobka srednia | Obrobka érednia | Obrobka $rednia
MW

Ptytki negatywne (z otworem)
Klasa tolerancji M

LK MA MK
DNMX

DNMA (Ptytka

wygtadzajgca)
RE Obrdbka $rednia | Obrdbka zgrubna | Obrobka zgrubna
CW/ - GK RK (};Iytkf plaska)
N\ ] ez tamacza
T V- 4F-
% Dostepnosd Wymiary (mm) % Dostepnosd Wymiary (mm)
Numer zamdwieniowy E, 3|2 Numer zamdéwieniowy §, 3|2
T|8|8| 1Ic | s | RE| D1 SI3|8| 1Ic | s | RE| D1
3 Q| O S (SRS}
rl|l=|= r|=|=
New DNMG110408-LK L|® ®]| 9.525/4.76| 0.8 | 3.81 DNMG150408-RK R|® | ®| 127 |476| 0.8 |5.16
150404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 150412-RK R|® | ®| 127 |476| 1.2 |5.16
150408-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 150608-RK R|l® @ 127 |6.35| 0.8 |5.16
150412-LK L{*x|*x|[12.7 |4.76| 1.2 |5.16 150612-RK Rl® @ 127 |6.35| 1.2 |5.16
150604-LK Li® ®|127 |6.35| 0.4 |5.16 DNMA150404 R|® | ®| 127 |476| 0.4 |5.16
150608-LK L(® ®|12.7 |6.35| 0.8 |5.16 150408 R(e®|®| 127 476 | 0.8 |5.16
150612-LK Li® ®|127 |6.35| 1.2 |5.16 150412 R|® | ®| 127 |476| 1.2 |5.16
DNMG150404-MA M| @®| @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 150604 Rl®e @ 127 |6.35| 0.4 |5.16
150408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 150608 R|® @ 127 |6.35| 0.8 |5.16
150412-MA M|[*|*%x|12.7 |4.76| 1.2 |5.16 150612 Rl® @ 127 |6.35| 1.2 |5.16
150604-MA M(f®| ®]|127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-MA Ml @®| ®|127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MA Mf®| @®]|127 |6.35| 1.2 |5.16
New DNMG110408-MK M(®| ®]| 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
150404-MK M| ® | @®|127 |4.76| 0.4 |5.16
150408-MK M|i®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
150412-MK Mi®| @®|127 |476| 1.2 |5.16
150604-MK Ml ®| ®|127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-MK M|e® @127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MK Ml @®| ®|127 |6.35| 1.2 |5.16
DNMX150408-MW M|(x | @®|12.7 |4.76| 0.8 |5.16
150412-MW M|Xx | ®|127 |4.76| 1.2 | 5.16
150608-MW M@ | ®]|127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MW M@ | ®|127 |6.35| 1.2 |5.16
DNMG150404-GK M|@® | @®| 127 |4.76| 0.4 |5.16
150408-GK M| @®| @] 127 |4.76| 0.8 | 5.16
150412-GK M|@® | @®| 127 (476 | 1.2 |5.16
150604-GK Mf® @] 127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-GK Mf® @] 127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-GK M(®| @®]| 127 |6.35| 1.2 |5.16




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

MCS5005/MCS5015

Obrobka lekka | Obrébka Srednia | Obrdbka $rednia

Ptytki negatywne (z otworem) P o e

Klasa tolerancji M . -
SNMA .

RE Obrobka $rednia | Obrobka zgrubna | Obrébka zgrubna

QQ - GK RK Plytka ptaska
F a bez famacza
ic s |
% Dostepnosd Wymiary (mm) % Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Numer zamdwieniowy § 3|2 Numer zamowieniowy § 3|2
T|2/3| Ic | s | RE | D1 T|2/3| Ic | s | RE | D1
3 [SANS} S QO
|=| = y|=| =
SNMG120408-LK Ll® @127 |4.76| 0.8 |5.16 SNMG120408-RK R|® | ®(127 |476| 0.8 |5.16
120412-LK Ll® @127 |476| 1.2 |5.16 120412-RK R|® | ® (127 |476| 1.2 |5.16
SNMG120404-MA M(®| @®|127 |476| 0.4 |5.16 120416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
120408-MA M(® | @®|12.7 |4.76| 0.8 |5.16 New 150612-RK R|® | ®(15.875/6.35| 1.2 |6.35
120412-MA M(®| @127 [4.76| 1.2 |516 New 150616-RK R|® | ®(15.875/6.35| 1.6 |6.35
SNMG120408-MK M| ® | ®|127 |4.76| 0.8 | 5.16 190612-RK R|*x | ®[19.05 |6.35| 1.2 | 7.93
120412-MK M| ® | @®|127 |4.76| 1.2 |5.16 190616-RK R|* | ®[19.05 |6.35| 1.6 |7.93
120416-MK M[(x | ®|12.7 |4.76| 1.6 |5.16 SNMA090308 R | % | %[ 9525 3.18| 0.8 | 3.81
NEW 150612-MK M|(®| ®]15875/6.35| 1.2 |6.35 120408 R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
NEW 150616-MK M(® | ®|15875/6.35| 1.6 [6.35 120412 R|l® @127 |4.76| 1.2 |5.16
190612-MK M| | ®]19.05 |6.35| 1.2 | 7.93 120416 R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
190616-MK M| | ®]19.05 |{6.35| 1.6 | 7.93 New 150612 R|® | ®(15.875/6.35| 1.2 |6.35
SNMG120404-GK R|® @127 |476| 0.4 | 516 New 150616 R|® | ®(15.875/6.35| 1.6 |6.35
120408-GK R|® | ®(127 |476| 0.8 |5.16 190612 R|®| ®[19.05 6.35| 1.2 |7.93
120412-GK R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16 190616 R|® ®19.05 |6.35| 1.6 |7.93

@ : Standard magazynowy. % : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




Obrébka lekka | Obrébka érednia | Obrobka $rednia | Obrébka $rednia | Obrobka érednia | Obrobka zgrubna

Ptytki negatywne (z otworem) P A o oK -

MK
Klasa tolerancji M TNMG ~ RE
TNMA /r)\ o —

D1

/ \\ \ (Ptytka wygladzajaca)
1c Obrébka zgrubna | Obrdbka lekka | Obrébka srednia | Obrdbka srednia | Obrobka $rednia | Obrébka zgrubna
ezipars) | R A ooz
RE —
| QISR - QG- 4PPC - 4P P
35° e | * )j
% Dostgpnos¢ Wymiary (mm) % Dostepnosc Wymiary (mm)
Numer zamowieniowy E, 3|2 Numer zamowieniowy §, 3|2
ggglc S | RE | D1 ggglc S | RE | D1
g|=| 2 MBI
TNMG160404-LK L|® ®]| 9.525/4.76| 0.4 |3.81 VNMG160404-LK L|l® ®]9525|4.76| 0.4 |3.81
160408-LK L|® @] 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81 160408-LK L|® ®]9.525|4.76| 0.8 |3.81
160412-LK L|x| @[ 9525476 1.2 |3.81 VNMG160404-MA M|(®| ®]|9525|476| 0.4 |3.81
TNMG160404-MA M|(® | ®| 9525476 | 0.4 |3.81 160408-MA M(®| ®]9525|4.76| 0.8 | 3.81
160408-MA M|(®| ®]| 9525476 | 0.8 | 3.81 VNMG160404-MK M|(®| @]9525|4.76| 0.4 |3.81
160412-MA M|[x | ®| 9525/4.76 | 1.2 | 3.81 160408-MK M(®| ®]|9525|476| 0.8 | 3.81
220408-MA M|[*|*%x|12.7 |4.76| 0.8 |5.16 160412-MK M|(®| ®]|9525|476| 1.2 |3.81
220412-MA M|[*|*%x|12.7 |4.76| 1.2 |5.16 VNMG160404-GK M(® | @]|9525|476| 0.4 |3.81
TNMG160404-MK M|(®| ®]| 9525476 | 0.4 |3.81 160408-GK M|(®| @]9525|476| 0.8 |3.81
160408-MK M|(® | ®]| 9525/4.76 | 0.8 |3.81 nNew 160412-GK M(®| @]|9525|476| 1.2 |3.81
160412-MK M(®| ®] 9525476 | 1.2 |3.81 new VNMA160404 R|® ®[9525/4.76| 0.4 | 3.81
220408-MK M|x | ®|12.7 |4.76| 0.8 |5.16 New 160408 R|® ®[9525|4.76| 0.8 | 3.81
220412-MK M|[* | % |12.7 [4.76| 1.2 |5.16 New 160412 R|® ®[9525/4.76| 1.2 | 3.81
220416-MK M|[*|*%x|12.7 |4.76| 1.6 |5.16
TNMX160408-MW M|(®| ®]| 9525476 | 0.8 | 3.81
160412-MW M(®| ®| 9525476 | 1.2 | 3.81
TNMG160404-GK M|(®| ®]| 9525476 | 0.4 |3.81
160408-GK M|(® | ®| 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
160412-GK M|(®| ®]| 9525476 | 1.2 | 3.81
220408-GK M|Xx | ®|127 |4.76| 0.8 | 5.16
220412-GK M|[*|*%x|12.7 |4.76| 1.2 |5.16
TNMG160408-RK R|® @[ 9525 4.76 | 0.8 | 3.81
160412-RK R|® @ 9525 4.76| 1.2 | 3.81
160416-RK R|® @[ 9525 4.76| 1.6 | 3.81
220408-RK R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
220412-RK R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16
220416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
TNMA160404 R|® @ 9525 4.76| 0.4 | 3.81
160408 R|® @ 9525 4.76| 0.8 | 3.81
160412 R|® @ 9525 4.76| 1.2 | 3.81
160416 R|® @ 9525 4.76| 1.6 | 3.81
160420 R|*x | *x | 9525 4.76| 2.0 | 3.81
220408 R|® ®(12.7 |4.76| 0.8 |5.16
220412 R|® | ®(127 |476| 1.2 |5.16
220416 R|® | ® (127 |476| 1.6 |5.16




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

MCS5005/MCS5015

Obrobka lekka | Obrobka lekka | Obrobka rednia | Obrobka srednia | Obrdbka Srednia

Ptytki negatywne (z otworem) P o ” K vy

Klasa tolerancji M
eadiabeab
WNMA

(Piytka wygtadzajaca) (Phytka wygladzajaca)

80°
Obrébka $rednia | Obrébka zgrubna | Obrébka zgrubna
- GK RK Plytka ptaska
=] (bez fgmacza)
RE
_lc | |s|

% Dostepnosc Wymiary (mm) % Dostepnosc Wymiary (mm)
Numer zamdwieniowy § 3|2 Numer zamdéwieniowy § 3|2
T|2/3| Ic | s | RE | D1 T|2/3| Ic | s | RE | D1
3 [SANS} S QO
|=| = y|=| =
WNMG080404-LK Ll® @127 |476| 0.4 |5.16 WNMG080408-RK R|® | ® (127 |4.76| 0.8 |5.16
080408-LK L|l®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 080412-RK R|® | ®(127 |476| 1.2 |5.16
080412-LK Ll® @127 |476| 1.2 |5.16 080416-RK R|® | ® (127 |476| 1.6 |5.16
WNMG080404-SW L{*x|*x[12.7 |4.76| 0.4 |5.16 ~New WNMA060408 R|® ®| 9525 4.76| 0.8 | 3.81
080408-SW L{*x| @127 |4.76| 0.8 |5.16 New 060412 R|® ®| 9525 4.76| 1.2 | 3.81
WNMG060408-MA M| | @] 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81 080404 R|® @127 |4.76| 0.4 |5.16
060412-MA M| | @] 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 080408 R|® | ®(127 |476| 0.8 |5.16
080404-MA M| ® | @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 080412 R|® | ®(127 |476| 1.2 |5.16
080408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 080416 R|® | ® (127 |476| 1.6 |5.16
080412-MA M| ® | @®|127 |4.76| 1.2 | 5.16
WNMG080404-MK M(®| ®|127 |476| 0.4 |5.16
080408-MK M(®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-MK M(®| @®|127 |476| 1.2 |5.16
080416-MK M[(x | ®|12.7 |4.76| 1.6 |5.16
WNMG060408-MW M|(®| ®]| 9525476 | 0.8 | 3.81
060412-MW M(®| ®| 9525476 | 1.2 | 3.81
080408-MW M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-MW M| ® | ®|127 |4.76| 1.2 |5.16
WNMG060404-GK M| % | %x| 9.525/4.76 | 0.4 |3.81
060408-GK M| % | % | 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
080404-GK M| ® @127 |4.76| 0.4 |5.16
080408-GK M|® ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-GK M| ® | @®|127 |4.76| 1.2 |5.16

@ : Standard magazynowy. % : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




Obrobka zgrubna | Obrdbka zgrubna | Obrébka zgrubna

Pwtkl pozytywne (bez Otworu) Plytka ptaska | Plytka ptaska | Plytka ptaska
Klasa tOleraani M SNMN (bezcza) (bezlmacza) (bez tamacza)
RE ¢ ) i
CNMN ; S e
1Y
L
RE Ic Is|
ZG H TNMN RE
80° / Ic I's| [\
AN
Ic
% Dostepnosé Wymiary (mm)
s
Numer zaméwieniowy | 2|8 |2
F(2/3| Ic | S | RE | D1
glQ|Q
r|=|=
NEw CNMN120408 R|®| ®|127 |476| 0.8 | —
NEW 120412 R|®|®(12.7 476 | 1.2 =
NEW 120416 R|®|® (127 476 | 1.6 -
SNMN120408 R|x | ®|127 |476| 0.8 | —
120412 R|*x| ®(127 |476| 12 | —
120416 R|*x | % (127 |476| 16 | —
TNMN160408 R({x|®]| 9525476 | 0.8 | —
160412 R|*x|®| 9525476 | 1.2 =
160416 R| % | *| 9.525/4.76 | 1.6 —




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

MCS5005/MCS5015

Obrébka $rednia | Obrobka $rednia | Obrébka zgrubna

Ptytki pozytywne 5° (z otworem)

MK MV Plytka ptaska
Klasa tolerancji M (bez tamacza)

VBMW

1

A8 E

% Dostepnos¢ Wymiary (mm)

B n

Numer zaméwieniowy | 2|3 | =
F(2/3| Ic | s | RE | D1

B Q| O

gl=|=
VBMT160404-MK M|*x|%x]9.525476| 04 | 4.4
160408-MK M| *x | x]9.525 476 | 0.8 | 4.4
New VBMT110304-MV M ® (635 |3.18| 04 | 29
NEW 110308-MV M ® (635 |3.18| 0.8 | 29
NEW 160404-MV M ® (9525|476 04 | 44
NEW 160408-MV M ® (9525|476 0.8 | 44
VBMW160408 R*|*x]9.525|4.76| 0.8 | 44

@ : Standard magazynowy. % : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




u Obrobka $rednia | Obrdbka Srednia | Obrdbka érednia | Obrdbka $rednia
Pwtkl pozytywne 70 (Z Otworem) MK MV Plytka standardowa | MK
Klasa tolerancjiM  pcur s
cemT pemw RE_& a a g
el o7 &

YAN-= =
_RE 5 VoL s Obrébka redria | Obrobka Sedia | Obrébka drechia
e i | ] At
so"\./|_1c 's = ) = 0
& T
ic Is| ! ’
% Dostepnosd Wymiary (mm) % Dostepnosc Wymiary (mm)
Numer zamoéwieniowy E, 3|2 Numer zamoéwieniowy §, 32
SR8 1Ic | s | RE| D1 T|8|@| 1c | s | RE| D1
BlQ|Q 819 Q
x|=|= glE=
CCMT060204-MK M| ® ®| 635 238 04 | 28 DCMT070204-MK M|*x @®| 635 238 04 | 2.8
060208-MK M @® @®| 635 |238| 0.8 | 2.8 New 070208-MK M| ® @®| 635 238 08 | 2.8
09T304-MK M|® ®| 9525 397 | 04 | 44 11T304-MK M|® @®| 9525 397 | 04 | 44
09T308-MK M|® ®| 9525 397 08 | 44 11T308-MK M|® ®| 9525 397 08 | 44
120404-MK M| @® @127 |476| 04 | 55 150404-MK M|*x @127 |476| 04 | 55
120408-MK M| @® @127 |476| 0.8 | 55 150408-MK M|*x @127 |476| 0.8 | 55
NEW 120412-MK M @® @127 |476| 1.2 | 55 nNew DCMT070204-MV M ®| 635 238| 04 | 28
new CCMH060204-MV M ®| 635 |238| 04 | 2.8 New 070208-MV M ®| 635 238| 08 | 28
CCMW060204 M ® @®| 635 |238| 04 | 28 New 11T304-MV M ®| 9525/397| 04 | 44
060208 M|* | x| 635 |238| 0.8 | 2.8 nNew 11T308-MV M ®| 9525/397| 08 | 44
097304 M|® ®| 9525397 | 04 | 44 DCMW070204 M| ® @®| 635 238 04 | 28
097308 M|® ®| 9525397 | 08 | 44 117304 M|® ®| 9525 397 | 04 | 44
097312 M| % | %x| 9525397 12 | 44 117308 M|® ®| 9525 397 | 08 | 44
120404 M|l@®|®|127 |476| 04 | 55 RCMX1204M0 M @ |12.7 |476| — | 4.2
120408 M|@®| ®]|127 |476| 0.8 | 55
120412 M| x| ®|127 |476| 1.2 | 55




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

MCS5005/MCS5015

Obrobka érednia | Obrdbka érednia | Obrobka srednia | Obrobka érednia

MK Plytka standardowa | MK MV
(bez famacza)

Klasa tolerancji M TCMT

TCMW RE 5

SCMT 4 a

SCMW %\ A A 0 ’
o)

- NN —\r
% Obrbka $rednia | Obrobka $rednia | Obrdbka Srednia

IC S
Plytka standardowa | MK Plytka standardowa

—
,\‘ | 7E' ’75 xgm&l N (bez tamacza) (bez tamacza)
a 7w
PN\ :}7"
s

Ptytki pozytywne 7° (z otworem)

o
m

4
X ic

35
% Dostepnosc Wymiary (mm) % Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Numer zamoéwieniowy _-2 § g Numer zamoéwieniowy _-2 § g
'§ AR IC S | RE | D1 '§ @ IC S | RE | D1
x|=|= glE=
SCMT09T304-MK M(® | ®| 9525397 | 04 | 44 VCMT160404-MK M| ® ®]|9525/476| 04 | 44
09T308-MK M(® | ®| 9525 397| 0.8 | 44 160408-MK M| ® ®|9525/476| 0.8 | 44
NEW 120404-MK M|®| ®|127 [476| 04 | 55 new VCMT080204-MV M ® (476 |238| 04 | 24
120408-MK M(® ®|127 |476| 0.8 | 55 VCMW160404 M|(®| ®|9525 476| 0.4 | 4.4
SCMWO09T304 M|® | ®| 9525397 | 04 | 44 160408 M|®|®|9525(476| 0.8 | 4.4
09T308 M|® ®| 9525 397 0.8 | 44
120408 M(® @127 |4.76| 0.8 | 55
TCMT110204-MK M[(x ®| 635 238| 04 | 2.8
A 110208-MK M| ® @®| 635 238 08 | 2.8
16T304-MK M(® | ®| 9525397 | 04 | 44
16T308-MK M(® | ®| 9525397 | 0.8 | 44
16T312-MK M[*x | ®| 9525397 | 1.2 | 44
TCMW110204 M| ® @®| 635 238 04 | 2.8
16T304 M|® @®| 9525 397 | 04 | 44
16T308 M|® ®| 9525397 08 | 44
16T312 M| * | *x| 9525397 12 | 44

@ : Standard magazynowy. % : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




Obrdbka $rednia | Obrdbka $rednia

Ptytki pozytywne 11° W MV

Klasa tolerancji M
g a
TPMH

WPMT
TPMN

Obrobka érednia | Obrdbka $rednia

MV Plytka standardowa

(bez famacza)

% Dostepnosd Wymiary (mm) % Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Q Qo
Numer zaméwieniowy _% § g Numer zaméwieniowy _(% § g

_§ @ IC S RE | D1 %‘ @ IC S RE | D1

gl=|= y|=| =
New CPMH080204-MV M @®|794 |238| 04 | 3.5 new WPMT040204-MV M ® (635 |238| 04 | 28
NEW 080208-MV M ® (794 |238| 08 | 3.5 new 060304-MV M ®(9525|3.18| 04 | 44
NEW 090304-MV M ®|9525/318| 04 | 45 neEw 060308-MV M ®(9525/3.18| 0.8 | 44
NEW 090308-MV M ®(9525|3.18| 0.8 | 45 TPMN110304 M| ® ®]6.35 [3.18| 04 | —
New TPMH080204-MV M ® (476 |238| 04 | 24 110308 M| ® @®]6.35 [3.18]| 0.8 | —
NEW 090204-MV M ®|556 |238| 04 |29 160304 M|® @]9525|3.18| 04 | —
NEW 090208-MV M ® (556 |238| 08 | 29 160308 M|(®| @®]9525/3.18| 0.8 | —
NEW 110304-MV M ® (635 |3.18| 04 | 34 160312 M|(® | @®]9525/318| 1.2 | —
NEW 110308-MV M ® (635 |3.18| 0.8 | 34
NEW 160304-MV M ®|9525/3.18| 04 | 44
NEW 160308-MV M ®(9525/3.18| 0.8 | 44




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
Plytki negatywne

. ) Wytrzymatos¢ na ve f a
Materiat obrabiany rozciaganie Gatunek (mimin) (mmirev) (mﬁq)
o MC5005 210—600 01—0.5 0.3—6.0
(iec'%%) < 350 MPa
MC5015 190—450 01—0.5 0.3—6.0
. MC5005 200—435 01—0.5 0.3—5.0
Zeliwo sferoidalne
<450 MPa
(FCD450)
MC5015 180—395 01—0.5 0.3—5.0
) MC5005 175—385 01—0.5 0.3—4.0
Zeliwo sferoidalne
< 800 MPa
(FCD700)
MC5015 160—350 01—0.5 0.3—4.0

*Dla toczenia wewnetrznego, patrz odpowiednie parametry skrawania dla oprawek wytaczarskich.

Plytki pozytywne

. . Wytrzymatos¢ na f
Materiat obrabiany rozciaganie Gatunek (m‘/lrr?in) (mmirev) (r?]ﬁq)
. MC5005 170—475 0.08—0.3 0.3—3.0
Zeliwo
(FC300) < 350 MPa
MC5015 155=855 0.08—0.3 0.3—3.0
. MC5005 160—345 0.08—0.3 0.3—2.5
Zeliwo sferoidalne
(FCD450) <450 MPa
MC5015 145—320 0.08—0.3 0.3—2.5
) MC5005 140—305 0.08—0.3 0.3—2.0
Zeliwo sferoidalne
(FCD700) SEL A
MC5015 130—275 0.08—0.3 0.3—2.0

*Dla toczenia wewnetrznego, patrz odpowiednie parametry skrawania dla oprawek wytaczarskich.




Dane techniczne
Obrébka ciagta zeliwa FC300

0.25

Gat. konwencjonalny C

0.20

0.15

0.10

0.05

Zuzycie $cierne na powierzchni przytozenia (mm)

2 4 5 6 7

8 9 11 13 15 17 19 21 23 25
Czas skrawania (min)

Toczenie przerywane zeliwa FCD700

( A A A A A
mMc5015
‘ | i Obrébka ciagta
Gat. konwencjonalny A § § § §
Gat. konwencjonalny B : § § § §
Gat. konwencjonalny C ! ! ! |
0 1 2 3 4 5

Dtugos¢ skrawania (liczba przejsc)

Toczenie zeliwa FC200 - préba nr 1

mMcC5005

Gat. konwencjonalny A

<Parametry skrawania>

Gat. konwencjonalny B

Materiat obrabiany ~ : FC300

Plytka : CNMA120412

Predko$¢ skrawania  : 450 m/min

Posuw : 0,3 mm/obr.

Gteboko$¢ skrawania : 2,0 mm

Rodzaj obrébki : Obrébka bez chtodzenia
(na sucho)

Gat. konwencjonalny C

[

2200

<Parametry skrawania>

Materiat obrabiany ~ : FCD700

Plytka : CNMA120412
Predkos$¢ skrawania  : 150 m/min

Posuw 10,3 mm/obr.

Gteboko$¢ skrawania : 1,5 mm

Rodzaj obrébki : Obrébka z chtodzeniem

(na mokro)

Osiggnieto 0 20% dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia nawet przy predkosciach skrawania rzedu 600 m/min.

Gat. konwencjonalny

20
Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

30 40 50

Toczenie zeliwa FC300 - préba nr 2

MC5015

Materiat obrabiany

Ptytki

Predko$¢ skrawania
Posuw

Gteboko$¢ skrawania :
Rodzaj obrébki

Odpornos¢ na $cieranie wyzsza niz materiatéw ceramicznych.

Po obrobieniu 210 szt.
0.30

0.25
Gat. konwencjonalny

0.20

mMC5005

Zuzycie Sciene na powierzehni przylozenia VB (mm)

0 70
Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

140 210

Wielko$¢ zuzycia: 0,135 mm

<Parametry skrawania>
Materiat obrabiany

Gat. konwencjonalny (ceramika)

Ptytki

Predko$¢ skrawania
Posuw

Gteboko$¢ skrawania
Rodzaj obrébki

Wielko$¢ zuzycia: 0,244 mm

2236 =
Leedr

<Parametry skrawania>
: FC200 obrdbka $rednicy

wewnetrznej oraz zewnetrznej
tarczy hamulcowej

: Plytka ptaska WNMAO080412
1600 m/min
: 0,4 mm/obr.

2,0 mm

: Obrobka z chtodzeniem

(na mokro)

R

9240 |~ PEe-c-

A,

: FC300 planowanie

tarczy hamulcowej

- Plytka ptaska CNMA120412
: 450 m/min
20,25 mm/obr.
10,3 mm

: Obrébka bez

chtodzenia (na sucho)




SERIA PLYTEK ISO DO TOCZENIA ZELIW

Dane techniczne

Toczenie zeliwa FCD700 - préba nr 3
Ptytka nie peka podczas obrdébki przerywane;.

i : :
+
MCS005: MK ME5005+MK— 30

2 Gat. konwencjonalny A Znaczne zuiycie Scierne
2R g ! ! (0,74 mm)
Gat. konwencjonalny B l 15 §
Zuzycie scierne 0,29 mm ; _ i
Po obrébce 30 sztuk Gat. konwencjonalny C 15 |
0 10 20 30

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

<Parametry skrawania>
Materiat obrabiany  : Zzeliwo FCD700: obrébka srednicy wewnetrznej i
zewnetrznej obudowy mechanizmu réznicowego

2140 Plytka : WNMG080412-MK (MC5005)
Predkosc¢ skrawania : 170-200 m/min
/_ Posuw : 0,35-0,5 mm/obr.
Gtebokos¢ skrawania: 1,5-2,0 mm
Y Rodzaj obrébki : Obrébka z chtodzeniem (na mokro)
—

Obrébka zeliwa FCD700 - préba nr 4

Znacznie mniej peknie¢ krawedzi skrawajgcej podczas obrobki

MC5015+MK

- MC5015+MK

3 P
2 “W/ Gat. konwencjonalny A

Wielkoé¢ zuzycia: 0,44 mm ) £ il
Po obrébce 17 sztuk Gat. konwencjonalny B | l 10

0 5 10 15 20
Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

<Parametry skrawania>
Materiat obrabiany  : Zzeliwo FCD700 $rednica wewnetrzna obudowy

Ptytka : CNMG080412-MK (MC5015)
Predko$¢ skrawania : 120 m/min
Posuw 10,1 mm/obr.

Gtebokosc¢ skrawania: Obrobka zgrubna = 4 mm, wykanczajgca = 3 mm
Rodzaj obrébki : Obrébka bez chtodzenia (na sucho)




Przyktady zastosowan

Plytka

WNMG080412-MK (MC5005)

CNMA120412(MC5015)

Przedmiot obrabiany

Zeliwo FC250

o " 12130

1=

Zeliwo FC200

=

2130
2160

Podzespét Przeciwwaga Tarcza hamulcowa
‘€| Predkosc skrawania (m/min) 400-500 650
= [ Posuw (mmiobr) 0.20 0.3
= Gtebokosc¢ skrawania (mm) 2.0 0.5

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Obrobka z chtodzeniem (na mokro)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

59 190 290 490
mesoos NN mesors [N
Gt Gat. konwencjonalny 50 Gat. konwencjonalny 1202
Podczas wysokowydajnej obrébki uzyskano Dla obrébki wewnetrznej i czotowej osiggnieto
1,5-krotnie dluzszg zywotnos$¢ narzedzia. 1,2-krotnie dtuzsza zywotnosé.
Ptytka WNMA080412 (MC5015) CNMG120408-MK (MC5015)

Przedmiot obrabiany

Zeliwo sferoidalne FCD500

[ 238

Zeliwo sferoidalne FCD600

2160

=
B

Paremely svawania

Podzespdt Obudowa mechanizmu réznicowego Tarcza hamulcowa
Predkos¢ skrawania (m/min) 350 80
Posuw (mm/obr.) 0.47 0.35
Gtebokos¢ skrawania (mm) 3.0 2.0-3.0

Rodzaj obrobki Obroébka z chtodzeniem (na mokro) Obrébka z chtodzeniem (na mokro)
Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze) Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)
59 190 190 290
wesors [N mesors [N
b Gat. konwencjonalny | 60 Gat. konwencjonalny sn
Podczas szybkosciowej obrébki zgrubnej detali Podczas zgrubnego toczenia zéwnetrznegé
pokrytych zendrg nie stwierdzono zadnych i planowania uzyskano 1,2-krotnie dtuzsza
uszkodzen ptytek. zywotnos$é plytek.
Plytka CNMG160616-RK (MC5015)

Zeliwo sferoidalne FCD600

Il

=
Przedmiot obrabiany 2200
Podzespét Piasta
E Predkos¢ skrawania (m/min) 250
Z.| Posuw (mm/obr.) 0.5
= [ Glebokos¢ skrawania (mm) 3.0-4.0

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Wyniki

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)
25 50

MC5015 —40 Obrébka moze by¢ kontynuowana

Gat. konwencjonalny | 36

Mniejsz zuzycie $cierne oznacza wiekszg liczbe

detali obrobionych na ostrze.




Nowa powtoka CVD do toczenia zeliw

MLCS5005/MC5015

/N

g

&

Nowy system tamaczy wiora do toczenia zeliw

LK/ MK/RK

MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com

MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.
Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

Via Montefeltro 6/A, 20156 Milano, Italy

Tel. +39-02 93 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21
e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.
Electozavodskaya Str. 24, build. 3 107023 r. Moscow, Russia
Tel. +7-495-725-58-85 Fax. +7-495-981-39-79

e-mail info@mmc-carbide.ru

MMC Hartmetall GmbH Almanya - izmir Merkez Subesi
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1/15001 35580 Bayrakl/izmir TURKY
Tel. +90 232 5015000 Fax +90-232-5015007

e-mail info@mmchg.com.tr
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