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ISO platter til drejning af rustfrit stal
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En revolution inden for drejning i rustirit stal

Fremragende modstandsevne mod straleslid atdannelse.
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ISO dreje program
til drejning i rustfrit stal

CVD belagt kvalitet

MC7O015/MC7025

Belagning med PVD klasse
MP7035

Anvendelsesomrade

ISO Rustfrit stal
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Slidstyrke

®Skarp skeerekant
Forebygger lgsaegdannelse
(pasvejsning)

@Tyndt lag,
Nano-tekstur Al20O3
Forhindrer unormal skade

®Se;j,
nano-tekstur TiCN
Hgj slidstyrke

@Specielt
karbidsubstrat

Modstandsevne mod plastisk
deformering

Modstandsevne mod skeerkant
udflisning

@D(Al, Ti)N beleegning
Forebygger lgsaegdannelse
(pasvejsning)

@Specielt
karbidsubstrat

Forbedret brudstyrke, taler
termisk chok

Kvalitetskoncept

p—) VIC 7015

Stabil bearbejdning <= = Ustabil bearbejdning o Ny CcVD belagt kvalitet

Nuveer. CVD belagt kval.
O Ny PVD belagt kvalitet

Q MC7025

T MP7035

Skeerekantens stabilitet




Spanbrydersystem til drejning i rustfrit stal

Spanbrydningsomrade

7.0

Spandybde (mm)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
Tilspaending(mm)

Hovedspanbryder
LM for let skeering

Fremragende
spankontrol

Nedbringer dramatisk grater pa
emnet, da egenskaberne for
skarpheden og skaerekantens
styrke er optimale med forskellige
hzeldningsvinkler.

MM i midgel drejning

03
Fremragende modstandsevne 67—
mod plastisk deformering Hjerne
Resultatet af den optimale 03
landgeometri ved brug af teknologi for . LA
simulationsanalyse, til kontrol af den 10 §
. ; ; Flanke
plastiske deformering af plattens hjgrne

sikrer platten lang levetid.

R M til kraftig drejning

Fremragende brudstyrke

0.32
3

f

Via optimering af plattens Hjerne

landvinkel og honingsgeometrien,

opnas hgj stabilitet for skaerekant 0.32
under afbrudt span. Flanke 6°

f

0.7

Alternativ Spanbryder

oM

Alternativ spanbryder til LM og MM.
Fremragende styrke mod straleslid for let
til middel drejning.

25° 0.5
Hjerne  15°

250 0.5
Flanke 15°

Alternativ Spanbryder

MA

Velegnet til middel drejning.

2907~ 0.2
Hjerne I“%’F\/_r

22° 0.2
Flanke 6°




TPLATTE

@ Negative drejeplatter (med hul)

Lager Mal (mm)
- 1n [ 1n ;
Form Bestillingsnr. “E" E E D1 st Re D2 Geometri
s | = | =
LM CNMG120404-LM o @ o127 4.76 0.4 5.16
120408-LM o o o127 4.76 0.8 5.16 5 §
120412-LM o 0o o127 476 1.2 5.16 |
D d
S1
Let drejning
MM CNMG120408-MM o 0 o127 4.76 0.8 5.16
120412-MM o @ o127 4.76 1.2 5.16
120416-MM o o o127 4.76 1.6 5.16 o
160608-MM ® o o 15875| 6.35 0.8 6.35 EE{
160612-MM ® @ o 15875 6.35 1.2 6.35 T
160616-MM e @ ®|15875| 6.35 16 | 6.35 b
190608-MM ® @ @|1905 | 635 | 08 | 7.93 51
190612-MM ®| ® o 19.05 6.35 1.2 7.93
Middel drejning 190616-MM ® o o] 19.05 6.35 1.6 7.93
RM CNMG120408-RM o o o127 4.76 0.8 5.16
120412-RM o o 0127 476 1.2 5.16 o
120416-RM o e o|127 | 476 | 16 | 516 s
160612-RM o ® o 15875 6.35 1.2 6.35
160616-RM ® ® o 15875 6.35 1.6 6.35
190612-RM ®| @ o 19.05 6.35 1.2 7.93
Kraftig drejning 190616-RM ®| @ o 19.05 6.35 1.6 7.93
GM CNMG120404-GM o o o127 4.76 0.4 5.16
120408-GM o o o127 4.76 0.8 5.16 §
fe /H 120412-GM o o o127 476 1.2 5.16
Middel drejning
MA CNMG120404-MA o o127 476 0.4 5.16
120408-MA o o127 4.76 0.8 5.16 §
120412-MA o 0127 476 1.2 5.16
Middel drejning
LM DNMG110404-LM ®| ® O 9525 4.76 0.4 3.81
110408-LM ® @ O 9525 4.76 0.8 3.81
150404-LM o o 0127 476 0.4 5.16 a
o 150408-LM o o o127 | 476 | 08 | 516 :
150412-LM o @ o127 4.76 1.2 5.16
150604-LM o o o127 6.35 0.4 5.16
150608-LM o 0 o127 6.35 0.8 5.16
Let drejning 150612-LM o o o127 6.35 1.2 5.16
MM DNMG150408-MM o o 0127 4.76 0.8 5.16
150412-MM o o o127 4.76 1.2 5.16 a
150608-MM e e o127 | 635 | 08 | 516 :
150612-MM o o o127 6.35 1.2 5.16
Middel drejning

@ : Lagerfores.




Lager Mal (mm)
Form Bestillingsnr. E § E D1 st Re D2 Geometri
= | S S
RM DNMG150408-RM e o o127 4.76 08 | 5.16
150412-RM e o 0127 476 12 | 5.16
150416-RM e o 0127 476 16 | 5.16
150608-RM olo|0|127 6.35 08 | 5.16
150612-RM o o 0127 6.35 12 | 5.16
150616-RM e o 0127 6.35 16 | 5.16
DNMG150404-GM e o 0127 476 04 | 516
150408-GM o o @|127 | 476 | 08 | 516 Fe —
150412-GM o o o127 476 1.2 5.16 I
150604-GM olo|0|127 6.35 04 | 516 /A -
150608-GM ol o 0127 6.35 08 | 5.16 55° D1 1
150612-GM o o|0|127 6.35 1.2 5.16 ‘
DNMG150404-MA o|@|127 476 04 | 516
150408-MA e e|127 | 476 | 08 | 5.16 ey
150412-MA o|@|127 4.76 12 | 5.16
150604-MA o|@|127 6.35 04 | 516 -
150608-MA @ @|127 | 635 | 08 | 516 | s5 b1 st
150612-MA o|@|127 6.35 12 | 5.16 ‘
SNMG120404-LM o o o127 476 04 | 516
120408-LM e o 0127 4.76 08 | 5.16 — &
R _d
S1
SNMG120408-MM ol 00127 476 08 | 5.16
120412-MM e o 0127 476 12 | 5.16
120416-MM e o 0127 476 16 | 5.16 — &
150608-MM e @ @®|15875| 6.35 08 | 6.35
150612-MM e @ | @®|15875| 6.35 12 | 6.35 ™
150616-MM ® o o|15875| 6.35 16 | 6.35 1
190612-MM e @ @®|1905 | 635 12 | 7.93
Middel Drejning 190616-MM ® o @] 19.05 6.35 1.6 7.93
RM SNMG120408-RM o o o127 476 08 | 5.16
120412-RM e o 0127 4.76 12 | 5.16 .
120416-RM o o 0127 4.76 16 | 5.16 P S
150612-RM ® @ @ 15875| 6.35 12 | 6.35
150616-RM oo 0|15875| 635 16 | 6.35 b d
190612-RM @ @ ®|1905 | 6.35 1.2 7.93 LDt St
Kraftig drejning 190616-RM ® o @] 19.05 6.35 1.6 7.93
GM SNMG120404-GM e o o127 476 04 | 516
120408-GM o e o|127 | 476 | 08 | 5.16 o8
,§| 120412-GM olo|0|127 476 12 | 5.16 @
b "2 —
D1 S1
Middel drejning




| PLATTER

@ Negative platter (med hul)

Lager Mal (mm)
TR n | wn P
Form Bestillingsnr. “E" E E D1 st Re D2 Geometri
s | S | S
MA SNMG120404-MA ole|127 476 | 04 | 5.16
120408-MA e o127 476 | 08 | 516 . Re a
120412-MA ® o127 | 476 | 12 | 516 [adl e
LA
: D
D1 S1
TNMG160404-LM o/ e|e| 9525 476 | 04 | 3.81
160408-LM @ @/ @®| 9525 476 | 08 | 3.81 1
160412-LM o @ o 9525 476 | 12 | 3.81 S
D_d
S1
MM TNMG160408-MM e eo|e| 9525 476 | 08 | 3.81
160412-MM @ @ | 9525 476 12 | 3.81 1
220408-MM o o o127 476 | 08 | 5.16 S
220412-MM o o 0127 4.76 12 | 5.16 I
220416-MM o o 0127 4.76 16 | 5.16 st
Middel drejning
RM TNMG160408-RM e eo|e| 9525 476 | 08 | 3.81
160412-RM @ @ o] 9525 476 12 | 3.81 1
220408-RM o o o127 476 | 08 | 5.16 5
220412-RM o o 0127 4.76 12 | 5.16 |
220416-RM o o 0127 4.76 16 | 5.16 st
TNMG160404-GM e/ e || 9525] 476 | 04 | 3.81
160408-GM o o 0| 9525 476 | 08 | 381 Re —
1,/;\ 160412-GM oo o 9525 476 | 12 | 381 s
LN 220408-GM o o o|127 | 476 | 08 | 516 y/ASAN I
220412-GM e o 0127 4.76 1.2 5.16 D1 st
Middel drejning
MA TNMG160404-MA o|e| 9525 476 | 04 | 3.81
160408-MA o|e®| 9525| 476 | 08 | 3.81 —
160412-MA o|e| 9525 476 12 | 3.81 S
220408-MA ole|127 476 | 08 | 5.16 H
220412-MA ole|127 4.76 12 | 5.16 o
Middel drejning
LM VNMG160404-LM o @ || 9525] 476 | 04 | 3.81
160408-LM @ @ @®| 9525| 476 | 08 | 3.81 s
S}
i
Let drejning
MM VNMG160408-MM o e |e| 9525] 476 | 08 | 3.81
g
Middel drejning

@ : Lagerfores.




Lager Mal (mm)
TR n | wn o
Form Bestillingsnr. E -§ E D1 st Re D2 Geometri
S |E S
GM VNMG160404-GM ® @ ®| 9525 476 0.4 3.81
160408-GM e ® o 9525 4.76 0.8 3.81 Rf’ o~
. = S
35° p—
D1 S1
Middel drejning
MA VNMG160404-MA ®|®| 9525| 4.76 0.4 3.81
160408-MA ® @ 9525| 476 0.8 3.81 Re o
) —7 9
A -
— —
S1
Middel drejning
LM WNMG060404-LM ® @ ®| 9525 476 0.4 3.81
060408-LM ® @ ®| 9525 476 0.8 3.81 —
080404-LM e o 0127 4.76 0.4 5.16 S
080408-LM o o o127 4.76 0.8 5.16 T
D
Let drejning S1
MM WNMG060408-MM ® @ @ 9525 476 0.8 3.81
060412-MM ® @ ®| 9525 476 1.2 3.81 —
080408-MM oo 0127 4.76 08 | 5.16 3
080412-MM e o o127 4.76 1.2 5.16 T
D d
Middel drejning S1
RM WNMG060408-RM ®| ® @ 9525 4.76 0.8 3.81
060412-RM ® @ ®| 9525 476 1.2 3.81 —
080408-RM oo 0127 4.76 08 | 5.16 3
080412-RM e o o127 4.76 1.2 5.16 T
D d
Kraftig drejning S1
GM WNMG060404-GM o ® o 9525 4.76 0.4 3.81
060408-GM ® @ ®| 9525 476 0.8 3.81 —
080404-GM o o0 127 4.76 04 | 5.16 3
080408-GM o o o127 4.76 0.8 5.16 g
080412-GM o o|0|127 | 476 | 12 | 5.16 e
Middel drejning S1
MA WNMG060408-MA ® ®| 9525| 476 0.8 3.81
060412-MA ®|®| 9525| 476 1.2 3.81
‘ﬁ 080404-MA o o127 476 | 04 | 5.16 M §‘
080408-MA e @127 4.76 0.8 5.16 ++ 1
080412-MA e @127 4.76 1.2 5.16 bd
Middel drejning St




{INSERTS

@Positive platter 5° (med hul)

Lager Mal (mm)
- n P
Form Bestillingsnr. ‘vE-" E rEn D1 St Re D2 Geometri
(=) (=] Q
s | S S
@@ LM VBMT110304-LM e e 635 | 318 0.4 2.9
110308-LM e|e| 635 | 318 0.8 2.9 Re &
160404-LM ®|®| 9525 476 0.4 44 ﬁ
] —]
g/ 160408-LM e|eo| 9525 476 | 08 44 %r
st
Let drejning
& MM VBMT160404-MM @ ®| 9525 476 0.4 44
160408-MM @ ®| 9525 476 0.8 44
=7
Middel drejning
@Positive platter 7° (med hul)
Lager Mal (mm)
F Bestilli : | 0|8 i
orm estillingsnr. E E E D1 S1 Re D2 Geometri
= = | S
& LM CCMT060204-LM e @ 635 | 238 0.4 2.8
060208-LM e e 635 238 | 08 | 28 Re g
E 09T304-LM ®|®| 9525 397 0.4 44 fﬁ\ -]
09T308-LM oo 9525 397 | 08 | 44 NZ e
L
3o°\‘ D1 S1 f
Let drejning
MM CCMT060204-MM e|e| 635 | 2.38 0.4 2.8
060208-MM e ®| 635 | 238 0.8 2.8 Re o
_ 09T304-MM @ ®| 9525 397 0.4 44 = S
E 09T308-MM o o 9525| 397 | 08 | 44 S :
— 120404-MM o o127 476 | 04 5.5 — J{"’
so°\/ D1 S1
120408-MM oo 127 4.76 0.8 5.5
Middel drejning 120412-MM e o127 4.76 1.2 55
&= LM DCMT070204-LM e ®| 635 | 238 0.4 2.8
070208-LM e|e| 635 | 238 0.8 2.8
5(_5/ 11T304-LM @ ®| 9525 397 0.4 44
J 11T308-LM @ ®| 9525 397 0.8 44
Let drejning
MM DCMT070204-MM e|e| 635 | 2.38 0.4 2.8
070208-MM e ®| 635 | 238 0.8 2.8 Re 8
S}
@ 11T304-MM ® o 9525 3.97 0.4 4.4 ]
-c_/ 11T308-MM oo 9525 397 | 08 | 44 :}70
150404-MM e e|127 | 476 | 04 | 55 Y o s1
Middel drejning 150408-MM e o127 4.76 0.8 55
@@ LM SCMTO09T304-LM o|e| 9525 397 0.4 4.4
09T308-LM ® ®| 9525| 397 | 08 44 Re )
H NS e
D1 S1 !
Let drejning

@ : Lagerfores.




Lager Mal (mm)
- n P
Form Bestillingsnr. E E E D1 st Re D2 Geometri
s | S S
@& MM SCMT09T304-MM @ o] 9525 397 | 04 4.4
_ 09T308-MM e|eo| 9525 397 | 08 | 44 ‘ e 8
I 120404-MM o o|127 | 476 | 04 | 55 @ M
L 120408-MM o o127 476 | 08 5.5 ‘ ,;?7,
D1 S1
Middel drejning
@ LM TCMT090204-LM e e| 556 | 238 | 04 25 .
090208-LM ®|®| 556 | 2.38 0.8 25 8
A 110204-LM e|le| 635 | 238 | 04 2.8
— 110208-LM @ e| 635 | 238 | 08 2.8 ”
16T304-LM @ e| 9525 397 | 04 4.4 .
Let drejning 16T308-LM ® ®| 9525| 3.97 0.8 4.4
@ MM TCMT090204-MM e o] 556 | 238 | 04 25
090208-MM @ e| 556 | 238 | 08 25 .
110204-MM o/e| 635 | 238 | 04 | 28 Re g
A 110208-MM e|le| 635 | 238 | 08 2.8 X
—— 130304-MM e o 794 | 318 | 04 3.4 V%) -
16T304-MM @ e| 9525 397 | 04 4.4 o s
16T308-MM @ e| 9525 397 | 08 44 o
Middel drejning 16T312-MM ® e| 9525 397 | 1.2 44
@& LM VCMT110304-LM e e| 635 | 318 | 04 2.8
110308-LM e|le| 635 | 318 | 08 2.8
160404-LM ® ®| 9525 476 | 04 4.4
@ 160408-LM o|e| 9525 476 | 08 44
Let drejning
@ MM VCMT160404-MM @ e| 9525 476 | 04 44
160408-MM ® e| 9525 476 | 08 4.4 Re &
[S]
_w 160412-MM o o| 9525 476 | 12 | 44 @/ -
= 350%2 17[7

Middel drejning

D1 |s1




BSKAEREHASTIGHEDER

[l Negative platter (udvendige drejevaerktajer)

Bearbejdningsmateriale Hardhed  [Skeerehastigheder| Bea(r)t;qeggglengs- Spanbryder|  Kvalitet Ske?;??;?g%h & }-::fg?gnmdé?? Spa(\rr:g%/? 2E
M Let drejning LM MC7015 180—285 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Stabil . . _ _ _
bearbejdning Middel drejning MM MC7015 160—255 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning RM MC7015 155—245 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7025 160—215 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Austenitisk rustfrit stal
(X5CrNi189, <200HB Generel drejning| Middel drejning MM MC7025 145—195 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
X5CrNiMo17122)
Kraftig drejning RM MC7025 140—185 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MP7035 95—155 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Ustabil . . _ _ _
bearbejdning Middel drejning MM MP7035 85—140 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning RM MP7035 85—135 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7015 120—195 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Stabil . .
bearbejdning Middel drejning MM MC7015 110—175 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning RM MC7015 105—165 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7025 110—150 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Duplex rustfrit stal - . - _ _ _
(X3CrNiCu1894) <280HB Generel drejning| Middel drejning MM MC7025 100—135 | 0.15—0.45 [ 0.70—5.00
Kraftig drejning | RM MC7025 95—125 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MP7035 65—105 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Ustabil . " _ _ _
bearbejdning Middel drejning MM MP7035 60—95 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning RM MP7035 55—90 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7015 180—285 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Stabil | \iddel drejning | MM | MC7015 | 160—255 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
bearbejdning
Kraftig drejning RM MC7015 155—245 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7025 160—215 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Ferritisk og martensitisk
rustfrit stal <200HB Generel drejning| Middel drejning MM MC7025 145—195 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
(X12Cr13, X17CrNi162)
Kraftig drejning RM MC7025 140—185 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MP7035 95—155 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Ustabil . -
bearbejdning Middel drejning MM MP7035 85—140 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning RM MP7035 85—135 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7015 100—160 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Stabil . -
bearbejdning Middel drejning MM MC7015 90—145 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning | RM MC7015 85—135 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MC7025 90—120 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Haerdet rustfrit stal
(17-4PH, 1.4548 <450HB Generel drejning| Middel drejning MM MC7025 80—110 0.15—0.45 | 0.70—5.00
17-7PH, 1.4568)
Kragftig drejning RM MC7025 80—105 0.25—0.55 | 1.50—6.00
Let drejning LM MP7035 55—85 0.10—0.30 | 0.30—2.00
Ustabil . .
bearbejdning Middel drejning MM MP7035 50—80 0.15—0.45 | 0.70—5.00
Kraftig drejning RM MP7035 45—75 0.25—0.55 | 1.50—6.00

@ : Lagerfores.




[ LEVETID

Il Skarehastigheds effekt pa levetid

Mitsubishi's TooL Nav] anbefalede skeeredata er angivet udfra en veerktajslevetid pa 15-60 min.
Baseret pa Taylor’s formel (Sammenhaeng mellem Plattekvalitet, skaeredata og levetid). Safremt en anden
plattekvalitet benyttes, sa benyt da kalkulationsfaktoren i nedenstaende skema og udregn en ny skaerehastighed.

ISKAREHASTIGHEDER

M Negative platter (udvendige drejevarktgjer)

Bearbejdnings-|
omrade

Skeerehastighed| Tilspeending| Spandybde

Bearbejdningsmateriale Hardhed |Skeerehastigheder (m/min) | (mm/omdr.) (mm)

Spanbryder|  Kvalitet

M Let drejning LM MC7015 180—285 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00

Stabil
bearbejdning

Middel drejning MM MC7015 160—255 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00

Kraftig drejning RM MC7015 156—245 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00

Let drejning LM MC7025 160—215 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00

Austenitisk rustfrit stal
(X5CrNi189, <200HB [Genereldrejning Middel drejning | MM | MC7025 145—195] 0.15—0.45 | 0.70—5.00
X5CrNiMo17122)

Kraftig drejning RM MC7025 140—185 0.25—0.55 | 1.50—6.00

Let drejning LM MP7035 95—155 0.10—0.30 | 0.30—2.00

Ustabil

bearbejdning Middel drejning MM MP7035 85—140 0.15—0.45 | 0.70—5.00

Kraftig drejning | RM MP7035 85—135 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00

M Kvalitet (Rustfri stal) skaere data kalkulationsfaktorer (ex.) Generel drejning, Austenitisk rustfrit stal (200HB)
— . - . . - Det anbefalede forstevalg af plattetype : MC7025
Kvalitet——>etdl  15min 30min 45min 60min 90min Platter - CNMG120408-MM

MC7015 100 0.83 0.75 0.70 0.63 Skeerehastighed : Ve=195m/min (Levetid = 15min)

(Levetid : Vc145m/min = 90min)
mMczoes | 100 |[[ 090 || 084 | 080 | 075
MP7035 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62

Ngdvendig levetid : 30min

Vc195 x 0.90 = Ve175m/min

[ Hardhed pa materialet der bearbejdes

Materialets hardhed har ogsa effekt pa plattens levetid. Mitsubishi’'s TooL Navi anbefalede skaerehastigheder
varierer nar materialets hardhed aendres. Find den rigtige koefficient veerdi i skemaet herunder. Multiplicer sa
koefficient vaerdien med den anbefalede skaerehastighed for at opna en ny skaerehastighed.

. - Bearbejdningsmateriale HB = _
B Héardhed

earbejdningsmateriale
-60 -40 -20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120

Austenitisk rustfrit stal 1.41 123 | 1.10 1.0 0.91 08 | 072 | 068 | 064 | 061

Duplex rustfrit stal 280HB 1.25 1.15 1.06 1.0 0.94 0.90 0.85 = = =

Ferritisk og martensitisk | 1go4p | 144 1.23 1.10 1.0 0.91 085 | 078 | 072 | 068 | 064
rustfrit stal

Haerdet rustfrit stal 350HB 1.18 1.13 1.07 1.0 0.95 o = o - -

(ex.) Austenitisk rustfrit stal (200HB)

Vc=175m/min x 0.91 = Ve159m/min




MPLER PA ANVENDELSE

CNMG120408-MM

Platte WNMG080408-MM CNMG160612-RM
1.4308 (G-X6CrNi189 ) Dupleks 1.4460 (X3CrNiMo27-5-2) 1.4541 (X10CrNiTi189)
h —
— C—
Arbejdsemne I R —| ------ o — - — { —
& | Skeerehastighed (m/min.) 145 100 220
g | Tilspaending (mm/omdr.) 0.13 0.45 0.28
2 | spandybde (mm) 2.0 4.0 16
Kglemiddel Ja Ja Ja
Konkurrentens McC7025 Konkurrentens mMczo25 Konkurrentens mMczoi1s5
Resultater
5 bearbejdede dele 10 bearbejdede dele | 8 bearbejdede dele 8 bearbejdede dele | 4 bearbejdede dele 8 bearjdede dele
Platte CNMG120408-LM WNMG080408-MM CNMG120408-LM
1.4529 (X1NiCrMoCuN25-20-6) 1.4401 (X5CrNiMo1810) 1.4350 (X5CrNi189)
G
D N
Arbejdsemne N D IR e D _ _ __
~ @@~
& | Skeerehastighed (m/min.) 140 122 80
S | Tilspaending (mm/omdr.) 0.2 0.3 0.1
£ | spandybde (mm) 1.1 22 2
Kglemiddel Ja Ja Ja
Konkurrentens mMczao25 Konkurrentens mMczoi1s5 Konkurrentens mMP7035
Resultater
12 bearbejdede dele 15 bearbejdede dele | 60 bearbejdede dele 60 bearbejdede dele | 5 bearbejdede dele 5 bearbejdede dele
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