Serie de fresas MSTAR con control de la vibracion




Nueva serie de fresas con control de la vibracion

MSMHV, MISSHV

Caracteristicas

En comparacién con las fresas convencionales,
el uso de hélices variables contribuye a evitar
vibraciones. Ofrece una resistencia superior en
materiales dificiles de mecanizar y en aplicaciones
con grandes voladizos. Debido a la aplicacién de un
metal duro tenaz con una alta resistencia contra las
roturas, éstas fresas también estan indicadas para
el mecanizado de aceros endurecidos.

Multifuncional

Fresa multifuncional MSTAR para una amplia
gama en el mecanizado; acero dulce, acero de
aleacion, acero inoxidable y materiales dificiles de
cortar. Todas las fresas MSSHV/MSMHYV tienen
Weldon en el mango para asegurar su sujecion.

Cuello rebajado para mecanizado de
altas profundidades (Freas MSSHV)

Hélices variables

En comparacion con las fresas convencionales, el uso
de hélices variables contribuye a evitar vibraciones
durante el mecanizado.
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Bl ) Geometria especial
o o Nueva geometria en la hélice, adecuada para
a’#B angulos helicoidales variables. La hélice variable
reduce las vibraciones durante el corte.

Paso variable

Fresa longitud corta y media. ... MSSHV)_W !
Existen dos tipos de fresas, MSSHV de 4 hélices, :

longitud corta, cuello rebajado con mango tipo
Weldon o cilindrico y MSMHV de 4 hélices, longitud
media con mango Weldon o cilindrico. —
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4 hélices variables, longitud corta, cuello rebajado, mango tipo weldon 5= :

Acero carbono, acero aleado | Acero para heramientas, aceroendurecido | - Acero endurecido Acero endurecido Acero inoxidable Aleacion de Titanio,
(<30HRC) (<45HRC) (<55HRC) (>55HRC) austenitico Aleacion termo resistente
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@Fresa MSTAR con helice variable para un mecanizado estable. Unidad : mm
N
Referencia § Tipo
D1 ap L3 D5 L1 D4 N n
MSSHVD0600WE 6 9 14 5.85 50 6 4 L] 1
MSSHVDO0800OWE 8 12 20 7.85 60 8 4 ® 1
MSSHVD1000WE 10 15 25 9.7 70 10 4 L] 1
MSSHVD1200WE 12 18 30 11.7 75 12 4 ® 1
MSSHVD1600WE 16 24 40 15.5 90 16 4 L] 1
MSSHVD2000WE 20 30 50 19.5 110 20 4 o 1
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4 hélices variables, longitud media, mango tipo weldon 12=D,=16 0—-0.0M

Acero carbono, acero aleado- | Acero para heramientas, aceroendurecido | - Acero endurecido Acero endurecido Acero inoxidable Aleacion de Titanio, eS¢ GElE Aleaciones de
(<30HRC) (£45HRC) (£55HRC) (>55HRC) austenitico Aleacion termo resistente aluminio
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@ Fresa MSTAR con helice variable para un mecanizado estable. Unidad : mm
X
Referencia § Tipo

D1 ap L1 D4 N 2
MSMHVDO0600WE 6 13 50 6 4 ° 1
MSMHVDO0800WE 8 19 60 8 4 ° 1
MSMHVD1000WE 10 22 70 10 4 ® 1
MSMHVD1200WE 12 26 75 12 4 ° 1
MSMHVD1600WE 16 35 90 16 4 ® 1
MSMHVD2000WE 20 45 110 20 4 ® 1
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_ D,=6 0—-0.008

. . . . - . D,>12 0—-0.03 <p < .
4 hélices variables, longitud corta, cuello rebajado, mango cilindrico 12<D,=<16 0—-0.01

Acero carbono, acero aleado, fundicion | Acero para hemamientas, aceroendurecido | - Acero endurecido Acero endurecido Acero inoxidable Aleacion de Titanio, Aleaciones de cobre Aleaciones de
(<30HRC) (<45HRC) (<55HRC) (>55HRC) austenitico Aleacion termo resistente aluminio
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@Fresa MSTAR con helice variable para un mecanizado estable. Unidad : mm
S
Referencia 9 | Tipo
D1 ap L3 Ds L1 D4 N w
MSSHVDO0600E 6 9 14 5.85 50 6 4 L 1
MSSHVDO0800OE 8 12 20 7.85 60 8 4 L 1
MSSHVD1000E 10 15 25 9.7 70 10 4 ® 1
MSSHVD1200E 12 18 30 11.7 75 12 4 L 1
MSSHVD1600E 16 24 40 155 90 16 4 ® 1
MSSHVD2000E 20 30 50 19.5 110 20 4 L4 1

D,=6 0—-0.008
D,<12 0—-0.02 ' < _
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4 hélices variables, longitud media, mango cilindrico 12=D,=16 0—-0.0M

Acero carbono, acero algado, fundicion | Acero para herramientas, acero endurecido | - Acero endurecido Acero endurecido Acero inoxidable Aleacion de Titanio, NS e e Aleaciones de
(<30HRC) (<45HRC) (£55HRC) (>55HRC) austenitico Aleacion termo resistente aluminio
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@ Fresa MSTAR con helice variable para un mecanizado estable. Unidad : mm
S
Referencia S | Tipo
D1 ap L1 D4 N 2
MSMHVDO0600E 6 13 50 6 4 o 1
MSMHVDO0800E 8 19 60 8 4 ° 1
MSMHVD1000E 10 22 70 10 4 L] 1
MSMHVD1200E 12 26 75 12 4 ° 1
MSMHVD1600E 16 35 90 16 4 L] 1
MSMHVD2000E 20 45 110 20 4 o 1

@ : Stock en Europa



MSSHV/MSMHV

4 hélices variables, longitud corte / media, mango tipo weldon

@ Condiciones de corte

) Acero al carbono, fundicién, Acero aleado, acero de Acero inoxidable austenitico
Material acero aleado (—30HRC) herramientas, (—45HRC) (—1100N/mm?)
Diametro Revoluciones Avance Revoluciones Avance Revoluciones Avance
(mm) (min™™) (mm/min) (min™T) (mm/min) (min~") (mm/min)
6 9000 2240 8000 2240 5300 1060
8 7000 1680 6000 1680 4000 960
10 5000 1440 4800 1440 3200 770
S 12 4000 1200 4000 1200 2700 760
g 16 3000 1140 3000 1140 2000 560
§ 20 2400 860 2400 860 1600 510
7]
o <0.2D <0.1D
Profundidad <1.5D <1.5D
de corte - -
6 6500 1280 4000 740 3700 440
8 5000 1150 3000 670 2800 340
10 4000 910 2500 530 2200 350
o 12 3500 900 2000 530 1900 300
K 16 2500 670 1500 390 1400 280
é 20 2000 610 1200 350 1100 260
x
D D
Profundidad <1D <0.5D
de corte -
7 (Max. 12mm) 0
D: Dia.

1) Cuando se usa el contorneado, las condiciones de corte podrian variar por la geometria de la pieza 6 el método de mecanizacion.

Por favor reduzca las condiciones de corte especialmente en las esquinas.

2) Si la rigidez de la maquina o si la instalacion de la pieza de trabajo son muy bajas, pueden darse vibraciones.
En tal caso, reduzca las revoluciones y la velocidad de avance proporcionalmente, o bien utilice una menor profundidad de corte.
3) Sople de aire 6 refrigeracion es recomendada, para una buena evacuacion de la viruta.

@ Aplicacion
Fresado trocoidal de acero inoxidable:
Ranurado: longitud x anchura x profundidad: 100 x 12 x 25 mm

Fresa MSSHVD1000WE (210)
Material 1.4301 (X5CrNi18-10)
Revolucién | 10.000min™" (314m/min)
Avance 1.910mm/min (0.05mm/diente)

Refrigeracion

Emulsion

Soporte

*HSKB3A, Weldon

*Mandril con refrigeracion a través del quilibrio de

G 2.5/25000min"!

Pasada:
0,2mm

)

12mm

100mm

12,5mm

s Pase 2

N
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@ Resultados:
- Debido a la estrategia de fresado trocoidal se garantiza un proceso estable.
- Posibilidad de gran profundidad de corte axial y altas velocidades de corte.
- Esta estrategia de mecanizado se recomienda especialmente en maquinas de baja potencia.
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