VQ SERISI

PASLANMAZ VE KESILMESI ZOR MALZEMELERICIN

YUKSEK PERFORMANSLI EN SON TEKNOLOJi PARMAK
FREZELER

2 MITSUBISHI MATERIALS



VQ serisi

VQ SERISI

KESILMESi ZOR MALZEMELERICIN
DEVRIMSEL PERFORMANS

YENILIKCi TEKNOLOJi

VQ parmak frezeleri, daha iyi asinma direnci saglayan yeni

gelistirilmis (AL, Cr) N grubu kaplama ile kaplanmistir.

Kaplama yizeyinin piliriizsizlestirme islemin tabi tutulmasi

sonucunda daha iyi islenmis ylizeyler, azaltilmis kesme direnci ve arttirilmis
talas tahliyesi saglanmistir. Paslanmaz celiklerin ve diger kesilmesi zor
malzemelerin islenmesinde bu yeni nesil

kaplamali parmak frezeler uzun takim omrd verir.

VQ kaplama

eeeeee Piruzsizlestirilmis
“ZERO-p Yiizey”

+eses Yeni gelistirilmis
(AL, Cr)JN PVD kaplama

««e«« Siiper ince tanecikli, Rakip kaplama

Cok sert temel malzeme

SIFIR-MiKRON YUZEY

Benzersiz ZERO-p Yiizey ile kesme

kenari keskinligi siirdiirilir. Onceki
teknolojiler genellikle keskinlik azalmasi ile
sonuclanirken, ZERO-p Yizey, pirtzsizlige
hem keskinlik vede daha uzun takim émriine
sahiptir.

VQ kaplama

Rakip kaplama

(AL, Ti, Si) BAZLI KAPLAMA

Al, Ti, ve/veya Si bazli kaplamalar en zorlu kosullarda bile film sertligini ve 1si direnci 6zelliklerini koruyor ve nikel
bazli siiper alasimlarla yapilan imalatlarda kullanilan parmak frezeler icin ideal bir secim.

=== Yeni (AL, Ti, Si) ESASLI kaplama

**+*+* Asinma direnci odakli tstin kalite

VQN kaplama




VaQ serisi

VAQLCS/VQELCS/
VQJCSR/VQLCSR/VQELCSR

DUZENSIZ HATVELI VE TALAS KIRICILI
YENI PARMAK FREZE

BENZERSiZ KESME KENARI GEOMETRISi

Benzersiz kesme kenari geometrisi, yiiksek kenar ufalanma direncine ulasir.

eeeeeeece DUZENSIZ HATVELI VBE MiKRO BOSLUK ACILI CEVRESEL KESME KENARI

Olagandsti titresim sonimleme ozellikleri sayesinde sarsinti ve titresim baskilanir ve
stabil isleme saglanir.

« o « TALAS KIRICI FONKSIYONU

Mikemmel talas kirma 6zelliklerini kirilma catlama direnci ile bir araya getirerek talas
sorunlarini onler.

» YUKSEK VERIMLI iSLEMELER iCiN TALAS 4)
KANALI GEOMETRISi

Sert kesit geometrisi ve mikemmel talas tahliye

VQELCS . . A .
(5 x DC) ozelligi, trokoidal frezeleme gibi yliksek verimli el Siue VQELCSRB
- islemeler icin idealdir. kanali geometrisi (5x DC)
4
VQLCSRB
(4x DC)

VQJCSRB
(3xDC)




VQ serisi

VQJCS/VALCS

TALAS KIRICI FONKSIYONU:
YUKSEK HIZLI KAMERA ILE KARSILASTIRMA

Olagandisti talas kirma o6zelligi, talas ttkanmasini azaltir ve talasi etkili bicimde ¢ikarirken ayni zamanda talasin
makine lzerinde yigilmasini onler.

VQLCS ile isleme

VaLCs
Sonrasinda
Klasik
Kiricisiz Isleme
Sonrasinda
TROKOIDAL FREZELEME GELISiMi
ae=1.8mm ae=2.4mm ae=3.0mm ae=3.6 mm ae=6.0mm

VQLCS

Geleneksel

Geleneksel

« : Stabil isleme saglanir K : Talaslar sorunlara neden olur

Malzeme 1.4301

Takim VQJCSD1200

Ve (m/dak] 100 m
fz (mm/dis) 0.05 K\Iae
ap (mm) 24 (DCx2)

ae Aralik (mm) 1.8-6.0

Kanal genisligi (mm) 18 (DCx1.5) Kanal genisligi

—>

Takim serbest boy uzunlugu (mm) 60 (DCx5)

Trokoidal frezeleme

Kesme modu Distan sogutma sivisi (karisim)




VQ serisi

VQ4MVM

COK CESITLI MALZEMELERDE YUKSEK RAMPALAMA
KABILIYETINE SAHIP COK FONKSIYONLU PARMAK FREZE

RAMPALAMA METODU TAKIMIN iLERLEDIKCE ADIM ADIM MALZEMEYE BATMA YONTEMIDIR

Bu yontemle cep bosaltirken on delige ihtiyac
duyulmaz ve ekstra takim kullanimi onlenir.
Ciridtme yonteminin aksine rampalama metoduyla
farkli acilarda da ilerleme yapilarak daha hizli kesim
yapmak mevcuttur. Bu yontem genis yada dar cep
bosaltmalar icin idealdir.

/

Dikey rampalama ozelligi

VQ4MVM yiiksek performans ve cok yonlilik saglar. 14 saniye 27 saniye
Omuz frezeleme, kanal ve helisel frezeleme ve
karbon alasimli celiklerde 30°'ye kadar rampalama
yontemiyle isleme yapabilir.

VQ4MVM Konvansiyonel
Helisel ve rampalama Helisel frezeleme
1 tur gecisle islenir 7 tur gecisle islenir

7

Omuz frezeleme Kanal frezeleme Cep bosaltma Helisel frezeleme




VQ serisi

VQ4MVM

YUKSEK PERFORMANSLI PARMAK FREZE

ASINMA DIRENCI ARTTIRILMIS YENI GELISTIRILEN KAPLAMA

Kaplamadaki ylizey pirizsizlestirme islemi kesme direncini azaltir ve talas tahliyesini kolaylastirir.

SMART MIRACLE Kaplama
(ALCrIN yiiksek verimli islemeye en uygun kaplama.

ZERO-p Yiizey
Orjinal yuzey islemi teknolojisi piiriizsiiz bir kaplama katmani saglar.

j’oooo-oooooooooocc. |K|NC|LBO$LUK

Birincil ve ikincil bosluklar rampalama yaparken ylksek
talas tahliyesi saglayip, standart tasarimlara fark atar.

e e e Birincil bosluk

o e oo ikincil bosluk

0000000000000 00 00 MlKRO BOSLUKAC'S'

isleme sirasinda bosluk etkisi yaratarak kilavuz gérevi goriir.
Dizensiz helis araliklari sayesinde vibrasyon ve capak
olusumunu azaltir.

™

kesit
gorunumu

Dizensiz helis kanallari ve mikro bosluk acisi vibrasyonu
sonlimler ve mikemmel finis ylizeyi elde eder.

1.4301 Vc =100 m/dak, fz=0.05 mm/dis., ap=5mm, ae =3 mm

VQsMVM



VQ serisi

VQ4MVM

YUKSEK PERFORMANSLI PARMAK FREZE

TALAS CEBI VE RiJIT GEOMETRISI

VQ4MVM cok rijit geometrisi sayesinde rampalama yontemiyle islemeye ve yiksek talas bosaltmaya uygundur.

Pirizsiz talas cebi

,‘I Kesit alaninda cok rijit
| geometri

\
1
|
i
1

JIS SUS304 iISLEMEDE RAMPALAMA ACILARININ KARSILASTIRILMASI

25° rampalama acisiyla islemede giizel ylizey saglar.

‘ |
Malzeme 1.4301, X5CrNi18-9 VQ4MVM

Takim 210
Ve (m/dak) 50 .
fz (mm/dis) 0.025 kanal |§,lemeyke]c
ap (mm] 10 uygun parmak freze
ae (mm) 10
Takim serbest boy uzunlugu (mm) 35 - diizensiz helisli parmak freze
Kesme modu Distan sogutma sivisi (karisim) .
cok fonksiyonlu

Dikey isleme merkezi konvansiyonel parmak freze

Tezgah (BT50] o=k

0 10 20 30
Rampalama acisi

RESiMiN CEKILDiGi NOKTA

iSLENMIS YUZEY
h ".-'

m Takim yolu

VQsMVM konvansiyonel parmak freze RS _2

1
1

] 1 ap
1

Rampalama acisi a



VQ serisi

VQ SERISI

URUNLER

Uriin
Kodu

KOSE RADYUSLU PARMAK FREZELER

VQN4/6MVRB

Kose radyuslu ,orta kesme boylu,
4/ 6 kanalli

Sekil DC

3-12

VQT5MVRB

Kose RADYUSLU, ORTA Kesme BOYLU,
5 Diizensiz Helis KANALLI, ICTEN
Sogutma DeliKLi

VQJCSRB

Kdse radyuslu, orta kesme boylu, 5 agizli,
diizensiz helisel kanalli, talas kiricili

VQLCSRB

Kose radyuslu, uzun kesme boylu,
5 agizli, dizensiz helisel kanalli, talas
kiricili

VQELCSRB

Kose radyuslu, ekstra uzun kesme boylu,
5 agizli, dizensiz helisel kanalli, talas
kiricili

O 21

VQ6MHVRBCH

Kesme boyu uzunlugu orta, 6 agizli,
diizensiz helisel kanalli, coklu icten
sogutma delikli ,kdse radyuslu parmak
freze

10-20

24

VQMHVRB

Kdse radyuslu parmak freze,
Kesme boyu normal, 4 agizli,
Diizensiz helis kanalli

O 2

VQMHVRBF

Finis isleme icin kdse radyislu
parmak freze, Kesme boyu normal,
4 agizli, Dizensiz helis kanalli

R

O 3

VQHVRB

Kose radyuslu, Kisa kesme boyunlu,
4 Diizensiz helis kanali

O 39

VQFDRB

Yiiksek hizli kesme icin cift kdse radyuslu
parmak freze

@)

41

1/3



NEW

VQ SERISi - URUNLER

VQ serisi

Uriin
Kodu

DUZ UCLU PARMAK FREZELER

vaJcs

Parmak freze,

yari uzun kesme boyu (3 x DC],
5 agizli, dizensiz hatve,

talas kirici

Sekil

DC

O 43

vaLcs

Parmak freze, uzun kesme boyu (4 x DC),

5 agizli, diizensiz hatve,
talas kirici

6-12

NEW
16, 20

O 45

VQELCS

Parmak freze, ekstra uzun kesme boylu,

5 agizli, diizensiz helisel kanalli, talas
kiricili

(@) 47

VQ6MHVCH

Kesme boyu orta uzunlukda, 6 agizli,
diizensiz helisel kanalli, coklu icten
sogutma delikli Parmak freze

10-20

49

VaxL

Parmak freze,
Kesme boyu kisa,
4 agizli, Uzun boyunlu

I\

0.2-1

O 51

VQMHzv

Dalma ve kanal acma igin
Parmak freze,
Kesme boyu normal, 3 agizli

1-20

O 55

VQMHZVOH

Dalma ve kanal acma icin

Parmak freze, Kesme boyu normal,
3agizli,

coklu icten sogutma delikli

6-16

O 70

VQ4MVM

Cok Fonksiyonlu, 4 agizli, orta boy,
parmak freze

4-12

75

VQMHV

Parmak freze,

Kesme boyu normal,

4 agizli, Duzensiz helisel kanalli,
Ofsetli tip, Dikey duvar isleme ve derin
uygulamalar icin

1-25

O 79

VQJHV

Parmak freze,
Kesme boyu yari uzun,
4 agizli, Dizensiz helis kanalli

1-20

O 89

VQSVR

Kaba isleme parmak frezesi,
Kesme boyu kisa, 4 agizli,
Diizensiz helis kanalli

O 92

2/3



VQ serisi

VQ SERISi - URUNLER

Uriin .
Kodu Sekil DC H M

KURE UCLU PARMAK FREZELER
£ - o

VQN2MB Kire uclu, Kesme boyu orta, 2 kanall “ 1-12 101
Kiire uclu, Kisa kesme boylu, 2 kanalli, m ~ o ololo

vaz2xLBe Uzun boyunlu e 1-3 103

VQN4MB Kire uclu, Kesme boyu orta, 4 kanalli a 2-12 ©) 105

VQN4MBF Kiire uclu, Kesme boyu orta, 4 kanalli a 2-12 © 107
Ki lu, K k ———

VQ4SVB tire uglu, Kesme boyu kisa, @ ) 1-6 |0 olo|o 19
4 agizli, Degisken kavisli

VO4WB Cok amacli tam kiire, Kisa kesme boylu, _ 1-4 | © ololo ”
4 kanalli

SEKILLENDIRILMIS PARMAK FREZE

VaT6UR Z(ZI;IZTISILINDIR, kesme boyu kisa ﬁ __} g_12 |0 oloelo 14

3/3



VQ serisi

VON4/6MVRBO L @ @: <> &

VQN4 VQN6 VQN4 VAN6

KOSE RADYUSLU, ORTA KESME BOYLU, 4 / 6 KANALLI

} BHTA2 15°

DC
;
[
DCONMS

VQN4MVRB
RE
APMX
VQNSMVRB 5
1 %)
=
(&) - - - _ z
[m] o
(&)
(m]
RE/ APMX
VQN4 VaN6 LF
+0.015 +0.02
3
DC<12 ] > 2
0 g
-0.02
RE APMX
DCONMS =6 DCONMS=8,12 DCONMS =12 L
0 0 0
-0.008 - 0.009 -0.012
e (AL Ti, Ai} N esasli kaplama, isiya direnclii stiper alasimlari islerken mikemmel asinma ve ufalanma
direnci sergiler.
e Verimli ve istikrarli isleme icin en iyi sekilde kullanilmis kanal sayisi.
Siparis No. Stok DC RE APMX LF DCONMS ZEFP Tip
VQN4MVRBDO300R030 ° 3 0.3 7 45 6 4 1
VQN4MVRBDO300R050 ° 3 0.5 7 45 6 4 1
VQN4MVRBDO400R030 ° 4 03 10 45 6 4 1
VQN4MVRBDO0400R050 [ J 4 0.5 10 45 6 4 1
VAN4MVRBDO0500R050 [ J 5 0.5 12 50 6 4 1
VAN4MVRBD0600R050 [ J 6 0.5 13 50 6 4 2
VQN4MVRBDO600R100 ° 6 1 13 50 6 4 2
VQN6MVRBDO8OOR050 ° 8 0.5 19 60 8 6 3
VQNSMVRBDO8OOR100 ° 8 1 19 60 8 6 3
VQNSMVRBD1000R050 ° 10 0.5 22 70 10 6 3
VQN6MVRBD1000R100 [ J 10 1 22 70 10 6 3
VAN6MVRBD1200R050 [ J 12 0.5 26 75 12 6 3
VQN6MVRBD1200R100 [} 12 1 26 75 12 6 3
il
N
2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

"
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VQ serisi

VQN4/6MVRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME

Malzeme DC ZEFP

n Vf ap ae
3 4 4200 340 45 0.3
4 4 3200 260 6 0.4
_ o 5 4 2500 300 7.5 0.5
SNJEZLZT:;L:T]'S' diremcli 6 4 2100 250 9 0.6
8 6 1600 290 12 0.8
10 6 1300 310 15 1
12 6 1100 260 18 1.2

ap

KANAL ACMA

Malzeme DC ZEFP n Vf ap
3 4 3200 260 15
4 4 2400 190 2

Noommet i diremct 5 4 1900 230 2.5

sdpzrzf:;’”'n's' remet 6 4 1600 190 3
8 6 1200 140 4
10 6 1000 120 5
12 6 800 140 6

1. Isiya direncli siiper alasimlar da suda ¢oziinebilir sogutucu kullanmi etkili olur.

2. Makine rijitligi ve baglama yontemi yetersizse istenmeyen giriltiiler meydana gelebilir.

Bu durumlarda ilerleme ve devir orantili olarak azaltilmalidir.
3. Kesme derinligi dislk ise, devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQ serisi

VQTSMVRB

L@
KOSE RADYUSLU, ORTA KESME BOYLU,
5 DUZENSIZ HELIS KANALLI, ICTEN SOGUTMA DELIKLI

P4
[m]
— [92]
ALY 2
— &) z
L a o
; a
W_ /1 APMX
RE LU
LF
I—
|
APMX : \
! Kavisli
RE Kenar
+0.02
DC<16 20<DC<25
0 0
-0.03 -0.04
DCONMS =16 20<DCONMS<25
0 0
-0.011 -0.013
e Derin kanal acmaya ve etkili talas bosaltmaya elverisli talas kanal geometrisi.
e Keskin kesme kenarlari titanyum alasimlarini islemede uzun takim omri saglar.
Siparis No. - DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
o
0
VQT5MVRB160R100N48C [ ] 16 1 85 48 15.5 120 16
VQT5MVRB160R300N48C (] 16 3 35 48 15.5 120 16
VQT5MVRB160R400N48C [ J 16 4 85 48 19,9 120 16
VQT5MVRB200R100N60C ([ J 20 1 45 60 19.5 135 20
VQT5MVRB200R300N60C [ ] 20 3 45 60 19.5 135 20
VQT5MVRB200R400N60C (] 20 4 45 60 19.5 135 20 5
VQT5MVRB200R600N60C [ ] 20 6 45 60 19.5 135 20
VQT5MVRB250R100N75C (] 25 1 55 75 24.5 155 25
VQT5MVRB250R300N75C o 25 3 55 75 24.5 155 25
VQT5MVRB250R400N75C (] 25 4 55 75 24.5 155 25
VQT5MVRB250R600N75C [ ] 25 6 55 75 24.5 155 25
1/1
1. SMART MIRACLE kaplamasi cok dislik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici 14 V‘
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim '\c’

ayarlayici kullanin.
2. Standart olmayan R 6lciileri 6zel siparis ile teminedilir. Ayrintilar icin Litfen bizimle iletisime gecin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQTSMVRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Serbest Boy DC x 3
Malzeme
DC Vc n Vf ap ae
16 80 1600 800 32 2.4
Titanyum Alasimlari
Ti-6AL-4V vb. 20 80 1300 650 40 3.0
25 80 1000 500 50 3.8

KANAL FREZELEME

Kesme derinligi DC x 1

Malzeme
RE DC Vc n Vf ap
16 60 1200 420 16
16 60 1200 300 16
Titanyum Alasimlari 14 20 60 950 330 20
Ti-6Al-4V vb. 20 60 950 238 20
25 50 640 220 25
25 50 640 160 25

ap

Kesme derinligi DC x 2

Malzeme
RE DC Ve n Vf ap
16 60 1200 240 32
16 60 1200 180 32
Titanyum Alasimlari 14 20 60 950 190 40
Ti-6AL-4V vb. 20 60 950 143 40
25 50 640 130 50
25 50 640 96 50

ap

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disuk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim
ayarlayici kullanin.

2. Titanyum alasimlari kesilirken suda ¢oziinebilir kesme sivisi kullanilmasi etkendir.

3. Diizensiz helisel kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha etkilidir.
Bu durumda, litfen takim devrini ve ilerleme hizini orantili olarak diisiiriin veya kesme derinligini azaltin.

4. Kesme derinligi daha disiikse takim devri ve ilerleme hizi arttirilabilir.

5. Kesme derinliginin takim capi DC yi astigi derin kanal acma islemlerinde tek parcali cok kuvvetli tutma mekanizmasi bulunan
bir tutucu kullanin. Ayrica baglamanin ve is parcasinin rijitliginin yeterli oldugundan eminolun.



NEW
VQJCSRB LO

KOSE RADYUSLU, ORTA KESME BOYLU, 5 AGIZLI,
DUZENSIZ HELISEL KANALLLI, TALAS KIRICILI

BE v I SN

FHA : 40°

RE APMX |

DCONMS

LF

RE<0.3 RE>0.5
+0.015 +0.020
DC<12 DC>12
0 0

- 0.030 - 0.040

DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS =12 DCONMS =16 DCONMS =20
0 0 0 0 0

-0.005 - 0.006 -0.008 -0.011 -0.013

e Talas kirici tip parmak freze, etkili talasi kirma ozelliklerine sahiptir ve iyi diizeyde yiizey finisi saglar.
e Yiksek stabiliteye sahip SMART MIRACLE titresim soniimlemeli parmak freze, yiiksek verimli trokoidal frezeleme saglar.

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQJCSRBD0600R010 * 6 0.1 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R020 * 6 0.2 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R030 [ ) 6 0.3 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R050 [ 6 0.5 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R100 [ 6 1.0 18 70 6 5
VQJCSRBD080OR020 * 8 0.2 24 80 8 5
VQJCSRBDO080OR030 [ J 8 0.3 24 80 8 5
VQJCSRBDO8OOR050 [ 8 0.5 24 80 8 5
VQJCSRBDO08OOR100 [ ) 8 1.0 24 80 8 5
VQJCSRBDO8OOR150 [ 8 1.5 24 80 8 5
VQJCSRBD0800R200 * 8 2.0 24 80 8 5
VQJCSRBD1000R020 * 10 0.2 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R030 * 10 0.3 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R050 [ 10 0.5 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R100 [ 10 1.0 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R150 [ J 10 1.5 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R200 [ 10 2.0 30 90 10 5

1/2

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disuk elektrik iletkenliine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici 17 V?
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim '\4
ayarlayici kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

15
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NEW

VQ serisi

VQJCSRB - KOSE RADYUSLU, ORTA KESME BOYLU, 5 AGIZLI, DUZENSiZ HELISEL KANALLI, TALAS KIRICILI

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQJCSRBD1000R250 * 10 2.5 30 90 10 5
VQJCSRBD1200R050 [ 12 0.5 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R100 [ 12 1.0 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R150 [ 12 1.5 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R200 [ ) 12 2.0 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R250 * 12 2.5 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R300 [ J 12 3.0 36 100 12 5
VQJCSRBD1600R050 * 16 0.5 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R100 [ 16 1.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R200 [ ) 16 2.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R250 * 16 2.5 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R300 [ 16 3.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R400 * 16 4.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R500 [ J 16 5.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R600 * 16 6.0 48 110 16 5
VQJCSRBD2000R050 * 20 0.5 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R100 [ 20 1.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R200 [ 20 2.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R250 * 20 2.5 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R300 [ 20 3.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R400 * 20 4.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R500 [ 20 5.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R600 * 20 6.0 60 125 20 5

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim

ayarlayici kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

2/2
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NEW
VQJCSRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n Vf ap ae hm h max
6 200 10600 1800 18 0.9 0.010 0.019
8 200 8000 1800 24 1.2 0.013 0.025
Karbon celii, 10 200 6400 1700 30 15 0.016 0.029

Alasimli celik,

yumusak celik 12 200 5300 1700 36 1.8 0.019 0.035
16 200 4000 1400 48 2.4 0.020 0.039
20 200 3200 1200 60 3.0 0.023 0.043
6 180 9500 1500 18 0.9 0.009 0.017
8 180 7200 1500 24 1.2 0.012 0.023
On sertlestirme gérms celik, 10 180 5700 1400 30 15 0.015 0.028
alagimli takim celigi 12 180 4800 1400 36 1.8 0.017 0.032
16 180 3600 1200 48 2.4 0.018 0.035
20 180 2900 1000 60 3.0 0.021 0.039
6 120 6400 1000 18 0.5 0.006 0.012
M Ostenitik, ferritik ve 8 120 4800 1000 24 0.6 0.008 0.016
martenzitik paslanmaz celikler, 10 120 3800 900 30 0.8 0.010 0.019
12 120 3200 800 36 0.9 0.011 0.021
Titanyum alasimlari 16 120 2400 700 48 1.2 0.012 0.023
20 120 1900 600 60 15 0.013 0.026
6 100 5300 800 18 0.5 0.006 0.012
8 100 4000 800 24 0.6 0.008 0.016
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 10 100 3200 800 30 0.8 0.010 0.019
Kobalt krom alasimi 12 100 2700 700 36 0.9 0.011 0.021
16 100 2000 600 48 1.2 0.012 0.023
20 100 1600 500 60 15 0.013 0.026
6 220 11700 2100 18 0.9 0.010 0.019
8 220 8800 2100 24 1.2 0.014 0.026
Bakir, 10 220 7000 1800 30 15 0.015 0.028
Bakir alagimi 12 220 5800 1800 36 1.8 0.018 0.034
16 220 4400 1500 48 2.4 0.020 0.038
20 220 3500 1400 60 3.0 0.022 0.042
6 40 2100 200 18 0.18 0.002 0.004
8 40 1600 200 24 0.24 0.003 0.006
lsa direncli alasimlar 10 40 1300 200 30 0.30 0.003 0.007
12 40 1100 100 36 0.36 0.003 0.007
16 40 800 100 48 0.48 0.004 0.007
20 40 600 100 60 0.60 0.004 0.007

ap

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Duizensiz aralikli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi malzemesinin baglanma rijitligi diisiikse, titresim veya normal olmayan sesler meydana
gelebilir. Bu durumda litfen devri, ilerleme hizini ve kesme derinligini ayarlayin.

3. Devir ve ilerleme hizi, daha kiiglik kesme derinligi ile artirilabilir.

4. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasimlari islemek icin, suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.



NEW
VQLCSRB L@

KOSE RADYUSLU, UZUN KESME BOYLU, 5 AGIZLI,
DUZENSIZ HELISEL KANALLLI, TALAS KIRICILI

BE v I SN

FHA : 40°

DC
I

DCONMS

APMX
RE 1

LF

RE<0.3 RE>0.5

+0.015 +0.020

DC<12 DC>12
0 0

-0.030 -0.040

0 0 0 0 0
-0.005 - 0.006 - 0.008 -0.011 -0.013

@ DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS =12 DCONMS=16 DCONMS =20

e Talas kirici tip parmak freze, etkili talasi kirma ozelliklerine sahiptir ve iyi diizeyde yiizey finisi saglar.
e Yiksek stabiliteye sahip SMART MIRACLE titresim soniimlemeli parmak freze, yiiksek verimli trokoidal frezeleme saglar.

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
a
VQLCSRBDO0600R010 * 6 0.1 24 70 6 5
VQLCSRBDO0600R020 * 6 0.2 24 70 6 5
VQLCSRBD0600R030 [ 6 0.3 24 70 6 5
VQLCSRBDO0600R050 [ ] 6 0.5 24 70 6 5
VQLCSRBDO0600R100 [ 6 1.0 24 70 6 5
VQLCSRBD0800R020 * 8 0.2 32 90 8 5
VQLCSRBD080OR0O30 [ J 8 0.3 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800OR050 [ 8 0.5 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800OR100 [ ] 8 1.0 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800OR150 [ ] 8 15 32 90 8 5
VQLCSRBD0800R200 * 8 2.0 32 90 8 5
VQLCSRBD1000R020 * 10 0.2 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R030 * 10 0.3 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R050 [ 10 0.5 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R100 [ J 10 1.0 40 100 10 3
VQLCSRBD1000R150 [ ] 10 1.5 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R200 [ 10 2.0 40 100 10 5
1/2
1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici N
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu élcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim 20 '{c’

ayarlayici kullanin.

18 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW

VQ serisi

VQLCSRB - KOSE RADYUSLU, UZUN KESME BOYLU, 5 AGIZLI, DUZENSiZ HELISEL KANALLI, TALAS KIRICILI

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQLCSRBD1000R250 * 10 2.5 40 100 10 5
VQLCSRBD1200R050 [ 12 0.5 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R100 [ J 12 1.0 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R150 [ J 12 1.5 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R200 [ J 12 2.0 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R250 * 12 2.5 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R300 [ 12 3.0 48 110 12 5
VQLCSRBD1600R050 * 16 0.5 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R100 [ J 16 1.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R200 [ J 16 2.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R250 [ ) 16 2.5 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R300 [ 16 3.0 64 130 16 5
VQLCSRBD1600R400 * 16 4.0 64 130 16 5
VQLCSRBD1600R500 [ 16 5.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R600 * 16 6.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD2000R050 * 20 0.5 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R100 [ ) 20 1.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R200 [ 20 2.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R250 * 20 2.5 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R300 [ 20 3.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R400 * 20 4.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R500 [ 20 5.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R600 * 20 6.0 80 150 20 5

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim

ayarlayici kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

2/2
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NEW
VQLCSRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n Vf ap ae hm h max
6 180 9500 1600 24 0.6 0.008 0.015
8 180 7200 1600 32 0.8 0.010 0.020
Karbon celii, 10 180 5700 1500 40 1.0 0.012 0.023

Alasimli celik,

yumusak celik 12 180 4800 1500 48 1.2 0.015 0.028
16 180 3600 1300 b4 1.6 0.017 0.033
20 180 2900 1100 80 2.0 0.018 0.035
6 160 8500 1200 24 0.6 0.007 0.013
8 160 6400 1300 32 0.8 0.009 0.018
On sertlestirme gormiis celik, 10 160 5100 1200 40 1.0 0.011 0.022
alagimli takim celigi 12 160 4200 1200 48 1.2 0.013 0.025
16 160 3200 1000 64 1.6 0.015 0.028
20 160 2500 800 80 2.0 0.015 0.029
6 100 5300 800 24 0.3 0.005 0.010
M Ostenitik, ferritik ve 8 100 4000 800 32 0.4 0.006 0.013
martenzitik paslanmaz celikler, 10 100 3200 700 40 0.5 0.008 0.015
12 100 2700 700 48 0.6 0.008 0.017
Titanyum alasimlari 16 100 2100 600 b4 0.8 0.010 0.019
20 100 1600 500 80 1.0 0.011 0.021
6 90 4800 700 24 0.3 0.005 0.010
8 90 3600 700 32 0.4 0.006 0.013
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 10 90 2900 700 40 0.5 0.008 0.015
Kobalt krom alagimi 12 90 2400 600 48 0.6 0.008 0.016
16 90 1800 500 b4 0.8 0.009 0.019
20 90 1400 400 80 1.0 0.010 0.019
6 200 10600 1800 24 0.6 0.008 0.015
8 200 8000 1800 32 0.8 0.011 0.020
Bakir, 10 200 6400 1600 40 1.0 0.012 0.022
Bakir alagimi 12 200 5300 1600 48 1.2 0.014 0.027
16 200 4000 1400 A 1.6 0.017 0.032
20 200 3200 1300 80 2.0 0.019 0.037
6 30 1600 100 24 0.12 0.002 0.003
8 30 1200 100 32 0.16 0.002 0.004
lstya direncli alasimiar 10 30 1000 100 40 0.20 0.003 0.005
12 30 800 100 48 0.24 0.003 0.005
16 30 600 80 64 0.32 0.003 0.006
20 30 500 80 80 0.40 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Duizensiz aralikli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi malzemesinin baglanma rijitligi diisiikse, titresim veya normal olmayan sesler meydana
gelebilir. Bu durumda litfen devri, ilerleme hizini ve kesme derinligini ayarlayin.

3. Devir ve ilerleme hizi, daha kiiglik kesme derinligi ile artirilabilir.

4. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasimlari islemek icin, suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.



NEW
VQELCSRB LO

RE<0.5 RE>0.5

KOSE RADYUSLU, EKSTRA UZUN KESME BOYLU, 5 AGIZLI,
DUZENSIZ HELISEL KANALLLI, TALAS KIRICILI

BE v I SN

FHA : 40°

b ""“ A .‘\ —— ]

DCONMS

RE<0.3 RE>0.5
+0.015 +0.020
DC <12 DC> 12
0 0
-0.030 - 0.040
DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS =12 DCONMS =16 DCONMS =20
0 0 0 0 0
-0.005 - 0.006 -0.008 -0.011 -0.013

e Talas kirici tip parmak freze, etkili talasi kirma ozelliklerine sahiptir ve iyi diizeyde yiizey finisi saglar.
e Yiksek stabiliteye sahip SMART MIRACLE titresim soniimlemeli parmak freze, yiiksek verimli trokoidal frezeleme saglar.

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQELCSRBD0600R010 * 6 0.1 30 80 6 5
VQELCSRBD0600R020 * 6 0.2 30 80 6 5
VQELCSRBD0600R030 [ 6 0.3 30 80 6 5
VQELCSRBD0600R050 [ ] 6 0.5 30 80 6 5
VQELCSRBDO0600R100 [ J 6 1.0 30 80 6 5
VQELCSRBD0800R020 * 8 0.2 40 100 8 5
VQELCSRBDO0800R030 [ ] 8 0.3 40 100 8 5
VQELCSRBD0800R050 [ ] 8 0.5 40 100 8 5
VQELCSRBDO0800R100 [ 8 1.0 40 100 8 5
VQELCSRBDO0800R150 [ ] 8 15 40 100 8 5
VQELCSRBD0800R200 * 8 2.0 40 100 8 5
VQELCSRBD1000R020 * 10 0.2 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R030 * 10 0.3 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R050 [ 10 0.5 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R100 [ 10 1.0 50 110 10 3
VQELCSRBD1000R150 [ 10 1.5 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R200 [ 10 2.0 50 110 10 5
1/2
1. SMART MIRACLE kaplamasi ¢ok diisiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici N
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim 23 '{3

ayarlayici kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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NEW

VQELCSRB - KOSE RADYUSLU, EKSTRA UZUN KESME BOYLU, 5 AGIZLI, DUZENSiZ HELISEL KANALLI,

TALAS KIRICILI

VQ serisi

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQELCSRBD1000R250 * 10 2.5 50 110 10 5
VQELCSRBD1200R050 [ 12 0.5 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R100 [ J 12 1.0 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R 150 [ J 12 1.5 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R200 [ ) 12 2.0 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R250 * 12 2.5 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R300 [ 12 3.0 60 125 12 5
VQELCSRBD1600R050 * 16 0.5 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R100 [ J 16 1.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R200 [ J 16 2.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R250 * 16 2.5 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R300 [ 16 3.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R400 * 16 4.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R500 [ 16 5.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R600 * 16 6.0 80 150 16 5
VQELCSRBD2000R050 * 20 0.5 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R 100 [ ) 20 1.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R200 [ 20 2.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R250 * 20 2.5 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R300 [ 20 3.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R400 * 20 4.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R500 [ 20 5.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R600 * 20 6.0 100 170 20 5

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim

ayarlayici kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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NEW
VQELCSRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n Vf ap ae hm h max
6 160 8500 1400 30 0.5 0.007 0.013
8 160 6400 1400 40 0.6 0.009 0.018
Karbon celii, 10 160 5100 1300 50 0.8 0.011 0.021

Alasimli celik,

yumusak celik 12 160 4200 1300 60 0.9 0.013 0.025
16 160 3200 1100 80 1.2 0.014 0.028
20 160 2500 950 100 15 0.016 0.031
6 150 8000 1100 30 0.5 0.006 0.011
8 150 6000 1200 40 0.6 0.008 0.016
On sertlestirme gérmiis celik, 10 150 4800 1100 50 0.8 0.009 0.018
alasimli takim celigi 12 150 4000 1100 60 0.9 0.011 0.022
16 150 3000 950 80 1.2 0.013 0.026
20 150 2400 700 100 15 0.012 0.024
6 90 4800 700 30 0.2 0.004 0.009
M Ostenitik, ferritik ve 8 90 3600 700 40 0.3 0.006 0.012
martenzitik paslanmaz celikler, 10 90 2900 600 50 0.4 0.006 0.012
12 90 2400 600 60 0.5 0.008 0.015
Titanyum alasimlari 16 90 1800 500 80 0.6 0.008 0.017
20 90 1400 400 100 0.8 0.009 0.017
6 80 4200 600 30 0.2 0.004 0.009
8 80 3200 600 40 0.3 0.006 0.011
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 10 80 2500 600 50 0.4 0.007 0.014
Kobalt krom alasimi 12 80 2100 500 60 0.5 0.007 0.014
16 80 1600 400 80 0.6 0.008 0.015
20 80 1300 350 100 0.8 0.008 0.016
6 180 9500 1600 30 0.5 0.007 0.014
8 180 7200 1600 40 0.6 0.009 0.018
Bakir, 10 180 5700 1500 50 0.8 0.011 0.021
Bakir alagimi 12 180 4800 1500 60 0.9 0.013 0.025
16 180 3600 1300 80 1.2 0.015 0.029
20 180 2900 1200 100 15 0.017 0.033
6 25 1300 90 30 0.10 0.001 0.003
8 25 1000 90 40 0.12 0.002 0.003
lstya direncli alasimiar 10 25 800 90 50 0.16 0.002 0.004
12 25 700 80 60 0.18 0.002 0.004
16 25 500 70 80 0.24 0.003 0.005
20 25 400 70 100 0.30 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Duizensiz aralikli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi malzemesinin baglanma rijitligi diisiikse, titresim veya normal olmayan sesler meydana
gelebilir. Bu durumda litfen devri, ilerleme hizini ve kesme derinligini ayarlayin.

3. Devir ve ilerleme hizi, daha kiiglik kesme derinligi ile artirilabilir.

4. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasimlari islemek icin, suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.



VQ serisi

VQ6MHVRBCH QO

KESME BOYU UZUNLUGU ORTA, 6 AGIZLI, DUZENSIZ
HELISEL KANALLI, COKLU iCTEN SOGUTMA DELIKLI,
KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE

v ESH

4
:

C
DCONMS

RE APMX

LF

0.5<RE <4
+0.015
‘ DC<12  DC»>12
0020 [] 030
DCONMS =10 DCONMS =12 DCONMS = 16 DCONMS =20
0009 0 011 -0.011 -0.013
¢ Kesilmesi zor malzemelerin saglikli bir sekilde islenmesi icin coklu sogutma kanallari daha iyi
talas tahliyesi saglar.

@

§

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
:
VQ6MHVRBCHD1000R050 o 10 0.5 22 70 10
VQ6MHVRBCHD1000R100 { ] 10 1 22 70 10
VQ6MHVRBCHD1200R050 [ J 12 0.5 26 75 12
VQ6MHVRBCHD1200R100 o 12 1 26 75 12
VQ6MHVRBCHD1600R100 [ J 16 1 874 90 16
VQ6MHVRBCHD1600R300 [ ] 16 3 32 90 16 6
VQ6MHVRBCHD1600R400 [ } 16 4 32 90 16
VQ6MHVRBCHD2000R100 { ] 20 1 38 100 20
VQ6MHVRBCHD2000R300 [ ] 20 3 38 100 20
VQ6MHVRBCHD2000R400 { ] 20 4 38 100 20
11
5

24 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQ6MHVRBCH

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 4800 2000
Ostenitli Paslanmaz Celik (<200HB), 12 4000 2000
Titanyum Alasimlari 16 3000 1600
20 2400 1400
10 1300 260
12 1100 230
Isiya Direncli Alasimlar
16 800 180
20 640 150
M <0.12DC . <0.05DC
0.5DC-1.5DC 0.5DC-1.5DC
TROKOIDAL FREZELEME
Malzeme DC n Vf
10 4800 1400
Ostenitli Paslanmaz Celik (<200HB), 12 4000 1200
Titanyum Alasimlari 16 3000 1100
20 2400 900

1/1
v

%ﬂﬁ DC-1.5DC
2
1. Kesme derinligi disikse, devir ve ilerleme hizi artirilabilir.

2. Diizensiz helis kanalli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme oranini orantisal sekilde ayarlayin.



VQ serisi

VQMHVRB @: <>

KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KESME BOYU NORMAL,
4 AGIZLI, DUZENSIZ HELIS KANALLI

BEN ~ NN BSH

(2]
=
= &) ] N [ _ _H =z
(&)
\ e
RE APMX
LF
% 0.2 <R 6.35
+0.015 2
DC <12 DC>12 "
=
0 0 8 - - z
-0.02 -0.03 a
4<Dh<6  8<D4<10 12<D4<16 Db&=12
RE APMX
0 0 0 0 L
-0.008 -0.009 -0.011 -0.013
¢ VQ titresim kontrolld parmak frezeler ,dlislik anormal ses, kesilmesi zor malzemeler ve takim serbest boyu
uzun uygulamalarda istikrarli performans.
Siparis No. o DC RE APMX LF DCONMS  ZEFP
S o
0 =
VQMHVRBD0200R020 ° 2 0.2 4 45 4 4 1
VQMHVRBD0200R030 ) 2 0.3 4 45 4 4 1
VQMHVRBD0300R020 ° 3 0.2 8 45 6 4 1
VQMHVRBD0300R030 [ 3 0.3 8 45 6 4 1
VQMHVRBD0300R050 [ 3 0.5 8 45 6 4 1
VQMHVRBD0400R020 ° 4 0.2 11 45 6 4 1
VQMHVRBD0400R030 ° 4 0.3 11 45 6 4 1
VQMHVRBD0400R050 ) 4 0.5 11 45 6 4 1
VQMHVRBD0500R020 ° 5 0.2 13 50 6 4 1
VQMHVRBD0500R030 [ 5 0.3 13 50 6 4 1
VQMHVRBD0500R050 ([ 5 0.5 13 50 6 4 1
VQMHVRBD0500R100 [ 5 1 13 50 6 4 1
VQMHVRBDO0400R030 ° 6 0.3 13 50 6 4 2
VQMHVRBDO0400R050 ° 6 0.5 13 50 6 4 2
VQMHVRBD0600R100 ° 6 1 13 50 6 4 2
VQMHVRBD0800R030 [ 8 0.3 19 60 8 4 2
VQMHVRBD0800R050 ([ 8 0.5 19 60 8 4 2
1/2
N
%

26 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQMHVRB - KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KESME BOYU NORMAL, 4 AGIZLI, DUZENSIZ HELiS KANALLI

1 2
|15 T »
g O . , 2
8| —BQ f z § 3
(=]
RE APMX
RE APMX LF
LF

Siparis No. o DC RE APMX LF DCONMS  ZEFP
2 =)
(V2] -
VQMHVRBDO80OR100 ° 8 1 19 60 8 L2
VQMHVRBDO800R150 ° 8 15 19 60 8 L2
VQMHVRBD1000R030 ° 10 0.3 22 70 10 L2
VQMHVRBD1000R050 ° 10 0.5 22 70 10 42
VQMHVRBD1000R100 ° 10 1 22 70 10 42
VQMHVRBD1000R150 ° 10 15 22 70 10 L2
VQMHVRBD1000R200 ° 10 2 22 70 10 4L 2
VQMHVRBD1200R050 ° 12 0.5 26 75 12 L2
VQMHVRBD1200R100 ° 12 1 26 75 12 4L 2
VQMHVRBD1200R150 ° 12 15 26 75 12 L2
VQMHVRBD1200R200 ° 12 2 26 75 12 42
VQMHVRBD1200R250 ° 12 25 26 75 12 L2
VQMHVRBD1200R300 ° 12 3 26 75 12 4L 2
VQMHVRBD1600R100 ° 16 1 35 90 16 L2
VQMHVRBD1600R150 ° 16 1.5 35 90 16 42
VQMHVRBD1600R200 ° 16 2 35 90 16 L2
VQMHVRBD1600R250 ° 16 25 35 90 16 L2
VQMHVRBD1600R300 ° 16 3 35 90 16 42
VQMHVRBD1600R400 ° 16 4 35 90 16 4L 2
VQMHVRBD1600R500 ° 16 5 35 90 16 42
VQMHVRBD2000R100 ° 20 1 45 110 20 4L 2
VQMHVRBD2000R150 ° 20 15 45 110 20 L2
VQMHVRBD2000R200 ° 20 2 45 110 20 4L 2
VQMHVRBD2000R250 ° 20 25 45 110 20 L2
VQMHVRBD2000R300 ° 20 3 45 110 20 42
VQMHVRBD2000R400 ° 20 4 45 110 20 L2
VQMHVRBD2000R500 ° 20 5 45 110 20 L2
VQMHVRBD2000R635 ° 20 6.35 45 110 20 L2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

N
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VQ serisi

VQMHVRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
2 24000 2400 3 0.6
3 16000 2600 4.5 0.9
4 12000 2600 6 1.2
5 9500 2500 7.5 1.5
Karbon celikleri, 6 8000 2600 9 1.8
Alasimli celikler (180 - 280 HB], 8 6000 2500 12 2.4
Yumusak celikle 10 4800 2300 15 3
12 4000 1900 18 3.6
16 3000 1600 24 4.8
20 2400 1300 30 6
25 1900 1100 37 7.5
2 19000 1100 3 0.6
3 13000 1200 4.5 0.9
4 9500 1300 6 1.2
5 7600 1300 7.5 1.5
On sertlestirme gérmis celikler, 6 6400 1300 ? 1.8
Karbon celikleri, Alasiml celikler, 8 4800 1300 12 2.4
Alasimli takim celikleri 10 3800 1200 15 3
12 3200 1200 18 3.6
16 2400 960 24 4.8
20 1900 760 30 6
25 1500 600 37 7.5
2 16000 830 3 0.6
3 11000 880 4.5 0.9
M 4 8000 900 6 1.2
5 6400 900 7.5 1.5
Ostenitik, Ferritik ve 6 5300 1100 ? 1.8
Martensitik paslanmaz celikleri, 8 4000 1200 12 2.4
Titanyum alasimlari 10 3200 1300 15 3
12 2700 1200 18 3.6
16 2000 960 24 4.8
20 1600 770 30 6
25 1300 620 37 7.5
2 12000 720 3 0.4
8 8000 770 4.5 0.6
4 6000 790 6 0.8
5 4800 810 7.5 1
S . 6 4000 800 9 1.2
: 2
10 2400 770 15 2
12 2000 720 18 2.4
16 1500 600 24 3.2
20 1200 480 30 4
25 950 380 37 5

1/2



VQMHVRB - KOSE FREZELEME - YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

VQ serisi

Malzeme DC n Vf ap ae

2 29000 2900 3 0.6

3 19000 3000 4.5 0.9

4 14000 3100 6 1.2

5 11000 2900 7.5 1.5

6 9500 3000 9 1.8

Bakir, Bakir alasimlari 8 7200 3000 12 2.4
10 5700 2700 15 3

12 4800 2300 18 3.6

16 3600 1900 24 4.8
20 2900 1600 30 6

25 2300 1300 37 7.5

2 6400 230 3 0.2

3 4200 240 4.5 0.3

4 3200 240 6 0.4

5 2500 240 7.5 0.5

6 2100 250 9 0.6

Isiya direncli alasimlar 8 1600 260 12 0.8
10 1300 290 15 1

12 1100 280 18 1.2

16 800 200 24 1.6
20 640 160 30 2

25 510 130 37.5 2.5
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VQ serisi

VQMHVRB

KOSE FREZELEME
GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
2 19000 1300 3 0.6
3 13000 1400 4.5 0.9
4 9500 1400 6 1.2
5 7600 1300 7.5 1.5
Karb ikleri. Al L celikl 6 6400 1400 9 1.8
er;é”ackeg'eui[é'r asimi ceticer, 8 4800 1300 12 2.4
10 3800 1200 15 8
12 3200 1000 18 3.6
16 2400 860 24 4.8
20 1900 680 30 6
25 1500 390 37.5 7.5
2 16000 630 3 0.6
3 11000 700 4.5 0.9
4 8000 700 6 1.2
5 6400 710 7.5 1.5
On sertlestirme gérmiis celikler, 6 5300 700 ? 1.8
Karbon celikleri, Alasiml celikler, 8 4000 740 12 2.4
Alasimli takim celikleri 10 3200 680 15 3
12 2700 640 18 3.6
16 2000 530 24 4.8
20 1600 420 30 6
25 1300 340 37.5 7.5
2 13000 450 1.5 0.2
3 8500 450 2.25 0.3
M 4 6400 470 g 0.6
5 5100 470 4.5 0.9
Ostenitik, Ferritik ve 6 4200 580 6 1.2
Martensitik paslanmaz celikler, 8 3200 630 7.5 1.5
Titanyum alasimlari 10 2500 660 9 18
12 2100 610 12 2.4
16 1600 510 15 3
20 1300 410 18 3.6
25 1000 210 24 4.8
2 11000 440 3 0.4
3 7400 470 4.5 0.6
4 5600 490 6 0.8
5 4500 500 7.5 1
o . 6 3700 490 9 1.2
: 2
10 2200 460 15 2
12 1900 450 18 2.4
16 1400 370 24 3.2
20 1100 290 30 4
25 890 230 37.5 5

1/2



VQMHVRB - KOSE FREZELEME - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

VQ serisi

Malzeme DC n Vf ap ae

2 22000 1500 3 0.6

3 15000 1600 4.5 0.9

4 11000 1600 6 1.2

5 8900 1500 7.5 1.5

6 7400 1600 9 1.8

Bakir, Bakir alasimlari 8 5600 1600 12 2.4
10 4500 1400 15 3

12 3700 1200 18 3.6

16 2800 1000 24 4.8
20 2200 780 30 6

25 1800 670 37.5 7.5

2 4800 110 3 0.2

3 3200 120 4.5 0.3

4 2400 120 6 0.4

5 1900 120 7.5 0.5

6 1600 130 9 0.6

Isiya direncli alasimlar 8 1200 130 12 0.8
10 950 140 15 1

12 800 140 18 1.2

16 600 100 24 1.6
20 480 81 30 2

25 380 b4 37.5 2.5

ap

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip takim ayarlayicisi veya lazer tipi takim
ayarlayicisi kullanin.

2. Suda c¢oziinebilir sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir
sekilde kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.

Bu durumlarda, ilerleme ve hizi orantili olarak azaltilmalidir.
4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.
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VQ serisi

VQMHVRB

KANAL ACMA
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
2 24000 1200 2
3 16000 1500 3
4 12000 1900 4
5 9500 1900 5
Karbon celikleri, 6 8000 1900 6
Alasim celikler, 8 6000 1700 8
Yumusak celikler 10 4800 1500 10
12 4000 1300 12
16 3000 1100 12
20 2400 860 12
25 1900 760 12
2 19000 610 2
3 13000 730 3
4 9500 910 4
5 7600 910 5
On sertlestirme yapilmis celikler, 6 6400 1000 6
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 8 4800 960 8
Alasimli takim celikleri 10 3800 840 10
12 3200 770 12
16 2400 670 12
20 1900 530 12
25 1500 420 12
2 16000 640 2
3 11000 660 3
M 4 8000 700 4
5 6400 720 5
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 6 5300 740 6
paslanmaz celikler, 8 4000 800 8
Titanyum alasimlari 10 3200 900 10
12 2700 860 12
16 2000 640 12
20 1600 510 12
25 1300 420 12
2 9500 300 1

3 6400 360 1.5
4 4800 460 2

5 3800 460 2.5
Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 6 3200 510 3
M Kobalt 8 2400 480 4
krom alasimlari 10 1900 420 5
12 1600 380 6
16 1200 340 8
20 950 270 10
25 760 210 12

1/2



VQ serisi

VQMHVRB - KANAL ACMA - YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vi ap
2 29000 1500 2
3 19000 1700 3
4 14000 2200 4
5 11000 2200 5
Bak 6 9500 2300 b
B:k::alaslmlarl 8 7200 2000 8
10 5700 1800 10
12 4800 1500 12
16 3600 1300 12
20 2900 1000 12
25 2300 920 12

2 4800 130 0.6

3 3200 150 0.9

4 2400 170 1.2

5 1900 170 1.5

6 1600 180 1.8

Isiya direncli alasimlar 8 1200 190 2.4
10 950 210 3

12 800 200 3.6

16 600 150 4.8
20 480 120 6

25 380 100 7.5
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VQ serisi

VQMHVRB

KANAL ACMA
GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
2 16000 550 2
3 11000 670 3
4 8000 840 4
5 6400 840 5
Karbon celikleri, 6 5300 840 6
Alasimli celikler, 8 4000 740 8
Yumusak celikler 10 3200 680 10
12 2700 570 12
16 2000 480 12
20 1600 380 12
25 1300 340 12
2 13000 270 2
3 8500 310 3
4 6400 410 4
5 5100 400 5
On sertlestirme yapilmis celikler, 6 4200 440 6
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 8 3200 420 8
Alasimli takim celikleri 10 2500 360 10
12 2100 330 12
16 1600 300 12
20 1300 240 12
25 1000 180 12
2 9500 250 2
3 6400 250 3
M 4 4800 280 4
5 3800 280 5
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 6 3200 300 6
paslanmaz celikler, 8 2400 320 8
Titanyum alasimlari 10 1900 350 10
12 1600 340 12
16 1200 250 12
20 950 200 12
25 760 160 12
2 8000 170 1

3 5300 200 1.5
4 4000 250 2

5 3200 250 2.5
Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 6 2700 290 3
M Kobalt 8 2000 260 4
krom alasimlari 10 1600 230 5
12 1300 210 6
16 990 180 8
20 800 150 10
25 640 120 12

1/2



VQ serisi

VQMHVRB - KANAL ACMA - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
2 19000 650 2
3 13000 790 3
4 9500 1000 4
5 7600 1000 5
Bak 6 6400 1000 6
B:k::alaslmlarl 8 4800 890 8
10 3800 800 10
12 3200 680 12
16 2400 570 12
20 1900 450 12
25 1500 400 12
2 4000 74 0.6
3 2700 86 0.9
4 2000 93 1.2
5 1600 95 15
6 1300 96 1.8
Isiya direncli alasimlar 8 990 100 2.4
10 800 120 3
12 660 110 3.6
16 500 84 4.8
20 400 68 6
25 320 50 7.5

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, Llitfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢6zlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiler meydana gelebilir..
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQ serisi

VQMHVRBF @: >

KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KESME BOYU NORMAL,
4 AGIZLI, DUZENSIZ HELIS KANALLI

BE v I SN

(%]
) 8 — — f -
) g
RE APMX
LF
0.3<R <2
+0.015
DC <12 DC >12
0 0
-0.02 -0.03
Dd=6 8<D4 <10 12<D4<16
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011

e Kesilmesi zor malzemeleri islerken daha az vibrasyon icin 4 agizli dizensiz helisli parmak freze.
e Finis icin ideal.

Siparis No. . DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
:
VQMHVRBFD0600R030 ([ ] 6 0.3 13 50 6 4
VQMHVRBFD0600R050 ([ ] 6 0.5 13 50 6 4
VQMHVRBFD0600R100 ([ ] 6 1 13 50 6 4
VQMHVRBFDO800R050 ([ ] 8 0.5 19 60 8 4
VQMHVRBFDO0800R 100 ([ ] 8 1 19 60 8 4
VQMHVRBFD1000R030 [ ] 10 0.3 22 70 10 4
VQMHVRBFD1000R050 ([ ] 10 0.5 22 70 10 4
VQMHVRBFD1000R100 ([ ] 10 1 22 70 10 4
VQMHVRBFD1000R200 ([ ] 10 2 22 70 10 4
VQMHVRBFD1200R100 [ ] 12 1 26 75 12 4
VQMHVRBFD1200R200 [ ] 12 2 26 75 12 4
VQMHVRBFD1200R300 [ ] 12 3 26 75 12 4
VQMHVRBFD1600R100 [ ] 16 1 35 90 16 4
VQMHVRBFD1600R200 ([ ] 16 2 35 90 16 4
1/1
N
&

36 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQMHVRBF

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Malzeme DC n Vf ap ae

6 8000 2600 9 0.3

Karbon celikleri, 8 6000 2500 12 0.4

Alasimli celikler, 10 4800 2300 15 0.5

Yumusak celikler 12 4000 1900 18 0.6

16 3000 1600 24 0.8

6 6400 1300 9 0.3

On sertlestirme 8 4800 1300 12 0.4

yagllmwg celikler, Karbon celikleri, Alasimli 10 3800 1200 15 05
celikler,

Alasimli takim celikleri 12 3200 1200 18 0.6

16 2400 960 24 0.8

6 4000 800 9 0.3

Sertlestirilmis 8 3000 840 12 0.4

M paslanmaz celikler, 10 2400 770 15 0.5

Kobalt krom alasimlari 12 2000 720 18 0.6

16 1500 600 24 0.8

6 9500 3000 9 0.3

Bak 8 7200 3000 12 0.4

B:k::ala§|mlar| 10 5700 2700 15 05

12 4800 2300 18 0.6

16 3600 1900 24 0.8

6 2100 250 9 0.1

8 1600 260 12 0.2

Istya direncli alasimlar 10 1300 290 15 0.3

12 1100 280 18 0.3

16 800 200 24 0.4

ap
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VQ serisi

VQMHVRBF
YUZEY FREZELEME
Malzeme DC n Vf ap ae
6 5800 1400 0.3 4.8
Karbon celikleri, 8 4400 1200 0.4 6.4
Alasimli celikler, 10 3500 1100 0.5 8
Yumusak celikler 12 2900 930 0.6 9.6
16 2200 790 0.8 12.8
6 4800 770 0.3 4.8
On sertlestirme 8 3600 720 0.4 6.4
yapilmis gel.ikler, Karbon celikleri, 10 2900 640 05 8
Alasimli celikler,
Alasimli takim celikleri 12 2400 580 0.6 9.6
16 1800 500 0.8 12.8
6 2900 460 0.3 4.8
Sertlestirilmis 8 2200 440 0.4 6.4
paslanmaz celikler, 10 1800 400 0.5 8
Kobalt krom alasimlari 12 1500 360 0.6 94
16 1100 310 0.8 12.8
6 6900 1700 0.3 4.8
Bak 8 5200 1500 0.4 A
B:k::ala$|mlar| 10 4100 1300 0.5 8
12 3400 1100 0.6 9.6
16 2600 940 0.8 12.8
6 1600 180 0.18 4.8
8 1200 190 0.24 6.4
Isiya direncli alasimlar 10 950 210 0.3 8
12 800 200 0.36 9.6
16 600 150 0.48 12.8

ae
%—lﬁp

1. VQ kaplama daha duslk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin .

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQ serisi

43°
45°

VQHVRB £

KOSE RADYUSLU, KISA KESME BOYLU, 4 DUZENSIz
HELiS KANALLI PARMAK FREZE

Z B2 "
(&) N | _ l_ %
[m] o
a
RE APMX —— JBHTA215°
LU
LF
0.1< RE «1 Egim acisiicin
etkin uzunluk
+0.01
1<DC<4
E
0 S 2
-0.020 i ]
e >
DCONMS=6
0 Egim acisi
-0.005 gim ac

¢ Yiiksek ilerleme hizlariile verimli isleme icin SMART MIRACLE kése radyuslu parmak freze.

Siparig No. . DC RE APMX LF LU DN B2 DCONMS  ZEFP
:
VQHVRBD0100R01TN0O8O ([ ] 1 0.1 1 50 8 0.94 8.2° 6 4
VQHVRBDO100R0O1TN120 [ ] 1 0.1 1 55 12 0.94 6.7° 6 4
VQHVRBD0200R02N 120 [ ] 2 0.2 2 55 12 1.9 5.9° 6 4
VQHVRBD0200R02N 160 ([ ] 2 0.2 2 60 16 1.9 4.9° 6 4
VQHVRBDO300R05N 100 (] 3 0.5 3 55 10 2.9 5.6° 6 4
VQHVRBDO300R0O5N 180 [ ] 3 0.5 3 60 18 2.9 3.7° 6 4
VQHVRBDO0400R10N120 [ ] 4 1 4 55 12 3.9 3.9° 6 4
VQHVRBDO0400R10N200 [ ] 4 1 4 60 20 3.9 2.5° 6 4
1
N
«iE

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQHVRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme DC LU n Ve Vf ap ae
1 8 2500 8 500 0.030 0.1
1 12 2500 8 350 0.030 0.1
2 12 4800 30 600 0.075 0.3
. 2 16 4800 30 340 0.075 0.3
Titanyum alasimlari
3 10 8500 80 2400 0.190 1.3
3 18 8500 80 2000 0.190 1.3
4 12 6400 80 2000 0.250 1.7
4 20 6400 80 2000 0.250 1.7
1 8 2500 8 500 0.030 0.1
1 12 2500 8 350 0.030 0.1
2 12 4800 30 600 0.075 0.3
Kobalt krom alasimlari, 2 16 4800 30 350 0.075 0.3
Cokelmeyle sertlestirilen
paslanmaz celikler 3 10 6400 60 2200 0.170 1.3
3 18 6400 60 1600 0.170 1.3
4 12 4800 60 1800 0.220 1.7
4 20 4800 60 1800 0.220 1.7

ae

A

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayici kullanin.

2. Titanyum alasimlarini keserken suda ¢oziiniir kesme sivisinin kullanilmasi etkilidir.

3. Kesme derinligi daha kiiclikse, devir ve ilerleme hizi artirilabilir.

4. Diizensiz helis kanalli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmede daha biyiik etkiye sahiptir,

durumda, devir ve ilerleme hizini orantili olarak disiriin veya daha diisiik bir kesme derinligi secin.



VQ serisi

VQFDRB L@

YUKSEK HIZDA KESMEK iCIN CIFT KOSE RADYUSLU
PARMAK FREZE

1 g \BHTA215° "
i =
A S St [LEEEE
[&]
[m]
APMX
A3
LU
LF
2
pd
- ]
1<DC<4 L
e SN &
0 AN 3
-0.020 APMX =
DCONMS=6 A3
o .
-0.005 -
¢ Cift kose radyuslu tip, daha yiksek, daha verimli bir ilerleme oranina olanak saglar.
¢ Birden cok kanalin kullanilmasiyla yiiksek ilerleme ile kesme gerceklestirilir.
Coklu - gorev radyus
N kismi
Siparis No. . DC RE1 APMX LF A3 LU DN DCONMS ZEFP RMPX
2 S10 |DCIN| RE2 | RE3 2
(V2] [
VQFDRBDO300N080 ® 3 064 018 50 3 8 2.8 6 4 21 008[075| 05| 2 1
VQFDRBDO300N120 ® 3 064 018 55 3 12 2.8 6 4 21 008[075| 05| 2 1
VQFDRBD0400N120 [ J 4 0.71  0.25 55 4 12 3.8 6 4 1.9 013 |1 0.5 3 1
VQFDRBD0400N 160 [ J 4 0.71  0.25 60 4 16 3.8 6 4 1.9 013 |1 0.5 3 1
VQFDRBD0600N 180 [} 6 0.92 0.36 60 6 18 5.6 6 4 1.7 02115 0.6 5 2
11

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQ serisi

VQFDRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vc Vf ap ae
8 8500 80 2100 0.2 1.3
Titanyum alasimlari 4 6400 80 2200 0.2 1.7
6 4200 80 1400 0.3 2.0
Kobalt krom alasimlart, 3 6400 60 3000 0.2 1.3
Cokelmeyle sertlestirilen 4 4800 60 2700 0.2 1.7
paslanmaz celikler 6 3200 60 2100 0.3 2.6
8 3200 30 770 0.2 0.6
Istya direncli alasimlar 4 2400 30 770 0.2 0.8
6 1600 30 520 0.3 1.3

ae

%@

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayici kullanin.

2. Titanyum alasimlarini keserken suda ¢oziiniir kesme sivisinin kullanilmasi etkilidir.

3. Kesme derinligi kiiciikse devir ve ilerleme hizi artirilabilir.



VQ serisi

VQJCS 00

PARMAK FREZE, YARI UZUN KESME BOYU (3 x DC],
5 AGIZLI, DUZENSIZ ARALIKLAR, TALAS KIRICI

BE v I SN

nc

N

DC<12 DC>12
0 0
-0.030 -0.040

DCONMS

APMX

LF

@ DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12 DCONMS=16 DCONMS=20

0 0 0 0 0
-0.005 -0.006 -0.008 -0.011 -0.013

e Talas kirici tip parmak freze, etkili talasi kirma 6zelliklerine sahiptir ve iyi diizeyde yiizey finisi saglar.
e Yiksek stabiliteye sahip SMART MIRACLE titresim soniimlemeli parmak freze, yiiksek verimli trokoidal frezeleme saglar.

Siparis No. . DC APMX LF DCONMS ZEFP
a

VQJCSD0600 [ ] 6 18 70 6

VQJCSD0800 [ ] 8 24 80 8

VQJCSD1000 [ ] 10 30 90 10

VQJCSD1200 [ ] 12 36 100 12 °
VQJCSD1600 [ ] 16 48 110 16

VQJCSD2000 [ ] 20 60 125 20

1/1

1. Yandan baglama icin takim izerinde taban gerekli oldugunda Llitfen teknik servisimize basvurun. i 'V‘
c
(X4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQ serisi

VQJCS

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Vc n Vf ap ae hm h max
6 200 10600 1800 18 0.9 0.010 0.019
8 200 8000 1800 24 1.2 0.013 0.025
Klaars:‘lfsgl?l’ 10 200 6400 1700 30 15 0.016 0.029
yumusak celik 12 200 5300 1700 36 1.8 0.019 0.035
16 200 4000 1400 48 2.4 0.020 0.039
20 200 3200 1200 60 3.0 0.023 0.043
6 180 9500 1500 18 0.9 0.009 0.017
O sertlestirme gérmils celik, 8 180 7200 1500 24 1.2 0.012 0.023
karbon celii, 10 180 5700 1400 30 15 0.015 0.028
Alasimli celik, 12 180 4800 1400 36 1.8 0.017 0.032
alasimli takim celigi 16 180 3600 1200 48 2.4 0.018 0.035
20 180 2900 1000 60 3.0 0.021 0.039
6 120 6400 1000 18 0.45 0.006 0.012
M Ostenitik, ferritik ve 8 120 4800 1000 24 0.6 0.008 0.016
martenzitik paslanmaz celikler, 10 120 3800 900 30 0.75 0.010 0.019
12 120 3200 800 36 0.9 0.011 0.021
Titanyum alasimlari 16 120 2400 700 48 1.2 0.012 0.023
20 120 1900 600 60 15 0.013 0.026
6 100 5300 800 18 0.45 0.006 0.012
8 100 4000 800 24 0.6 0.008 0.016
" Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 10 100 3200 800 30 0.75 0.01 0.019
Kobalt krom alasimi 12 100 2700 700 36 0.9 0.011 0.021
16 100 2000 600 48 1.2 0.012 0.023
20 100 1600 500 60 15 0.013 0.026
6 220 11700 2100 18 0.9 0.010 0.019
8 220 8800 2100 24 1.2 0.014 0.026
Bakir, 10 220 7000 1800 30 15 0.015 0.028
Bakir alagimi 12 220 5800 1800 36 18 0.018 0.034
16 220 4400 1500 48 2.4 0.020 0.038
20 220 3500 1400 60 3.0 0.022 0.042
6 40 2100 200 18 0.18 0.002 0.004
8 40 1600 200 24 0.24 0.003 0.006
Jeya direncli alasimiar 10 40 1300 200 30 03 0.003 0.007
12 40 1100 100 36 0.36 0.003 0.007
16 40 800 100 48 0.48 0.004 0.007
20 40 600 100 60 0.6 0.004 0.007

ap

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Diizensiz aralikli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi malzemesinin baglanma rijitligi diistikse, titresim veya normal olmayan sesler meydana
gelebilir. Bu durumda litfen devri, ilerleme hizini ve kesme derinligini ayarlayin.

3. Devir ve ilerleme hizi, daha kiiclik kesme derinligi ile artirilabilir.

4. Paslanmaz celik, titanyum alasimlar ve isiya direncli alasimlar icin, suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.



VQ serisi

VAQLCS 00

PARMAK FREZE, UZUN KESME BOYU (4 x DC), 5 AGIZLI,
DUZENSIZ ARALIKLAR, TALAS KIRICI

BE v I SN

SENSS———

DC
DCONMS

APMX

LF

DC<12 DC>12
0 0

-0.030 -0.040

DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12 DCONMS=16 DCONMS=20
0 0 0 0 0
-0.005 -0.006 -0.008 -0.0M1 -0.013

e Talas kirici tip parmak freze, etkili talasi kirma 6zelliklerine sahiptir ve iyi diizeyde yiizey finisi saglar.
e Yiksek stabiliteye sahip SMART MIRACLE titresim soniimlemeli parmak freze, yiiksek verimli trokoidal frezeleme saglar.

Siparis No. « DC APMX LF DCONMS ZEFP
a

VQLCSD0600 [ ] 6 24 70 6

VQLCSD0800 [ ] 8 32 90 8

VQLCSD1000 [ ] 10 40 100 10

VQLCSD1200 [ ] 12 48 110 12 °
VQLCSD1600 (] 16 b4 130 16
VQLCSD2000 [ ] 20 80 150 20

1/1
1. Yandan baglama icin takim lzerinde taban gerekli oldugunda liitfen teknik servisimize basvurun. 46 '{3

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQLCS

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Ve n Vf ap ae hm h max
6 180 9500 1600 24 0.6 0.008 0.015

8 180 7200 1600 32 0.8 0.010 0.020

Karbon celii, 10 180 5700 1500 40 1.0 0.012 0.023

Alasimli celik,

yumusak celik 12 180 4800 1500 48 1.2 0.015 0.028
16 180 3600 1300 b4 1.6 0.017 0.033

20 180 2900 1100 80 2.0 0.018 0.035

6 160 8500 1200 24 0.6 0.007 0.013

On sertlestirme gérmils celik, 8 160 6400 1300 32 0.8 0.009 0.018
karbon celigi, 10 160 5100 1200 40 1.0 0.011 0.022
Alagimli celik, 12 160 4200 1200 48 1.2 0.013 0.025
alasimli takim celigi 16 160 3200 1000 64 1.6 0.015 0.028
20 160 2500 800 80 2.0 0.015 0.029

6 100 5300 800 24 0.3 0.005 0.010

M Ostenitik, ferritik ve 8 100 4000 800 32 0.4 0.006 0.013
martenzitik paslanmaz celikler, 10 100 3200 700 40 05 0.008 0.015
12 100 2700 700 48 0.6 0.008 0.017

Titanyum alasimlari 16 100 2100 600 b4 0.8 0.010 0.019
20 100 1600 500 80 1.0 0.011 0.021

6 90 4800 700 24 0.3 0.005 0.010

8 90 3600 700 32 0.4 0.006 0.013

. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 10 90 2900 700 40 0.5 0.008 0.015
Kobalt krom alagimi 12 90 2400 600 48 0.6 0.008 0.016
16 90 1800 500 A 0.8 0.009 0.019

20 90 1400 400 80 1.0 0.010 0.019

6 200 10600 1800 24 0.6 0.008 0.015

8 200 8000 1800 32 0.8 0.011 0.020

Bakir, 10 200 6400 1600 40 1.0 0.012 0.022
Bakir alagimi 12 200 5300 1600 48 1.2 0.014 0.027
16 200 4000 1400 A 1.6 0.017 0.032

20 200 3200 1300 80 2.0 0.019 0.037

6 30 1600 100 24 0.12 0.002 0.003

8 30 1200 100 32 0.16 0.002 0.004

lstya direncli alasimiar 10 30 1000 100 40 0.20 0.003 0.005
12 30 800 100 48 0.24 0.003 0.005

16 30 600 80 b4 0.32 0.003 0.006

20 30 500 80 80 0.40 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Duizensiz aralikli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi malzemesinin baglanma rijitligi diisiikse, titresim veya normal olmayan sesler meydana
gelebilir. Bu durumda litfen devri, ilerleme hizini ve kesme derinligini ayarlayin.

3. Devir ve ilerleme hizi, daha kiiglik kesme derinligi ile artirilabilir.

4. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasimlari islemek icin, suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.



NEW
VQELCS L0 0

PARMAK FREZE, EKSTRA UZUN KESME BOYLU, 5 AGIZLI,
DUZENSIZ HELISEL KANALLI, TALAS KIRICILI

BE v I SN

FHA : 40°
(92}
o 2
= - - - o
[&]
a
APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
-0.030 -0.040
DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12 DCONMS=16 DCONMS=20
0 0 0 0 0
-0.005 -0.006 -0.008 -0.011 -0.013

e Talas kirici tip parmak freze, etkili talasi kirma 6zelliklerine sahiptir ve iyi diizeyde yiizey finisi saglar.
e Yiksek stabiliteye sahip SMART MIRACLE titresim soniimlemeli parmak freze, yiiksek verimli trokoidal frezeleme saglar.

Siparis No. - DC APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQELCSDO0600 [ 6 30 80 6
VQELCSDO0800 [ 8 40 100 8
VQELCSD1000 [ J 10 50 110 10
VQELCSD1200 [ J 12 60 125 12 °
VQELCSD1600 [ 16 80 150 16
VQELCSD2000 [ 20 100 170 20
11

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok diisiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici N

(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim 48 '{c’

ayarlayici kullanin.

47



NEW
VQELCS

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n Vf ap ae hm h max
6 160 8500 1400 30 0.5 0.007 0.013
8 160 6400 1400 40 0.6 0.009 0.018
Karbon celii, 10 160 5100 1300 50 0.8 0.011 0.021

Alasimli celik,

yumusak celik 12 160 4200 1300 60 0.9 0.013 0.025
16 160 3200 1100 80 1.2 0.014 0.028
20 160 2500 950 100 15 0.016 0.031
6 150 8000 1100 30 0.5 0.006 0.011
8 150 6000 1200 40 0.6 0.008 0.016
On sertlestirme gormiis celik, 10 150 4800 1100 50 0.8 0.009 0.018
alasimli takim celigi 12 150 4000 1100 60 0.9 0.011 0.022
16 150 3000 950 80 1.2 0.013 0.026
20 150 2400 700 100 15 0.012 0.024
6 90 4800 700 30 0.2 0.004 0.009
M Ostenitik, ferritik ve 8 90 3600 700 40 0.3 0.006 0.012
martenzitik paslanmaz celikler, 10 90 2900 600 50 0.4 0.006 0.012
12 90 2400 600 60 0.5 0.008 0.015
Titanyum alasimlari 16 90 1800 500 80 0.6 0.008 0.017
20 90 1400 400 100 0.8 0.009 0.017
6 80 4200 600 30 0.2 0.004 0.009
8 80 3200 600 40 0.3 0.006 0.011
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 10 80 2500 600 50 0.4 0.007 0.014
Kobalt krom alagimi 12 80 2100 500 60 0.5 0.007 0.014
16 80 1600 400 80 0.6 0.008 0.015
20 80 1300 350 100 0.8 0.008 0.016
6 180 9500 1600 30 0.5 0.007 0.014
8 180 7200 1600 40 0.6 0.009 0.018
Bakir, 10 180 5700 1500 50 0.8 0.011 0.021
Bakir alagimi 12 180 4800 1500 60 0.9 0.013 0.025
16 180 3600 1300 80 1.2 0.015 0.029
20 180 2900 1200 100 15 0.017 0.033
6 25 1300 90 30 0.10 0.001 0.003
8 25 1000 90 40 0.12 0.002 0.003
lstya direncli alasimiar 10 25 800 90 50 0.16 0.002 0.004
12 25 700 80 60 0.18 0.002 0.004
16 25 500 70 80 0.24 0.003 0.005
20 25 400 70 100 0.30 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE kaplama cok diisiik elektriksel iletkenlige sahiptir; bu nedenle, elektriksel baglantili tip bir takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Duizensiz aralikli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi malzemesinin baglanma rijitligi diisiikse, titresim veya normal olmayan sesler meydana
gelebilir. Bu durumda litfen devri, ilerleme hizini ve kesme derinligini ayarlayin.

3. Devir ve ilerleme hizi, daha kiiglik kesme derinligi ile artirilabilir.

4. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasimlari islemek icin, suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.



VQ serisi

VQ6MHVCH @O &

KESME BOYU ORTA UZUNLUKDA, 6 AGIZLI,
DUZENSIiZ HELISEL KANALLI, COKLU iCTEN SOGUTMA
DELIKLI PARMAK FREZE

v Sl

Ehﬂ;-—- ———— ; £
_ =z
o
(&)
[m)]
LF
m DC <12 DC >12
0 0
-0.020 -0.030
DCONMS =10 DCONMS =12 DCONMS =16 DCONMS =20
0 0 0 0
-0.009 -0.011 -0.011 -0.013
¢ Kesilmesi zor malzemelerin saglikli bir sekilde islenmesi icin coklu sogutma kanallari daha iyi talas tahliyesi
saglar.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
o
bl
VQSMHVCHD1000 ° 10 22 70 10
VQSMHVCHD1200 ° 12 26 75 12 .
VQSMHVCHD1600 ° 16 32 90 16
VQ6MHVCHD2000 [ 20 38 100 20
(Al
N
V.
Sl

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQ serisi

VQ6MHVCH

ONERILEN KESME KOSULLARI

Kdse Frezeleme

Malzeme DC n Vf
10 4800 2000
M Ostenitli Paslanmaz Celik (<200HB), 12 4000 2000
Titanyum Alasimlari 16 3000 1600
20 2400 1400
10 1300 260
) . 12 1100 230
Istya Direncli Alasimlar
16 800 180
20 640 150
M <0.12DC B <0.05DC
0.5DC-1.5DC 0.5DC-1.5DC
Trokoidal Frezeleme
Malzeme DC n Vf
10 4800 1400
M Ostenitli Paslanmaz Celik (<200HB], 12 4000 1200
Titanyum Alasimlari 16 3000 1100
20 2400 900

———<1.5DC
~i7L0.120C
p% <0. 0.5DC - 1.5 DC

R

1. Kesme derinligi disikse, devir ve ilerleme hizi artirilabilir.
2. Diizensiz helis kanalli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biiyik etkiye sahiptir.

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme oranini orantisal sekilde ayarlayin.



VQ serisi

VQXL Q- O

PARMAK FREZE, KESME BOYU KISA, 4 AGIZLI,
UZUN BOYUNLU

BE v I SN

gﬁ/’/izm 2
ofT 1 2 - - = =z
- LF
DC <12
o
-0.010
DCONMS = 4
0
-0.005
¢ VQ kaplamanin sagladigi gelistirilmis talas atma 6zelligi ile verimliligi arttirir.
e Arttirilmis agiz sayisi yliksek verimlilik ve daha uzun takim 6mri saglar.
Siparis No. -« DC APMX LF LU DN DCONMS ZEFP
&
VQXLDO0020N006 [ ] 0.2 0.3 40 0.6 0.18 4 3
VQXLDO030N009 [ ] 0.3 0.5 40 0.9 0.28 4 3
VQXLDOO30N015 [ ] 0.3 0.5 40 1.5 0.28 4 3
VQXLDO04ONO10 [ 0.4 0.6 40 1 0.37 4 4
VQXLDO04ONO18 [ 0.4 0.6 40 1.8 0.37 4 4
VQXLD0050N015 [ 0.5 0.7 40 1.5 0.46 4 4
VQXLDO050N025 [ ] 0.5 0.7 40 2.5 0.46 4 4
VQXLDO050N030 [ 0.5 0.7 40 3 0.46 4 4
VQXLDO0060N030 [ ] 0.6 0.9 40 3 0.57 4 4
VQXLDOO70N035 [ 0.7 1 40 3.5 0.67 4 4
VQXLDO0BONO24 [ 0.8 1.2 40 2.4 0.77 4 4
VQXLDO0BONO30 [ 0.8 1.2 40 3 0.77 4 4
VQXLDOOSON040 ° 0.8 1.2 40 4 0.77 4 4
VQXLDO0100N050 [ ] 1 1.5 40 5 0.96 4 4
1/1
N
A

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQ serisi

VQXL

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Malzeme DC LU n Vf ap ae
0.2 0.6 40000 360 0.03 0.01
0.3 0.9 40000 480 0.04 0.01
0.3 1.5 40000 360 0.04 0.01
0.4 1.2 40000 800 0.06 0.02
o ) 0.4 2 40000 560 0.06 0.02
Karbon gellk'lerl, Alasimli celikler, 05 15 38000 910 0.07 0.02
Yumusak celikler,
A[agl;|m[| takim (;e[|k[er|I 0.5 2.5 38000 610 0.07 0.02
Ostenitik paslanmaz celikler, 0.5 3 38000 550 0.07 0.02
Titanyum alasimlari Kobalt krom 0.6 3 32000 40 0.09 0.03
alasimlari, Bakir, Bakir alasimlari
0.7 3.5 27000 650 0.11 0.03
0.8 2.4 24000 960 0.12 0.04
0.8 3 24000 860 0.12 0.04
0.8 4 24000 670 0.12 0.04
1 5 20000 800 0.15 0.05
0.2 0.6 32000 290 0.03 0.01
0.3 0.9 21000 250 0.04 0.01
0.3 1.5 21000 190 0.04 0.01
0.4 1.2 16000 320 0.06 0.02
0.4 2 16000 220 0.06 0.02
0.5 1.5 13000 310 0.07 0.02
Isiya direncli alagimlar, 05 25 13000 210 0.07 0.02
On sertlestirme yapilmis celikler,
Sertlestirilmis celikler 05 3 13000 180 0.07 0.02
0.6 3 10500 210 0.09 0.03
0.7 3.5 9100 200 0.11 0.03
0.8 2.4 8000 260 0.12 0.04
0.8 3 8000 230 0.12 0.04
0.8 4 8000 190 0.12 0.04
1 5 6500 210 0.15 0.05

ap




VQ serisi

VaxL
YUZEY FREZELEME
Malzeme DC LU n Vf ap ae
0.2 0.6 40000 360 0.01 <0.2
0.3 0.9 40000 480 0.02 <0.3
0.3 1.5 40000 360 0.02 <0.3
0.4 1.2 40000 800 0.03 <0.4
) ) ) 0.4 2 40000 560 0.02 <0.4
Karbon cellk'lerl, Alasimli celikler, 05 15 38000 910 0.04 <05
Yumusak celikler,
A[ag:,|m[| takim Ce[|k[er|I 0.5 2.5 38000 610 0.03 <0.5
Ostenitik paslanmaz celikler, 0.5 3 38000 550 0.03 <0.5
Titanyum alasimlari Kobalt krom 0.6 3 32000 640 0.03 06
alasimlari, Bakir, Bakir alasimlari
0.7 3.5 27000 640 0.03 <0.7
0.8 2.4 24000 960 0.06 <0.8
0.8 3 24000 840 0.05 <0.8
0.8 4 24000 670 0.04 <0.8
1 5 20000 800 0.05 <1
0.2 0.6 32000 290 0.015 <0.1
0.3 0.9 21000 250 0.025 <0.1
0.3 1.5 21000 190 0.02 <0.1
0.4 1.2 16000 320 0.03 <0.2
0.4 2 16000 220 0.02 <0.2
0.5 1.5 13000 310 0.04 <0.2
Isiya direncli alasimlar, 05 25 13000 210 0.03 0.2
On sertlestirme yapilmis celikler, : : : :
Sertlestirilmis celikler 05 3 13000 180 0.03 <0.2
0.6 8 10500 210 0.035 <0.3
0.7 3.5 9100 190 0.035 <0.3
0.8 2.4 8000 260 0.06 <0.4
0.8 3 8000 230 0.05 <0.4
0.8 4 8000 190 0.04 <0.4
1 5 6500 210 0.05 <0.5

ae
%—lﬁp

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin .
2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde

kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.

Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.
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VQ serisi

VaXL
KANAL ACMA
Malzeme DC LU n Vf ap
0.2 0.6 30000 270 0.03
0.3 0.9 30000 360 0.04
0.3 1.5 30000 270 0.04
0.4 1.2 30000 600 0.06
M o ) 0.4 2 30000 420 0.06
Karbon cellk'lerl, Alasimli celikler, 05 15 28000 70 0.07
Yumusak celikler,
Alasimli takim celikleri, 0.5 2.5 28000 450 0.07
Ostenitik paslanmaz celikler, 0.5 3 28000 390 0.07
Titanyum alasimlari Kobalt krom
0.6 3 24000 480 0.09
alasimlari, Bakir, Bakir alasimlari
0.7 3.5 20000 480 0.1
0.8 2.4 18000 720 0.1
0.8 3 18000 650 0.1
0.8 4 18000 500 0.1
1 5 15000 600 0.1
0.2 0.6 24000 220 0.03
0.3 0.9 15000 180 0.04
0.3 1.3 15000 140 0.04
0.4 1.2 12000 240 0.06
0.4 2 12000 170 0.06
0.5 1.5 9500 230 0.07
I“5|ya direng-li alasimlar, A 05 25 9500 150 0.07
On sertlestirme yapilmis celikler,
Sertlestirilmis celikler 0.5 3 9500 130 0.07
0.6 3 7800 160 0.09
0.7 3.5 6800 140 0.1
0.8 2.4 6000 190 0.1
0.8 3 6000 170 0.1
0.8 4 6000 140 0.1
1 5 4800 150 0.1

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin .

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.



VQ serisi

VQMHZV @ O

DALMA VE KANAL ACMA ICiN PARMAK FREZE,
KESME BOYU NORMAL, 3 AGIZLI

BE v I SN :

T15° ”
=
[S] _ _ - - - z
[m] o
(&)
[m]
e o ¥ 8 APMX
‘f&;\ » ; LF
S :
2
. (%2}
=
(&} - - _ P4
o o
(&)
[m]
APMX
DC <12 DC >12 LF
0 0 3
-0.02 -0.03
%]
4<Dh<6  8<D4<10 12<D4<16 D4 =20 o E |§
o N N N o
0 0 0 0 3
-0.008 -0.009 -0.011 -0.013 APMX
- LF
¢ Her ikisi dalma ve kanal acma icin 3 agizli parmak freze.
e Daha az tirlama icin dlizensiz helis geometriye sahip olma.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
S o
0 [=
VQMHZVD0100 [ 1 2 45 4 3 1
VQMHZVD0110 [ 1.1 2.2 45 4 3 1
VQMHZVD0120 ° 1.2 2.4 45 4 3 1
VQMHZVD0130 [ 1.3 2.6 45 4 3 1
VAQMHZVD0140 [ ] 1.4 2.8 45 4 3 1
VAQMHZVD0150 [ ] 1.5 3 45 4 3 1
VAQMHZVD0160 [ ] 1.6 3.2 45 4 3 1
VQMHZVD0170 [ ] 1.7 3.4 45 4 3 1
VQMHZVD0180 [ ] 1.8 3.6 45 4 3 1
VAQMHZVD0190 [ ] 1.9 3.8 45 4 3 1
VAQMHZVD0200 [ ] 2 4 50 6 3 1
VAQMHZVD0210 [ ] 2.1 4.2 50 6 3 1
VAQMHZVD0220 [ ] 2.2 A 50 6 38 1
VQMHZVD0230 [ ] 2.3 4.6 50 6 3 1
VAQMHZVD0240 [ ] 2.4 4.8 50 6 8 1
VQMHZVD0250 [ ] 2.5 5 50 6 3 1
VQMHZVD0260 [ ] 2.6 5.2 50 6 3 1
VQMHZVD0270 [ 2.7 5.4 50 6 3 1
VQMHZVD0280 [ ] 2.8 5.6 50 6 3 1
VQMHZVD0290 [ 2.9 5.8 50 6 3 1
VQMHZVD0300 ([ ] 3 6 50 6 8 1
1/2
N
7R

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQMHZV - DALMA VE KANAL ACMA iCiN PARMAK FREZE, KESME BOYU NORMAL, 3 AGIZLI

VQ serisi

1 2
j15° -
g BN : - ] : : :
Q o 5]
[m]
%APMX LF APMX .
3
2
g N\ : :
o
APMX
LF
Siparis No. . DC APMX LF DCONMS ZEFP
2 =
(2] =
VQMHZVD0310 [ ] 3.1 7 50 6 8 1
VQMHZVD0320 [ J 3.2 7 50 6 3 1
VQMHZVD0330 [ J 3.3 7 50 6 8 1
VQMHZVD0340 [ J 3.4 7 50 6 3 1
VQMHZVD0350 [ J Gl 8 50 6 8 1
VQMHZVD0360 [ J 3.6 8 50 6 3 1
VQMHZVD0370 [ J 3.7 8 50 6 8 1
VQMHZVD0380 [ J 3.8 8 50 6 3 1
VQMHZVD0390 [ J 3.9 8 50 6 8 1
VQMHZVD0400 [ J 4 8 50 6 3 1
VQMHZVD0450 [ J 4.5 10 50 6 3 1
VQMHZVD0500 [ J 5 10 50 6 3 1
VQMHZVD0550 [ ) 5.5 13 50 6 3 1
VQMHZVD0600 [ 6 13 60 6 3 2
VQMHZVD0650 ([ 6.5 16 60 8 3 1
VQMHZVD0700 [ 7 16 60 8 3 1
VQMHZVD0750 ([ 7.5 16 60 8 3 1
VQMHZvD0800 [ J 8 19 70 8 3 2
VQMHZVD0850 [ J 8.5 19 70 10 8 1
VQMHZVD0900 ([ 9 19 70 10 3 1
VQMHZVD0950 ([ 9.5 19 70 10 3 1
VQMHZVD1000 [ 10 22 80 10 3 2
VQMHZVD1100 ([ 1" 22 80 12 3 1
VQMHZVD1200 [ J 12 26 90 12 3 2
VQMHZVD1300 [ J 13 26 90 12 8 3
VQMHZVD1400 [ J 14 26 90 12 3 3
VQMHZVD1500 [ 15 26 110 16 3 1
VQMHZVD1600 [ 16 30 110 16 3 2
VQMHZVD2000 ([ 20 32 140 20 3 2
2/2
N
TR

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQMHZV

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
1 32000 720 1.5 0.2
1.5 28000 1300 2.2 0.3
2 24000 1800 3 0.6
3 16000 1900 4.5 0.9
4 12000 2000 6 1.2
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 5 9500 1900 7.5 1.5
Yumusak celikler 6 8000 1900 9 1.8
8 6000 1900 12 2.4

10 4800 1700 15 3
12 4000 1400 18 3.6
16 3000 1200 24 4.8

20 2400 970 30 6
1 25000 530 1.5 0.2
1.5 21000 630 2.2 0.3
2 19000 860 3 0.6
3 13000 940 4.5 0.9
5 desti L ikl 4 9500 940 6 1.2
Karbon calier, Alagim: geliler, 5 7600 960 73 E
Alaslmllltaklm gelikléri I 6 6400 760 7 1.8
8 4800 1000 12 2.4

10 3800 910 15 8
12 3200 860 18 3.6
16 2400 720 24 4.8

20 1900 570 30 6
1 19000 430 1.5 0.2
1.5 18000 540 2.2 0.3
2 16000 620 3 0.6
M 3 11000 660 4.5 0.9
Ostenitik Ferritik 4 8000 670 6 1.2
MthZInlsi'tikeg:sllanV;az celikleri, > 6400 670 75 -5
Titanyum alasimlari 6 5300 830 ki L&
8 4000 900 12 2.4

10 3200 960 15 3
12 2700 890 18 3.6
16 2000 720 24 4.8

20 1600 580 30 6
1 16000 340 1.5 0.1
1.5 14000 420 2.2 0.1
2 12000 540 3 0.4
3 8000 580 4.5 0.6
4 6000 590 6 0.8

Sertlestirilmis paslanmaz celikleri, 5 4800 600 7.5 1
Kobalt krom alasimlari 6 4000 600 9 1.2
8 3000 630 12 1.6

10 2400 580 15 2
12 2000 540 18 2.4
16 1500 450 24 3.2

20 1200 360 30 4

11
ae

ap
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VQMHZV

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
1 32000 480 1.5 0.2
1.5 25000 740 2.2 0.3
2 19000 940 3 0.6
& 13000 1000 4.5 0.9
4 9500 1000 6 1.2
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 5 7600 980 7.5 1.5
Yumusak celikler 6 6400 1000 9 1.8
8 4800 1000 12 2.4
10 3800 900 15 3
12 3200 760 18 3.6
16 2400 640 24 4.8
20 1900 510 30 6
1 25000 350 1.5 0.2
1.5 21000 420 2.2 0.3
2 16000 480 3 0.6
3 11000 520 4.5 0.9
) 4 8000 520 6 1.2
On sertle:;t'irme. yapilmis celikler, 5 6400 530 75 15
Karbon celikleri, Alasimli celikler,
Alasimli takim celikleri 6 5300 520 9 1.8
8 4000 550 12 2.4
10 3200 510 15 3
12 2700 480 18 3.6
16 2000 400 24 4.8
20 1600 320 30 6
1 19000 280 1.5 0.2
1.5 17000 340 2.2 0.3
2 13000 330 3 0.6
8 8500 340 4.5 0.9
4 6400 350 6 1.2
Ostenitik.,.Ferritik ve _ _ 5 5100 350 75 15
Martensitik paslanmaz celikleri,
Titanyum alasimlari 6 4200 290 ? 1.8
8 3200 310 12 2.4
10 2500 500 15 3
12 2100 460 18 3.6
16 1600 250 24 4.8
20 1300 200 30 6




VQ serisi

VQMHZV - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
1 16000 220 1.5 0.1
1.5 14000 280 2.2 0.1
2 11000 330 3 0.4
g 7400 350 4.5 0.6
4 5600 370 6 0.8
Sertlestirilmis paslanmaz celikleri, 5 4500 370 7.5 1
Kobalt krom alasimlari 6 3700 370 9 1.2
8 2800 390 12 1.6
10 2200 350 15 2
12 1900 340 18 2.4
16 1400 280 24 3.2
20 1100 220 30 4

2/2

ae

-

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

59
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VQMHZV

VQ serisi

KOSE FREZELEME
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
1 38000 860 1.5 0.2
1.5 32000 1400 2.2 0.3
2 29000 2200 3 0.6
3 19000 2300 4.5 0.9
4 14000 2300 6 1.2
Bakir, Bakir alasimlari > 11000 2100 75 1.5
6 9500 2300 9 1.8
8 7200 2300 12 2.4
10 5700 2100 15 3
12 4800 1700 18 3.6
16 3600 1500 24 4.8
20 2900 1200 30 6
1 13000 160 1.5 0.05
1.5 8500 170 2.2 0.08
2 6400 170 8 0.2
3 4200 180 4.5 0.3
4 3200 180 6 0.4
Istya direncli alasimlar > 2500 180 75 0.5
6 2100 190 9 0.6
8 1600 190 12 0.8
10 1300 220 15 1
12 1100 210 18 1.2
16 800 150 24 1.6
20 640 120 30 2

ap




VQ serisi

VQMHZV

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
1 38000 560 1.5 0.2
1.5 30000 890 2.2 0.3
2 22000 1100 3 0.6
3 15000 1200 4.5 0.9
4 11000 1200 6 1.2
Bakir, Bakir alasimlari > 8900 1100 73 1.5
6 7400 1200 9 1.8
8 5600 1200 12 2.4
10 4500 1100 15 3
12 3700 880 18 3.6
16 2800 750 24 4.8
20 2200 590 30 6
1 9500 75 1.5 0.05
1.5 6400 82 2.2 0.07
2 4800 86 3 0.2
3 3200 89 4.5 0.3
4 2400 90 6 0.4
Istya direncli alasimlar > 1900 70 7.5 0.5
6 1600 95 9 0.6
8 1200 95 12 0.8
10 950 110 15 1
12 800 100 18 1.2
16 600 76 24 1.6
20 480 61 30 2

ap

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢oziinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQ serisi

VQMHZV

KANAL ACMA
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
1 32000 380 0.5
1.5 28000 590 0.7
2 24000 940 2
3 16000 1100 3
4 12000 1400 4
s ; :
Yumusak celikler 6 8000 1400 6
8 6000 1300 8
10 4800 1200 10
12 4000 960 12
16 3000 810 12
20 2400 650 12
1 25000 150 0.5
1.5 21000 250 0.7
2 19000 460 2
3 13000 550 3
On sertlestirme yapilmis celikler, 2 ol 680 4
Karbon celikleri, 5 7600 680 5
Alasimli celikler, 6 6400 770 5
Alasimli takim celikleri 8 4800 720 3
10 3800 630 10
12 3200 580 12
16 2400 500 12
20 1900 400 12
1 19000 100 0.5
1.5 18000 220 0.7
2 16000 480 2
M 3 11000 500 3
4 8000 530 4
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 5 6400 540 5
paslanmaz celikler,
Titanyum alasimlari 6 5300 560 6
8 4000 600 8
10 3200 670 10
12 2700 650 12
16 2000 480 12
20 1600 380 12
1 14000 80 0.3
1.5 12000 140 0.4
2 9500 230 1
3 6400 270 1.5
Sertlestirilmis c e 350 2
M paslanmaz celikler, 5 3800 340 2.5
Kobalt krom 6 3200 380 3
alasimlari 8 2400 380 .
10 1900 310 5
12 1600 290 6
16 1200 250 8
20 950 200 10

1/2



VQMHZV - KANAL ACMA - YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

VQ serisi

Obrabény material DC n Vf ap
1 38000 460 0.5
1.5 32000 670 0.7
2 29000 1100 2
3 19000 1300 3
4 14000 1700 4
Bakir, 5 11000 1700 5
Bakir alasimlari 6 9500 1700 6
8 7200 1500 8
10 5700 1400 10
12 4800 1200 12
16 3600 970 12
20 2900 780 12
1 9500 60 0.2
1.5 6400 80 0.3
2 4800 100 0.6
3 3200 120 0.9
4 2400 130 1.2
Istya direncli 5 1900 130 1.5
alagimlar 6 1600 130 1.8
8 1200 140 2.4
10 950 160 B
12 800 150 3.6
16 600 120 4.8
20 480 90 6

63
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VQMHZV

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
1 32000 250 0.5
1.5 21000 290 0.7
2 16000 410 2
3 11000 500 3
4 8000 630 4
frn e s :
Yumusak celikler 6 5300 630 6
8 4000 550 8
10 3200 510 10
12 2700 430 12
16 2000 360 12
20 1600 290 12
1 25000 99 0.5
1.5 17000 130 0.7
2 13000 210 2
3 8500 240 3
On sertlestirme yapilmis celikler, g iUl 300 4
Karbon celikleri, 5 5100 300 5
Alasimli celikler, b 4200 330 6
Alasiml takim celikleri 8 3200 320 o
10 2500 270 10
12 2100 250 12
16 1600 220 12
20 1300 180 12
1 19000 80 0.5
1.5 13000 100 0.7
2 9500 190 2
M 3 6400 190 3
4 4800 210 4
Ostenitik, Ferr?tik ve Martensitik 5 3800 210 5
paslanmaz celikler,
Titanyum alasimlari 6 3200 220 6
8 2400 240 8
10 1900 260 10
12 1600 250 12
16 1200 190 12
20 950 150 12
1 14000 60 0.3
1.5 11000 87 0.4
2 8000 130 1
3 5300 150 1.5
Sertlestirilmis = 4000 190 2
M paslanmaz celikler, 5 3200 190 2.5
Kobalt krom 6 2700 210 3
alasimlari 8 2000 200 .
10 1600 170 5
12 1300 150 6
16 990 140 8
20 800 110 10

1/2



VQ serisi

VQMHZV - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Obrabény material DC n Vf ap
1 38000 300 0.5
1.5 25000 350 0.7
2 19000 490 2
3 13000 590 3
4 9500 750 4
Bakir, 5 7600 750 5
Bakir alasimlari 6 6400 760 6
8 4800 670 8
10 3800 600 10
12 3200 510 12
16 2400 430 12
20 1900 340 12
1 8000 30 0.2
1.5 5300 40 0.3
2 4000 55 0.6
3 2700 b4 0.9
4 2000 70 1.2
Istya direncli 5 1600 71 1.5
alagimlar 6 1300 72 1.8
8 990 78 2.4
10 800 89 B
12 660 84 3.6
16 500 63 4.8
20 400 50 6

% %Iap
h

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken] takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, Llitfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢oziinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.
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VQMHZV

VQ serisi

DALMA
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap p
1 20000 160 0.5 0.1
1.5 18000 270 0.7 0.3
2 16000 480 2 0.5
3 11000 660 3 1
4 8000 800 4 2
e : R —
Yumusak celikler 6 5300 950 6 3
8 4000 720 8 4
10 3200 580 10 5
12 2700 490 12 5
16 2000 360 16 5
20 1600 290 20 5
1 16000 100 0.5 0.1
1.5 13000 120 0.7 0.3
2 11000 200 2 0.4
3 7400 270 3 0.6
On sertlestirme yapilmis celikler, 4 AU L g Lo
Karbon celikleri, 5 4500 410 5 1
Alasimli celikler, 6 3700 440 b 1.2
Alasiml takim celikleri 8 2800 340 8 16
10 2200 260 10 2.5
12 1900 230 12 3
16 1400 170 16 4
20 1100 130 20 5
1 16000 50 0.5 0.05
1.5 13000 80 0.7 0.1
2 9500 90 1 0.1
M 3 6400 100 1.5 0.2
4 4800 100 2 0.4
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 5 3800 100 25 05
paslanmaz celikler,
Titanyum alasimlari 6 3200 100 3 0.6
8 2400 70 4 0.6
10 1900 60 5 0.6
12 1600 50 6 0.6
16 1200 40 8 0.6
20 950 30 10 0.6
1 9500 30 0.5 0.05
1.5 7400 40 0.7 0.1
2 6400 60 1 0.1
3 4200 60 1.5 0.2
Sertlestirilmis 4 ZAUL el 2 Le
M paslanmaz celikler, 5 2500 60 25 0.5
Kobalt krom 6 2100 60 3 0.6
alagimlan 8 1600 50 4 0.6
10 1300 40 5 0.6
12 1100 30 6 0.6
16 800 20 8 0.6
20 640 20 10 0.6

1/2



VQMHZV - DALMA - YUKSEK VERIMLi KESME KOSULLARI

VQ serisi

Obrabény material DC n Vf ap p
1 24000 190 0.5 0.1
1.5 21000 320 0.7 0.3
2 19000 570 2 0.5
3 13000 780 3 0.9
4 9500 950 4 2
Bakir, 5 7600 1100 5 25
Bakir alasimlari 6 6400 1200 b 3
8 4800 860 8 4
10 3800 680 10 5
12 3200 580 12 5
16 2400 430 16 5
20 1900 340 20 5

67
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VQMHZV

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap p
1 20000 160 0.5 0.05
1.5 18000 270 0.7 0.1
2 16000 480 2 0.2
3 11000 660 3 0.3
4 8000 800 4 0.4
o 5 R —
Yumusak celikler 6 5300 950 6 0.6
8 4000 720 8 0.7
10 3200 580 10 0.7
12 2700 490 12 0.7
16 2000 360 16 0.7
20 1600 290 20 0.7
1 16000 100 0.5 0.05
1.5 13000 120 0.7 0.1
2 11000 200 2 0.2
3 7400 270 3 0.3
On sertlestirme yapilmis celikler, 4 200 S0 4 Le
Karbon celikleri, 5 4500 410 5 0.5
Alasimli celikler, 6 3700 440 b 0.6
Alasimli takim celikleri 8 2800 340 8 0.7
10 2200 260 10 0.7
12 1900 230 12 0.7
16 1400 170 16 0.7
20 1100 130 20 0.7
1 16000 50 0.5 0.05
1.5 13000 80 0.7 0.05
2 9500 90 1 0.05
M 3 6400 100 1.5 0.1
4 4800 100 2 0.2
Ostenitik, Ferr?tik ve Martensitik 5 3800 100 25 0.2
paslanmaz celikler,
Titanyum alasimlari 6 3200 100 3 03
8 2400 70 4 0.3
10 1900 60 5 0.3
12 1600 50 6 0.3
16 1200 40 8 0.3
20 950 30 10 0.3
1 9500 30 0.5 0.05
1.5 7400 40 0.7 0.05
2 6400 60 1 0.05
3 4200 60 1.5 0.1
Sertlestirilmis i =10 ) 2 0.2
. paslanmaz celikler, 5 2500 60 2.5 0.2
Kobalt krom 6 2100 60 3 0.3
alagimlan 8 1600 50 4 03
10 1300 40 5 0.3
12 1100 30 6 0.3
16 800 20 8 0.3
20 640 20 10 0.3

1/2



VQ serisi

VQMHZV - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Obrabény material DC n Vf ap p
1 24000 190 0.5 0.05
1.5 21000 320 0.7 0.1
2 19000 570 2 0.2
3 13000 780 3 0.3
4 9500 950 4 0.4
Bakir, 5 7600 1100 5 0.5
Bakir alasimlari 3 6400 1200 6 0.6
8 4800 860 8 0.7
10 3800 680 10 0.7
12 3200 580 12 0.7
16 2400 430 16 0.7
20 1900 340 20 0.7

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢oziinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik girdltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.



VQ serisi

VQMHZVOH @ O

DALMA VE KANAL ACMA iCiN PARMAK FREZE, KESME
BOYU NORMAL, 3 AGIZLI, COKLU iCTEN SOGUTMA
DELIKLI

BE v I SN

ASE S S =
RENESNEN RN g
[m]
o oamx
LF
DC <12 DC=16
0 0
-0.02 -0.03
D4=6 8<D4<10 12<D4 <16
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011

e Dalma ve kanal acma icin 3 agizli parmak freze.
¢ Dalma ve kanal acmada yuksek performans icin icten sogutma delikleri

Siparis No. - DC APMX LF DCONMS ZEFP
o
n
VQMHZVOHD0600 [ ] 6 13 60 6 3
VQMHZVOHD0800 [ ] 8 19 70 8 3
VQMHZVOHD1000 ([ ] 10 22 80 10 3
VQMHZVOHD1200 [ ] 12 26 90 12 3
VQMHZVOHD1600 ([ ] 16 30 110 16 3
A
N
&

70 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VQMHZVOH

ONERILEN KESME KOSULLARI

KANAL ACMA
YUKSEK VERIMLi KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
6 8000 1400 6
8 6000 1300 8
Karbon celikleri,
Alasimli celikler, Yumusak celikler L0 Al 2 10
12 4000 960 12
16 3000 810 12
6 6400 770 6
B 8 4800 720 8
On sertlestirme yapilmis celikler,Karbon celikleri,
Alasimli celikler,Alasimli takim celikleri 10 3800 630 10
12 3200 580 12
16 2400 500 12
6 5300 560 6
M Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 8 4000 600 8
paslanmaz celikler, 10 3200 670 10
Titanyum alasimlari 12 2700 650 12
16 2000 480 12
6 3200 380 3
Sertlestirilmis 8 2400 360 4
M paslanmaz celikler, 10 1900 310 5
Kobalt krom alasimlari 12 1600 290 5
16 1200 250 8
6 9500 1700 6
8 7200 1500 8
Bakar,
Bakir alasimlari 10 Sy LA 10
12 4800 1200 12
16 3600 970 12
6 1600 130 1.8
8 1200 140 2.4
lsya 10 950 160 3
direncli alasimlar
12 800 150 3.6
16 600 120 4.8
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VQ serisi

VQMHZVOH

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
6 5300 630 6
8 4000 550 8
Karbon celikleri,
Alasimli celikler, Yumusak celikler 0 A0 210 10
12 2700 430 12
16 2000 360 12
6 4200 330 6
B 8 3200 320 8
On sertlestirme yapilmis celikler,Karbon celikleri,
Alasimli celikler,Alasimli takim celikleri 10 2500 270 10
12 2100 250 12
16 1600 220 12
6 3200 220 6
M Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 8 2400 240 8
paslanmaz celikler, 10 1900 260 10
Titanyum alasimlari 12 1600 250 12
16 1200 190 12
6 2700 210 3
Sertlestirilmis 8 2000 200 4
M paslanmaz celikler, 10 1600 170 5
Kobalt krom alasimlari 12 1300 150 5
16 990 140 8
6 6400 760 6
8 4800 670 8
Bakir,
Bakir alasimlari 10 el Il [
12 3200 510 12
16 2400 430 12
6 1300 72 1.8
8 990 78 2.4
Isya 10 800 89 3
direncli alasimlar
12 660 84 3.6
16 500 63 4.8

% %Iap
h

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayic
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin .

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha kiiciik oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQMHZVOH

VQ serisi

DALMA
YUKSEK VERIMLi KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap p
6 5300 950 9 3
8 4000 720 12 4
Karbon celikleri,
Alasimli celikler, Yumusak celikler i I 20 e 2
12 2700 490 18 5
16 2000 360 24 ®
6 3700 440 9 1.2
B 8 2800 340 12 1.6
On sertlestirme yapilmis celikler,Karbon celikleri,
Alasimli celikler,Alasimli takim celikleri 10 2200 260 15 25
12 1900 230 18 3
16 1400 170 24 4
6 3200 100 6 0.6
M Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 8 2400 70 8 0.6
paslanmaz celikler, 10 1900 60 10 0.6
Titanyum alasimlari 12 1600 50 12 0.6
16 1200 40 16 0.6
6 2100 60 6 0.6
Sertlestirilmis 8 1600 50 8 0.6
M paslanmaz celikler, 10 1300 40 10 0.6
Kobalt krom alasimlari 12 1100 30 12 0.6
16 800 20 16 0.6
6 6400 1200 9 8
8 4800 860 12 4
Bakir,
Bakir alasimlari i &Ll el U2 9
12 3200 580 18 5
16 2400 430 24 ®
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VQ serisi

VQMHZVOH

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap p
6 5300 950 9 0.6
8 4000 720 12 0.7
Karbon celikleri,
Alasimli celikler, Yumusak celikler L I 20 )2 0.1
12 2700 490 18 0.75
16 2000 360 24 0.75
6 3700 440 9 0.6
B 8 2800 340 12 0.7
On sertlestirme yapilmis celikler,Karbon celikleri,
Alasimli celikler,Alasimli takim celikleri 10 2200 260 15 0.75
12 1900 230 18 0.75
16 1400 170 24 0.75
6 3200 100 6 0.3
M
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 8 2400 70 8 03
paslanmaz celikler, 10 1900 60 10 0.3
Titanyum alasimlari 12 1600 50 12 0.3
16 1200 40 16 0.3
6 2100 60 6 0.3
Sertlestirilmis 8 1600 50 8 03
M paslanmaz celikler, 10 1300 40 10 0.3
Kobalt krom alasimlari 12 1100 30 12 03
16 800 20 16 0.3
6 6400 1200 9 0.6
8 4800 860 12 0.7
Bakr, 10 3800 680 15 0.75
Bakir alasimlari
12 3200 580 18 0.75
16 2400 430 24 0.75
[
=

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken] takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, Llitfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢oziinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltitmalidir.



VQ serisi

VQ4MVM

20000

37°
40°

O <

COK FONKSIYONLU, 4 AGIZLI, ORTA BOY, PARMAK FREZE

BEN v [ESH

z |BHTA2 15°
%]
=
o | : , z
a o
(@]
' APMX
Lu
LF
2
=z
[m]
T %2}
; > : =
L - (&) _ _ _ L =z
S S c— ) = -
[m]
APMX
Lu
LF
DC<12
0
-0.020
DCONMS =6
0
-0.008
DCONMS 8,10 DCONMS =12
0 0
-0.009 -0.011
¢ Yiksek rampalama kabiliyetine sahip cok fonksiyonlu parmak freze.
e Kesme kenarinin icinde bulunan talas cebi alani arttirilarak talas tahliyesi gelistirilmistir.
Siparis No. -« DC APMX LF DCONMS LU DN ZEFP
2 o
0 [
VQ4MVMDO0400N 180 [ ] 4 " 50 6 18 3.85 4 1
VQ4MVMDO500N 180 [ ] 5 13 50 6 18 4.85 4 1
VQ4MVMDO600N200 ([ 6 13 60 6 20 5.85 4 2
VQ4MVMDO800N240 [ 8 19 60 8 24 7.85 4 2
VQ4MVMD1000N300 [ ] 10 22 70 10 30 9.70 4 2
VQ4MVMD1200N360 [ ] 12 26 75 12 36 11.70 4 2
A
N
v,
LA

75



VQ serisi

VQ4MVM

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME

Malzeme DC n Ve f ap ae

4 9500 120 1400 6 1.2
5 7600 120 1400 7.5 1.5
Yumusak celikler, 6 6400 120 1400 9 18
Karbon celikleri,
Alasimli celikler (180 - 280HB), 8 4800 120 1300 12 24
10 3800 120 1200 15 3
12 3200 120 1000 18 3.6
4 5600 70 490 4 0.4
5 4500 70 500 5 0.5
On sertlestirilmis celikler (<45HRC), 6 3700 70 500 6 0.6
Alasim takim celikleri 8 2800 70 520 8 0.8
10 2200 70 460 10 1
12 1900 70 450 12 1
4 6400 80 470 4 0.6
M Ostenitik paslanmaz celikler, 5 5100 80 470 5 0.9
Ferritik and martensitik paslanmaz celikler, 6 4200 30 580 6 1.2
8 3200 80 630 8 1.5
Titanyum alasimlari 10 2500 80 660 10 1.8
12 2100 80 610 12 2.4
4 5600 70 490 4 0.8
5 4500 70 500 5 1
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 6 3700 70 500 6 1.2
Kobalt krom alasimlari 8 2800 70 520 8 1.6
10 2200 70 460 10 2
12 1900 70 450 12 2.4
4 2400 30 120 4 0.4
5 1900 30 120 5 0.5
) ) 6 1600 30 130 6 0.6
Istya direncli alasimlar
8 1200 30 130 8 0.8
10 950 30 140 10 1
12 800 30 140 12 1.2

ap

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir.
Takim uzunlugunu olcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip takim ayarlayicisi veya lazer tipi takim ayarlayicisi kullanin.

2. Suda c¢oziinebilir sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir

sekilde kesilmesi saglanabilir

. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

4. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik girdiltiler meydana gelebilir. Bu durumlarda,
ilerleme ve hizi orantili olarak azaltilmalidir.

w



VQ serisi

VQ4MVM

KANAL VE RAMPALAMA

Malzeme DC n Ve f ap ae

4 8000 100 840 4 4
5 6400 100 840 5 5
Yumusak celikler, 6 5300 100 840 6 6
Karbon celikleri,
Alasimli celikler (180 - 280HB), 8 4000 100 740 8 8
10 3200 100 680 10 10
12 2700 100 570 12 12
4 4800 60 210 2 4
5 3800 60 210 2.5 5
On sertlestirilmis celikler (<45HRC), 6 3200 60 230 3 6
Alasim takim celikleri 8 2400 60 240 4 8
10 1900 60 270 5 10
12 1600 60 260 6 12
4 4800 60 280 4 4
M 5 3800 60 280 5 5
Ostenitik paslanmaz celikler, 6 3200 40 300 6 5
Ferritik and martensitik paslanmaz celikler,
Titanyum alasimlari 8 2400 60 320 8 8
10 1900 60 350 10 10
12 1600 60 340 12 12
4 4000 50 250 2 4
5 3200 50 250 2.5 5
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 6 2700 50 290 3 6
Kobalt krom alasimlari 8 2000 50 260 4 8
10 1600 50 230 5 10
12 1300 50 210 6 12
4 2000 25 93 1.2 4
5 1600 25 95 1.5 5
. . 6 1300 25 96 1.8 6
Istya direncli alasimlar
8 990 25 100 2.4 8
10 800 25 120 3 10
12 660 25 110 3.6 12

DC

% %Iap
h

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken] takim ayarlayici
calismayabilir.
Takim uzunlugunu olcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip takim ayarlayicisi veya lazer tipi takim ayarlayicisi kullanin.

2. Suda c¢oziinebilir sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir

sekilde kesilmesi saglanabilir

. Bliylik aciyla rampalama yaparken, lutfen yliksek baglama kuvvetine sahip bir tutucu kullanin

. Belirtilen kesme degerinden daha derin sartlarda rampalama yapabilmek icin litfen prosesi birkac adima boliniiz.

5. Tezgah sartlari yada parcanin baglanma sartlari rijit degilse, titresim ve ses geliyorsa, lutfen devir ve ilerleme degerlerini
belirli oranlarda azaltiniz.

~ow



VQ serisi

VQ4MVM

RAMPALAMA ACISINA GORE iLERLEME DEGERLERI

kanal frezeleme ilerleme %

Malzeme DC
1° 5° 10° 15° 20° 25° 30°
4 100 90 80 80 60 60 60
5 100 90 80 80 60 60 60
Yumusak celikler, 6 100 90 80 80 60 60 60
Karbon celikleri,
Alasimli celikler (180 - 280HB), 8 100 %5 %0 %0 %0 5 75
10 100 95 95 95 90 80 80
12 100 95 95 95 90 80 80
4 80 70 60
5 80 70 60
On sertlestirilmis celikler (<45HRC), 6 80 70 60
Alasim takim celikleri 8 70 60 50
10 70 60 50
12 70 60 50
4 90 80 70 50
M 5 90 80 70 50
Ostenitik paslanmaz celikler, 5 90 80 70 60
Ferritik and martensitik paslanmaz celikler,
Titanyum alasimlari 8 90 80 70 60
10 80 70 60 50
12 80 70 60 50
4 90 80 70 60 60
5 90 80 70 60 60
. Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 6 90 80 70 60 60
Kobalt krom alasimlari 8 90 80 70 40 40
10 80 80 70 60 60
12 80 80 70 60 60
4 90 80
5 90 80
. ) 6 90 80
Istya direncli alasimlar
8 90 80
10 80 70
12 80 70

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken] takim ayarlayici
calismayabilir.
Takim uzunlugunu olcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip takim ayarlayicisi veya lazer tipi takim ayarlayicisi kullanin.

2. When performing ramping, please use the feed rate shown on the previous page multiplied by the coefficient.Rampalama
yaparken, litfen bir onceki sayfada belirtilen ilerleme degerini katsayisiyla carpiniz.

3. Suda c¢dziinebilir sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir
sekilde kesilmesi saglanabilir

4. Blylk aciyla rampalama yaparken, lutfen yliksek baglama kuvvetine sahip bir tutucu kullanin
Ayni zamanda tezgah ve is parcasi rijit degilse yada takimin kesme kenarinda ufalanmalar gézlemlenirse rampalama acisini
ve ilerleme degerini ayarlayiniz.

5. Belirtilen kesme degerinden daha derin sartlarda rampalama yapabilmek icin litfen prosesi birkac adima bélindz.



VQ serisi

VQMHV

37°
40°

O &

PARMAK FREZE, KESME BOYU NORMAL, 4 AGIZLI,
DUZENSIZ HELISEL KANALLI, OFSETLI TiP, DIKEY DUVAR
ISLEME VE DERIN UYGULAMALAR ICIN

BN ™

- =
Py =
m"" | a &

(]
. o
APMX

LF
T [%2]
=
(&) =z
a o
[&]
(]

APMX

LF
DC <12 DC>12 o)
=
0 0 a &S
[&]
-0.020 -0.030 a

4< D4 <6 8< D4 <10 12<D4 <16 20<D4 <25 APMX
0 0 0 0 LF
-0.008 -0.009 -0.011 -0.013
e Kesilmesi zor malzemelerde ve uzun takim serbest boyu olan uygulamalarda daha az vibrasyon ve dengeli
performans icin VQ vibrasyon kontrolli parmak frezeler.
Siparis No. -« DC APMX LF DCONMS ZEFP
2 a
0 =

VQMHVDO0100 () 1 2 45 4 4 1

VQMHVDO0150 ° 15 3 45 4 4 1

VQMHVD0200 ° 2 4 45 4 4 1

VQMHVD0250 ° 2.5 5 45 4 4 1

VQMHVD0300 ([ 3 8 45 6 4 1

VQMHVDO0350 [ 3.5 8 45 6 4 1

VQMHVD0400 ° 4 11 45 6 4 1

VQMHVD0500 ° 5 13 50 6 4 1

VQMHVD0600 ° 6 13 50 6 4 2

VQMHVD0700 ° 7 19 60 8 4 1

VQMHVDO0800 ([ 8 19 60 8 4 2

VQMHVD0900 [ 9 22 70 10 4 1

VQMHVD0900S08 ([ ) 9 22 75 8 4 3

VQMHVD1000 ° 10 22 70 10 4 2

VQMHVD 1000508 ° 10 22 100 8 4 3

VQMHVD1100 ° 11 26 75 12 4 1

1/2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQ serisi

VQMHV - PARMAK FREZE, KESME BOYU NORMAL, 4 AGIZLI, DUZENSiZ HELISEL KANALLI, OFSETLI TiP, DIKEY

DUVAR iSLEME VE DERIN UYGULAMALAR iCiN

J15°

w -
2 %)
=
g : g 3 ’ ’ : g
8 g
APMX
LF APMX
LF
3
1 %)
=
(&) A _ =z
a S
&)
a
APMX
LF
Siparis No. - DC APMX LF DCONMS ZEFP
3 o
0 =
VQMHVD1100S10 [ ] 11 26 100 10 4 3
VQMHVD1200 [ J 12 26 75 12 4 2
VQMHVD1200S10 [ J 12 26 110 10 4 8
VQMHVD1300 [ J 13 26 75 12 4 3
VQMHVD1300S12 [ J 13 26 110 12 4 8
VQMHVD1400 [ ] 14 30 90 16 4 1
VQMHVD1400S12 [ ] 14 32 130 12 4 3
VQMHVD1600 [ ] 16 35 90 16 4 2
VQMHVD1800 [ J 18 40 100 16 4 8
VQMHVD1800S16 [ J 18 42 150 16 4 3
VQMHVD2000 [ J 20 45 110 20 4 2
VQMHVD2500 [} 25 55 125 25 4 2
2/2
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VQ serisi

VQMHV

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
2 24000 2400 3 0.6
3 16000 2600 4.5 0.9
4 12000 2600 6 1.2
5 9500 2500 7.5 1.5
6 8000 2600 9 1.8

Karbon celikleri, Alasimli celikler,

Yumusak celikler 8 6000 2500 12 2.4
10 4800 2300 15 3
12 4000 1900 18 3.6
16 3000 1600 24 4.8
20 2400 1300 30 6
25 1900 1100 37 /A5
2 19000 1100 3 0.6
3 13000 1200 4.5 0.9
4 9500 1300 6 1.2
5 7600 1300 /25 1.5
On sertlestirme gormiis celikler, 6 6400 1300 9 1.8
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 8 4800 1300 12 2.4
Alasimli takim celikleri 10 3800 1200 15 3
12 3200 1200 18 3.6
16 2400 960 24 4.8
20 1900 760 30 6
25 1500 600 37 7.5
2 16000 830 3 0.6
3 11000 880 4.5 0.9
M 4 8000 900 6 1.2
5 6400 900 7.5 1.5
Ostenitik, Ferritik ve 6 5300 1100 ? 1.8
Martensitik paslanmaz celikleri, 8 4000 1200 12 2.4
Titanyum alasimlari 10 3200 1300 15 3
12 2700 1200 18 3.6
16 2000 960 24 4.8
20 1600 770 30 6
25 1300 620 37 7.5
2 12000 720 3 0.4
3 8000 770 4.5 0.6
4 6000 790 6 0.8
® 4800 810 7.5 1
o ) 6 4000 800 9 1.2
; L
10 2400 770 15 2
12 2000 720 18 2.4
16 1500 600 24 3.2
20 1200 480 30 4
25 950 380 37 5

1/1
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VQMHV

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n \'i ap ae
2 19000 1300 3 0.6
3 13000 1400 4.5 0.9
4 9500 1400 6 1.2
5 7600 1300 7.5 1.5
Karb ket AL U celikl 6 6400 1400 9 1.8
Yj;f$”aﬁeg;liﬁ[;'r asimi ceureern 8 4800 1300 12 24
10 3800 1200 15 8
12 3200 1000 18 3.6
16 2400 860 24 4.8
20 1900 680 30 6
25 1500 390 378 7.5
2 16000 630 3 0.6
3 11000 700 4.5 0.9
4 8000 700 6 1.2
5 6400 710 7.5 1.5
On sertlestirme gormiis celikler, 6 5300 700 ? 1.8
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 8 4000 740 12 2.4
Alasiml takim celikleri 10 3200 630 15 3
12 2700 640 18 3.6
16 2000 530 24 4.8
20 1600 420 30 6
25 1300 340 37.5 7.5
2 13000 450 1.5 0.2
3 8500 450 2.25 0.3
4 6400 470 3 0.6
M 5 5100 470 4.5 0.9
Ostenitik, Ferritik ve 6 4200 580 6 1.2
Martensitik paslanmaz celikleri, 8 3200 630 7.5 1.5
Titanyum alasimlari 10 2500 660 9 18
12 2100 610 12 2.4
16 1600 510 15 3
20 1300 410 18 3.6
25 1000 210 24 4.8
2 11000 440 3 0.4
3 7400 470 4.5 0.6
4 5600 490 6 0.8
5 4500 500 7.5 1
o ) 6 3700 490 9 1.2
. s pua s el : E
10 2200 460 15 2
12 1900 450 18 2.4
16 1400 370 24 3.2
20 1100 290 30 4
25 890 230 37.5 5

A

1. VQ kaplama daha disUk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici calismayabilir.

Takim uzunlugunu olcerken, liitfen elektronik olmayan temasli tip takim ayarlayicisi veya lazer tipi takim ayarlayicisi kullanin.

2. Suda c¢dziinebilir sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde kesilmesi

saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hizi orantili olarak azaltilmalidir.
82 4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQMHV

VQ serisi

KOSE FREZELEME
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae

2 29000 2900 3 0.6

3 19000 3000 4.5 0.9

4 14000 3100 6 1.2

5 11000 2900 7.5 1.5

6 9500 3000 9 1.8

Bakir, Bakir alasimlari 8 7200 3000 12 2.4
10 5700 2700 15 3

12 4800 2300 18 3.6

16 3600 1900 24 4.8
20 2900 1600 30 6

25 2300 1300 37 7.5

2 6400 230 3 0.2

3 4200 240 4.5 0.3

4 3200 240 6 0.4

5 2500 240 7.5 0.5

6 2100 250 9 0.6

Isiya direncli alasimlar 8 1600 260 12 0.8
10 1300 290 15 1

12 1100 280 18 1.2

16 800 200 24 1.6
20 640 160 30 2

25 510 130 37.5 2.5
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VQ serisi

VQMHV

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae

2 22000 1500 3 0.6

3 15000 1600 4.5 0.9

4 11000 1600 6 1.2

5 8900 1500 7.5 1.5

6 7400 1600 9 1.8

Bakir, Bakir alasimlari 8 5600 1600 12 2.4
10 4500 1400 15 3

12 3700 1200 18 3.6

16 2800 1000 24 4.8
20 2200 780 30 6

25 1800 670 37.5 7.5

2 4800 110 3 0.2

3 3200 120 4.5 0.3

4 2400 120 6 0.4

5 1900 120 7.5 0.5

6 1600 130 9 0.6

Istya direncli alasimlar 8 1200 130 12 0.8
10 950 140 15 1

12 800 140 18 1.2

16 600 100 24 1.6
20 480 81 30 2

25 380 b4 37.5 2.5

ap

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken] takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, Llitfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢6zlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQMHV

VQ serisi

KANAL ACMA
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
2 24000 1200 2
3 16000 1500 3
4 12000 1900 4
5 9500 1900 5
Karbon celikleri, 6 8000 1900 6
Alasim celikler, 8 6000 1700 8
Yumusak celikler 10 4800 1500 10
12 4000 1300 12
16 3000 1100 12
20 2400 860 12
25 1900 760 12
2 19000 610 2
3 13000 730 3
4 9500 910 4
5 7600 910 5
On sertlestirme yapilmis celikler, 6 6400 1000 6
Karbon celikleri, Alasimli celikler, Alasiml 8 4800 960 8
takim celikleri 10 3800 840 10
12 3200 770 12
16 2400 670 12
20 1900 530 12
25 1500 420 12
2 16000 640 2
3 11000 660 3
4 8000 700 4
5 6400 720 5
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 6 5300 740 6
paslanmaz celikler, 8 4000 800 8
Titanyum alasimlari 10 3200 900 10
12 2700 860 12
16 2000 640 12
20 1600 510 12
25 1300 420 12
2 9500 300 1
3 6400 360 1.5
4 4800 460 2
® 3800 460 2.5
S . 6 3200 510 3
P : :
10 1900 420 5
12 1600 380 6
16 1200 340 8
20 950 270 10
25 760 210 12

1/2
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VQMHYV - KANAL ACMA - YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

VQ serisi

Marepuan DC n Vf ap
2 29000 1500 2
3 19000 1700 3
4 14000 2200 4
5 11000 2200 5
Bak 6 9500 2300 13
B:k::alaslmlarl 8 7200 2000 8
10 5700 1800 10
12 4800 1500 12
16 3600 1300 12
20 2900 1000 12
25 2300 920 12

2 4800 130 0.6

8 3200 150 0.9

4 2400 170 1.2

5 1900 170 1.5

6 1600 180 1.8

Isiya direncli alasimlar 8 1200 190 2.4
10 950 210 3

12 800 200 3.6

16 600 150 4.8
20 480 120 6

25 380 100 7.5




VQMHV

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
2 16000 550 2
3 11000 670 3
4 8000 840 4
5 6400 840 5
Karbon celikleri, 6 5300 840 6
Alasim celikler, 8 4000 740 8
Yumusak celikler 10 3200 480 10
12 2700 570 12
16 2000 480 12
20 1600 380 12
25 1300 340 12
2 13000 270 2
3 8500 310 3
4 6400 410 4
5 5100 400 5
On sertlestirme yapilmis celikler, 6 4200 440 6
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 8 3200 420 8
Alasimli takim celikleri 10 2500 340 10
12 2100 330 12
16 1600 300 12
20 1300 240 12
25 1000 180 12
2 9500 250 2
3 6400 250 3
M 4 4800 280 4
5 3800 280 5
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik 6 3200 300 6
paslanmaz celikler, 8 2400 320 8
Titanyum alasimlari 10 1900 350 10
12 1600 340 12
16 1200 250 12
20 950 200 12
25 760 160 12
2 8000 170 1

3 5300 200 1.5
4 4000 250 2

5 3200 250 2.5
o . 6 2700 290 3
St g e : :
10 1600 230 5
12 1300 210 6
16 990 180 8
20 800 150 10
25 640 120 12
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VQ serisi

VQMHV - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Marepuan DC n Vf ap
2 19000 650 2
3 13000 790 3
4 9500 1000 4
5 7600 1000 5
Bak 6 6400 1000 13
B:k::alaslmlarl 8 4800 890 8
10 3800 800 10
12 3200 680 12
16 2400 570 12
20 1900 450 12
25 1500 400 12

2 4000 74 0.6

8 2700 86 0.9

4 2000 93 1.2

5 1600 95 1.5

6 1300 96 1.8

Isiya direncli alasimlar 8 990 100 2.4
10 800 120 3

12 660 110 3.6

16 500 84 4.8
20 400 68 6

1. VQ kaplama daha dislk elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢6zlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha az oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VQ serisi

VQJHV @: 00+

DC<6 DC>6

PARMAK FREZE, KESME BOYU YARI UZUN, 4 AGIZLI,
DUZENSIZ HELIS KANALLI

R v I SN

15°

DC
|
DCONMS

APMX

LF

2
DC <12 DC >12
RN £

0 0 Q Y N ) . =
-0.020 -0.030 §
D4=6 8<D4 <10 12<D4<16 D4=20

APMX

0 0 0 0 LF

-0.008 -0.009 -0.011 -0.013

¢ Kesilmesi zor malzemelerde ve takim serbest boyu uzun olan uygulamalarda vibrasyon disiirilmesi
ve dengeli performans icin VQ vibrasyon kontrolli parmak frezeleri.

Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
2 o
(V2] [
VQJHVDO100 ° 1 4 45 4 41
VQJHVDO150 ° 1.5 6 45 4 P
VQJHVD0200 ° 2 8 60 6 P
VQJHVD0250 ° 25 10 60 6 P
VQJHVD0300 ° 3 12 60 6 P
VQJHVD0350 ° 35 14 60 6 P
VQJHVDO400 ° 4 16 60 6 41
VQJHVD0450 ° 45 18 60 6 41
VQJHVDO500 ° 5 20 60 6 41
VQJHVD0600 ° 6 2% 60 6 L2
VQJHVDO700 ° 7 25 80 8 P
VQJHVD0800 ° 8 28 80 8 L2
VQJHVD0900 ° 9 32 90 10 41
VQJHVD1000 ° 10 35 90 10 b2
VQJHVD1200 ° 12 40 100 12 b2
VQJHVD1600 ° 16 55 125 16 L2
VQJHVD2000 ° 20 70 140 20 L2
1
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

89



VQ serisi

VQJHV

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Malzeme DC n Vf ap ae
2 21000 700 5 0.2
3 14000 960 7.5 0.3
4 10000 1000 10 0.4
5 8300 1100 12.5 0.5
Karbon celikleri, Alasimli celikler, 6 6900 1200 15 0.6
Yumusak celikler 8 5200 1200 20 0.8
10 4100 1100 25 1
12 3400 1100 30 1.2
16 2600 920 40 1.6
20 2100 820 50 2
2 16000 510 5 0.2
3 11000 680 7.5 0.3
4 8000 690 10 0.4
. 5 6400 730 12.5 0.5
On sertle§t.irme. gormius gelikler, 6 5300 310 15 0.6
Karbon celikleri, Alasimli celikler,
Alasiml takim celikleri 8 4000 840 20 08
10 3200 810 25 1
12 2700 780 30 1.2
16 2000 640 40 1.6
20 1600 570 50 2
2 13000 390 5 0.1
3 8500 490 7.5 0.15
4 6400 540 10 0.2
5 5100 570 12.5 0.25
Ostenitik.,.Ferritik ve ‘ . 6 4200 630 15 03
Martensitik paslanmaz celikleri,
Titanyum alasimlari 8 3200 640 20 0.4
10 2500 590 25 0.5
12 2100 550 30 0.6
16 1600 450 40 0.8
20 1300 420 50 1
2 12000 360 5 0.1
3 8000 460 7.5 0.15
4 6000 510 10 0.2
5 4800 540 12.5 0.25
Sertlestirilmis paslanmaz celikler, 6 4000 600 15 0.3
Kobalt krom alagimlari 8 3000 600 20 0.4
10 2400 570 25 0.5
12 2000 520 30 0.6
16 1500 420 40 0.8
20 1200 390 50 1

1/2
ae

ap




VQJHV - KOSE FREZELEME

VQ serisi

Malzeme DC n Vf ap ae
2 25000 830 5 0.2
3 17000 1200 7.5 0.3
4 13000 1300 10 0.4
5 10000 1300 12.5 0.5
Bakir, Bakir alasimlari 6 8500 1500 15 0.6
8 6400 1500 20 0.8
10 5100 1300 25 1
12 4200 1300 30 1.2
16 3200 1100 40 1.6
20 2500 970 50 2
2 6400 90 5 0.04
3 4200 130 7.5 0.06
4 3200 190 10 0.08
5 2500 180 12.5 0.1
Istya direncli alasimlar 6 2100 180 15 0.12
8 1600 170 20 0.16
10 1300 170 25 0.2
12 1100 140 30 0.24
16 800 110 40 0.32
20 640 80 50 0.4

ap

1. VQ kaplama daha diisiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama ydnteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha kiiciik oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

91



92

VQ serisi

VASVR

43 430
ot 45°
45°

DC<8 DC>8

bl

DC<8

@

DC>8

KABA ISLEME PARMAK FREZESI, KESME BOYU KISA,

4 AGIZLI, DUZENSIZ HELIS KANALLI

EPN ™~ NN FS§

15°

RN J ]

LF

N
DCONMS

DCONMS

LF

DCONMS

LF

D4=6 8<D4 <10 12<D4<16 D4=20
0 0 0 0

-0.008 -0.009 -0.011 -0.013

e Dizensiz helis kanali kullanimi sayesinde mikemmel vibrasyon direnci saglar.

Siparis No. « DC APMX LF DCONMS ZEFP

2 o

w0 (=
VQSVRD0300 [ ) 3 6 60 6 3 1
VQSVRD0400 [ J 4 8 60 6 3 1
VQSVRD0500 [ 5 10 60 6 3 1
VQSVRDO0600 [ J 6 12 70 6 3 2
VQSVRD0700 [ J 7 17 80 8 3 1
VQSVRD0800 [ J 8 17 80 8 4 2
VQSVRD0900 [} 9 22 90 10 4 1
VQSVRD1000S08 [ 10 22 90 8 4 3
VQSVRD1000 [ ) 10 22 90 10 4 2
VQSVRD1200510 [ 12 27 100 10 4 3
VQSVRD1200 ([ 12 27 100 12 4 2
VQSVRD1400 [ J 14 27 130 12 4 3
VQSVRD1600 [ J 16 33 125 16 4 2
VQSVRD1800 [ 18 33 150 16 4 3
VQSVRD2000 [ ) 20 38 140 20 4 2

11
N
PR

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VASVR

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME
YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap ae
8 16000 960 4.5 1.5
4 12000 960 6 2
5 9500 960 7.5 2.5
6 8000 960 9 3
7 6800 950 10.5 3B
Karbon celikleri, 8 6000 1100 12 4
Alasimli celikler, 9 5300 1100 13.5 4.5
Yumusak celikler 10 4800 1100 15 5
12 4000 960 18 6
14 3400 880 21 7
16 3000 840 24 8
18 2700 810 27 9
20 2400 760 30 10
3 13000 640 4.5 1.5
4 9500 640 6 2
5 7600 640 7.5 2.5
6 6400 680 9 3
7 5500 730 10.5 3.5
On sertlestirme yapilmis 8 4800 760 12 4
celikler,Karbon celikleri, Alasimli 9 4200 760 13.5 4.5
celikler,Alasiml takim celikleri 10 3800 760 15 5
12 3200 700 18 6
14 2700 650 21 7
16 2400 620 24 8
18 2100 590 27 9
20 1900 560 30 10
3 11000 450 4.5 1.5
4 8000 430 6 2
5 6400 440 /A5 2.5
M 6 5300 480 9 3
7 4500 500 10.5 38
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik i il 70 2 :
D e e
10 3200 570 15 5
12 2700 540 18 6
14 2300 510 21 7
16 2000 500 24 8
18 1800 500 27 9
20 1600 510 30 10




VQ serisi

VQSVR - KOSE FREZELEME - YUKSEK VERIMLi KESME KOSULLARI

Matepuan DC n Vf ap ae
& 8000 330 4.5 0.9
4 6000 330 6 1.2
5 4800 330 7.5 1.5
6 4000 360 9 1.8
7 3400 380 10.5 2.1
8 3000 430 12 2.4

Sertlestirilmis paslanmaz celikler,

Kobalt krom alasimlari 2 200 0 U9 2l
10 2400 430 15 3
12 2000 400 18 3.6
14 1700 370 21 4.2
16 1500 380 24 4.8
18 1300 360 27 5.4
20 1200 380 30 6
3 19000 1100 4.5 1.5
4 14000 1100 6 2
5 11000 1100 7.5 2.5
6 9500 1100 9 3
7 8200 1100 10.5 3.5
8 7200 1300 12 4
Bakir, Bakir alasimlari 9 6400 1300 13.5 4.5
10 5700 1200 15 b
12 4800 1200 18 6
14 4100 1100 21 7
16 3600 1000 24 8
18 3200 960 27 9
20 2900 920 30 10

ap




VASVR

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n \'i ap ae
8 13000 620 4.5 1.5
4 9500 610 6 2
5 7600 610 7.5 2.5
6 6400 610 9 3
7 5500 620 10.5 3.8
Karbon celikleri, 8 4800 670 12 4
Alasimli celikler, 9 4200 670 13.5 4.5
Yumusak celikler 10 3800 670 15 5
12 3200 610 18 6
14 2700 560 21 7
16 2400 540 24 8
18 2100 500 27 9
20 1900 480 30 10
3 11000 430 4.5 1.5
4 8000 430 6 2
5 6400 430 7.5 2.5
6 5300 450 9 3
7 4500 480 10.5 3.5
On sertlestirme yapilmis 8 4000 510 12 4
celikler,Karbon celikleri, Alasimli 9 3500 500 13.5 4.5
celikler,Alasiml takim celikleri 10 3200 510 15 5
12 2700 470 18 6
14 2300 440 21 7
16 2000 410 24 8
18 1800 400 27 9
20 1600 380 30 10
3 8500 280 4.5 1.5
4 6400 280 6 2
5 5100 280 /A5 2.5
6 4200 300 9 3
7 3600 320 10.5 S5
Ostenitik, Ferritik ve Martensitik i 2200 20 2 :
passf:rlwrlnéz f;orerl;l:le\r/,eTit:r:yir:wswlalla§|mlar| J 2E00 Sl 18 g
10 2500 360 15 5
12 2100 340 18 6
14 1800 320 21 7
16 1600 320 24 8
18 1400 310 27 9
20 1300 330 30 10
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VQ serisi

VQSVR - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Matepuan DC n Vf ap ae
3 7400 240 4.5 0.9
4 5600 240 6 1.2
5 4500 250 7.5 1.5
6 3700 270 9 1.8
7 3200 290 10.5 2.1
8 2800 320 12 2.4

Sertlestirilmis paslanmaz celikler,

Kobalt krom alasimlari ? 2500 320 13:5 27
10 2200 310 15 3
12 1900 300 18 3.6
14 1600 280 21 4.2
16 1400 280 24 4.8
18 1200 270 27 5.4
20 1100 280 30 6
3 15000 720 4.5 1.5
4 11000 700 6 2
5 8900 720 7.5 25
6 7400 710 9 3
7 6400 720 10.5 3.5
8 5600 780 12 4
Bakir, Bakir alasimlari 9 5000 800 13.5 4.5
10 4500 790 15 b
12 3700 710 18 6
14 3200 670 21 7
16 2800 630 24 8
18 2500 600 27 9
20 2200 560 30 10

ap

1. VQ kaplama daha dusiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha kiiciik oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.



VASVR

VQ serisi

KANAL ACMA

YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
3 13000 720 8

4 9500 720 4

® 7600 720 5

6 6400 720 6

7 5500 770 7

Karbon celikleri, 8 4800 800 8
Alasimli celikler, 9 4200 810 9
Yumusak celikler 10 3800 300 10
12 3200 750 12

14 2700 670 14

16 2400 620 16

18 2100 570 18

20 1900 540 20

3 11000 440 3

4 8000 450 4

5 6400 460 5

6 5300 450 6

7 4500 470 7

On sertlestirme yapilmis celikler,Karbon 8 4000 480 8
celikleri, Alasimli celikler,Alasimli takim 9 3500 490 9
selikleri 10 3200 520 10
12 2700 480 12

14 2300 420 14

16 2000 380 16

18 1800 380 18

20 1600 350 20

3 8500 340 3

4 6400 340 4

5 5100 300 5

6 4200 310 6

7 3600 330 7

Ostenitik, Ferritik ve Martensitik i 2200 S °
pjsf:rlwrlnéz i;;t:le\rl,eTit:rr\yi:ilalla$|mlar| i 2800 350 U
10 2500 340 10

12 2100 340 12

14 1800 300 14

16 1600 290 16

18 1400 260 18

20 1300 260 20
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VQSVR - KANAL ACMA - YUKSEK VERIMLI KESME KOSULLARI

Matepuan DC n Vf ap
8 6400 250 1.5
4 4800 250 2
5 3800 230 2.5
6 3200 240 3
7 2700 250 85
Sertlestirilmis pasl likl 8 2400 260 4
Kabalt krom alasmlart g 2100 240 %
10 1900 260 5
12 1600 260 6
14 1400 240 7
16 1200 220 8
18 1100 210 9
20 950 190 10
3 16000 890 3
4 12000 910 4
5 9500 900 5
6 8000 900 6
7 6800 950 7
8 6000 1000 8
Bakir, Bakir alasimlari 9 5300 1000 9
10 4800 1000 10
12 4000 940 12
14 3400 840 14
16 3000 780 16
18 2700 730 18
20 2400 680 20




VASVR

VQ serisi

GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ap
3 11000 490 8

4 8000 490 4

5 6400 490 5

6 5300 480 6

7 4500 500 7

Karbon celikleri, 8 4000 530 8
Alasimli celikler, 9 3500 540 9
Yumusak celikler 10 3200 540 10
12 2700 510 12

14 2300 460 14

16 2000 410 16

18 1800 390 18

20 1600 360 20

3 8500 300 3

4 6400 310 4

5 5100 310 5

6 4200 300 6

7 3600 320 7

On sertlestirme yapilmis celikler,Karbon 8 3200 330 8
celikleri, Alasimli celikler,Alasimli takim 9 2800 330 9
gelikleri 10 2500 330 10
12 2100 320 12

14 1800 300 14

16 1600 290 16

18 1400 260 18

20 1300 260 20

& 6400 200 g

4 4800 200 4

5 3800 180 5

6 3200 190 6

7 2700 200 7

Ostenitik, Ferritik ve Martensitik i 2400 210 5
passfg;rlnz‘az (;;rl;l:le\r/,eTitaar:yir:‘r‘ilalla$|mlar| J Al all )
10 1900 210 10

12 1600 210 12

14 1400 190 14

16 1200 170 16

18 1100 170 18

20 950 150 20
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VQ serisi

VQSVR - GENEL AMACLI KESME KOSULLARI

Matepuan DC n Vf ap
8 5300 170 1.5
4 4000 170 2
5 3200 150 2.5
6 2700 160 3
7 2300 170 Bio)
8 2000 180 4

Sertlestirilmis paslanmaz celikler,

Kobalt krom alasimlari ? 1800 180 45

10 1600 180 5

12 1300 170 6

14 1100 150 7

16 990 140 8

18 880 130 9

20 800 130 10

3 13000 580 3

4 9500 580 4

5 7600 580 5

6 6400 580 6

7 5500 620 7

8 4800 640 8

Bakir, Bakir alasimlari 9 4200 650 9
10 3800 640 10

12 3200 600 12

14 2700 540 14

16 2400 500 16

18 2100 460 18

20 1900 430 20

% %1@
h

1. VQ kaplama daha dusiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giriltiiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha kiiciik oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.
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VQ serisi

VAN2MB LO O~

KURE UCLU, KESME BOYU ORTA, 2 KANALLI
5]

1 g
Y TA2 15°
) . | /;BH £
[&] _ _ _ L z
L e— i g
(=]
RE APMX
LU
LF
2
N-BHTA2 15° n
o 4 2
oS —— ]}
8
RE APMX
LF
RE<6 3
2
+0.010 g A ) 7 [z
(&)
DCONMS=6 8<DCONMSs<10 DCONMS=12 a
0 0 0 RE APMX
-0.005 -0.006 -0.008 LF

* (AL, Ti, Si) N esasli kaplama, Islya dayanikli siiper alasimlarin islenmesinde milkemmel asinma ve ufalanma
direnci saglar.
¢ R kesme kenari dalma acisi ve kiire ucun geometrisi, dayanikliigr artirmak icin optimize edilmistir.

Siparis No. -« DC RE APMX LF LU DN DCONMS ZEFP

" g
VQN2MBR0050 [ ] 1 0.5 1 60 4 0.94 6 2 1
VAN2MBRO0100 [ ] 2 1.0 2 60 6 1.9 6 2 1
VQN2MBR0150 ([ ] 3 1.5 3 60 8 2.9 6 2 1
VQN2MBR0200 ([ 4 2.0 8 60 — — 6 2 2
VQN2MBR0250 [ ] 5 2.5 12 60 = = 6 2 2
VAN2MBRO0300 [ ] 6 3.0 12 60 - - 6 2 3
VAN2MBRO0400 [ ] 8 4.0 14 70 = = 8 2 3
VAN2MBR0500 [ ] 10 5.0 18 80 - - 10 2 3
VAQN2MBR0600 [ ] 12 6.0 22 80 = = 12 2 3

—
~

Ny
102 Vg,

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 101



VQ serisi

VAN2MB

ONERILEN KESME KOSULLARI

as15° a>15°
Malzeme RE ap ae
n f n f
0.5 12700 640 12700 760 0.1 0.25
1.0 6300 320 6300 380 0.2 0.50
1.5 4200 250 4200 250 0.3 0.75
Nikel Esasli Isiya Dayanikli Siiper
Alasim 2.0 3100 190 3100 220 0.4 1.00
2.5 2500 180 2500 200 0.5 1.25
Inconel®718, Inconel®713C, 30 2100 170 2100 210 0.6 1.50
WASPALOY® vb.
4.0 1500 130 1500 160 0.8 2.00
5.0 1200 130 1200 140 1.0 2.50
6.0 1000 110 1000 120 1.2 3.00

1. Isiya dayanikli siiper alasimlar icin suda ¢6zlinlir sogutucu kullanilmasi etkendir.

2. Kesme derinligi duslk ise, devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

3. Tezgahin veya is parcasinin direnci disiikse titresim olusabilir. Bu durumda liitfen devri ve ilerlemeyi orantili olarak azaltin.
4. aislenmis ylizey ile kesme kenari arasindaki acidir.

Parmak freze

ae:Yan
Kayma
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VQ serisi

VA2XLB

L0

KURE UCLU, KISA KESME BOYLU, 2 HELIS KANALLI, UZUN BOYUNLU

Z|
[m] I W
g
(&} =z
DL o
e S— o
[m]
RE | ApMx BHTA2 12°
LU
LF
Egim acisiicin
U gerekli uzunluk =3
0.5<RE<1.5 < 2
+0.005 7
4<DCONMS<6 ..
_ Egim acisi
0
-0.005
¢ SMART MIRACLE kaplama, kesilmesi zor malzemeleri islerken daha iyi asinma direnci saglar.
Siparis No. o DC RE APMX LF LU DN BHTA2 B2 DCONMS  ZEFP
o
b
VQ2XLBRO050N080 o 1 0.5 0.75 50 8 0.94 15° b.b 4
VQ2XLBROO50N100 ° 1 0.5 0.75 50 10 0.94 15° 5.6 4
VQ2XLBR0O050N080S06 [ ] 1 0.5 0.75 50 8 0.94 15° 8.3 6
VQ2XLBR0O0O50N100S06 o 1 0.5 0.75 55 10 0.94 15° 7.5 6
VQ2XLBR0O050N120S06 o 1 0.5 0.75 55 12 0.94 15° 6.8 6
VQ2XLBR0O075N100S06 o 1.5 0.75 1.13 55 10 1.44 15° 7.2 6
VQ2XLBRO075N 120506 ® 15 0.75 1.13 55 12 1.44 15° 6.5 6 )
VQ2XLBRO100N100 e 2 1 1.5 50 10 1.9 15° 45 4
VQ2XLBRO100N 100506 e 2 1 1.5 55 10 1.9 15° 6.9 6
VQ2XLBRO100N120 e 2 1 1.5 50 12 1.9 15° 3.9 4
VQ2XLBR0O100N120S06 [ ) 2 1 1.5 55 12 1.9 15° 6.1 6
VQ2XLBRO150N 120 [ ] 3 1.5 2.3 55 12 2.9 15° 5.3 6
VQ2XLBR0O150N140 [ ) 3 1.5 2.3 60 14 2.9 15° 4.7 6
VQ2XLBRO150N 160 e 3 1.5 2.3 60 16 2.9 15° 4.3 6
11
N
104 VS,

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

103



VQ serisi

VA2XLB

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme RE LU n Vc Vf ap ae
0.5 8 32000 100 2500 0.05 0.1
0.5 10 24000 75 1500 0.05 0.1
0.5 12 24000 75 1500 0.03 0.1
0.75 10 21000 100 2100 0.13 0.3
Titanyum Alasimlari 0.75 12 16000 75 1500 0.13 0.3
1 10 16000 100 1800 0.20 0.5
1 12 16000 100 1800 0.20 0.5
1.5 12 10000 100 1600 0.30 0.8
1.5 14 10000 100 1600 0.30 0.8
1.5 16 10000 100 1600 0.30 0.8
0.5 8 25000 80 2000 0.05 0.1
0.5 10 19000 60 1500 0.05 0.1
0.5 12 19000 60 1500 0.03 0.1
0.75 10 17000 80 1700 0.08 0.1
Kobalt Krom Alasimlar, 0.75 12 13000 60 1200 0.08 0.1
1 10 13000 80 1500 0.2 0.5
1 12 13000 80 1500 0.2 0.5
1.5 12 8500 80 1300 0.3 0.8
1.5 14 8500 80 1300 0.3 0.8
1.5 16 8500 80 1300 0.3 0.8
0.5 8 27000 80 1600 0.08 0.1
0.5 10 19000 60 1200 0.08 0.1
0.5 12 19000 60 1200 0.04 0.1
0.75 10 25000 120 2000 0.13 0.2
Saf Titanyum 0.75 12 21000 100 1600 0.13 0.2
1 10 32000 200 2500 0.32 0.8
1 12 29000 180 1700 0.32 0.8
1.5 12 21000 200 1600 0.48 1.2
1.5 14 21000 200 1600 0.48 1.2
1.5 16 21000 200 1600 0.48 1.2

<0.10RE (RE<1)
<0.20RE (RE>1)

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disiik elektrik iletkenligine sahiptir; bu nedenle, elektrik temasli tip bir takim ayarlayicisi
calismayabilir.
Takim uzunlugunu élcerken, litfen mekanik bir temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Titanyum alasimlari kesilirken suda ¢oziinebilir kesme sivisi kullanilmasi etkilidir.

3. Kesme derinligi kiiclikse devir ve ilerleme hizi artirilabilir.
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VQ serisi

@ 300

VQAN4MB

KURE UCLU,KESME BOYU ORTA, 4 KANALLI
5]

D ——

DN

> BHTA215°
7

DC
|
DCONMS

RE APMX
Ly
LF
2
O\ BHTA215° »
o 7 =
@E —
o
o
e |-APMX
LF
3
RE<6
g
i0.010 8 g) ] ] 1 é
DCONMS=6 8<DCONMS<10 DCONMS=12 °
APMX
0 0 0 RE LF
-0.005 -0.006 -0.008
* (AL, Ti, Si) N esasli kaplama, Islya dayanikli siiper alasimlarin islenmesinde milkemmel asinma ve ufalanma
direnci saglar.
e 4 kanalli alin kesme kenari, mikemmel talas tahliyesi saglar ve kaba isleme icin idealdir.
Siparis No. -« DC RE APMX LF LU DN DCONMS ZEFP
[=] Q.
& =
VAQN4MBR0100 [ ] 2 1.0 2 60 6 1.9 6 4 1
VAN4MBRO0150 [ ] 3 1.5 3 60 8 2.9 6 4 1
VQN4MBR0200 ° 4 2.0 8 60 - — 6 4 2
VQN4MBR0250 ° 5 2.5 12 60 — — 6 4 2
VQN4MBR0300 [ 6 3.0 12 60 — — 6 4 3
VQN4MBRO400 ° 8 4.0 14 70 — — 8 4 3
VAN4MBR0500 [ ] 10 5.0 18 80 = = 10 4 3
VAN4MBRO0600 [ ] 12 6.0 22 80 - - 12 4 3
1/1
N
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VQ serisi

VAN4MB

ONERILEN KESME KOSULLARI

ag15° a>15°
Malzeme RE ap ae
n f n f
10 6300 380 6300 510 0.2 0.50
15 4200 340 4200 420 0.3 0.75
Nikel Esasli Isiya Dayanikli Siiper 2.0 3100 320 3100 380 0.4 1.00
Alasim 2.5 2500 250 2500 310 0.5 1.25
Inconel®718, Inconel®713C, 3.0 2100 210 2100 250 0.6 1.50
WASPALOY® vb. 4.0 1500 160 1500 190 0.8 2.00

1. Isiya dayanikli stiper alasim icin suda ¢6zlinen sogutma sivisi etkindir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme hizi artirilabilir.

3. Tezgahin veya is parcasinin direnci diisiikse titresim olusabilir. Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini
orantili sekilde disurin.

4. aislenmis ylzey ile kesici kenar arasindaki aci dir.

Parmak freze

ae:Yan
Kayma
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VQ serisi

VQAN4MBF LO-*

KURE UCLU, KESME BOYU ORTA, 4 KANALLI
5]

z 3 BHTAZ15°

1‘*
g
DC
“
\
DCONMS

LF

N

_\ BHTA215°
3

9]
s
=3 _ _ _ z
J = ik
[m]
RE APMX
LF
3
RE<6
g
+0.010 o | N , _ 11z
DCONMS=6 8<DCONMS<10 DCONMS=12
RE APMX
0 0 0 L

-0.005 -0.006 -0.008

* (AL, Ti, Si] N Esasli kaplama, 1siya dayanikli siper alasimlari islerken milkkemmel asinma ve ufalanma direnci
saglar.
e 4 kanalli alin kesme kenari, 5 eksenli isleme icin de idealdir.

Siparis No. -« DC RE APMX LF LU DN DCONMS ZEFP
" g
VAN4MBFR0100 [ ] 2 1.0 2 60 6 1.9 6 4 1
VAN4MBFR0150 [ ] 3 1.5 3 60 8 2.9 6 4 1
VAQN4MBFR0200 [ ] 4 2.0 8 60 = = 6 4 2
VQN4MBFR0250 [ ] 5 2.5 12 60 — — 6 4 2
VQN4MBFR0300 ([ 6 3.0 12 60 = = 6 4 3
VQN4MBFR0400 [ ] 8 4.0 14 70 — — 8 4 3
VAN4MBFR0500 [ ] 10 5.0 18 80 = = 10 4 3
VAN4MBFR0600 [ ] 12 6.0 22 80 - - 12 4 3
il
N
108 fYS,

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 107



VQ serisi

VQN4MBF

ONERILEN KESME KOSULLARI

as15° a>15°
Malzeme RE ap
n f ae n f ae
1.0 6300 180 0.40 6300 310 0.50 0.2
1.5 4200 170 0.60 4200 340 0.75 0.3
Nikel Esaslii Isiya Dayanikli Stiper 2.0 3100 190 0.80 3100 320 1.00 0.4
Alagim 2.5 2500 150 1.00 2500 250 1.25 0.5
Inconel®718, Inconel®713C, 3.0 2100 170 1.20 2100 250 1.50 0.6
WASPALOY® vb. 4.0 1500 130 1.60 1500 190 2.00 0.8
5.0 1200 100 2.00 1200 200 2.50 1.0
6.0 1000 130 2.40 1000 170 3.00 1.2

1. Isiya dayanikli stiper alasimlar icin suda coziinen sogutma sivisi etkindir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme hizi artirilabilir.

3. Tezgahin veya is parcasinin direnci diisiikse titresim olusabilir. Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini
orantili sekilde disurin.

4. aislenmis ylizey ile kesme kenari arasindaki aci dir.

Parmak freze

ae:Yan
Kayma

108



VQ serisi

VQ4SVB Q- 7

KURE UCLU, KESME BOYU KISA, 4 AGIZLI,
DEGISKEN KAVISLI

RN v I SN

Z 12°
2
. g| : : : = E
/ 8
RE
APMX
LU
LF
1<R <6 2 -
o
+0.01 "
W DC <12 8 @ - - - |2
<
(&
[m]
U
-0.02 RE APMX
D4a=6 8<D4<10 D4=20 LU
0 0 0 LF
-0.008 -0.009 -0.011
¢ VQ kaplamali, 4 agizli vibrasyon kontrolli kiire uclu parmak frezesi.
e Finisicin ideal.
Siparis No. o DC RE APMX LF LU DN DCONMS ZEFP
o Q.
& =
VQ4SVBR0100 [ 2 1 3 50 3 1.9 6 4 1
VQ4SVBR0O150 ([ ] 3 1.5 4.5 50 7.5 2.9 6 4 1
VQ4SVBR0200 [ ] 4 2 6 50 10 3.9 6 4 1
VQ4SVBR0250 [ 5 2.5 7.5 50 12.5 4.9 6 4 1
VQ4SVBR0300 [ 6 3 9 50 15 5.85 6 4 2
VQ4SVBRO400 ) 8 4 12 60 20 7.85 8 4 2
VQ4SVBR0500 [ 10 5 15 70 25 9.7 10 4 2
VQ4SVBR0600 [ ] 12 6 18 75 30 1.7 12 4 2
1/1
N
V.
110 '\C’

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 109
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VQ serisi

VQ4SVB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME (KANAL ACMA)

as15° a>15°
Malzeme RE ap pf
n Vf n Vf
R 1 40000 8000 40000 8000 0.1 0.5
R 1.5 32000 7700 32000 7700 0.2 0.7
R 2 24000 5800 24000 5800 0.3 1
Karbon celikleri, Alasiml celikler, R 25 19000 5300 19000 5300 0.4 12
Yumusak celikler, On sertlestirme
yapilmis celikler R 3 16000 4800 16000 4800 0.5 1.5
R 4 12000 4300 12000 4300 0.8 2
R 5 9600 4100 9600 4100 1 2.5
R 6 8000 4000 8000 4000 1.2 3
R 1 36000 6500 24000 2900 0.1 0.5
- ) R 1.5 24000 4800 16000 1900 0.2 0.7
Ostenitik paslanmaz celikler, R 2 18000 4000 12000 1700 03 1
Titanyum alasimlari,
Sertlestirilmis paslanmaz celikler, R 2.5 14400 3500 9600 1500 0.4 1.2
Kobalt krom alasimlari, R3 12000 3200 8000 1400 0.5 1.5
Fer_rltlk ve Martensitik paslanmaz R4 9000 3200 4000 1400 0.8 5
celikler
R5 7200 3000 4800 1300 1 2.5
R 6 6000 3000 4000 1300 1.2 3
R 1 40000 8000 38000 4500 0.1 0.5
R 1.5 38000 9100 25000 3800 0.2 0.7
R 2 29000 7000 19000 3300 0.3 1
R 2.5 23000 6400 15000 3100 0.4 1.2
Bakir, Bakir alasimlari
R 3 19000 5700 13000 2600 0.5 1.5
R 4 14000 5000 9600 2300 0.8 2
R 5 12000 5100 7700 2200 1 25
R 6 9600 4800 6400 2200 1.2 3
R 1 9600 960 6400 510 0.08 0.2
R 1.5 6400 640 4200 340 0.1 0.3
R 2 4800 580 3200 260 0.1 0.4
) ) R 2.5 3800 530 2500 250 0.2 0.5
Isiya direncli alasimlar
R 3 3200 500 2100 210 0.2 0.6
R 4 2400 430 1600 190 0.4 0.8
R5 2000 420 1300 180 0.5 1
R 6 1700 350 1100 150 0.6 1.2

7. ot

1. VQ kaplama daha dusik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip (elektrik iletken) takim ayarlayici
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen elektronik olmayan temasli veya lazer tip takim ayarlayici kullanin

2. Suda ¢ozlinen sogutma sivisi kullanimiyla paslanmaz celik, titanyum alasimlari ve isiya direncli alasimlarin etkili bir sekilde
kesilmesi saglanabilir.

3. Makine rijitliginin ve baglama yonteminn yetersiz olmasi halinde mekanik giiriiltiler meydana gelebilir.
Bu durumlarda, ilerleme ve hiz orantili olarak azaltilmalidir.

4. Kesme derinligi gosterilenden daha kiiciik oldugunda devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

Uc frezesi

Pf



VQ serisi

VQ4WB L0

COK FONKSIYONLU TAM KURE, KISA KESME BOYLU,
4 HELIS KANALLI

BE v I SN

DN

_yBHTA212°

280°
D

I

|

I

l

c
DCONMS

APMX

- LU
0.5<RE<3 LF
+0.01
4<DCONMS<6
@ 0
-0.008

e 5 eksenliisleme icin tam kiire geometrili cok fonksiyonlu kiire uclu freze.
e Ters capak alma, alttan kesme ve ice kavisli ylizey isleme icin idealdir.

Siparis No. . DC RE APMX LF LU DN DCONMS  ZEFP
&

VQ4WBRO050N06E280 [ J 1 0.5 0.88 50 6 0.62 4 4
VQ4WBRO065N08E280 [ J 1.3 0.65 1.15 50 8 0.81 4 4
VQ4WBRO090N0O6E280 [ 1.8 0.9 1.59 50 6 1.13 4 4
VQ4WBROT00N06E280 [ 2 1 1.77 60 6 1.26 6 4
VQ4WBRO0140N16E280 [ 2.8 1.4 2.47 60 16 1.77 6 4
VQ4WBRO150N08E280 [ 3 1.5 2.65 60 8 1.9 6 4
VQ4WBRO190N12E280 [ J 3.8 1.9 3.36 60 12 2.37 6 4
VQ4WBR0200N12E280 [ J 4 2 3.53 60 12 2.54 6 4
VQ4WBR0240N16E280 [ J 4.8 2.4 4.24 70 16 3.06 6 4
VQ4WBR0250N12E280 [ J 5 2.5 4.42 80 12 3.19 6 4
VQ4WBRO300N12E280 [ 6 3 B3 80 12 3.83 6 4

1n

1. SMART MIRACLE kaplamaﬁgok d?]sijk elektr_ik iletkenli(;ine §ahiptir; bg pedenle. elektrik baglantili tip bir takim ayarlayicisi 12 'V?

calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen mekanik bir kontak tipi veya lazer takim ayarlayici kullanin. (&4

Ozel Siparisler
Yukarida gosterilmeyen standart disi Uriinler icin lUtfen satis departmanimizla iletisime gecin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VQ serisi

VQ4WB

ONERILEN KESME KOSULLARI

PAH KIRMA (CAPAK ALMA])

Malzeme DC RE n Vf Max. CF
1.0 0.5 19000 300 0.10
1.3 0.65 15000 420 0.13
1.8 0.9 11000 570 0.18
. 2.0 1.0 9500 610 0.20
Yumusak celikler,
Karbon celikleri, 2.8 1.4 6800 760 0.28
Bakir alasimlari, 3.0 1.5 6400 770 0.30
On sertlestirme gérmiis celikler 38 19 5000 840 0.38
(-45HRC) : ' :
4.0 2.0 4800 880 0.40
4.8 2.4 4000 960 0.48
5.0 2.5 3800 970 0.50
6.0 3.0 3200 1000 0.60
1.0 0.5 14000 220 0.10
1.3 0.65 11000 310 0.13
M 1.8 0.9 8000 420 0.18
Ostenitli, 2.0 1.0 7200 460 0.20
Ferritik ve martensitik paslanmaz 28 1.4 5100 570 0.28
celikler,
Cokelmeyle sertlestirilen paslanmaz S0 U e Jil) 02l
celikler, Kobalt krom alasimlari, 3.8 1.9 3800 640 0.38
Titanyum alagimlar 4.0 2.0 3600 660 0.40
4.8 2.4 3000 720 0.48
5.0 2.5 2900 740 0.50
6.0 3.0 2400 770 0.60

w
o
o~
o

v
L
(&)

iICE PROFIL/ALTTAN KESME

Malzeme DC RE n Vf ae

2.0 1.0 9500 460 0.03

Yumusak celikler,

Karbon celikleri, 3.0 1.5 6400 560 0.10
Bakir alasimlari, 4.0 2.0 4800 650 0.14
On sertlestirme gormis celikler 5.0 25 3800 730 0.18
(-45HRC)

6.0 3.0 3200 770 0.22
Ostenitli, 2.0 1.0 7200 290 0.03

M o .

Ferritik ve martensitik paslanmaz 3.0 15 4800 350 0.10
celikler,
Cokelmeyle sertlestirilen paslanmaz 4.0 20 3600 390 0.14
celikler, Kobalt krom alasimlari, 5.0 2.5 2900 440 0.18
Titanyum alasimlar 6.0 3.0 2400 460 0.22

M. ‘ l

s
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VQ serisi

VQ4WB

RADYUS SEKILDi KANAL ACMA

Malzeme DC RE n Vf ae Max. ae

2.0 1.0 9500 300 0.03 0.06

Yumusak celikler,

Karbon celikleri, 3.0 1.5 6400 380 0.10 0.20
Bakir alagimlarr, 4.0 2.0 4800 440 0.14 0.28
On sertlestirme gormis celikler 50 25 3800 490 0.18 0.54
(-45HRC) ' ' ' '
6.0 3.0 3200 510 0.22 0.88
Ostenitli 2.0 1.0 7200 140 0.03 0.06
M T i,
Ferritik ve martensitik paslanmaz 3.0 15 4800 190 0.10 0.20
celikler,
Cokelmeyle sertlestirilen paslanmaz 4.0 2.0 3600 230 0.14 0.28
celikler, Kobalt krom alasimlari, 5.0 2.5 2900 260 0.18 0.54
Titanyum alagimlari 6.0 3.0 2400 270 0.22 0.88

M

ae Max. ae

ae .

1. SMART MIRACLE kaplamasi cok distik elektrik iletkenligine sahiptir; bu nedenle, elektrik baglantili tip bir takim ayarlayicisi
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, Litfen mekanik temasli tip veya lazer takim ayarlayicisi kullanin.

2. Kesme derinligi bu tabloda verilenden diislkse ilerleme hizi artirilabilir.

3. Makine veya is parcasi malzemesinin baglanma rijidligi cok diisiikse veya takirti olusuyorsa litfen devir ve ilerleme hizini
orantili olarak disirin.

4. Uzun boyunlu RE 0.5, 0.65, 0.9, 1.4, 1.9 ve RE 2.4 boyutlariicin, ice profil frezeleme ve yuvarlak sekilli kanal agma dnerilmez.

5. izin verilen maksimum kesme derinligi (Maks ae), is parcasi ile takim saftinin siirtiismesini dnler. Maks ae’ye ulasmak icin
2 - 4 gecisle isleme yapilmasi dnerilir.

113



M4

VQ serisi

VAT6UR LO: O

KONIK SILINDIR, KESME BOYU KISA 6 AGIZLI

BE v I SN

RE1 RE2
e
il Q N\ _ _ _
s N
wn
APMX =
=z
LF o
[&)
[m]
RE1 <4 RE2 <100
+0.01 +0.01
DCONMS <10 DCONMS =12
- 0.009 - 0.009
Siparis No. . DC RE1 RE2 APMX LF DCONMS ZEFP
[=]
)
VQT6URR020R075S08 [} 8 2 75 21 90 8
VQT6URR020R085510 [ J 10 2 85 26 100 10 5
VQT6URRO30R075510 [} 10 3 75 22 100 10
VQT6URRO40R100S12 [} 12 4 100 25 110 12
11
1. SMART MIRACLE kaplamasi cok dislk elektrik iletkenligine sahiptir; bu nedenle, elektrik kontak tip bir takim ayarlayicisi 15 V‘
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen mekanik bir kontak tip veya lazer tip takim ayarlayici kullanin. '\c(

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



VQ serisi

VAT6UR

ONERILEN KESME KOSULLARI

EFEKTIF ACI
Uc radyusu RE1T ve tegetsel radyus RE2 kullanimi icin litfen asagidaki tabloya bakin.

RE2
TEGETSEL RADYUSU KULLANARAK KENAR FREZELEME
Uc Radyusu Tegetsel Radyus
Siparis No. Efektif Aci
RE1 Efektif Aci RE2 Efektif Aci
VQT6URR020R075S08 2 76.6° 75 13.4° RE2
VQT6URR020R085510 2 74.5° 85 15.5°
VQT6URRO30R075510 3 76.4° 75 13.6° RE1 ‘
VQT6URRO40R100S12 4 78.3° 100 11.7°
Malzeme DC RE2 n Vf ap ae
8 75 8000 2400 0.78
Yumu;aak Celikler[s180 HB] 10 85 6400 1900 0.83
Karbon Celikleri, Dokme Demirler 0.005-0.3
(180 - 280 HB) 10 75 6400 1900 0.78
12 100 5300 1600 0.89
8 75 3200 770 0.78
M Ostenitli Paslanmaz Celikler 10 85 2500 600 0.83
(<200 HB) 0.005-0.3
Titanyum Alasimlari 10 75 2500 600 0.78
12 100 2100 500 0.89
8 75 16000 4800 0.78
o . 10 85 13000 3900 0.83
Aliminum Alasimlari (Si <%5) 0.005-0.3
10 75 13000 3900 0.78
12 100 11000 3300 0.89

1. SMART MIRACLE kaplamasi ¢ok diisik elektrik iletkenligine sahiptir; bu nedenle, elektrik kontak tip bir takim ayarlayicisi
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen mekanik bir kontak tip veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Bu takimi yalnizca finis kesmede kullanmaniz tavsiye edilir.

3. Takim temasi, isleme geometrilerine ve egim acilarina bagli olarak uc radyusu ve tegetsel radyus formu arasinda farklilik
gosterir. Takim temas alanina gore uygun kesme kosullarini secin.

TEGETSEL FORM RADYUSU VE TEPE YUKSEKLIGI (H) iCIN KESME DERINLiIGINi HESAPLAMA TABLOSU

Takim RE2 Tepe Yiiksekligi h 0.0001 | 0.0003 | 0.0005 | 0.0008 | 0.001 0.003 0.005 0.008

VQT6URRO20R075S08 75 0.245 0.424 0.548 0.693 0.775 1.342 1.732 2.191

VQT6URRO20R085510 75 0.245 0.424 0.548 0.693 0.775 1.342 1.732 2191
a

VQT6URRO30R075S10 85 P 0.261 0.452 0.583 0.738 0.825 1.428 1.844 2.332

VQT6URRO40R100S12 100 0.283 0.49 0.632 0.8 0.894 1.549 2 2.53
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VQ serisi

VAQT6UR

RE1
UC RADYUSUNU KULLANARAK KENAR FREZELEME

Malzeme DC RE2 n Vf ap ae
8 2 16000 2400 0.4 1
Yumug,ak Celikler[s180 HB] 10 2 16000 2400 0.4 1
Karbon CeLikleri, Dokme Demirler .
(180 - 280 HB) 10 3 11000 1700 0.6 1.5
12 4 8000 1200 0.8 2
8 2 6400 580 0.4 1
M Ostenitli Paslanmaz Celikler 10 2 6400 530 04 1
(<200 HB) '
Titanyum Alasimlari 10 3 4200 380 0.6 1.5
12 4 3200 290 0.8 2
8 2 32000 4800 0.4 1
L . 10 2 32000 4800 0.4 1
Aliminum Alasimlari (Si <%5)
10 8 21000 3200 0.6 1.5
12 4 16000 2400 0.8 2

1. SMART MIRACLE kaplamasi ¢ok diisik elektrik iletkenligine sahiptir; bu nedenle, elektrik kontak tip bir takim ayarlayicisi
calismayabilir. Takim uzunlugunu 6lcerken, litfen mekanik bir kontak tip veya lazer tip takim ayarlayici kullanin.

2. Bu takimiyalnizca finis kesmde kullanmaniz tavsiye edilir.

3. Takim temas parcasi, isleme geometrilerine ve egim acilarina bagli olarak uc radyusu ve tegetsel form radyusu arasinda
farkliik gosterir. Takim temas parcasi alanina gére uygun kesme kosullarini secin.
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email enquiries@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169 355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
r ml
L 2

gro77R I[NNIV

Tarafindan yayinlanmistir: MMC Hartmetall GmbH - A Sales Company of s MITSUBISHI MATERIALS | 2025.04
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