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MC6000 SERISI

CELIK MALZEMELERIN TORNALANMASI

ICIN ISO KESICI UC SERISI

SECIM KRITERLERI

YUKSEK HIZLARDA CELiK TORNALAMA iCiNDIR

Yiksek hizlarda kesme islemi sirasinda istin isinma ve asinma
direnci saglar. Sahip oldugu ekstra asinma direnci sayesinde artan
stabilizasyon ve takim omri, blytk bir verimlilik ortaya koyar.

COK FONKSIYONLU CELiK TORNALAMA iCINDIR

Oyuk seklinde ve yanal asinmalari 6nlemek icin optimize edilen
MC6025 kalitesi, cok yonli ve oldukca stabil bir performansa sahip
olup, genel celik isleme operasyonlari icin birinci tercihtir.

DARBELI VE DUSUK HIZLI CELiK TORNALAMA iCiNDIR

Darbeli kesme islemi sirasinda meydana gelen gerilmeleri
dagitarak, catlak olusumunu engeller. Bu sayede, disik hizli
islemelerde meydana gelebilecek kirilma ve yapisma direnci
arasinda iyi bir denge saglanmis olur.
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MC6025

CELIK ICIN COK FONKSIYONLU KALITE

OZELLIKLER
Genis bir uygulama alaniicin, asinma ve kirilma direnci arasinda ideal denge.

Oyuk seklinde ve yanal asinmalari onleyen kaplama yuzeyi.
Yapisma direncini artiran, gelistirilmis kaplama yiizeyi.
Anormal kirilma ve talas yapismasini onleyen altyapi.

KAPLAMA YUZEYLERININ PURUZLULUGUNUN KARSILASTIRILMASI

Siyah Siiper Kaplama; sahip oldugu piiriizsiiz ylizeyi sayesinde, kirilmalara, yapismaya ve kaynak talasina
karsi mikemmel direnc¢ saglar.

MC6025 GELENEKSEL
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[Buyltilmis resim] [Buyltilmis resim]
Talas kiricinin yiizey ozellikleri. Talas kiricinin yiizey ozellikleri.

IYILESTIRILMIS SERT KATMANLI ALTYAPI
MC6025; kesici kenarda catlak olusumu ve kirilmalari biyilik olclide azaltan tok bir kaplama yapisina sahiptir.

Kaplama katmanlari

Kaplama katmanlari

Tok katman Tok katman



MC6015

YUKSEK HIZLARDA KESME ICIN

OZELLIKLER
Yiksek hizli kesme islemlerinde olagantisti asinma direnci ve dayaniklilik saglar.

Kalinlastiritmis Al203 katmani sayesinde ylksek sicakliklarda dahi
cok daha iyi asinma direncine ulasilabilir.

Vel
MC6015

NANO YAPILI KAPLAMA TEKNOLOJISI

Optimize edilen kristal olusumu ve nano yapili kaplama teknolojisi sayesinde mikemmel bir asinma ve kesici
uctan talas kopma direnci saglar.

Nano yapili kaplama goru Geleneksel kaplama gorinimi
S A

Optimize edilmis kristal olusum

TOUGH-Grip

“Tough-Grip” teknolojisi sayesinde; katmanlarin
birbirinden ayrilmasini engelleyen, nano yapili ve
yliksek mukavemetli bir tutunma saglanir.

Sert ve ayni zamanda dayanikli kaplama katmanlari



MC6035 &¥

DARBELI VE DUSUK HIZLI
KESME ISLEMLERI ICIN

OZELLIKLER
Darbeli kesme islemleri sirasinda giivenilirligi artirir.

Pirizsiz kaplama yizeyi, mikemmel yapisma direnci saglar.
Kalinlastirilmis TiCN katmani, ekstra stabil performans icin uUstin
asinma direncine ulasir.

MC6035

ANORMAL CATLAKLARI ONLEME

Kaplama katmanindaki cekme gerilmesini hafifleterek, darbeli kesme sirasinda meydana gelen vuruntularin
neden oldugu catlak olusumunu onler.

Darbeli kesme sirasinda meydana gelen kuvvet etkisi Darbeli kesme sirasinda meydana gelen kuvvet etkisi
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GELENEKSEL KAPLAMA MC6035
Geleneksel urinler; cekme gerilmesinin MC6035, kaplama katmanindaki cekme
kaplama katmanlarinin derin noktalarina gerilmesini hafifletmede oldukca
ulasmasindan dolayi darbeli kesme basarilidir. Bu sayede darbeli kesme
sirasinda kirilabilirler. sirasinda kirilmalari 6nlemeye yardimci
olur.



NEGATIF KESICI UCLAR

CELIK MALZEMELER ICIN TALAS KIRICI SISTEMI

© Kirici Adi ve Ozellikler Capraz Kesit
E 2 Resmi Geometrisi
8 w®
2 o
3 e
M LP Karbon celigi ve alasimli celiklerde hafif kesme icin ilk tavsiye 4 150 o1
edilen kirici tipidir. < 3 —
g L-‘ Hafif kesme araliginda diizgiin talas kontrold saglar. E£2 Kose
Egimli kenar, sorunsuz talas bosaltimi saglar. g || 0.2
f (mm/dev) Dis Yan
SH Karbon celigi ve alasimli celiklerde hafif kesme icin alternatif 4 150v
/ N talas kirici tipidir. Disik kesme derinliklerinde ve yiiksek _ 3
2'4/ ilerleme hizlarinda kullanilabilir. E 2 Kose
Egimli kenar, sorunsuz talas bosaltimi saglar. = :] — 150 0.2
160-250HB araliindaki is parcalari icin dnerilir. ©% 01 03 05 w
f (mm/dev) Dis Yan
SA Karbon celigi ve alasimli celiklerde hafif kesme icin alternatif 4 25° 93
fé p— talas kirici tipidir. 3 10°
g = Kiiciik kesme derinliklerinde Ustiin talas kontroli saglar. E 12 Kdse
ST Dalgali kesme kenari, kopyalama ve ters tornalama icin idealdir. < 0 — 250 0.34
200-300HB arali§indaki is parcalari icin 6nerilir. °7 01 03 05 3
f (mm/dev) Dis Yan
W Karbon celigi ve alasimli celiklerde hafif kesme icin silicili kesici ; [ 1] 18° 0139
g e uc tipi. -, 4‘ 7 i
a ;'5 \éé D Silici uc sayesinde iki kata kadar daha yiiksek ilerleme. E 1 H Kose
X - Verimliligi artirmak ve finis yizey elde etmek icin tasarlanmis o 0 G 3—0F 18° 0.15
& - silici uc geometrisi. o : ’%ﬁ\/_
5 f (mm/dev) Dis Yan
M MP Karbon celigi ve alasimli celiklerde orta kesme icin ilk tavsiye 5 T 150%_/_
/ edilen kirici tipidir. 4]
JK_/ Orta ile hafif arasi kesme islemleri icin uygundur. T o | Kose
(S Kopyalama ve ters tornalamaya uygun kirici geometrisine £ . 0.2
sahiptir. 00T 03 05 (L W
f (mm/dev) Dis Yan
MA o . - . 220 0.2
Karbon celigi ve alasimli celiklerde orta kesme icin alternatif 5 ‘
e talas kirici tipidir. 4] 6° i
‘ % P Genel amacli kullanim icin idealdir. £ g L || Kase
7 O, Pozitif yapi, keskin bir kesici kenar geometrisi olusturur. £] *fj\ih 22° 0.2
Disik karbonlu celikler icin diizgiin talas kontroli saglar. %0 0.7 03 05 6°
f.mm/dev) Dis Yan
MH . _ . . 0.25
Yumusak celiklerde kaba kesme icin ilk tavsiye edilen kirici 5 [ 16°
! tipidir. 4]
W\, o . .. . 3 Kose
/ &&_\Q"_% Karbon celigi ve alasimli celiklerde orta kesme icin alternatif E 2 ’
s talas kirici tipidir. E [T71 160 0.35
Diiz geometri yliksek kenar mukavemeti saglar. 00T 03 05 DF\/_
f (mm/dev) Dis Yan
Standart Dokme demirde orta kesme icin ilk tavsiye edilen kirici tipidir. 5 15° 029
Karbon celigi ve alasimli celiklerde orta kesme icin alternatif _ g T
talas kirici tipidir. E 2 ’
Diz geometri yliksek kenar mukavemeti saglar. o1 1] 150 0.25
0 01 03 05 bE‘\_/_
f (mm/dev) Dis Yan
Karbon celigi ve alasimli celiklerde orta kesme icin silicili kesici g = 19° 025
o uc tipi. 4] Kice
5 Silici uc sayesinde iki kata kadar daha yiiksek ilerleme. E g Ll ’
< Genis talas cebi talas sikismasini énler. TEl 1 I 190 03
£ ©0 01 03 05
o f (mm/dev) Dis Yan
M Karbon celigi ve alasimli celiklerde kaba kesme icin ilk tavsiye 7 (T L, o3
g edilen kirici tipidir. — 5[] B 3 M
@ Darbeli kesme ve dis kabuk koparma icin idealdir. E 3 ’: ’
ﬁ Egim acisi sayesinde, kesme kenari mukavemeti ve kesme = B 033
a direnci arasinda iyi bir dengeye sahiptir. 007030507 M
g f (mm/dev) Dis Yan




POZITIF KESICI UCLAR

CELIK MALZEMELER ICIN TALAS KIRICI SISTEMI

Kirici Adi ve Ozellikler Capraz Kesit

© . ..

£ o Resmi Geometrisi

3 0

> g

38

M FP Karbon celigi ve alasimli celiklerde finis kesme icin ilk tavsiye edilen "
kirici tipidir. 3
Kiricinin ucundaki cikinti, kiicik kesme derinliklerinde dahi iyi bir g2 Kése
! g talas kontrolu gerceklestirir. Anormal kirilmalari 6nlemek icin kdse §1

mukavemeti artirilmistir. s 0305 04 60%\\/\;

f (mm/dev) Dis Yan
M FV &D Karbon celigi, alasimli celik ve yumusak celiklerin finis kesmesi icindir.

Diisiik kesme derinliklerinde ve disik ilerleme degerlerinde 3 18°M
°E’ — kullanilabilir. 7 Kdse
8 / - Keskin kesme kenari ve dislik kesme direnci saglayan tasarim ile E1
x p miikemmel kesme performansi saglar. & ge
-z 0 010203 04
ic f (mm/dev) Dis Yan

M LP Karbon celigi ve alasimli celiklerde hafif kesme icin ilk tavsiye
edilen kirici tipidir. 3 18~ -
Genis edim acisi nedeniyle cok keskin bir kesme kenarina sahiptir. = Kése
& lyi bir finis yiizeyi icin kesici ucta talas yapismasini onler. §1
Optimize edilmis kirici, genis bir talas kontrol araligi sunar. & R
f (mm/dev) Dis Yan
M SV Karbon celigi, alasimli celik ve yumusak celiklerde hafif kesme

operasyonlari icindir. Blyik egim acisi, keskin bir kesme islemi 3 18 v

saglar. Yarimada seklindeki nokta, 1 mm’nin altindaki kesme =) Kose

derinliklerinde iyi bir talas kontroli saglar. £ 1

¢ El g
f (mm/dev) Dis Yan
M SwGEw Karbon celigi, alasimli celik ve yumusak celiklerin hafif kesme 200 0.12

operasyonlariicin tavsiye edilen silicili kesici uc tipi. 3 120
qé ' Silici u¢ sayesinde iki kata kadar daha yiiksek ilerleme. €y Kose
2 f Pozitif i keskinligi iyilestiri £
2 4 ozitif geometri keskinligi iyilestirir. =1 160 0.12
% - @ 07010203 04 M
£ f (mm/dev) Dis Yan

M MP Karbon celigi ve alasimli celiklerde orta kesme icin ilk tavsiye edilen 0.1
kirici tipidir. T WSE\_/
Genis talas cebi, titresimi ve talas sikismasini dnleyerek yliksek €2 Kose
l‘ kesme derinliklerinde bile kesme direncini disiik tutar. §1 . 01
et & 18° -
WA 60 I —
f (mm/dev) Dis Yan
M MV Karbon celigi, alasimli celik ve yumusak celiklerin orta kesme 200 0.2

operasyonlart icin. 3 L ‘ Q%E‘\/_\/_

Egimli ylizeydeki cift kirici geometrisi, genis bir talas kontrol aralig <2 Kdse

saglar. £, m - 0.2

A &
W 660 R
f (mm/dev] Dis Yan
M MW @& Karbon celigi, alasimli celik ve yumusak celigin orta kesme 3 18° 0.2

operasyonlari icin silici kesici u¢ geometrisi. Silici uc sayesinde iki » %F\_/_
g kata kadar daha yiiksek ilerleme. T pgse
a J A Genis talas cebi talas sikismasini dnler. %1 0.2 ’

x el S0 01020304 M
£ @ f (mm/dev) 7
[=)




MC6015/MC6025/MC6035

CELIK MALZEMELERIN TORNALANMASI
ICIN ISO KESICI UC SERISI

NEGATIF KESICI UCLAR (DELIKLI) Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme
LP SH

M Sinifi

CNMG

(MP Kirici)

(Silicili)

Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Kaba Kesme

MP MA MH Standart MW RP

/™

Siparis Numarasi _ Stok Siparis Numarasi _ Stok

c c

= — = —

T oo IC S RE D1 T oo IC S RE D1

£ o S 8 £ o S8

§ S S8 g 83388

¥ = = = ¥ = = =
CNMG120404-LP L © @ @ 127 476 0.4 516 CNMG190616-MA M ®@ @ * 1905 635 1.6 7.93
CNMG120408-LP L © @ @ 127 476 0.8 5.16 CNMG120408-MH M ® @ % 127 476 0.8 5.16
CNMG120412-LP L © @ @ 127 476 1.2 516 CNMG120412-MH M ® @ % 127 476 1.2 516
CNMG120404-SH L * % 12.7 476 0.4 516 CNMG160612-MH M @ @ * 15875 635 1.2 635
CNMG120408-SH L * % 12.7 476 0.8 516 CNMG190612-MH M @ @ % 1905 635 1.2 7.93
CNMG120412-SH L * % 12.7 476 1.2 5.6 CNMG09T304 Mo @ 9.525 397 04 381
CNMG120404-SA L * % 12.7 476 0.4 516 CNMG09T308 M e® @ 9525 3.97 08 381
CNMG120408-SA L * % 12.7 476 0.8 516 CNMG120404 M ® @ 12.7 476 0.4 516
CNMG120412-SA L * % 12.7 476 1.2 5.6 CNMG120408 Mo ® @& 127 476 0.8 516
CNMG120404-SW L @ 12.7 476 0.4 516 CNMG120412 Mo ® @& 127 476 1.2 516
CNMG120408-SW L @ 12.7 476 0.8 5.16 CNMG120416 Mo @ 12.7 476 1.6 516
CNMG120412-SW L @ 12.7 476 1.2 5.16 CNMG160608 M ® @ @® 15875 635 0.8 635
CNMG120404-MP M o® @ @ 127 476 0.4 516 CNMG160612 M ® @ @ 15875 635 1.2 635
CNMG120408-MP Mo @& @ 127 476 0.8 516 CNMG160616 M ® @ @® 15875 635 1.6 635
CNMG120412-MP M o® @ @ 127 476 1.2 5.16 CNMG190608 M ® @ @ 1905 635 08 7.93
CNMG120416-MP M o® @ @ 127 476 1.6 516 CNMG190612 M ® @ @ 1905 635 1.2 7.93
CNMG160608-MP M [ J 15.875 635 0.8  6.35 CNMG190616 M ® @ @ 1905 635 1.6 7.93
CNMG160612-MP M [ 15.875 635 1.2 6.35 CNMG120408-MW Mo @ 12.7 476 0.8 516
CNMG160616-MP M [ 15.875 635 1.6  6.35 CNMG120412-MW Mo @ 12.7 476 1.2 5.6
CNMG120404-MA M ® @ 12.7 476 0.4 516 CNMG120408-RP R @ @ @ 127 476 0.8 5.16
CNMG120408-MA Mo @ @ 127 476 0.8 516 CNMG120412-RP R @ @ @ 127 476 1.2 5.16
CNMG120412-MA M o® @ @ 127 476 1.2 516 CNMG120416-RP R & @ @ 127 476 1.6 5.16
CNMG160608-MA M @ @ * 15875 635 08 635 CNMG160612-RP R @ @ @ 15875 635 1.2 635
CNMG160612-MA M @ @ * 15875 635 1.2 635 CNMG160616-RP R @ @ @® 15875 635 1.6 635
CNMG160616-MA M @ @ * 15875 635 1.6 635 CNMG190612-RP R ®@ @ @ 1905 635 1.2 7.93
CNMG190612-MA M @ @ * 1905 635 1.2 7.93 CNMG190616-RP R ®@ @ @ 1905 635 1.6 7.93

@®: Avrupa standart stok. %: Japonya standart stok.



NEGATIF KESICI UCLAR (DELIKLI)

Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Orta Kesme

LP SH SA SwW MP
M Sinifi
DNMG - &/
(MP Kirici)
(Silicili)

Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Kaba Kesme

MA MH Standart MW RP

—
<’2‘/§}

2

(Silicili)

Siparis Numarasi Siparis Numarasi Stok

Eggglc s RE D1 Eggglc s RE D1

g $ 88 g 3383

X =z = = X =z = =
DNMG110404-LP L @ ® ® 9525 476 04 381  DNMG110408-MA M @ @ 9525 476 08  3.81
DNMG110408-LP L @ ® @ 9525 476 08 381  DNMG110412-MA M @ @ 9525 476 1.2  3.81
DNMG150404-LP L @ ®@ @ 127 476 04 516  DNMG150404-MA M @ @ 127 476 04 516
DNMG150408-LP L @ ®@ ® 127 476 08 516  DNMGI150408-MA M ® ®@ @ 127 476 08 516
DNMG150412-LP L @ @ ® 127 476 12 516  DNMGI150412-MA M @ @ ® 127 476 12 516
DNMG150604-LP L @ ® ® 127 635 04 516  DNMG150604-MA M @ @ 127 635 04 5.16
DNMG150608-LP L @ ® ® 127 635 08 516  DNMG150608-MA M ® @ @ 127 635 08 5.16
DNMG150612-LP L @ ® ® 127 635 12 516  DNMGI150612-MA M ® @ @ 127 635 12 516
DNMG150404-SH L % * 127 476 04 516  DNMG150408-MH M @ @ * 127 476 08 516
DNMG150408-SH L % * 127 476 08 516  DNMG150412-MH M @ @ * 127 476 12 516
DNMG150412-SH L % * 127 476 12 516  DNMG150608-MH M @ ® % 127 635 08 516
DNMG150404-SA L * * 127 476 04 516  DNMG150612-MH M @ ® % 127 635 12 516
DNMG150408-SA L % * 127 476 08 516  DNMG150404 M e @ 127 476 04 5.6
DNMG150412-SA L % * 127 476 12 516  DNMG150408 M ® @ @ 127 476 08 516
DNMX110404-SW L @ 9525 476 04 381  DNMG150412 M ® @ @ 127 476 12 516
DNMX110408-SW L @ 9525 476 08 3.81  DNMG150416 M % % % 127 476 16 516
DNMX150404-SW L @ 127 476 04 516  DNMGI150604 M @ @ 127 635 04 516
DNMX150408-SW L @ 127 476 08 516  DNMG150608 M ®@ ® ® 127 635 08 516
DNMX150412-SW L @ 127 476 12 516  DNMG1506412 M ®@ ® @ 127 635 12 516
DNMX150604-SW L @ 127 635 04 516  DNMG1506416 M ® @ @ 127 635 16 516
DNMX150608-SW L @ 127 635 0.8 516  DNMX150408-MW M @ 127 476 08 5.6
DNMX150612-SW L @ 12.7 635 12 516  DNMX150412-MW M @ 127 476 12 516
DNMG150404-MP M @ ® @ 127 476 04 516  DNMX150608-MW M @ 127 635 08 5.16
DNMG150408-MP M @ @ @ 127 476 08 516  DNMX150612-MW M @ 127 635 12 516
DNMG150412-MP M ®@ @ ® 127 476 12 516  DNMGI150408-RP R @ @ @ 127 476 08 516
DNMG150416-MP M * @ @ 127 476 14 516  DNMGI150412-RP R @ @ @ 127 476 12 516
DNMG150604-MP M @ ® ® 127 635 04 516 DNMGI150416-RP R @ @ % 127 476 16 516
DNMG150608-MP M @ ® ® 127 635 08 516 DNMG150608-RP R @ @ @ 127 635 08 516
DNMG150612-MP M @ ® ® 127 635 12 516 DNMGI150612-RP R @ @ @ 127 635 12 516
DNMG150616-MP M @ ® @ 127 635 16 516 DNMGI150616-RP R @ @ @ 127 635 16 516
DNMG110404-MA M @ @ 9525 476 04  3.81




MC6015/MC6025/MC6035

CELIK MALZEMELERIN TORNALANMASI
ICIN ISO KESICI UC SERISI

NEGATIF KESICI UCLAR [DELlKLl] Orta Kesme Hafif Kesme Orta Kesme Orta Kesme
Standart LP MP MA
M Sinifi _
J— S e -
4 ™ L ’.-'.\ ) |
RNMG SNMG - f@ | =M
(Standart) (MP Kirici) U | S —

(Silicili)

Orta Kesme Orta Kesme Kaba Kesme

G MH Standart RP
Ic Ic : "
-~ ® s

Siparis Numarasi Stok Siparis Numarasi Stok

I I

T v wwiC S RE D1 T v wwiC S RE D1

£ 58 8 £ 588

g 8 8 8 g 8 8 8

¥ =T Z = ¥ =T Z =
RNMG120400 M % @ 12.7 476 O 5.16 SNMG150612 M ® @ @® 15875 635 1.2 6.35
SNMG120404-LP L @ @ @ 127 4.76 0.4 5.16 SNMG150616 M *x @ @ 15875 635 1.6 6.35
SNMG120408-LP L @ @ @ 127 4.76 0.8 5.16 SNMG190612 M ® @ @ 1905 635 1.2 7.93
SNMG120412-LP L @ @ @ 127 4.76 1.2 5.16 SNMG190616 M ® @ @ 1905 635 1.6 7.93
SNMG120404-MP Mo e @ 127 4.76 0.4 5.16 SNMG120408-RP R @ @ @ 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120408-MP Mo @ @ 127 4.76 0.8 5.16 SNMG120412-RP R @ @ @ 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120412-MP M o® @ @ 127 476 1.2 5.16 SNMG120416-RP R ®@ @ @ 127 476 1.6 5.16
SNMG120404-MA M e® @ 12.7 476 0.4 5.16 SNMG150612-RP R @ @ @ 15875 635 1.2 6.35
SNMG120408-MA Mo @ @ 127 476 0.8 5.16 SNMG150616-RP R @ @ ® 15875 635 1.6 6.35
SNMG120412-MA Mo @ @ 127 476 1.2 5.16 SNMG190612-RP R @ @ @ 1905 635 1.2 7.93
SNMG150612-MA M @ @ % 15875 635 1.2 6.35 SNMG190616-RP R @€ @ @ 1905 635 1.6 7.93
SNMG150616-MA M @ @ % 15875 635 1.6 6.35
SNMG190612-MA M @ @ % 1905 635 1.2 7.93
SNMG190616-MA M @ @ % 1905 635 1.6 7.93
SNMG120408-MH M ® @ x 127 476 0.8 5.16
SNMG120412-MH M ® @ x 127 476 1.2 5.16
SNMG090304 M e® @ 9.525 3.18 0.4  3.81
SNMG090308 M e® @ 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMG120404 M @® @ 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408 M o® @ @ 127 476 0.8 5.16
SNMG120412 Mo @ @& 127 476 1.2 5.16
SNMG120416 Mo @ @ 127 476 1.6 5.16
SNMG120420 M *x @ @ 127 476 2 5.16

10 @®: Avrupa standart stok. %: Japonya standart stok.



NEGATIF KESICI UCLAR (DELIKLI)

Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme

LP SH SA SW
M Sinifi A g
TNMG _ /-\ jw A ./"_"
(MP Kirici) T s e
(Silicili)

Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Kaba Kesme

MA MH Standart MW RP

MP
e——

(Silicili)

Siparis Numarasi Stok Siparis Numarasi Stok

[ I

T v wwiC S RE D1 T v wwic S RE DI

£ 58 8 £ 58 8

g 8 8 8 g 8§ 8 8

¥ =T Z = X =T Z =
TNMG160404-LP L @€ @ @ 9525 476 0.4  3.81 TNMG110304 Mo @ 6.35 318 0.4 226
TNMG160408-LP L @€ @ @ 9525 476 08 381 TNMG110308 M % @ 6.35 3.18 08 226
TNMG160412-LP L @ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG160304 M x % 9525 3.18 0.4 3.81
TNMG220408-LP L ®© @ @ 127 476 0.8 5.16 TNMG160308 M *x @ 9525 3.18 0.8 3.81
TNMG220412-LP L ®© @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMG160404 M e® @ 9525 476 0.4 3.81
TNMG160404-SH L % % 9.525 4.76 0.4 3.81 TNMG160408 M @ @ @ 9525 476 08 3.81
TNMG160408-SH L % % 9525 4.76 0.8 3.81 TNMG160412 M @ @ @ 9525 476 12 381
TNMG160404-SA L % % 9525 476 0.4  3.81 TNMG160416 M & % % 9525 476 16 381
TNMG160408-SA L % % 9525 4.76 0.8  3.81 TNMG220404 Mo @ @ 127 476 0.4 516
TNMX160404-SW L @ 9525 4.76 0.4 3.81 TNMG220408 Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
TNMX160408-SW L @ 9525 476 0.8 3.81 TNMG220412 M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
TNMG160404-MP M @ @ @ 9525 476 0.4 3.81 TNMG220416 M o® @ @ 127 476 1.6 5.16
TNMG160408-MP M @ @ @ 9525 476 08 3.81 TNMG270608 M % % % 15875 6.35 0.8 6.35
TNMG160412-MP M @ @ @ 9525 476 12 381 TNMG270612 M & % * 15875 635 1.2 635
TNMG220408-MP Mo e @& 127 476 0.8 516 TNMX160408-MW M @ 9525 4.76 0.8  3.81
TNMG220412-MP Mo @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMX160412-MW M @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160404-MA M e® @ 9.525 476 0.4 3.81 TNMG160408-RP R @€ @ @ 9525 476 08 3.81
TNMG160408-MA M @ @ @ 9525 476 08 3.81 TNMG160412-RP R @ @ @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160412-MA M @ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG220408-RP R @ @ @ 127 476 0.8 5.16
TNMG220408-MA Mo @ @ 127 476 0.8 516 TNMG220412-RP R @€ @ @ 127 476 1.2 516
TNMG220412-MA Mo @ @& 127 476 1.2 516 TNMG220416-RP R @ @ @ 127 476 1.6 516
TNMG160408-MH M @ @ % 9525 476 08 381 TNMG270612-RP R * @ % 15875 635 1.2 6.35
TNMG160412-MH M @ @ % 9525 476 1.2 3.81 TNMG270616-RP R * @ % 15875 635 1.6 6.35
TNMG220408-MH M @ @ X 127 476 0.8 5.16
TNMG220412-MH M @ @ X 127 476 1.2 5.16




12

MC6015/MC6025/MC6035

CELIK MALZEMELERIN TORNALANMASI

ICIN ISO KESICI UC SERISI

NEGATIF KESICI UCLAR (DELIKLI)

M Sinifi
VNMG
(MP Kirici)

Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme

LP SH SA

Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme

MP MA MH Standart

Siparis Numarasi

c

]

g g § § IC S RE D1

$ 8 8 8

X = = =
VNMG160404-LP L ®© @ @ 9525 476 04 381
VNMG160408-LP L @ @ @ 9525 476 08 381
VNMG160404-SH L % % 9.525 476 0.4  3.81
VNMG160408-SH L % % 9.525 476 0.8  3.81
VNMG160404-SA L * @ 9525 476 0.4  3.81
VNMG160408-SA L * @ 9525 476 0.8  3.81
VNMG160404-MP M ® @ @ 9525 476 04 381
VNMG160408-MP M ® @ @ 9525 476 08 381
VNMG160412-MP M % @ @ 9525 476 12 381
VNMG160404-MA M o @ 9.525 476 0.4  3.81
VNMG160408-MA M ® @ @ 9525 476 08 381
VNMG160408-MH M ®@ @ % 9525 476 08 381
VNMG 160404 M @® @ 9.525 476 0.4  3.81
VNMG 160408 M ® @ @ 9525 476 08 381
VNMG160412 M ® @ @ 9525 476 12 381

@®: Avrupa standart stok. %: Japonya standart stok.



NEGATIF KESICI UCLAR (DELIKLI)

M Sinifi
WNMG
(MP Kirici)

Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme

(Silicili)

Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Orta Kesme Kaba Kesme

MA

MH

Standart

i)

Siparis Numarasi Stok Siparis Numarasi Stok

[ I— I—

< v w v S RE DI < v w v S RE DI

£ 298 £ 298

g 8 8 8 g 8 8 8

¥ = = = ¥ = = =
WNMG06T304-LP L @€ @ @ 9525 397 0.4 3.81 WNMG060412-MP M ® @ @ 9525 476 1.2 3.81
WNMG06T308-LP L @€ @ @ 9525 397 08 3.81 WNMG080404-MP Mo @ @ 127 476 0.4 5.16
WNMG060404-LP L @ @ ® 9525 476 04 381 WNMG080408-MP M @ @ @ 127 476 08 5.16
WNMG060408-LP L @ @ ® 9525 476 08 3.81 WNMG080412-MP M ®@ @ ® 127 476 12 5.16
WNMG080404-LP L @€ @ ® 127 476 04 516  WNMG080416-MP M @ @ @ 127 476 1.6 5.16
WNMG080408-LP L © @ ® 127 476 08 516  WNMG060404-MA M ® @ 9525 476 04  3.81
WNMG080412-LP L © @ @ 127 476 1.2 5.16 WNMG060408-MA M ® @ 9525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SH L * % 12.7 476 0.4 5.16 WNMG060412-MA M o® @ 9525 476 1.2 3.81
WNMG080408-SH L * % 12.7 476 0.8 5.16 WNMG080404-MA M @® @ 12.7 476 0.4 5.16
WNMG080412-SH L * * 12.7 476 1.2 516  WNMG080408-MA M @ @ @ 127 476 08 5.16
WNMG080404-SA L * * 12.7 476 0.4 516  WNMG080412-MA M @ @ @ 127 476 12 5.16
WNMG080408-SA L % % 12.7 476 0.8 516  WNMG080408-MH M @ @ % 127 476 08 5.16
WNMG080412-SA L % % 127 476 1.2 516  WNMG080412-MH M @ @ % 127 476 12 5.16
WNMG060404-SW L @ 9.525 476 0.4 3.81 WNMG080404 M ® @ 12.7 476 0.4 5.16
WNMG060408-SW L @ 9525 4.76 0.8 3.81 WNMG080408 Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
WNMG080404-SW L @ 12.7 476 04 516  WNMG080412 M ®@ @ @ 127 476 12 5.16
WNMG080408-SW L @ 12.7 476 0.8 516  WNMG060408-MW M ® @ 9.525 476 08  3.81
WNMG080412-SW L @ 12.7 476 1.2 516  WNMG00412-MW M @ @ 9525 476 1.2 3.81
WNMG06T304-MP M @ @ @ 9525 397 04 3.81 WNMG080408-MW M ® @ 12.7 476 08 5.16
WNMG06T308-MP M ®@ @ @ 9525 397 08 3.81 WNMG080412-MW M ® @ 12.7 476 1.2 5.16
WNMG06T312-MP M ® @ @ 9525 397 1.2 3.81 WNMG080408-RP R @ @ @ 127 476 0.8 5.16
WNMG060404-MP M @ @ @ 9525 476 0.4 3.81 WNMG080412-RP R @ @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG060408-MP M ® @ @ 9525 476 0.8 3.81

13



MC6015/MC6025/MC6035

CELIK MALZEMELERIN TORNALANMASI
ICIN ISO KESICI UC SERISI

5° POZITIF KESICI UCLAR (DELIKLI) Finis Kesme Hafif Kesme Orta Kesme Orta Kesme
FP LP MP MV
M Sinifi
VBMT WBMT
(MP Kirici) (MV Kirici) J ) 7 Lz W
0o Orta Kesme
/y—,o MV
S
Pl )
T
Siparis Numarasi _ Stok Siparis Numarasi _ Stok
E & E
L) L)
< <
v 2 18 1IC S RE D1 0 2 8§ 8 IC s RE D1
€ © o o € © o o
w 0O 0 2 w 0 0 0
o O Q Q 2 O O ©
¥ =T X = ¥ T X =
VBMT110302-FP F @ @ 6.35 3.18 0.2 2.9 VBMT110304-MV M [ 6.35 3.18 04 2.9
VBMT110304-FP F @ @ 6.35 3.18 04 2.9 VBMT110308-MV M [ 6.35 3.18 038 2.9
VBMT110308-FP F & @ 6.35 3.18 08 2.9 VBMT160404-MV M [ 9525 476 0.4 44
VBMT160404-FP F & @ 9525 476 0.4 44 VBMT160408-MV M [ 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160408-FP F @ @ 9.525 4.76 0.8 4.4 WBMTL30202R-MV M [ 4.76 238 0.2 2.3
VBMT110304-LP L @ @ 6.35 3.18 0.4 2.9 WBMTL30202L-MV M [ 4.76 238 0.2 2.3
VBMT110308-LP L @ @ 6.35 3.18 08 2.9 WBMTL30204R-MV M [ 4.76 238 04 2.3
VBMT160404-LP L @ © 9525 476 0.4 44 WBMTL30204L-MV M [ 4.76 238 04 2.3
VBMT160408-LP L @ @ 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160404-MP Mo @ 9525 476 0.4 4.4
VBMT160408-MP Mo @ 9.525 4.76 0.8 A

14 @®: Avrupa standart stok. %: Japonya standart stok.



7° POZITIF KESICI UCLAR (DELIKLI)

Finis Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Orta Kesme Orta Kesme

M St SW MP MV
inifi B —
< - s
ceMT DCMT i) ] | ()
(MP Kirici) (MP Kirici) - ==
RE (Silicili)

Orta Kesme Finis Kesme Hafif Kesme Orta Kesme Orta Kesme

/RE a
(@A) ﬁ
\\%)

70

Sl
Al

o\ |__ic s #70

| MW FP LP MP MV
L
=
(Silicili)

Siparis Numarasi Stok Siparis Numarasi Stok

o 1w 1 C S RE D1 e g gl S RE D1

o o o o o o

O O o O N0 o

o O © o O ©

= = = = = =
CCMT060202-FP [ 6.35 238 0.2 2.8 CCMT09T304-MW 9.525 3.97 0.4 44
CCMT060204-FP [ 6.35 238 04 28 CCMT09T308-MW 9525 3.97 0.8 4.4
CCMT09T302-FP [ 9525 3.97 0.2 4.4 CCMT120404-MW 12.7 476 0.4 55
CCMT09T304-FP [ 9.525 3.97 0.4 44 CCMT120408-MW 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT09T308-FP [ 9.525 3.97 0.8 4.4 DCMT070202-FP 6.35 238 0.2 2.8
CCMT060204-LP [ J 6.35 238 04 28 DCMT070204-FP 6.35 238 04 28
CCMT060208-LP [ J 6.35 238 08 2.8 DCMT11T302-FP 9525 3.97 0.2 4.4
CCMT09T304-LP [ 9525 3.97 0.4 44 DCMT11T304-FP 9525 3.97 0.4 44
CCMT09T308-LP [ 9525 3.97 0.8 4.4 DCMT11T308-FP 9525 3.97 0.8 4.4

CCMH060202-SV 6.35 238 0.2 2.8 DCMT070204-LP 6.35 238 04 28

CCMH060204-SV 6.35 238 0.4 2.8 DCMT070208-LP 6.35 238 0.8 2.8

CCMTO060202-SW 6.35 238 0.2 2.8 DCMT11T304-LP 9.525 3.97 0.4 4.4

CCMT060204-SW 6.35 238 04 2.8 DCMT11T308-LP 9.525 3.97 038 4.4

CCMT09T302-SW 9525 3.97 0.2 4.4 DCMT070204-MP 6.35 238 04 28

CCMT09T304-SW 9.525 3.97 0.4 44 DCMT070208-MP 6.35 238 08 28

CCMT060204-MP 6.35 238 04 28 DCMT11T304-MP 9.525 3.97 0.4 44

CCMT060208-MP 6.35 238 08 2.8 DCMT11T308-MP 9.525 3.97 038 L4

CCMT09T304-MP 9.525 397 0.4 4.4 DCMT150404-MP 12.7 476 0.4 55

CCMT09T308-MP 9.525 3.97 038 44 DCMT150408-MP 12.7 476 0.8 55

CCMT120404-MP 12.7 476 0.4 55 DCMT070202-MV 6.35 238 02 28

CCMT120408-MP 12.7 476 0.8 55 DCMT070204-MV 6.35 238 04 28

CCMT120412-MP 12.7 476 1.2 55 DCMT070208-MV 6.35 238 08 28

CCMH060202-MV 6.35 238 0.2 2.8 DCMT11T302-MV 9525 3.97 0.2 4.4

CCMH060204-MV 6.35 238 0.4 2.8 DCMT11T304-MV 9.525 397 0.4 4.4

TIXIXIZIZIZIZIZIZiZiIZiZirmiriririmimimimimiZTiZTiZ X Kesme Alani

CCMT060204-MW 6.35 238 0.4 2.8 DCMT11T308-MV

9.525 3.97 038 44

TiIXIXiIZiixixiiigigiririririririririririmimimimim Kesme Alani

CCMT060208-MW 6.35 238 08 28




MC6015/MC6025/MC6035

CELIK MALZEMELERIN TORNALANMASI
ICIN ISO KESICI UC SERISI

7° POZITIF KESICI UCLAR (DEL|KL|] Finis Kesme Hafif Kesme Orta Kesme Finis Kesme Hafif Kesme Orta Kesme
FP LP MP FP LP MP
M Sinifi
SCMT TCMT W— : _
(MP Kirici) (MP Kirici) E La_l @ A‘ /.\ A
. RE 5 /RE 5 -—— - —-_— . T —
gf‘a{ﬁ ’_f Finis Kesme Finis Kesme Hafif Kesme Hafif Kesme Orta Kesme Orta Kesme
& = AON g
T . /}’Hc T Sipo FP FV Lp sV MP MV
VCMT Y e A - () e
(MP Kirici) Re % <z - =7 <= -~ '
350%@ : 47
Siparis Numarasi Stok Siparis Numarasi Stok
R— & R
S wmwwic S RE DI T 21 8IC S RE DI
§ 33 3 § 33 3
¥ =T Z = ¥ =T Z =
SCMTO09T304-FP F @ @ 9525 3.97 0.4 44 VCMT110302-FP F @ @ 6.35 3.18 0.2 2.8
SCMTO09T308-FP F @ @ 9525 3.97 0.8 4.4 VCMT110304-FP F @ @ 6.35 318 04 28
SCMT09T304-LP L @ e 9525 3.97 0.4 44 VCMT160404-FP F & @ 9525 476 0.4 44
SCMT09T308-LP L @ e 9525 3.97 0.8 4.4 VCMT160408-FP F @ @ 9525 4.76 0.8 4.4
SCMTO09T304-MP Mo @ 9525 3.97 0.4 44 VCMTO080202-FV F [ ) 4.76 238 0.2 2.4
SCMTO09T308-MP Mo @ 9525 3.97 0.8 4.4 VCMT080204-FV F [ 4.76 238 04 24
SCMT120404-MP M ® @ 12.7 476 0.4 55 VCMT110304-LP L @ @ 6.35 318 04 28
SCMT120408-MP M ® @ 12.7 4.76 0.8 5.5 VCMT110308-LP L @ ® 6.35 3.18 0.8 2.8
TCMT090202-FP F @ @ 5.56 238 0.2 2.5 VCMT160404-LP L @ @ 9525 476 0.4 44
TCMT090204-FP F @& @ 5.56 238 04 25 VCMT160408-LP L @ @ 9525 4.76 0.8 4.4
TCMT110202-FP F @ @ 6.35 238 0.2 2.8 VCMT080202-SV L [ ) 4.76 238 0.2 2.4
TCMT110204-FP F @ @ 6.35 238 04 28 VCMT080204-SV L [ 4.76 238 04 24
TCMT16T304-FP F @ @ 9525 397 0.4 44 VCMT160404-MP M e® @ 9525 4.76 0.4 4.4
TCMT090204-LP L @ @ 5.56 238 04 25 VCMT160408-MP M ® @ 9525 476 0.8 4.4
TCMT090208-LP L @ @ 5.56 238 0.8 2.5 VCMT160412-MP M ® @ 9525 476 1.2 44
TCMT110204-LP L @ e 6.35 238 04 28 VCMT080202-MV M [ ) 4.76 238 0.2 2.4
TCMT110208-LP L @ e 6.35 2.38 0.8 2.8 VCMT080204-MV M [ 4.76 238 04 2.4
TCMT16T304-LP L @ e 9525 3.97 0.4 44
TCMT16T308-LP L @ @ 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT090204-MP M e® @ 5.56 238 04 25
TCMT090208-MP M ® @ 5.56 238 0.8 2.5
TCMT110204-MP M ® @ 6.35 238 04 28
TCMT110208-MP Mo @ 6.35 238 0.8 2.8
TCMT130304-MP Mo @ 7.94 318 04 3.4
TCMT16T304-MP Mo @ 9525 3.97 0.4 44
TCMT16T308-MP Mo @ 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M @® @ 9525 3.97 1.2 44

16 @®: Avrupa standart stok. %: Japonya standart stok.



11° POZITIF KESICI UCLAR (DELIKLI) Hafif Kesme Orta Kesme

SV MV
M Sinifi
CPMH TPMH — -
(MP KIFICI]RE (MP Kirici) _ J'
[ 3 =) A —~" =] "
@ }: > Hafif Kesme Orta Kesme Orta Kesme

P
S SV MV MV
WPMT f PN &\t
(MV Kirici) ,\?[ - . & L &b
£/¥11°
S f

Siparis Numarasi _ Stok Siparis Numarasi Stok

E, .......................................

S ® . ooic s RE DI e g gl s RE DI

£ o©o o o o o o

w 0 0 2 O 0 O

2 © O O o O O

¥ = = Z = = =
CPMH080202-SV L [ 7.94 238 02 35 TPMH080202-SV 4.76 238 02 24
CPMH080204-SV L [ 7.94 238 04 35 TPMH080204-SV 4.76 238 04 24
CPMH090302-SV L [ 9525 3.18 0.2 45 TPMH090202-SV 5.56 238 02 29
CPMH090304-SV L [ 9525 3.18 0.4 45 TPMH090204-SV 5.56 238 04 29
CPMH090308-SV L [ 9525 3.18 0.8 45 TPMH110302-SV 6.35 3.18 02 3.4
CPMH080204-MV M [ 7.94 238 04 35 TPMH110304-SV 6.35 318 04 3.4
CPMH080208-MV M [ 7.94 238 08 35 TPMH110308-SV 6.35 3.18 08 3.4
CPMH090304-MV M [ 9525 3.18 0.4 45 TPMH160302-SV 9.525 3.18 0.2 4.4
CPMH090308-MV M [ J 9525 3.18 0.8 45 TPMH160304-SV 9525 3.18 0.4 4.4

TPMH160308-SV 9525 3.18 0.8 4.4

TPMH080202-MV 4.76 238 0.2 2.4

TPMH080204-MV 4.76 238 0.4 2.4

TPMH090202-MV 5.56 238 0.2 2.9

TPMH090204-MV 5.56 238 04 29

TPMH090208-MV 5.56 238 08 29

TPMH110302-MV 6.35 318 02 3.4

TPMH110304-MV 6.35 3.18 04 3.4

TPMH110308-MV 6.35 3.18 08 3.4

TPMH160304-MV 9525 3.18 0.4 4.4

TPMH160308-MV 9.525 3.18 0.8 4.4

WPMT040202-MV 6.35 238 02 28

WPMT040204-MV 6.35 238 04 28

WPMT060304-MV 9525 3.18 0.4 4.4

TIXIIXIXIRIRiIIZiIRiIRiiigiriririririririririr Kesme Alani

WPMT060308-MV 9525 3.18 08 4.4
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KESME KOSULLARI

NEGATIF KESICI UCLAR

NEGATIF KESICI UCLAR (DIS YUZEY TORNALAMA ICIN)

Calisma Malzemesi Sertlik Kesme Araligi Kalite Kirici vc f ap
(m/min) (mm/rev)]  (mm)
P Karbon Celigi ve Alasimli 180-280HB Hafif Kesme Genel Kesme  MC6015 LP,SH,SA 210-355 0.10-0.40 0.30-2.00
Cetik SW 210-355 0.10-0.50 0.30-2.50
Darbeli Kesme MC6025 LP,SH,SA 210-340 0.10-0.40  0.30-2.00
MC6035 LP 185-260 0.10-0.40  0.30-2.00
Orta Kesme Genel Kesme  MC6015 MP 190-325 0.16-0.50 0.30-4.00
MA 190-325 0.20-0.50  0.30-4.00
MH 190-325 0.20-0.55  1.00-4.00
Standart 190-325 0.25-0.60  1.50-5.00
MW 190-325 0.20-0.60 0.90-4.00
Darbeli Kesme MC6025 MP 190-310 0.16-0.50 0.30-4.00
MA 190-310 0.20-0.50  0.30-4.00
MH 190-310 0.20-0.55  1.00-4.00
Standart 190-310 0.25-0.60  1.50-5.00
MW 190-310 0.20-0.60  0.90-4.00
MC6035 MP 170-240 0.16-0.50  0.30-4.00
MA 170-240 0.20-0.50 0.30-4.00
MH 170-240 0.20-0.55 1.00-4.00
Standart 170-240 0.25-0.60  1.50-5.00
Kaba Kesme Genel Kesme  MC6015 RP 180-310 0.25-0.60 1.50-6.00
Darbeli Kesme MC6025 RP 180-295 0.25-0.60  1.50-6.00
MC6035 RP 160-225 0.25-0.60  1.50-6.00

@®: Avrupa standart stok. %: Japonya standart stok.



KESME KOSULLARI

POZITIF KESICI UCLAR

5°/7°/11° POZITIF KESICI UCLAR (DIS YUZEY TORNALAMA ICIN)

Calisma Malzemesi Sertlik Kesme Araligi Kalite Kirici vc f ap
(m/min) (mm/rev)  (mm)

P Yumusak Celik <180HB Finis Kesme Genel Kesme  MC6015 FP,FV 250-425 0.04-0.20 0.20-0.90

Darbeli Kesme MC6025 FP,FV 250-405 0.04-0.20  0.20-0.90

Hafif Kesme Genel Kesme  MC6015 LP 250-425 0.06-0.25  0.20-1.00

Darbeli Kesme MC6025 LPSV 250-405 0.06-0.25  0.20-1.00

Orta Kesme Genel Kesme  MC6015 MP 205-350 0.08-0.30 0.30-2.00

Darbeli Kesme MC6025 MP,MV 205-335 0.08-0.30  0.30-2.00

Karbon Celigi ve Alasimli 180-280HB Finis Kesme Genel Kesme  MC6015 FP,FV 185-310 0.04-0.20 0.20-0.90
Celik

Darbeli Kesme MC6025 FP,FV 185-295 0.04-0.20  0.20-0.90

Hafif Kesme Genel Kesme ~ MC6015 LP 185-310 0.06-0.25 0.20-1.00

SW 185-310 0.06-0.24  0.20-1.50

Darbeli Kesme MC6025 LPSV 185-295 0.06-0.25  0.20-1.00

SW 185-295 0.06-0.24  0.20-1.50

Orta Kesme Genel Kesme  MC6015 MP 150-260 0.08-0.30 0.30-2.00

MW 150-260 0.10-0.35  0.80-2.50

Darbeli Kesme MC6025 MP,MV 150-245 0.08-0.30  0.30-2.00

MW 150-245 0.10-0.35  0.80-2.50

Karbon Celigi ve Alasimli 280-350HB Orta Kesme Genel Kesme  MC6015 MP 110-185 0.08-0.30 0.30-2.00
Celik

Darbeli Kesme MC6025 MP,MV 110-175 0.08-0.30  0.30-2.00

*50/7°/11° pozitif kesici uclar icin tavsiye edilen kesme kosullari, prosese baslangic icin referans olarak verilmistir.

ic ylizey tornalama islemlerinde; kullanilan takim boyu, baglama uzunlugu ve istenilen yiizey piiriizliilik de§erine gore, onerilen kesme

kosullari orantisal olarak degistirilmelidir.
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KESME PERFORMANSI

ALASIM CELIéININ DARBELI ISLENMESI
f=0.3 mm/rev

MC6035 [

Geleneksel A

Geleneksel B ‘
Geleneksel C

f=0.335 mm/rev

Geleneksel ‘
0 0.5 1 1.5 2
Kesme siiresi (dk)
Kesici Uc (Kalite) CNMG 120408
is Parcasi 36CrNiMo4
Kesme Hizi (m/dk) 100
Kesme Derinligi (mm) 3mm
Kesme modu Kuru Kesme
MC6035 kalitesi; alasimli celigin darbeli isleme
prosesinde, geleneksel Uriinlere oranlara 2 kattan daha
Sonuclar L - .
‘ fazlaya varan bir 6mir ve istikrarli bir yapi ortaya
koymustur.
DIN C55 CELIGIN DARBELI ISLENMESI
Anormal kirilmalar olmadan 320 is parcasina kadar isleme performansi. GELENEKSEL
Geleneksel 5 | 3 3
‘ Kiritma ! !
0 50 100 150 .
45 |s parcasi
islenen parca sayisi (adet) VB=Kirilma
Kesici Uc (Kalite) WNMG080412- 3}
is parcasi DIN C55 MC6035
Kesme Hizi (m/dk) 100
ilerleme (mm/dev) 0.3
Kesme Derinligi (mm) 1.2mm
Kesme modu Kuru Kesme
Darbeli kesme islemlerinde genelde anormal kirilmalar
Sonuclar meydana gelirken, MC6035’in olaganiisti yapisi bu

kiritmalari onleyerek iki kat daha uzun takim omri
performansi ortaya koymustur.

100 is parcasi

VB =0.19 mm



KESME PERFORMANSI

RULMAN CELIGININ DARBESIZ ISLENMESI

MC6015
0.40

Geleneksel B

Geleneksel A
0.30 7- /

/ / MC6015
g S

MC6015

Yan Yiizey Asinmasi (mm)

0.00 ¢ -
0

Kesme siiresi (dk)

Kesici Uc (Kalite) CNMG120408-x
is parcasi DIN 100Cré
Kesme Hizi (m/dk) 300

ilerleme (mm/dev) 0.3

Kesme Derinligi (mm) 1.25mm

Kesme modu Islak Kesme

Sonuclar

Rulman celiginin yliksek hizlarda islenmesi kesme kenarinda
hizli yan yiizey asinmasina neden olur. MC6015 bu asinmayi
azaltir ve daha uzun takim émrii sunar.

DIN 41CRMO4 CELIGININ DARBELI ISLENME PERFORMANSI

Yiksek kirilma direnci saglar ve catlak olusumunu dnler.

MC6025

ISO-P20°YE ESDEGER GELENEKSEL KALITE

GELENEKSEL A

esme stresi: 10 dk

GELENEKSEL B

Kesme siiresi: 16 dk

* 3.000 darbeden sonra kesme kenarinin fiziksel durumu

Kesici Uc (Kalite) CNMG120408-3
is parcasi DIN 41CrMok4
Kesme Hizi (m/dk) 200

ilerleme (mm/dev) 0.25

Kesme Derinligi (mm) 1.5mm

Kesme modu Islak Kesme

Sonuclar

41CrMo4 gibi alasim celiklerinin hafif darbeli islenmesi
sirasinda, kesme kenarinda catlaklar meydana gelebilir.
MC6025’in performansi rakip kesici uc kaliteleriyle
karsilastirildiginda; catlak olusumu meydana gelmeden,
guvenilir bir isleme sundugu gorilmustir.
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UYGULAMA ORNEGI

Yiizey sertlestirilmesi yapilmis celigin, 1slak kesme kosullarinda dis cap boyuna tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) CNMG120408-SH MC6015  RAKIP

is parcasi DIN 18CrMoé4 (Dis Tornalama)

Kesme Hizi (m/dk) 350 250
ilerleme (mm/dev) 0.4 0.4

Kesme Derinligi (mm) 2.0-3.0 2.0-3.0
Kesme modu Islak kesme Islak kesme

Daha yiiksek kesme hizinda kullanilmasina ragmen,
Sonuclar yliksek performansli MC6015 kalitesi, iki kat daha uzun
takim omri sagladi.

300 is parcasi 535 is parcasi

VB =0.3 mm VB =0.24 mm

UYGULAMA ORNEGI

Takim celiginin, 1slak kesme kosullarinda alin ve boyuna tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) TNMG160404-LP RAKiP

Is parcasi DIN C105U (Dis - Alin Tornalama) MC6015-LP
Kesme Hizi (m/dk) 170 170 :

ilerleme (mm/dev) 0.15 0.15

Kesme Derinligi (mm) 0.15 0.15

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

90 is parcas

MC6015, iyi bir ylizey kalitesi ve daha uzun takim omri

Sonuclar .
saglamistir. VB =0.25 mm VB =0.24 mm

UYGULAMA ORNEGI

Karbon celigin, 1slak kesme kosullarinda alin ve boyuna tornalanmasi.

Kesml Uc (Kalite) DNMG150408-RP RAKIP RAKiP MC6015-SA
Is parcasi DIN Ck45 (Dis Tornalama)
Kesme Hizi (m/dk) 200 200
ilerleme (mm/dev) 0.25 0.25
Kesme Derinligi (mm) 3.0 3.0
Kesme modu Islak kesme Islak kesme
MC6015, ani kirilmalara karsi direncli bir yapi gostermis islenen parca 50 is parcasi
Sonuclar PR
C ve 2,5 kat daha uzun takim omri saglamistir. sayisi [parca ad. /kése) VB = 0.19 mm




UYGULAMA ORNEGI

Karbon celigin, 1slak kesme kosullarinda dis cap kopya tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) DNMG150408-RP RAKIiP

is parcasi DIN Ck45 (Dis kopya tornalama)

Kesme Hizi (m/dk) 200 200
ilerleme (mm/dev) 0.25 0.25

Kesme Derinligi (mm) 3.0 3.0

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

MC6015, ani kirilmalara karsi direncli bir yapi gosterdi ve

Senuclar 2,5 kat daha uzun takim 6mrii sagladi.

UYGULAMA ORNEGI

Karbon celigin, 1slak kesme kosullarinda darbesiz boyuna ve alin tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) WNMG080408-MP RAKIP

is parcasi DIN Ck55 (Dis - Alin Tornalama)

Kesme Hizi (m/dk) 180 (Dis Tornalama) 200 (Ytzey Tornalama)
ilerleme (mm/dev) 0,26 (Dis Tornalama) 0,27 (Yiizey Tornalama)
Kesme Derinligi (mm) 1.0-2.0 1.0-2.0

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

MC6025 miikemmel asinma direnci sayesinde, daha
Sonuclar stabil bir yapi ortaya koyarak daha uzun takim omri
saglamistir.

UYGULAMA ORNEGI

Soguk cekme celigin, 1slak kesme kosullarinda boyuna dis cap ve alin tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) WNMGO080404-LP RAKiP

is parcasi DIN 41CrMo4 (Dis - Alin Tornalama)

Kesme Hizi (m/dk) 140 140

ilerleme (mm/dev) 0.2-0.23 0.2-0.23

Kesme Derinligi (mm) 0.8-1.0 0.8-1.0

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

Sonuclar MC6025, 2,6 kat daha uzun takim émri saglamistir.

RAKIP
4‘0 120

MC6015 10

islenen parca 50 is parcasi
sayisi [parca ad. /késel yg - 026 mm

120 is parcasi sonrasi 120 is parcasi sonrasi

RAKIP

70 is parcasi 132 is parcasi
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UYGULAMA ORNEGI

Isilislem celiginin, islak kesme kosullarinda darbesiz boyuna dis ve alin

tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) CNMG120408-MP RAKIP MEA025-MP
is parcasi DIN 34CrMo4 (Alin tornalama) s
Kesme Hizi (m/dk) 180 180

ilerleme (mm/dev) 0.25 0.25

Kesme Derinligi (mm) 2 2

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

MC6025, kesici ucta meydana gelebilecek kirilmalara
Sonuclar karsi gosterdigi mikemmel direnc sayesinde, geleneksel
takimlara gore daha uzun takim émri saglamistir.

25 is parcasindan sonra Omrii 40 is parcasina
kirilma meydana geldi. kadar uzadi.

UYGULAMA ORNEGI

Isilislem celiginin, 1slak kesme kosullarinda darbesiz boyuna dis ve alin

tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) CNMG120408-MP RAKIP

Is parcasi DIN 15CrMo5 (Dis tornalamal) MC6035-MP

Kesme Hizi (m/dk) 150 150 :

ilerleme (mm/dev) 0.25 0.25

Kesme Derinligi (mm) 1 1

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

Sonuclar MC6025 takim dmrd, geleneksel kalitedeki Grtinlere 185 is parcasini isledikten 555 is parcasini
nazaran 3 kat daha fazladir. K 7 i . : i

sonra kirilma olustu. isledikten sonra

UYGULAMA ORNEGI

Isilislem celiginin, 1slak kesme kosullarinda darbesiz boyuna dis ve alin

tornalanmasi.

Kesici Uc (Kalite) WNMG080408-RP RAKIP

Is parcasi DIN 15CrMo5 (Dis - Alin tornalama) RAKiP MC5035-RP

Kesme Hizi (m/dk) 250 250

ilerleme (mm/dev) 0.25 0.25

Kesme Derinligi (mm) 2.2 2.2

Kesme modu Islak kesme Islak kesme

MC6025, kesici ucta meydana gelebilecek talas
Sonuclar yapismasina karsi gosterdigi direnc sayesinde 1,2 kat 218 is parcasi 267 is parcasi
daha uzun takim 6mri saglamistir.
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