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SERIA MC6000

PLYTKI W GATUNKACH 1SO DO TOCZENIA STALI

KRYTERIA DOBORU

DO SZYBKOSCIOWEGO TOCZENIA STALI

Doskonata odpornos¢ cieplna i odpornos¢ na $cieranie podczas
toczenia z wysokim posuwem i predkoscia skrawania. Najwyzsza
odpornos$¢ na Scieranie zapewnia wieksza stabilno$¢, wyzsza
trwatos$é narzedzia i wieksza wydajnos¢ obrobki.

GATUNEK WIELOFUNKCYJNY DO TOCZENIA STALI

Optymalna powtoka zapobiegajaca zuzyciu kraterowemu i starciu
powierzchni przytozenia oznacza, ze gatunek MC6025 zapewnia
stabilng obrdobke i jest pierwszym wyborem do toczenia ogdlnego
stali.

DO TOCZENIA PRZERYWANEGO STALI Z NIZSZYMI
PREDKOSCIAMI

Obciazenia udarowe podczas toczenia przerywanego ulegaja
rozproszeniu, co zapobiega propagacji peknie¢. Dzieki temu
uzyskano doskonate potaczenie udarnosci i odpornosci na
powstawanie narostu podczas obrébki z nizszymi predkosciami
skrawania.
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MC6025

GATUNEK WIELOFUNKCYJNY DO
TOCZENIA STALI

CHARAKTERYSTYKA
Doskonate potaczenie odpornosci na $cieranie i udarnosci w szerokim zakresie zastosowan.

Warstwa powtoki zapobiega zuzyciu $ciernemu powierzchni przytozenia
i zuzyciu kraterowemu.

Gtadka powierzchnia powtoki zwieksza odpornos$¢ na powstawanie narostu.
Zapobiega powstawaniu peknieé i wykruszen krawedzi skrawajacej.

POROWNANIE CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI POWLOKI

Dzieki wyjatkowe] gtadkosci, powtoka Black Super Even ma niska chropowatos¢, co zapewnia doskonata
odpornosc¢ na przywieranie, nadmierne zuzycie i wykruszenia krawedzi skrawajace;j.

MC6025 POWLOKA KONWENCJONALNA
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0$ pionowa: pow. x5000  O$ pozioma: pow. x200 Bardzo gtadka powierzchnia 0$ pionowa: pow. x5000  O$ pozioma: pow. x200

[Obraz powiekszony] [Obraz powiekszony]
Widok powierzchni tamacza wiora. Widok powierzchni tamacza wiora.

PODLOZE Z WARSTWA 0 WYZSZEJ CIAGLIWOSCI

Nowa technologia zastosowana w MC6025 zapewnia ciagliwos¢ krawedzi skrawajacej, ktdra w znacznym stopniu
zmniejsza powstawanie pekniec i ztaman.

Warstwa powtoki Warstwa powtoki

stwa ciagliwa : stwa ciagliwa :




MC6015

DO OBROBKI SZYBKOSCIOWEJ

CHARAKTERYSTYKA
Zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie i trwato$¢ podczas toczenia szybkosSciowego.

Bardzo gruba warstwa Al203 zapewnia znacznie wyzsza odpornos¢
na $cieranie nawet w wysokich temperaturach

-
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MC6015

TECHNOLOGIA POWLOK NANOKRYSTALICZNYCH

Technologia powtok nanokrystalicznych uzyskanych w procesie kontrolowanego wzrostu krysztatéw zapewnia
doskonata odpornosé na Scieranie oraz na wykruszenia.

Widok powtoki nanokryst Widok powtoki konwencjonalnej

o

Proces kontrolowanego wzrostu krysztatow

Powtoka TOUGH-Grip

Powierzchnia miedzywarstwowa jest
kontrolowana na poziomie nanowymiardéw. Dzieki
temu warstwa TOUGH GRIP charakteryzuje sie
niezwykta przyczepnoscia i uniemozliwia
rozwarstwianie.

Warstwy powtok o wysokiej wytrzymatosci i ciagliwosci



MC6035 &¥

DO OBROBKI PRZERYWANEJ
| OBROBKI Z NIZSZYMI
PREDKOSCIAMI SKRAWANIA

CHARAKTERYSTYKA
Wieksza niezawodnos$¢ podczas obrébki przerywanej

Gtadka powierzchnia powtoki zapewnia doskonata odpornos¢ na
powstawanie narostu.
Grubsza warstwa TiCN zapewnia takze doskonata odpornos¢ na
$cieranie i stabilnos¢.

MC6035

ZAPOBIEGANIE POWSTAWANIU PEKNIEC

Zmniejszenie naprezen rozciagajacych w warstwie powtoki chroni przed powstawaniem peknieé wskutek
obciazen udarowych podczas obrdbki przerywanej.

Obciazenia udarowe podczas obrobki przerywanej Obciazenia udarowe podczas obréobki przerywanej
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POWLOKA KONWENCJONALNA MC6035

Ptytki z materiatéw konwencjonalnych moga W ptytkach z gatunku MC6035 w warstwie
tamac sie podczas obrobki przerywane] powtoki naprezenia rozciagajace ulegaja
wskutek przenoszenia naprezen rozproszeniu. Zapobiega to powstawaniu

rozciagajacych w gtab powtoki. peknie¢ podczas obrébki przerywanej.



PLYTKI NEGATYWNE

SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

natarcia.

f (mm/obr.)

2 o Oznaczenie Charakterystyka Geometria przekroju
g ‘T irysunek
@ £ tamacza
w2
g e
M LP Pierwszy wybdr do obrobki lekkiej stali weglowych i stopowych 4 150 o1
Stabilne odprowadzanie wiéra podczas obrébki lekkie;. < 3
a.\—/-‘ Krawedz krzywoliniowa pozwala na skuteczne odprowadzanie € 2 Naroze
wiéra. s :) | 0.2
- 01 03 05 110M
f (mm/obr.) Powiérzchnia przytozenia
SH Alternatywny tamacz widra do obrébki lekkiej stali zwyktych 4 150v
/ N i stopowych. Moze by¢ stosowany przy matych gtebokoéciach _ 3
2',4/ skrawania i duzych posuwach. Krawedz krzywoliniowa pozwala E 2 Naroze
g na skuteczne odprowadzanie widra. Zalecany do obrabianych = ! — 150 0.2
3 materiatow o twardoéci 160-250HB. P00 oS w
o f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
= SA 0.3
‘e Alternatywny tamacz wiéra do obrébki lekkiej stali zwyktych 4 2504@'&\/—/
3 fL ) i stopowych. Doskonate odprowadzanie wiéra nawet przy matej 3 10°
g = gtebokosci skrawania. Falista krawedz skrawajaca doskonale sie E 12 Naroze
= —=_ npadaje do toczenia kopiowego i toczenia w kierunku ,od wrzeciona”. = 0 — 25° 0.34
Zalecany do obrobki materiatow o twardosci 200-300HB. °” 01 03 05 3 . _ _
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
SW Ptytka wygtadzajaca do obrébki lekkiej stali zwyktych ; [ 1] 18° 013
i e i stopowych. - 4‘ 7 _
,’2- \é‘; 5 Umozliwia nawet dwukrotne zwiekszenie posuwu. Ptytka £ - Naroze
- zapewnia wieksza wydajnos¢ obrobki i wyzsza gtadkos¢ = 0 T3 5s 18° 0.15
- powierzchni. . : : ’%ﬁ\/_
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
M MP Pierwszy wybér do obrébki sredniej stali weglowych i stopowych. 5 T 1] 150 ;=015
f Przeznaczony do obrdbki sredniej i lekkiej. Geometria tamacza A0
/ k/ . . . . . . . 3 Naroze
odpowiednia do toczenia kopiowego i toczenia w kierunku ,,od € 2 1
[ # e  wrzeciona”. £ o 0.2
§0 07T 03 05 1 M
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
M Alternatywny tamacz wiéra do obrobki $redniej stali zwyktych 5 ‘ 22° 92
ne i stopowych. Do toczenia ogdlnego. Dodatni $cin zapewnia ostra 4 6° )
] % P krawedz? skrawajaca. Skuteczne odprowadzanie wiéra podczas g g L || Naroze
£ Ot toczenia stali niskoweglowych. £y *fj\ih 22° 9.2
Q.
©0 07 03 05 6°
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
©
'_g MH Pierwszy wybdr do obrobki zgrubnej stali konstrukcyjnych. 5 [ 16° 9.2
I / - Alternatywny tamacz widra do obrébki $redniej stali weglowych g L )
_.;c A i stopowych. Ptaski $cin zapewnia duza wytrzymatos¢ krawedzi g 5 | Naroze
= = skrawajace;. £ [T71 160 0.35
= §0 07 03 05 DF\/—
o f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
Standardowy Pierwszy wybdr do obrobki $redniej zeliw. 5 15° 0.2
Alternatywny tamacz widra do obrébki $redniej stali weglowych 4 )
. L, . P €3 Naroze
i stopowych. Ptaski $cin zapewnia wysoka wytrzymatos¢ €2
krawedzi skrawajace;j. E; 1 ] 150 0.25
0 0.7 03 05 bE‘\_/_
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
Ptytka wygtadzajaca do obrébki $redniej stali weglowych 5 = 19° 0.2
i stopowych. 4 .
. . . . . — 3T Naroze
Umozliwia stosowanie dwukrotnie wiekszych posuwéw. €,
Wieksza kieszen widrowa zapobiega zakleszczaniu sie widra. % 1 T 190 9.3
0707 03 05
f (mm/obr.) Naroze
Pierwszy wybor do obrébki zgrubnej stali weglowych 7 T . 0.33
i stopowych. Do obrébki przerywanej i usuwania zendry. — 5T 1 3 %J
. e . . . [ — Powierzchnia przytozenia
Doskonate potaczenie wytrzymatosci krawedzi skrawajacej E£3[T] ’:
i niskich oporéw skrawania dzieki odpowiedniemu katowi = B 0.33
001030507




PLYTKI POZYTYWNE

SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

2 Oznaczenie Charakterystyka Geometria przekroju
g 5 irysunek
2 § tamacza
o [
w9
N
M FP Pierwszy wybdr do obrobki wykanczajacej stali weglowych

i stopowych. Wypukto$¢ koncoéwki tamacza widra zapewnia kontrole 3 6° %‘*/7
widra nawet przy niewielkiej gtebokosci skrawania. Zapewnia - .
© ‘% . H e ; €2 Naroze
Q. A 4 wytrzymatos¢ krawedzi skrawajacej i zapobiega gwattownym £
‘T wykruszeniom. ol 6o
[ g ‘
{ WA 60 e
g, f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
i M FV &D Obrébka wykanczajaca stali weglowych, stopowych
= i konstrukcyjnych. Zalecany do niewielkich gtebokoéci skrawania i 18°M
"_g ~ matych posuwoéw. Ostra krawedz skrawajaca i niskie opory =2 Naroze
o / - skrawania zapewnia doskonata wydajnos$¢ obrdbki. %
& ge
A o
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
M LP Pierwszy wybér do obrobki lekkiej stali weglowych i stopowych.
Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi natarcia. 3 18°
Zapobiega powstawaniu narostu na ptytce i gwarantuje wysoka — .
~ gtadko$¢ powierzchni po obrébce. Optymalna geometria tamacza EZ
zapewnia duzy zakres kontroli formowania widra. a1
©
- GO T
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
s M SV Obrobka lekka stali weglowych, stopowych i konstrukcyjnych.
% Duzy kat natarcia zapewnia ostra krawedz skrawajaca. 3 18 v
- ! Pétwyspowy tamacz zapewnia dobre formowanie wiéra przy 2 Naroze
% . gtebokosciach skrawania ponizej 1 mm. %1 |
[ {4 © 80
: e GO i
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
MoSW W Ptytka wygtadzajaca do obrébki lekkiej stali weglowych, stopowych 200 75 012
i konstrukcyjnych. 3 ‘ 120
Umozliwia stosowanie dwukrotnie wiekszych posuwow. €y Naroze
i Pozytywny $cin zwieksza ostro$¢ krawedzi skrawajacej. %1 160 0.12
- % R et
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
M MP Pierwszy wybér do obrobki $redniej stali weglowych 0.1
i stopowych. Szeroka kieszen wiérowa redukuje drgania, zapobiega 3 ‘ ‘ 18°M
zakleszczaniu sie widra i zapobiega wzrostowi oporéw skrawania €2 Naroze
l‘ nawet przy duzych gtebokosciach skrawania. §1 01
et & 18° -
WA 60 e
f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
ke M MV Obrobka $érednia stali weglowych, stopowych i konstrukcyjnych. 200 0.2
s Dwustopniowy tamacz widra na powierzchni natarcia zapewnia 3 L ‘ Q%E‘\/_\/_
o dobre odprowadzanie wiéra. <2 Naroze
o
:-§ §L1 1 200 0.2
5 — @@@ 001020304 8°
o f (mm/obr.) Powierzchnia przytozenia
M Ptytka wygtadzajaca do obrébki $redniej stali weglowych, stopowych 3 18° 0.2
i konstrukcyjnych. Umozliwia stosowanie dwukrotnie wiekszych p— Z%F\—/_
POSUWOW. = | Naroze
J - A Wieksza kieszen widrowa zapobiega zakleszczaniu sie widra. %1 0.2
) cooroz0304 FIE=g
@ f (mm/obr.) 7

Powierzchnia przytozenia




MC6015/MC6025/MC6035

PLYTKI W GATUNKACH I1SO DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM) Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
lekka lekka lekka lekka
LP SH SA SW

Klasa tolerancji M
CNMG
(tamacz typu MP)

(ptytka

IQ’
p .
wygtadzajaca)

Obrdbka Obrdbka Obrdbka Obrdbka Obrébka Obrdbka

$rednia $rednia $rednia $rednia $rednia zgrubna
MP MA MH Standardowy MW RP
TS - -
ol /@]
E/E){/)ét’(l;%zaja,ca]
Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc Numer zamoéwieniowy g Dostepnos¢
-% m 4444444 m ..... § -% m 4444444 m ..... 8 .
.E § § § IC S RE D1 .E § § § IC RE D1
T 0 0o o T 0O 0o o
x =X X = x =X X =
CNMG120404-LP L @ @ @ 127 476 04 516 CNMG190616-MA M @ @ % 1905 635 16 793
CNMG120408-LP L @ @€ @ 127 476 08 516 CNMG120408-MH M ® @ % 127 476 08 516
CNMG120412-LP L @ @ @ 127 476 1.2 5.16 CNMG120412-MH M @ @ % 127 476 1.2 5.16
CNMG120404-SH L % % 12.7 476 0.4 5.16 CNMG160612-MH M @ @ * 15875 635 1.2 6.35
CNMG120408-SH L % % 12.7 476 0.8 5.16 CNMG190612-MH M @ @ % 1905 635 1.2 7.93
CNMG120412-SH L % % 12.7 476 1.2 5.16 CNMGO09T304 M @® @ 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMG120404-SA L % % 127 476 04 516 CNMG09T308 M @® @ 9525 3.97 0.8 381
CNMG120408-SA L % % 12.7 476 0.8 5.16 CNMG120404 Mo @ 12.7 476 0.4 5.16
CNMG120412-SA L % % 12.7 476 1.2 5.16 CNMG120408 Mo @ e 127 476 0.8 5.16
CNMG120404-SW L @ 12.7 476 0.4 516 CNMG120412 M ® @ @ 127 476 12 516
CNMG120408-SW L @ 127 476 08 516 CNMG120416 M ® @ 127 476 1.6 516
CNMG120412-SW L @ 127 476 12 516 CNMG160608 M @ @ @ 15875 635 08 635
CNMG120404-MP M ® @ @ 127 476 04 516 CNMG160612 M @ @ @ 15875 635 12 635
CNMG120408-MP M ® @ @ 127 476 08 516 CNMG160616 M @ @ @ 15875 635 1.6 635
CNMG120412-MP M @ @ @ 127 476 12 516 CNMG190608 M ® @ @ 1905 635 08 793
CNMG120416-MP M @ @ @ 127 476 16 516 CNMG190612 M ® @ @ 1905 635 12 793
CNMG160608-MP M [ 15.875 6.35 0.8  6.35 CNMG190616 M ® @ @ 1905 635 16 793
CNMG160612-MP M [ ] 15.875 635 1.2 6.35 CNMG120408-MW M ® @ 12.7 476 08 5.16
CNMG160616-MP M [ 15.875 6.35 1.6 6.35 CNMG120412-MW M @® @ 12.7 476 1.2 5.16
CNMG120404-MA M ® @ 12.7 476 0.4 5.16 CNMG120408-RP R ®@ @ @ 127 476 0.8 5.16
CNMG120408-MA M ®@ @ @ 127 476 08 516 CNMG120412-RP R @ @ @ 127 476 12 516
CNMG120412-MA M @ @ @ 127 476 12 516 CNMG120416-RP R @ @ @ 127 476 16 516
CNMG160608-MA M @ @ % 15875 635 0.8 6.35 CNMG160612-RP R @ @ @ 15875 635 12 635
CNMG160612-MA M @ @ * 15875 635 1.2 635 CNMG160616-RP R @ @ @ 15875 635 1.6 635
CNMG160616-MA M @ @ * 15875 635 1.6 635 CNMG190612-RP R @ @ @ 1905 635 12 793
CNMG190612-MA M @ @ * 1905 635 1.2 7.93 CNMG190616-RP R @ @ @ 1905 635 1.6 7.93

@®: Standard magazynowy. *: Na specjalne zamdéwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
lekka lekka lekka lekka $rednia

B LP SH SA SW MP
Klasa tolerancji M

DNMG
(tamacz typu MP)

=~ By
= ASy

(ptytka
wygtadzajaca)

Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
srednia srednia Srednia Srednia zgrubna

e MA MH Standardowy MW RP

V4 .
(ptytka
wygtadzajaca)

—
<’2‘/§}

2

Numer zamoéwieniowy % Dostgpno& Numer zamoéwieniowy % Dostepnosc

‘e ° .

S v 1w |C S RE D1 S v 1w |C S RE D1

T 5 8 8 T 5 8 8

T 33838 § 8838

x = Z = x =X =X =
DNMG110404-LP L @€ @ @ 9525 476 0.4 381 DNMG110408-MA Mo @ 9525 4.76 0.8 3.81
DNMG110408-LP L @ @ @ 9525 476 0.8 3.81 DNMG110412-MA M e® @ 9525 476 1.2 3.81
DNMG150404-LP L ®© @ @ 127 476 0.4 5.16 DNMG150404-MA M ® @ 12.7 476 0.4 5.16
DNMG150408-LP L ®© @ @ 127 476 0.8 5.16 DNMG150408-MA M o® @& @ 127 476 0.8 5.16
DNMG150412-LP L ®© @ @ 127 476 1.2 5.16 DNMG150412-MA M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
DNMG150604-LP L ©e @ @ 127 635 04 516 DNMG150604-MA M ® @ 12.7 635 04 516
DNMG150608-LP L © @ @ 127 635 08 5.16 DNMG150608-MA Mo e @& 127 635 08 516
DNMG150612-LP L @ @ @ 127 635 1.2 5.16 DNMG150612-MA Mo @ @ 127 635 1.2 5.16
DNMG150404-SH L * % 12.7 476 0.4 5.16 DNMG150408-MH M @ @ X 127 476 0.8 5.16
DNMG150408-SH L * % 12.7 476 0.8 5.16 DNMG150412-MH M @ @ X 127 476 1.2 5.16
DNMG150412-SH L * % 12.7 476 1.2 5.16 DNMG150608-MH M @ @ X 127 635 0.8 5.16
DNMG150404-SA L * % 12.7 476 04 516 DNMG150612-MH M ®@ @ % 127 635 1.2 516
DNMG150408-SA L * % 127 476 08 5.16 DNMG150404 Mo @ 12.7 476 0.4 5.6
DNMG150412-SA L o % 127 476 12 516 DNMG150408 M ® @ @ 127 476 08 516
DNMX110404-SW L @ 9525 4.76 0.4 3.81 DNMG150412 Mo @ @ 127 476 1.2 5.16
DNMX110408-SW L @ 9525 476 0.8 3.81 DNMG150416 M x % x 127 476 1.6 5.16
DNMX150404-SW L @ 12.7 476 0.4 5.16 DNMG150604 M ® @ 12.7 635 0.4 5.16
DNMX150408-SW L @ 12.7 476 0.8 5.16 DNMG150608 M o® @ @ 127 635 0.8 5.16
DNMX150412-SW L @ 127 476 12 516 DNMG150612 Mo @ @ 127 635 1.2 5.6
DNMX150604-SW L @ 12.7 635 04 516 DNMG150616 Mo @ @ 127 635 1.6 516
DNMX150608-SW L @ 12.7 635 08 516 DNMX150408-MW M @ 127 476 08 516
DNMX150612-SW L @ 12.7 635 1.2 5.16 DNMX150412-MW M @ 12.7 476 1.2 5.16
DNMG150404-MP M o® @ @ 127 476 0.4 5.16 DNMX150608-MW M @ 12.7 635 0.8 5.16
DNMG150408-MP M e® @ @ 127 476 0.8 5.16 DNMX150612-MW M @ 12.7 635 1.2 5.16
DNMG150412-MP M ® @ @ 127 476 1.2 5.16 DNMG150408-RP R @ @ @ 127 476 0.8 5.16
DNMG150416-MP M % @ @ 127 476 1.6 516 DNMG150412-RP R @€ @ @ 127 476 12 516
DNMG150604-MP Mo e @& 127 635 0.4 516 DNMG150416-RP R @ @ * 127 476 1.6 516
DNMG150608-MP Mo @® @ 127 635 0.8 5.16 DNMG150608-RP R @ @ @ 127 635 0.8 5.16
DNMG150612-MP M o® @ @ 127 635 1.2 5.16 DNMG150612-RP R ®@ @ @ 127 635 1.2 5.16
DNMG150616-MP M o® @& @ 127 635 1.6 5.16 DNMG150616-RP R ®@ @ @ 127 635 1.6 5.16
DNMG110404-MA M @® @ 9.525 4.76 0.4 3.81




MC6015/MC6025/MC6035

PLYTKI W GATUNKACH I1SO DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM) Obrdbka Obrébka Obrdbka Obrobka
$rednia lekka érednia $rednia
B Standardowy LP MP MA
Klasa tolerancji M
e ~ Ty S, T
RNMG SNMG OB -
[ =t St |
(Standardowy) (tamacz typu MP) v E g :
e Obrébka  Obrobka  Obrobka
@ 5}%\ ’*@ $rednia Srednia zgrubna
IC F{M\I‘C

MH Standardowy RP

e
J

A Y] - v

Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc Numer zamoéwieniowy g Dostepnos¢
gm 4444444 m ..... s gm 4444444 m ..... §
.E § § § IC S RE D1 .E § § § IC S RE D1
BT 0o 0o o BT 0o 0o o
x =X X = x =X X =
RNMG120400 M % @ 12.7 476 O 5.16 SNMG 150612 M @ @ @ 15875 635 1.2 6.35
SNMG120404-LP L @€ @ @ 127 476 0.4 516 SNMG150616 M % @ @ 15875 635 1.6 6.35
SNMG120408-LP L @€ @ @ 127 476 08 516 SNMG190612 M ® @ @ 1905 635 12 793
SNMG120412-LP L ®© @ @ 127 476 1.2 5.16 SNMG190616 M ® @ @ 1905 635 1.6 7.93
SNMG120404-MP M e® @ @ 127 476 0.4 5.16 SNMG120408-RP R ®@ @ @ 127 476 0.8 5.16
SNMG120408-MP M e® @ @ 127 476 0.8 5.16 SNMG120412-RP R ®@ @ @ 127 476 1.2 5.16
SNMG120412-MP M ® @ @ 127 476 12 516 SNMG120416-RP R @ @ @ 127 476 1.6 516
SNMG120404-MA M e® @ 12.7 476 0.4 5.6 SNMG150612-RP R @€ @ @ 15875 635 1.2 6.35
SNMG120408-MA M ® @ @ 127 476 08 516 SNMG150616-RP R @€ @ @ 15875 635 1.6 635
SNMG120412-MA Mo @ @ 127 476 1.2 5.16 SNMG190612-RP R @ @ ® 1905 635 1.2 7.93
SNMG150612-MA M @ @ % 15875 635 1.2 6.35 SNMG190616-RP R @ @ @ 1905 635 1.6 7.93
SNMG150616-MA M @ @ * 15875 635 1.6 6.35
SNMG190612-MA M @ @ % 1905 635 1.2 7.93
SNMG190616-MA M @ @ % 1905 635 16 793
SNMG120408-MH M @ @ X 127 476 08 516
SNMG120412-MH M @ @ X 127 476 1.2 5.16
SNMG090304 M e® @ 9525 3.18 0.4 3.81
SNMG090308 M e® @ 9525 3.18 0.8 3.81
SNMG120404 M ® @ 12.7 476 0.4 5.16
SNMG120408 M ® @ @ 127 476 08 516
SNMG120412 M ® @ @ 127 476 12 516
SNMG120416 M ® @ @ 127 476 16 516
SNMG120420 M % @ @ 127 476 2 5.16

10 @®: Standard magazynowy. *: Na specjalne zamdéwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
lekka lekka lekka lekka

B LP SH SA SW
Klasa tolerancji M

A /.
TNMG S s :’ge*\\ 0N /.
(tamacz typu MP] T —

(ptytka
wygtadzajacal

Obrébka Obrébka Obrdbka Obrdbka Obrdbka Obrdbka

$rednia $rednia $rednia Srednia $rednia zgrubna
MP MA MH Standardowy MW RP
Jr~ 4 N b _{_’._\_ ‘.r'x\
/- e e _) &
e s _— e
(ptytka

wygtadzajaca)

Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc Numer zamoéwieniowy g Dostepnos¢

-% m 4444444 m ..... s -% m 4444444 m ..... §

.E § § § IC S RE D1 .E § § § IC S RE D1

BT 0o 0o o BT 0o 0o o

x =X X = x =X X =
TNMG160404-LP L @€ @ @ 9525 476 0.4  3.81 TNMG110304 Mo @ 6.35 318 04 226
TNMG160408-LP L @€ @ @ 9525 476 08 381 TNMG110308 M % @ 6.35 318 08 226
TNMG160412-LP L @ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG160304 M x % 9525 3.18 0.4 3.81
TNMG220408-LP L ®© @ @ 127 476 0.8 5.16 TNMG160308 M *x @ 9525 3.18 0.8 3.81
TNMG220412-LP L ®© @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMG160404 M e® @ 9525 476 0.4 3.81
TNMG160404-SH L % % 9.525 4.76 0.4 3.81 TNMG160408 M @ @ @ 9525 476 08 3.81
TNMG160408-SH L * % 9.525 476 0.8  3.81 TNMG160412 M @ @ @ 9525 476 12 381
TNMG160404-SA L o % 9525 476 0.4  3.81 TNMG160416 M & % % 9525 476 16 381
TNMG160408-SA L o % 9525 476 0.8  3.81 TNMG220404 M ® @ @ 127 476 0.4 516
TNMX160404-SW L @ 9525 4.76 0.4 3.81 TNMG220408 Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
TNMX160408-SW L @ 9525 476 0.8 3.81 TNMG220412 M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
TNMG160404-MP M @ @ @ 9525 476 0.4 3.81 TNMG220416 M o® @ @ 127 476 1.6 5.16
TNMG160408-MP M @ @ @ 9525 476 08 3.81 TNMG270608 M % % % 15875 6.35 0.8 6.35
TNMG160412-MP M @ @ @ 9525 476 12 381 TNMG270612 M & % * 15875 635 1.2 635
TNMG220408-MP M ® @ @ 127 476 08 516 TNMX160408-MW M @ 9525 476 0.8  3.81
TNMG220412-MP Mo @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMX160412-MW M @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160404-MA M e® @ 9.525 476 0.4 3.81 TNMG160408-RP R @€ @ @ 9525 476 08 3.81
TNMG160408-MA M @ @ @ 9525 476 08 3.81 TNMG160412-RP R @ @ @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160412-MA M @ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG220408-RP R @ @ @ 127 476 0.8 5.16
TNMG220408-MA M ® @ @ 127 476 08 516 TNMG220412-RP R @€ @ @ 127 476 12 516
TNMG220412-MA M ® @ @ 127 476 12 516 TNMG220416-RP R @ @ @ 127 476 1.6 516
TNMG160408-MH M @ @ % 9525 476 08 381 TNMG270612-RP R * @ % 15875 635 12 635
TNMG160412-MH M @ @ % 9525 476 1.2 3.81 TNMG270616-RP R * @ % 15875 635 1.6 6.35
TNMG220408-MH M @ @ X 127 476 0.8 5.16
TNMG220412-MH M @ @ X 127 476 1.2 5.16
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MC6015/MC6025/MC6035

PLYTKI W GATUNKACH I1SO DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M
VNMG
(tamacz typu MP)

Obrébka Obrébka Obrébka

lekka lekka lekka

LP SH SA

g e LN

Obrébka Obrdbka Obrébka Obrdbka
$rednia $rednia $rednia $rednia

MP MA MH Standardowy

Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc

R J—

E-]

S 1 1 1 S RE D1

T o o o

S0 © 0 o

5 O O O

€ = = =
VNMG160404-LP L @€ @ @ 9525 476 0.4 3.81
VNMG160408-LP L @€ @ @ 9525 476 08 3.81
VNMG160404-SH L o % 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SH L o % 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SA L * @ 9.525 476 0.4 3.81
VNMG160408-SA L * @ 9.525 476 0.8 3.81
VNMG160404-MP M ® @ @ 9525 476 0.4 3.81
VNMG160408-MP M ® @ @ 9525 476 08 3.81
VNMG160412-MP M % @ @ 9525 476 1.2 3.81
VNMG160404-MA Mo @ 9525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M ® @ @ 9525 476 0.8 3.81
VNMG160408-MH M @ @ > 9525 476 08 3.81
VNMG160404 M ® @ 9.525 476 0.4 3.81
VNMG160408 M ® @ @ 9525 476 08 3.81
VNMG160412 M ® @ @ 9525 476 1.2 3.81

@®: Standard magazynowy. *: Na specjalne zamdéwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M
WNMG
(tamacz typu MP)

Obrdbka Obrdbka Obrdbka Obrdbka
lekka lekka lekka lekka
LP SH SW
i rJ\b‘ \_,/‘I\.-‘__
i [ (™
A Ay -
(ptytka
wygtadzajacal
Obrobka Obrobka Obrobka Obrobka Obrobka Obrobka
$rednia $rednia $rednia $rednia $rednia zgrubna
MP MA MH Standardowy MW RP
A A:(‘
s L8
e
[ptytka

wygtadzajaca)

Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc Numer zamoéwieniowy g Dostepnos¢

-% m 4444444 m ..... s -% m 4444444 m ..... §

.E § § § IC S RE D1 .E § § § IC S RE D1

BT 0o 0o o BT 0o 0o o

x =X X = x =X X =
WNMGO06T304-LP L @€ @ @ 9525 397 04 381 WNMG060412-MP M @ @ @ 9525 476 12 381
WNMGO06T308-LP L @€ @ @ 9525 397 08 381 WNMG080404-MP M ®@ @ @ 127 476 0.4 516
WNMG060404-LP L @ @ @ 9525 476 0.4 3.81 WNMG080408-MP Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
WNMG060408-LP L @€ @ @ 9525 476 08 3.81 WNMG080412-MP M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG080404-LP L ®© @ @ 127 476 0.4 5.16 WNMG080416-MP M o® @ @ 127 476 1.6 5.16
WNMG080408-LP L ®© @ @ 127 476 0.8 5.16 WNMG060404-MA M ® @ 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG080412-LP L @ @ @ 127 476 12 516 WNMG060408-MA M ® @ 9525 4.76 0.8  3.81
WNMG080404-SH L o % 127 476 04 516 WNMG060412-MA Mo @ 9525 476 1.2  3.81
WNMG080408-SH L o % 127 476 08 516 WNMG080404-MA Mo @ 12.7 476 0.4  5.16
WNMG080412-SH L * % 12.7 476 1.2 5.16 WNMG080408-MA Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
WNMG080404-SA L * % 12.7 476 0.4 5.16 WNMG080412-MA M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG080408-SA L * % 12.7 476 0.8 5.16 WNMG080408-MH M @ @ X 127 476 0.8 5.16
WNMG080412-SA L % % 12.7 476 1.2 5.16 WNMG080412-MH M ®@ @ X 127 476 1.2 5.16
WNMG060404-SW L @ 9525 476 0.4  3.81 WNMG080404 M ® @ 12.7 476 04 516
WNMG060408-SW L @ 9525 476 0.8  3.81 WNMG080408 M ® @ @ 127 476 08 516
WNMG080404-SW L @ 12.7 476 0.4 5.16 WNMG080412 Mo @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG080408-SW L @ 12.7 476 0.8 5.16 WNMG060408-MW M ® @ 9525 476 08 3.81
WNMG080412-SW L @ 12.7 476 1.2 5.16 WNMG060412-MW M ® @ 9525 476 1.2 3.81
WNMG06T304-MP M ®@ @ @ 9525 397 0.4 3.81 WNMG080408-MW M ® @ 12.7 476 0.8 5.16
WNMG06T308-MP M @ @ @ 9525 397 08 381 WNMG080412-MW M ® @ 127 476 12 516
WNMG06T312-MP M ® @ @ 9525 397 12 381 WNMG080408-RP R @€ @ @ 127 476 08 516
WNMG060404-MP M @ @ @ 9525 476 0.4 381 WNMG080412-RP R @€ @ @ 127 476 12 516
WNMG060408-MP M @ @ @ 9525 476 08 3.81

13



MC6015/MC6025/MC6035

PLYTKI W GATUNKACH I1SO DO TOCZENIA STALI

PLYTKI POZYTYWNE 5° (Z OTWOREM) Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
wykanczajaca lekka $rednia $rednia
FP LP MP MV

Klasa tolerancji M
VBMT WBMT

(tamacz typu MP) (tamacz typu MV) @ AT NZ W

~0o) Obrdbka
E $rednia
f5o MV
s
N
T
Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc Numer zamoéwieniowy g Dostepnos¢
I I
.g .g n o n
2 e . ooiC S RE D1 2 e g ooiC S RE D1
N 3 3 S N 3 3 S
BT 0o 0o o BT 0o 0o o
x = = = x = = =
VBMT110302-FP F @ @ 6.35 318 02 29 VBMT110304-MV M [ 6.35 318 04 29
VBMT110304-FP F @ @ 6.35 318 04 29 VBMT110308-MV M [ ) 6.35 318 08 29
VBMT110308-FP F & @ 6.35 3.18 0.8 2.9 VBMT160404-MV M [} 9525 4.76 0.4 4.4
VBMT160404-FP F @ @ 9525 476 0.4 WA VBMT160408-MV M [ ] 9525 476 0.8 4.4
VBMT160408-FP F @ @ 9525 476 0.8 4.4 WBMTL30202R-MV M [ ] 4.76 238 0.2 2.3
VBMT110304-LP L @ @ 6.35 3.18 0.4 2.9 WBMTL30202L-MV M [ J 4.76 238 0.2 2.3
VBMT110308-LP L @ @ 6.35 318 08 29 WBMTL30204R-MV M [ ) 4.76 238 04 23
VBMT160404-LP L @ @ 9525 476 0.4 44 WBMTL30204L-MV M [ J 4.76 238 04 23
VBMT160408-LP L @ @ 9525 476 0.8 44
VBMT160404-MP M ® @ 9525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MP M ® @ 9525 476 0.8 4.4

14 @®: Standard magazynowy. *: Na specjalne zamdéwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

Obrobka Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
wykanczajaca lekka lekka lekka $rednia Srednia
FP LP sV SW MP MV

Klasa tolerancji M

ceMT DCMT e (e . )
(tamacz typu MP] (tamacz typu MP) -_— - [p{yt? -_— ———
_RE 3 RE 3 wygtadzajaca)
71\ ] N Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka Obrébka
% #70 %70 $rednia wykaficzajaca lekka $rednia $rednia
s\ |_c B S MW FP LP MP MV
'
(ptytka
wygtadzajaca)
Numer zamoéwieniowy Dostepnosc Numer zamoéwieniowy Dostepnos¢
o 1w 1 C S RE D1 e g gl s RE D1
o o o o o o
0 0 0 0 0 0
o O O o O O
= = = = = =
CCMT060202-FP [ J 6.35 238 0.2 2.8 CCMTO09T304-MW 9.525 3.97 0.4 4.b
CCMT060204-FP [ J 6.35 238 0.4 2.8 CCMTO09T308-MW 9525 3.97 0.8 A
CCMTO09T302-FP [} 9525 3.97 0.2 4.4 CCMT120404-MW 12.7 476 0.4 55
CCMTO09T304-FP [ ] 9525 3.97 0.4 WA CCMT120408-MW 12.7 476 0.8 55
CCMTO09T308-FP [ ] 9525 3.97 0.8 4.4 DCMTO070202-FP 6.35 238 0.2 2.8
CCMT060204-LP [ ] 6.35 238 0.4 2.8 DCMTO070204-FP 6.35 238 0.4 2.8
CCMT060208-LP [ ] 6.35 238 0.8 2.8 DCMT11T302-FP 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-LP [ J 9525 3.97 0.4 4.4 DCMT11T304-FP 9525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-LP [ J 9525 3.97 0.8 A DCMT11T308-FP 9525 3.97 0.8 A

CCMH060202-SV 6.35 238 0.2 2.8 DCMT070204-LP 6.35 238 04 28

CCMH060204-SV 6.35 238 0.4 2.8 DCMT070208-LP 6.35 238 0.8 2.8

CCMTO060202-SW 6.35 238 0.2 2.8 DCMT11T304-LP 9.525 3.97 0.4 4.4

CCMT060204-SW 6.35 238 04 2.8 DCMT11T308-LP 9.525 3.97 038 4.4

CCMT09T302-SW 9525 3.97 0.2 4.4 DCMT070204-MP 6.35 238 04 28

CCMT09T304-SW 9.525 3.97 0.4 44 DCMT070208-MP 6.35 238 08 28

CCMT060204-MP 6.35 238 04 28 DCMT11T304-MP 9.525 3.97 0.4 44

CCMT060208-MP 6.35 238 08 2.8 DCMT11T308-MP 9.525 3.97 038 L4

CCMT09T304-MP 9.525 397 0.4 4.4 DCMT150404-MP 12.7 476 0.4 55

CCMT09T308-MP 9.525 3.97 038 44 DCMT150408-MP 12.7 476 0.8 55

CCMT120404-MP 12.7 476 0.4 55 DCMT070202-MV 6.35 238 02 28

CCMT120408-MP 12.7 476 0.8 55 DCMT070204-MV 6.35 238 04 28

CCMT120412-MP 12.7 476 1.2 55 DCMT070208-MV 6.35 238 08 28

CCMH060202-MV 6.35 238 0.2 2.8 DCMT11T302-MV 9525 3.97 0.2 4.4

CCMH060204-MV 6.35 238 0.4 2.8 DCMT11T304-MV 9.525 397 0.4 4.4

Tigizizigigigigigigigigiririririmimimimimiz T T Rodzajobrébki
O 0.0 0.0.0.0.0.0.0.00.00.0:0.0.00.0:0.0.00:0

CCMT060204-MW

6.35 238 0.4 2.8 DCMT11T308-MV 9.525 3.97 038 44

TIXNIXIZIZIZIZIZIZ I Z I Z i im irm irm ir i i i i i 88T T 8T T Rodzaj obrobki
O 0.0 0.0.0.0.0.0.0:0:000.0:0:0.00:0:0.0.00.0:0

CCMT060208-MW 6.35 238 08 28




MC6015/MC6025/MC6035

PLYTKI W GATUNKACH I1SO DO TOCZENIA STALI

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM) Obrobka Obrébka Obrébka Obrobka Obrobka Obrobka
wykanczajaca lekka $rednia wykanczajaca lekka $rednia
FP LP MP FP LP MP

Klasa tolerancji M

SCMT TCMT - . _
(tamacz typu MP) (tamacz typu MP) E }‘ .i @ A‘ /.\ @
. RE 5 ~RE a -— -— — T S a—
—
gf‘a{ﬁ 1: Obrébka Obrébka Obrobka Obrobka Obrobka Obrobka
1 T I~ wykanczajaca wykanczajaca lekka lekka Srednia $rednia
«\m{ /31'7" u/ \}r 7°
IE: S f c R ; FP FV LP SV MP MV

o LB P B E AT 85

(tamacz typu MP] .. %

b o
o 70
3K ic s

Numer zamoéwieniowy g Dostepnosc Numer zamoéwieniowy g Dostepnos¢

-% m 4444444 m ..... s -% m 4444444 m ..... §

.E § § § IC S RE D1 .E § § § IC S RE D1

BT 0o 0o o BT 0o 0o o

x =X X = x =X X =
SCMT09T304-FP F @ @ 9525 3.97 0.4 44 VCMT110302-FP F @ @ 6.35 318 02 28
SCMT09T308-FP F @ @ 9525 3.97 0.8 4.4 VCMT110304-FP F @ @ 6.35 318 04 28
SCMT09T304-LP L @ @ 9.525 3.97 0.4 4.4 VCMT160404-FP F @& @ 9525 4.76 0.4 4.4
SCMT09T308-LP L @ @ 9.525 3.97 0.8 WA VCMT160408-FP F @ @ 9525 476 0.8 4.4
SCMT09T304-MP M e® @ 9.525 3.97 0.4 4.4 VCMT080202-FV F [ ] 4.76 238 0.2 2.4
SCMT09T308-MP M ® @ 9.525 3.97 0.8 4.4 VCMT080204-FV F [ J 4.76 238 0.4 2.4
SCMT120404-MP M ® @ 127 476 04 55 VCMT110304-LP L @ @ 6.35 318 04 28
SCMT120408-MP M e® @ 12.7 476 08 55 VCMT110308-LP L @ @ 6.35 318 08 28
TCMT090202-FP F @ @ 5.56 238 02 25 VCMT160404-LP L @ @ 9525 476 0.4 44
TCMT090204-FP F & @ 5.56 238 0.4 2.5 VCMT160408-LP L @ @ 9.525 4.76 0.8 4.4
TCMT110202-FP F @ @ 6.35 238 0.2 2.8 VCMT080202-SV L [ ] 4.76 238 0.2 2.4
TCMT110204-FP F @ @ 6.35 238 0.4 2.8 VCMT080204-SV L [ ] 4.76 238 0.4 2.4
TCMT16T304-FP F @ @ 9.525 3.97 0.4 4.4 VCMT160404-MP M ® @ 9.525 4.76 0.4 4.4
TCMT090204-LP L @ @ 5.56 238 04 25 VCMT160408-MP M ® @ 9525 476 0.8 44
TCMT090208-LP L @ @ 5.56 238 08 25 VCMT160412-MP Mo @ 9525 476 1.2 44
TCMT110204-LP L @ @ 6.35 238 04 28 VCMT080202-MV M [ ) 4.76 238 0.2 24
TCMT110208-LP L @ @ 6.35 238 0.8 2.8 VCMT080204-MV M [ ] 4.76 238 0.4 2.4
TCMT16T304-LP L @ @ 9525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-LP L @ @ 9.525 3.97 0.8 WA
TCMT090204-MP M ® @ 5.56 238 04 25
TCMT090208-MP Mo @ 5.56 238 08 25
TCMT110204-MP Mo @ 6.35 238 04 28
TCMT110208-MP Mo @ 6.35 238 08 28
TCMT130304-MP M ® @ 7.94 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M e® @ 9525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-MP M ® @ 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M ® @ 9525 397 1.2 44

16 @®: Standard magazynowy. *: Na specjalne zamdéwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM) Obrébka  Obrébka

lekka $rednia
. SV MV
Klasa tolerancji M
CPMH TPMH - f o
(tamacz typu MP] (tamacz typu MP]/RE _ J'
= - 5 . —~2 —— A\
® }:ﬂ o) 7 Obrébka  Obrdbka  Obrébka
)fm“ é__&!__% )FH" lekka érednia érednia
S RE s ! SV MV MV
WPMT f A =
(tamacz MV]) ,\1 . Q’ ‘AQ%
£/¥11°
S f

Numer zaméwieniowy E Dostepnos¢ Numer zaméwieniowy Dostepnos¢

O Y0 e,

fg‘ g 5 5 Ic S RE D1 g § 5 Ic S RE D1

2 3338 3 8 8

2 = = = = = =
CPMHO080202-SV L [ J 7.94 238 0.2 3.5 TPMH080202-SV 4.76 238 0.2 2.4
CPMHO080204-SV L [ J 7.94 238 0.4 3.5 TPMH080204-SV 4.76 238 0.4 2.4
CPMH090302-SV L [} 9525 3.18 0.2 4.5 TPMH090202-SV 5.56 238 0.2 2.9
CPMH090304-SV L ) 9.525 3.18 0.4 45 TPMH090204-SV 556 238 04 29
CPMH090308-5V L ) 9.525 3.18 0.8 45 TPMH110302-SV 635 318 02 3.4
CPMH080204-MV M ° 794 238 04 35 TPMH110304-SV 635 318 04 3.4
CPMH080208-MV M [ ] 7.94 238 0.8 3.5 TPMH110308-SV 6.35 3.18 0.8 3.4
CPMH090304-MV M [ J 9525 3.18 0.4 4.5 TPMH160302-SV 9.525 3.18 0.2 4.4
CPMH090308-MV M [ J 9525 3.18 0.8 4.5 TPMH160304-SV 9.525 3.18 0.4 4.4

TPMH160308-SV 9525 3.18 0.8 4.4

TPMH080202-MV 4.76 238 0.2 2.4

TPMH080204-MV 4.76 238 0.4 2.4

TPMH090202-MV 5.56 238 0.2 2.9

TPMH090204-MV 5.56 238 04 29

TPMH090208-MV 5.56 238 08 29

TPMH110302-MV 6.35 318 02 3.4

TPMH110304-MV 6.35 3.18 04 3.4

TPMH110308-MV 6.35 3.18 08 3.4

TPMH160304-MV 9525 3.18 0.4 4.4

TPMH160308-MV 9.525 3.18 0.8 4.4

WPMT040202-MV 6.35 238 02 28

WPMT040204-MV 6.35 238 04 28

WPMT060304-MV 9525 3.18 0.4 4.4

TIXIRIRIRIRIRIRIRIRiIRiIRiigiriririririririr i i | Rodzajobrébki

WPMT060308-MV 9525 3.18 08 4.4
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PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE

PLYTKI NEGATYWNE (TOCZENIE ZEWNETRZNE)

Materiat obrabiany Twardosé Rodzaj obrobki Gatunek Typ tamacza vc f ap
(m/min) (mm/rev)  (mm)
P Stale weglowe i stopowe 180-280HB Obrobka lekka  Obrdbka ogélna MC6015 LP,SH,SA 210-355 0.10-0.40  0.30-2.00
SW 210-355 0.10-0.50 0.30-2.50
Obrébka MC6025 LP,SH,SA 210-340 0.10-0.40 0.30-2.00
niestabilna
MC6035 LP 185-260 0.10-0.40 0.30-2.00
Obrébka Obrébka ogélna MC6015 MP 190-325 0.16-0.50 0.30-4.00
$rednia
MA 190-325 0.20-0.50 0.30-4.00
MH 190-325 0.20-0.55 1.00-4.00
Standardowy 190-325 0.25-0.60 1.50-5.00
MW 190-325 0.20-0.60 0.90-4.00
Obrdbka MC6025 MP 190-310 0.16-0.50 0.30-4.00
niestabilna
MA 190-310 0.20-0.50 0.30-4.00
MH 190-310 0.20-0.55 1.00-4.00
Standardowy 190-310 0.25-0.60 1.50-5.00
MW 190-310 0.20-0.60 0.90-4.00
MC6035 MP 170-240 0.16-0.50 0.30-4.00
MA 170-240 0.20-0.50 0.30-4.00
MH 170-240 0.20-0.55 1.00-4.00
Standardowy 170-240 0.25-0.60 1.50-5.00
Obrébka Obrébka ogélna MC6015 RP 180-310 0.25-0.60 1.50-6.00
zgrubna
Obrébka MC6025 RP 180-295 0.25-0.60 1.50-6.00
niestabilna
MC6035 RP 160-225 0.25-0.60 1.50-6.00

@®: Standard magazynowy. *: Na specjalne zamdéwienie z magazynu w Japonii.



PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI POZYTYWNE

PLYTKI POZYTYWNE 5°/7°/11° (TOCZENIE ZEWNETRZNE)

Materiat obrabiany Twardosé Rodzaj obrobki Gatunek Typ tamacza vc f ap
(m/min) (mm/rev)  (mm)
P Stale konstrukcyjne <180HB Obrébka Obrébka ogélna MC6015 FP,FV 250-425 0.04-0.20 0.20-0.90
wykanczajaca
Obrébka MC6025 FP,FV 250-405 0.04-0.20 0.20-0.90
niestabilna
Obrébka lekka Obrébka ogdélna MC6015 LP 250-425 0.06-0.25 0.20-1.00
Obrébka MC6025 LP,SV 250-405 0.06-0.25 0.20-1.00
niestabilna
Obrébka Obrébka ogélna MC6015 MP 205-350 0.08-0.30 0.30-2.00
$rednia
Obrébka MC6025 MP,MV 205-335 0.08-0.30 0.30-2.00
niestabilna
Stale weglowe i stopowe 180-280HB Obrébka Obrobka ogdélna MC6015 FPFV 185-310 0.04-0.20  0.20-0.90
wykanczajaca
Obrébka MC6025 FP,FV 185-295 0.04-0.20 0.20-0.90
niestabilna
Obrébka lekka Obrébka ogélna MC6015 LP 185-310 0.06-0.25 0.20-1.00
SW 185-310 0.06-0.24 0.20-1.50
Obrdbka MC6025 LP,SV 185-295 0.06-0.25 0.20-1.00
niestabilna
SW 185-295 0.06-0.24 0.20-1.50
Obrébka Obrébka ogélna MC6015 MP 150-260 0.08-0.30 0.30-2.00
$rednia
MW 150-260 0.10-0.35 0.80-2.50
Obrébka MC6025 MP,MV 150-245 0.08-0.30 0.30-2.00
niestabilna
MW 150-245 0.10-0.35 0.80-2.50
Stale weglowe i stopowe 280-350HB Obrobka Obrébka ogélna MC6015 MP 110-185 0.08-0.30  0.30-2.00
$rednia
Obrébka MC6025 MP,MV 110-175 0.08-0.30 0.30-2.00
niestabilna

*Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja charakter orientacyjny.

Nalezy je zweryfikowa¢ dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz parametry toczenia wewnetrznego zaleza od dtugosci wysiegu i zadanej

gtadkosci powierzchni.
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WYDAJNOSC SKRAWANIA

OBROBKA PRZERYWANA STALI STOPOWYCH
f=0.3 mm/rev

MC6035 [

Materiat
konwencjonalny A

konwencjonalny B

Materiat

Materiat ‘ i i
konwencjonalny C 3 3

f=0.335 mm/rev

Materiat ‘
konwencjonalny 3
0 0.5 1 1.5 2
Czas skrawania (min)
Oznaczenie i materiat ptytki CNMG 120408
Materiat obrabiany 36CrNiMo4
Predko$é skrawania (m/min] 100
Gteboko$¢ skrawania (mm) 3mm
Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho)
W poréwnaniu z konwencjonalnymi ptytkami, ptytki w
- gatunku MC6035 cechuje dwa razy wieksza trwatos¢
Wyniki h . e . .
i stabilna praca podczas obrébki przerywanej stali
stopowych.
OBROBKA PRZERYWANA STALI DIN C55
Nawet 320 wykonanych detali bez ztamania. MATERIAL KONWENCJONALNY
MC6035 — 2-krotnie wyzsza trWatoéé narzedzia
Materiat é § ) § §
konwencjonalny i | Ztamanie | |
0 50 100 150
45 sztuk
Ilo$¢ obrobionych detali (szt.) VB = Breakage

Oznaczenie i materiat ptytki WNMG080412- 3

Materiat obrabiany DIN C55 MC6035

Predko$¢ skrawania (m/min] 100

Posuw (mm/obr.) 0.3
Gteboko$¢ skrawania (mm) 1.2mm
Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho)

Podczas obrébki przerywanej czesto zdarza sie ztamanie
ptytki. Doskonata udarnos$¢ gatunku MC6035 zapobiega
ztamaniu ptytki i zwieksza trwato$¢ narzedzia. Jest ona
dwukrotnie wieksza.

Wyniki

100 sztuk

VB =0.19 mm



WYDAJNOSC SKRAWANIA

OBROBKA CIAGLA STALI LOZYSKOWYCH

MC6015
0.40

Materiat konwencjonalny B
0.35

Materiat konwengjonalny A
. /}L // MC6015
0.25 /. -

MC6015

0.00 ¢ L L L L L L L L L |

Zuzycie $cierne na powierzchni

przytozenia (mm)

Czas skrawania (min)

Czas skrawania: 18 min

Oznaczenie i materiat ptytki CNMG 120408~

Materiat obrabiany DIN 100Cré6

Predkos¢ skrawania (m/min] 300

Posuw (mm/obr.) 0.3
Gtebokos¢ skrawania (mm) 1.25mm
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Obrébka szybkosciowa stali tozyskowej powoduje szybkie zuzycie Scierne
Wyniki na powierzchni przytozenia. Gatunek MC6015 charakteryzuje sie dtuga
trwatoscia i matym zuzyciem Sciernym na powierzchni przytozenia.

GATUNEK
KONWENCJONALNY A

Czas skrawania: 10 min

GATUNEK
KONWENCJONA

%

LNY B

Czas skrawania: 16 min

OCENA WYDAJNOSCI SKRAWANIA PODCZAS OBROBKI PRZERYWANEJ STALI STOPOWEJ DIN 41CRM04

Doskonata udarnos$¢ zapobiega powstawaniu pekniec.

MC6025 KONWENCJONALNY ODPOWIEDNIK DO OBROBKI STALI Z GRUPY 1S0-P20

* Krawedz skrawajaca po 3000 uderzen.

Oznaczenie i materiat ptytki CNMG 1204083}
Materiat obrabiany DIN 41CrMo4
Predko$¢ skrawania (m/min] 200

Posuw (mm/obr.) 0.25
Gtebokosé¢ skrawania (mm) 1.5mm
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Podczas lekkiej obrébki przerywanej stali stopowej, np.
41CrMo4, na krawedzi skrawajacej moga wystapi¢ pekniecia.

Wyniki W poréwnaniu z ptytkami wykonanymi z odpowiednich
gatunkéw innych producentéw, gatunek MC6025 zapewnia
niezawodna obrdbke. Pekniecia nie wystepuja.

21



22

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne lekkie stali do naweglania, obrébka na mokro.

Oznaczenie i materiat ptytki

CNMG120408-SH MC6015  Inny producent

Materiat obrabiany

DIN 18CrMo4 (Toczenie zewnetrzne)

Predko$¢ skrawania (m/min) 350 250
Posuw (mm/obr.) 0.4 0.4
Gtebokos¢ skrawania (mm) 2.0-3.0 2.0-3.0

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na  Obrébka z chtodzeniem (na
mokro) mokro)

Wyniki

Po zastosowaniu ptytek w gatunku MC6015 zwiekszono
predkos¢ skrawania i uzyskano dwukrotnie wyzsza
trwatos¢ narzedzia.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne i planowanie stali narzedziowej na mokro

Oznaczenie i materiat ptytki

TNMG160404-LP Inny producent

Materiat obrabiany

DIN C105U (Toczenie zewnetrzne, planowanie)

Predko$¢ skrawania (m/min) 170 170
Posuw (mm/obr.) 0.15 0.15
Gtebokos¢ skrawania (mm) 0.15 0.15

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na  Obrébka z chtodzeniem [na
mokro) mokro)

Wyniki

Gatunek MC6015 zapewnia wysoka gtadkos$¢ powierzchni
po obrdbce i wyzsza trwato$¢ narzedzia.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne i planowanie stali weglowej na mokro

Oznaczenie i materiat ptytki

DNMG150408-RP Inny producent

Materiat obrabiany

DIN Ck45 (Toczenie zewnetrzne)

Predko$¢ skrawania (m/min) 200 200
Posuw (mm/obr.) 0.25 0.25
Gteboko$¢ skrawania (mm) 3.0 3.0

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na  Obrdobka z chtodzeniem [na
mokro) mokro)

Wyniki

Gatunek MC6015 jest odporny na nagte ztamanie i
zapewnia 2.5-krotnie wyzsza trwatos$¢ narzedzia.

Inny producent

300 sztuk
VB =0.3 mm

535 sztuk
VB =0.24 mm

Inny producent

75 sztuk
VB =0.25 mm

90 sztuk

VB =0.24 mm

Inny producent

20 40 60

MC6015 50!
-‘ 0

Liczba obrobionych

50 sztuk

detali (szt. /ostrze) VB =0.19 mm



PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie kopiowe stali weglowej na mokro

Oznaczenie i materiat ptytki DNMG150408-RP Inny producent
Materiat obrabiany DIN Ck45 (Toczenie kopiowe zewnetrzne)
Predko$¢ skrawania (m/min) 200 200
Posuw (mm/obr.) 0.25 0.25
Gtebokos¢ skrawania (mm) 3.0 3.0

. L Obrébka z chtodzeniem (na Obrobka z chtodzeniem (na
Rodzaj obrobki

mokro) mokro)

Wyniki

MC6015 jest odporny na nagte ztamanie i zapewnia
2.5-krotnie wyzsza trwato$¢ narzedzia.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne ciagte i planowanie stali weglowej na mokro

Oznaczenie i materiat ptytki

WNMG080408-MP Inny producent

Materiat obrabiany

DIN Ck55 (Toczenie zewnetrzne, planowanie)

Predko$¢ skrawania (m/min)

180 (powierzchnie zewnetrzne) 200 (planowanie)

Posuw (mm/obr.) 0,26 [toczenie zewnetrzne) 0,27 [planowanie)
Gtebokos¢ skrawania (mm) 1.0-2.0 1.0-2.0
. - Obrébka z chtodzeniem (na Obrébka z chtodzeniem (na
Rodzaj obrobki
mokro) mokro)

Wyniki

Doskonata odpornoé¢ na Scieranie gatunku MC6025
zapewnia wyzsza trwato$¢ narzedzia.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne ciagte i planowanie stali stopowej na mokro

Oznaczenie i materiat ptytki WNMG080404-LP Inny producent
Materiat obrabiany DIN 41CrMo4 (Toczenie zewnetrzne, planowanie)
Predko$¢ skrawania (m/min) 140 140
Posuw (mm/obr.) 0.2-0.23 0.2-0.23
Gtebokos¢ skrawania (mm) 0.8-1.0 0.8-1.0
S Obrébka z chtodzeniem (na Obrébka z chtodzeniem (na
Rodzaj obrobki
mokro) mokro)

Wyniki

Ptytka z MC6025 ma 2,6-krotnie wyzsza trwatosé.

Inny producent
4‘0 80 120

MC6015 10

Liczba obrobionych
detali (szt. /ostrze)

Inny producent

120 sztuk

Inny producent

70 sztuk

50 sztuk
VB =0.26 mm

L

120 sztuk

132 sztuk
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PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne ciagte i planowanie stali do ulepszania cieplnego, obrébka na

mokro

Oznaczenie i materiat ptytki

CNMG120408-MP Inny producent

Materiat obrabiany

DIN 34CrMo4 (Planowanie)

Predko$¢ skrawania (m/min) 180 180
Posuw (mm/obr.) 0.25 0.25
Gtebokos¢ skrawania (mm) 2 2

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (na Obrdbka z chtodzeniem (na
mokro) mokro)

Wyniki

Gatunek MC6025 zapewnia wyzsza MC6025 zapewnia
wyzszg trwatosé narzedzia w pordwnaniu z ptytka
konwencjonalna dzieki doskonatej odpornosci na
wykruszenia.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne ciagte i planowanie stali do ulepszania cieplnego, obrébka na

mokro

Oznaczenie i materiat ptytki

CNMG120408-MP Inny producent

Materiat obrabiany

DIN 15CrMo5 (Toczenie zewnetrzne)

Predko$¢ skrawania (m/min)

150 150

Posuw (mm/obr.)

0.25 0.25

Gtebokos¢ skrawania (mm)

1 1

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (na  Obrdbka z chtodzeniem (na
mokro) mokro)

Wyniki

Trwatosc¢ ptytek z MC6025 3-krotnie dtuzsza niz ptytek z
gatunku konwencjonalnego.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Toczenie wzdtuzne ciagte i planowanie stali do ulepszania cieplnego, obrobka na

mokro

Oznaczenie i materiat ptytki

WNMG080408-RP Inny producent

Materiat obrabiany

DIN 15CrMo5 (Toczenie zewnetrzne, planowanie)

Predko$¢ skrawania (m/min) 250 250
Posuw (mm/obr.) 0.25 0.25
Gteboko$¢ skrawania (mm) 2.2 2.2

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (na Obrdbka z chtodzeniem (na
mokro) mokro)

Wyniki

Doskonata odporno$¢ na powstawanie narostu gatunku

MC6025 zapewnia 1.2-krotnie wyzsza trwatos$¢ narzedzia.

Inny producent

MC6025-MP

Ztamanie po obrébce
25 sztuk

Trwato$¢ zwiekszona
do 40 sztuk

Inny producent MC6035-MP

Ztamanie po obrébce 185 s#&tdn po obrobce 555 sztuk

Inny producent MC6035-RP

218 sztuk 267 sztuk
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MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH
ComeniusstraBe 2. 40670 Meerbusch

Tel +49 2159 91890 Fax +49 2159 918966
E-Mail admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD

Mitsubishi House, Galena Close. B77 4AS Tamworth
Tel +44 1827 312312 Fax +44 1827 312314

E-Mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador. 46136 Museros/Valencia
Tel +34 96 1441711 Fax +34 96 144 3786
E-Mail mme@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod 91400 Orsay

Tel +33 169 355353. Fax +33 169 355350
E-Mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6/A, 20156 Milano

Tel +39 0293 77031 Fax +39 02 93 589093
E-Mail info@mmc-italia.it

RUSSIA

MITSUBISHI HARDMETAL 000 LTD.
Electrozavodskaya St. 24, build.3, 107023 Moscow
Tel + 7 495 7255885 Fax + 7 495 9813973

E-Mail info@mmc-carbide.ru

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw
Tel +48 71335 1620 Fax +48 71335 1621
E-Mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1/ 15001 35580 Bayrakli / izmir
Tel. +90 232 5015000 Fax +90 232 5015007

E-Mail info@mmchg.com.tr
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