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RADA MC6000

RADA DESTICEK PODLE ISO PRO SOUSTRUZENI OCELI

PRO SOUSTRUZENIi OCELI PRI VYSOKYCH REZNYCH
RYCHLOSTECH

Nabizi mimoradnou tepelnou odolnost i odolnost proti opotfebeni
pri vysokych rychlostech rezu. Posilena odolnost proti opotrebeni
zajistuje lepsi stabilitu a delSi Zivotnost nastroje pro dosazeni
maximalni efektivity.

PRO ViCEUCELOVE SOUSTRUZENIi OCELI

Optimalni povlak zabranujici opotfebeni hfbetu a cela znamena, ze
nastrojovy material desticek MC6025 je stabilni i vSestranny a je
prvni volbou pro obecné pouZiti pfi soustruzeni oceli.

PRO PRERUSOVANE | NiZKORYCHLOSTNi SOUSTRUZENI| OCELI

Pri prerusovaném rezu dochazi k rozptyleni rézového namahani, aby
se predeslo vzniku prasklin. Tim je dosazeno optimalni rovnovahy
mezi odolnosti proti lomu a tvorbé nartstkd pFi nizkych rychlostech

rezu.
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MC6025

MULTIFUNKCNI NASTROJOVY

MATERIAL PRO OCELI

CHARAKTERISTIKY

Idealni rovnovdha mezi odolnosti proti opotrebeni a odolnosti proti lomu pro

Sirokou Skalu aplikaci.

SROVNANi DRSNOSTI POVRCHU POVLAKU

Povlak brani opotrebeni hrbetu a Cela.
VylepSeny povrch povlaku zvy$uje odolnosti proti tvorbé narlstkad.
Brani tvorbé abnormalnich lomd a vylamovani navard.

Cerny extra rovhomérny potah tvori extrémné hladky povrch a souc¢asné zlepsuje drsnost povrchu. Diky tomu
je dosazeno vynikajici odolnosti proti adhezi, nadmérnému poskozeni a vylamovani navaru.
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SUBSTRAT S VYLEPSENOU HOUZEVNATOU VRSTVOU

(um)
2.0

0.0

-2.0

KONVENCNI
\ h
\ L oA L
() w I Pk
N "\ AN Mg
Vool \ Ny Ay
Svisla osa x 5 000 Vodorovna osa x 200

[ZvétSend fotografiel
Vlastnosti povrchu utvarece trisky.

Material desticek MC6025 zajistuje houzevnatou vrstvu hrany, ktera vyrazné snizuje vytvareni prasklin a lomu.

Povlak Povlak
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MC6015

PRO VYSOKORYCHLOSTNIi OBRABENI

CHARAKTERISTIKY

Nabizi mimoradnou odolnost proti opotrebeni a trvanlivost pri vysokych
rychlostech rezu.

Vyrazné lepSi odolnosti proti opotiebeni lze dosdhnout i pFi vysokych
teplotach diky zesilené vrstvé Al203.

-

Ve el
MC6015

TECHNOLOGIE POVLAKOVANiI S NANOSTRUKTUROU

Optimalizovany rist krystald, technologie nanostrukturniho povlakovani, poskytuje vynikajici odolnost vici
opotrebeni a vydrolovani.

Obrazek povlakovani s nanostrukturou Obrazek konvencniho povlakovani

S P S S

Optimalizovany rist krystald

TOUGH-Grip

Rozhrani mezi vrstvami je fizeno na nanodlrovni,
coz umoznuje ve vrstvé TOUGH-Grip dosahnout
mimoradné vysokych Urovni prilnavosti
zabranujici Stépeni.

Silny a pevny povlak



MC6035 &¥

PRO PRERUSOVANY
A NiZKORYCHLOSTNI REZ

CHARAKTERISTIKY
Nabizi vyssi spolehlivost pfi prerusovaném rezu.

Hladky povrch povlaku zajiStuje vynikajici odolnost proti tvorbé
nardstka.

Zesilend vrstva TiCN poskytuje vynikajici odolnost proti opotrebeni
pro mimoradnou stabilitu.

MC6035

PREVENCE ABNORMALNICH LOMU

Snizeni namahani tahem v povlakové vrstvé brani vzniku prasklin zpdsobenych razovym namahanim pri
prerusovaném fezu.

Razové namahani pri preruSovaném rezu Razové namahani pri pferuSovaném rezu
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BEZNY POVLAK MC6035
U konvenc¢nich vyrobkl mdze béhem U MC6035 se podafilo snizit namahani
preru$ovaného rezu dochazet k lomdm tahem v povlakové vrstvé. To pomaha
vlivem prenosu tahového napéti hloubéji do zabranit tvorbé prasklin pri prerusovaném

povlakové vrstvy. rezu.



NEGATIVNI DESTICKY

SYSTEM UTVARECE PRO OCEL

° Oznaceni Charakteristiky Geometrie
_ 2 utvarecea Fezu
& O obrazek
3 98
g e
M LP Prvni volba pro lehky fez nelegovanych a legovanych oceli 4 150 9
Stabilni odvod trisky pri rozsahu lehkého Fezu. < 3 —
g .\—/-‘ Zakrivené ostri umoznuje hladky odvod trisky. E£2 Spicka
o1 |
f (mm/ot.) Hrbet
SH Alternativni utvarec pro lehky rez nelegovanych a legovanych 4 150v
/ N oceli. Pouzitelny pro malé hloubky Fezu a vysoké rychlosti 3 .
2',4/ posuvu. E 2 Spicka
Zakrivené ostfi umoznuje hladky odvod trisky. = :) — 150 0.2
E Doporu&en pro obrobky v rozsahu tvrdosti 160-250 HB. ©% 01 03 05 w
> f (mm/ot.) Hrbet
= SA 0.3
< Alternativni utvaie€ pro lehky Fez nelegovanych a legovanych 4 25° :
fé p— oceli. Vynikajici odvod ti{sky pFi malych hloubkach Fezu. 3 10° 5
Zvlnéné ostfi je idealni pro kopirovaci soustruzeni a E?2 Spicka
J p p €1
= —_  podsoustruzovani. o — 25° 0.34
Doporucen pro obrobky v rozsahu tvrdosti 200-300 HB. ® 01 03 05 8° .
f (mm/ot.) Hbet
W Hladici desticka Wiper pro lehky fez nelegovanych a legovanych 4 18° 019
per p 9 9
D e oceli. _ 2 4‘ 7 -
,’2- \é‘; 5 Hladici ploska umozZiiuje aZ dvojnasobny posuv. Konstrukce £ - >picka
_ Wiper pro zvySenou produktivitu a zlepSenou jakost povrchu. = 0 T3 5s 18° 0.15
10 . =
f{mm/ot.) M
M MP Prvni volba pro stfedni fez nelegovanych a legovanych oceli. 5IT11 150 ;=015
i Vhodny pro stfedni az lehky fez. Geometrie utvarece je vhodna 417 .
f K/ P . . 3 Spicka
pro kopirovani a podsoustruzovani. € 2 H -
| — E 7
! = 110 0.2
80 0T 03 05 M
f (mm/ot.) Hbet
M Alternativni utvafe¢ pro stFedni fez nelegovanych a legovanych 5 ‘ 22° 22
. oceli. Idealni pro vSeobecné pouZiti. Pozitivni fazetka umoznuje AEn 6° .
] % P ostry Fez. Plynuly odvod tFisky pro nizkouhlikové oceli. = g L || Spicka
& O £ 7*\'\5h 990 1 0:2
© 0707 03 05 6°
f.Imm/ot.) Hrbet
N MH Prvni volba pro hrubovani nizkouhlikovych oceli. 5 I 16° 9.2
:g i Alternativni utvarec pro stfedni Fez nelegovanych a legovanych g L] ..
£ A oceli. Ploché fazetka zaru€uje vysokou pevnost bfitu. £5H Spicka
2 E [T 160 0.35
0 &0 70T 03 05 DF\/—
f (mm/ot.) Hrbet
Standardni Prvni volba pro stredni rez litin 5 15° 028
, Alternativni utvarec pro stfedni fez nelegovanych a legovanych ~ _ 4 i
/ , . .o - €3 Spicka
."/ j oceli. Plocha fazetka zarucuje vysokou pevnost britu. €2
\ g [T 15°b[3%\/_
001 03 05
f (mm/ot.) Hrbet
Hladici desti¢ka Wiper pro stfedni fez nelegovanych a 5 = 19° 0.2
legovanych oceli 4] S0tk
Hladici ploska umoznuje az dvojnasobny posuv. E g Ll P
Siroka prohluben pro trisku zabrarnuje jejimu hromadéni. % 1 T 190 9.3
©07071 03 05 ¢
f (mm/ot.) Spicka
_M Prvni volba pro hrubovani nelegovanych a legovanych oceli. Pro 7 T L, o3
~§ preruované fezy a odstrafiovani kdry. — 517 1 3 M
S Dobre vyvazena pevnost bFitu a nizky rfezny odpor E 3 ’:
2 diky vhodnému Ghlu &ela. 2 e 0.33
T 007030507




POZITIVNI DESTICKY

SYSTEM UTVARECE PRO OCEL

Oznaceni a Charakteristiky Geometrie
obrazek fezu
utvarece

Pouziti
< iTolerance

FP Prvni volba pro dokoncovaci obrdbéni nelegovanych a legovanych
Sy oy v oy v (v vy L. A 6°
oceli. Vy¢nélek na Spicce utvarece utvari trisky i pri velmi mélkych 3
5 .

hloubkach Fezu. Zaruéena pevnost rohl zabrafiuje abnormalnimu

E
lomu. E
1
s L] 6°
@@ 0 01020304

Dokoncovaci obrabéni

f (mm/ot.) Hrbet
M Dokoncovaci obrabéni nelegovanych, legovanych a nizkouhlikovych
oceli. Vhodny pro malé hloubky Fezu a malé rychlosti posuvu. 3 18°M
Ostry brit a konstrukce, ktera vykazuje nizky rezny odpor, umoznuji = Spicka
vynikajici Fezny vykon. E1
g | —] ge
@ 0 010203 0.4 M
f (mm/ot.) Hrbet
M Prvni volba pro lehky Fez nelegovanych a legovanych oceli.
Vyborna ostrost bfitu diky velkému Ghlu cela. 3 18~ -~
Zabranuje navarovani trisky na desticku pro zachovani kvalitniho povrchu Ty Spicka
obrobku. Optimalizovany utvarec zarucuje Siroky rozsah odvodu trisky. §1
@@ 0 01020304 & igr—’
f (mm/ot.) Hrbet
M Lehky ez nelegovanych, legovanych a nizkouhlikovych oceli.
N Velky uhel Cela umoZnuje ostry rez. 3 18 v
g Protahlé vystupky zaru€uji odvod tFisky pfi hloubkach Fezu mensich ¢ Spicka
= nez 1 mm. £,
° g | g
@ @ 001020304
f (mm/ot.) Hrbet
M Desticka wiper pro lehky Fez nelegovanych, legovanych a 200 T 012
nizkouhlikovych oceli. 3 12° y
Hladici plodka umoZfiuje aZ dvojndsobny posuv. = Spicka
Pozitivni fazetka zlepSuje ostrost britu. %1 160 0.12
@ 0700203 04 M
f (mm/ot.) Hrbet
M Prvni volba pro stfedni obrabéni nelegovanych 01
a legovanych oceli. Siroka kapsa snizuje vibrace a hromadéni tfisky 3 ‘ ‘ 18°M
a také zabrafiuje zvySovani fezného odporu i pfi velkych hloubkach =, Spicka
fezu. §1 o1
et & 18° -
W GG e
f (mm/ot.) Hrbet
M MV Stfedni fez nelegovanych, legovanych a nizkouhlikovych oceli. 200 0.2
3 Dvojity utvarec na Cele poskytuje Siroky rozsah odvodu tFisky. 3 L ‘ M
E €2 Spicka
£
k3 £ 0.2
s =3 ’7 20° .
n 0 01020304 8°
f (mm/ot.) Hrbet
M MW @D Desticka wiper pro stfedni Fez nelegovanych, legovanych a 3 180 0.2
nizkouhlikovych oceli. Hladici ploSka umoziuje az dvojnasobny » 7° o
posuv. T S IFcbk:t
Siroka prohluben pro tfisku zabrafuje jejimu hromadéni. %1

/= . 0.2
— 0 Gi020304 '8 M
@ f (mm/ot.) 7




MC6015/MC6025/MC6035

RADA DESTICEK PODLE I1SO PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU) LehkyFez  Lehkyfez  LehkyFez  Lehky fez

LP SH SA SW

81 &
(desticka Wiper]

Trida M
CNMG
(Utvare¢ MP)

Strednifez Strednirfez Strednifez Strednifez Strednirfez Hrubovani

MP MA MH Standardni MW RP
S - .
ol /@]
(desticka Wiper)

Objednaci kéd £ Sklad Objednaci kéd £ Sklad

_-‘S ....................... -‘S .......................

_‘éggglc [ RE D1 _‘éggglc [ RE D1

2 2 38 S 2 2 38 S

8§ £ ¢ 8§ £ ¢
CNMG120404-LP L © @ @ 127 476 04 516  CNMG190616-MA M @ @ % 1905 635 16 793
CNMG120408-LP L @ @ ® 127 476 08 516  CNMG120408-MH M @ @ % 127 476 08 5.16
CNMG120412-LP L @ @ ® 127 476 12 516  CNMG120412-MH M @ @ % 127 476 12 516
CNMG120404-SH L % * 127 476 04 516  CNMG160612-MH M ® ® * 15875 635 12 635
CNMG120408-SH L % % 127 476 08 516  CNMG190612-MH M ® @ * 1905 635 12 793
CNMG120412-SH L % % 127 476 1.2 516  CNMG09T304 M @ @ 9.525 397 0.4  3.81
CNMG120404-SA L * * 127 476 04 516  CNMG09T308 M ®@ @ 9.525 397 08 3.81
CNMG120408-SA L % % 127 476 08 516  CNMG120404 M ® @ 127 476 04 516
CNMG120412-SA L % % 127 476 1.2 516  CNMG120408 M @ @ @ 127 476 08 5.16
CNMG120404-SW L @ 127 476 04 516  CNMG120412 M @ @ ® 127 476 12 516
CNMG120408-SW L @ 127 476 08 516  CNMG120416 M @ @ 127 476 16 516
CNMG120412-SW L @ 127 476 1.2 516  CNMG160608 M @ @ ® 15875 635 08 6.35
CNMG120404-MP M @ @ ® 127 476 04 516  CNMG160612 M @ @ ® 15875 635 1.2 635
CNMG120408-MP M ® @ ® 127 476 08 516 CNMG160616 M @ @ ® 15875 635 1.6 635
CNMG120412-MP M @ @ @ 127 476 12 516  CNMG190608 M @ @ @ 1905 635 08 793
CNMG120416-MP M @ @ ® 127 476 16 516  CNMG190612 M @ @ ® 1905 635 12 793
CNMG160608-MP M ° 15.875 6.35 0.8 635  CNMG190616 M ® @ ® 1905 635 16 793
CNMG160612-MP M ) 15.875 6.35 12 635  CNMG120408-MW M @ @ 127 476 08 516
CNMG160616-MP M ) 15875 635 1.6 635  CNMG120412-MW M ®@ @ 127 476 12 516
CNMG120404-MA M ®@ @ 127 476 04 516  CNMG120408-RP R @ @ @ 127 476 08 516
CNMG120408-MA M @ @ ® 127 476 08 516  CNMG120412-RP R ©@ @ @ 127 476 12 516
CNMG120412-MA M @ @ @ 127 476 1.2 516  CNMG120416-RP R @ @ @ 127 476 16 516
CNMG160608-MA M @ @ * 15875 635 08 635 CNMG160612-RP R ®©® @ ® 15875 635 12 635
CNMG160612-MA M @ @ % 15875 635 1.2 635 CNMG160616-RP R ® @ ® 15875 635 16 635
CNMG160616-MA M @ @ % 15875 635 1.6 635 CNMG190612-RP R ®@ @ @ 1905 635 12 793
CNMG190612-MA M @ @ % 1905 635 12 793  CNMG190616-RP R @ @ @ 1905 635 1.6 793

@®: Udrzovano na skladé. : Udrzovano na skladé v Japonsku.



NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Lehkyrez  Lehkyrez  Lehkyfez  Lehkyrez  Strednirfez

. LP SH SA SW MP
Trida M
DNMG ‘) ) ey
(Utvate& MP)
(desticka Wiper]

Stfednifez  Strednifez Strednirfez Stfednifez Hrubovani

e MA MH Standardni MW RP

—
<’2‘/§}

2

desticka Wiper)

Objednaci kod Objednaci kod Sklad

5 5

;ggglc s RE D1 ;ggglc s RE D1

2 8 8 8 2 8 8 8

o =z = = o =z = =
DNMG110404-LP L © ®@ @ 9525 476 04 381  DNMG110408-MA M @ @ 9525 476 0.8  3.81
DNMG110408-LP L © ®@ ® 9525 476 08 381  DNMG110412-MA M @ @ 9525 476 1.2  3.81
DNMG150404-LP L © @ @ 127 476 04 516  DNMG150404-MA M @ @ 127 476 0.4  5.16
DNMG150408-LP L @ @ ® 127 476 08 516  DNMG150408-MA M @ ® @ 127 476 08 516
DNMG150412-LP L © @ @ 127 476 12 516  DNMG150412-MA M @ @ ® 127 476 12 516
DNMG150604-LP L © ® @ 127 635 04 516  DNMG150604-MA M ® @ 127 635 04 5.16
DNMG150608-LP L ©® @ @ 127 635 08 516  DNMG150608-MA M @ ® @ 127 635 08 516
DNMG150612-LP L © ® ® 127 635 1.2 516 DNMG150612-MA M ® ® @ 127 635 12 516
DNMG150404-SH L % * 127 476 04 516  DNMG150408-MH M @ ® * 127 476 08 516
DNMG150408-SH L % * 127 476 0.8 516  DNMG150412-MH M @ ® * 127 476 12 516
DNMG150412-SH L % % 127 476 12 516  DNMG150608-MH M ® @ * 127 635 08 5.16
DNMG150404-SA L % *x 127 476 04 516  DNMG150612-MH M ® @ % 127 635 12 516
DNMG150408-SA L % *x 127 476 08 516  DNMG150404 M @ @ 127 476 04 5.16
DNMG150412-SA L % % 127 476 12 516  DNMG150408 M @ ® @ 127 476 08 516
DNMX110404-SW L @ 9525 476 04 381  DNMG150412 M @ ® @ 127 476 12 516
DNMX110408-SW L @ 9525 476 08 3.81  DNMG150416 M % *x % 127 476 1.6 516
DNMX150404-SW L @ 127 476 04 516  DNMGI150604 M @ @ 127 635 0.4 5.16
DNMX150408-SW L @ 127 476 08 516  DNMG150608 M @ ® @ 127 635 08 516
DNMX150412-SW L @ 127 476 12 516  DNMG150612 M ® @ @ 127 635 12 516
DNMX150604-SW L @ 127 635 04 516  DNMG1506416 M @ ® @ 127 635 16 516
DNMX150608-SW L @ 127 635 0.8 516  DNMX150408-MW M @ 127 476 08 5.6
DNMX150612-SW L @ 12.7 635 12 516  DNMX150412-MW M @ 127 476 12 516
DNMG150404-MP M ® ® @ 127 476 04 516  DNMX150608-MW M @ 127 635 08 5.16
DNMG150408-MP M @ @ @ 127 476 08 516  DNMX150612-MW M @ 127 635 12 5.16
DNMG150412-MP M ® @ ® 127 476 1.2 516  DNMG150408-RP R @ @ @ 127 476 08 5.6
DNMG150416-MP M * @ @ 127 476 14 516  DNMGI150412-RP R ® @ @ 127 476 12 516
DNMG150604-MP M ® @ ® 127 635 04 516  DNMG150416-RP R @ @ % 127 476 16 516
DNMG150608-MP M ® @ ® 127 635 08 516 DNMG150608-RP R @ ®© @ 127 635 08 516
DNMG150612-MP M ® @ ® 127 635 1.2 516 DNMG150612-RP R @ ® @ 127 635 12 516
DNMG150616-MP M ® ® ® 127 635 1.6 516  DNMG150616-RP R @ ® @ 127 635 16 516
DNMG110404-MA M @ @ 9525 476 04  3.81
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MC6015/MC6025/MC6035

RADA DESTICEK PODLE I1SO PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATlVNi DESTléKY (s DiROUl Stfednifez LehkyFfez  Stfednifez Strednirez
Standardni LP MP MA
Trida M _
e i e T
RNMG SNMG OB -
b T ol B S
(Standard) (UtvaFe& MP) v s —-—

Strednifez Strednitez Hrubovani

@f B

MH Standardni RP

e
J

A Y] - v

Objednaci kéd £ Sklad Objednaci kéd £ Sklad
_-‘S .................... _-‘S ....................
gggglc S RE D1 gggglc S RE D1
8§ £ ¢ 8§ £ ¢
RNMG 120400 M % @ 127 476 O 516  SNMG150612 M @ @ @ 15875 635 12 635
SNMG120404-LP L @ @ @ 127 476 04 516  SNMG150616 M * @ @ 15875 635 16 6.35
SNMG120408-LP L @ @ @ 127 476 08 516  SNMG190612 M @ @ @ 1905 635 12 793
SNMG120412-LP L @ @ @ 127 476 12 516  SNMG190616 M @ @ @ 1905 635 16 7.93
SNMG120404-MP M @ @ @ 127 476 04 516  SNMG120408-RP R @ @ @ 127 476 08 516
SNMG120408-MP M @ @ @ 127 476 08 516  SNMG120412-RP R @ @ @ 127 476 12 516
SNMG120412-MP M @ @ @ 127 476 12 516  SNMG120416-RP R @ @ @ 127 476 16 516
SNMG120404-MA M ® @ 127 476 04 516  SNMG150612-RP R @ @ @ 15875 635 12 635
SNMG120408-MA M @ @ @ 127 476 08 516  SNMG150616-RP R @ @ @ 15875 635 16 6.35
SNMG120412-MA M @ @ @ 127 476 12 516  SNMG190612-RP R ®©@ @ @ 1905 635 12 793
SNMG150612-MA M @ ® * 15875 635 12 635  SNMG190616-RP R ®©@ @ @ 1905 635 16 7.93
SNMG150616-MA M @ ® * 15875 635 16 6.35
SNMG190612-MA M @ @ * 1905 635 12 793
SNMG190616-MA M @ @ * 1905 635 16 7.93
SNMG120408-MH M @ @ % 127 476 08 516
SNMG120412-MH M @ @ % 127 476 12 516
SNMG090304 M @ @ 9525 3.18 0.4 381
SNMG090308 M @ @ 9525 3.18 0.8 381
SNMG 120404 M @ @ 127 476 04 516
SNMG 120408 M ®@ @ @ 127 476 08 516
SNMG120412 M @ @ @ 127 476 12 516
SNMG120416 M ®@ @ @ 127 476 16 516
SNMG 120420 M * @ @ 127 476 2 5.16

@®: Udrzovano na skladé. : Udrzovano na skladé v Japonsku.



NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Lehkyfez  Lehkyrez  Lehkyrfez  Lehkyrez

LP SH SA Sw

Trida M :

TNMG J - v ’j;l',!\ S ../;_".._'

(Utvate& MP) T s s R
(desticka Wiper)

Strednifez Strednirtez Strednifez Strednifez Strednirfez Hrubovani

MP MA MH Standardni MW RP
A I A f
/__é& - e :@\i O ON
e s i e
(desticka Wiper)
Objednaci kod ‘= Sklad Objednaci kod ‘£ Sklad
B o B o
£ ww wic s RE DI £ ww wic s RE D1
£ 3§58 £ 35 ¢
§ £ 2 ¢ 8 £ 2
TNMG160404-LP L @ @ @ 9525 476 0.4 3.81 TNMG110304 Mo @ 6.35 3.18 0.4 2.26
TNMG160408-LP L @ @ @ 9525 476 0.8 3.81 TNMG110308 M *x @ 6.35 3.18 0.8 2.26
TNMG160412-LP L @€ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG160304 M x % 9525 3.18 0.4 3.81
TNMG220408-LP L ®© @ @ 127 476 0.8 5.16 TNMG160308 M *x @ 9525 3.18 0.8 3.81
TNMG220412-LP L ®© @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMG160404 M ® @ 9525 476 0.4 3.81
TNMG160404-SH L * % 9525 476 0.4 3.81 TNMG160408 M @ @ @ 9525 476 08 3.81
TNMG160408-SH L * % 9525 4.76 0.8 3.81 TNMG160412 M @ @ @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160404-SA L * % 9525 4.76 0.4 3.81 TNMG160416 M % % * 9525 476 1.6 3.81
TNMG160408-SA L * % 9525 4.76 0.8 3.81 TNMG220404 Mo @ @ 127 476 0.4 5.16
TNMX160404-SW L @ 9525 4.76 0.4 3.81 TNMG220408 Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
TNMX160408-SW L @ 9525 476 0.8 3.81 TNMG220412 M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
TNMG160404-MP M ®@ @ @ 9525 476 0.4 3.81 TNMG220416 M o® @ @ 127 476 1.6 5.16
TNMG160408-MP M @ @ @ 9525 476 08 3.81 TNMG270608 M % % % 15875 6.35 0.8 6.35
TNMG160412-MP M @ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG270612 M % % * 15875 635 1.2 6.35
TNMG220408-MP Mo @ @ 127 476 0.8 5.16 TNMX160408-MW M @ 9525 4.76 0.8 3.81
TNMG220412-MP Mo @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMX160412-MW M @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160404-MA M ® @ 9525 476 0.4 3.81 TNMG160408-RP R @€ @ @ 9525 476 08 3.81
TNMG160408-MA M ® @ @ 9525 476 0.8 3.81 TNMG160412-RP R @ @ @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160412-MA M @ @ @ 9525 476 1.2 3.81 TNMG220408-RP R @ @ @ 127 476 0.8 5.16
TNMG220408-MA M o® @ @ 127 476 0.8 5.16 TNMG220412-RP R @ @ @ 127 476 1.2 5.16
TNMG220412-MA Mo @ @ 127 476 1.2 5.16 TNMG220416-RP R @ @ @ 127 476 1.6 5.16
TNMG160408-MH M @ @ % 9525 476 0.8 3.81 TNMG270612-RP R * @ % 15875 635 1.2 6.35
TNMG160412-MH M @ @ % 9525 476 1.2 3.81 TNMG270616-RP R * @ % 15875 635 1.6 6.35
TNMG220408-MH M @ @ X 127 476 0.8 5.16
TNMG220412-MH M @ @ X 127 476 1.2 5.16




12

MC6015/MC6025/MC6035

RADA DESTICEK PODLE I1SO PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
VNMG
(Utvare¢ MP)

Lehkyrez  Lehkyrez  Lehky rez

LP SH SA

Strednifez Strednifez Strednirfez Strednirez

MP MA MH Standardni

Objednaci kéd £ Sklad

— @

_‘é w1 18 |C [ RE D1

2333

S = = =
VNMG160404-LP L @ @ @ 9525 476 04 3.81
VNMG160408-LP L © @ @ 9525 476 08 3.81
VNMG160404-SH L % % 9.525 476 0.4  3.81
VNMG160408-SH L % % 9.525 476 08  3.81
VNMG160404-SA L * @ 9525 476 0.4 381
VNMG160408-SA L * @ 9525 476 0.8 381
VNMG160404-MP M @ @ @ 9525 476 04 3.81
VNMG160408-MP M @ @ @ 9525 476 08 3.81
VNMG160412-MP M * @ @ 9525 476 12 3.81
VNMG160404-MA M @ @ 9.525 4.76 0.4 381
VNMG160408-MA M ® @ @ 9525 476 08 381
VNMG160408-MH M @ @ % 9525 476 08 3.81
VNMG 160404 M ® @ 9525 476 0.4  3.81
VNMG160408 M @ @ @ 9525 476 08 3.81
VNMG160412 M @ @ @ 9525 476 12 3.81

@®: Udrzovano na skladé. : Udrzovano na skladé v Japonsku.



NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Lehkyfez  Lehkyrez  Lehkyrfez  Lehkyrez

SW
Trida M
WNMG OO
(Utvafe& MP)

(desticka Wiper)

Strednifez Strednirtez Strednifez Strednifez Strednirfez Hrubovani

MP MA MH Standardni MW RP
(desticka Wiper)

Objednaci kod £ Sklad Objednaci kod £ Sklad

‘-‘S’ .................... -‘S’ ....................

_“% g g glc S RE D1 _“% g g glc S RE D1

8 £ 2 8 £ 2
WNMGO06T304-LP L @€ @ @ 9525 397 04 381 WNMG060412-MP M ® @ @ 9525 476 12 381
WNMGO06T308-LP L @ @€ @ 9525 397 08 381 WNMG080404-MP M ® @ @ 127 476 04 516
WNMG060404-LP L @ @ @ 9525 476 0.4 3.81 WNMG080408-MP Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
WNMG060408-LP L @€ @ @ 9525 476 08 3.81 WNMG080412-MP M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG080404-LP L ®© @ @ 127 476 0.4 5.16 WNMG080416-MP M o® @ @ 127 476 1.6 5.16
WNMG080408-LP L ®© @ @ 127 476 0.8 5.16 WNMG060404-MA M e® @ 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG080412-LP L @ @ @ 127 476 12 516 WNMG060408-MA M ® @ 9525 4.76 0.8  3.81
WNMG080404-SH L o % 127 476 04 516 WNMG060412-MA M ® @ 9525 476 1.2  3.81
WNMG080408-SH L o % 127 476 08 516 WNMG080404-MA M ® @ 127 476 04 516
WNMG080412-SH L * % 12.7 476 1.2 5.16 WNMG080408-MA Mo @ @ 127 476 0.8 5.16
WNMG080404-SA L * % 12.7 476 0.4 5.16 WNMG080412-MA M o® @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG080408-SA L * % 12.7 476 0.8 5.16 WNMG080408-MH M @ @ X 127 476 0.8 5.16
WNMG080412-SA L % % 12.7 476 1.2 5.16 WNMG080412-MH M ®@ @ X 127 476 1.2 5.16
WNMG060404-SW L @ 9525 476 0.4  3.81 WNMG080404 M ® @ 12.7 476 04 516
WNMG060408-SW L @ 9525 476 0.8  3.81 WNMG080408 M ® @ @ 127 476 08 516
WNMG080404-SW L @ 12.7 476 0.4 5.16 WNMG080412 Mo @ @ 127 476 1.2 5.16
WNMG080408-SW L @ 12.7 476 0.8 5.16 WNMG060408-MW M ® @ 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080412-SW L @ 12.7 476 1.2 5.16 WNMG060412-MW M ® @ 9525 476 1.2 3.81
WNMG06T304-MP M ®@ @ @ 9525 397 0.4 3.81 WNMG080408-MW M ® @ 12.7 476 0.8 5.16
WNMG06T308-MP M @ @ @ 9525 397 08 381 WNMG080412-MW M ® @ 127 476 12 516
WNMG06T312-MP M ® @ @ 9525 397 12 381 WNMG080408-RP R @€ @€ @ 127 476 08 516
WNMG060404-MP M ® @ @ 9525 476 04 381 WNMG080412-RP R @ @ @ 127 476 12 516
WNMG060408-MP M ® @ @ 9525 476 08 381




MC6015/MC6025/MC6035

RADA DESTICEK PODLE I1SO PRO SOUSTRUZENI OCELI

5o POZ|T|VNiDEST|éKY (s DiROU] Dokoncovaci Lehkyfez ~ Strednirfez Strednifez
obrabéni
. FP LP MP MV
Trida M
VBMT WBMT
(Utvaredé MP) (Utvared MV) @ ) 7 LNz w
~o Stredni Fez
/y—,o MV
S
A
o=l
Objednaci kod = Sklad Objednaci kod = Sklad
B & = S
- -
e g el S RE D1 e g el S RE D1
" 9 9 o " © O o
] O N0 o ] O N0 o
2 © O O 2 © O O
o =X X = o =X X =
VBMT110302-FP F @ @ 6.35 318 02 29 VBMT110304-MV M [ ] 6.35 318 04 29
VBMT110304-FP F @ @ 6.35 318 04 29 VBMT110308-MV M [ ] 6.35 318 08 29
VBMT110308-FP F & @ 6.35 3.18 0.8 2.9 VBMT160404-MV M [ 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160404-FP F & @ 9.525 476 0.4 4.4 VBMT160408-MV M [ J 9.525 4.76 0.8 4.b
VBMT160408-FP F @ @ 9.525 4.76 0.8 4.4 WBMTL30202R-MV M [ J 4.76 238 0.2 2.3
VBMT110304-LP L @ @ 6.35 3.18 0.4 2.9 WBMTL30202L-MV M [ 4.76 238 0.2 2.3
VBMT110308-LP L @ @ 6.35 318 08 29 WBMTL30204R-MV M o 4.76 238 04 23
VBMT160404-LP L @ © 9525 476 0.4 44 WBMTL30204L-MV M [ ] 4.76 238 04 23
VBMT160408-LP L @ @ 9525 476 0.8 44
VBMT160404-MP Mo @ 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MP Mo @ 9.525 4.76 0.8 4.4

1 4 @®: Udrzovano na skladé. : Udrzovano na skladé v Japonsku.



7° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

Dokoncovaci Lehky ez  Lehkyfez  Lehkyrfez  Stfednifez Strednirez

obrabéni
. FP LP sv SW MP MV
Trida M . — s _ r—
ceMT DCMT e i -~ ™
(Utvafe& MP) (Utvate¢ MP) -_— - -_— ———
_RE 2 RE 5 (desticka Wiper)
72 ] T Strednirfez Dokoncovaci Lehkyrfez  Stfednifez Strednirez
\\) # %70 obrabéni
70
s\ |_c B S MW FP LP MP MV
=
(desticka Wiper)
Objednaci kéd Sklad Objednaci kéd Sklad
o 1w 1 C S RE D1 e g gl s RE D1
o o o o o o
0 0 0 0 0 0
o O © o O O
= = = = = =
CCMT060202-FP [ 6.35 238 0.2 2.8 CCMT09T304-MW 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT060204-FP [ 6.35 238 0.4 2.8 CCMT09T308-MW 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT09T302-FP [ 9.525 3.97 0.2 4.4 CCMT120404-MW 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMTO09T304-FP [ J 9.525 3.97 0.4 4.4 CCMT120408-MW 12.7 476 0.8 5.5
CCMTO09T308-FP [ J 9.525 3.97 0.8 4.4 DCMTO070202-FP 6.35 238 0.2 2.8
CCMT060204-LP [ ] 6.35 238 0.4 2.8 DCMTO070204-FP 6.35 238 0.4 2.8
CCMT060208-LP [ J 6.35 238 038 2.8 DCMT11T302-FP 9.525 3.97 0.2 L4
CCMT09T304-LP [ 9.525 3.97 0.4 L4 DCMT11T304-FP 9.525 3.97 0.4 L4
CCMT09T308-LP [ 9.525 3.97 0.8 4.4 DCMT11T308-FP 9.525 3.97 0.8 4.4

CCMH060202-SV 6.35 238 0.2 2.8 DCMT070204-LP 6.35 238 04 28

CCMH060204-SV 6.35 238 0.4 2.8 DCMT070208-LP 6.35 238 0.8 2.8

CCMTO060202-SW 6.35 238 0.2 2.8 DCMT11T304-LP 9.525 3.97 0.4 4.4

CCMT060204-SW 6.35 238 04 2.8 DCMT11T308-LP 9.525 3.97 038 4.4

CCMT09T302-SW 9525 3.97 0.2 4.4 DCMT070204-MP 6.35 238 04 28

CCMT09T304-SW 9.525 3.97 0.4 44 DCMT070208-MP 6.35 238 08 28

CCMT060204-MP 6.35 238 04 28 DCMT11T304-MP 9.525 3.97 0.4 44

CCMT060208-MP 6.35 238 08 2.8 DCMT11T308-MP 9.525 3.97 038 L4

CCMT09T304-MP 9.525 397 0.4 4.4 DCMT150404-MP 12.7 476 0.4 55

CCMT09T308-MP 9.525 3.97 038 44 DCMT150408-MP 12.7 476 0.8 55

CCMT120404-MP 12.7 476 0.4 55 DCMT070202-MV 6.35 238 02 28

CCMT120408-MP 12.7 476 0.8 55 DCMT070204-MV 6.35 238 04 28

CCMT120412-MP 12.7 476 1.2 55 DCMT070208-MV 6.35 238 08 28

CCMH060202-MV 6.35 238 0.2 2.8 DCMT11T302-MV 9525 3.97 0.2 4.4

CCMH060204-MV 6.35 238 0.4 2.8 DCMT11T304-MV 9.525 397 0.4 4.4

TiIXiIXiIZiiiiiigigigiririririmimimimiMmiZTiZiZiZ0blast obrabéni

CCMT060204-MW

6.35 238 0.4 2.8 DCMT11T308-MV 9.525 3.97 038 44

TiIXiIXiixixixigigigigiririririririririririmimimimimioblast obrabéni

CCMT060208-MW 6.35 238 08 28




MC6015/MC6025/MC6035

RADA DESTICEK PODLE I1SO PRO SOUSTRUZENI OCELI

7° POZITIVNiI DESTICKY (s DiROU] Dokonéovaci Lehkyfez ~ Stfednitez Dokoncovaci Lehkyfez  Strednifez
obrabéni obrabéni
5 FP LP MP FP LP MP
Trida M
SCMT TCMT — . :
(Utvafe& MP) (Utvaie& MP E }ﬂi @ A ™. @
‘ RE 5 ~RE s —-— — —" T e e—
gf‘a{ . Dokoncovaci Dokoncovaci Lehkyfez  Lehkyrfez  Stfednifez Strednirez
JU\S /g’ E / \ - obrabéni obrabéni
= 70 [¢ ) 7°
pa S /ET A . ; FP Fv LP sV MV

MP
V[lCthvxl/ZFeEMP] GO L B W NP &5

RE %
o 70
3K ic s

Objednaci kéd ‘= Sklad Objednaci kéd = Sklad

S o & S o

i i

_‘éggglc [ RE D1 _‘éggglc [ RE D1

2 2 38 S 2 2 38 S

8§ £ ¢ 8§ £ ¢
SCMT09T304-FP F @ @ 9525 397 0.4 44 VCMT110302-FP F @ @ 635 318 02 28
SCMT09T308-FP F @ @ 9525 397 0.8 44 VCMT110304-FP F @ @ 635 318 04 28
SCMT09T304-LP L @ @ 9525 397 0.4 44 VCMT160404-FP F @ @ 9525 476 0.4 44
SCMT09T308-LP L @ @ 9525 3.97 0.8 44 VCMT160408-FP F @ @ 9525 476 0.8 44
SCMT09T304-MP M @ @ 9525 3.97 0.4 44 VCMT080202-FV F () 476 238 02 24
SCMT09T308-MP M @ @ 9525 3.97 0.8 44 VCMT080204-FV F ) 476 238 04 24
SCMT120404-MP M @ @ 127 476 04 55 VCMT110304-LP L @ @ 635 318 04 28
SCMT120408-MP M ® @ 127 476 08 55 VCMT110308-LP L @ @ 635 318 0.8 28
TCMT090202-FP F @ @ 556 238 02 25 VCMT160404-LP L @ @ 9525 476 0.4 44
TCMT090204-FP F @ @ 556 238 04 25 VCMT160408-LP L @ @ 9525 476 0.8 4.4
TCMT110202-FP F @ @ 635 238 02 28 VCMT080202-SV L () 476 238 02 24
TCMT110204-FP F @ @ 635 238 04 28 VCMT080204-SV L () 476 238 04 24
TCMT16T304-FP F @ @ 9525 3.97 0.4 44 VCMT160404-MP M @ @ 9525 476 0.4 44
TCMT090204-LP L @ @ 556 238 04 25 VCMT160408-MP M @ @ 9.525 476 0.8 4.4
TCMT090208-LP L @ @ 556 238 0.8 25 VCMT160412-MP M ® @ 9525 476 1.2 44
TCMT110204-LP L @ @ 635 238 04 28 VCMT080202-MV M [ ) 476 238 02 24
TCMT110208-LP L @ @ 635 238 08 28 VCMT080204-MV M [ ) 476 238 04 24
TCMT16T304-LP L @ @ 9525 397 0.4 44
TCMT16T308-LP L @ @ 9525 397 0.8 44
TCMT090204-MP M @ @ 556 238 04 25
TCMT090208-MP M ® @ 556 238 0.8 25
TCMT110204-MP M ® @ 635 238 04 28
TCMT110208-MP M @ @ 635 238 0.8 28
TCMT130304-MP M @ @ 794 318 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M @ @ 9525 397 0.4 44
TCMT16T308-MP M @ @ 9525 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M @ @ 9525 397 1.2 44

@®: Udrzovano na skladé. : Udrzovano na skladé v Japonsku.



11° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU) Lehkyfez  Stfednifez

v, SV MV
Trida M
CPMH TPMH = -
(Utvare¢ MP) (Utvate& MP) ) "
[ 3 =) A —~" =] "
@ }: ) Lehky fez ~ Stfednifez Stfednifez

S SV

LA A

WPMT

Objednaci kéd £ Sklad Objednaci kéd Sklad

:‘S .............................................

o

S wow owic S RE D1 e g gl s RE D1

7] o o o o o o

© o 0 o N 0 o

= O O O o O O

o = Z Z =z = =
CPMH080202-SV L [ ] 794 238 02 35 TPMH080202-SV 476 238 02 24
CPMH080204-SV L [ ] 794 238 04 35 TPMH080204-SV 476 238 04 24
CPMH090302-SV L o 9525 3.8 02 45 TPMH090202-SV 556 238 02 29
CPMH090304-SV L o 9525 3.8 0.4 45 TPMH090204-SV 556 238 04 29
CPMH090308-SV L o 9525 3.18 08 45 TPMH110302-SV 635 318 02 34
CPMH080204-MV M ° 794 238 04 35 TPMH110304-SV 635 318 04 3.4
CPMH080208-MV M [ ) 794 238 08 35 TPMH110308-SV 635 318 08 3.4
CPMH090304-MV M [ ] 9525 3.18 0.4 45 TPMH160302-SV 9525 318 02 44
CPMH090308-MV M [ ] 9525 3.18 08 45 TPMH160304-SV 9525 318 0.4 44

TPMH160308-SV 9525 3.18 0.8 4.4

TPMH080202-MV 4.76 238 0.2 2.4

TPMH080204-MV 4.76 238 0.4 2.4

TPMH090202-MV 5.56 238 0.2 2.9

TPMH090204-MV 5.56 238 04 29

TPMH090208-MV 5.56 238 08 29

TPMH110302-MV 6.35 318 02 3.4

TPMH110304-MV 6.35 3.18 04 3.4

TPMH110308-MV 6.35 3.18 08 3.4

TPMH160304-MV 9525 3.18 0.4 4.4

TPMH160308-MV 9.525 3.18 0.8 4.4

WPMT040202-MV 6.35 238 02 28

WPMT040204-MV 6.35 238 04 28

WPMT060304-MV 9525 3.18 0.4 4.4

TITIRIRIRIRIRiIZRiIZiIZiIZiZigigiririririririririr ir i Oblast obrabéni

WPMT060308-MV 9525 3.18 08 4.4
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REZNE PODMINKY

NEGATIVNI DESTICKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Obrabény material Tvrdost Rozsah obrabéni Nastrojovy Utvarec ve f ap
material (m/min) (mm/rev)  (mm)

P Nelegovand a legovana ocel 180-280HB Lehky rez Univerzalni MC6015 LP,SH,SA 210-355 0.10-0.40 0.30-2.00
obrabéni

SW 210-355 0.10-0.50 0.30-2.50

Nestabilnifez  MC6025 LPSH,SA  210-340 0.10-0.40  0.30-2.00

MC6035 LP 185-260 0.10-0.40  0.30-2.00

Stfedni Fez Univerzaln{ MC6015 MP 190-325 0.16-0.50  0.30-4.00
obrabéni

MA 190-325 0.20-0.50  0.30-4.00

MH 190-325 0.20-0.55  1.00-4.00

Standardni  190-325 0.25-0.60  1.50-5.00

MW 190-325 0.20-0.60 0.90-4.00

Nestabilnirez  MC6025 MP 190-310 0.16-0.50 0.30-4.00

MA 190-310 0.20-0.50  0.30-4.00

MH 190-310 0.20-0.55  1.00-4.00

Standardni  190-310 0.25-0.60  1.50-5.00

MW 190-310 0.20-0.60  0.90-4.00

MC6035 MP 170-240 0.16-0.50  0.30-4.00

MA 170-240 0.20-0.50 0.30-4.00

MH 170-240 0.20-0.55 1.00-4.00

Standardni  170-240 0.25-0.60  1.50-5.00

Hrubovani Univerzalni obrabéni MC6015 RP 180-310 0.25-0.60 1.50-6.00

Nestabilni ez MC6025 RP 180-295 0.25-0.60  1.50-6.00

MC6035 RP 160-225 0.25-0.60  1.50-6.00

@®: Udrzovano na skladé. : Udrzovano na skladé v Japonsku.



REZNE PODMINKY

POZITIVNiI DESTICKY

5°/7°/11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Obrabény material Tvrdost Rozsah obrabéni Nastrojovy Utvarec ve f ap
material (m/min) (mm/rev)  (mm)

P Nizkouhlikové oceli < 180 HB Dokoncovaci Univerzalni MC6015 FP,FV 250-425 0.04-0.20 0.20-0.90
obrabéni obrabéni

Nestabilnirez  MC6025 FP,FV 250-405 0.04-0.20  0.20-0.90

Lehky fez Univerzalni MC6015 LP 250-425 0.06-0.25  0.20-1.00
obrabéni

Nestabilnirez  MC6025 LPSV 250-405 0.06-0.25  0.20-1.00

Stfedni fez Univerzalni MC6015 MP 205-350 0.08-0.30  0.30-2.00
obrabéni

Nestabilnirez  MC6025 MP,MV 205-335 0.08-0.30  0.30-2.00

Nelegovana a legovana ocel 180-280HB Dokoncovaci Univerzalni MC6015 FPFV 185-310 0.04-0.20  0.20-0.90
obrabéni obrabéni

Nestabilnifez  MC6025 FP,FV 185-295 0.04-0.20  0.20-0.90

Lehky fez Univerzalni MC6015 LP 185-310 0.06-0.25  0.20-1.00
obrabéni

SW 185-310 0.06-0.24 0.20-1.50

Nestabilnirez  MC6025 LPSV 185-295 0.06-0.25 0.20-1.00

SW 185-295 0.06-0.24  0.20-1.50

Stredni fez Univerzalni MC6015 MP 150-260 0.08-0.30  0.30-2.00
obrabéni

MW 150-260 0.10-0.35  0.80-2.50

Nestabilni fez ~ MC6025 MP,MV 150-245 0.08-0.30  0.30-2.00

MW 150-245 0.10-0.35  0.80-2.50

Nelegované a legovana ocel 280-350HB Stredni rez Univerzalni MC6015 MP 110-185 0.08-0.30  0.30-2.00
obrabéni

Nestabilni fez  MC6025 MP,MV 110-175 0.08-0.30  0.30-2.00

*Doporucené rezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desticky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.

Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze fezné podminky pri vnitFnim obrdbéni se méni v zavislosti na mire vyloZeni a

pozadované povrchové Upravé.
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REZNY VYKON

PRERUSOVANE OBRABENi LEGOVANE OCELI
f=0.3 mm/rev

MC6035 [

Konvenéni A

Konvenéni B ‘ !
Konvenéni C 3

f=0.335 mm/rev

Konvencni ‘
0 . 1 1.5 2
Jednotkovy strojni &as (min)

Britova desticka (tFida) CNMG120408-¢.

Obrobek 36CrNiMo4

Rezna rychlost (m/min) 100

Hloubka Fezu (mm) 3mm

ZpUsob obrabéni Suché obrabéni

Ve srovnani s konvencnimi vyrobky desticky MC6035
, dosahuji vice nez dvojnasobné Zivotnosti nastroje a
Vysledky

stabilni produkce pri obrabéni legované oceli
preruSovanym rezem

PRERUSOVANE OBRABENi OCELI DIN C55

A% 320 obrobk( bez vzniku abnormalnich lomd. KONVENCNi
MC6035 ‘ | | 2n4sobna Zivotnost |
nastroje |
Konvencni | | |
: 1Lom ! |
0 50 100 150 o
45 obrobku
Pocet obrabénych dild (ks) VB = Breakage
BFitova desticka (tFida) WNMG080412-{33
Obrobek DIN C55 MC6035
Rezna rychlost (m/min) 100
Posuv [mm/ot.) 0.3
Hloubka Fezu (mm) 1.2mm
ZpUsob obrabéni Suché obrabéni

Obecné pri prerusovaném rezu dochdazi k abnormalnimu
lomu desticky. Mimoradna pevnost desticek MC6035
zvySuje Zivotnost nastroje a brani prasknuti. Vysledkem je
dvojndsobna Zivotnost nastroje

Vysledky

100 obrobk(
VB =0.19 mm




REZNY VYKON

PLYNULY REZ LOZISKOVE OCELI

MC6015
0.40
Konvencni B
0.35 < o
onvencéni
0.30 7- /

MC6015 KONVENCNI A

E
g 025 /.
2 020
© MC6015
S 015
- .
2 010 R R
o j
= I . b v .
o 005 *ﬁ‘/ Doba fezani: 18 min Doba Fezani: 10 min
o
000 — o v
0

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 KONVENéNi B
Jednotkovy strojni ¢as (min] 5

Britova desticka (tFida) CNMG 120408
Obrobek DIN 100Cré
Rezna rychlost (m/min) 300

Posuv (mm/ot.) 0.3

Hloubka Fezu (mm) 1.25mm

ZpUsob obrabéni Mokry fez

Doba rezani: 16 min

Obrabéni loZiskové oceli pFi vysokych feznych rychlostech méa za nasledek
Vysledky rychlé opotrebeni hitbetu. Charakteristiky desticky MC6015 prokazatelné
prispivaji k delsi Zivotnosti nastroje tim, Ze minimalizuji opotfebeni hrbetu.

HODNOCENi VYKONU PRI PRERUSOVANEM OBRABENIi OCELI DIN 41CRMO04

Poskytuje vynikajici odolnost proti lomim a brani pred vytvarenim prasklin

MC6025 KONVENCNi DESTICKA ODPOViDAJICi 1S0-P20

* Rezna hrana po 3 000 narazech

Britova desticka (tFida) CNMG 1204083}
Obrobek DIN 41CrMo4
Rezna rychlost (m/min) 200

Posuv (mm/ot.) 0.25

Hloubka Fezu (mm) 1.5mm

ZpUsob obrabéni Mokry fez

Béhem lehkého prerusovaného obrabéni legované oceli, jako
napr. 41CrMo4, mohou na britu vznikat praskliny. V porovnani s
konkurenc¢nimi destickami stejné tridy dosahuje fezny vykon
desticek MC6025 spolehlivého obrabéni bez tvorby prasklin.

Vysledky
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PRiKLAD POUZITI

Lehké podélné soustruzeni povrchové kalené oceli za mokra.

Bfitova desticka [tFida) CNMG120408-SH MC6015 KONKURENCNi

Obrobek DIN 18CrMo4 (vnéjsi soustruzeni)
Rezna rychlost (m/min) 350 250
Posuv (mm/ot.) 0.4 0.4

Hloubka Fezu (mm) 20-3.0 2.0-3.0

Zplsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Vysoce vykonné desticky MC6015 byly pouZity pri vySsi

Vystedky rezné rychlosti a zdvojnasobily Zivotnost nastroje.

PRIKLAD POUZITI

Podélné rezani a Celni soustruzeni nastrojové oceli za mokra

BFitova desticka (tFida) TNMG160404-LP KONKURENCNi
Obrobek DIN C105U (vngjsi, Celni soustruzeni)

Rezna rychlost (m/min) 170 170

Posuv (mm/ot.) 0.15 0.15

Hloubka Fezu (mm) 0.15 0.15

ZpUsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Desticka MC6015 generovala dobrou jakost povrchu a

Vystedky poskytla delSi Zivotnost nastroje.

PRIKLAD POUZITI

Podélné rezani a Celni soustruzeni nelegované oceli za mokra

Britova desticka (tFida) DNMG150408-RP KONKURENCNi
Obrobek DIN Ck45 (vnéjsi soustruzeni)

Rezna rychlost (m/min) 200 200

Posuv (mm/ot.) 0.25 0.25

Hloubka Fezu (mm) 3.0 3.0

ZpUsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Desti¢ka MC6015 je odolna proti ndhlym lomdm a mohla

Vysledky dosahnout 2,5ndsobné Zivotnosti nastroje.

KONKURENCNi
';&l 3 ¥ "

300 obrobk
VB =0.3 mm

KONKURENCNI
F

75 obrobk
VB =0.25 mm

KONKURENCNi

20 40 60

—F

Pocet obrabénych
dild (ks) /8picka)

MC6015 50!

535 obrobk{
VB =0.24 mm

90 obrobkd
VB =0.24 mm

50 obrobki
VB =0.19 mm



PRIKLAD POUZITI

Vnéjsi kopirovaci soustruzeni nelegované oceli za mokra

Bfitova desticka [tFidal DNMG150408-RP KONKURENCNi
Obrobek DIN Ck45 (vn&jsi kopirovaci soustruzeni)

Rezna rychlost (m/min) 200 200

Posuv (mm/ot.) 0.25 0.25

Hloubka Fezu (mm) 3.0 3.0

Zplsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni
Vysledky Desti¢ka MC6015 je odolnd proti ndhlym lomim a

dosahla 2,5nasobné Zivotnosti nastroje.

PRIKLAD POUZITI

Plynulé podélné rezani a Celni soustruzeni nelegované oceli za mokra

Britova desticka (trida) WNMG080408-MP KONKURENCNi
Obrobek DIN Ck55 (vnéjsi, éelni soustruzeni)

Rezna rychlost (m/min) 180 (vnéjsi) 200 (Celni obrabéni)
Posuv (mm/ot.) 0,26 [vnéjsi) 0,27 (Eelni obrabéni)
Hloubka Fezu (mm) 1.0-2.0 1.0-2.0

ZpUsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Desticka MC6025 doséahla vynikajici Zivotnosti nastroje

Vystedky diky vynikajici odolnosti proti opotrebeni.

PRIKLAD POUZITI

Plynulé podélné rezani a Celni soustruzeni za mokra oceli protlacované za

studena

BFitova desticka [tFida) WNMGO080404-LP KONKURENCNi
Obrobek DIN 41CrMo4 (vnéjsi, Celni soustruzeni)

Rezna rychlost (m/min) 140 140

Posuv (mm/ot.) 0.2-0.23 0.2-0.23

Hloubka Fezu (mm) 0.8-1.0 0.8-1.0

Zplsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni
Vysledky Desticka MC6025 doséhla 2,6ndsobné delsi Zivotnosti

nastroje.

KONKURENCNi
4‘0 80 120

MC6015 10

Pocet obrabénych 50 obrobki
dild (ks) /épiéka] VB =0.26 mm
KONKURENCNI

120 obrobkd

120 obrobki

KONKURENCNi

70 obrobkd 132 obrobkd
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PRIKLAD POUZITI

Plynulé podélné rezani a Celni soustruzeni za mokra tepelné zpracované oceli

BFitova desticka (tfida) CNMG120408-MP KONKURENCNi

Obrobek DIN 34CrMo4 (Celni soustruZeni)
Rezné rychlost (m/min) 180 180
Posuv (mm/ot.) 0.25 0.25

Hloubka Fezu (mm) 2 2

ZpUsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Desticka MC6025 dosahla delsi Zivotnosti nastroje nez

Vystedky bézny vyrobek diky vynikajici odolnosti proti vydrolovani.

PRIKLAD POUZITI

Plynulé podélné rezani a Celni soustruzeni za mokra tepelné zpracované oceli

Bfitova desticka (tiida) CNMG120408-MP KONKURENCNi

Obrobek DIN 15CrMo5 (vnéjsi soustruzeni)
Rezna rychlost (m/min) 150 150

Posuv (mm/ot.) 0.25 0.25
Hloubka Fezu (mm) 1 1

Zplisob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Zivotnost desti¢ky MC6025 byla 3x del$i neZ u béZnych

Vysledky nastrojovych materiald.

PRIKLAD POUZITI

Plynulé podélné rezani a Celni soustruzeni za mokra tepelné zpracované oceli

BFitova desticka (tfida) WNMG080408-RP KONKURENCNi

Obrobek DIN 15CrMo5 (vnéjsi, Celni soustruZeni)
Rezné rychlost (m/min) 250 250
Posuv (mm/ot.) 0.25 0.25
Hloubka Fezu (mm) 2.2 2.2

ZpUsob obrabéni Mokré obrabéni Mokré obrabéni

Vysledky diky své vyjimeéné odolnosti proti navafovani.

Desticka MC6025 dosahla 1,2ndsobné Zivotnosti nastroje

KONKURENCNi

-

20 obrobki

Lom
po 25 obrobcich

KONKURENCNi

Lom po
obrobeni 185 obrobkd

KONKURENCNi

MC6025-MP

20 obrobki

Zivotnost prodlouZena
na 40 obrobk.

MC6035-MP

Po obrobeni
555 obrobki

MC6035-RP

218 obrobkd

267 obrobk
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MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH
ComeniusstraBe 2. 40670 Meerbusch

Tel +49 2159 91890 Fax +49 2159 918966
E-Mail admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD

Mitsubishi House, Galena Close. B77 4AS Tamworth
Tel +44 1827 312312 Fax +44 1827 312314

E-Mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador. 46136 Museros/Valencia
Tel +34 96 1441711 Fax +34 96 144 3786
E-Mail mme@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod 91400 Orsay

Tel +33 169 355353. Fax +33 169 355350
E-Mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6/A, 20156 Milano

Tel +39 0293 77031 Fax +39 02 93 589093
E-Mail info@mmc-italia.it

RUSSIA

MITSUBISHI HARDMETAL 000 LTD.
Electrozavodskaya St. 24, build.3, 107023 Moscow
Tel + 7 495 7255885 Fax + 7 495 9813973

E-Mail info@mmc-carbide.ru

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw
Tel +48 71335 1620 Fax +48 71335 1621
E-Mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1/ 15001 35580 Bayrakli / izmir
Tel. +90 232 5015000 Fax +90 232 5015007

E-Mail info@mmchg.com.tr
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