VOX400

FREZ VOX Z PIONOWO MOCOWANA PLYTKA
ZAPEWNIAJACY BARDZO WYSOKA WYDAJNOSC

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



VOX400

PIONOWO MOCOWANE PLYTKI Z MOCNA KRAWEDZIA
SKRAWAJACA ODPOWIEDNIE DO OBROBKI ZGRUBNEJ
ZELIWA W SZEROKIM ZAKRESIE

ODPORNOSC NA PEKANIE

CHARAKTERYSTYKA GLOWICY

WYSOKA SZTYWNOSC

Pionowe ustawienie ptytek umozliwia pochtanianie gtéwnej sity
skrawania na grubosci ptytki, co pozwala na uzyskanie wyjatkowo
wysokiej sztywnosci.

LATWA DO MOCOWANIA PLYTKA

Profil ptytek jest doktadnie dopasowany do gniazd w gtowicy.
Zapewnia to tatwe i doktadne pozycjonowanie, oraz bezpieczne
zamocowanie ptytek.

SZEROKI ASORTYMENT

Frezy VOX400 sa przeznaczone do réznorodnych aplikacji obrobki
zeliw. Sa one dostepne z gtowicami o normalnej, gestej i bardzo
gestej podziatce, umozliwiajacej wysokowydajna obrobke.

Oryginalny ksztatt ptytki z wypukta krawedzia skrawajaca i wyprofilowana powierzchnia przytozenia zapewnia
doskonata ostrosc i wyjatkowa odpornosc na pekanie.

-

Konwencjonalny A

Pekniecig

Narzedzie VOX400-080A08R(980)
Ptytka SONX1206PER(MC5020)
Materiat obrabiany GGG70

Ve (m/min) 200

fz (mm/zab) 0.2-0.6

ap (mm) 5

ae (mm) 40

Chtodziwo Frezowanie na sucho

0 0.1 0.2

0.3 0.4 0.5 0.6

fz (mm/zab)
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CHARAKTERYSTYKA PLYTKI

UNIKATOWE MOCOWANIE PIONOWE PLYTKI

¢ Do wykorzystania 8 narozy z mocna krawedzia skrawajaca.

¢ Znacznie zwiekszona odpornos¢ na pekanie dzieki wypuktej krawedzi skrawajacej i wyprofilowanej powierzchni
przytozenia.

¢ Maksymalna gteboko$¢ skrawania wynosi 10 mm.

MC5020

e Pierwszy wybor do obrébki zeliw.

e Bardzo gtadka, czarna powtoka zapobiega tworzeniu sie narostu i zapewnia dtuzsza
trwatos¢ freza.

e Zalecana obrdébka na sucho.

VP15TF

¢ Gatunek z powtoka PVD do réznorodnych zastosowan.

* |dealna do zeliwa sferoidalnego, niestabilnych parametrow skrawania i materiatow
obrabianych o niskiej sztywnosci.

* Mozliwa obrébka z chtodzeniem (na mokro).

WYBOR LICZBY ZEBOW

W celu zwiekszenia wydajnosci obrobki, mozna zwiekszy¢ liczbe zebdw freza, poprawié stabilno$é mocowania
przedmiotu obrabianego i zastosowac¢ obrabiarke o wiekszej mocy. W takich przypadkach, do obrébki zeliw szarych
zalecamy frezy z podziatka gesta i bardzo gesta.

GLOWICA Z PODZIALKA ZWYKLA

o . 0 Frezy z nieréwnomierna podziatka i mata liczba krawedzi skrawajacych
N ¥ : ¢ Pierwszy wybor do obrébki w niestabilnych warunkach ze wzgledu na najmniejsze opory skrawania
~ g e QOgraniczona moc obrabiarki

— e Frezowanie z dtugimi wysiegami

& g ) Odpowiedni rowek wiérowy do obrdbki zgrubnej materiatow z grupy ISO K
T

7 ‘l . ;;'1';
]j \ e Pierwszy wybor do obrébki zgrubnej w stabilnych warunkach skrawania

¢ Doskonata wydajnosc

-_—
& @ % Gtowica z podziatka bardzo gesta, réwnomierna o maks. liczbie ostrzy
. r_r-“‘i ¢ Pierwszy wybor do wysokowydajnej obrébki z mata szerokoscia skrawania

¢ Do obrébki zgrubnej materiatéw z grupy 1SO K w stabilnych warunkach skrawania
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Tylko oprawka w wykonaniu prawym.
GLOWICA NASADZANA
Numer zamowieniowy APMX DC DCON LF WT INF Typ

PODZIALKA RZADKA

Dostepnos¢

VOX400-050A03R [ 10 50 22 40 0.3 3 1
VOX400-063A04R [ ] 10 63 22 40 0.6 4 1
VOX400-080A04R [ ] 10 80 27 50 1 4 1
VOX400-100B06R [ ] 10 100 32 50 1.7 6 2
VOX400-125B08R [ ] 10 125 40 63 3 8 2
VOX400-160C10R [ ] 10 160 40 63 5.4 10 3
VOX400-200C12R [ ] 10 200 60 63 8.1 12 3
VOX400-250C16R [ ] 10 250 60 63 11.8 16 8

VOX400-050A05R o 10 50 22 40 0.3 5 1
VOX400-063A06R [ ] 10 63 22 40 0.6 [ 1
VOX400-080A08R [ ] 10 80 27 50 1 8 1
VOX400-100B10R [ ] 10 100 32 50 1.7 10 2
VOX400-125B12R [ ] 10 125 40 63 3 12 2
VOX400-160C16R [ ) 10 160 40 63 5.4 16 3
VOX400-200C20R o 10 200 60 63 8.1 20 3
VOX400-250C24R o 10 250 60 63 11.8 24 3

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



VOX400 - GLOWICA NASADZANA

Numer zamoéwieniowy

Dostepnosc

PODZIALKA BARDZO GESTA

APMX

DC DCON

LF

WT INF

Typ

VOX400-063A08R [ ] 10 63 22 40 0.5 8 1
VOX400-080A10R [ ] 10 80 27 50 1 10 1
VOX400-100B12R [ ] 10 100 32 50 1.6 12 2
VOX400-125B16R [ ] 10 125 40 63 2.8 16 2
VOX400-160C20R [ ] 10 160 40 63 5.2 20 3
VOX400-200C26R * 10 200 60 63 7.9 26 8
VOX400-250C34R * 10 250 60 63 11.5 34 3
| &

WYMIARY MONTAZOWE

Numer zamoéwieniowy CBDP DAH DCCB DCSFMS KWW DBC L8 Typ

PODZIALKA RZADKA

VOX400-050A03R 20 " 17 41 10.4 — 6.3 1
VOX400-063A04R 20 " 17 50 10.4 = 6.3 1
VOX400-080A04R 23 13 20 56 12.4 - 7 1
VOX400-100B06R 32 - 45 78 14.4 - 8 2
VOX400-125B08R 32 - 56 89 16.4 - 9 2
VOX400-160C10R 29 14 56 120 16.4 66.7 9 3
VOX400-200C12R 32 18 130 175 25.7 101.6 14.22 3
VOX400-250C16R 32 18 180 210 25.7 101.6 14.22 3

PODZIALKA GESTA

VOX400-050A05R 20 1" 17 41 10.4 - 6.3 1
VOX400-063A06R 20 1" 17 50 10.4 - 6.3 1
VOX400-080A08R 23 13 20 56 12.4 - 7 1
VOX400-100B10R 32 - 45 78 14.4 - 8 2
VOX400-125B12R 32 = 56 89 16.4 = 9 2
VOX400-160C16R 29 14 56 120 16.4 66.7 9 3
VOX400-200C20R 32 18 130 175 25.7 101.6 14.22 3
VOX400-250C24R 32 18 180 210 25.7 101.6 14.22 3

PODZIALKA BARDZO GESTA

VOX400-063A08R 20 " 17 50 10.4 - 6.3 1
VOX400-080A10R 23 13 20 56 12.4 — 7 1
VOX400-100B12R 32 — 45 78 14.4 — 8 2
VOX400-125B16R 32 — 56 89 16.4 — 9 2
VOX400-160C20R 29 14 56 120 16.4 66.7 9 3
VOX400-200C26R 32 18 130 175 25.7 101.6 14.22 8
VOX400-250C34R 32 18 180 210 25.7 101.6 14.22 3

V4
CZESCI ZAPASOWE

\&\\@,,,.,,
Typ gtowicy
Wkret dociskowy Klucz

Podziatka rzadka
Podziatka gesta CS401160T TKY15T

Podziatka bardzo gesta

* Moment dokrecenia (N e m)

: CS401160T=3.5
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PLYTKI

£ .

Numer F i Pokrywany Wymiary Geometria
L = B g Pokazano ptytke w Ksztatt

zaméwieniowy S 3 2 , g

2 L MC5020 VP15TF IC S wersji prawej
SONX1206PER N E [ ) [} 12.7 6.3
SONX1206PEL N * 12.7 6.3

<

1. Ptytki w wykonaniu lewym sa dostepne dla frezéw bocznych, czotowych i produktéw specjalnych.

PLYTKI DO OBROBKI GLADKOSCIOWEJ

E=R
Numer % § Pokrywany Wymiary
g 8 i
zaméwieniowy = = Geometria Ksztatt
z & VP15TF w1 L S
= N
WOEX1206PERSC E E (] 13.025 12.5 585
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PODZIALKA STANDARDOWA
950 — @250
Materiat Twardos¢ Gatunek Vc
ae ap fz
MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4 (0.3—0.5)
<200MPa
. VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4 (0.3—0.5)
Zeliwo szare
MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3 (0.2—0.4)
<350MPa
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4)
MC5020 200 (150—250) <DC <10 0.3 (0.2—0.4)
<450MPa
Zeliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200) <DC <10 0.3(0.2—0.4)
(6GG) MC5020 170 (150—200) <DC <10 0.2(0.1-0.3)
<800MPa
VP15TF 150 (100—200) <DC <10 0.2 (0.1—0.3)
PODZIALKA GESTA
950. 963 980
Materiat Twardosé Gatunek Ve
ae ap fz ae ap fz
200MP MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4 (0.3—0.5) | <DC <10 0.4 (0.3—0.5)
< a
. VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4(0.3—0.5) | <DC <10 0.4(0.3—0.5)
Zeliwo szare
350MP MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
< a
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
450MP MC5020 200 (150—250) <0.8 DC <10 0.3(0.2—0.4) |<0.6DC <10 0.3(0.2—0.4)
< a
Zeliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200) <0.8 DC <10 0.3(0.2—0.4) [<0.6 DC <10 0.3(0.2—0.4)
(GGC) S00MP MC5020 170 (150—200) <0.8DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.6 DC <10 0.2(0.1—0.3)
< a
VP15TF 150 (100—200) <0.8 DC <10 0.2(0.1—0.3)|<0.6DC <10 0.2(0.1—0.3)
9100 9125
Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
ae ap fz ae ap fz
200MP MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4(0.3—0.5) | <DC <10 0.4(0.3—0.5)
< a
. VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4(0.3—0.5) | <DC <10 0.4(0.3—0.5)
Zeliwo szare
350MP MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
< a
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
450MP MC5020 200 (150—250) <0.5DC <10 0.3(0.2—0.4) |<0.4DC <10 0.3(0.2—0.4)
< a
Zeliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200]) <0.5DC <10 0.3(0.2—0.4) |<0.4DC <10 0.3(0.2—0.4)
(6G6) S00MP MC5020 170 (150—200) <0.5DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.4DC <10 0.2(0.1—0.3)
< a
VP15TF 150 (100—200]) <0.5DC <10 0.2(0.1—0.3) |<0.4DC <10 0.2(0.1—0.3)
0160 $200 — @250
Materiat Twardosé Gatunek Ve
ae ap fz ae ap fz
200MP MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4(0.3—0.5) | <DC <10 0.4(0.3—0.5)
< a
. VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4(0.3—0.5) | <DC <10 0.4(0.3—0.5)
Zeliwo szare
350MP MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
< a
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
450MP MC5020 200 (150—250) <0.3DC <10 0.3(0.2—0.4)|<0.2DC <10 0.3(0.2—0.4)
< a
Zeliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200) <0.3DC <10 0.3(0.2—0.4) [<0.2DC <10 0.3(0.2—0.4)
(GGG) S00MP MC5020 170 (150—200) <0.3DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.2DC <10 0.2(0.1—0.3)
< a
VP15TF 150 (100—200) <0.3DC <10 0.2(0.1—0.3)|<0.2DC <10 0.2(0.1—0.3)




VOX400

PODZIALKA BARDZO GESTA
063 080
Materiat Twardos¢ Gatunek Vc
ae ap fz ae ap fz
200MPs MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4(0.3—0.5) [<DC <10 0.4(0.3—0.5)
S eliwe szare VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4(0.3—0.5)|<DC <10 0.4(0.3—0.5)
<350MPa MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
<450MPs MC5020 200 (150—250) <0.6DC <10 0.3(0.2—0.4) |<0.5DC <10 0.3(0.2—0.4)
7eliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200) <0.6DC <10 0.3(0.2—0.4)|<0.5DC <10 0.3(0.2—0.4)
(GGE) <800MP MC5020 170 (150—200) <0.6DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.5DC <10 0.2(0.1—0.3)
VP15TF 150 (100—200) <0.6DC <10 0.2(0.1—0.3)[<0.5DC <10 0.2(0.1—0.3)
©100 0125
Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
ae ap fz ae ap fz
<200MPs MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4(0.3—0.5) [ <DC <10 0.4(0.3—0.5)
Seliwe szare VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4(0.3—0.5)|<DC <10 0.4(0.3—0.5)
<350MPa MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
<450MPs MC5020 200 (150—250) <0.4DC <10 0.3(0.2—0.4)|<0.3DC <10 0.3(0.2—0.4)
Zeliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200) <0.4DC <10 0.3(0.2—0.4) [<0.3DC <10 0.3 (0.2—0.4)
(GGE) <800MP MC5020 170 (150—200) <0.4DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.3DC <10 0.2(0.1—0.3)
VP15TF 150 (100—200) <0.4DC <10 0.2(0.1—0.3)[<0.3DC <10 0.2 (0.1—0.3)
0160 0200 — @250
Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
ae ap fz ae ap fz
200MP MC5020 300 (250—350) <DC <10 0.4(0.3—0.5) [ <DC <10 0.4(0.3—0.5)
o VP15TF 250 (200—300) <DC <10 0.4(0.3—0.5)|<DC <10 0.4(0.3—0.5)
Zeliwo szare
<350MPa MC5020 220 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
VP15TF 200 (150—300) <DC <10 0.3(0.2—0.4) | <DC <10 0.3(0.2—0.4)
<450MPa MC5020 200 (150—250) <0.25DC <10 0.3(0.2—0.4) |<0.15DC <10 0.3 (0.2—0.4)
Zeliwo sferoidalne VP15TF 170 (150—200) <0.25DC <10 0.3(0.2—0.4) [<0.15DC <10 0.3 (0.2—0.4)
(GGE) <800MPs MC5020 170 (150—200) <0.25DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.15DC <10 0.2 (0.1—0.3)
VP15TF 150 (100—200) <0.25DC <10 0.2(0.1—0.3) [<0.15DC <10 0.2 (0.1—0.3)

1. DC jest $rednica freza.

2. W przypadku stosowania ptytki wygtadzajacej nalezy zmniejszy¢ posuw na zab o potowe.

UZYTECZNA SZEROKOSC KRAWEDZI SKRAWAJACEJ PLYTEK WYGLADZAJACYCH

Szerokos$¢ ptytki wygtadzajacej wynosi 5.5 mm,
natomiast rzeczywista uzyteczna szeroko$¢
krawedzi skrawajacej po zamontowaniu ptytki

w oprawce wynosi 4.5 mm, zgodnie z rysunkiem.

Dzieki ptytce wygtadzajacej mozna zwiekszy¢

posuw maszyny na obrét do fn = 4 mm.

W przypadku przekroczenia fn = 4 mm nalezy uzy¢
co najmniej dwdch ptytek wygtadzajacych. Wartos¢
fn =4 mm mozna przekroczy¢, gdy uzywana jest

oprawka z ponad 24 ptytkami.
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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