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NEPREKONATELNA SCHOPNOST ODVADENI TRISKY
POMAHA PREDEFINOVAT PARAMETRY OBRABENI
TITANOVYCH SLITIN

VYSOCE TUHA KONSTRUKCE

Diky svislému usporadani desticek se sniZuje rezny odpor po celé
tloustce desticky a dosahuje se mimoradné vysoké tuhosti.

VYSOCE SPOLEHLIVY UPINACi MECHANIZMUS

Sedlo desticky ma zakrivenou dosedaci plochu v radialnim sméru
nastroje a dosedaci plochu tvaru V v ose otaceni, kterd dokaze
bezpecné prenaset rezné sily plsobici v kterémkoli sméru.

OSTRIi S NiZKYM ODPOREM

ZakFivené ostri, které ma geometrii podobnou jako monolitni Celni
stopkova fréza, dosahuje nizkého rezného odporu a umoznuje
vysoce kvalitni obrabéni.

Vytvareni upinaci plochy
tvaruV

Vypouklé zakrivené ostFi

VYLEPSENY CHLADICi SYSTEM

Tryska rezné

kapaliny Vnitrni privod fezné kapaliny je nasmérovan
mirné nad Celo ostFi tak, aby rezna kapalina
mifila primo na trisku. Nucené odvadéni tfisek
zabranuje tvorbé narlstkd na ostfi a umozniuje

tak vysoce vykonné obrabéni.

Poloha vyprazdnovani fezné kapaliny

VYMENNA TRYSKA REZNE KAPALINY

Vyménna tryska se pouziva pro vnitini pfivod rezné kapaliny (primér otvoru u standardné dodavané trysky: @ 0,8).
Tlak Fezné kapaliny je mozné sefidit pouzitim trysky mensiho nebo vétsiho praméru.
Trysky raznych prdmérl se dodavaji jako volitelné vybaveni.
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DESTICKY

Vynikajici odvadéni trisky a pevné ostri. | pri Pokryvé Sirokou Skalu feznych podminek a Vytvari kompaktni tiisky bez zvySeni frezného
malych Sitkach Fezu je mozné vysoce vykonné  aplikaci. odporu. Vynikajici vykon pri velkych Sitkach
obrabéni. fezu a pFi drazkovani.

UNIVERZALNI MATERIAL MODERNi NASTROJOVY MATERIAL

MP9030 MP9130 3

MP9030 pouziva povlak kumulovaného typu zaloZeny Novy a vylepSeny velmi jemny substrat ze slinutého

na slitiné titanu, ktery pri obrabéni titanovych slitin karbidu ma zvySenou tuhost, pfi¢emz si zachoval svou

vykazuje vynikajici odolnost proti opotrebeni a lomu. tvrdost. Povlak AL-Ti-Cr-N zajistuje optimalni odolnost

Substrat ze slinutého karbidu ma také vlastnosti proti tepelnému zatiZeni a opotfebeni. Kombinace

vyvazené tak, aby byl odolny proti opotrebeni a lomu, téchto vlastnosti poskytuje vynikajici odolnost proti

coz zajistuje vynikajici vykonnost pri obrabéni tézko vylamovani a velmi nizky koeficient treni zajistujici

obrobitelnych materiald. $pic¢kovou odolnost proti tvorbé nartstkd pri obrabéni
titanovych slitin.

NOVE VYVINUTA FREZA VFX5 SE 3 BRITY g

Pri aplikacich s velkym objemem trisky, jako je drazkovani, je ddlezita vykonnost Spodnf kapsa
odvadéni tfisky, a pokud je nedostate¢nda, mize dochazet k vydrolovani desticky.
Aby se tento problém vyresil, byl vyvinut nastroj se 3 brity s maximalizovanymi
hlavnimi brity a kapsami pro trisku. Pouzitim nového utvarece LS ve spojeni

s nastrojem se 3 brity se maximalizuji pFinosy ve vykonu.
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*WT : Hmotnost nastroje
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Objednaci kéd . % j Getnibrit  Havai

*1 Pro obvodova ostfi lze pouZit pouze polomér zaobleni Spicek 0,8.
*2 Upinaci moment (N e m] : TS352=2.5
*3 Trysky Fezné kapaliny jsou k dispozici v riznych primérech, coZ umoZiiuje nastaveni tlaku fezné kapaliny. Podle specifikace si vyberte poZadované
trysky.
<1Mpa >5Mpa >7Mpa
(>30 I/min.) (>50 l/min.)

1. Cislo soucastky prazdného éroubu bez priichozi trysky je HSS04004.
2. Poznamka pro desticku s polomérem zaobleni Spicek 3,2 a vice; se zvétSovanim poloméru zaobleni Spicek se zvétSuje rozmér LF.
Polomér zaobleni Spicek 3,2: LF+0,7 mm Polomér zaobleni $picek 4,0: LF+1,5 mm

@ : UdrZzovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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* Poznamka pro desticku s polomérem zaobleni Spicek 3,2 a vice; se zvétSovanim poloméru zaobleni Spicek se zvétSuje rozmér LF.
Polomeér zaobleni Spicek 3,2: LF+0,7 mm Polomér zaobleni Spicek 4,0: LF+1,5 mm

KOMBINACE TELESA A POLOMERU ZAOBLENI SPICKY DESTICKY

X 940-080 Primér 963-0100
VFX5 BFity 3.4,5,6 VFXé Biity 456
Délka zubu 26-75 mm Délka zubu 31-90mm
| |
T T T ] T T T ]
R1.6 R2.4 R3.2 R4.0 R2.4 R3.2 R4.0 R5.0

* Lze vyménit pouze Celni osti. U obvodovych ostri pouZijte polomér 1,2 pro VX6 a polomér 0,8 pro VfX5.

: PP VRESES @ : Udriovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Ocekavany
Obrabény DC ZEFP  Doporucena Ve n APMX ae fz Vf Q Pc tocivy TL
material (mm) Destitka (m/min) (min-1)  (mm)  (mm) (mm/zub) (mm/min) (cm3/min) (kW)  moment (%)
(Nm)

Titanova 4
slitina ...............................................................................................................................................................................................................
(Ti-Al-4V)

) , 4 MS 30 191 50 20 010 76 76 3.2 160 70
AN OV e

slitina 4 HS 30 191 50 10 010 76 38 1.8 89 90

(Ti-5AL-5V- 5 LS 25 126 60 63 0.08 51 191 8.7 658 30
5M0_3Cr] ...............................................................................................................................................................................................

D63 5 MS 25 126 60 38 008 51 115 5.0 378 50

5 MS 30 152 60 25 010 76 115 48 301 70

5 HS 30 152 60 13 010 76 57 2.6 167 90

6 LS 25 99 75 80  0.08 48 286 13.0 1246 30

080 6 MS 25 99 75 48 008 48 172 75 716 50

6 MS 30 119 75 32 010 72 172 7.1 570 70

6 HS 30 119 75 16 010 72 86 3.9 316 90

1. Uvédomte si, Ze vykonnost obrabéni zavisi na podminkach jako je tuhost stroje, tuhost upnuti obrobku, systém privodu rezné kapaliny, hodnota
tlaku a pritoku atd.

2. Doporucuje se vnitfni privod Fezné kapaliny. Pro vnitini privod rezné kapaliny pouzijte trn FMH. Pouziti vnéjSiho privodu rfezné kapaliny
v kombinaci s vnitinim pFivodem Fezné kapaliny je jesté Gcinnéjsi.
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. v, Tésnici Y
Upinacisroub  Cislo Stavéci Sroub

podlozka

*1 Pro obvodova ostfi s vyjimkou ¢elniho ostri lze pouZit pouze polomér zaobleni Spicek 1,2.

*2 Upinaci moment (N ¢ m) : TS450=5.0

*3 Trysky Fezné kapaliny jsou k dispoziciv rdznych primérech, coZ umoziuje nastaveni tlaku Fezné kapaliny. Podle specifikace si vyberte poZadované
trysky.

>5Mpa >7Mpa
i (>50 l/min.)

<1Mpa

* Upinaci moment (N e m) : HSD04004H 1.5

1. Cislo soucastky prazdného droubu bez priichozi trysky je HSS04004.
2. Poznamka pro desticku s polomérem zaobleni Spicek 3,2 a vice; se zvétSovanim poloméru zaobleni Spicek se zvétSuje rozmér LF.
Polomér zaobleni Spicek 3,2: LF+0,7 mm Polomér zaobleni Spicek 4,0: LF+1,5 mm Polomér zaobleni Spic¢ek 5,0: LF+1,5 mm

: PP VRESES @ : Udriovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Typ zpracovani trisky

* Poznamka pro desticku s polomérem zaobleni Spicek 3,2 a vice; se zvétSovanim poloméru zaobleni Spicek se zvétSuje rozmér LF.
Polomér zaobleni Spicek 3,2: LF+0,7 mm Polomér zaobleni Spicek 4,0: LF+1,5 mm  Polomér zaobleni Spicek 5,0: LF+1,5 mm
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%  @:UdrZovano na skladé. % : UdrZovéno na skladé v Japonsku.



DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Ocekavany
Obrabény DC ZEFP Doporutena  Vc n APMX ae fz Vf Q Pc tocivy TL
material (mm) Destitka (m/min) (min-1)  (mm) (mm) (mm/zub) (mm/min) (cm3/min) (KW)  moment (%)

Titanova
slitina
(Ti-Al-4V)

Titanova
slitina
(Ti-5AL-5V-
5Mo-3Cr)

6

1. Uvédomte si, Ze vykonnost obrabéni zavisi na podminkach jako je tuhost stroje, tuhost upnuti obrobku, systém privodu rezné kapaliny, hodnota
tlaku a pritoku atd.

2. Doporucuje se vnitrni privod rezné kapaliny. Pro vnitfni privod fezné kapaliny pouZijte trn FMH. Pouziti vnéjSiho privodu rezné kapaliny
v kombinaci s vnitfnim privodem Fezné kapaliny je jesté Gcinnéjsi.
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VEX

PRIKLADY APLIKACI

ogb
bka

Vykonnost se zvysila 1,5krat a bylo rovnéz
Vysledky mozné dosahnout stabilniho obrabéni
tenkosténnych soucasti.

Pro vétsi snizeni nakladd bylo mozné pouzit
2nasobné zvySené rezné podminky.

50% 100%

S ohledem na vySe uvedené priklady nastavte rezné podminky podle specifikaci stroje, geometrie obrobku a pouZité metody upnuti.

: Nastroj Mitsubishi Materials  : Konven&ni nastroj



VEX

PRIKLADY APLIKACI

oub
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Se stejnou Zivotnosti nastroje (190 minut)
jako maji konvencni nastroje bylo pro vyssi
vykonnost mozné pouzit 1,2ndsobné zvysené
rezné podminky.

PFi Gbéru obrabéného materialu

120 cm3/min byla zivotnost nastroje konstantné
Vysledky 60 minut a vykonnost se zvysila 1,5krat. VFX

byla v testech stabilni pri maximalnim Gbéru

obrabéného materialu 400 cm3/min.

Trojndsobna Zivotnost nastroje pri reznych
Vysledky podminkach zlepsenych 2,7krat. Celkové
snizeni nakladl o 62 %.

50% 100%

S ohledem na vySe uvedené priklady nastavte rezné podminky podle specifikaci stroje, geometrie obrobku a pouZité metody upnuti.

: Nastroj Mitsubishi Materials  : Konvené&ni nastroj



s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone  +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email mmel(@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax+7 4959813979
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr
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