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SINTERLENMIS ALASIMLAR VE DOKME DEMIR ICIN
CNB KALITE
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MB4020

SINTERLENMIS ALASIMLAR VE DOKME DEMIR ICIN
CNB KALITESI

CBN partikiil icerik miktari ve baglama giiciiniin arttirilmasi
cesitli sinterlenmis malzemelerin islenmesi icin uygun hale getirir.

YUKSEK KESME KENARI MUKAVEMETI UYGULAMA ARALIGI
Yeni gelistirilmis 6zel baglayici ve partikille W MB4020
etkinlestirilen sinterleme yéntemi, CBN patikiillerinin MB835

baglanmasini destekleyerek daha yuksek kesici kenar
mukavemeti saglar.

MB4020 yiiksek kesici kenar mukavemetine ve capak
olusumunun engellenmesinde etkili olan daha keskin
kenar geometrisine sahiptir.
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Kimyasal dayaniklilik, yiiksek CBN icerigi, kesici kenarda is parcasi sertligi (HRB)
is parcasi malzemesi kaynagini azaltir ve finis parcalarin
ebatsal hassasiyetini dengede tutar.
YENi YUZEYiIN TAMAMI CBN 4 HONLAMA TiPi MEVCUTTUR
Yiuzeyin tamaminin yekpare CBN olmasi, daha yliksek Tdm uygulamalara uyacak sekilde farkli tirde
kesme derinliklerinde ve ucu lehimli klasik CBN kesici kenar honlama sekilleri.
uclarin kullanilamadigi pah kirma gibi islerde kullanila-
bilir.
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MB4020 KESME PERFORMANSI

Yiiksek mukavemetli sinter alasimin Diiz darbesiz

islenmesi

Yiiksek mukavemetli sinter alasimin darbeli
islenmesi
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Sertlestirilmis sinter alasimin Diiz darbesiz
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Sertlestirilmis sinter alasimin darbeli islenmesi

Kirilma

MB4020
05 oo TT——

Yizey plrizliligl Ra (pm)
=

0 L L L L L
17 34 51 68 85 102

is parcasi sayisi

MB4020

EN2
BNt

Rakip F

0 10 20 30 40 50

is parcasi sayis




MB4020

NEGATIF KESICi UCLAR
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MB4020

NEGATIF KESICi UCLAR
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@ : Avrupa standart stokta. % : Japonya standart stokta.



MB4020

POZITIF KESICi UCLAR




MB4020

POZITIF KESICi UCLAR
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Siparis Numarasi . u;?,‘ IC S RE D1 Sekil Geometri
S o
.................................................... Y e ettt ettt e n e n ettt et ettt ettt ettt ettt
[EW NP-TCOW1102045F3 ... Ko 3638 238 04 .28 . YENI KUCUK KESME KENARI
DG NP-TCGW110208SF3 ... Ko B..638 238 08 .28 . ' 60°
DG NP-TCOW110204SE3 ... Ko 3.635 238 04 .28 . (>RE
IEM NP-TCGW110208SE3 * 3 6.35 2.38 0.8 2.8 £y ™ 5

YENI KUCUK KESME KENARI

[ NP-CPGB080204SE2 * 2 794 238 04 3.5
EQ*/RE
DEM NP-CPGBO90302SE2 . ... LS 2 3925 30802 LLABLL ¥ S 2
DEM NP-CPGBOJO304SE2 ... X 2 3525 308 04 LAS L ‘6
[ NP-CPGB090308SE2 * 2 9.525 318 08 4.5 :\}110

ONERILEN KESME SARTLARI

Tam yiiz icin kesme kosullari

Ve (m/dk)

i$ parcasi Kesme 59k“ ..................................................................................... f ([mm/dev) ap (mm) So@utma Sivisi
100 150 200 250 300
Genel sinterlenmis
alasim Tornalama —0.2 —0.3(—2.0) Kuru, Islak
Yiiksek mukavemetli
sinterlenmis alasim Tornalama —0.2 —0.3(—2.0) Kuru, Islak
Sertlestirilmis
sinterlenmis alasim Tornalama —0.2 —0.3(—2.0) Kuru, Islak
. Ve (m/dk)
|$ par?as' Kesme MOdU ..................................................................................... f [mm/deV] ap [mm] Sogutma S|V|S|
250 500 750 1000 1250
Tornalama i —0.4 —0.5(—2.0) Kuru, Islak
DOKME dEMIE  ceeorerreeeermrmeeeanereannens SR TIPS .
Frezeleme _ ! : —| —0.15 —0.5(—2.0) Kuru

@ : Avrupa standart stokta. % : Japonya standart stokta.



UYGULAMA ORNEKLERI

Karbirlenmis ve su verilmis alasim.
Alinin darbeli islenmesi

Parca Degisken valf parcalari

KesmeH,Z|[m/dk]140 ..................................................................
|[er[eme[mm/dev]005 ..................................................................
KesmeDer,nl|§|[mm]g15 ..................................................................
Sogutmag|v|s||5[akkesme ......................................................

klasik bir CBN kesici uc, capak olusumasi
nedeniyle 50 parca isledikten sonra takim

Sonuclar émrinini tamamlamistir. MB4020, 170°e
kadar parcayi isleyerek daha uzun takim omri
saglamistir.

Kesici uc NP-TNGA160408TS3

Karbirlenmis ve su verilmis alasim.
Flans ic ve dis alinin darbeli islenmesi.

Geleneksel kalite, 20 ila 50 parca
islendikten sonra diizensiz takim émri

Sonuclar sergilerdi. MB4020, 120'yi askin daha uzun
takim omriyle diizenli islemeyi mimkin
hale getirdi.

Genel sinterlenmis alasim.
Dis cap ve alinin darbeli islemesi.

MB4020 1400 parcanin islenmesi sonrasin-
da iyi bir finis ylizey sagladi,klasik kaliteyle
karsilastirildiginda klasik kalite sadece 1100
parcada ayni sonuclari saglad.

M : Mitsubishi Materials Takim B : Geleneksel Takim
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UYGULAMA ORNEKLERI

MB4020 klasik Uriinlere gore her kdsede

Sonuclar 1,6 kat daha uzun takim émri sagladi.

Kes'c'ucccgwggmmps ..............................................
|sparcaS||Ccapt0rnalama“:c|345g] ..............................
. Pa rca ............................................... Yatak t Ut ucu Su ...............................................
Kesmele'[m/dk]zm .............................................................
|ler[eme[mm/de\,]012 .............................................................
KesmeDerm“gI[mm]O2 .............................................................
SogutmaS|V|S||slakkesme ...................................................

Surtinmeye karsi direnci, klasik triinlere
Sonuglar gore 3 kat daha uzun takim omriini mimkin
hale getirdi.

Klasik Grenllerle karsilastirildiginda MB4020
Sonuclar yiiksek verimli isleme ve 1,5 kat daha uzun
takim omri sagladi.

M : Mitsubishi Materials Takim B : Geleneksel Takim
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone  +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email mmel(@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr
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