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MB4020

NUANCE CBN POUR ALLIAGE FRITTE ET FONTE

Avec sa teneur plus élevée en particules CBN et son liant plus fort, cette nuance convient parfaitement pour

l'usinage de divers matériaux frittés

ARETE DE COUPE ULTRA RESISTANTE

Le nouveau liant spécialement développé ainsi que la
méthode de frittage activée par particules favorisent
'adhésion des grains CBN, ce qui renforce la résistance
de l'aréte de coupe.

La nuance MB4020 se caractérise par des arétes de
coupe tres résistantes, donnant lieu a une grande acuité,
parfaitement apte a réduire les bavures.

EXCELLENTE RESISTANCE AU COLLAGE

La teneur élevée en CBN chimiquement stable réduit le
collage de la matiére a usiner sur 'aréte de coupe, tout
en stabilisant la précision dimensionnelles des piéeces
finies.

NOUVELLE NUANCE CBN FULL FACE

La nuance CBN monobloc et full face est capable
d'usiner a des profondeurs de coupe plus importantes
qu'avec des plaquettes CBN classiques a insert brasé.

Zone de/f Zone de

coupe coupe

Voir les conditions de coupe a la page 5 pour la
profondeur de coupe maximale recommandée.

PLAGE D'APPLICATION

Vitesse de coupe (m/min)

B MB4020
MB835

I !
60 80 100

Dureté de la piéce (HRB)

4 TYPE DE HONING DISPONIBLES

Différents types de honing pour convenir a toutes
les applications.
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GEOMETRIE

PREPARATION DE LARETE DE COUPE
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PERFORMANCE DU MB4020

Usinage continu d'alliages frittés
hautement résistants

Usinage interrompu d‘alliages frittés
hautement résistants
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Usinage continu d'alliages frittés trempés
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MB4020

PLAQUETTES NEGATIVES

IE NP-CNGA120404SF2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16  NEW PETIT CUT

DET NP-DNGA150404SF2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16  NEW PETIT CUT
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MB4020

PLAQUETTES NEGATIVES
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*

@ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.



MB4020

PLAQUETTES POSITIVES




MB4020

PLAQUETTES POSITIVES

Référence ~ % ) IC S RE D1 Forme Géométrie
8 55
......................................................... 1 D e
[EW NP-TCOW1102045F3 ... X ..3....63 238 04 .28 . NEW PETIT CUT
IEM NP-TCGW110208SF3 .. .. X ..3....63 238 08 .28 . 60°
IEM NP-TCGW110204SE3 . * ...3....635 23 04 .28 . >RE
[T NP-TCGW110208SE3 * 3 6.35 2.38 0.8 2.8 £y ITE

. NEW PETIT CUT

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Conditions de coupe pour full face

Ve (m/min)

Matiére Opération f (mm/tr) ap (mm) Arrosage
Alliage fritté général Tournage —0.2 —0.3(=2.0) Ciﬂ’;ﬁjj:c‘
R e Toumae ......................................................... Soumeses
résistant E —0.2 —03(=2.0) lubrifiée
Alliage fritté trempé Tournage —0.2 —0.3(—2.0) Col:pbii:::c’

Matiére Opération ..................................................................................... f [mm/tr] ap (mm] Arrosage

Tourna Coupe a sec,
ge ' ' —0.4 —0.5(—2.0) lubrifiée
FONtE  ceereeereeeieieeeeeeeeeen e .
Fraisage : —| —0.15 —05(—2.0) Coupeasec

@ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.



EXEMPLES D'APPLICATION

Alliage carburisé et trempé.

Piece Dressage interrompu.

Composantp|ecesdesoupapevar|ab[e ..............................
V|tessedec0upe[m/m|n]140 ..................................................................
Avance[mm/tour]go5 ..................................................................
Profondeurdecoupe[mm]015 ..................................................................
Arrosagecoupelummee .................................................

Avec une plaquette CBN conventionnelle,
U'outil a atteint la fin de sa durée de vie apres

Résultats avoir usiné 50 piéces, ceci suite a la formation
de bavures. La nuance MB4020 a allongé la
durée de vie, en usinant 170 piéces.

Alliage carburisé et trempé.
Usinage interrompu des faces de brides.

Une nuance conventionnelle a donné lieu a
une durée de vie instable apres un usinage de

Résultats 20 - 50 piéces. La nuance MB4020 a permis
un usinage stable, avec une durée de vie plus
longue , en atteignant 120 piéces.

Alliage fritté général.
Dressage interrompu externe.

La nuance MB4020 a conservé un bon état de
surface apres l'usinage de 1400 piéces, contre
seulement 1100 piéces avec une nuance
conventionnelle.

Résultats

M : outil Mitsubishi Materials I : outil conventionnel
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EXEMPLES D'APPLICATION

p[aquetteccgwgégzgz,pg ................................................
P|ece ................................................... Toumagemteme[(_;5|_|v1180] ........................... N 1
ComposantMou[eencarbure ............................................. !
vltessedecoupe[m/mm] .................... 30 ....................................................................
Avance[mm/tour]gg5 ..................................................................
profondeurdecoupe[mm]g15 ..................................................................
Arrosagecoupeasec ..................................................... o 0
La nuance MB4020 a multiplié la durée de =
Résultats vie de l‘oytil par 1,6 par arétg de coupe en Longueur de coupe (m/tranchant)
comparaison avec les produits
conventionnels.
p[aquetteCCGW09T304F5 ............................................... , \
. pl ece ................................................... Toumage | n te me [FC D450 ] ...............................
Composantleatlonderomements ..................................... e
VIteSSEdecoupe[m/mm]250 .................................................................. - /
Avance[mm/tour]mz ..................................................................
meondeurdecoupe[mmlo2 ...................................................................
Avosage ... Govewbrtée . 20 100

La résistance a la friction a multiplié la durée
Résultats de vie de Uoutil par 3 en comparaison avec les Piéces/aréte
produits conventionnels.

200 300
La nuance MB4020 a permis de garantir un =
usinage ultra efficace et multiplié la durée de Piéces/aréte

Résultats

vie de l'outil par 1,5 en comparaison avec les
produits conventionnels.

M : outil Mitsubishi Materials I : outil conventionnel
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