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Nuovo grado con rivestimento CVD per una tornitura dell'acciaio ad alta velocita

LUEBTOS

Tecnologia di avanguardia
per una tornitura dell'acciaio
ad elevata efficienza.

La tecnologia di rivestimento 2 in 1 assicura una maggiore vita utensile.
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Nuovo grado con rivestimento CVD per tornitura dell'acciaio ad alta velocita

UEBTOS

Caratteristiche

Il rivestimento Tl in composto di titanio dorato sulla spoglia, consente Il rivestimento nero sulla faccia del fianco ha una
un'elevata resistenza all'usura da craterizzazione. Inoltre migliora superficie estremamente liscia, cid evita 'usura anomala
la resistenza all'usura da craterizzazione anche della nano-struttura e la saldatura dei trucioli, portando ad una migliore
Al203. finitura superficiale e una stabile vita utensile.

Struttura rivestimento sulla faccia inclinata Struttura rivestimento sulla faccia del fianco

Superficie liscia
vy ]

| Nano-struttura Al203

| Nano-struttura TICN

v

SRR i Substrato in metallo duro

Massima resistenza all'usura quando si lavora a secco ad alta velocita

<Condizioni di taglio>

Rompitruciolo UE6105-MA Concorrenti Inserto; CNMG120408-""
Velocita di taglio: 350 m/min Velocita di taglio: 300 m/min Utensile: PCLNL2525M12

Tempo di taglio: 4 min Tempo di taglio: 4 min Avanzamento: 0,3 mm/giro
g | . Profondita di taglio: 1,5 mm
Refrigerante: A secco
Taglio esterno continuo
X yindica i tipi di rompitruciolo intermedi
delle rispettive aziende.

Usura da craterizzazione elevata

Usura dei fianchi elevata

| NanostrutturaAlO3ressentealuswa  Rivestimentonerosuperiscio

Lavorazione ad alta velocita e ad elevata efficienza grazie allo  Finiture superficiali migliorate e stabile vita utensile grazie
spesso strato Al203. all'uso del rivestimento nero superliscio. Questo rivestimento
limita lo sviluppo dell'usura e la saldatura dei trucioli.

Confronto struttura Al203 Confronto superficie rivestimento

Al205 convenzionale Nano-struttura Al,Os Rivestimento nero superliscio




Gamma di applicazione e condizioni di taglio raccomandate

UE6105 & la prima raccomandazione per la -Ea di applicazione

tornitura di acciaio ad alta velocita. Idoneo

per la tornitura di acciaio dolce, al carbonio e ISO Acciaio

legato.

BEONDIZIONI DI TAGLIO RACCOMANDATE

Inserti negativi (utensili per tornitura esterna)

Velocita di taglio [ Avanzamento [Profondita di taglio
(m/min) (mm/giro) (mm)

Taglio stabile Taglio leggero LP 220—405 0.10—0.40 0.30—2.00

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio Rompitruciolo

Acciaio al carbonio,
acciaio legato 180—280HB Taglio stabile Taglio medio MP 200—370 0.16—0.50 0.30—4.00
(Ck45, 42CrMo4)

. ’ Taglio in _ — —
Taglio stabile ST RP 190—350 0.25—0.60 1.50—6.00

Aggiunta di nuovi rompitrucioli

e G

Rompitruciolo LP per taglio leggero Rompitruciolo R P per taglio in sgrossatura

W, A Sporgenze a farfalla ottimizzate per
diverse condizioni di taglio.

Sporgenza peninsulare ottimizzata
per taglio di sgrossatura.

Per una rottura efficiente dei trucioli su un'ampia
gamma di applicazioni di tornitura in sgrossatura.
La parte frontale di taglio gradualmente in
pendenza evita l'intasamento dei trucioli e riduce
l'usura da craterizzazione.

Elevata resistenza a rottura

Il tagliente ha una forma piatta e resistente con
un'ampia tasca per ridurre l'intasamento dei trucioli
e le fratture durante le operazioni di smussatura.

| trucioli si arricciano per ridurre la resistenza al
taglio per finiture superficiali migliorate.

La sporgenza del rompitruciolo & altamente
resistente all'usura anche durante la lavorazione a
velocita elevata garantendo una rottura dei trucioli
stabile per lunghi periodi di tempo.

Eccelle nella lavorazione in copiatura

Uno spigolo vivo garantisce un'eccellente rottura
dei trucioli quando si eseguono lavorazioni in
copiatura e durante la lavorazione di sfacciatura in
direzione inversa.

Punta Fianco Punta Fianco
0.1 0.33 0.33

Ottima selezione di inserti

Acciaio al carbonio, acciaio legato

INSERTI NEGATIVI CONDIZIONI DI TAGLIO AREA DI TAGLIO
Taglio di finitura - Taglio medio Taglio in sgrossatura Lavorazione pesante Taglio stabile I i Taglio di finitura
FH LP MP RP HX Taglio continuo

Profondita costante di taglio

AP25N UE6G105 UEB105 UEG105 UEB11O0 Pre-lavorato

I ! Taglio leggero

Componente bloccato in modo sicuro
‘ @ ) . I i!i I Taglio medio
@ @ { Taglio generico .
B Taglio in
viwv Tagiio instabile sgrossalura
Taglio pesante interrotto I : I Lavorazione
Profondita irregolare di taglio pesante

Ridotta rigidita di bloccaggio




 Insert

Inserti negativi (con foro)

Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
&Y LP CNMG120404-LP [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-LP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 8
S 120412-LP o |[127 | 476 | 12 | 516 Ak
D
S1
Taglio leggero
SH CNMG120404-SH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 a
s 120412-SH e |127 | 476 | 12 | 516 H=
el
$1
Taglio leggero
SA CNMG120404-SA [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SA [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 8
120412-SA o |127 | 476 | 12 | 5.16 B-
b d
S1
CNMG120404-SW [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SW [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 - é
120412-SW [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 T
R
S1
Taglio leggero
(Wiper)
MP CNMG120404-MP ([ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
) 120408-MP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
-~ 120412-MP o |127 | 476 | 12 | 516 8
S 120416-MP o (127 | 476 | 16 | 516 1
160608-MP [ ] 15.875| 6.35 0.8 6.35 N
160612-MP ® 15.875| 6.35 1.2 6.35 ‘
Taglio medio 160616-MP [ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
MA CNMG120404-MA ® 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MA [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MA ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 - ,‘é
120416-MA [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16 1]
160608-MA ([ ] 15.875 | 6.35 0.8 6.35 D
160612-MA [ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 S1
160616-MA ([ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
Taglio medio 190612-MA ([ ] 19.05 6.35 1.2 7.93

@ : Inventario mantenuto.




Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
MH CNMG120404-MH [} 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MH ° 127 | 476 | 12 | 516 Re .
120416-MH ° 127 | 476 | 16 | 5.16 pq S
160608-MH [ ] 15.875| 6.35 0.8 6.35 T
160612-MH ([ ] 156.875| 6.35 1.2 6.35 0
160616-MH [ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35 St
190612-MH (] 19.05 6.35 1.2 7.93
Taglio medio 190616-MH [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
Standard CNMG120404 [ 12.7 4.76 0.4 5.16
120408 [ 12.7 4.76 0.8 5.16
120412 [ 12.7 4.76 1.2 5.16
- 120416 ° 127 | 476 | 16 | 5.16 e 8
[2]’ 160608 e |15875| 635 | 08 | 6.35 N |
160612 [ 15.875| 6.35 1.2 6.35 w
160616 [} 15.875| 6.35 1.6 6.35 80& D1 S1
190608 [ 19.05 6.35 0.8 7.93
190612 [} 19.05 6.35 1.2 7.93
Taglio medio 190616 [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
MW CNMG120408-MW [} 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MW [ 12.7 476 1.2 5.16 5 §
b d
s1
Taglio medio
(Wiper)
&= RP CNMG120408-RP ° 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-RP ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
120416-RP o |127 | 476 | 16 | 516 DL%
160612-RP [ 15.875| 6.35 1.2 6.35 T
160616-RP [ 15.875| 6.35 1.6 6.35 N
190612-RP [ 19.05 6.35 1.2 7.93
Taglio in sgrossatura 190616-RP ) 19.05 6.35 1.6 7.93
GH CNMG120408-GH [} 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-GH [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 /Re
120416-GH [} 12.7 4.76 1.6 5.16 o rq 9
160612-GH [ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 'Ié}é;(? T
160616-GH [} 15.875| 6.35 1.6 6.35 \ ) b
190612-GH o |1905 | 635 | 12 | 7.93 80 =
Taglio in sgrossatura 190616-GH [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
GV LP DNMG110404-LP [} 9.525| 4.76 0.4 3.81
110408-LP ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81
150404-LP [ J 12.7 4.76 04 5.16 a
@ 150408-LP o |127 | 476 | 08 | 516 .
150412-LP [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
150604-LP (] 12.7 6.35 0.4 5.16
150608-LP [ 12.7 6.35 0.8 5.16
Taglio leggero 150612-LP [} 12.7 6.35 1.2 5.16




rti

Inserti negativi (con foro)

Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
SH DNMG110404-SH ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-SH ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
150404-SH ° 12.7 476 | 04 | 5.16 Re &
150408-SH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 LY B
150412-SH ° 12.7 476 | 12 | 5.16 b
150604-SH e |127 | 635 | 04 | 516 5 D1 s1
150608-SH ° 12.7 635 | 0.8 | 5.16
Taglio leggero 150612-SH o 12.7 6.35 1.2 5.16
SA DNMG150404-SA ° 12.7 476 | 04 | 5.16
150408-SA ° 12.7 476 | 08 | 5.16 8
150412-SA ° 12.7 476 | 12 | 5.16
150604-SA ° 12.7 635 | 04 | 516 b
150608-SA ° 12.7 635 | 08 | 5.16 st
Taglio leggero 150612-SA ° 12.7 635 | 12 | 5.16
SW DNMX110404-SW ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-SW ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
150404-SW ° 12.7 476 | 04 | 5.16 a
150408-SW o |127 | 476 | 08 | 516 s
150412-SW ° 12.7 476 | 12 | 5.16
150604-SW ° 12.7 635 | 04 | 516
Taglio leggero 150608-SW [ ] 12.7 6.35 0.8 5.16
(Wiper) 150612-SW o |127 | 635 | 12 | 516
MP DNMG150404-MP ° 12.7 476 | 04 | 5.16
150408-MP ° 12.7 476 | 08 | 5.16
150412-MP ° 12.7 476 | 12 | 5.16 a
Y, 150416-MP e |127 | 476 | 16 | 516 —->
150604-MP ° 12.7 635 | 04 | 516
150608-MP ° 12.7 635 | 08 | 5.16 51
150612-MP ° 12.7 635 | 12 | 516
Taglio medio 150616-MP ° 12.7 635 | 16 | 5.16
MA DNMG110404-MA ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-MA ° 9525| 476 | 08 | 3.81
110412-MA ° 9525| 476 | 12 | 3.81
150404-MA e |127 | 476 | 04 | 516 — &
150408-MA ° 12.7 476 | 08 | 5.16 R
150412-MA ° 12.7 476 | 12 | 5.16 o
150604-MA ° 12.7 635 | 04 | 516
150608-MA ° 12.7 635 | 08 | 5.16
Taglio medio 150612-MA ° 12.7 635 | 12 | 5.16

@ : Inventario mantenuto.




Disponibilitaj

Dimensioni (mm)

Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
MH DNMG150404-MH ° 127 | 476 | 04 5.16
150408-MH ° 127 | 476 | 08 5.16 a
150412-MH ° 127 | 476 | 12 | 5.16 4=
150604-MH ° 127 | 635 | 04 5.16 -
150608-MH ° 127 | 635 | 08 | 5.16 St
Taglio medio 150612-MH ° 127 | 6.35 1.2 5.16
Standard DNMG150404 ° 127 | 476 | 04 5.16
150408 ° 127 | 476 | 08 | 5.16 I)/Re — &
o 150412 o | 127 | 476 | 12 | 516 7 —
g 150604 ° 127 | 635 | 04 5.16 N b d
150608 ° 127 | 635 | 08 | 5.16 d D1 st
Taglio medio 150612 ° 12.7 | 6.35 1.2 5.16
Mw DNMX150408-MW ° 127 | 476 | 08 5.16
150412-MW ° 127 | 4.76 1.2 5.16 8
150608-MW ° 127 | 635 | 08 | 516 °
150612-MW ° 127 | 6.35 1.2 5.16
Taglio medio
(Wiper)
& RP DNMG150408-RP ° 127 | 476 | 08 5.16
150412-RP ° 127 | 4.76 1.2 5.16 a
e 150416-RP * 127 | 476 | 16 | 5.16 =
150608-RP ° 127 | 635 | 08 5.16
150612-RP ° 127 | 6.35 1.2 5.16
Taglio in sgrossatura 150616-RP ° 127 | 6.35 1.6 5.16
GH DNMG150408-GH ° 127 | 476 | 08 5.16
150412-GH ° 127 | 4.76 1.2 5.16 5
y 150608-GH ° 127 | 635 | 08 | 516 1
— 150612-GH ° 127 | 6.35 1.2 5.16 -
S1
Taglio in sgrossatura
GV LP SNMG120404-LP ° 127 | 476 | 04 5.16
120408-LP ° 127 | 476 | 08 5.16 — 3
ﬁ 120412-LP ° 127 | 4.76 1.2 5.16 ]
— -
S1
Taglio leggero




rti

Inserti negativi (con foro)

Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
SH SNMG120408-SH ® 12.7 4.76 0.8 5.16
— 8
— ]
S1
Taglio leggero
SA SNMG120408-SA ° 127 | 476 | 08 | 5.16
_, -
it -
S1
Taglio leggero
MP SNMG120404-MP ® 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 3
120412-MP e |127 | 476 | 12 | 516 =
$1
Taglio medio
MA SNMG120404-MA (] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MA [} 12.7 4.76 0.8 5.16 Re
120412-MA e [127 | 476 | 12 | 516 i g &
I;lgr! 150608-MA ° 15.875| 6.35 | 08 | 6.35 L R
- 150612-MA [ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 Py )?
190612-MA ([ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
Taglio medio 190616-MA [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
MH SNMG120408-MH (] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MH [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 — D:
!_-> = : 190612-MH [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93 I
S0P, 190616-MH [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93 w
S1
Taglio medio
Standard SNMG090304 ® 9.525| 3.18 0.4 3.81
090308 ([ ] 9.525 | 3.18 0.8 3.81
120404 (] 12.7 4.76 0.4 5.16 Re - §
120408 ® 12.7 4.76 0.8 5.16 O -
120412 ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 b d
150612 ® 15.875| 6.35 1.2 6.35 D1 $1
190612 [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
Taglio medio 190616 ([ ] 19.05 6.35 1.6 7.93

@ : Inventario mantenuto.




Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2
&Y RP SNMG120408-RP ® 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-RP [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
120416-RP o |127 | 476 | 16 | 516 q
J| 150612-RP ® 15.875| 6.35 1.2 6.35 -
— 150616-RP [ ) 15.875| 6.35 1.6 6.35 o
190612-RP ® 19.05 6.35 1.2 7.93
Taglio in sgrossatura 190616-RP [ ) 19.05 6.35 1.6 7.93
GH SNMG120408-GH ® 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-GH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 == Re — &
120416-GH [ ) 12.7 4.76 1.6 5.16 ] @ B I
150612-GH [ ) 15.875| 6.35 1.2 6.35 V{\ N b
190612-GH o |1005 | 635 | 12 | 793 o1 51
Taglio in sgrossatura 190616-GH ° 19.05 6.35 1.6 7.93
@&V LP TNMG160404-LP () 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-LP [ ) 9.525| 4.76 0.8 3.81 T«
160412-LP ° 9525| 476 | 12 | 3.81 s
A 220408-LP ° 127 | 476 | 08 | 5.16 =
220412-LP ® 12.7 4.76 1.2 5.16 S1
Taglio leggero
SH TNMG160404-SH [ 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SH ® 9.525 | 4.76 0.8 3.81 o Re —
AN 3
f&* 220408-SH ® 12.7 4.76 0.8 5.16 ) ‘457’&\'&* H
s1
Taglio leggero
SA TNMG160404-SA [ 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SA [ ) 9.525| 4.76 0.8 3.81 —
o 160412-SA ° 9525 476 | 12 | 3.81 s
% 220408-SA o |127 | 476 | 08 | 516 =
S1
Taglio leggero
SW TNMX160404-SW [ ) 9.525| 4.76 04 3.81
160408-SW ® 9.525| 4.76 0.8 3.81 5
[
Dd
Taglio leggero $1
(Wiper)
MP TNMG160404-MP ® 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MP ® 9.525 | 4.76 0.8 3.81 N
' 160412-MP ° 9525| 476 | 12 | 3.81 ?
220408-MP ® 12.7 4.76 0.8 5.16 1=
— 220412-MP [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 S1
Taglio medio




rti

Inserti negativi (con foro)

Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
MA TNMG160404-MA ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-MA ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412-MA ° 9525| 476 | 12 | 3.81 ]
N 220408-MA o |127 | 476 | 08 | 5.16 =
— 220412-MA ° 12.7 476 | 12 | 5.16 b
270608-MA ° 15.875| 6.35 | 0.8 | 6.35 St
Taglio medio 270612-MA ° 15.875| 6.35 | 12 | 6.35
MH TNMG160404-MH ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-MH ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 .
i 160412-MH ° 9525| 476 | 1.2 | 3.81 S
/- 220408-MH e |127 | 476 | 08 | 516
= b
220412-MH ° 12.7 476 | 12 | 5.16 s1
Taglio medio
Standard TNMG160404 ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408 ° 9.525| 476 | 0.8 3.81 Re o
160412 ° 9525| 476 | 12 | 3.81 é £
‘A 220404 ° 12.7 476 | 04 | 5.16 / \ —
220408 ° 12.7 476 | 08 | 5.16 D1 st
Taglio medio 220412 o 12.7 4.76 1.2 5.16
MW TNMX160408-MW ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412-MW ° 9525| 476 | 12 | 3.81
P4 8
" [S)
== D¢
Taglio medio S1
(Wiper)
@@ RP TNMG160408-RP ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412-RP ° 9525| 476 | 1.2 | 3.81
220408-RP ° 12.7 476 | 08 | 5.16 g
ﬁ}\ 220412-RP o |127 | 476 | 12 | 516
— 220416-RP ° 127 | 476 | 16 | 5.16
270612-RP * 15.875| 635 | 1.2 | 6.35 St
Taglo n sgrossatura 270616-RP * 15.875| 6.35 | 16 | 6.35
GH TNMG160408-GH ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412-GH ° 9525| 476 | 1.2 | 3.81 e
" 220408-GH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 BE
N 220412-GH e (127 | 476 | 12 | 516 y 0O -
—— 220416-GH ° 12.7 476 | 16 | 5.16 ”% b
270612-GH e |15875 635 | 12 | 635 > =
Taglo n sgrossatura 270616-GH ° 15.875| 6.35 | 16 | 6.35

@ : Inventario mantenuto.




Disponibilital Dimensioni (mm)

Forma Codice ordinazione Geometria
UEG105 D1 S1 Re D2
@&V LP VNMG160404-LP [} 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-LP [ 9.525| 4.76 0.8 3.81 ___Re

oD2

Taglio leggero

SH VNMG160404-SH ) 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SH ) 9.525| 4.76 0.8 3.81 Re

$1

oD2

N

Taglio leggero

MP VNMG160404-MP ® 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MP ® 9.525| 4.76 0.8 3.81 o
a
160412-MP ® 9.525| 4.76 1.2 3.81 S

_ A

Taglio medio
MA VNMG160404-MA [} 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MA [ 9.525| 4.76 0.8 3.81 ~
=)
[S]
e
Taglio medio
MH VNMG160404-MH [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MH ([ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81 ~
a
S}
Taglio medio
Standard VNMG160404 [ 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408 [ 9.525 | 4.76 0.8 3.81 a
160412 ° 9525| 476 | 12 | 3.81 S

Taglio medio




rti

Inserti negativi (con foro)

Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione e D1 St Re D2 Geometria
G LP WNMG06T304-LP ° 9.525| 3.97 04 3.81
06T308-LP ° 9.525 | 3.97 0.8 3.81
060404-LP ° 9.525| 4.76 0.4 3.81 &
@, 060408-LP ° 9.525| 4.76 0.8 3.81 o
=20 080404-LP ° 12.7 476 | 04 5.16 w
080408-LP ° 12.7 4.76 0.8 5.16 1
Taglio leggero 080412-LP ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SH WNMG06T304-SH ° 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-SH ° 9.525| 3.97 0.8 3.81
P 060404-SH ° 9.525| 4.76 0.4 3.81 — &
)__{S:L 060408-SH ° 9525 476 | 08 | 3.81 He
SS— 080404-SH ° 12.7 476 | 04 5.16 -
080408-SH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 St
Taglio leggero 080412-SH ° 12.7 476 1.2 5.16
SA WNMG080404-SA ° 12.7 4.76 0.4 5.16
080408-SA ° 12.7 4.76 0.8 5.16
é . 080412-SA ° 12.7 4.76 1.2 5.16 B
)
S1
Taglio leggero
sSw WNMG060404-SW ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
060408-SW ° 9.525 | 4.76 0.8 3.81
A 080404-SW ° 12.7 476 0.4 5.16 &
fE\ 080408-SW e |127 | 476 | 08 | 516 —
Taglio leggero 080412-SW ° 12.7 4.76 1.2 5.16 m
(Wiper)
MP WNMGO06T304-MP ° 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-MP ° 9.525| 3.97 0.8 3.81
06T312-MP ° 9.525| 3.97 1.2 3.81
060404-MP ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
A 060408-MP ® | 9525 476 | 08 | 381 8
«Lé' 060412-MP ° 9525| 476 | 12 | 3.81 1]
S 080404-MP ° 12.7 4.76 04 5.16 o
080408-MP ° 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-MP ° 12.7 476 1.2 5.16
Taglio medio 080416-MP ) 12.7 4.76 1.6 5.16

@ : Inventario mantenuto.




Disponibilital Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione Geometria
UEG105 D1 S1 Re D2
MA WNMGO06T304-MA [ ] 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-MA [ ] 9.525| 3.97 0.8 3.81
06T312-MA [} 9.525| 3.97 1.2 3.81
80°
060404-MA [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
; a\ 060408-MA ° 9.525| 476 | 08 | 3.81 B
= 060412-MA ° 9525| 476 | 12 | 3.81
080404-MA ° 127 | 476 | 04 | 5.16 o
080408-MA () 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-MA o 12.7 4.76 1.2 5.16
Taglio medio 080416-MA [} 12.7 4.76 1.6 5.16
MH WNMG080404-MH [ ] 12.7 4.76 04 5.16
080408-MH ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-MH e |127 | 476 | 12 | 516 18
- —
e -
S1
Taglio medio
Standard WNMG080404 ° 12.7 4.76 0.4 5.16
80°
080408 [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
080412 ° 12.7 476 | 1.2 | 5.16 1 4
(&2 >
Re D1 S1
Taglio medio
MW WNMG060408-MW ° 9.525| 4.76 0.8 3.81
060412-MW [} 9.525 | 4.76 1.2 3.81
PN 080408-MW ° 12.7 476 | 08 | 5.16 ] &
/"“\- 8
ﬁ.-ﬁw- 1--&-‘} 080412-MW () 12.7 4.76 1.2 5.16 ]
Taglio medio b
(Wiper) S1
@@= RP WNMG080408-RP ° 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-RP o 12.7 4.76 1.2 5.16
a
[S]
S1
Taglio in sgrossatura
GH WNMG080408-GH [ 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-GH [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
1 8
[S]
D
$1
Taglio in sgrossatura




 Insert

Inserti positivi 7° (con foro)

Disponibilitaj Dimensioni (mm)
Forma Codice ordinazione Geometria
UE6105 D1 S1 Re D2
Standard CCMT060204 o 6.35 2.38 0.4 2.8
09T304 ° 9525 397 | 04 | 44 e 5
[S)
. 097308 o 9.525| 3.97 0.8 4.4 -
_j——J 120404 ° 12.7 476 | 04 5.5 5 );7"
120408 o 12.7 4.76 0.8 5.5 80° D1 s1
Taglio medio ‘
Standard DCMT070204 ° 6.35 2.38 0.4 2.8
117304 ° 9.525| 3.97 0.4 4.4 Re a
o 117308 ° 9525 397 | 08 | 44 7% °
ﬁ/ ~7
. 1 7°
557/ D1
Taglio medio
Standard RCMX1204M0 ° 12 4.76 — 4.2
1606M0 ° 16 6.35 — 5.2 ‘ ~ a
[S}
o) 2006M0 e |20 635 | — | 65 @ ]
( “} 2507M0 [ 25 7.94 - 7.2 : LY 76
3209M0 o |22 952 | — | 95 D1 si !
Taglio medio
Standard SCMTO09T304 ° 9.525| 3.97 0.4 4.4
09T308 ° 9.525| 3.97 | 0.8 4.4 e N
'723?‘ [=]
ﬁ 120404 ° 12.7 4.76 0.4 55 | @EE’ S
— 120408 o 12.7 4.76 0.8 5.5 S=E2 70
D1 |81
Taglio medio
Standard TCMT110204 ° 6.35 2.38 0.4 2.8
110208 ° 6.35 2.38 0.8 2.8
i ' 16T304 ° 9.525 | 3.97 04 4.4 8
& B ‘I"**
—— 16T308 [} 9.525 3.97 0.8 4.4 /;70
S1
Taglio medio
Standard VCMT160404 ® 9.525 | 4.76 0.4 4.4
160408 ° 9.525 | 4.76 0.8 4.4
Taglio medio

@ : Inventario mantenuto.




i di applicazione

CNMG120408-SW

DNMG150404-LP

Inserto CNMG160612-GH
21NiCrMo2 (Cono) 100Cr6 (Barra) 25CrMo4 (Albero di ingresso)
-
- — -
Materiale da 1
lavorare _ _ N 1. B
:’g Velocita di taglio (m/min) 270 400 240
o
§§» Avanzamento (mm/giro) 0.5 0.2—0.25 0.2
§ Profondita di taglio (mm) 3.0 1.0—15 0.5
Refrigerante Ad umido Ad umido Ad umido
b e .
vestos NN = | vesos NN
Risultato :
UE6105 assicura un'eccellente UE6105 non ha rivelato nessun
UE6105 assicura un'eccellente resistenza alla scheggiatura e danno anomalo né ha prodotto
resistenza all'usura e garantisce una garantisce una vita all'utensile minore usura rispetto agli utensili dei
vita all'utensile superiore di 1,5 volte superiore di 1,5 volte rispetto ai concorrenti dopo un lungo ciclo di
rispetto ai gradi dei concorrenti. gradi dei concorrenti. lavorazione costante.
Inserto DNMG150612-RP
Ck55 (Giunto sferico)
Materiale da J.\
lavorare _ _

:'g Velocita di taglio (m/min) 280
o
§§> Avanzamento (mm/giro) 0.6
c
8 | Profondita di taglio (mm) 2.0
Refrigerante Ad umido

o s |,

ves1os I "

| 70 pezzi

Risultato

Il rompitruciolo RP UE6105
aumenta la vita dell'utensile rispetto
all'utensile della concorrenza grazie
ad un eccellente controllo dei
trucioli.
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