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Neue CVD-beschichtete Sorte zum Drehen von Stahl

LUEBTOS

Schnittgeschwindigkeit.

Die 2-in-1-Beschichtungstechnologie gewahrleist
Werkzeugstandzeit. v’
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Neue CVD-beschichtete Sorte fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Stahl

UEBTOS

Eigenschaften

Die Gold-Ti-Compound-Beschichtung an der Spanflache weist Die schwarze Beschichtung auf der Freiflache hat eine

eine hohe Kolkverschleilifestigkeit auf. AuBerdem erhéht sie extrem glatte Oberflache. Dadurch wird ungewdhnlicher

den KolkverschleiBwiderstand der AloO3-Nanostruktur unter der Verschleif und Spanverschweil3ung verhindert, wodurch

Deckschicht. eine verbesserte Oberflachengiite und eine hohe
Standzeit erzielt werden kann.

Beschichtungsstruktur an der Spanflache Beschichtungsstruktur an der Freiflache

.,-‘1 ‘1_ v ', I*;r Spezielle Ti-Verbundschicht

e
\' . ' | AlbO3-Nanostrukturschicht

Uberragende Verschleilfestigkeit bei trockener Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

<Schnittdaten>
UE6105—MA Spanbrecher Wettbewerber WSP | CNMG120408-
Schnittgeschwindigkeit: 350 m/min Schnittgeschwindigkeit: 300 m/min Werkzeug - PCLNL2525M12

Schnittzeit : 4 min Vorschub: 0,3 mm/U

: . Schnitttiefe: 1,5 mm
Kihimittel: Trockenbearbeitung
AuBerer kontinuierlicher Schnitt
(¥ bezeichnet die Ausfiihrungen
der allgemeinen Spanbrecher von
entsprechenden Unternehmen.

Hoher Kolkverschleil

Hoher Flankenverschle

| VerschleiRfests AlzOyNanostrukturschicht  Schwarze, extrem glatte Beschichtung

Durch die verstarkte Al2O3-Schicht kann eine Bearbeitung mit ~ Verbesserte Oberflachengiite und stabile Werkzeugstandzeit
hoher Effizienz und hoher Geschwindigkeit erzielt werden. dank superglatter, schwarzer Beschichtung. Diese Beschichtung
vermindert Verschlei® und das Verschweil’en von Spanen.

Vergleich der Al;03-Struktur Vergleich der beschichteten Oberflachen

Al,03-Nanostrukturschicht Herkémmliche Beschichtung Superglatte schwarze Beschichtung




Anwendungsbereich und empfohlene Schnittdaten

-ndungsbereich

UE6105 ist die erste Empfehlung
fur das Drehen von Stahl mit hoher

Schnittgeschwindigkeit. Geeignet fur das ISO Stahl
Drehen von Baustahl, C-Stahl und legiertem
Stahl. P01 < g s
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BEMPFOHLENE SCHNITTDATEN
Negative WSP (Werkzeuge fiir das AuRendrehen)

Werkstoff Harte Schnittmodus Spanbrecher Schmt(t?ﬁ?ﬂ\?/rl?;hgkelt \(%rr?](;r&u)b Sctzrr::tr;t;efe
Stabile Bearbeitung|Leichtzerspanung LP 220—405 0.10—0.40 0.30—2.00

C-Stahl, legierter Stahl _ ’ : Mittlere _ _ _
(Ck45, 42CrMod) 180—280HB  [Stabile Bearbeitung Zerspanung MP 200—370 0.16—0.50 0.30—4.00
Stabile Bearbeitung| Schruppzerspanung RP 190—350 0.25—0.60 1.50—6.00

Neue Spanbrecher

RP-Spanbrecher fur Schruppzerspanung

Halbinselformige Ausbuchtung
optimiert fiir Schruppzerspanung.

LP-Spanbrecher fur Leichtzerspanung
30

Schmetterlingsformige Ausbuchtungen sind
fiir unterschiedliche Schnittbedingungen
optimiert.

Fir einen effizienten Spanbruch in einem breiten
Anwendungsbereich beim Schruppdrehen.

Die graduelle Spanbrechergeometrie verhindert
Spanestau und verringert den Kolkverschleily

Hohe Bruchfestigkeit

Die Schneide verfiigt tiber eine starke flache Primérfase
und eine breite Spankammer zur Reduzierung von
Spénestau und abrupten Briichen beim Abfasen.

Spane krauseln nach oben und reduzieren
den Schnittwiderstand, wodurch eine bessere
Oberflachengiite erreicht wird.

Die Ausbuchtung ist duBerst verschleilfest auch
bei HSC-Bearbeitungen und sorgt fiir stabilen
Spanbruch ber l&ngere Zeitrdume.

Uberzeugt bei der Kopierbearbeitung

Eine scharfe Schneide gewahrleistet einen
exzellenten Spanbruch beim Kopierdrehen und
beim Plandrehen in beiden Richtungen.

Spitze Flanke Spitze Flanke
0.1 0.33 0.33
15o% . 0.2 304bi:1_/— by
1 M
Optimierte WSP-Auswahl
C-Stahl, legierter Stahl
NEGATIVE WSP SCHNITTDATEN ANWENDUNGSBEREICH
Schlichtzerspanung - Mittlere Zerspanung ~ Schruppzerspanung  Schwerzerspanung Stabile Bearbeitung I i Sch|ichtzerspanung
FH LP MP RP HX Kontinuierlicher Schnitt )
AP25N UEG105 UEG1O05 UEG105 UEGT11O C;’Pj;g?ﬁif;ﬁh”'m'efe Leichtzerspanung

Stabile Werkstiickspannung

Mittlere
Zerspanung
B Schruppzerspanung
I : I Schwerzerspanung

Allgemeine Zerspanung

Instabile Bearbeitung

h 4

Stark unterbrochene Zerspanung
UnregelmaRige Schnitttiefe
Geringe Klemmsteifigkeit

e | e
V|V




Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung UEG105 D1 S1 Re D2 Geometrie
@&V LP CNMG120404-LP [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-LP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 8
s 120412-LP o |[127 | 476 | 12 | 516 Ak
Jemd)
D
S1
Leichtzerspanung
SH CNMG120404-SH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 %
g -
2;;95” 120412-SH [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 1
$1
Leichtzerspanung
SA CNMG120404-SA [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SA [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 8
120412-SA o |127 | 476 | 12 | 5.16 B-
b d
S1
Sw CNMG120404-SW [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SW [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 - é
120412-SW [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 T
R
S1
ek
MP CNMG120404-MP ([ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
) 120408-MP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
-~ 120412-MP o |127 | 476 | 12 | 516 8
S 120416-MP o (127 | 476 | 16 | 516 1
160608-MP [ ] 15.875| 6.35 0.8 6.35 N
160612-MP ® 15.875| 6.35 1.2 6.35 ‘
Mittlere Zerspanung 160616-MP [ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
CNMG120404-MA ® 12.7 4.76 0.4 5.16
MA 120408-MA [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MA ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 - ,‘é
120416-MA [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16 1]
160608-MA ([ ] 15.875 | 6.35 0.8 6.35 D
160612-MA [ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 S1
160616-MA ([ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
Mittlere Zerspanung 190612-MA ([ ] 19.05 6.35 1.2 7.93

@ : Lagerstandard




Form

Bestellbezeichnung

Lager

Abmessungen (mm)

UE6105 D1 S1 Re D2
MH CNMG120404-MH ° 12.7 476 | 04 | 5.16
120408-MH ° 12.7 476 | 08 | 5.16
120412-MH ° 12.7 476 | 12 | 5.16 .
120416-MH ° 12.7 476 | 16 | 5.16 pq S
160608-MH ° 15.875| 635 | 0.8 | 6.35 .
160612-MH ° 15.875| 6.35 | 12 | 6.35 ’j
160616-MH ° 15.875| 6.35 | 16 | 6.35
190612-MH ° 19.05 | 635 | 12 | 7.93
Mittlere Zerspanung| 190616-MH o 19.05 6.35 1.6 7.93
Standard CNMG120404 ° 12.7 476 | 04 | 5.16
120408 ° 12.7 476 | 08 | 5.16
120412 ° 12.7 476 | 12 | 5.16
- 120416 ° 12.7 476 | 16 | 5.16 .
[2]’ 160608 e |15875| 635 | 08 | 6.35 |
160612 ° 15.875| 6.35 | 12 | 6.35 w
160616 ° 15875 635 | 16 | 6.35 80" s1
190608 ° 19.05 | 635 | 08 | 7.93
190612 ° 1905 | 635 | 12 | 7.93
Mittlere Zerspanung 190616 ° 1905 | 635 | 16 | 7.93
MW CNMG120408-MW ° 12.7 476 | 08 | 5.16
120412-MW ° 12.7 476 | 12 | 5.16 o &
R d
S1
Mittl(c‘enr’?pﬁrs saPr;ung
@ RP CNMG120408-RP ° 12.7 476 | 08 | 5.16
120412-RP ° 12.7 476 | 12 | 5.16
120416-RP o |127 | 476 | 16 | 516 DL%
160612-RP ° 15.875| 6.35 | 12 | 6.35
160616-RP ° 15.875| 6.35 | 16 | 6.35 .
190612-RP ° 19.05 | 635 | 12 | 7.93
Schruppzerspanung 190616-RP [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
GH CNMG120408-GH ° 12.7 476 | 08 | 5.16
120412-GH ° 12.7 476 | 12 | 5.16
120416-GH ° 127 | 476 | 16 | 5.16 g &
160612-GH ° 15875 635 | 12 | 6.35 Y 1
160616-GH ° 15875| 635 | 16 | 6.35 N ~ b
190612-GH e [1905 | 635 | 12 | 7.93 8o° St
Schruppzerspanung 190616-GH () 19.05 6.35 1.6 7.93
@ LP DNMG110404-LP ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-LP ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
150404-LP ° 12.7 476 | 04 | 5.16 a
@ 150408-LP o |127 | 476 | 08 | 516 =
150412-LP ° 12.7 476 | 12 | 5.16
150604-LP ° 12.7 635 | 04 | 516
150608-LP ° 12.7 635 | 08 | 5.16
Leichtzerspanung 150612-LP o 12.7 6.35 1.2 5.16




Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung UEG105 D1 S1 Re D2 Geometrie
SH DNMG110404-SH ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-SH ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
150404-SH ° 12.7 476 | 04 | 5.16 Re &
150408-SH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 LY B
150412-SH ° 12.7 476 | 12 | 5.16 b
150604-SH e |127 | 635 | 04 | 516 5 D1 s1
150608-SH ° 12.7 635 | 08 | 5.16
Leichtzerspanung 150612-SH o 12.7 6.35 1.2 5.16
SA DNMG150404-SA ° 12.7 476 | 04 | 5.16
150408-SA ° 12.7 476 | 08 | 5.16 8
150412-SA ° 12.7 476 | 12 | 5.16
150604-SA ° 12.7 635 | 04 | 5.16 b
150608-SA ° 12.7 635 | 08 | 5.16 st
Leichtzerspanung 150612-SA () 12.7 6.35 1.2 5.16
SW DNMX110404-SW ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-SW ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
150404-SW ° 12.7 476 | 04 | 5.16 a
150408-SW o |127 | 476 | 08 | 516 s
150412-SW ° 12.7 476 | 12 | 5.16
150604-SW ° 12.7 635 | 04 | 516
. 150608-SW ° 12.7 635 | 08 | 5.16
i 150612-SW e |127 | 635 | 12 | 516
MP DNMG150404-MP ° 12.7 476 | 04 | 5.16
150408-MP ° 12.7 476 | 08 | 5.16
150412-MP ° 12.7 476 | 12 | 5.16 s
Y, 150416-MP e |127 | 476 | 16 | 516 —->
150604-MP ° 12.7 635 | 04 | 5.16
150608-MP ° 12.7 635 | 08 | 5.16 51
150612-MP ° 12.7 635 | 12 | 5.16
Mitere Zerspanung 150616-MP ° 12.7 635 | 16 | 5.16
MA DNMG110404-MA ° 9525| 476 | 04 | 3.81
110408-MA ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
110412-MA ° 9525| 476 | 1.2 | 3.81
150404-MA e |127 | 476 | 04 | 516 — &
150408-MA ° 12.7 476 | 08 | 5.16 R
150412-MA ° 12.7 476 | 12 | 5.16 o
150604-MA ° 12.7 635 | 04 | 516
150608-MA ° 12.7 635 | 08 | 5.16
Mitere Zerspanung 150612-MA ° 12.7 635 | 12 | 5.16

@ : Lagerstandard




Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung UEG105 D1 S1 Re D2 Geometrie
MH DNMG150404-MH ° 127 | 476 | 04 | 5.16
150408-MH ° 127 | 476 | 08 | 5.16 a
150412-MH ° 127 | 476 | 12 | 5.16 4=
150604-MH ° 127 | 635 | 04 | 516 w
150608-MH ° 127 | 635 | 08 | 5.16 st
Mitlere Zerspanung 150612-MH ° 127 | 635 | 12 | 5.16
Standard DNMG150404 ° 127 | 476 | 04 | 516
150408 ° 127 | 476 | 08 | 5.16 I)/Re — &
Q
o 150412 o | 127 | 476 | 12 | 516 /ey
A=) 150604 ° 127 | 635 | 04 | 5.16 — »
150608 ° 127 | 635 | 08 | 5.16 d D1 st
Mittlere Zerspanung 150612 o 12.7 6.35 1.2 5.16
MW DNMX150408-MW ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150412-MW ° 127 | 476 | 12 | 5.16 8
150608-MW ° 127 | 635 | 08 | 516 °
150612-MW ° 127 | 635 | 12 | 5.16
Mittlere Zerspanung)|
(Wiper-WSP)
& RP DNMG150408-RP ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150412-RP ° 127 | 476 | 12 | 5.16 a
P 150416-RP * 127 | 476 | 16 | 5.16 E
P/ 150608-RP ° 127 | 635 | 08 | 5.16
150612-RP ° 127 | 635 | 12 | 5.16
Schruppzerspanung 150616-RP ° 127 | 635 | 16 | 5.16
GH DNMG150408-GH ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150412-GH ° 127 | 476 | 12 | 5.16 s
= 150608-GH ° 127 | 635 | 08 | 5.16 F s
-y
150612-GH ° 127 | 635 | 12 | 5.16 -
S1
Schruppzerspanung
GV LP SNMG120404-LP ° 127 | 476 | 04 | 5.16
120408-LP ° 127 | 476 | 08 | 5.16 8
g 120412-LP ° 127 | 476 | 12 | 5.16 —
h’l b
S1
Leichtzerspanung




Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
UE6105 D1 S1 Re D2
SH SNMG120408-SH ® 12.7 4.76 0.8 5.16
§ 8
=
— ™
Leichtzerspanung
SA SNMG120408-SA ° 12.7 476 | 08 | 5.16
_, 8
@ )_(
S1
Leichtzerspanung
MP SNMG120404-MP [} 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MP ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 a
y - )
ol 120412-MP ° 12.7 4.76 1.2 5.16
&jﬁjk =
=
S1
Mittlere Zerspanung
MA SNMG120404-MA ° 12.7 476 | 04 | 5.16
120408-MA [} 12.7 4.76 0.8 5.16 Re
120412-MA ° 127 | 476 | 12 | 5.16 i g &
I;ff"gk 150608-MA ° 15.875| 635 | 0.8 | 6.35 s@E -
i 150612-MA o |15875| 635 | 12 | 635 - -
190612-MA [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
Mittlere Zerspanung 190616-MA [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
MH SNMG120408-MH [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MH [} 12.7 4.76 1.2 5.16 o
BE
(5= 190612-MH ° 19.05 | 635 | 12 | 7.93 —
)5~58 190616-MH ° 19.05 | 635 | 1.6 | 7.93 -
S1
Mittlere Zerspanung
Standard SNMG090304 ® 9.525| 3.18 04 3.81
090308 ([ ] 9.525 | 3.18 0.8 3.81
120404 (] 12.7 4.76 0.4 5.16 Re o
] S
(e 120408 [} 12.7 4.76 0.8 5.16 m I
@i | (Y
== 120412 [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 b d
150612 [} 15.875 | 6.35 1.2 6.35 D1 $1
190612 ® 19.05 6.35 1.2 7.93
Mittlere Zerspanung 190616 ([ ] 19.05 6.35 1.6 7.93

@ : Lagerstandard




Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
UEB105 D1 S1 Re D2
&Y RP SNMG120408-RP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-RP [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
120416-RP o |127 | 476 | 16 | 516 g
J| 150612-RP ([ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 -
= 150616-RP ([ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35 s
190612-RP ([ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
Schruppzerspanung 190616-RP [ ) 19.05 6.35 1.6 7.93
GH SNMG120408-GH ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-GH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 ‘ Re a
ISP s
fimar 120416-GH [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16 | @ B 11
ﬁ?‘ 150612-GH [ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 \Q\ N b
190612-GH o |1005 | 635 | 12 | 793 o1 51
Schruppzerspanung 190616-GH ° 19.05 6.35 1.6 7.93
@&V LP TNMG160404-LP ® 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-LP [ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81 —
A 160412-LP ° 9525 476 | 12 | 3.81 s
_ 220408-LP ° 127 | 476 | 08 | 5.16 =
220412-LP ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 S1
Leichtzerspanung
SH TNMG160404-SH [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SH ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 o Re 7 o
AN 8
;L% 220408-SH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 ’{‘4;./’.*}\,&‘. It
S1
Leichtzerspanung
SA TNMG160404-SA [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SA ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 1
o 160412-SA ° 9525 476 | 12 | 3.81 s
j?‘;._ 220408-SA o |127 | 476 | 08 | 516 =
S1
Leichtzerspanung
SW TNMX160404-SW ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-SW ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 5 o
S
D d
$1
Leichtzerspanung
(Wiper-WSP)
MP TNMG160404-MP [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MP ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 o
' 160412-MP ° 9.525| 476 | 12 | 3.81 T
220408-MP ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 1=
— 220412-MP ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 S1
Mittlere Zerspanung




Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung UEG105 D1 S1 Re D2 Geometrie
MA TNMG160404-MA ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-MA ° 9525| 476 | 08 | 3.81
160412-MA ° 9525| 476 | 12 | 3.81 ] &
N 220408-MA o |127 | 476 | 08 | 5.16 =
— 220412-MA ° 12.7 476 | 12 | 5.16 b
270608-MA ° 15.875| 6.35 | 0.8 | 6.35 St
Mitlere Zerspanung 270612-MA ° 15.875| 635 | 12 | 6.35
MH TNMG160404-MH ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-MH ° 9525| 476 | 08 | 3.81 L
i 160412-MH ° 9525| 476 | 1.2 | 3.81 S
/- 220408-MH e |127 | 476 | 08 | 516
= b
220412-MH ° 12.7 476 | 12 | 5.16 st
Mittlere Zerspanung
Standard TNMG160404 ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408 ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 Re o
160412 ° 9525| 476 | 12 | 3.81 é £
‘A 220404 ° 12.7 476 | 04 | 5.16 / \ —
220408 ° 12.7 476 | 08 | 5.16 D1 st
Mitlere Zerspanung 220412 ° 12.7 476 | 12 | 5.16
MW TNMX160408-MW ° 9525| 476 | 08 | 3.81
160412-MW ° 9525| 476 | 12 | 3.81
P4 8
. [S)
== D¢
Mittlere Zerspanung)| &
(Wiper-WSP)
@@ RP TNMG160408-RP ° 9525| 476 | 08 | 3.81
160412-RP ° 9525| 476 | 12 | 3.81
220408-RP ° 12.7 476 | 08 | 5.16 g
ﬁ}\ 220412-RP o |127 | 476 | 12 | 516
— 220416-RP ° 127 | 476 | 16 | 5.16
270612-RP * 15.875| 635 | 1.2 | 6.35 St
Schruppzerspanung 270616-RP * 15.875| 6.35 1.6 6.35
GH TNMG160408-GH ° 9525| 476 | 08 | 3.81
160412-GH ° 9525| 476 | 12 | 3.81 e
" 220408-GH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 B
N 220412-GH e (127 | 476 | 12 | 516 y 0O -
— 220416-GH ° 12.7 476 | 16 | 5.16 ”% hd
270612-GH e |15875 635 | 12 | 635 > =
Schruppzerspanung 270616-GH ° 15.875| 635 | 1.6 | 6.35

@ : Lagerstandard




Lager Abmessungen (mm)

Form Bestellbezeichnung Geometrie
UE6105 D1 S1 Re D2
@& LP VNMG160404-LP (] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-LP ([ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81 Re &
D P ®
S$1
Leichtzerspanung
SH VNMG160404-SH [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SH ° 9.525| 4.76 | 0.8 3.81 Re s
R A p \ ? ,T, °
— géwr
D d
35°
D1 | S1
Leichtzerspanung
MP VNMG160404-MP ([ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MP ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 ~
a
o 160412-MP [ ] 9.525| 4.76 1.2 3.81 b
L
Mittlere Zerspanung
MA VNMG160404-MA (] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MA ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 ~
=)
[S]
e
Mittlere Zerspanung
MH VNMG160404-MH (] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MH [ J 9.525 | 4.76 0.8 3.81 a
(S}
Mittlere Zerspanung
Standard VNMG160404 [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408 ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 a
160412 ° 9525| 476 | 12 | 3.81 °

Mittlere Zerspanung




Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung UEG105 D1 S1 Re D2 Geometrie
G LP WNMG06T304-LP ° 9.525 | 3.97 04 3.81
06T308-LP ° 9.525 | 3.97 0.8 3.81
060404-LP ° 9.525| 4.76 0.4 3.81 &
@. 060408-LP ° 9525 476 | 08 | 3.81 []®
=20 080404-LP ° 12.7 476 | 04 5.16 w
080408-LP ° 12.7 4.76 0.8 5.16 1
Leichtzerspanung 080412-LP ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SH WNMG06T304-SH ° 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-SH ° 9.525| 3.97 0.8 3.81
060404-SH ° 9.525| 4.76 0.4 3.81 N
& P 9
)__{S:L 060408-SH ° 9525 476 | 08 | 3.81 H
SS— 080404-SH ° 12.7 476 | 04 5.16 -
080408-SH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 St
Leichtzerspanung 080412-SH ° 12.7 476 1.2 5.16
SA WNMG080404-SA ° 12.7 4.76 0.4 5.16
080408-SA ° 12.7 4.76 0.8 5.16
?ﬂ‘ 080412-SA ° 12.7 4.76 1.2 5.16 B
)
S1
Leichtzerspanung
sSw WNMG060404-SW ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
060408-SW ° 9.525 | 4.76 0.8 3.81
% 080404-SW ° 12.7 4.76 0.4 5.16 4
Ii;\,uﬁl, 080408-SW ° 127 | 476 | 08 | 5.16 =
080412-SW ° 127 | 476 | 12 | 5.16 'Sy
Leichtzerspanung
(Wiper-WSP)
MP WNMGO06T304-MP ° 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-MP ° 9.525| 3.97 0.8 3.81
06T312-MP ° 9.525| 3.97 1.2 3.81
060404-MP ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
A 060408-MP ® | 9525 476 | 08 | 381 8
«Lé' 060412-MP ° 9525| 476 | 12 | 3.81 1]
S 080404-MP o |127 | 476 | 04 | 516 -
080408-MP ° 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-MP ° 12.7 476 1.2 5.16
Wittlere Zerspanung 080416-MP ° 12.7 4.76 1.6 5.16

@ : Lagerstandard




Lager

Abmessungen (mm)

Form Bestellbezeichnung Geometrie
UEG105 D1 S1 Re D2
MA WNMGO06T304-MA [ ] 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-MA [} 9.525 | 3.97 0.8 3.81
06T312-MA [} 9.525| 3.97 1.2 3.81
80°
060404-MA [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
; a\ 060408-MA ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 B
- 060412-MA ° 9525| 476 | 12 | 3.81
080404-MA ° 127 | 476 | 04 | 5.16 o
080408-MA () 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-MA o 12.7 4.76 1.2 5.16
Mittlere Zerspanung 080416-MA [ 12.7 4.76 1.6 5.16
MH WNMG080404-MH ° 12.7 4.76 04 5.16
080408-MH ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-MH e |127 | 476 | 12 | 516 18
- —
e -
S1
Mittlere Zerspanung
Standard WNMGO080404 [ 12.7 4.76 0.4 5.16
80°
080408 [} 12.7 4.76 0.8 5.16
080412 ° 12.7 476 | 1.2 | 5.16 1 4
A= =)
Re D1 S1
Mittlere Zerspanung
MW WNMG060408-MW ° 9.525| 4.76 0.8 3.81
060412-MW [} 9.525 | 4.76 1.2 3.81
PN 080408-MW ° 12.7 476 | 08 | 5.16 ] &
'/aa‘\. 8
RN 080412-MW () 12.7 4.76 1.2 5.16 ]
b
Mittlere Zerspanung| St
(Wiper-WSP)
@@= RP WNMG080408-RP ° 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-RP o 12.7 4.76 1.2 5.16
a
[S]
S1
Schruppzerspanung
GH WNMG080408-GH [ 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-GH [} 12.7 4.76 1.2 5.16
1 8
[S]
D
$1
Schruppzerspanung




7° positive WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
UEG105 D1 S1 Re D2
Standard CCMT060204 ([ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
09T304 ° 9525 397 | 04 | 44 e 5
M 097308 ° 9525 397 | 08 | 44 —
_ 120404 e (127 | 478 | 04 | 55 - ); 7°
120408 ° 127 | 476 | 08 55 80° b1 st
Mittlere Zerspanung
Standard DCMT070204 [ ) 6.35 2.38 0.4 2.8
11T304 ® 9.525 | 3.97 0.4 4.4 _Re a
s 117308 ° 9525| 397 | 08 | 44 77 °
P 4 A, .
55V | py
Mittlere Zerspanung
Standard RCMX1204M0 [ ) 12 4.76 — 4.2
1606M0 ([ ] 16 6.35 = 5.2 ‘ ~ a
2006M0 o |20 635 | — | 65 ) i
“\) 2507M0 ° 25 7.94 - 7.2 o LY 76
3209M0 o |32 952 | — | 95 D1 51/
Mittlere Zerspanung
Standard SCMTO09T304 ([ ] 9.525| 3.97 0.4 4.4
09T308 ° 9.525| 3.97 | 0.8 4.4 e N
p— 120404 o |127 | 476 | 04 | 55 (=) ok
"AQL 120408 o |127 | 476 | 08 | 55 | @E -
D1 |s1
Mittlere Zerspanung
Standard TCMT110204 [ ) 6.35 2.38 0.4 2.8
110208 ® 6.35 2.38 0.8 2.8
\ 16T304 o | 955 | 397 | 04 | 44 g
é 16T308 ° 9525 | 397 | 08 | 44 Jf"’/ho
S1 !
Mittlere Zerspanung
Standard VCMT160404 ® 9.525 | 4.76 0.4 4.4
160408 [ 9.525 | 4.76 0.8 4.4
Mittlere Zerspanung

@ : Lagerstandard



dungsbeispiele

DNMG150404-LP

WSP CNMG160612-GH CNMG120408-SW
21NiCrMo2 (Konus) 100Cr6 (Stange) 25CrMo4 (Eingangswelle)
-
- - -
Werkstoff 1
& | Schnitigeschwindigkeit (m/min) 270 400 240
©
% Vorschub (mm/U) 0.5 0.2—0.25 0.2
§ Schnitttiefe (mm) 3.0 1.0—15 0.5
KihImittel Nass Nass Nass
b e .
vestos NN = | vesos NN
Ergebnis :
UE6105 weist eine ausgezeichnete UE6105 weist einen UE6105 weist keinen Schneidenbruch
Verschleil¥festigkeit auf und ausgezeichneten Bruchwiderstand auf und verschleil’t bei langen,
erreicht 1,5 Mal langere auf und erreicht 1,5 Mal langere kontinuierlichen Bearbeitungszyklen
Werkzeugstandzeiten im Vergleich Werkzeugstandzeiten im Vergleich weniger stark als Werkzeuge von
zu Sorten von Wettbewerbern. zu Sorten von Wettbewerbern. Wettbewerbern.
WSP DNMG150612-RP
Ck55 (Kugelgelenk)
e J\
& | Schnitigeschwindigkeit (m/min) 280
[
£ | Vorschub (mm/U) 0.6
é Schnitttiefe (mm) 2.0
KihImittel Nass
b % e
T
ves1os NN, ...
|70
Ergebnis i Werkstiicke
UE6105 RP Spanbrecher weist dank
der ausgezeichneten Spankontrolle
eine langere Werkzeugstandzeit
im Vergleich zu Werkzeugen von
Wettbewerbern auf.
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