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MBS140

MBS140

MONOLITYCZNE PLYTKI PCBN DO WYSOKOWYDAJNEJ OBROBKI

MONOLITYCZNE PLYTKI PCBN ZAPEWNIAJACE WIEKSZA WYDAJNOSC OBROBKI ZELIW.
DO 0BROBKI SZYBKOSCIOWEJ PRZY DUZYCH GLEBOKOSCIACH SKRAWANIA.

DO WYSOKOWYDAJNEJ OBROBKI
PRZY DUZYCH GLEBOKOSCIACH SKRAWANIA

Ptytki monolityczne z borazonu ([PCBN) umozliwiajg
obrébke z duzymi naddatkami.

Przeznaczone sa nie tylko do szybkosciowej i
wysokowydajnej obrobki wykanczajacej, lecz takze do
obrébki zgrubnej.

Ve (m / min)

POLACZENIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE
| UDARNOSCI 1 2 4

Zastosowanie czasteczek borazonu i opracowanego
specjalnego spoiwa zapewnia wysoka odpornosc

na Scieranie. Dzieki unikatowej, wysokowydajnej
technologii spiekania Mitsubishi uzyskuje sie wysoka
odpornos$c¢ na pekanie.

MONOLITYCZNE PLYTKI PCBN Z OTWOREM MOCUJACYM

Toczenie czotowe -
gtebokos¢ skrawania:

5mm

oo ‘ © Nierdwnosci powierzchni
spowodowane drganiami
narzedzia

Toczenie zewnetrzne -
posuw: 5 mm

<

5mm

Plytka CNGA120408/CNGN120408 E OB
- - = MBS140
Materiat obrabiany FC250 (DIN GG25) 5 bez otworu
Oprawka Typ z podwdjnym mocowaniem %
S 0.10
Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho) £ MBS140
Ve (m/min) 400 g z otworem mocujacym
f (mm/obr) 0.05 2 005
ap [mm) 5.0 5
™ 0 I I I I I I I I
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Czas skrawania (s)

Przy zastosowaniu ptytki bez otworu mocjacego po 165 s
wystapity drgania spowodowane duzymi sitami skrawania.



MBS140

MBS140

WYDAJNOSC SKRAWANIA

Ptytka

SNGN090308

Materiat obrabiany

FC250 (220 - 250HB)

Rodzaj obrdbki

Obrdbka bez chtodzenia (na sucho)

Ve (m/min) 500
f(mm/obr) 0.25

ap (mm) 0.1

Ptytka CNGA120408
Materiat obrabiany FC250

Rodzaj obrébki

Obrdbka bez chtodzenia (na sucho)

Ve (m/min) 800
f(mm/obr) 0.3
ap (mm) 0.5

MBS140

Produkt konwencjonalny

Il : MBS140 M : Gatunek konwencjonalny

Zuzycie $cierne na powierzchni

Zuzycie Scierne na powierzchni przytozenia (mm)

przytozenia (mm)

0.35 /é
0.30 /IF//O

1 2 3 4 5
Czas skrawania (min)

Podczas obrébki ciagtej zuzycie

Scierne na powierzchni przytozenia jest
rébwnomierne w poréwnaniu do materiatow
konwencjonalnych.
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Czas skrawania (min)

Wyjatkowa odpornos$¢ zaréwno na Scieranie i
udarnosé

Borazon MBS140 charakteryzuje sie dtuga
zywotnoscia i niewielka sktonnoscia do
pekania nawet przy duzej gtebokosci
skrawania.
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PLYTKI (Z OTWOREM)

o
Numer 3 ZEFP Ic s RE D1 Geometria
Zamowieniowy 2
=
CNGA120408 * 12.7 476 0.8
CNGA120412 * 12.7 476 12
SNGA120408 * 8 12.7 476 0.8
SNGA120412 * 8 12.7 476 12
TNGA160408 * 6 9525  4.76 0.8
TNGA160412 * 6 9525  4.76 12

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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MBS140

PLYTKI

z'a”:;ieniowy g ZEFP Ic s RE Geometria
=
CNGN 120404 ° 12.7 4.76 0.4
CNGN120408 ° 12.7 4.76 0.8
CNGN120412 ° 127 4.76 12
DNGN110308 * 9525  3.18 0.8
DNGN110312 * 9525  3.18 1.2
SNGN090308 ° 8 9525  3.18 0.8
SNGN090312 ° 8 9525  3.18 1.2
SNGN090316 ° 8 9525  3.18 1.6
SNGN090408 * 8 9.525  4.76 0.8
SNGN090412 * 8 9525  4.76 1.2
SNGN120408 ° 8 12.7 4.76 0.8
SNGN120412 ° 8 12.7 4.76 1.2
SNGN120416 ° 8 12.7 4.76 1.6
TNGN160408 ° 6 9.525  4.76 0.8
TNGN160412 ° 6 9.525  4.76 12
TNGN160416 ° 6 9.525  4.76 1.6
RNGN090300 o - 9525  3.18 —
RNGN120300 e - 12.7 3.18 —
RNGN120400 o - P 4.76 —

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Typ freza Vc f ap Rodzaj obrobki
. Toczenie 300 - 800 -0.1 -50 Na sucho, na mokro
Zeliwa

Frezowanie 500 - 1100 -0.15 -50 Na sucho
Kompozyt spiekany Toczenie (zgrubne) 100 - 250 -0.2 =150 Na sucho, na mokro
Stal szybkotnaca Toczenie 20- 60 -0.4 -3.0 Na sucho, na mokro
Weglik spiekany Toczenie 10- 25 -0.2 -5.0 Na sucho, na mokro

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

|
1000 szt./ ostrze

Ptytka RNGN120300

Materiat obrabiany JIS FC250

Rodzaj obrébki Obrébka na sucho

Ve [m/min) 500

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 35

Podzespot Element sprzegta
Z powodu duzego zuzycia
$ciernego zywotnosé
konwencjonalnego narzedzia

Wyniki z monolitycznego PCBN
wyniosta 900 sztuk. Ptytki z
MBS140 daje mozliwos$¢ obrébki
do 1000 sztuk detalu.

Ptytka SNGN120412

Materiat obrabiany JIS FC250

Rodzaj obrdbki Obrdbka na sucho

Ve (m/min) 700

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 3

Podzespdt Beben hamulcowy
Z powodu duzego zuzycia,
zywotnos$é narzedzia
z monolitycznego PCBN od

Wyniki innego producenta wynosi 850

sztuk. Ptytki zMBS140 daja

mozliwo$¢ obrobki do 1500 sztuk

detalu.

[l : MBS140 M : Gatunek konwencjonalny

T
1500 szt./ ostrze
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MBS140 - PRZYKLADY ZASTOSOWAN

wydajnosc.

Ptytka RNGN120400 =0
Materiat obrabiany Weglik spiekany
Rodzaj obrébki Obrébka na sucho _
Ve (m/min) 15
f (mm/obr) 0.14
ap (mm) 0.1
Podzespdt Rolka z weglika spiekanego
Dtuzsza zywotnos$é niz
jednostronnej ptytki PCBN
L od innego producenta.
Wyniki Ekonomiczna dwustronna
ptytka z MBS140 obniza koszty
narzedzi. T T
3 6 szt./ostrze
Plytka SNGN120416 | - g
Materiat obrabiany JIS FC250 ! |
Rodzaj obrébki 6 ‘
odzaj obrébki Obrdobka na sucho : /@
Ve (m/min) 700 \
f (mm/obr) 0.3 !
ap (mm) 3
Podzespdt Tarcza hamulcowa
Zywotnoé¢ narzedzia
monolitycznego z PCBN
L hodzacego od innego
Wynik poc aceg 9
ynid producenta wyniosta 800 sztuk.
Ptytka z MBS 140 daje mozliwosé
obrébki do 1500 sztuk detalu. | T
750 1500 szt./ ostrze
Ptytka CNGN120404
Materiat obrabiany HRC55 T
Rodzaj obrébki Obrébka na sucho — =111
Ve [m/min) 183 e
f (mm/obr) 0.356
ap (mm) 5.994
Podzespét Koto zebate przektadni
Dzieki doskonatej odpornosci
powierzchni przytozenia na
Wyniki $cieranie wzrasta liczba sztuk
obrobionych w przeliczeniu na
krawedz skrawajaca. : :
2000 2100 szt./ ostrze
Ptytka CNGN120404
Materiat obrabiany HRC55
Rodzaj obrébki Obrébka na sucho
Ve [(m/min) 101
f (mm/obr) 0.356
ap (mm) 5.994
Podzespat Wirnik napedu
Dzieki zwiekszeniu predkosci
Wyniki skrawania uzyskano wyzsza

| |
1500 2000 szt./ ostrze

Il : MBS140 M : Gatunek konwencjonalny



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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