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NUANCE PCBN MONOBLOC POUR LA FONTE ET LES
ALLIAGES FRITTES
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PCBN MONOBLOC POUR UNE MEILLEURE PRODUCTIVITE

PCBN MONOBLOC POUR UN MEILLEUR USINAGE DE LA FONTE.
USINAGE A VITESSE ELEVEE A GRANDES PROFONDEURS DE COUPE.

POUR UN USINAGE ULTRA EFFICACE
A GRANDES PROFONDEURS DE COUPE

Les plaquettes réalisées entierement en PCBN ne
limitent pas la profondeur de coupe.

Le PCBN pour une finition trés efficace a haute
vitesse, et désormais aussi efficace pour l'ébauche.

EQUILIBRE ENTRE RESISTANCE A L'USURE
ET RESISTANCE A LA RUPTURE

L'utilisation des nouvelles particules PCBN et du
liant garantit une excellente résistance a l'usure. La
technologie de frittage haute performance exclusive
de Mitsubishi assure une trés grande résistance a la
rupture.

PLAQUETTES EN PCBN MONOBLOC AVEC TROU

Ve (m/ min)

ap (mm)

Dressage de
face 5 mm

t

A= Tournage

5mm | externe 5 mm
Plaguette CNGA120408/CNGN120408
Matiere FC250 (DIN GG25)
Porte-outil Type double fixation

Mode de coupe Coupe a sec

Ve (m/min) 400

f(mm/tr) 0.05

ap (mm) 5.0

Usure en dépouille ([mm)

0.10

oo ‘ * Broutement
de la

/ surface

MBS140

sans trou

MBS140

avec trou
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Temps de coupe (s)
L'utilisation d'une plaquette sans trou aprés 165 s a

provoqué des vibrations en raison des charges de coupe
élevées.
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PERFORMANCES DE COUPE

Plaquette SNGN090308
Matiére FC250 (220 - 250HB)
Mode de coupe Coupe a sec
Ve (m/min) 500
f(mm/tr) 0.25

ap (mm) 0.1

Plaquette CNGA120408
Matiere FC250

Mode de coupe Coupe a sec
Ve (m/min) 800
f(mm/tr) 0.3

ap (mm) 0.5

MBS140

Conventionnel

Il : MBS140 M : Outil conventionnel

Usure en dépouille (mm)

Largeur d'usure VB (mm)

0.35 /é
0.30 /IF//O

1 2 3 4 5
Temps de coupe (min)

L'usure en dépouille reste stable par rapport
aux produits destinés a la coupe continue.
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Temps de coupe (min)

Assure une résistance exceptionnelle aussi
bien a l'usure qu'a la rupture.

MBS140 garantit a l'outil une durée de vie
tres longue, sans fractures anormales,
méme en cas de coupe profonde.
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PLAQUETTES (TROUEES)

o

Référence § ZEFP IC S RE D1 Géométrie
m
=

CNGA120408 * 12.7 4.76 0.8

CNGA120412 * 12.7 4.76 1.2

SNGA120408 * 8 12.7 4.76 0.8

SNGA120412 * 8 12.7 4.76 1.2

TNGA160408 * 6 9.525 4.76 0.8

TNGA160412 * 6 9.525 4.76 1.2

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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PLAQUETTES

Référence g ZEFP IC S RE Géométrie
o
=
CNGN120404 o 12.7 4.76 0.4
CNGN120408 [ ] 12.7 4.76 0.8
CNGN120412 [ J 12.7 4.76 1.2
DNGN110308 * 4 9.525 3.18 0.8
DNGN110312 * 4 9.525 3.18 1.2
SNGN090308 (] 8 9.525 3.18 0.8
SNGN090312 [ ] 8 9.525 3.18 1.2
SNGN090316 [ ] 8 9.525 3.18 1.6
SNGN090408 * 8 9.525 4.76 0.8
SNGN090412 * 8 9.525 4.76 1.2
SNGN120408 [ ] 8 12.7 4.76 0.8
SNGN120412 (] 8 12.7 4.76 1.2
SNGN120416 (] 8 12.7 4.76 1.6
TNGN160408 [} 6 9.525 4.76 0.8
TNGN160412 [ ] 6 9.525 4.76 1.2
TNGN160416 [ J 6 9.525 4.76 1.6
RNGN090300 (] = 9.525 3.18 =
RNGN120300 [ ] — 12.7 3.18 —
RNGN120400 [ ] = 12.7 4.76 =

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Matiere Ve f ap Mode de coupe
Fonte Tournage 300 - 800 -0.1 -5.0 Coupe a sec, lubrifiée
Fraisage 500 - 1100 -0.15 -5.0 Coupe a sec
Alliage fritté Tournage (ébauche) 100 - 250 -0.2 -5.0  Coupe asec, lubrifiée
Acier rapide Tournage 20- 60 -0.4 -3.0 Coupe a sec, lubrifiée
Carbure cémenté Tournage 10- 25 -0.2 -5.0 Coupe a sec, lubrifiée

EXEMPLES D’APPLICATIONS

750

|
1000 Piéces/tranchant

Plaquette RNGN120300

Matiere GG25

Mode de coupe Coupe a sec

Ve [m/min) 500

f(mm/tr) 0.3

ap (mm) 35

Component Pieces d'embrayage
Avec une nuance PCBN
monobloc, l'outil a atteint la fin
de sa durée de vie apres 900

Résultats piéces en raison d'une usure
prononcée. La nuance MBS140
a permis d'allonger sa durée de
vie a 1000 pieces.

Plaquette SNGN120412

Matiere GG25

Mode de coupe Coupe lubrifiée

Ve (m/min) 700

f(mm/tr) 0.3

ap (mm) 3

Component Tambour de frein
Avec une nuance PCBN monobloc
des concurrents, ['outil a atteint sa
durée de vie apres 850 pieces en

Résultats raison d'une usure prononcée.

La nuance MBS140 a permis
d'allonger sa durée de vie a 1500
pieces.

B : MBS140 M : Outil conventionnel

750

|
1500 Piéces / tranchant



MBS140 - EXEMPLES D’APPLICATIONS

MBS140

a permis une coupe efficace.

Plaquette RNGN120400 =0
Matiere Carbure cémenté
Mode de coupe Coupe a sec -
Ve (m/min) 15
f(mm/tr) 0.14
ap (mm) 0.1
Component Galet en carbure cémenté
Durée de vie plus longue qu'avec
la plaquette PCBN simple face
Résultats des concurrents.
La plaquette MBS140 double
face économique réduit le
montant co(t de l'outil. T T
3 6 Piéces/tranchant
Plaquette SNGN120416 | - g
Matiére 6625 ; |
Mode d o :
ode de coupe Coupe lubrifiée : =
Ve (m/min) 700 \
f (mm/tr) 0.3 |
ap (mm) 3
Component Disque de frein
Avec la nuance PCBN monobloc
des concurrents, l'outil a atteint
Résultats la fin de sa durée de vie apres
800 pieces. La nuance MBS140 a
permis d'allonger la durée de vie
de l'outil a 1500 piéces. | T
750 1500 Piéces/tranchant
Plaquette CNGN120404
Matiere HRC55 —_—
Mode de coupe Coupe a sec —r—1—-—-
Ve (m/min) 183 <
f (mm/tr) 0.356
ap (mm) 5.994
Component Boite de transmission
L'excellente usure en dépouille
Résultats a permis d'augmenter le nombre
de piéces par aréte de coupe.
T T
2000 2100 Piéces/tranchant
Plaquette CNGN120404
Matiere HRC55
Mode de coupe Coupe lubrifiée
Ve [(m/min) 101
f(mm/tr) 0.356
ap (mm) 5.994
Component Rotor d'entrainement
Résultats La vitesse de coupe plus élevée

Il : MBS140 M : Outil conventionnel

| |
1500 2000 Piéces/tranchant
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