MBS140

MONOLITNi NASTROJOVY MATERIAL PKNB PRO LITINY
A SLINUTE SLITINY

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS
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MONOLITNi PKNB PRINASi VYSSi PRODUKTIVITU

MONOLITNi PKNB UMOZNUJE LEPSi OBRABENI LITIN. VYSOKORYCHLOSTNi OBRABENI PRI VELKYCH
HLOUBKACH REZU.

PRO VYSOCE UCINNE OBRABENIi PRI VELKYCH
HLOUBKACH REZU

Desticky jsou celé vyrobené z PKNB a neomezuji tak
hloubku rezu.

Vysoka Fezna rychlost a vysoky vykon PKNB pro
dokoncovani, ale nyni i pro hrubovani.

Ve (m/ min)

VYVAZENA ODOLNOST PROTI OPOTREBENi A LOMU

Pouziti ¢astic PKNB a specialniho vyvinutého ap (mm)
pojiva umoznilo dosahnout vysoké odolnosti proti

opotrebeni. Unikatni vysoce vykonna technologie

slinovani spolecnosti Mitsubishi zajiStuje vysokou

odolnost proti lomu.

DESTICKY Z MONOLITNiHO PKNB S DiROU

Celni soustruzeni
5mm
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e Vnéjsi soustruzeni
5 mm 5 mm / povrchu
Desticka CNGA120408/CNGN120408 0.15 MBS 140
Material FC250 (DIN GG25) € bez diry
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Zplsob obrabéni Suchy rez 2 MBS140
Ve (m/min) 400 -; s dirou
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f(mm/ot) 0.05 £ 005
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Jednotkovy strojni ¢as (s)

Pri pouziti desti¢ky bez diry doSlo po 165 s k vibracim
z dlvodu vysokého Fezného zatiZeni.
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REZNY VYKON

Desticka SNGN090308 0.40 ,é
Material FC250 (220 - 250HB) — 035
ZpUsob obrabéni Suchy fez £ 030
Ve (m/min) 500 2 o025 A
f (mm/ot) 0.25 =R /O,
ap (mm) 0.1 T
S 015 g//
S 010
o
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Jednotkovy strojni ¢as (min)
Ve srovnani s konvencnimi vyrobky je
udrZovano stabilni opotrebeni hrbetu, které
umoznuje plynuly rez.
— 0.10
Desticka CNGA120408
Material FC250 —
€ 008
ZpUsob obrabéni Suchy fez £ /—
Ve (m/min) 800 2 o0
f(mm/ot) 0.3 g /
Qo
ap (mm) 0.5 2 004 2
2
o
S 002
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Jednotkovy strojni &as (min)

S vynikajici odolnosti proti opotrebeni i proti
lomu

dosahuje desticka MBS140 dlouhé Zivotnosti
bez abnormalniho lomu i pFi hlubokém rezu.

MBS140 Konvenéni

M : MBS140 [ : Konvenéni nastroj
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DESTICKY (S DiROU)

o

Objednaci kod § ZEFP IC S RE D1 Geometrie
o
=

CNGA120408 * 12.7 4.76 0.8

CNGA120412 * 12.7 4.76 1.2

SNGA120408 * 8 12.7 4.76 0.8

SNGA120412 * 8 12.7 4.76 1.2

TNGA160408 * 6 9.525 4.76 0.8

TNGA160412 * 6 9.525 4.76 1.2

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DESTICKY

Objednaci kod g ZEFP IC S RE Geometrie
3
CNGN120404 o 12.7 4.76 0.4
CNGN120408 [ ] 12.7 4.76 0.8
CNGN120412 [ J 12.7 4.76 1.2
DNGN110308 * 4 9.525 3.18 0.8
DNGN110312 * 4 9.525 3.18 1.2
SNGN090308 (] 8 9.525 3.18 0.8
SNGN090312 [ ] 8 9.525 3.18 1.2
SNGN090316 [ ] 8 9.525 3.18 1.6
SNGN090408 * 8 9.525 4.76 0.8
SNGN090412 * 8 9.525 4.76 1.2
SNGN120408 [ ] 8 12.7 4.76 0.8
SNGN120412 (] 8 12.7 4.76 1.2
SNGN120416 (] 8 12.7 4.76 1.6
TNGN160408 [} 6 9.525 4.76 0.8
TNGN160412 [ ] 6 9.525 4.76 1.2
TNGN160416 [ J 6 9.525 4.76 1.6
RNGN090300 (] = 9.525 3.18 =
RNGN120300 [ ] — 12.7 3.18 —
RNGN120400 [ ] = 12.7 4.76 =

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Materiat Ve f ap ZpUsob obrabé&ni
. Soustruzeni 300 - 800 -0.1 -5.0 Suché, mokré

Litiny Frézovani 500 - 1100 -0.15 -5.0 Suché

Slinuté slitiny Soustruzeni (hrubé) 100 - 250 -0.2 -5.0 Suché, mokré

Rychlorezna ocel Soustruzeni 20- 60 -0.4 -3.0 Suché, mokré

Slinuté karbidy Soustruzeni 10- 25 -0.2 -5.0 Suché, mokré

PRIKLAD POUZITI

750

Desticka RNGN120300

Material GG25

Zplsob obrabéni Suché obrabéni

Ve [m/min) 500

f (mm/ot) 0.3

ap (mm) 35

Komponent Soucasti spojky
Zivotnost konvenéniho nastroje
z monolitniho PKNB byla

Vysledky 900 dild vzhledem k velkému
opotrebeni. U desticky MBS140
se Zivotnost zvysila na 1 000 dilG.

Desticka SNGN120412

Material GG25

ZpUsob obrabéni Suché obrabéni

Ve (m/min) 700

f(mm/ot) 0.3

ap (mm) 3

Komponent Brzdovy buben
U konkurence cinila Zivotnost
konvenéniho néstroje

, z monolitniho PKNB 850 dild
Vysledky

vzhledem k velkému opotrebeni.
U desticky MBS140 se Zivotnost
zvysila na 1500 dild.

|
1000 pocet ks / bFit

M : MBS140 M : Konvenéni nastroj

750

|
1500 pocet ks / brit



MBS140 - PRIKLAD POUZITI

MBS140

Desticka

RNGN120400

Material

Slinuté karbidy

ZpUsob obrabéni

Suché obrabéni

I
6 pocet ks / brit

T
1500 pocet ks / bfit

Ve (m/min) 15

f(mm/ot) 0.14

ap (mm) 0.1

Komponent Vélecek ze slinutého karbidu
Delsi Zivotnost nastroje nez
u konkurenc¢nf jednostranné

Vysledky desticky z PKNB. Ekonomicka
oboustranna desticka MBS140
snizuje naklady na nastroj.

Desticka SNGN120416

Material GG25

Zplsob obrabéni Suché obrabéni

Ve (m/min) 700

f (mm/ot) 0.3

ap (mm) 3

Komponent Brzdovy kotou¢
U konkurence byla Zivotnost

Vysledky néstr?j:e z mono.Lvitniho PKNB
800 dild. U desticky MBS140 se
Zivotnost zvysila na 1500 dild.

Desticka CNGN120404

Material HRC55

ZpUsob obrabéni Suché obrabéni — —

Ve (m/min) 183 ¢

f (mm/ot) 0.356

ap (mm) 5.994

Komponent Prevodové soukoli
Diky vynikajici hodnoté

Vysledky opotrebeni hibetu se pocet
obrobkd na bfit zvysil.

Desticka CNGN120404

Material HRC55

ZpUsob obrabéni Suché obrabéni

Ve [(m/min) 101

f (mm/ot) 0.356

ap (mm) 5.994

Komponent Rotor pohonu

Vysledky Zvyseni rezné rychlosti prineslo

efektivitu rezu.

M : MBS140 [ : Konvenéni nastroj

T
2100 pocet ks / bFit

|

T
2000 pocet ks / brit



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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