MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

MITSUBISHI CARBIDE

Prazisionsautnahmen mit HSK-T Anbindung.
Die Vorteile des HSK-T Systems auf einen Blick:

m Hohe Steifigkeit
! ]
alc
[}

H Exakie rat 1SQ
: ¥




KAPITEL WERKZEUGAUFNAHMEN
(ICTM STANDARD)

®Wie ist eine Seite dieses Kapitels aufgebaut

DAufgelistet nach Produkt Serien.
(Beachten Sie das Inhaltsverzeichnis auf der nichsten Seite.)

= ABBILDUNG ZEIGT ANWENDUNGSBEREICH
Zeichnungen zeigen den Anwendungsbereich
durch Pfeile und Winkel.

PRODUKTBEZEICHNUNG
die ersten vier Buchstaben der Bestellbezeichnung,
sowie der Anwendungsbereich wird aufgelistet.
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PRODUKT KAPITEL
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Werkstoff Harte Fraser Typ Spanbrecher Sorte SE"ry;v“fﬂﬁf'W Werkstoff Hérte Fraser Typ ‘Spanbrecher Sorte SC"‘"’:/‘g‘ﬁ.ﬁf'W
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LEGENDE FUR L QUERVERWEISE QUERVERWEIS AUF—r
LAGERSYMBOLE VERFUGBARE WSP ANDERE SEITEN
wird auf jeder Doppelseite ~ weist auf weitere detailierte "ERSATZTEILE

auf der linken Seite Produktinformationen der 'T.ECHNISCHE DA.TEN. .
. . beinhaltet Querverweise fiir alle auf dieser
gezeigt. verschiedenen

D Isei fgefiihrten Produkte.
STANDARDPRODUKTE WSP-Ausfilhrungen hin. oppelseite aufgefiihrten Produkte
beinhaltet Bestellbezeichnung, SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN=—"
Lagerstatus, rechte/linke WSP. fiir jede Werkstoffauswahl werden allgemeine
Abmessung’en Ersatzteile ’ Schnittwerte gemaR der ISO-Klassifizierung

min. Bearbeitungsdurchm., LG CLEHSE U
Eckenradius, empfohlene
Auskragung und Einsatzart.

@Bestellhinweis: Bitte besttimmen Sie Bestellbezeichnung mit Bearbeitungstrichtung (R/N/L)




HSK-T WERKZEUGE

UBERSICHT DER HSK-T-WERKZEUGE:+++++++++ssssssssssesssssarssancsss
KLASSIFIKATION DER HSK-T WERKZEUGE +++++-sssssssssssssssasss
STANDARD HSK-T-WERKZEUGE

WERKZEUGHALTER, DREHEN
WERKZEUGHALTER, STECHEN
HULSEN FUR BOHRSTANGEN

*Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

H100TH-B i b
H100TH-EN3232R/L-130

H100TH-EV3232R/L-180
H63TH-A DCLNR/L12
H63TH-B

H63TH-C

H63TH-D
H63TH-DCLNL-L12-3

H63TH-DCLNR/L-DX12
H63TH-DCMNN-H/L12
H63TH-DDJNL-L15-3
H63TH-DDJNR/L-DX15
H63TH-DDNNN-H/L15
H63TH-EN2525R/L-115
H63TH-EV2020R/L-105-3
H63TH-EV2525R/L-112

NH/L (DG Set)
“RIL (DG Set)

H63TH-M: “RIL (DG Set)
H63TH-MGHR/L-DX43
H63TH-MMTENR-H/L16
H63TH-MMTER-DX16
H63TH-M L-DX43
H63TH-N “RIL (DG Set)
H63TH-P! L (DG Set)
H63TH-PCLNR/L-DX12
H63TH-PCMNN-H/L12
H63TH-PDJNR/L-DX15
H63TH-PDNNN-H/L15
H63TH-PRDCN-H/L12
H63TH-PRGCR/L-DX12
H63TH-Q “RIL (DG Set)
H63TH-SVPBR/L-DX16
H63TH-SVVBN-H/L16
SL320:-90

HoO1




Werkzeugsystem
fur das Drehen auf
Multi-Task-Maschinen

HOK-T WERKZEUGE

HSK-T System
(ICTM Standard)

HSK-T ist eine neues HSK-System,
das fir das Drehen auf
Multi-Task-Maschinen vorgesehen ist,
die mit dem HSK-A-Typ kompatibel
sind (ISO-Norm: 1ISO12164-1:2001).
Es wurde von einem Konsortium
japanischer Hersteller entwickelt und
wird jetzt weltweit als ICTM-Standard
herangezogen. Der HSK-Typ wurde
2008 in die ISO-Norm aufgenommen.
(1S012164:3:2008)

Hochexakte Positionierung
der Schneidkante

Der HSK-T-Typ weist eine engere
Toleranz zwischen dem Mitnehmer der
Spindel und der Mithnehmernut des
Werkzeughalters auf als der
HSK-A-Typ. Dies fuhrt zu einer héheren
Positionsgenauigkeit der Schneidkante.
Beim Drehen kénnen weiterhin
Werkzeuge des konventionellen
HSK-A-Typs zum Einsatz kommen.

}[DE

L)

HSK-T (ISO Standard) HSK-T-Spindel HSK-AG3 (ISO Standard) HSK-A-Spindel
Drehwerkzeughalter Multi-Task-Maschinen Werkzeugdrehhalter Bearbeitungszentrum

Verbesserte Toleranz der Mithehmernut

Toleranzvergleich (Beispiel) (mm)

0.10
|

12,25 aoerne  J12.35
0.15 Minimaler abstand
0.08

Enge Toleranz

UBERSICHT DER HSK-T-WERKZEUGE 'werseyce

1 12.5 | diraimerni 12,58
0.33 Maximales Spiel |
r 1
12.2 12.3 12.4 12.5 12.6
0.025
Mitnehmer 12.385[__]12.41
Mitnehmernut des Halters der Spinel Minimaler abstand 0.015

L,
oo
12[425 [ |12.46

| 0.075 Maximales Spiel

Wahrung der Schneidkantenhdhe.
Hohere Genauigkeit der Bearbeitung.

ICTM-HSK wird HSK-T

Die Bestellnummern der Werkzeughalter werden gemaR der weltweiten Standardisierung geéndert.
HSK-AL

-AquivalenzgréRe ICTM-HSK manuelle Klemmung mit Offnungen fiir Kiihimittelkanal

Alte SN
Bestellbezeichnung H- A - | WH | = XXXX

G | HOOTH | - oaxx

HSK-T-GroRe (ICTM-HSK standard)
Manuelle Klemmung mit Offnungen fiir Kiihimittelkanal




Hochexaktes und hochsteifes HSK-T-Werkzeugsystem
fiir den Einsatz auf Multi-Task-Maschinen entwickelt.

Neutrale Werkzeuge, die sich fiir den Einsatz an Multi-Task-Maschinen eignen

Verhindert Werkzeugkollisionen durch verbesserte Verbesserte Schneidkantenposition durch
Werkzeugzugéanglichkeit.  yenstickische Zentrierung in der Mitte der Spindel.
Durch Neigen der B-Spindel der Keine Interferenz Hohe Steifigkeit und g
Maschinen (Hauptachse des Positioniergenauigkeit lassen
Werkzeugs) um 45 Grad l&sst sich so erreichen, da die l‘
sich eine Beeintrachtigung Mittellinienhéhe der
zwischen Spindel, Halter, Schneidkante nicht durch den \
Werkstiick und Abstand zwischen Mitnehmer
Spannvorrichtung verhindern. und Nut beeintrachtigt wird.
Mitnehmer Mitnehmer-Nut

Neue HSK-T Aufnahmen mit Doppelklemmenung der WSP

Die Doppelklemmmung bietet hohe Steifigkeit, Genauigkeit und Zuverldssigkeit, sodass eine
sichere Klemmung gewahrleistet wird. Ideal fiir schwer zu bearbeitende Materialien,
wie rostfreie Stahle und wérmebestandige Legierungen.

Spannschraube

Spannfinger

Links-/Rechtsausfiihrung, zum Gerade Ausfiihrung, zum Zum Drehen,
Drehen und Plandrehen Drehen und Plandrehen Plandrehen und Bohren

Multi-Task HSK-T 3-in-1 Werkzeuge

3 WSP derselben GroRe lassen sich an einem einzelnen Werkzeug einsetzen.

Mehrfach-Bestiickung fiir schnellen
Wechsel bei Verschleil. Ideal fiir
unterschiedliche Bearbeitungsprozesse
sowie unterschiedliche Werkstoffe.

Unterschiedliche WSP-Spanbrecher ﬁ‘
konnen fir verschiedene Anwendungen .
verwendet werden (Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten).

Es kénnen auch unterschiedliche
Sorten verwendet werden.

UBERSICHT DER HSK-T-WERKZEUGE

Neue HSK-T100-GroRe fiir groRe Werkstiicke
GroRere Werkzeugaufnahmen fur hocheffiziente Bearbeitungen.

Hilse

W
Die Aufnahme kann mit Werkzeughaltern unterschiedlicher GroRen verwendet werden.

« Lieferbar fiir die Verwendung mit JIS B4126 (ISO 5610) 32x32 und 32x25 Werkzeughaltern. ‘ y
» Geeignet flur 25x25 Werkzeug bei Verwendung einer 7mm Platte. y ‘>\
*Platte nicht im Lieferumfang enthalten. &ZSXZS Werkzeug

7mm Platte




KLASSIFIKATION DER HSK-T WERKZEUGE

Bestellbezeichnung Abbildung Bestellbezeichnung Abbildung

H63TH-PCLNR/L-DX12 H63TH-PCMNN-H/L12

© HO006
H63TH-DCLNR/L-DX12

© Hoo7

H63TH-DCMNN-H/L12
-

© Ho06
H63TH-PDJNR/L-DX15

i © HO009

H63TH-DDJNR/L-DX15

i © HO009

H63TH-SVPBR/L-DX16

i © HO13

H63TH-PRGCR/L-DX12

I © H012

H63TH-DCLNL-L12-3

© Ho07
H63TH-PDNNN-H/L15

© Ho10
H63TH-DDNNN-H/L15

nilim
HSK-T
WERKZEUGE

© Ho010
H63TH-SVVBN-H/L16

© HO13
H63TH-PRDCN-H/L12

© H012

KLASSIFIKATION DER HSK-T WERKZEUGE

© H008 Bestellbezeichnung Abbildung
H63TH-DDJNL-L15-3 H63TH-A25KDCLNR/L12 ]
i H63TH-A32LDCLNR/L12
‘ n g
© HOM © H008




Bestellbezeichnung

Abbilduug

Bestellbezeichnung

H63TH-C

H63TH-EV2525R/L-112

© Ho027

H100TH-EV3232R/L-180

© Ho027

H63TH-G

H63TH-EN2525R/L-115

%*1 © Ho028

H63TH-M/N/P/Q¢

© H016—HO019

H100TH-EN3232R/L-130

%*1 © Ho28

H63TH-MGHR/L-DX43

© H022

H63TH-EV2020R/L-105-3

© HO029

Bestellbezeichnung Abbilduug Bestellbezeichnung Halter

H63TH-MMTER-DX16 H63TH-B:

% © Ho24 © Ho29
H63TH-MMTENR-H/L16 H100TH-B:x.

i © Ho24 © Ho30
H63TH-MTHR/L-DX43 SL32{%:-90

? (Hulse)

© HO025 *2 © Ho30

*1 Mitsubishi Materials produziert und vertreibt diese Werkzeuge unter einer Lizenz der MORI SEIKI CO., LTD unter dem Patent Nr. 3720202.

*2 Die SL327%-90-Hulse eignet sich nur fir den Einsatz mit H100TH-B32-135.

KLASSIFIKATION DER HSK-T WERKZEUGE




HSK-T SYSTEM | wengaeuce

HSK-T SYSTEM

Schlichten Leicht Mittel
AuBendrehen ¢ Plandrehen FH SH MP
T P 1
t A == -
o [ 2 (12) (12) (12)
| B o & 1= Mittel Mittel | somitiel
2 © P = MH Standard  |GH
@ ¥ ‘\v )] | (3
w ° -
‘ Yt ?"’\ L1 = :
&
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
o Abmessungen % @
()]
Bestellbezeichnung S | WSP Bezeichnung | (mm) § =/
R|L L1 | F1 | (ko) | Vieried” PR Kniehebel | (Sheie | charmbaeee| SChilsse
CNM:
H63TH-PCLNR/L-DX12 (@ @ CNG 3|65|45(1.3| LLSCN42 | LLP14 LLCL14 | LLCS108 |HSK-CP18S| HKY30R
NP-CN: A
* Spannmoment (N + m) : LLCS108=3.3
AuBendrehen ¢ DOPPELKLEMM Ausfiihrun Schlichten Leicht Mittel
’ Plandrehen 9 FH SH MP )
= &
o | i (12) (12) (12)
Al A | ° Mittel Mittel | scMittel
> v@ o e 5 MH Standard GH.
@ | & S N
bl 6°
=
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. “
) Abmessungen E @
()]
Bestellbezeichnung & | wsP Bezeichnung | (mm) § =/
RIL L1lF Unterleg-|Befestigungs-| Spann- Fed Spann- | Kuhimittel- Schli I
1 1 (kg) platte feder finger €der |schraube tibergaberohr chiusse
CNM::
H63TH-DCLNR/L-DX12|® |®| CNG:} | 1204 |65 |45 1.3 |LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F
NP-CN{:A

* Spannmoment (N + m) : DC0621T=5.0

Werkstoff Harte Fraser Typ Spanbrecher Sorte SCh(”ri:}%eiﬁ‘)?hW-
Schlichtzerspanung FY NX3035 260—370
Allg. Baustahl <180HB Leichtzerspanung SY NX3035 235—335
Mittlere Zerspanung MS UE6110 260—440
Schlichtzerspanung FH NX3035 200—280
ngsggh 180HB—350HB Leichtzerspanung SH UE6110 210—355
Mittlere Zerspanung MP UE6110 190—325
Schlichtzerspanung FH US735 105—200
Rostfreier Stahl <200HB Leichtzerspanung SH USs735 95—185
Mittlere Zerspanung MS US735 85—165
Zugfestigkeit Feich&erspanung MA ucs115 160—295
Guss <350MPa Mittlere Zerspanung Standard uc5115 160—295
Schruppzerspanung Glatt UC5115 155—280

® : Lagerstandard. CBN & PKD PCLN DCLN
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Schlichtzerspanung FY NX3035 260—370
Allg. Baustahl <180HB Leichtzerspanung SY NX3035 235—335
Mittlere Zerspanung MS UE6110 260—440
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Rostfreier Stahl <200HB Leichtzerspanung SH USs735 95—185
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*2 Beim Einsatz von 6.35mm dicken WSP mup die Unterlegplatte LLSDN42 verwendet werden. Die Unterlegplatte fiir 6.35mm dicke WSP mup separat bestellt werden.

AuBendrehen ¢
Kopieren

=N

F1

-

6°

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

Schlichten Leicht

Mittel

FH

& T &y

(15)

MP

(15)

Mittel-

Mittel Schruppen | Rostfrei

MH

(15)

MS

(15)

G-Klasse

R/L

(15)

= *2 ?
Abmessungen| 'S @ © e
Bestellbezeichnung WSP Bezeichnung | (mm) § — § @ /®
L1 | F1 [(kg) |V pianted P e Feder thargmperahr Schliissel
DNM<
H63TH-DDJNR/L-DX15 DNG:} | 1504033 |65 [45] 1.2 &ggmg) LLP24 DCS1 HSK-CP18S| TKY20F
NP-DNZIA

*1 Spannmoment (N » m) : DC0621T=5.0
*2 Beim Einsatz von 6.35mm dicken WSP mu die Unterlegplatte LLSDN42 verwendet werden. Die Unterlegplatte fir 6.35mm dicke WSP mup separat bestellt werden.

Werkstoff Harte Fraser Typ Spanbrecher Sorte Sch(nr:;?n?ﬁ():hw.
Schlichtzerspanung FY NX3035 260—370
Allg. Baustahl <180HB Leichtzerspanung sY NX3035 235—335
Mittlere Zerspanung MS UE6110 260—440
Schlichtzerspanung FH NX3035 200—280
ngStsatng 180HB—350HB Leichtzerspanung SH UE6110 210—355
Mittlere Zerspanung MP UE6110 190—325
Schlichtzerspanung FH USs735 105—200
Rostfreier Stahl <200HB Leichtzerspanung SH US735 95—185
Mittlere Zerspanung MS US735 85—165
Zugfestigkeit L.eichtzerspanung MA ucs5115 160—295
Guss <350MPa Mittlere Zerspanung Standard uc5115 160—295
Schruppzerspanung Glatt uCc5115 155—280

CBN & PKD PDJN DDJN ERSATZTEILE TECHNISCHE

WSP (B020, B021, B042

WSP (a068—A072

WSP (a068—A072

HSK-T SYSTEM




HSK-T SYSTEM | wengaeuce

HSK-T SYSTEM

AuBendrehen * Kopieren

6°

263

L1

Schlichten

Mittel

T
.I

(15) (15)

Mittel- -
Schruppen | Rostfrei

MH GH MS

Ay m

(15) (15)

G-Klasse CBN
R/L

(15)

5 (Abmessungen
Bestellbezeichnung 2 | WSP Bezeichnung | (mm)
-

Gewicht

@

&

N

%

Unterl

©g- |Befestigungs-
L1 |(kg)| platte ool

Kniehebel

Spann-
schraube StOpf

KihImittel-

€N |iibergaberohr Schiissel

H63TH-PDNNN-H15 | @ | DNM
DNG

[LSDN43
100 | 1.6 | Fonnay| LLP14

-L15 | ® |NP-DNCA "] 140 |25|(i3DNe| LLP14

LLCL24
LLCL24

LLCS108|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY30R
LLCS108|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY30R

*1 Spannmoment (N » m) : LLCS108=3.3
*2 Beim Einsatz von 6.35mm dicken WSP muf die Unterlegplatte LLSDN42 verwendet werden. Die Unterlegplatte fir 6.35mm dicke WSP mup separat bestellt werden.

AuBendrehen ¢
Kopieren

62°30°

6°

DOPPELKLEMM Ausfiihrung

Schlichten

(15)

FH SH MP

(15) (15)

(15)

Mittel | scmragpen| Rostfrei
MH GH MS
Jm) ey e

(15) (15) (15)
G-Klasse CBN
R/L

= *2 - %1 @ Y
< Abmessungen| 'S @ § 9 ©
Bestellbezeichnung % WSP Bezeichnung | (mm) § —~ & @ /®
| - : - - = T —
L1 ko) | Biatte” " Rer | Hower | Feder |o2Ranbs |uberaapershr| SChllssel
H63TH-DDNNN-H15 | @ | 100 |1.6|(SBN4S| LLP24 |DCK2613] DCS1T |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F
150430
15 | ® 140 |2.5|--SDN43| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DCO621T|HSK-CP18S| TKY20F

*1 Spannmoment (N » m) : DC0621T=5.0
*2 Beim Einsatz von 6.35mm dicken WSP mu@ die Unterlegplatte LLSDN42 verwendet werden. Die Unterlegplatte fiir 6.35mm dicke WSP mup separat bestellt werden.

Werkstoff Harte Fréser Typ Spanbrecher Sorte Sehnittgeschw.
(m/min)
Schlichtzerspanung FY NX3035 260—370
Allg. Baustahl <180HB Leichtzerspanung SY NX3035 235—335
Mittlere Zerspanung MS UE6110 260—440
Schlichtzerspanung FH NX3035 200—280
Lgé_StSatglhl 180HB—350HB Leichtzerspanung SH UE6110 210—355
Mittlere Zerspanung MP UE6110 190—325
Schlichtzerspanung FH Us735 105—200
Rostfreier Stahl <200HB Leichtzerspanung SH US735 95—185
Mittlere Zerspanung MS US735 85—165
Zugfestigkeit L_eichtzerspanung MA uc5115 160—295
Guss <350MPa Mittlere Zerspanung Standard ucs5115 160—295
Schruppzerspanung Glatt UC5115 155—280

® : Lagerstandard. CBN & PKD PDNN DDNN

WSP (B020, B021, B042

WSP (R068—A072

WSP (B068—A072



AuBendrehen ¢
Plandrehen

DOPPELKLEMM Ausfiihrung

Schlichten

M
.I

Nur Linksaufiihrung.

(15)

Mittel

(15)

MH

(15)

Mittel-
Schruppen

Rostfrei

GH

MS

&7

(15)

[ = *2 - Y,
3 Abmessungen| S @ § %
I3 <Y
Bestellbezeichnung S | WSP Bezeichnung (mm) (a;_r; —= /®
L L1 | F1 [(kg) |V pioed” P ame™| Shamn | Feder | ohamie | uboramban| Schlissel
DNM©
H63TH-DDJNL-L15-3 | @ | DNG 5 [140/ 30| 2.2 (ttggmg) LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F
NP-DNCA

*1 Spannmoment (N » m) : DC0621T=5.0
*2 Beim Einsatz von 6.35mm dicken WSP mu@ die Unterlegplatte LLSDN42 verwendet werden. Die Unterlegplatte fiir 6.35mm dicke WSP mup separat bestellt werden.

Werkstoff Harte Fraser Typ Spanbrecher Sorte SChFrE;?neiﬁ(;hw'
Schlichtzerspanung FY NX3035 260—370
Allg. Baustahl <180HB Leichtzerspanung SY NX3035 235—335
Mittlere Zerspanung MS UE6110 260—440
Schlichtzerspanung FH NX3035 200—280
ngStSatng 180HB—350HB Leichtzerspanung SH UE6110 210—355
Mittlere Zerspanung MP UE6110 190—325
Schlichtzerspanung FH US735 105—200
Rostfreier Stahl <200HB Leichtzerspanung SH USs735 95—185
Mittlere Zerspanung MS US735 85—165
Zugfestigkeit L.eichtzerspanung MA ucs115 160—295
Guss <350MPa Mittlere Zerspanung Standard uc5115 160—295
Schruppzerspanung Glatt uUC5115 155—280
CBN & PKD DDJN ERSATZTEILE TECHNISCHE
wspP wsP DATEN

HSK-T SYSTEM




HSK-T SYSTEM | wengaeuce

HSK-T SYSTEM

AuBendrehen ¢ Plandrehen * Kopieren

diN

Abb. zeigt Rechtsausfihrung.

W

F1

Mittel

(12)

— = *
9] Abmessungen| S @ S ©
e | B werommomns e 8l @ | (3| [ |7 &
Bestellbezeichnung — | WSP Bezeichnung $ ‘4
R[L Lt F1 | (kg)| Vpione Pt Knichebel | oSkt |ofotammamn | Schilssel
H63TH-PRGCR/L-DX12 |® /®| RCMX | 1204MO (65 |45 1.2 |LLSRN123| LLP13 | LLCL112 | LLCS106 |HSK-CP18S| HKY25R

* Spannmoment (N + m) : LLCS106=2.2

AuBendrehen * Plandrehen * Kopieren

G e dellib s
o = ]
L1
O
|j A
o orwssingn| © @ \\;\@ \\@ (‘S(g ﬁ
Bestellbezeichnung % WSP Bezeichnung (mmg 3 — 3 S &
- L1 |B2°|(kg) Ugﬁ?teeg' BefeslOungs-| i niehebel | sobrniine | Stopfen uggg;"gg?;h, Schlissel
H63TH-PRDCN-H12 ([ ] Somentll 1204110 100{ 69 [ 1.4 |LLSRN123| LLP13 [LLCL112|LLCS106|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY25R
-L12 ([ 140{ 75( 2.3 |LLSRN123| LLP13 [LLCL112|LLCS106|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY25R

* Spannmoment (N * m) : LLCS106=2.2

Werkstoff Harte Fraser Typ Spanbrecher Sorte Sch(nrlr:}?ne;():hw.
Allg. Baustahl <180HB Mittlere Zerspanung Standard UE6110 205—350
LSaoBhah 180HB—350HB Mittlere Zerspanung Standard UE6110 150—260
Rostfreier Stahl <200HB Mittlere Zerspanung Standard uUs735 70—130
@ : Lagerstandard. PRGC PRDC
wsP wspP




Schlichten Leicht
Plandrehen » Kopierdrehen RIL-F Y
e 2 (16) (16)
|
jy i s Mittel Mittel
o MV Standard
®, _
27°30'% g f
Lt (16) (16)
iy
O
11 =
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. L (16)
P =2 * >
o) Abmessungen| -5 ﬁ % © K
(o)) = O@@ \\
Bestellbezeichnung S | wsp Bezeichnung (mm) (0;_,3 ~— Q\\&‘\\ @ //®
Unterleg- i s = KahImittel- -
RIL L1|F1 (kg) r|:]>I(z1't’t::?zg Befefsetcligel:'ngs scﬁgzjrlloe i]beurgg?:;e?ohr Schlussel
VBMT
H63TH-SVPBR/L-DX16 (@ ® VBGT 1165|45]1.1 SPSVN32 BCP141 TS35D HSK-CP18S TKY15F
NP-VBGW

* Spannmoment (N + m) : TS35D=3.5

Schlichten Leicht
R/L-F S
o =
“ (16) (16)
s Mittel Mittel
MV Standard
(16) (16)
CBN
(16)
5 k3 @ 2
< Abmessungen | S | <60 ﬁ &% © :
§ \J A\
Bestellbezeichnung % WSP Bezeichnung (mm) § ~— ¢ = @ ,./
_ L1 | B2 | (o)| "™ PR | S| Stopfen |yporamiten Schidssel
H63TH-SVVBN-H16 | @ Y/ggl . 100 | 66°30' | 1.3 | SPSVN32| BCP141 | TS35D |HGM-PT1/8 HSK-CP18S| TKY15F
-L16 | ® |NP-vBGW 771140 | 72°30' | 2.2 | SPSVN32| BCP141 | TS35D |HGM-PT1/8| HSK-CP18S | TKY15F

* Spannmoment (N + m) : TS35D=3.5

Werkstoff Harte Fraser Typ Spanbrecher Sorte SCh(nr::}gﬁﬁ?hW'
Schlichtzerspanung F AP25N 250 (150—300)

Allg. Baustahl <180HB
g- Fau Mittlere Zerspanung MV UE6020 200 (150—250)
C-Stahl B ST Schlichtzerspanung F AP25N 210 (150—260)
Leg. Stahl Mittlere Zerspanung MV UE6020 170 (120—210)
Rostfreier Stahl <200HB Mittlere Zerspanung MV US735 100 (70—120)
Guss Zugfestigkeit<350MPa | Mittlere Zerspanung MV UE6020 170 (140—200)

CBN WSP SVPB SVVB ERSATZTEILE TECHNISCHE
wsp wsp DATEN

HSK-T SYSTEM




HSK-T WERKZEUGE

HSK-T SYSTEM

Abstechen, Stechen

6 t - B i3 S
\ i
2©)
Abstechen, Stechen, Kopieren gl |2 L
907 i
© 1# {—
1 Poeg

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

Abstechen, Stechen

) Einzelteile Max. =
# | sotBestolbezeichnung | 3 Sttt 1o, N A 2| wse |wsp
2 Bestellbezeichnung | Lokator |Spannpratze ' O |Bezeichnung| Form
SN R|L W3 ap D1 L1 F1 |(kg)
IE H63TH-C5207R/L * (x| H63TH-DGHR/L EB2R/L | DGK2R/L| 2 16 40 |182.4| 45 |1.3|DGM20CE [DGM..CE
s (C5307RIL % || HE3TH-DGHRIL | EB3RIL DGK3RIL| 3 | 16 | 40 |824| 45 |1.3[DSM3CE =
L
(ll_) -C5407R/L * (x| H63TH-DGHR/L EB4R/L | DGKA4R/L| 4 16 40 1824 | 45 (1.3 |DGJ40CE
> -C5507R/L * [*x| H63TH-DGHR/L EB5R/L | DGK5R/L| 5 16 40 |82.4| 45 (1.3 |DGJ50CE |(DGu..CE
(2] -C5607R/L * [*| H63TH-DGHR/L EB6R/L | DGK6R/L| 6 16 40 |82.4| 45 |1.3|DGJ60OCE | [(I==
lT -C5707R/L *|*| H63TH-DGHRI/L EB7R/L | DGK7R/L| 7 16 40 |82.4| 45 (1.3 |DGJ70CE
% -C5807R/L *|*x| H63TH-DGHRI/L EB8BR/L | DGK8R/L| 8 16 40 1824 | 45 (1.3 |DGJ80OCE
I Abstechen, Stechen, Kopieren
o Einzelteile Max. g
Set BestellbezeichnLTrﬂg j’) petle) Ste’\ﬂﬁﬁéfe %B?é%%] Abm?nsﬁ)ngen % WSP wsp
Bestellbezeichnung | Lokator [Spannpratze : O |Bezeichnung( Form

Wi1 ap D1 | L1 | F1 [(kg)

R[L
H63TH-D5307R/L  |*|*| H63TH-DGHR/LS |EB3R/LS |[DGK3R/L| 3 11 30 [77.4] 45 |1.3|pom3ocT | oom.cr
-D5407R/L  |*|*| H63TH-DGHR/LS |EB4R/LS DGK4R/L| 4 1 30 |77.4| 45 [1.3|pemocT | B
-D5408R/L  |*|*| H63TH-DGHR/LS |EB4R/LX |DGKA4R/L| 4 11 30 [77.4| 45 | 1.3 |DGM40CTB D-ICTB
*2 C5507R/L  |*|*| H63TH-DGHRIL |EB5R/L |DGKSRIL| 5 | 16 | 40 [82.4| 45 |1.3|PMOCT |oe cn
DGJ50CT1 -

DGM50CTB | DGM..CTD
-C5508R/L * [*| H63TH-DGHRI/L EB5R/LX DGK5R/L| 5 16 40 |[82.4| 45 | 1.3 |DGM50CTD | <G —

DGMS50CTRIL | pam..CTRL
-C5608R/L * | *x| H63TH-DGHR/L EB6R/LX |DGK6R/L| 6 16 40 |182.4| 45 |1.3 |DGM60CTB
*1 Das Set beinhaltet Halter, Lokator und Klemmschrauben.

Um Ersatzteile separat zu bestellen, beziehen Sie sich bitte auf deren Bezeichnung.
*2 Kompatibel mit Standard Halten.

ERSATZTEILE
*
) ©
3 ‘ N
Bestellbezeichnung &g\\ § @
Lokator Schraube Spannschraube Feder KihImittelibergaberohr Schlissel
H63TH-DGHRI/LS
HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHRI/L

* Spannmoment (N « m) : DGS51=7.0

% : Lagerstandard in Japan.
DG

wsP




Freistechen * Kopieren

%
Min. Bearbeitungs- v
durchmesser 820
. -
L <
: ||
8
L1
L
OQ)
o s Einzelteile Stechbeie Max. Abm(essu)ngen g WSP WSP
. o Einstichtiefe mm o) h
Set Bestellbezeichnung Q Bestellbezeichnung SL?]katobr Klemmbriicke O [Bezeichnung| Form
chraube W3 ap L1 (kg)
H63TH-G5408NH * | H63TH-DGHN-H4 | EB4RX | DGK4R 4 25 100 1.4 | DGM40CTB [DGM..CTB
-G5508NH * | H63TH-DGHN-H5 | EB5RX | DGK5R 5 8 100 1.3 | DGM50CTB
-G5608NH * | H63TH-DGHN-H6 | EB6RX | DGK6R 6 3.5 100 1.3 | DGM60CTB
-G5408NL * | H63TH-DGHN-L4 | EB4RX | DGK4R 4 2.5 140 2.3 | DGM40CTB
-G5508NL * | H63TH-DGHN-L5 | EB5RX | DGK5R 5 3 140 2.3 | DGM50CTB
-G5608NL * | H63TH-DGHN-L6 | EB6RX | DGK6R 6 3.5 140 2.3 | DGM60CTB

* Das Set beinhaltet Halter, Lokator und Klemmschrauben.
Um Ersatzteile separat zu bestellen, beziehen Sie sich bitte auf deren Bezeichnung.

*
& ©
Bestellbezeichnung § § @
Lokator Schraube | Spannschraube Feder Stopfen Kihimittelibergaberohr Schlissel
H63TH-DGHN-H4 HSC05010
-DGHN-H5 -
HSC05012
-DGHN-H6
DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHN-L4 HSC05010
-DGHN-L5 HGM-PT1/8
HSC05012
-DGHN-L6
* Spannmoment (N » m) : DGS51=7.0
SCHNITTBEDINGUNG/EIN ERSATZTEILE TECHNISCHE
DATEN

HSK-T SYSTEM




HSK-T SYSTEM |wersaeuce

HSK-T WERKZEUGE

HSK-T SYSTEM

/ﬂ; - [
h
% e )
’ § *J‘ﬂ) L1
Linksaust Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
5 Einzelteile B
Set Bestellbezeichntj:;] ;’) ; Lokator " S Ste'\ﬂﬂi(i'efe Durgggishser- Ab”}ﬁﬁi’)‘gen % B WShP \éVSP
- Bestellbezeichnung | g = 1 [Klemmbriicke Ws | ap o1 T r (kog) EZElCN VNG| O
H63TH-M5300R/L [*|*| H63TH-DGHR/L | FB3R/LO | DGK5R/L 3 6 20—50 (82.4 44 (1.3 |DGJ30CFS |DGJ..CFS
-M5302R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB3R/L2 | DGK5R/L 3 6 | 40—100|82.4 |44 |1.3|DGJ30CF E‘jé%
-M5304R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB3R/L4 | DGK5R/L 3 6 |[100—250(82.4|44 |1.3|DGJ30CF
-M5400R/L |* x| H63TH-DGHR/L | FB4R/LO | DGK5RIL | 4 6 20—50 (82.444.5(1.3 [ DGJ40CFS
-M5402R/L |*|%| H63TH-DGHR/L | FB4R/L2 | DGK5R/L | 4 6 40—100(82.4 |44.5| 1.3 | DGJ40CF
-M5404R/L |*|%| H63TH-DGHR/L | FB4R/L4 | DGK5R/L | 4 6 |100—250|82.4|44.5|1.3 | DGJ40CF
*2 -M5502R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB5R/L2 | DGK5R/L 5 10 50—100|82.4 |45 |1.3 [DGJ50CF | DGJ..CF
*2 -M5504R/L |*|%| H63TH-DGHR/L | FB5R/L4 | DGK5R/L 5 10 |[100—oco (82.445 (1.3 |DGJ50CF o=
*2 -M6502R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB5R/L2D | DGK5R/L 5 16 50—100|82.4 |45 | 1.3 [DGJ50CF
*2 -M6504R/L |*|%| H63TH-DGHR/L | FB5R/L4D | DGK5R/L 5 16 |[100—oco (82.445 (1.3 |DGJ50CF
*2 -M5602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB6R/L2 | DGK6R/L 6 10 50—100|82.4 |45 |1.3|DGJ60CF
*2 -M5604R/L |* x| H63TH-DGHR/L | FB6R/L4 | DGK6R/L 6 10 [100—oco (82.445 (1.3 |DGJ60CF
*2 -M6602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB6R/L2D | DGK6R/L 6 16 50—100|82.4 |45 |1.3|DGJ60CF
*2 -M6604R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB6R/L4D | DGK6R/L 6 16 |100—oco (82.445 (1.3 |DGJ60CF
-M5702R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/L2 | DGK7R/L 7 10 50—100|82.4 |45 |1.3|DGJ70CF
-M5704R/L |*|%| H63TH-DGHR/L | FB7R/L4 | DGKT7R/L 7 10 |[100—oo (82.445 (1.3 |DGJ70CF
-M6702R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/IL2D | DGK7R/L 7 16 50—100|82.4 |45 |1.3|DGJ70CF
-M6704R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/L4D | DGK7R/L 7 16 |100—oo0 (82.445 (1.3 |DGJ70CF
-M5802R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB8RIL2 | DGK8R/L 8 10 50—100|82.4 |45 |1.3|DGJ8OCF
-M5804R/L |* x| H63TH-DGHR/L | FB8R/IL4 | DGK8R/L 8 10 |[100—oo0 (82.445 (1.3 |DGJ8OCF
-M6802R/L |* |*| H63TH-DGHR/L | FB8R/IL2D | DGK8R/L 8 16 50—100|82.4 |45 |1.3|DGJBOCF
-M6804R/L |*|%| H63TH-DGHR/L | FB8R/LAD | DGK8R/L 8 16 |100—oo0 (82.4 45 (1.3 |DGJ8OCF
*1 Das Set beinhaltet Halter, Lokator und Klemmschrauben.
Um Ersatzteile separat zu bestellen, beziehen Sie sich bitte auf deren Bezeichnung.
*2 Kompatibel mit Standard-Ausfuihrung fiir Planeinstechen und Kopieren.
ERSATZTEILE
S y ©
Bestellbezeichnung &\&\\\\\\‘ &‘g& § @) %
Lokator Schraube Spannschraube Feder KihImittelibergaberohr Schlussel
H63TH-DGHR/L HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
* Spannmoment (N « m) : DGS51=7.0
% : Lagerstandard in Japan. DG

wsp




Planeinstechen * Kopieren

F1

W3
¥
N

Linksausf Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

B Einzelteile 5
Set Bestellbezeichn;:g % . lokator Vet Ste'\ﬂﬁfi'efe D”er”;?fhsef' Abm(?\:mgen % . WShP \éVSP
RIL Bestellbezeichnung| g = [Klemmbriicke Wi | ap b1 R (kog) CZECINNNG | Cli
H63TH-P5302R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FB3R/L2S| DGK3R/L| 3 40—100(77.4| 45 | 1.3 |DGM30CTF |DGM..CTF
-P5304R/L (% || H63TH-DGHR/LS |FB3R/L4S|DGK3R/IL| 3 6 |100—250(77.4| 45 1.3 | DGM30CTF BT
-P5402R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FB4R/L2S|DGKA4RIL| 4 40—100(77.4| 45 (1.3 [ DGM40CTF
-P5404R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FB4R/L4S|DGKA4RIL| 4 100—250(77.4 | 45 | 1.3 | DGM40CTF
*2 -M5502R/L |*|%*| H63TH-DGHR/L |FB5R/L2 |DGK5R/IL| 5 10 50—100(82.4| 45 | 1.3 | DGM50CTF
*2 -M5504R/L [*|x| H63TH-DGHR/L |FB5R/L4 |DGK5R/IL| 5 10 |100—oco ([82.4| 45 (1.3 | DGMS0CTF
*2 -M6502R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB5R/L2D| DGK5R/IL| 5 16 50—100(82.4| 45 | 1.3 | DGM50CTF s
*2 -M6504R/L [*|x| H63TH-DGHR/L |FB5R/L4D| DGK5R/L| 5 16 |100—oo |82.4| 45 | 1.3 | DGM50CTF E
*2 -M5602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB6R/L2 |DGK6R/L| 6 10 50—100(82.4| 45 | 1.3 |DGM60CTF g_’
*2 -M5604R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB6R/L4 | DGK6R/IL| 6 10 |[100—oo |82.4| 45 (1.3 [DGM60CTF »
*2 -M6602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB6R/L2D| DGK6R/L| 6 16 50—100(82.4| 45 | 1.3 | DGM6OCTF ;
*2 -M6604R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB6R/L4D| DGK6R/L| 6 16 |100—oco0 |82.4| 45 (1.3 [DGM60CTF g:’

*1 Das Set beinhaltet Halter, Lokator und Klemmschrauben.
Um Ersatzteile separat zu bestellen, beziehen Sie sich bitte auf deren Bezeichnung.
*2 Kompatibel mit Standard-Ausfuhrung fur Planeinstechen.

*

) ©
& %

Bestellbezeichnung & § @
Lokator Schraube Spannschraube Feder KihImittelibergaberohr Schlussel

H63TH-DGHR/LS
HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHR/L
* Spannmoment (N « m) : DGS51=7.0
SCHNITTBEDINGUNG/ER ERSATZTEILE TECHNISCHE

DATEN
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F1

307

w3
LN

Linksausf

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

o Einzelteile Ab =
Set Bestellbezeichnl:': kS Seetbete g o | Duthmesser:| POTESCRSEN S 1 wsp | wsp
€ Bestellbezeichnung | =2X310" | Kiemmbriicke O |Bezeichnung| Form
Schraube W3 | ap D1 L1 | F1 |(kg)
H63TH-N5300R/L H63TH-DGHRIL |FD3R/LO | DGK5RIL 6 | 20—50 |82.4|44 |1.3|DGJ30CFS |peJ. cFs
DGJ...CF
-N5302R/L H63TH-DGHRIL |FD3R/L2 | DGK5RIL 6 | 40—100|82.4 |44 |13 |DGJ3OCF |p—
-N5304R/L H63TH-DGHR/L |FD3R/L4 | DGK5RIL 6 [100—250|82.4 |44 |1.3|DGJ30CF
-N5400R/L H63TH-DGHR/L |FD4R/LO | DGK5RIL 6 | 20—50 |82.4|44.51.3|DGJ40CFS
-N5402R/L H63TH-DGHRIL |FD4R/L2 | DGK5RIL 6 | 40—100|82.4|44.5|1.3 | DGJ4OCF

-N5404R/L
*2 -N5502R/L
*2 -N5504R/L
*2 -N6502R/L
*2 -N6504R/L
*2 -N5602R/L
*2 -N5604R/L
*2 -N6602R/L
*2 -N6604R/L
-N5702R/L
-N5704R/L
-N6702R/L
-N6704R/L
-N5802R/L

H63TH-DGHR/L |FD4R/L4 | DGKS5RIL
H63TH-DGHR/L |FD5SR/L2 | DGKSRIL
H63TH-DGHR/L |FD5SR/L4 | DGKSRIL
H63TH-DGHR/L |FDS5SR/L2D | DGKSRI/L
H63TH-DGHR/L |FD5R/L4D | DGK5R/L
H63TH-DGHR/L |FD6R/L2 | DGK6R/L
H63TH-DGHR/L |FD6R/L4 | DGK6R/L
H63TH-DGHR/L |FD6R/L2D | DGK6R/L
H63TH-DGHR/L |FD6R/L4D | DGK6R/L
H63TH-DGHR/L |FD7R/L2 | DGK7R/L
H63TH-DGHR/L |FD7R/L4 | DGK7R/L
H63TH-DGHR/L |FD7R/L2D | DGK7RIL
H63TH-DGHR/L |FD7R/L4D | DGK7RIL
H63TH-DGHR/L |FD8R/L2 | DGKS8RIL
-N5804R/L H63TH-DGHR/L |FD8R/L4 | DGKS8RIL
-N6802R/L H63TH-DGHR/L |FD8R/L2D | DGKS8RI/L

-N6804R/L |* | *| H63TH-DGHR/L |FD8R/L4D | DGK8R/L

*1 Das Set beinhaltet Halter, Lokator und Klemmschrauben.
Um Erstazteile separat zu bestellen, beziehen Sie sich bitte auf deren Bezeichnung.
*2 Kompatibel mit Standard-Ausfihrung fir Planeinstechen und Kopieren.

6 [100—250|82.4|44.5]|1.3 | DGJ40OCF
10 | 50—100|82.4 (45 (1.3 | DGJ50CF |DGJ..CF
10 |100—oo |82.4 (45 |[1.3|DGJ50CF
16 | 50—100|82.4 |45 (1.3 | DGJ50CF
16 |100—oo (82.4|45 |1.3| DGJ50CF
10 | 50—100(82.4 |45 |1.3| DGJ60CF
10 |100—oo (82.4|45 |1.3| DGJ6OCF
16 | 50—100(82.4 |45 |1.3| DGJ6OCF
16 |100—oo (82.4 |45 |1.3| DGJGOCF
10 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ70CF
10 |100—o0 (82.4|45 |1.3|DGJ70CF
16 | 50—100|82.4 |45 |[1.3|DGJ70CF
16 |100—o0 |82.4 (45 |[1.3|DGJ70CF
10 | 50—100|82.4 |45 (1.3 | DGJ8OCF
10 |100—o0 |82.4 (45 |[1.3|DGJ8OCF
16 | 50—100|82.4 |45 (1.3 | DGJ8OCF
16 |100—o0 |82.4 (45 (1.3 | DGJ8OCF

HSK-T SYSTEM | wengaeuce
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Bestellbezeichnung \g‘\ § @
Lokator Schraube Spannschraube Feder KuhlImittellibergaberohr Schlussel
H63TH-DGHR/L HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R

* Spannmoment (N + m) : DGS51=7.0

% : Lagerstandard in Japan. DG

WsP




Linksausf

Planeinstechen < Kopieren

w3
LN

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

*1 53 Einzelteile | Max. | Durchmesser | Abmessungen| S
Set Bestellbezeichnung 3 Bestellbezsichnung Lokator |\ S| Stochefe]  bereich (mm) § Bezz\i/;aung \Ié\{)?rz
R|L Schraube W3 | ap D1 L1 | F1 |(kg)
H63TH-Q5302R/L |* |*| H63TH-DGHR/LS |FD3R/L2S | DGK3R/L | 3 6 40—100(77.4| 45 | 1.3 [DGM30CTF [DGM..CTF
-Q5304R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FD3R/L4S | DGK3R/IL| 3 6 [100—250|77.4| 45 | 1.3 |DGM30OCTF BT
-Q5402R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FD4R/L2S | DGK4RIL | 4 6 40—100(77.4| 45 [ 1.3 [DGM4OCTF
-Q5404R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FD4R/L4S | DGK4RIL | 4 6 [100—250(77.4| 45 | 1.3 |DGM40CTF
*2 -N5502R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L2 | DGK5R/L| 5 10 50—100|82.4| 45 | 1.3 |DGM50CTF
*2 -N5504R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L4 | DGKSR/L [ 5 10 |[100—oco0 (82.4| 45 [1.3 [DGM50CTF
*2 -N6502R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L2D | DGK5R/L [ 5 16 50—100|82.4| 45 | 1.3 |DGM50CTF
*2 -N6504R/L |* | x| H63TH-DGHR/L |FD5R/L4D | DGK5R/L [ 5 16 |100—oo0 (82.4| 45 [1.3 [DGM50CTF
*2 -N5602R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L2 | DGK6R/L | 6 10 50—100|82.4| 45 | 1.3 |DGM6OCTF
*2 -N5604R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L4 | DGK6R/L | 6 10 |100—oo |82.4| 45 | 1.3 |DGM60CTF
*2 -N6602R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L2D| DGK6R/L [ 6 16 50—100|82.4| 45 (1.3 |DGM60CTF
*2 -N6604R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L4D| DGK5R/L [ 6 16 |100—oo |82.4| 45 | 1.3 |DGM60CTF

*1 Das Set beinhaltet Halter, Lokator und Klemmschrauben.

*2 Kompatibel mit Standard-Ausfiihrung fir Planeinstechen.

Um Erstazteile separat zu bestellen, beziehen Sie sich bitte auf deren Bezeichnung.

*
® ® N
&
Bestellbezeichnung \&\& § @
Lokator Schraube Spannschraube Feder KuhlImitteltibergaberohr Schlissel
H63TH-DGHR/LS
HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHR/L
* Spannmoment (N « m) : DGS51=7.0
SCHNITTBEDINGUNC@ ERSATZTEILE TECHNISCHE

DATEN

HSK-T SYSTEM
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o Lager Abmessungen (mm)
5 Beschichtet |Cermet|Harmetal| CBN w3
5 . .
g Abbildung Bestellbezeichnung 53 % §§ 5 0 —— L1 | 81 |Re,R| Bs Bs
<‘E e 8 N S E 8 AT Toleranz
D|D|>2|Z2 ) =
DGRM...CE(M-Klgsse) DGM20CE OlelT|e| |@ +0.05 | 25| 3 | 02 | 7°| 2°30'
e e 9
R 30CE OlelD|e| |@ 3 |20.05|25|5 | 02| 7°| 2°30"
1~ B4° Bs°
L1 ! o~
o o ¢ REV‘
c '
=
E g
:,g ~H-12°
Z |DGJ...CE (G-Klasse) DGJ30CE oo |o 3 | +0.05(25|5 |02 | 2| 2
S| Re 3,8 40CE o el |o 4 | £005|25|6 |02 20| 2°
g L | BeBe 50CE oo |o 5 | +0.05|25|6 | 02| 20| 2°
G L1 %/ i
3 @ WT 60CE oo |eo 6 |+0.05|25|6 | 02| 20| 2°
2] -
£ a U 70CE o el |o 7 | +005|25|8 |02 20 2°
S 12 80CE o je |o 8 | +0.05|25|8 | 02| 2| 2°
§ DGJ...CE (G-Klasss) DGJ40CE * 4 | +005 256 | 02| 20| 2°
2| Re B\ 5 50CE x| | 5 |2005|25|6| 02|20 2
ch < \ B4° B4°
-9 L1 %/ 60CE * 6 |+0.05|25|6 |02 20| 2°
gl.u m
s 5l
I [2]
w
= 120
E DGM...CT (M-Klasse) DGM30CT ooje (o |0 3 | 4005|205 |04 3| 1°30
R o, 2
P < mf,B . 40CT o oo |0 4 |+005|20|5 |04 5| 2°
o L 4° B4° o o
5 § L | g 50CT o o0 (o 5 |£0.05|25|6 |04 | 5| 2
k|2 5
¥ (g 12°
% s DGJ...CT1 (G-Kolasmse) DGJ50CT1 o * 5 | +005|25|6 |02 20| 2°
7 Re I
31 o e B4® Ba°
- B
o)) L1 ©
c o
= -
£ & H
2 120
l<:_,r’DGM...CTB (M-Klasse) DGM40CTB |®|® 4 | 005|205 |2 5°| 7°
) R @\ 3} 50CTB *|® 5 | £0.05|25 |6 | 25 | 6°10°
S ©rC—10 { B4° B4° ° °
< PN, Wﬂr 60CTB |x|® 6 |+005|25|6 |3 9° |10
= o
Q.
2 a U
q:; -12°
§ DGM...CTD (M-Klasse) DGM50CTD04 |*|* 5 | £0.05|25|6 |04 | 6°| —
2| Re =N 50CTD08 |* | * 5 |+0.05|25|6|08]|6°| —
< © Bg° Ba®
L1 'XI“V‘
‘Eﬂ"
DGM...CTRIL... (M-Klasse) | DGM50CTR04 |@ ® 5 | +0.05|25|6 | 04| 5| 3°
Re =
| ) 5 | #0.05| 25| 6 | 04 | 5°| 3°
B e 50CTL04
e J5
a O
122 Abb. zeigt rechte WSP.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




- Lager _ Abmessungen (mm)
_é Beschichtet| Cermet | £ W3 -
o . . - = Planeinstich-
o Abbildung Bestellbezeichnung|g |, |5 =% = Stech- L1 | S1 | Re | B4 | Bs |durchmesser
; o M o | o|wn (=] .
5: HPINNE E breite | Toleranz
EIEIEIEIE: 5| (mm)
DGJ...CFS/CF (G-Klasse) DGJ30CFS o (o |o +0.05 | 25 3 10.2]15°| 2° | 820— 250
R ; o 2
o N GEA‘; 30CF o |o [o]3 [005/25 |5 |02]10°| 2° |oa0-
A Ba° B4°®
2 PR 40CFS o [x |e|4 |005|25 3 10.2[15°| 2° | 220— 250
D .
i @U 40CF o |[x |e|4 |+005|25 5 10.2[10°| 2° | @40—
< ) ]
L|I_ 12
S | Q |DGJ...CF (G-Klasse) DGJ50CF e l|le| @5 |+0.05|25 5 10.2(10°| 2° | @50—
< R 8 2
S| N L}g . 60CF o |el [o|6 |:005/25 | 5 |0.2]10°| 2°|@50—
- | O 4" B4
2\ v o T 70CF * |0 ®|7 £0.05 25 6 |0.2]10° 2° | @50—
— = m
§ w 80CF o ®|8 |£0.0525 6 |0.2]10°| 2° | @50—
o 12°
£|DGM...CTF (M-Klasse) DGM30CTF |e@|e® 3 [#0.05/20 | 3 |04 |10°| 2° | p40—
=2 Re A
=2 m};r 40CTF |*|® 4 |+0.05|20 3 104|10°| 2° | @50—
3 L g o 50CTF | ® 5 |:005(25 |5 04| 9°|2°|o40—
=] & 60CTF (@@ 6 |0.05/25 | 5 04| 9°| 2° |@50—
2 12° (W3>5mm)
= 15° (W3<4mm)
DG...BE ] % DG35BE *[35|+01 [2555| 5 |02] 0°] 0° -
- Re ig *  45BE o| 45|01 |2555 6 |02] 0°] 0° =
s L == T |*+  65BE *|65|+0.1 |2555 6 (02| 0°| 0° —
@ 5 g *  T5BE *[ 75|01 [2555| 8 |02] 0°] 0° -
Az *  85BE ®| 85|01 |2555| 8 |0.2| 0°| 0° -

* \WSP-Rohlinge werden vom Anwender geschliffen. Bitte beachten Sie beim Schleifen den Freiwinkel.

@ Zum Abstechen ¢ Einstechen

Max. Vorschub f (mm/U.)
Werkstoff . Sorte Schnittgeschw. .
erksto Harte (m/min) Stechbreite W3 (mm)

Glatter Schnitt |Unterbrochen 2 3,4 5,6 7,8

<150HB NX2525 VP20MF 160 (120—200) 0.1 0.2 0.25 0.3
Stahl 150—250HB UE6020 VP20MF 120 (100—150) 0.1 0.15 0.2 0.25

=>250HB UE6020 VP20MF 120 (100—150) 0.08 0.15 0.15 0.2

Rostfreier Stahl - US735 VP20MF 120 (100—140) 0.1 0.15 0.2 0.2

Guss - UE6020 VP20MF 120 (100—140) 0.1 0.2 0.25 0.3

(Bemerkung) Bearbeitung mit Kiihlschmierstoff wird empfohlen, beim Plandrehen reduzieren Sie bitte den Vorschub um 15—20%.

HSK-T SYSTEM
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HSK-T
MG

Stechen

SYSTEM

F1

L1

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

o) 5 G ©

Bestellbezeichnung _1% WSP Bezeichnung | Stechbreite SteMcﬁi(iéfe Ab?;imgen % g’ § %
R|L W3 ap | L1 | F1 [(kg) [Klemmbricke [Spannschraube| Feder ugggﬁjgg}“ Schliissel

1.25 1.2

H63TH-MGHR/L-DX4315 |%|% 43125 1.45 1.5
MGTR/L I 1.55W3<23| 3 65|45 [ 1.2 [ MTK1R/L | HBH06020 | MES3 |HSK-CP18S | HKY40R

-DX4323 % % 43470 2.3<W3<3.3| 45

-DX4333 |* % 3.3<Ws3<4.7| 45

* Spannmoment (N » m) : HBH06020=7.0

. Schnittgeschw. Vorschub
Werkstoff Harte Sorte (m/min) (mm/U.)
C-Stahl 180—350HB VP20MF 120 (100—140) 0.10 (0.03—0.18)
Leg. Stahl
NX2525 130 (100—160) 0.12 (0.03—0.2)
Rostfreier Stahl <200HB VP20MF 120 (100—140) 0.10 (0.03—0.18)
Guss Zugfestigkeit<350MPa VP20MF 120 (100—140) 0.10 (0.03—0.18)

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan. [] : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.

A : Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.




Lager Abmessungen (mm)
Beschichtet]  Cermet  |Hartmetal| CBN
Bestellbezeichnun = |8 5| S |stechbreit Abbild
ung 8 3 3 & 8 echorelte Ls D1 S1 Re lidung
[N x X = 1]
> = 4 s | =
RIL|[R[L[R[L|R[L| R W3
MGTR/L43125 *|k|*x|0|a|l |@/® x | 1.25 1.2 12.7 476 02 |MGTRL...
43145 *|O|o|o i=i 1.45 15 12.7 476 0.2
43150 *|k|x|®alalo®| x | 15 3 12.7 4.76 0.2 L
43175 *|x|x|O|a| |o® 1.75 3 127 | 476 02 | gRe] %)
o
43200 * k|x|@|alal@|@®| x | 2 3 12.7 4.76 0.2 g i
43230 *|k|®@|x|alalo|® 2.3 3 12.7 476 0.2 =
43250 *|%x|*|x|ala|lo®| x | 25 45 12.7 4.76 0.3 a
43260 *|O|o 0 26 45 12.7 476 0.3
43270 * |0 NOli= 2.7 45 12.7 4.76 0.3
43280 *|k|x|0|a|a|0|® 238 45 12.7 4.76 0.3
CBN WSP
43300 *|k|*|x|alalojo| x | 3 45 12.7 4.76 0.3 Ls
43320 |x|%|0| |a|a|e|e 3.2 45 | 127 | 476 | 03 | g %
43330 x| x|*x|0| |ale|e® 3.3 45 | 127 | 476 03 g
43350 *x|0|x|0|alale|®| x | 35 45 12.7 4.76 0.3
43400 *|*x|x| |a| |@|@| % | 4 45 12.7 4.76 0.3 a
43420 *|O|o *|® 4.2 45 12.7 4.76 0.4
43430 x|0|0] |ala|e|x 43 45 12.7 476 0.4
43450 *|x|® Xx|AlA|@|@® 45 45 12.7 4.76 0.4
43470 * (OO0 e 47 4.5 12.7 4.76 0.4 Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

ERSATZTEILE
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TECHNISCHE
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Gewindedreh

en

Nur Rechtsausfiihrung lieferbar.

h= = * * P ¢
® Abmessungen| S % @ @ P@ ‘@ A3
[©)] ¢ ;
Bestellbezeichnung S | WSP Bezeichnung (mm) § V=2 g @’ QAN
R L1 | F1 | (kg) [emtrice s ohabe S| U Biote?” |unshematte uborgaborohr| Schitissel
DTKY15F
H63TH-MMTER-DX16 | * [MMT16ER 365|451 1.2 [SETK51|SETS51| CR4 |CTE32TP15|HFC03008 [HSK-CP18S @HKY20R
* Spannmoment (N + m) : SETS51=3.5, HFC03008=1.5
Gewindedrehen
el .
""iy:_r'- - 5]
L L1
Nur Rechtsausfiihrung lieferbar.
= %2 *2 >
e Abmessungen| S % @ P@ Q) © &
Bestellbezeichnung % WSP Bezeichnung | (Mmm) § @ Vo <> S @ QAN
= . 5 B i ittel- .
L1 | (ko) |Kemntite | Sham | A"5oree9"| VNS HET | urenicmiate| Stopfen |ifyenesehr| Schliissel
H63TH-MMTENR-H16 | * OTKvise
- - 100 [ 1.7 [SETK51 | SETS51| CR4 | CTE32TP15 | HFC03008 | HGM-PT1/8 | HSK-CP18S OHKY20R
MMT16ER
@TKY15F
-L16 | * 140 |[2.7 | SETK51 | SETS51 | CR4 | CTE32TP15 | HFC03008 | HGM-PT1/8 | HSK-CP18S @HKY20R

*1 45° Einsatz.
*2 Spannmoment (N » m) : SETS51=3.5, HFC03008=1.5

% : Lagerstandard in Japan.

WSP

(Go14, G016, G018, G020)




Gewindedrehen

263

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

Bestellbezeichnung

Lager

<CaVa

Klemmbriicke | Spannschraube

Kuhlmittel-

Feder |spergaberohr Schlussel

H63TH-MTHR/L-DX43

Abmessungen
WSP Bezeichnung (mm)
L1 | F1
MTTR/L |43 65 | 45

MTK1R/L | HBH06020

MES3 |HSK-CP18S| HKY40R

* Spannmoment (N « m) : HBH06020=7.0

Werkstoff Harte Sorte Schnittgeschw. (m/min)

UP20M 140 (100—180)
Allg. Baustahl <180HB NX55 200 (150—250)
UTi20T 120 (100—150)
UP20M 120 (100—150)
ngsg?tng 180HB—350HB NX55 170 (150—200)
UTi20T 100 (70—120)
UP20M 120 (80—150)

Rostfreier Stahl <200HB
UTi20T 100 (70—130)
UP20M 80 (60—100)
Guss Zugfestigkeit < 350MPa UTi20T 80 (60—100)
HTi10 100 (70—130)

ERSATZTEILE

TECHNISCHE
DATEN

HSK-T SYSTEM




HSK-T SYSTEM

® Beschichtet| Cermet |Hartmetall Abmessungen (mm)
§ Bestellbezeichnung ﬁ g 0 5o STy Abbildung
I - N o E = (Gang/Zoll) D1 S1 Re
2 4 2| X
MTTR436000 (G | O | @ |[@|O -08 127 | 476 | © MTTR/L(60°) Teilprofil
L436000 |G | O | » |e|DO -08 127 | 476 | 0
R436001 |G | * | ® |®@ | % 1.0—1.75 127 | 476 | 0.1 am
) L436001 (G | O [ » [@|x* 1.0—1.75 127 | 476 | 0.1 A
& R436002 |G | * | ® |® |« 2.0-25 127 | 476 | 02
f; L436002 |G | O | ® |®|x 2.0-25 127 | 476 | 02
K] R436003 |G | O | ® |®|x 3.0-35 127 | 476 | 03 i )
L436003 |G | O | ® |e|DO 3.0-35 127 | 476 | 03 \2
R436004 |G | O | ® |e®|DO 40-45 127 | 476 | 04
L436004 G| O o (0|0 4.0—45 12.7 4.76 0.4 Abb. zeigt rechte WSP.
MTTR435501 G| O e (x| O (28—10) 12.7 4.76 0.1 | MTTR/L(55°) Teilprofil
. L435501 G| O * @O (28—10) 12.7 4.76 0.1 %m
3 R435502 |G | O | @ |@ | (16—8) 127 | 476 | 02 Ke
5 1435502 (G | O | * |e|D (16—8) 127 | 476 | 02 )
= R435503 (G | O | @ |@|D (11—8) 127 | 476 | 03 e
w7 435503 |G | O | O |O|D (11—8) 127 | 476 | 03 |4
!‘ o Abb. zeigt rechte WSP.
(4
&
; M STANDARD SCHNITTIEFE @®METRISCHES SCHRAUBENGEWINDE MaRe : mm
w P (Steigung) [ 0.75 [ 1.00 [ 1.25 [ 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 | 4.00 | 4.50
la h1 0.46 | 0.61 | 0.77 | 0.92 | 1.07 | 1.23 | 1.53 | 1.84 | 2.15 | 2.45 | 2.76
> @ Die rechte Tabelle zeigt die empfohlenen h2 0.35] 047 059 ]0.70 | 0.82 | 0.94 | 1.17 | 1.41 | 1.65 | 1.87 | 2.11
O Schnitttiefe fir metr. Aussengewinde r(Radius) | 0.11 [ 014 [ 0.18 [ 0.22 [ 0.25 | 0.29 | 0.36 | 0.43 | 0.50 | 0.58 | 0.65
B s0). 1[018]020[020]025[025][0.25]0.300.30]0.35 | 0.35 | 0.40
ﬁ @ Bei der Verwendung von Cermet Sorten 2]|0.13|0.15| 0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35
x  oderBearbeitung von rostfreien Stahlen, 3] 0.10| 0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30
erhonen Sie die Anzanl der Durchgange ¢ | 4]005)|010|0.12 015 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
' s | 5 0.06 | 0.10 | 0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
5 6 0.05 | 0.07 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20
= 7 0.05 | 0.08 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20
5 8 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15
r = 9 0.08 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15
* * g 11( g |10 0.05 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.15
/\G'IT < 1 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.10
- s 12 0.05 | 0.10 | 0.10
T 13 0.05 | 0.10
14 0.06

(Bemerkung) Der erste Schnitt verursacht eine hohe Belastung auf der Schneidkante,
um Beschadigungen zu vermeiden, reduzieren Sie die Schnittiefe auf 0.4—0.5mm.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




WERKZEUGHALTER, DREHEN AuBendrehen * Plandrehen

h2 h1
8
% M Diese Halteraufnahme ist fir 25x25mm Halter.
ola Bitte kiirzen Sie den Halter wie in dem
I Schaubild.
|Kirzen
H T
(¢
115 35
(150)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
5 : ©
Lager Abmessungen (mm) £ ‘
Bestellbezeichnung g § \\\\‘&\ \\\K\ @
RIL| L | L2 H|h |ha|Fi|81]|bt| b2 |(kg)|spamschraube| Stopfen |ufqammecrns
H63TH-EV2525R/L-112 | * | % | 150 | 112 | 77 | 25 | 32 | 53 | 45 | 13 | 38 | 32 |3.9| HSS12025 | HGM-PT1/8 | HSK-CP18S

h2 h1

WERKZEUGHALTER, DREHEN aurendrehen - prandrehen

2100

I

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

M Diese Aufnahme ist fur Werkzeuge der
Groflen 32x32 und 32x25 vorgesehen.

5 ©

Lager Abmessungen (mm) g (©) ©)

Bestellbezeichnung g g § ~\\\\&\ k\\\& @
RIL| L |Lt|L2| H|ht|h2|F1]|S1]|b1|b2]|(kg)|Spannschraube| Stopfen Stopfen ﬂggrglgjg%}"
H100TH-EV3232R/L-180 | * | % [220(180(130| 32 | 40 | 68 | 57 | 17 | 46 | 43 [11.7| HSS14035 SNA4 HSS06006 | HSK-CP24S

(Bemerkung) Kann auch mit 32 x 32mm und 32 x 25mm Halter verwendet werden. Auch 25 x 25mm Halter kdnnen mit 7mm Platten eingesetzt werden.

ERSATZTEILE

TECHNISCHE

DATEN

HSK-T SYSTEM




HSK-T WERKZEUGE

HSK-T SYSTEM

WERKZEUGHALTER, DREHEN AuBendrehen * Plandrehen

% M Diese Halteraufnahme ist fiir 25x25mm Halter.
Bitte kiirzen Sie den Halter wie in dem
Schaubild.

| Kiirzen
T

110 40
- ; (150)
[ 5

Mitsubishi Materials produziert und vertreibt diese
Werkzeuge unter einer Lizenz der MORI SEIKI CO., LTD
unter dem Patent Nr. 3720202.

o
a

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

5 : ‘

Lager Abmessungen (mm) 12 ‘

Bestellbezeichnung 9 E, ‘&\& € S @
RIL| L L1 | L2 H h1 | h2 | b1 | b2 |(kg)|Spannschraube| Stopfen Stopfen ugggﬁjgg},

H63TH-EN2525R/L-115 | * | % | 115 | 40 | 110 | 25 | 32 | 53 | 45 | 45 (3.7 | HSS12030 SNA4 HSS06006 | HSK-CP18S

HSK-T SYSTEM lwersseuce

WERKZEUGHALTER, DREHEN Aausendrenen - piandrehen
/ @ 2
\_\= 8| MDiese Aufnahme ist fur Werkzeuge der
\ ‘J - 8 GroRen 32x32 und 32x25 vorgesehen.
\ ‘ < Bitte kiirzen Sie den Halter wie in dem
o Schaubild.
H
h2 h1 | Kirzen
T
of® |
110 60
; (170)
- L — — )
E—— T \
U Mj ﬁ Mitsubishi Materials produziert und vertreibt diese
' - | . Werkzeuge unter einer Lizenz der MORI SEIKI CO., LTD
unter dem Patent Nr. 3720202.
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
Lager Abmessungen (mm) é @ g\\\\@ @
Bestellbezeichnung & K \v
RiL| L | Lt |L2| H | ht | h2 | bt | b2 |(kg)|Spannschraube| Stopfen | Stopfen ugg’;‘ggjgﬁ;ﬁr
H100TH-EN3232R/L-130 | * | % | 130 | 40 | 110 | 32 | 32 | 68 | 47 | 43 |6.6 | HSS14030 SNA4 HSS06006 | HSK-CP24S

(Bemerkung) Kann auch mit 32 x 32mm und 32 x 25mm Halter verwendet werden. Auch 25 x 25mm Halter mit 7mm Platten eingesetzt werden.

% : Lagerstandard in Japan.




WERKZEUGHALTER, DREHEN AuBendrehen * Plandrehen

(0]
(o T 1 . .
- se M Diese Halteraufnahme ist fiir 20x20mm Halter.
- 4 © 0 ©—|g Bitte kiirzen Sie den Halter wie in dem
L2 ‘ Schaubild. Kiirzen
L1 T
L
S oo 105 20
(o) (125)
}/j;
il
e ©
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
5 ©
Lager Abmessungen (mm) 2 ©) ©
Bestellbezeichnung 9 g § Q\\k‘\g \&\ @
RIL| L |t |2| H[Ds|Fi|s1]| b1 |Gkospeamsctrabe| Stopfen | Stopfen |ghommiel
H63TH-EV2020R/L-105-3 | % | % [ 140 | 105| 70 | 20 | 90 | 40 | 15 | 35 |2.9| HSS12030 | HSS05012 | HSS06006 | HSK-CP18S
WERKZEUGHALTER, STECHEN ausarenen
e :Hﬁ _:: — g
L1
M
N
st 1l M-
gl 1 [
L2 l
[0} Abmessungen (mm) g @ (‘g@
Bestellbezeichnung = § K &
- D Kuhimittel-
5 Ds L1 L2 M (kg) | Spannschraube | ypergaberohr
H63TH-B08-65 * 28 8 65 40 M8 0.9| HSS08010
-B10-70 * 35 10 70 45 M8 1.0 [ HSS08012
-B12-70 * 42 12 70 45 M8 1.1 | HSS08012
-B16-75 * 48 16 15 50 M10 1.3 HSS10016
HSK-CP18S
-B20-75 * 52 20 75 50 M10 1.4 HSS10016
-B25-83 * 62 25 83 58 M12 1.7 [ HSS12016
-B32-87 * 62 32 87 62 M12 1.7 | HSS12016
-B40-97 * 65 40 97 72 M16 1.8 | HSS16012

(Bemerkung) Bitte kiirzen Sie Drehhalter oder Bohrstangen um die Auskragung zu reduzieren. Die ist auch fir Mehrfachhalter erforderlich.

ERSATZTEILE

TECHNISCHE

DATEN

HSK-T SYSTEM




HSK-T SYSTEM | wengaeuce

HSK-T SYSTEM

WERKZEUGHALTER, STECHEN ausarener

mE

i
L%

5 ©
o) Abmessungen (mm) g
Bestellbezeichnung ::'3’ 9 § Q\& @
- Kuhimittel-
D5 Ds L1 L2 M (kg) | Spannschraube | ybergaberohr
H100TH-B25-120 * 62 25 120 88 12 3.9| HSS12016
-B32-135 * 72 32 135 102 12 4.8 | HSS12018
HSK-CP24S
-B40-150 * 82 40 150 117 16 5.9| HSS16020
-B50-180 * 92 50 180 147 16 7.7 | HSS16020
(Bemerkung) In Kombination mit Hiillsen kénnen auch runde Bohrstangen verwendet werden.
L1
L
=
o Abmessungen (mm) g @
Bestellbezeichnung % 9 § «\\&
—
D D1 L L1 (kg) | Spannschraube
SL3208-90 * 8 32 95 5 0.6| HSS06008
3210-90 * 10 32 95 5) 0.5| HSS08008
3212-90 * 12 32 95 5 0.5| HSS08008
3216-90 * 16 32 95 5) 0.5| HSS08006
3220-90 * 20 32 95 5 0.4| HSS08005
(Bemerkung) Diese Hiilsen sind ausschlieBlich mit der Aufnahme H100TH-B32-135 kompatibel.
* : Lagerstandard in Japan. ERSATZTEILE TECHNISCHE
DATEN
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