MMT VIDA ACMA SERISI

GENIS BIR YELPAZEDE ViDA ACMA UYGULAMALARI
YUKSEK VERIMLILIK VE HASSASLIK iLE iISLEME
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DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



MMT vida acma serisi

VIDA HATVESI CAPRAZ REFERANS

DIS CAP ViDA ACMA

. Gaz ve su icin boru baglanti
Genel Isleme ©
¥ parcalari ve rekorlar
Uygulama Kismi Profil Kismi Profil Paralel Boru Vida
Ismi i Ismi i . . i .
50° 550 IS0 Metrik Amerikan UN BSW, BSP icin Whitworth Amerikan NPT
Tip
Y
1/4P 1/4P qQo :
I I I | I
M, UNC, G (PF), Rp (PS]),
Sembol UNF w M UNC, UNF W NPT
Tutucu/Adim mm (vida/inc) vida/in¢ mm vida/ing vida/ing vida/in¢
MMT Tutucu T 7 18 14
am , 18,14,
. profil - - 0.5-50 32-5 28-5 115.8
\\‘
V’ Kismi 05-5.0
= profil (48 - 5) 48 -5 0.5-5.0 48 -5 — —
Buhar, gaz ve su borulari b veyanng entistrlrcn Hareket aktarma parcalari Havacilik
boru baglants parcalari : ve uzay
Uygulama Konik Boru Vid IS0 t
onik Boru¥ida - Amerikan NPTF | Yuvarlak DIN 405 raPEZ  Amerikan ACME UNJ
BSPT 30°
Tip
r=0.23851
Sembol R[PnkEC[PTL NPTF Rd Tr (TM) ACME (Tw) UNJ
Tutucu/Adim Vida/in¢ Vida/in¢ Vida/in¢ mm Vida/in¢ Vida/ing
MMT Tutucu T
pﬁzzl 28,19, 14, 11 27,18,14,11.5,8 10,8, 6, 4 15,2,3,4,5 12,10,8,6,5 32-8
¥
o
Kismi _ _ _ _ _ _
. profil
Petrol ve gaz
Pouziti
API Payanda API Yuvarlak
Elemanlari Kutu ve Boru sistemi
Tip
Sembol BCSG CSG, LCSG
Tutucu/Adim Vida/in¢ Vida/in¢
MMT Tutucu T
am 5 10,8
profil

Y
V Kismi . _

profil




ViDA HATVESi CAPRAZ REFERANS

MMT vida acma serisi

iC CAP VIDA ACMA
. Gaz ve su icin boru baglanti
Genel Isleme §
v parcalari ve rekorlar
Uygulama Kismi Profil Kismi Profil Paralel Boru Vida
Ismi i Ismi i . . i .
50° 550 IS0 Metrik Amerikan UN BSW, BSP icin Whitworth Amerikan NPT
Tip
o
LR /4P | " g 137p S 2
I I I I I
M, UNC, G (PF), Rp (PS),
Sembol UNE w M UNC, UNF W NPT
Tutucu/Adim mm (vida/inc) vida/in¢ mm vida/ing vida/ing¢ vida/in¢
MMT Tutucu
fam - - 05-5.0 32-5 28-5 27,18,14,115,8
profil
Kismi 0.5-5.0
profil (48 - 5) 48-5 0.5-5.0 48 -5 — —
Buhar, gaz ve su borulari Gldaveyangvm endistrlerci Hareket aktarma parcalari Havacilik
boru baglants parcalari ve uzay
Uygulama Konik Boru Vid I1SO
onik BOru¥ida  Amerikan NPTF | Yuvarlak DIN 405 'rapez  Amerikan ACME UNJ
BSPT 30°
Tip
r=0.23851
Sembol R [PT]'RF;C (PT) NPTF Rd Tr (TM) ACME (Tw) UNJ
Tutucu/Adim Vida/in¢ Vida/in¢ Vida/in¢ mm Vida/ing Vida/ing
MMT Tutucu
Tam
. 19, 14,11 14,115, 8 10,8, 6, 4 15,2,3,4,5 12,10,8,6,5 —
profil
*
Kismi _ _ _ . _ _
profil
Petrol ve gaz
Pouziti
API Payanda API Yuvarlak
Elemanlari Kutu ve Boru sistemi
Tip
Sembol BCSG CSG, LCSG
Tutucu/Adim Vida/in¢ Vida/in¢
MMT Tutucu
fam 5 10,8
profil
Kismi _ _
profil

* ¢ UNJ vidasi acarken, ilgili capa gére ic bir delik acin. Ardindan 60° Amerikan UN ile isleyin.
Bu durumda, tam profil tip kesici uc kullanilamaz.



MMT vida acma serisi

STANDART VIDA VE KARSILIK GELEN KESICI UC/TUTUCU

Standart Vida Tipi Tip Dilf-/ Kesici Uc Numarasi (S;:::;/l Takim Tutucu
1SO METRIK
Silici
Silici
Dis. 15
Genel
M Genel
9 Silici
g Silici
= | . ici
o el g ic. 23
d > 2 Genel
> >
Sls Genel
) %2 Silici
- Silici
~ Dis. 15
-~ _ Genel
o 5 UNC Genel
N UNF Silici
| I
s Dis vida ala | Silici 23
© © C.
P g9 ’ Genel
ol Genel
BSW, BSP ICIN WHITWORTH
2 *3 Silici
I
b Silici 15
o~ IS.
T |- r Genel
Tl|o~
TR 759275 W Genel
N 55° 9 Silici
N . 3 A
= Dis vida al a3 ) Silici
o o ® |(}- 23
d g |9 Genel
slas Genel
PARALEL BORU DISLISI
2 *4 5 Silici 5
Is.
- PF ‘ Silici
o G i
= \ Rp o ilici 23
| 759797 ’ Silici
o~ [=]
~ 55° ]
T 3 [
T Dis vida ala .Z
P 8|8
S| >
sl

*1 H =0.866025P o d2=d-0.649519P ¢ H1=0.541266P * d1=d-1.082532P e D=d e D2=d2 * D1=d1

*2 H = 0.866025P o d2=d-0.649519P ¢ H1=0.5412664P ¢ d1=d-1.082532P ¢ D=d » D2=d2 * D1=d1 * P=25.4/ disli

*3 H=0.9605P o d2=d-H1 e d1=d-2H1 ¢ r=0.1373P ¢ H1=0.6403P ¢ D1'= d1+2x0.0769H e D=d e D2=d2 ¢ D1=d1 ¢ P =25.4/disli
* H =0.960491P o d2=d-h ® d1=d-2h ¢ r=0.137329P  h = 0.640327P ¢ D=d » D2=d2 ® D1=d1  P=25.4/ disli

Silici: Kesici uc Siparis No. secilen adimlalhatve) belirlenir.
Genel: Bir kesici uc cesitli adim tipleri icin uygundur.



MMT vida acma serisi

STANDART ViDA VE KARSILIK GELEN KESIiCi UC/TUTUCU

A . Dis./ - Silici/
Standart Vida Tipi Tip ic. Kesici Uc Numarasi Genel Takim Tutucu
BSPT
Dis Silici MMTER!. 15
BSPT
ic. Silici 23
I
Dis merkezi
eksen
YUVARLAK DIN 405
*2 Dis. o R o : 15
- Silici
Rd Ic
N 23
T o
e
Dis vida |
1SO TRAPEZ 30°
Dis 15
- Silici
Tr Ic
23

H1

]

H1/2
d veya

Dis vida
0.366P

H/2

d1 veya D1
d2 veya D2

AMERIKAN ACME

/4

h

P/4

Dis vida

AMERIKAN NPT

Dis vida

*1'H=0.960237P o h =0.640327P e r = 0.137278P » P = 25.4 / disli

*2 ac = 0.05P  h3=H4=0.5P « R1=0.238507P ¢ R2=0.255967P ¢ R3=0.221047P * P = 25.4 / disli
*3 H=1.866Ped2=d-0.5Pedi=d-PeH1=05PeD=deD2=d2eD1=d1

*4 H =0.866025P « h = 0.800000p

Silici: Kesici uc Siparis No. secilen adimlalhatve) belirlenir.
Genel: Bir kesici uc cesitli adim tipleri icin uygundur.



MMT vida acma serisi

MMT SERISININ OZELLIKLERI

GENIS CESITLILIKTE URUN

3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLAR

G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR

M, UNC, UNF, W, G, Rp, R, Rc

M, UNC, UNF, W,
G, Rp, R, Rc,
NPTF, NPT

Rd, CSG, LCSG | Tr, ACME, BCSG

GECISLERIN SON YARISINDA GENELLIKLE KESINTiSiZ TALAS URETILDIGINDE BiLE iDEAL TASLAS KONTROLU
(3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLAR)

is parcasi DIN 41CrMok4
Kesici uc MMT16ER1501S0-S
Kalite VP15TF

Ve (m/dak] 120

Kesme yontemi

Radyal ilerleme

Kesme derinligi

Sabitlenmis kesme araligi

Gecis (kez)

6

Sogutma

Islak

ISO metrik dis disliadim 1.5 mm

Final paso (6. tur]

GELENEKSEL KESiCi UCLARDAN DAHA YUKSEK BiR HASSASIYET SEVIYESI

(G SINIFI TASLANMIS KESICi UCLAR)

MMT

Geleneksel

Vida Tipi Vida Acma Toleransi
ISO Metrik 6g/ 6H

Amerikan UN 2A /2B

BSW, BSP icin Whitworth Orta Sinif A

BSPT Standart BSPT
Yuvarlak DIN 405 7h/7H

ISO Trapez 30° 7e /7TH

Amerikan ACME 36

UNJ 3A

API Payanda Kutusu Standart API

API Yuvarlak Kutu ve Borular

Standart API RD

Amerikan NPT

Standart NPT

Amerikan NPTF

Sinif 2

Z

Taslanmis dalma ylzeylerine ve cevresel kesme
kenarlarina sahip MMT uclar kullanilarak yliksek
hassasiyette dis acma elde edilebilir.

mm MMT serisi

= Teorik vida

klasik kesici uc



MMT vida acma serisi

MMT SERIiSiINiN OZELLIiKLERI

HASSAS M SINIFI
3-D TIPI TALAS KIRICI

Genel amacli 60° ve 55° ic cap / dis cap dis acma isleri icin AG tipi, hassas M sinifi 3-D talas
kirici serisine eklenmistir ve bu da 48 - 8 dis ve 0,5 - 3,0 mm dis hatvesi icin gecerli olup
genis bir ihtiyac araligini karsilar.

M sinifi hassas 3-D talas kirici, talasin kontrol edilmesini kolaylastirir ve kesici u¢ maliyeti
disirmekte katki saglar.

3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLARI YA DA G SINIFI KESiCi UCLARI SECME

* ideal talas kontrolii ve yiiksek maliyet performans orani icin, 3-D talas kiricili M sinifi kesici uclar énerilir.
¢ Daha yiiksek hassasiyetin gerekli oldugu durumlarda G sinifi kesici uclar onerilir.

Kesici Uc Talas kontrolii Vida hassasiyeti Kesici Uc Talas kontrolii Vida hassasiyeti
3-D talas kiricili M sinifi G sinifi kesici uclar
kesici uclar

(@) O O (@)

TUTUCU (OZEL YUZEY iSLEME UYGULANMISTIR)
DIS ic

¢ Pabuclu tip kolay
< baglamayi saglar.

¢ Sogutma suyu saftin

« merkezindeki sogutma suyu
< nozulii ile kesme kenarina
04 o

e dogrudan akar.

.
eececcccccce

e0c0ceccccccccce

tees Disiik boyun capi ile MMT
tutuculari talaslarin
sikismasini onler.

e Cesitli uc acilari ile vidalari kesmek
icin, altlik degistirilerek MMT tutuculari
kullanilabilir.

Sogutma suyu yénlendirme vidasinin Siparis No.: TFS03006
(MMTIR1316/MMTIR1516 haric)

BUYUK UC ACISI iLE VIDA ACMAK iCiN UYGUNDUR

Helis Acisi (a®) Egim Acisi (0°) Helis Acisi (a°)
-1.56° -3°
-0.5° -2°
0.5° -1°
Egim Acisi
1.5° 0 o ﬁ Altlik
2.5° 1°
3.5° 2°
450 30 Sadece altlik degistirilerek, cesitli helis acilari ile vidalarin

tornalanmasi ve sol dislerin tornalanmasi icin MMT tutucular

Tutucu ile sunulan standart altlik. L.
kullanilabilir.



MMT vida acma serisi

iSTIKRARLI DiS ACMA
ICIN PVD KAPLAMALI
KARBUR KALITESI

MP9025

Kesme kenari istikrarini vurgulayan sert kalite.

Disik kesme hizinda isleme, dahili isleme
ve hatta kicuk kose R boyutu isleme
sirasinda catlamaya karsi mikemmel
direnc gdsterir.

Mikemmel yapisma direnci, isiya direncli
alasimlarin islenmesini ve paslanmaz
celigi cokelterek sertlestirmeyi etkili
sekilde yapar.

<+« Yiiksek Aliminyum icerikli (AL Ti)N Tek Katli
Kaplama Teknolojisi

... Ozel Sinterlenmis Karbiir Altyap!

YUKSEK AL. iCERiGi - GELENEKSEL KAPLAMA KIYASLAMASI

Yeni teknoloji yiiksek Al icerikli (AL, Ti]N kaplama, yiiksek sertlik fazinin stabilize edilmesini saglar ve asinma,
krater olusumu ve yapisma direncini blyuk oranda artirir.

[ Yiiksek Sertlik Fazi Yumusak Faz Kaplamanin Sertligi (HV)
g 3.000 J .Yeni Teknoloji
Yiiksek Al icerikli
(AL, Ti)N
2.000 1 Geleneksel 5
Teknoloji H
1.000 - :
Altyapi Altyap! .
. T T o
: 0 25 50 : Alicerigi (%at)
VP10MF

Vida acmada dis formunu korumak icin yiiksek asinma ve plastik deformasyom direnci énemlidir. KapsamUl takim
omri ile slrekli yiksek hassasiyetli isleme icin uygundur. Yiksek hassasiyetli vida acma G sinifi kesici uclar ile
mumkindir .

VP15TF

Mil suriclu tezgahlarla islemede oldugu gibi dustik rijidlikteki uygulamalar sirasinda yiksek kirilma direnci.
Geleneksel kesici uclarin kirilma ihtimalinin oldugu durumlarda, uzun sureler boyunca zorlu kosullara karsi
koyabilme. 3-D talas kiricili M klas uc ile yiksek maliyet perfomansi verimlilik kombinasyonu.

VP20RT

Kesici uclarin kirilmaya duyarli oldugu durumlarda paslanmaz celik deliklerin islenmesinde ve stabil olmayan
islemeler icin uygundur. 3-D talas kiricili M klas uc ile Yiksek maliyet performansi verimlilik kombinasyonu.



MMT vida acma serisi

DIS ACMA YONTEMLERI

Soldan dis acma Sagdan dis acma

Tutucu ters
donmis

Tutucu ters
donmis

Harici

Dahili

¢ Disler genellikle takim tutucuya dogru ilerleyerek acilir.
¢ Soldan dis acma islemi sirasinda baglama sertliginin, geri dondiirme nedeniyle azalacagini not ediniz.
e Soldan dis acma islemi sirasinda takim giris acisi negatiftir. Dogru takim giris acisi elde etmek icin sim

degistirin.

KESICi UC TiPLERI

Kismi form Tam form Yari tam form (sadece trapezoid dislerde)
e Ayni kesici uc bir dizi farkli dis ¢ Dis acma sonrasinda capak alma |e Dis acma sonrasinda capak alma
hatvesi icin kullanilabilir. gerekli degildir. gerekli degildir.
e Kesici ucun kose yaricapl, tam e Farkli dis acma uclari gerektirir. e Farkli dis acma uclari gerektirir.
formlu kesici uctan daha kiictiktir e Baska birislem ile finisleme
ve bu da takim omrind kisaltir. gereklidir.
e Baska bir islem ile finisleme
gereklidir.
Dis tepesi yaricapi Dis tepesi yaricapi Dis tepesi yaricapi
(Silinmis / finislenmis yiizey.) (Dis tepesini bitirmek icin ilave tornalama gerekir.)

[Dis tepesini bitirmek icin ilave tornalama gerekir.)

Finislenmis
ylizey

Finislenmis
ylizey

Finislenmis

On finislenmis

On finislenmis
ylizey

ylizey

ilerleme yonii

ilerleme yonii




MMT vida acma serisi

DiS ACMA YONTEMLERI

DALMA YONTEMLERI
X IR t ot
Radyal dalma Yandan dalma Modifiye yandan dalma Artirimli dalma

AVANTAJLAR

e Kullanimi en kolay. e Kullanmasi goreceli e Kesme kenarinin sag e Kesme kenarinin sag ve
(Dis acma icin standart kolay. (Dis acma icin yari yaninda yanak asinmasi sol yanlarinda homojen
program) standart program) onlenir. yanak asinmasi.

e Genis uygulama alani. e Azaltilmis kesme kuvveti. e Azaltilmis kesme kuvveti. o Azaltilmis kesme kuvveti.
(kesme kosullarini ¢ Genis hatveli disler e Genis hatveli disler e Genis hatveli disler
degistirmek kolaydir) veya kolay soyulan veya kolay soyulan veya kolay soyulan

e Kesme kenarinin sag ve materyaller icin uygun. materyaller icin uygun. materyaller icin uygun.
sol yanlarinda homojen e lyi talas bosaltma. * lyi talas bosaltma.
asinma.

DEZAVANTAJLARI

e Talas kontrolu zor. e Kesme kenarinin sag e Karmasik isleme e Karmasik isleme

e Kesmenin ileri yaninda yanak asinmasi programlama. programlama.
asamalarinda titresim yuksek. e Kesme derinligi e Kesme derinligi
olusumu. e Kesme derinligi degistirmesi zor. degistirmesi zor.

¢ Genis hatveli dis acmada degistirmek goreceli zor. (Yeniden programlama (Yeniden programlama
etkisiz. (Yeniden programlama gerekir) gerekir)

e Kose radyusiinde agir gerekir) e Talas kontrolu zor.
yuk.

DiS ACMA DERINLIGi

X1
V2
/\ .
Sabit kesme bolgesi Sabit kesme derinligi

AVANTAJLAR
e Kullanimi kolay. ¢ Gecislerin ilk yarisinda kose radyisiinde daha az yik.

(Dis acma icin standart program) * Talas kontroli kolay. (Talas kalinligi ayari opsiyonul)
¢ Titresime karsi miikemmel direnc. ¢ Gecis sayisini degistirme sirasinda kesme derinliginin

(Sabit kesme kuvveti) hesaplanmasi kolay.

* lyi talas kontroli.

DEZAVANTAJLARI
* Son geciste uzun talas olusumu. e Kesmenin ileri asamalarinda titresim olusumu.
 Gecis sayisini degistirme sirasinda kesme derinliginin ~ (Kesme kuvvetinde artig)

hesaplanmasi karmasiktir. e Bazi durumlarda NC programini degistirmek gerekli.

1. Son gecisin kesme derinliginin 0.05 mm - 0.025 mm arasi ayarlanmasi tavsiye edilir.
Biyiik kesme derinlikleri titresim olusturarak kotl yiizey finisine neden olabilir.



DiS ACMA YONTEMLERI

MMT vida acma serisi

AZALTILMIS SERILERDE DALMANIN HESAPLANMASI iCiN FORMULLER

ap

Napn = ——  x b
Y nap-1 \/_

Aapn Kesme derinligi

n : Gerceklesen gecis
ap : Toplam kesme derinligi
Nap : Gecis sayisi
b 1. gecis 0,3
2.gecis 2-1=1
3.gecis 3-1=2
L]
n. gecis -1

(Ornekler)

Harici dis acma (ISO metrik]

Hatve: 1.0 mm

ap: 0.6 mm

Nap: 5 gecis

1. Gecis  Aapy = —% x V03 = 0.16 = 0.16 (Aapy)

2. Gecis  Aapy = % x yJ2-1 = 0.3 — 0.14 (Aap,—Aapy)
3. Gecis  ANapg = % x /3-1 = 0.42 — 0.12 (Aap;— Aapy)
4. Gecis Aap, = % x A1 =052 0.1 (Aap,—Aap
5. Gecis - Q80 5T - 0.6 — 0.08 (Naps—Aapy

MODIFIYE EDILMiS YANDAN DALMA iCiN NC PROGRAMI

(Ornekler)

M12x 1,0 5 gecis 5° modifiye edilmis

Harici dis acma

Dahili dis acma

G00Z=5.0

X=14.0
G92 U-4.34 Z-13.0F1.0
G00 W-0.07
G92 U-4.64 Z-13.0F1.0
G00 W-0.06
692 U-4.88 Z-13.0F1.0
G00 W-0.05
692 U-5.08 Z-13.0F1.0
G00 W-0.03
G92 U-5.20 Z-13.0F1.0
G00

G00Z=5.0
X=10.0

G92U4.34 Z-13.0F1.0

G00 W-0.07

G92 U4.64 Z-13.0F1.0

G00 W-0.05

G92 U4.84 Z-13.0F1.0

G00 W-0.04

G92 U5.02 Z-13.0 F1.0

G00 W-0.03

G92U5.14 Z-13.0F1.0

G00

KESME KOSULLARININ SECILMESi

Oncelik
R . " - - o . Verimlilik
Takim omrii Kesme kuvveti Yiizey finisi Disin dogrulugu |Talas bosaltma .
g ¥ U (Daha az sayida gecis)

Vida disi agma Radyal O O ) )
yontemleri Yan yiizey (A: Modifiye) o) (A: Modifiye) o)
Kesme Sabit kesme derinligi O

derinligi  Sabit kesme bolgesi o o ¢} o o}

1. Takim 8mri ve yiizey finis dogrulugu, dis agma yontemini yandan dalmadan modifiye yandan dalmaya degistirerek artirilabilir.
Talas kontrold, gecislerin ikinci yarisinda kesme derinligi artirilarak iyilestirilebilir.

1
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DiS ACMA YONTEMLERI

MMT vida acma serisi

KESME DERINLIiGi VE GECIS SAYISI

MMT SERISiNiN ETKiLi SEKILDE KULLANILMASI

Uygun kesme derinliginin ve dogru gecis sayisinin
secilmesi, dis acma islemi icin hayati 6nem tasir.

e Cogu dis acma islerinde, makinelerde orijinal olarak
kurulu “dis agma cevrimi programi”ni kullanin ve
“toplam kesme derinligi”ni ve “birinci veya sonuncu
geciste kesme derinligi”ni belirtin.

e Kesme derinligi ve gecis sayilarini degistirmek

radyal dalma yonteminde kolaydir ve dogru kesme
kosullarinin belirlenmesini kolaylastirir.

IYILESTIRILMIS DiS ACMA TAVSIYESI

Yiksek asinma ve plastik deformasyona direncli
kesici uc kaliteleri, dis acma takimlari icin 6zel
olarak uretilmistir ve yliksek hizda islemeye ve gecis
sayisinin azaltilmasina olanak saglar.

DAHA UZUN TAKIM OMRU

YUKSEK VERIMLILIKTE iSLEME ELDE ETME

e Kose radyusiinde hasari onlemek -Tavsiye edilen
yontem - Modifiye edilmis yandan dalma

e Kesme kenarinin her iki yaninda homojen
yandan asinma -Tavsiye edilen yontem -
Radyal besleme

e Krater asinmasini onlemek -Tavsiye edilen yontem
- Yandan dalma

TALAS SORUNLARINI ONLEME

¢ Kesme hizini artirin. (makinenin maksimum déniis
hizina ve sertligine baglidir)

e Gecis sayisini azaltin.
(%30 - %40 azaltin)

e Gecis sayisinin azaltilmasi talas cikartmayi
iyilestirebilir clinki cikan talaslar daha kalindir.

TITRESIMi ONLEME

¢ Yandan veya modifiye dalma olarak degistirin.

¢ Radyal dalma kesme sirasinda ters cevrilmis bir
tutucu kullanin ve sogutucu beslemeyi asagi yonde
degistirin.

¢ Radyal dalma yontemini kullanirken, minimum
kesme derinligini 0,2 mm civarinda ayarlayin ve
talaslarin daha kalin olmasini saglayin.

BORU DiSLERI VE TAKIM SECIMi

¢ Yandan veya modifiye dalma olarak degistirin.

¢ Radyal dalma kullanirken, gecislerin ikinci
yarisinda kesme derinligini azaltin ve kesme hizini
azaltin.

YUZEY FiNiS DOGRULUGUNDA ARTIS

e Son normal gecis ile ayni kesme derinliginde son
bir silme gecisi, yapilmalidir.

¢ Yandan dalma yontemini kullanirken, radyal
dalmaya gecisi sadece son gecis sirasinda yapin.

Paralel boru disi G(PF)

Konik boru disi R, Rc(PT)

min Dis Dis sayisi Standart ic cap min Dis Dis sayisi Standart ic cap
- G1/16 28 6.561 - R1/16 28 6.561
1 Gl/s 28 8.556 1 R1/s 28 8.556
2 G4 19 11.445 2 R1/4 19 11.445
3 G3/s8 19 14.950 3 R3/s 19 14.950
4 G1/2 14 18.631 4 R1/2 14 18.631
5 G5/s 14 20.587 5 — — —
6 G3/4 14 24117 6 R3/4 14 24117
7 G7/8 14 27.877 7 — — —
8 G1 11 30.291 8 R1 11 30.291
9 G118 1 34.939 9 — — —
10 G11/4 1 38.952 10 R11/4 1 38.952
PF ile ayni. Rc, PT ile ayni.

1. Boru vidalarinda niteyi ince doniistirme sirasinda bazen “dakika” kullanilmasi bir sektérel uygulamadir.

2. Bir “dakika” esittir 1/8 inc (1 in¢c= 25,4 mm)

3. 11/4ingicin, bazi zamanlarda "in¢ 2 dakika" (1/4= 2/8= 2 dakika) da kullaniur.
4. Hatve her nominal cap icin 6nceden belirlenmistir. Ozellikle dahili dis acma sirasinda minimum isleme capini dikkate alin.



MMT vida acma serisi

MMT SERI SIPARIS NO.

UC TUTUCULARI

DIS CAP
Tanim Takim Yoni Takim Uzunlugu (mm) Baglama Metodu
. R Sag H 100 c Kelepceli
E : K 125 :
M 150
: 3 170
MMT E R 12 12 H 16 - Cc
Uygulama Takim Boyutu (mm) Kesici U¢ Boyutu (mm)
E Dis (Yiikseklik ve Genislik) 16 9.525
12 12 22 12.7
16 16
20 20
25 25
32 32
|C CAP
Tanim Takim Yonii Takim Uzunlugu (mm) Baglama Metodu
. R Sag K 125 R 200 S Vidali
E . M 150 S 250 c Kelepceli
: : Saft Capi (mm) Q 180 T 300 .
MMT | R 13 16 A K 11 - S P15
Uygulama Min. Kesme Capi (mm) Saft Malzemesi E Helis acisi
I Ic Sogutma kanalli S P15 1.5°
Celik Saft . P25  25°
P35  35°

Kesici Uc Boyutu (mm)
1" 6.35

16 9.525

22 12.7




MMT vida acma serisi

MMT SERI SIPARIS NO.

KESICi UCLAR

M-SINIF
Tanim Takim Yonii Vida Tipi
. R Sag 60  Kismi Profil 60°
. 55 Kismi Profil 55°
. E ISO IS0 Metrik
. . W BSW, BSP icin Whitworth
: : BSPT BSPT
S E UN Amerikan UN
MMT 16 E R 100 IS0 - S
ic Teget Cemberinin Capi (mm) Uygulama Adim
3-D talas kiricili M sinifi
11 635 E Dis 100 1.0 mm 0.5-1.5mm kesici uclar
16 9.525 | ig 125 1.25 mm A vey_a l_;8_— 16
- disli/inc
0TS mm T 3 0 mm
175 1.75mm G veya 14 -8
200 2.0 mm digli/ing
— 0.5-3.0mm
20 25MM oG veya48-8
300 3.0 mm disli/in¢
G SINIF
Tanim Takim Yonii
: R Sag
MMT 16 E R 050 ISO
ic Teget Cemberinin Capi (mm) Uygulama Adim Vida Tipi
" 6.35 E Dis 050 0.5 mm 60  Kismi Profil 60°
16 : - 0.5-1.5mm 55 - .
9.525 I 075 0.75mm 5 veya 48 - 16 Kismi Profil 55
22 127 100 1.0 mm disli/in¢ IS0 ISO Metrik
125 1.25mm—mmmmm W BSW, BSP icin Whitworth
150 1.5 mm 1.75-3.0 mm BSPT BSPT
— G veya 14 -8
175 1.75 mm disli/inc UN Amerikan UN
200 20 mm—mm—— RD Yuvarlak DIN 405
250 2.5 mm 05-3.0mm TR IS0 ikizkenar Yamuk 30°
— AG  veya48-8
300 3.0 mm disli/inc ACME Amerikan ACME
3B 35 MM—m—————— UNJ UNJ
400 4.0 mm 3.5-50mm APBU API Payanda Kutusu
450 45mm N veya7-5 APRD AP! Yuvarlak Kutu ve Borular
- disli/ing
500 5.0 mm NPT NPT

NPTF NPTF




MMT vida acma serisi

MMTE TUTUCU

DIS VIDA ACMA

4 S
LF 4 | = { [\ % Er
1501 LH S AJ ooy
GAMP L ’ @ LF
10° ﬁ7€/ Pozisyon A ayrintilari
e \ T PDX ve PDY boyutlar icin kesici
uc standartlarina basvurun.
Yalnizca sag takim tutucu.
< L.
Siparis No. ) H B LF LH HF WF Numaras
R
MMTER1212H16-C [ 12 12 100 25 12 16
MMTER1616H16-C [ J 16 16 100 25 16 20
MMTER2020K16-C [ ] 20 20 125 26 20 25 MMT16ER
MMTER2525M16-C [ ] 25 25 150 28 25 32
MMTER3232P16-C [ J 32 32 170 32 32 40
MMTER2525M22-C [ 25 25 150 32 25 32
MMTER3232P22-C [ 32 32 170 32 32 40
il
[bir kutuda 5 kesici ug) N
| 2
YEDEK PARCALAR
7
* * V.
s & O A /A
iparis No. S NV y 2.
Baglama Pabucu Baglama Vidasi Durdurma Halkasi Altlik Vidasi Altlik Anahtar
MMTER1212H16-C
MMTER1616H16-C
MMTER2020K16-C SETK51 SETS51 CR4 HFC03008 CTE32TP15 21:&\;122;
MMTER2525M16-C .
MMTER3232P16-C
MMTER2525M22-C SETK61 SETS61 CR5 HFC04010 CTE43TP15 1.TKY20F
MMTER3232P22-C 2.HKY25R
1. Asagida gosterildigi gibi, helis acisiya bagli olarak bir altlik secin ve kullanin (ayri satilir).
* Sikma Torku (N e m): SETS51 = 3.5, SETS61 = 5.0, HFC03008 = 1.5, HFC04010 = 2.2
SiM
:ll: Siparis No. E E\?:Il:: Gecerli gillz-lj Siparis No. § E\?:Il:: Gecerli
(°) (oo  Tutued (0°) (oo  Tutued
-1.5° CTE32TN15 @ -3° -1.5° CTE43TN15 @ -3°
-0.5° CTE32TNO5 ([ -2° -0.5° CTE43TNO5 [ -2°
05°  CTE32TPO5 @  -1° MMTER 05°  CTE4TPO5 @  -1° MMTER ﬂ A
1.5° CTE32TP15 [ J 0° 1.5° CTE43TP15 [ J 0° Eg§im
25°  CTE32TP25 @  1° 16-C 25°  CTE43TP25 @  1° 22-C Agisi
3.5° CTE32TP35 @ 2° 3.5° CTE43TP35 @ 2° (0°)
4.5° CTE32TP45 @ 3° 4.5° CTE43TP4S @ 3°

Tutucu ile sunulan standart altlik.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MMT vida acma serisi

MMT

3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLAR

KESICi UCLAR
. . w E Adm . Toplam .
Siparis No. o [ = vida/inc IC S PDY PDX RE Kesme Geometri
o~ =4 I mm -
o o o Derinligi
= > =
KISMi PROFiL 60°
MMT16ERAG60-S ® e @ 05-30 48-8 9525 344 12 1.7 008 — o PNA 60°
Kismi profil jaiakhagy
MMT16ERA60-S ° ® 05-15 48-16 9525 344 08 09 006 — PD&/
MMT16ERG60-S ° ® 1.75-30 14-8 9525 344 12 1.7 023 — RE
s
KISMi PROFiL 55°
MMT16ERAG55-5 e o o 48-8 9525 344 12 17 007 — o PNA 55°
Kismi profil Jihatagy
MMT16ERA55-S ° ° 48-16 9525 344 08 09 007 — PW
MMT16ERG55-S ) () 14-8 9525 344 12 1.7 023 — RE
sl
IS0 METRIK
MMT16ER1001S0-S ° 1.0 9525 344 0.7 07 013 0.1
MMT16ER1251S0-S ° 1.25 9525 3.44 08 09 016 0.77 Tam profil PNA 60°
MMT16ER150150-S ° 15 9525 3.44 08 1.0 020 092 PDX /e
MMT16ER1751S0-S ° 1.75 9525 344 09 12 022 107 PDY
MMT16ER2001S0-S ° 2.0 9525 344 1.0 13 026 1.23
MMT16ER2501S0-S ° 2.5 9525 344 11 15 033 153 =
MMT16ER3001S0-S ° 3.0 9525 344 12 1.6 040 1.84
\O
MMT16ER160UN-S * * 16 9525 344 09 1.1 023 097 _ .
Tam profil PNA 60
MMT16ER140UN-S * * 14 9525 344 1.0 1.2 026 1.1 POX
MMT16ER120UN-S * * 12 9525 344 1.1 1.4 030 1.30 RE
PDY
\O

1/2

(bir kutuda 5 kesici uc) N
. Vi
22 '\c(

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MMT vida acma serisi

MMT - 3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLAR

o 2 L £ Adm Toplam .
Siparig No. o 5 = vida/in¢ IC S PDY PDX RE Kesme Geometri
o w© < m —
Q o o Derinligi
= > >
BSW, BSP iCiN WHITWORTH
MMT16ER190W-S [ ] [ ] 19 9.525 3.44 08 1.0 0.18 0.86 ) o
Tam profil PNA 55
MMT16ER140W-S [ J [ J 14 9525 344 1.0 1.2 025 1.16
MMT16ER110W-S [ J [ ] 1" 9.525 3.44 1.1 1.5 032 1.48
BSPT
MMT16ER190BSPT-S % * 19 9525 3.44 08 09 0.18 0.86 .
Tam profil
MMT16ER140BSPT-S % * 14 9525 344 1.0 1.2 025 1.16
MMT16ERT110BSPT-S % * 1" 9.525 3.44 1.1 1.5 032 1.48
[bir kutuda 5 kesici uc) N
’ \
2R

1. Tanimlayici bilgi: Bakiniz sayfa 13 (M Sinifi).

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

17
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MMT vida acma serisi

MMT

G SINIFI TASLANMIS KESICi UCLAR

KESICi UCLAR
a w Adim Toplam
Siparis No. = g g 5 mm vida/inc IC ) PDY PDX RE Ke.smf. Geometri
gé E E Derinligi
KISMI PROFIL 60°
MMT16ERAG60 - @ 0.5 -3.0 48- 8 9525 344 1.2 1.7 0.08 Kismi profil  PNA60®
MMT16ERA60 - [ ] ® 05 -15 48-16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.05 — PDX
MMT16ERG60 - [ ) ® 1.75-30 14- 8 9.525 344 1.2 1.7 0.27 - PDYF RE
MMT22ERN60 — [ ) 3.5 -5.0 7- 5 12.7  4.64 1.7 25 0.53 — I >
- ,
s >
KISMI PROFIL 55°
MMT16ERAGS55 - @ 48- 8 9525 344 1.2 1.7 007  — omiprofii  PNASS®
MMT16ERAS5 — [ ] [ ] 48-16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.05 — PDX
MMT16ERG55 - [ ) [ 14- 8 9525 344 1.2 1.7 0.21 - PDYF RE
MMT22ERN55 — [ ) 7- 5 12.7  4.64 1.7 25 0.44 — T >
— /
>
ISO METRIK
MMT16ER050ISO 69 [ ] 0.5 9.525 3.44 0.6 0.4 0.06 0.31
MMT16ERQ751S0 69 [ ] 0.75 9.525 3.44 0.6 0.6 0.10 0.46
MMT16ER100ISO 69 [ ] [ J 1.0 9.525 3.44 0.7 0.7 0.16 0.61 .
Tam profil PNA 60°
MMT16ER1251S0O 69 [ ) [ ] 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.19 0.77 PDX
MMT16ER1501S0O 69 [ ] [ ] 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.23 0.92 F RE
MMT16ER175I1S0 g © @ 1.75 9525 344 09 1.2 021 1.07 PDY
MMT16ER200ISO 69 [ ] [ J 2.0 9.525 344 1.0 1.3 031 1.23
MMT16ER2501S0 69 [ ] [ ] 2.5 9.525 344 1.1 1.5 032 1.3 =
MMT16ER300ISO 69 [ ] o 3.0 9.525 344 1.2 1.6 0.46 1.84
MMT22ER3501S0 69 [ ) 3.5 12.7 464 1.6 23 045 215 ©
MMT22ER4001SO 69 [ ) 4.0 12.7 4.64 1.6 2.3 0.52 245
MMT22ER4501S0 69 [ ] 4.5 12.7  4.64 1.7 24 058 276
MMT22ER500IS0 69 [ ] 5.0 12.7  4.64 1.7 25 0.63 3.07

1/4
(bir kutuda 5 kesici uc)

1. Tanimlayici bilgi: Bakiniz sayfa 14 (G Sinifi).

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MMT vida acma serisi

MMT - G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR

KESICi UCLAR
a g w Adim Toplam
Siparis No. = g g 5 mm vida/in¢ IC S PDY PDX RE Ke.sms. Geometri
g'é E E Derinligi
MMT16ER320UN 27 @ 32 9525 344 0.6 0.6 009 049 Tam profil
MMT16ER280UN 27 @ 28 9525 344 04 0.7 0.10 056
MMT16ER240UN 27 @ 24 9525 344 0.7 08 0.16 0.5
MMT14ER200UN 27 @ 20 9525 344 0.8 09 0.19 0.78
MMT16ER180UN 20 @ 18 9525 3.44 08 1.0 021 087 PNA 60°
MMT16ER160UN 2 e e 16 9525 3.44 09 1.1 024 097
MMT16ER140UN A e e 14 9525 344 1.0 12 022 1.1
MMT16ER130UN 27 @ 13 9525 344 1.0 13 024 1.20
MMT16ER120UN A e e 12 9525 344 1.1 14 032 130
MMT16ER1T10UN 20 @ 11 9525 3.44 1.1 15 029 1.42
MMT14ER100UN 27 ® 10 9525 344 1.1 15 032 156
MMT16ER090UN 20 @ 9 9525 344 12 1.7 035 1.73
MMT16ER080UN 20 @ 8 9525 344 12 1.6 048 1.95
MMT22ER070UN 27 @ 7 127 4éhk 1.6 23 047 222
MMT22ER060UN 27 @ 6 12.7 464 16 23 053 2460
MMT22ER050UN 27 @ 5 127 464 1.7 25 0.64 3.12
BSW, BSP ICIN WHITWORTH
MMT16ER280W ° 28 9525 344 04 0.7 0.09 058 Tam profil
MMT16ER260W ™ 26 9525 344 0.7 08 0.0 0.63
MMT16ER200W ° 20 9525 344 0.8 09 0.18 0.81
MMT16ER190W e o 19 9525 344 08 1.0 019 086 oNA 550
MMT16ER180W ° 18 9525 3.44 08 1.0 020 0.90 -~
MMT16ER160W ° 16 9525 344 09 1.1 023 1.02 ]L RE
MMT16ER140W S e o 14 9525 3.44 1.0 1.2 026 1.16 PDYT
MMT16ER120W 5 e 12 9525 3.44 1.1 14 030 136
MMT16ER110W § e o 11 9525 3.44 1.1 15 033 1.48 =
MMT16ER100W ° 10 9525 3.44 1.1 15 037 1.3
MMT16ER090W ° 9 9525 344 12 1.7 034 181 ©
MMT16ER080W ° 8 9525 344 12 15 039 2.03
MMT22ER070W ° 7 127 4éh 1.6 23 046 2.32
MMT22ER060W ° 6 127 464 16 23 053 271
MMT22ER050W ™ 5 127 4é4 1.7 24 0.66 3.25
BSPT
MMT16ER280BSPT ° 28 9525 344 04 0.6 009 058 Tam profil PNASS®
MMTI6ERI90BSPT G- @ @ 19 9525 344 08 09 014 086 pOX
MMT16ER140BSPT G492 © @ 14 9525 344 10 12 026 1.16
MMTI6ER110BSPT © @ @ 11 9525 346 11 15 033 148 PDY
]
%
YUVARLAK DIN 405
MMT16ER100RD 7h @ 10 9525 344 1.1 1.2 060 1.27 Tam profil PNA 30°
MMT16ERO80RD h @ 9525 3.44 1.4 13 075 159
MMT16ERO60RD 7h e 9525 344 15 1.7 100 212 lPDX RE
MMT22ER040RD h @ 12.7 464 22 23 151 3.18 PDYW
]

2/4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MMT vida acma serisi

MMT - G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR

KESICi UCLAR
a Toplam
Siparis No. = § lg ?:;m vida/inc IC S PDY PDX RE:/L Kep_sms_ Geometri
g-é % Derinligi
ISO TRAPEZ 30°
MMT16ER150TR 7e @ 15 9525 344 1.0 1.1 0.8 0.90  Kismen Tam
MMT16ER200TR Te @ 2.0 9525 344 11 13 015 125  Profil PNA 30°
MMT16ER300TR 7e @ 3.0 9525 344 13 15 0.15 1.75 I
MMT22ER400TR 7e @ 4.0 127 464 1.7 19 0.15 2.25 POV
MMT22ER500TR 7e @ 5.0 127 464 21 25 0.15 2.75
]
s
AMERIKAN ACME
MMT16ER120ACME 3G @ 12 9525 344 1.1 12 008 119 Kismen Tam
MMT16ER100ACME 36 @ 10 9525 344 13 14 008 152  Profil PNA 29°
MMT14ERO80ACME 36 @ 8 9525 344 14 15 0.0 1.84 cER
MMT22ER0S0ACME 36 @ 6 127 464 18 21 0.0 2.37 pr
MMT22EROS0ACME 36 @ 5 127 464 20 23 0.10 2.79 I
UNJ
MMT16ER320UNJ A e 32 9525 344 0.6 07 0.3 0.46  Tam profil
MMT16ER280UNJ A e 28 9525 344 07 07 0.14 0.52 PNA 60°
MMT16ER240UNJ A e 24 9525 344 07 08 0.17 0.61 | FOX e
MMT16ER200UNJ A e 20 9525 344 08 09 020 0.73 ooy
MMT16ER180UNJ A e 18 9525 344 08 1.0 022 0.81 T
MMT16ER160UNJ A e 16 9525 344 09 1.1 025 0.92 =
MMT16ER140UNJ A e 14 9525 344 1.0 12 029 1.05
MMT16ER120UNJ A e 12 9525 344 11 1.3 033 1.22 ©
MMT16ERT00UNJ A e 10 9525 344 12 1.5 040 147
MMT16ERO80UNJ A e 8 9525 344 12 1.6 051 1.83
API PAYANDA GOVDESI
MMT22ER050APBU z ) 5 127 464 3.1 1.9 07/018 1.55 Tam profil
t RER0.74
)=
s
[0p]

API YUVARLAK GOVDE BORU TESISATI

MMT16ER100APRD o ® 10 9525 344 12 1.4 034 1.41 Tam profil PNA 600
MMT16ER080APRD T ° 8 9525 3.44 13 15 0.41 1.81

< PDX

5 RE

2 PDY

& I

[0p]

\O

3/4

(bir kutuda 5 kesici uc)
@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MMT - G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR

MMT vida acma serisi

KESICi UCLAR

) Toplam
2
Siparis No. _ o g ﬁ:nm vida/inc IC S PDY PDX RE:/L Kesme Geometri
< & Derinligi
(= = >

AMERIKAN NPT
MMT16ER270NPT =@ 27 9525 3.44 0.7 08 0.04 0.66 Tam profil
MMT16ER180NPT Z o 18 9525 344 08 1.0 0.08 1.01 P':gfo
MMT16ER140NPT T e 14 9525 3.44 09 1.2 0.09 1.33 | RE
MMT16ER115NPT g e 115 9525 344 1.1 15 0.11 1.64 POYL
MMT16ERO8ONPT ° 8 9525 3.44 13 1.8 0.4 2.42 =

s *

S
AMERIKAN NPTF
MMT16ER270NPTF ~ @ 27 9525 3.44 0.7 08 0.04 0.64 Tam profil
MMTI16ERIBONPTF £ @ 18 9.525 3.44 08 1.0 0.04 1.00 PNA 60°

PDX

MMT16ER140NPTF ° 14 9525 344 09 1.2 004 1.35 | RE
MMT16ER115NPTF ° 115 9525 344 1.1 15 004 1.63 PDY
MMT16ERO80NPTF ° 8 9525 344 13 18 0.04 2.38

(bir kutuda 5 kesici uc)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

O

4/4
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MMT vida acma serisi

MMTE TUTUCU

ONERILEN KESME KOSULLARI

DIS VIDA ACMA

Malzeme Sertlik Kalite Vc
MP9025 80 (60-100)
. VP10MF 150 (70-230)
Yumusak Celik <180HB
VP15TF 100 (60-140)
VP20RT 80 (60-100)
MP9025 80 (60-100)
i VP10MF 140 (80-200)
Karbon Gelik 180 - 280HB
Alasimli Celik VP15TF 100 (60-140)
VP20RT 80 (60-100)
MP9025 80 (40-120)
Paslanmaz Celik <200HB VP15TF 80 (40-120)
VP20RT 80 (40-120)
. ) Cekme direnci VP10MF 140 (80-200)
Gri Dokme Demir ’
<350MPa VP15TF 90 (60-120)
MP9025 30 (20- 40)
. . VP10MF 45 (15- 70)
Istya Direncli Alasim -
VP15TF 30 (20~ 40)
VP20RT 30 (20~ 40)
MP9025 45 (25- 65)
. VP10MF 60 (40- 80)
Titanyum Alasim -
VP15TF 45 (25- 65)
VP20RT 45 (25- 65)
; P VP10MF 50 (30- 70)
Isil Islem Gormiis Alasim 45 - 55HRC
VP15TF 40 (20~ 60)

1/1



MMT vida acma serisi

MMTI DELIK BARALARI

IC VIDA ACMA

1 Vidalitip
GAMF 15°
L :j:::}::::::—::::::5:::3: - — W
"| T4 LoreD H
|DMIN| A LF DCON
2 Baski pabuclu tip
=
W> Pozisyon A ayrintilar.
=2 PDX ve PDY boyutlar icin
3 Vidal tip — pLD’g( kesici uc stang:;lljrrljnna.
GAMF 15° Yalnizca sag takim tutucu.
= -
Siparis No. o Ek:z‘el DCON LF LDRED WF H MmN fesic U N
R [
MMTIR1316AK11-SP15 ® 15° 16 125 25 8.7 15 13 1
MMTIR1316AK11-SP25 ® 25° 16 125 25 8.7 15 13 T
MMTIR1316AK11-SP35 @  3.5° 16 125 25 8.7 15 13 MMT11IR 1
MMTIR1516AM11-SP15 ® 15° 16 150 32 9.7 15 15 T
MMTIR1516AM11-SP25 ® 25° 16 150 32 9.7 15 15 T
MMTIR1516AM11-SP35 ® 35° 16 150 32 9.7 15 15 ER
MMTIR1916AM16-SP15 ® 1.5° 16 150 40 12.2 15 19 2
MMTIR1916AM16-SP25 ® 25° 16 150 40 12.2 15 19 T
MMTIR1916AM16-SP35 @  3.5° 16 150 40 12.2 15 19 MMT16R 2
MMTIR2420AQ16-C ® 15° 20 180 40 14.2 19 24 T
MMTIR2925AS16-C ® 15° 25 250 60 16.7 23.4 29 T
MMTIR3732AS16-C ® 1.5° 32 250 48 20.5 30.4 37 T
MMTIR2420AQ22-SP15 ® 1.5° 20 180 50 15.5 19 24 2
MMTIR2420AQ22-SP25 ® 25° 20 180 50 15.5 19 24 2
MMTIR2420AQ22-SP35 ® 35° 20 180 50 15.5 19 24 MMT22|I§ T
MMTIR3025AR22-C ® 15° 25 200 38 17.8 23.4 30 T
MMTIR3832AS22-C ® 15° 32 250 48 21.8 30.4 38 T
MMTIR4640AT22-C ® 15° 40 300 60 26.2 38 46 T
11
N
"

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 23



MMT vida acma serisi

MMTI - iC VIDA ACMA

YEDEK PARCALAR

& O %, A

Siparis No.
Baglama Pabucu Baglama Vidasi Durdurma Halkasi 1.Al!l|ijda5| . Altlik Anahtar a
2. Yerlestirme yuvasi Vidasi =
MMTIR1316AK11-SP15 — TS25 — — — 1.TKY08F 1
MMTIR1316AK11-SP25 - TS25 — - — 1.TKY08F 1
MMTIR1316AK11-SP35 - TS25 — - — 1.TKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP15 - T525 — - — 1.TKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP25 - TS25 — - — 1.TKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP35 - TS25 — - — 1.TKY08F 1
MMTIR1916AM16-SP15 — CS350860T — — — 1. TKY15F 2
MMTIR1916AM16-SP25 - CS350860T — - — 1.TKY15F 2
MMTIR1916AM16-SP35 - CS350860T — - — 1.TKY15F 2
MMTIR2420AQ16-C SETK51 SETS51 CR4 1.HFC03006 / 2.TFS03006 CTI32TP15 1.TKY15F / 2HKY20R 3
MMTIR2925AS16-C SETK51 SETS51 CR4 1.HFC03006 / 2.TFS03006 CTI32TP15 1.TKY15F / 2HKY20R 3
MMTIR3732AS16-C SETK51 SETS51 CR4 1.HFC03006 / 2.TFS03006 CTI32TP15 1.TKY15F / 2HKY20R 4
MMTIR2420AQ22-SP15 - TS43 — — — 1. TKY15F 2
MMTIR2420AQ22-SP25 - TS43 — - — 1.TKY15F 2
MMTIR2420AQ22-SP35 — TS43 — — — 1.TKY15F 2
MMTIR3025AR22-C SETKé1 SETS61 CR5 1.HFC04008 / 2.TFS03006 CTI43TP15 1.TKY20F / 2HKY25R 4
MMTIR3832AS22-C SETKé1 SETS61 CR5 1.HFC04008 / 2.TFS03006 CTI43TP15 1.TKY20F / 2HKY25R 4
MMTIR4640AT22-C SETKé1 SETS61 CR5 1.HFC04008 / 2.TFS03006 CTI43TP15 1.TKY20F / 2HKY25R 4

1. Asagida gosterildigi gibi, helis acisiya bagli olarak bir altlik secin ve kullanin (ayri satilir).
» Vidali takim tutucu altlik kullanmaz. (Tutucu gévdesi helis acisiya sahiptir.) ilgili helis acisiya uygun bir takim
tutucu kullanin.
* Min. kesme capi (DMIN] dis capini degil, delik ic capini gdsterir.
* Sikma Torku (N e m): TS25 = 1.0, CS350860T = 3.5, SETS51 = 3.5, TS43 = 3.5, SETS61 = 5.0, HFC03006 = 1.5, HFC04008 = 2.2

SiM

helis o § Egim Gecerli helis o fé Egim Gecerli

acisi Siparis No. &n Acsi Tutucu acisi Siparis No. & Acsi Tutucu

(a°) rR__(0°) (a®) rR__(0°)

-1.5° CTI32TN15 [ ] -3° -1.5° CTI43TN15 [ ] -3°

-0.5° CTI32TNOS o -2° -0.5° CTI43TNOS [ ] -2°

o o o o Altlik

0.5 CTI32TP05 [ ] -1 0.5 CTI43TP05 [ ] -1 MMTIR

1.5° CTI32TP15 [ ) 0° 1.5° CTI43TP15 [ ] 0° Egim
2.5° CTI32TP25 [ 1° 2.5° CTI43TP25 [ ] 1° A[(C]LS]'
3.5° CTI32TP35 [ 2° 3.5° CTI43TP35 [ ] 2°

4.5° CTI32TP45 [ ] 3° 4.5° CTI43TP45 [ ] 3°

Tutucu ile sunulan standart altlik.

24 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MMT vida acma serisi

MMT

3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLAR

KESICi UCLAR
Siparis No. § E % '::1:‘" vida/inc IC ) PDY PDX RE TK‘Z’;:"?. Geometri
% % % Derinligi
KISMi PROFiL 60°
MMT11IRA60-S ° ® 05-15 48-16 635 304 08 09 003 — Kismiprofil oA 40°
MMT16IRAG60-S ® O @ 05-30 48-8 9525 344 12 1.7 005 —
MMT16IRA60-S ° ® 05-15  48-16 9525 344 08 09 003 —
MMT16IRG40-S ° ® 175-30 14-8 9525 344 12 17 011 —
KISMi PROFiL 55°
MMT11IRA55-S ° ° 48-16 635 3.04 08 09 007 — Kismiprofil
MMT16IRAG55-S e o o 48-8 9525 344 12 1.7 007 — PNA 55°
MMT16IRA55-S ° ° 48-16 9525 344 08 09 007 — e\
MMT16IRG55-S ° ° 14-8 9525 344 12 1.7 021 — APDY
T
o
s
I1SO METRIK
MMT11IR1001S0-S * * 1.0 635 3.04 06 07 006 0.58 Tam profil
MMT11IR1251S0-S * * 1.25 635 304 08 09 008 0.72
MMT11IR1501S0-S * * 1.5 635 304 08 1.0 010 087 ONA 600
MMT16IR100ISO-S ° 1.0 9525 3.44 0.6 07 006 058 < pox 7
MMT16IR1251S0-S ° 1.25 9525 3.44 08 09 008 0.72 RE\ 4
MMT16IR1501S0-S ° 1.5 9525 3.44 08 1.0 010 0.87 TPDY
MMT16IR1751S0-S ° 1.75 9525 3.44 09 1.2 011 1.01
MMT16IR2001S0-S ° 2.0 9525 3.44 1.0 13 013 1.15 =
MMT16IR2501S0-S ° 2.5 9525 3.44 1.1 15 017 1.44
MMT16IR3001S0-S ° 3.0 9525 3.44 1.1 15 020 1.73 &
MMT16IR160UN-S * * 16 9525 344 09 1.1 011 0.92 Tam profil PNA 60°
MMT16IR140UN-S * * 14 9525 344 09 12 012 1.05 DX
MMT16IR120UN-S * * 12 9525 344 1.1 1.4 014 1.22 RE\ |
jPDY
“

1/2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MMT vida acma serisi

MMT - 3-D TALAS KIRICILI M SINIFI KESICi UCLAR

KESICi UCLAR
i w - Adim Toplam
Siparis No. S 5 = vida/inc IC S PDY PDX RE Kesme Geometri
o~ = Q mm .
o o o Derinligi
= = =
BSW, BSP iCiN WHITWORTH
MMT16IR190W-S ° ° 19 9.525 344 08 1.0 0.18 0.86 Tam profil PNA 55°
MMT16IR140W-S ° ° 14 9525 344 1.0 12 025 1.16 pDM
MMT16IR110W-S ° ° 11 9525 344 11 15 032 1.48 RE XT) |
—IPDY
I
o
BSPT
MMT16IR190BSPT-S % * 19 9.525 344 08 0.9 0.18 0.86 Tam profil PNA 550
MMT16IR140BSPT-S % * 14 9525 344 1.0 1.2 025 1.16 DX
MMT16IR110BSPT-S % * 1 9525 344 1.1 15 032 1.48 RE
—IPDY
o
sl
2/2

(bir kutuda 5 kesici uc)

1. Tanimlayici bilgi: Bakiniz sayfa 13 (M Sinifi).

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MMT vida acma serisi

MMT

G SINIFI TASLANMIS KESICi UCLAR

KESICi UCLAR
n
Siparis No. = § Lgl' E ?::: vida/inc IC S PDY PDX RE TK:pslr:: Geometri
gé E E Derinligi
KISMI PROFIL 60°
MMT111RA60 - ® @ 05-15 48-16 635 304 08 09 005 — Kismiprofil
MMT16IRAG40 - e 05 -3.0 48- 8 9525 344 12 1.7 005 — PNA 60°
MMT16IRA60 - ® @ 05-15 48-16 9525 344 08 09 005 -— re\_%
MMT16IRG40 - e @ 175-30 14- 8 9525 344 12 1.7 016 - AN J(pDY
MMT22IRN60 - e 35 -5.0 7-5 127 464 1.7 25 030 - o
4
o
5|
KISMI PROFIL 55°
MMT11IRA55 - e e 48-16 635 304 08 09 005 — Kismiprofil
MMT16IRAG55 - e 48- 8 9525 344 12 1.7 007 — PNA 55°
MMT16IRA55 - e e 48-16 9525 344 08 09 005 — re \ X
MMT16IRG55 - e e 14- 8 9525 344 1.2 1.7 021 — AN ﬁlpr
MMT22IRN55 - e 7- 5 127 464 17 25 044 - o T
- 4
o
ISO METRIK
MMT11IR0501SO H ® 05 635 3.04 06 0.4 003 029 Tam profil
MMT11IR075ISO H ® 0.75 635 3.04 0.6 0.6 004 043
MMT11IR1001SO H o @ 1.0 635 3.04 06 0.7 010 0.58
MMT11IR125IS0 H o @ 1.25 635 304 08 09 012 0.72
MMT11IR150ISO H o @ 1.5 635 304 08 1.0 014 087
MMT11IR175ISO H ® 1.75 635 304 09 1.1 010 1.01
MMT11IR200ISO H ® 2.0 635 3.04 09 1.1 018 1.15 PNA 60°
MMT16IR0501SO H ® 05 9.525 3.44 0.6 0.4 003 0.29 N
MMT16IR075IS0 H ® 0.75 9525 3.44 0.6 0.6 004 0.43 AN ﬂlpm
MMT16IR1001SO H o @ 1.0 9525 3.44 0.6 0.7 010 0.58 |
MMT16IR125IS0 H o @ 1.25 9525 344 08 0.9 012 0.72 =
MMT16IR1501SO H o @ 1.5 9525 3.44 08 1.0 014 0.87
MMT16IR175IS0 H o @ 1.75 9525 3.44 09 12 010 1.01 o
MMT16IR2001SO H o @ 2.0 9525 3.44 1.0 13 018 1.15
MMT16IR2501S0 H o @ 2.5 9525 3.44 1.1 15 015 144
MMT16IR3001SO H o @ 3.0 9525 3.44 1.1 15 026 1.73
MMT22IR3501S0 H ® 35 127 464 1.6 23 022 202
MMT22IR4001SO H ® 4.0 127 464 1.6 23 025 231
MMT22IR4501S0 H ® 45 127 464 16 23 028 260
MMT22IR5001SO H ® 5.0 127 464 16 23 032 289

1/5
(bir kutuda 5 kesici uc)

1. Tanimlayici bilgi: Bakiniz sayfa 14 (G Sinifi).

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MMT - G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR

MMT vida acma serisi

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

s

KESICi UCLAR
n
Siparis No. =§ : & ‘r\:r';“ vidafine IC S PDY PDX RE T(:Tr:r: Geometri
g'é E E Derinligi
MMT11I1R320UN 2B e 32 635 304 06 0.6 004 046 Tam profil
MMT111R280UN 2B e 28 635 304 06 07 005 052
MMT111R240UN 2B e 24 635 304 07 08 009 061
MMT11IR200UN 2B @ 20 635 3.04 08 09 011 073
MMT11I1R180UN 2B @ 18 635 304 08 1.0 012 081
MMT111R160UN 2 @ 16 635 304 09 1.1 014 092
MMT111R140UN 2B @ 14 635 304 09 11 011 1.05
MMT16IR320UN 2B e 32 9525 344 06 0.6 004 0.46 oA 40
MMT16IR280UN 2B e 28 9525 344 0.6 0.7 005 052 oo
MMT16IR240UN 2B @ 24 9525 344 07 08 009 061 RE\ 4
MMT16IR200UN 28 © 20 9525 344 08 0.9 011 0.73 TPDY
MMT16IR180UN 28 @ 18 9525 3.44 08 1.0 012 081
MMT161R160UN B e e 16 9525 344 09 1.1 014 092 =
MMT16IR140UN 2 e e 14 9525 344 09 1.2 011 1.05
MMT16IR130UN 2B e 13 9525 344 1.0 13 010 1.3 &
MMT16IR120UN B e e 12 9525 344 1.1 14 018 1.22
MMT16IR110UN 2B @ 1 9525 344 11 15 0413 133
MMT16IR100UN 28 @ 10 9525 344 1.1 15 015 1.47
MMT16IR090UN 2 @ 9 9525 344 1.2 1.7 017 1.63
MMT16IRO80UN 28 e 8 9525 344 11 15 027 1.83
MMT22IR070UN 2B e 7 127 4éh 1.6 23 023 209
MMT22IR060UN 2B e 6 127 46k 1.6 23 026 2.44
MMT22IR050UN 2B e 5 127 46k 1.6 23 032 293
BSW, BSP ICIN WHITWORTH
MMT111R190W ° 19 635 304 08 1.0 0.9 0.86 Tam profil
MMT11I1R140W ° 14 635 304 09 1.1 026 1.16
MMT161R280W ° 28 9525 344 0.6 0.7 009 058
MMT161R260W ° 26 9525 344 07 08 010 043
MMT161R200W ° 20 9525 344 08 09 018 0.81
MMT16IR190W e o 19 9525 344 08 1.0 019 086 PN?;’;O
MMT16IR180W ° 18 9525 344 08 1.0 020 090 RE
MMT16I1R160W S e 16 9525 344 09 1.1 023 1.02 N\ ﬂPDY
MMT16IR140W 5 e e 14 9525 344 10 1.2 026 1.16
MMT16IR120W g ° 12 9525 344 1.1 14 030 1.36 =
MMT161R110W e o 11 9525 344 1.1 15 033 148
MMT161R100W ° 10 9525 344 1.1 1.5 037 1.63 ‘
MMT16IRO90W ° 9 9525 344 1.2 1.7 034 181
MMT16IR080W ° 8 9525 344 1.2 15 039 203
MMT22IR070W ° 7 127 4éh 1.6 23 046 232
MMT22IR060W ° 6 127 4éhk 1.6 23 053 271
MMT22IR050W ° 5 127 46k 1.7 24 0.6 3.25
BSPT
MMT11IR190BSPT ° 19 635 304 08 09 0.14 0.86 Tam profil oNA 550
MMT11IR140BSPT E e 14 635 304 09 1.0 026 1.16 o
MMT16IR190BSPT T o o 19 9525 344 08 09 014 086 RE
MMT16IR140BSPT % e o 14 9525 344 10 1.2 026 1.6 N PDY
MMT16IR110BSPT Z e e 1 9525 344 11 15 033 148




MMT vida acma serisi

MMT - G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR
KESiCi UCLAR

g w w Adim Toplam
Siparis No. _ o g 5 mm vida/in¢ IC S PDY PDX RE Kesme Geometri
2 & =& Derinligi
[~ = > >
YUVARLAK DIN 405
MMT16IR100RD TH @ 10 9525 3.44 1.1 1.2 055 1.27 Tam profil
MMT16IR080RD TH @ 8 9525 3.44 1.4 1.4 070 1.59
MMT16IR060RD TH @ 6 9525 3.44 14 15 093 212
MMT22IR040RD TH @ 4 12.7 464 22 23 1.40 3.18
@ Toplam
c [T
Siparis No. i E Adim vida/inc IC S PDY PDX RE Kesme Geometri
=g 2 mm RER/L R
o3 Derinligi
(= >
I1SO TRAPEZ 30°
MMT16IR150TR TH @ 1.5 9525 3.44 1.0 1.1 0.08 0.90 Kismen Tam PNA 30°
MMT16IR200TR TH @ 2.0 9525 344 1.1 13 015 1.25 profil
MMT16IR300TR H e 3.0 9525 3.44 13 15 0.15 1.75 SR .PDX REL
MMT22IR400TR TH @ 4.0 12.7 464 17 19 0.15 2.25 féiPDY
MMT22IR500TR TH @ 5.0 127 464 21 25 015 2.75 =
s
AMERIKAN ACME
MMT16IR120ACME 36 @ 12 9.525 3.44 12 13 0.05 1.19 Kismen Tam PNA 30°
MMT16IR100ACME 36 @
MMT16IR080ACME 3G @ 8
MMT22IR060ACME 3G e
MMT22IR050ACME KICHE )

10 9.525 3.44 12 1.3 0.08 1.52 profil
9525 344 14 15 0.10 1.84 - PDX REL
6 127 464 18 21 0.0 2.37 TPDY
5 12.7 464 20 23 0.10 2.79
-
o

UNJ
ic UNJ vida islerken, uygun capa sahip bir delik acin.
Ardindan 60° Amerikan UN ile isleyin. Bu durumda, Tam profilli tip kesici u¢c kullanilamaz.
API PAYANDA GOVDESI
MMT22IR050APBU

° 5 127 466 28 1.9 OM0B 155 Tam profil

PNA 1%

PDX REL0.18

Standart API

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MMT - G SINIFI TASLANMIS KESiCi UCLAR

MMT vida acma serisi

KESICi UCLAR

) Toplam
c 'S
Siparis No. _ o § Adim vida/inc IC S PDY PDX RE Kesme Geometri
s g 2 mm RER/L M.
23 a Derinligi
aF >
API YUVARLAK GOVDE BORU TESISATI
MMT16IR100APRD S [ 10 9.525 344 1.2 1.4 034 1.41 Tam profil PNA 60°
MMT16IR080APRD T [ ] 8 9.525 3.44 13 15 041 1.81 X7
<
5
o
c
i}
wn
AMERIKAN NPT
MMT16IR270NPT e [ ] 27 9.525 3.44 0.7 0.8 0.04 0.66 Tam profil
PNA 60°
MMT16IR180NPT z [ ] 18 9525 3.44 08 1.0 0.08 1.01 .~
MMT16IR140NPT -'g“ [ 14 9.525 3.44 09 1.2 0.09 1.33 RE 4
MMT16IRT15NPT E [ 11.5 9.525 3.44 11 1.5 011 1.64 TPDY
MMT16IR080NPT [ ] 8 9.525 3.44 13 1.8 0.4 2.42 =
o
AMERIKAN NPTF
MMT16IR140NPTF o~ [ ] 14 9.525 3.44 09 1.2 0.04 1.35 Tam profil
= PNA 60°
MMT16IR115NPTF 3 [ ] 11.5 9.525 3.44 11 1.5 0.04 1.63 o0
MMT16IR080NPTF [ ] 8 9.525 3.44 13 1.8 0.04 2.38

(bir kutuda 5 kesici uc)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

RE
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MMT vida acma serisi

MMTI DELIK BARALARI

ONERILEN KESME KOSULLARI

ic VIDA ACMA
Malzeme Sertlik Kalite Vc
MP9025 80 (60-100)
. VP10MF 150 (70-230)
Yumusak Celik <180HB
VP15TF 100 (60-140)
VP20RT 80 (60-100)
MP9025 80 (60-100)
i VP10MF 140 (80-200)
Karbon Gelik 180 - 280HB
Alasimli Celik VP15TF 100 (60-140)
VP20RT 80 (60-100)
MP9025 80 (40-120)
M Paslanmaz Celik <200HB VP15TF 80 (40-120)
VP20RT 80 (40-120)
. . Cekme direnci VP10MF 140 (80-200)
Gri D6kme Demir ’
<350MPa VP15TF 90 (60-120)
MP9025 30 (20~ 40)
. . VP10MF 45 (15- 70)
Istya Direncli Alasim —
VP15TF 30 (20~ 40)
VP20RT 30 (20~ 40)
MP9025 45 (25- 65)
. VP10MF 60 (40- 80)
Titanyum Alasim —
VP15TF 45 (25- 65)
VP20RT 45 (25- 65)
) L VP10MF 50 (30- 70)
H | Isil Islem Gormis Alasim 45 - 55HRC
VP15TF 40 (20~ 60)

11
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MMT vida acma serisi

MMT SERi KESME
KOSULLARI

MMT SERISi iCiN BiR ALTLIK SECME

DIS YAN ACI VE HELIS ACISI

Helis acisi (a) vida capi ve egiminin bir kombinasyonuna baglidir.
Vidanin helis acisisinin vida ve kesici ucun dis yan acilariile
cakisacagi sekilde bir altlik secin (81,82). MMT tutucu ile genel
vida acmak icin altligin degistirilmesine gerek yoktur. Kicik

Helis Acisi (a°)

bir capa veya biylk adimli vida acilirken, asagidaki tabloya ve &
grafige bakarak, helis acisisina bagli olarak altligi degistirin. Sol : §
yonlu vida acarken, negatif egim acisina sahip altlikla degistirin. E
)LLD_F
SiM REFERANS TABLOSU (VIDA ACMA CAPI) (DiSLi ACISI 60° VE 55°)
*
Helis acisi Sag Yonli Vida Sol Yonlii Vida
Adm | Vidaaemak |, o 3.5° 2.5° 1.5° 050 | Vidaaemak | 4 g -0.5°
(mm) imkansizdir imkansizdir
0.5 <01.7 01.7-023 | 02.3-03.0 | @3.0-04.6 | D46~ 09.1 >(09.1 <@3.6 ?3.6 - 09.1 >09.1
0.75 <02.5 02.5-03.4 | 03.4-046 | D46-068 | 06.8-013.7 2013.7 <@5.5 5.5 -013.7 2013.7
1 <@3.3 03.3-04.6 | D4.6-06.1 | 06.1-09.1 | 09.1-018.2 2018.2 <@7.3 ?7.3-018.2 >(018.2
1.25 P41 P41 -05.7 | ©5.7-07.6 | 07.6-@11.4 |@11.4-022.8] >022.8 <09.1 $9.1-0228| >022.8
15 5.0 ?5.0 - B6.8 | B6.8-09.1 | @9.1-013.7 |@13.7 - @27.4| >027.4 <0109 0109 - @27.4| >027.4
1.75 5.8 $5.8 - #8.0 | 8.0 - @10.6 |@10.6 - ©16.0/016.0 - @31.9|  >@31.9 <@12.8 |012.8-@31.9| >031.9
2 <06.6 06.6-09.1 | 89.1-012.1 |012.1 - 018.2|018.2 - #36.5 2(036.5 <014.6 014.6 - 036.5 >(036.5
2.5 <(?8.3 ?8.3-011.4 |@11.4-015.2((015.2 - 022.8|022.8 - B45.6 2045.6 <018.2 ?18.2 - @45.6 2045.6
3 <@9.9 09.9 - 013.7 (©13.7 - ©18.2(018.2 - #27.3|027.3 - B54.7 >(054.7 <021.9 ©021.9 - 054.7 >054.7
3.5 P11.6  |011.6-015.9|015.9 - $21.3|021.3 - 331.9|031.9 - P63.8|  >063.8 <@25.5 |@25.5-063.8| >063.8
4 <P13.2  |013.2-018.2|018.2 - P24.3|024.3 - $36.5|036.5 - @72.9| 20729 <029.2  |029.2-@72.9| >072.9
4.5 <@14.9  |@14.9 - $20.5|020.5 - 27.3|@27.3 - @41.0|041.0 - @82.1|  >@82.1 <@32.8 |@32.8-@82.1| >@82.1
5 <@16.5 |@16.5 - 022.8|022.8 - ¥30.4|@30.4 - B45.6|P45.6 - B91.2|  >@91.2 <P36.5 |@365-091.2| >091.2
* Sol Yonli vida icin geri tornalama.
SiM REFERANSI GRAFiIGi (DiSLi ACISI 60° VE 55°)
Sag Yonlii Vida Sol Yonlii Vida
a=4.5° 0=3.5° a : Helis agisi a : Helis agisi
10 i / 10
=2.5°
9'Vidaagmak Y 05/{7 e 9 — I 0 < N I
84 imkansizdir | 3 8 3
a=1.5°(Standart Altlik} _ Vida agmak a=-15° _
_7 2 _ 77 imkansizdir g
£ ® / 2 £° Z
= S =5 5 = 5f= =15 =
AL &t L o &
= - R R e o L= - 17 =
33 i ol ot s e e e YR 0 2
> 25 A uE > o Z
L 18, = 18, =
7 g 32 L 32
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200

Vida Acma Capi (mm)

Vida Acma Capi (mm)

1. Bir helis acisisi < takim dis yan kener acisi oldugunda, kesici uc ile yan temasi dnlemek icin altligi degistirin.

(Dis helis acisinin ve takim yan kenar acisinin hesaplamasi icin 33/34 sayfasindaki tabloya bakin.)



SiM REFERANS TABLOSU (ViDA ACMA CAPI) (DiSLi ACISI 30° VE 29°)

MMT vida acma serisi

Helis acisi Sag Yonli Vida Sol Yonlii Vida *
Adm | Vidaaemak |, o 3.5° 2.5° 1.5° oge | Vidaagmak |, g -0.5°
(mm) imkansizdir imkansizdir
0.5 <01.8 01.8-023 | 0#2.3-03.0 | @3.0-04.6 | D46-09.1 209.1 <@4.6 04.6 - 09.1 209.1
0.75 <02.7 02.7-03.4 | 03.4-046 | D46-068 | D6.8-013.7 2013.7 <06.8 06.8-013.7 2013.7
1 <@3.6 03.6 - Q4.6 | D4.6-06.1 | 06.1-09.1 | 09.1-018.2 >018.2 <@9.1 ?9.1-018.2 >(018.2
1.25 <@4.5 P4.5-05.7 | 05.7-07.6 | 07.6 -011.4 |011.4 - 022.8 >(022.8 <P11.4 P11.4-022.8 >022.8
1.5 <@5.5 ?55-06.8 | 06.8-09.1 | 9.1 -013.7 |013.7 - B27.4 >027.4 <@13.7 013.7 - ©27.4 >027.4
1.75 <P6.4 06.4-08.0 | 08.0-010.6 |010.6 - 016.0{016.0 - @31.9 >031.9 <016.0 ?16.0 - @31.9 >031.9
2 <@7.3 07.3-09.1 | 89.1-012.1 |012.1 - 018.2|018.2 - B36.5 2(036.5 <018.2 ?018.2 - 036.5 2(036.5
2.5 <?9.1 09.1-011.4 |@11.4-015.2(015.2 - 022.8|022.8 - B45.6 2045.6 <022.8 022.8 - 045.6 2045.6
3 <010.9 ?10.9 - ©13.7|013.7 - 018.2|018.2 - 927.3|027.3 - 54.7 >054.7 <027.3 027.3 - 054.7 >(054.7
3.5 <012.7 ?012.7 - $15.9|015.9 - ©#21.3|021.3 - #31.9|@31.9 - 063.8 >(063.8 <@31.9 ?31.9 - 063.8 >063.8
4 <P14.6 D14.6 - 018.2|018.2 - 024.3|024.3 - §36.5|036.5 - 72.9 >072.9 <@36.5 ?#36.5-072.9 >072.9
4.5 <P16.4 016.4 - 020.5|/020.5 - 027.3|027.3 - 041.0{041.0 - @82.1 >(82.1 <041.0 041.0 - 082.1 >(82.1
5 <018.2 018.2 - 022.8022.8 - 030.4|@30.4 - B45.6|045.6 - §91.2 2091.2 <P45.6 045.6 - 091.2 >091.2
* Sol Yonlu vida icin geri tornalama.
SiM REFERANSI GRAFiGi (DiSLi ACISI 30° VE 29°)
Sag Yonlii Vida Sol Yonlii Vida
a=4.5° 0=3.5° a : Helis agisi a : Helis agisi
10 T i / T 10
94 Vida agmak | 0=2.5% 9
g imkansizdr T TP 1 T3 o LA
N a1 golStandart Alt%} . ° Vida acmak a=-1.5° —
! / S 71T imkansizdir E
E / 6 = E b 16 =
5 & E ©4 E
< -7 < |- -7 35
K 3 < @ 3 <
2 A g 5oL 110, 8
j’/ L = = 1185, =
1%: = 1542 32
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200
Vida Acma Capi (mm) Vida Acma Capi (mm)
1. Bir helis acisisi < takim dis yan kener acisi oldugunda, kesici uc ile yan temasi dnlemek icin altligi degistirin.
(Dis helis acisinin ve takim yan kenar acisinin hesaplamasi icin 33 /34 sayfasindaki tabloya bakin.)
SECIM TABLOSU
* *
Helis Dalma Acisi 60°/55° Dalma Acisi 60°/55° Dalma Acisi 30°/29° Dalma Acisi 30°/29°
acisi Sag Vida Disi Sol Vida Disi Sag Vida Disi Sol Vida Disi
0 P05 P05 NO5 NO5 P05 P05 NO5 NO5
0.5 P05 P05 NO5 NO5 P05 P05 NO5 NO5
1 P15 P15 N15 N15 P15 P15 N15 N15
1.5 P15 P15 N15 N15 P15 P15 N15 N15
2 P25 P25 N15 N15 P25 P25 Uyumlu Uyumlu
2.5 P25 P25 Uyumlu Uyumlu P25 P25 Uyumlu Uyumlu
3 P35 P35 Uyumlu Uyumlu P35 P35 Uyumlu Uyumlu
3.5 P35 P35 Uyumlu Uyumlu P35 P35 Uyumlu Uyumlu
4 P45 P45 Uyumlu Uyumlu P45 P45 Uyumlu Uyumlu
4.5 P45 P45 Uyumlu Uyumlu P45 P45 Uyumlu Uyumlu
5 P45 P45 Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu
5.5 Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu

* Sol Yonlu vida icin geri tornalama.

33
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MMT SERiI KESME KOSULLARI

MMT vida acma serisi

Bir altlik degistirirken, vida helis acisisi ve sim egim acisi arasindaki farkin su deger dahilinde olup olmadigini

kontrol edin:

vida profil acisi 60° (55°) oldugunda 2.5° - 0.5°
vida profil acisi 30° (29°) oldugunda 2° - 1°

* Standart simin egim acisi 0°'dir.

* Tutucu 1.5° helis acisiya sahiptir.

SiM SECME ORNEGI
¢ Vida helis acisi 2.2° oldugunda

1. Vida profil acisinin 60° oldugu durumda
(2.2° helis acisl) - (2.5° - 0.5°) = -0.3° - 1.7° sim e§imi acislI uygundur.

Standart simle vida agma (0° e§im acisi) mimkindir. Ancak, simi 1° e§im acisi ile degistirmek onerilir,

sayfa 15 ve 23'teki Standart Sim Listesi'ne basvurun.

2. Vida profil acisinin 30° oldugu durumda
(2.2° helis acisl) - (2° - 1°) = -0.2° - 1.2 sim egim acisI uygundur.

Simi 1° egim acisi ile degistirmek onerilir, sayfa 15 ve 23'teki Standart Sim Listesi‘ne basvurun.
VIDA HELIS ACISININ HESAPLANMASI
a : Helis acisi
| nP
tang = —— = I: Ug agisi
md nd _
n : Dis sayisi
P:Adim
d : Vida gercek capi
TUTUCUDAKI BiR KESICi UC SETiNiIN BOSLUK ACISI
Vida Profil Acisi ic Bosluk Acisi Dis Bosluk Acisi
60° 8.8° 5.8°
55° 7.9° 5.2°
30° 4.1° 2.7°
29° 4° 2.6°

Trapez, yuvarlak veya diger vida helis acisi kiiclik oldugunda kesici ucun bosluk acilari (82, 81) kiiciik hale gelir.

Sim secerken dikkat edin.

Temin edilen karekod ile web sitesinde “Dis acma giris acisinin hesaplanmasi” konusuna basvurun.

https://www.mitsubishicarbide.com/index.php?cID=2884


https://www.mitsubishicarbide.com/index.php?cID=2884

MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI DIS CAP (RADYAL iLERLEME)

MMT vida acma serisi

ISO METRIK
Adum | ToPam Gegis Sayis! Kesici Uc Tipi
(mm] Dlieris:l]ieﬁi 1 2 | 3|4 |5 |6 |7 |8]| 910|112 13| 14 |G sinifi taslanmis kesici uclar |3-D talas kiricii M sinifi kesici uclar
0.5 0.31 |0.10/0.08|0.07(0.06 MMT16ER0501SO —
0.75 | 0.46 |0.16|0.14|0.10{0.06 MMT16ER0751S0 —
1.0 0.61 |0.18/|0.15|0.12|0.10(0.06 MMT16ER100I1SO MMT16ER100IS0-S
1.25 | 0.77 |0.19/0.17{0.14|0.11(0.10|0.06 MMT16ER125IS0 MMT16ER125IS0-S
1.5 0.92 [0.22]0.21]0.17|0.14|0.12|0.06 MMT16ER1501SO MMT16ER1501S0-S
1.75 | 1.07 |0.22|0.21(0.16(0.13(0.11{0.09|0.09|0.06 MMT16ER1751S0 MMT16ER1751S0-S
2.0 1.23 |0.24|0.23|0.17|0.16|0.14|0.12|0.11|0.06 MMT16ER2001SO MMT16ER200ISO-S
2.5 1.53 {0.26{0.23(0.19/0.17|0.15|0.13{0.12|0.11|0.11|0.06 MMT16ER2501S0 MMT16ER2501S0-S
3.0 1.84 [0.27(0.25(0.20|0.18|0.16|0.14(0.13/0.12|0.12|0.11{0.10{0.06 MMT16ER3001SO MMT16ER300IS0-S
3.5 2.15 |0.33/0.30|0.24{0.21/0.18/0.17|0.15(0.14{0.14{0.12{0.11|0.06 MMT22ER3501S0 -
4.0 2.45 |0.34/0.31|0.24(0.22(0.19{0.17|0.16{0.14(0.14{0.13(0.12(0.12|0.11{0.06 MMT22ER4001SO —
4.5 2.76 0.38]0.34(0.28(0.24(0.22|0.20(0.18(0.16(0.16(0.15(0.14{0.13|0.12|0.06 MMT22ER4501S0 -
5.0 3.07 |0.42|0.38|0.32|0.27|0.24|0.22|0.20(0.18|0.18{0.17|0.16|0.15|0.12{0.06 MMT22ER5001SO —
AMERIKAN UN
vida/ Toplam Gegis Sayisi Kesici Ug Tipi
X Kesme
in¢ Derinligi| 1 2 | 3|4 |5 |6 |7 |8]| 9 ([10]|11|12] 13| 14 |G sinifi taslanmis kesici uclar |3-D talas kiricii M sinifi kesici uclar
32 | 0.49 [0.17(0.15(0.11(0.06 MMT16ER320UN —
28 | 0.56 (0.17|0.14|0.10|0.09|0.06 MMT16ER280UN —
24 0.65 |0.18|0.16{0.14|0.11{0.06 MMT16ER240UN —
20 0.78 [0.20/0.18/0.13|0.11|0.10|0.06 MMT16ER200UN —
18 0.87 [0.22{0.20{0.15(0.13(0.11{0.06 MMT16ER180UN —
16 0.97 10.22{0.20{0.15/0.12{0.11{0.11{0.06 MMT16ERT160UN MMT16ER160UN-S
14 | 1.11 |0.23]0.21(0.16|0.13|0.11]0.11{0.10(0.06 MMT16ER140UN MMT16ER140UN-S
13 | 1.20 {0.25(0.22(0.17|0.14|0.13|0.12{0.11|0.06 MMT16ER130UN —
12 1.30 |0.28(0.23|0.18(0.16|0.14|0.13(0.12|0.06 MMT16ER120UN MMT16ER120UN-S
1" 1.42 |0.28|0.23|0.19|0.16|0.14|0.13{0.12{0.11|0.06 MMT16ERT10UN -
10 1.56 |0.28|0.24|0.19/0.16|0.14|0.13|0.13|0.12|0.11|0.06 MMT16ERT100UN —
9 1.73 |0.34|0.29(0.22|0.17|0.15(0.14|0.13|0.12|0.11|0.06 MMT16ER090UN —
8 | 1.95 (0.35/0.30/0.24|0.19{0.16(0.15/0.14|0.13|0.12|0.11{0.06 MMT16ER080UN —
7 | 2.22 |0.37|0.33|0.28/0.24(0.20(0.17|0.16|0.15{0.14{0.12|0.06 MMT22ER070UN —
6 | 2.60 [0.42|0.35/0.29|0.25|0.21{0.18|0.17|0.16|0.15|0.13{0.12{0.11(0.06 MMT22ER060UN —
5 | 3.12 |0.43|0.39{0.31(0.27{0.24|0.22|0.20{0.19{0.19(0.18/|0.17|0.15|0.12|0.06 MMT22ER050UN —
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MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI DIS CAP (RADYAL iLERLEME)

MMT vida acma serisi

BSW, BSP WHITWORTH

vida/ Toplam Gecis Sayisi Kesici Ug Tipi
. Kesme
in¢ Derinligi| 1 2 3 4 5 7 8 9 |10 | 11| 12 | 13 | 14 | G sinifi taslanmis kesici uclar | 3-D talas kiricili M sinifi kesici uclar
28 | 0.58 [0.17|0.14(0.11|0.10/0.06 MMT16ER280W —
26 | 0.63 |0.18|0.15(0.13|0.11|0.06 MMT16ER260W —
20 | 0.81 [0.20/|0.18(0.14|0.12|0.11{0.06 MMT16ER200W —
19 | 0.86 |0.21{0.19{0.15/0.13(0.12|0.06 MMT16ER190W MMT16ER190W-S
18 | 0.90 |0.25(0.19{0.15(0.13(0.12|0.06 MMT16ER180W —
16 1.02 {0.21]0.18(0.15{0.13|0.11|0.09|0.09|0.06 MMT16ER160W —
14 | 1.16 |0.23(0.21|0.17(0.14{0.12|0.12(0.11|0.06 MMT16ER140W MMT16ER140W-S
12 1.36 |0.27]0.25|0.20{0.16{0.15]0.14(0.13|0.06 MMT16ER120W —
" 1.48 [0.27|0.24(0.20{0.17]0.15{0.14|0.13|0.12|0.06 MMT16ER110W MMT16ER110W-S
10 1.63 |0.27{0.25|0.20{0.17{0.15|0.15{0.13|0.13|0.12|0.06 MMT16ER100W —
9 1.81 |0.28{0.26|0.21{0.18{0.16|0.15({0.14{0.13|0.12{0.12|0.06 MMT16ER090W -
8 | 2.03 |0.30(0.27|0.22|0.19(0.17{0.16|0.15]0.14|0.13{0.12|0.12|0.06 MMT16ER0O80W -
7 | 2.32 |0.34]|0.32{0.26|0.22|0.20(0.18|0.17(0.16|0.15|0.14{0.12|0.06 MMT22ER070W —
6 | 2.71 ]0.35/0.33(0.27|0.23|0.21(0.20{0.19(0.17|0.16|0.15|0.14{0.13]|0.12(0.06 MMT22ER060W —
5 | 3.25 [0.42]|0.40{0.35|0.29|0.26(0.24|0.22|0.20{0.19/0.18|0.17{0.15]|0.12(0.06 MMT22ER050W —
BSPT
vida/ Toplam Gecis Sayisi Kesici Ug Tipi
. Kesme
in¢ Derinligi| 1 2 3 4 5 7 8 9 G sinifi taslanmis kesici uclar|3-D talas kiricili M sinifi kesici uclar
28 | 0.58 [0.17|0.14|0.11{0.10|0.06 MMT16ER280BSPT -
19 | 0.86 [0.22|0.19{0.15|0.12|0.12(0.06 MMT16ERT190BSPT MMT16ER190BSPT-S
14 1.16 [0.24]0.20(0.17|0.14|0.12|0.12{0.11|0.06 MMT16ER140BSPT MMT16ER140BSPT-S
" 1.48 10.25]|0.23(0.21|0.18]0.16{0.14|0.13|0.12|0.06 MMT16ERT10BSPT MMT16ER110BSPT-S

—

. Tam profilli kesici uc kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic ylizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici uc¢ késesinin
hasar gérmesini 6nlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

. Lutfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler izerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.



MMT vida acma serisi

MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI DIS CAP (RADYAL iLERLEME)

YUVARLAK DIN 405
vida/ ?epsl;r: Gegis Says Kesici Uc Tipi
NE Derintigil 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 1011|1213 14
10 | 127 [023]0.21]0.20]0.19]0.16 | 0.12] 0.10] 0.06 MMT16ER100RD
8 | 159 |0.23]0.21]020]0.19|0.18|0.16 | 0.14 [ 0.12 | 0.10 | 0.06 MMT16ERO80RD
6 |212]026]025[0.24(022]021[019]0.17|0.16|0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.06 MMT16ER060RD
4 |318]034(033]032]030/0.280.26]024]022[020]0.19]0.17]0.15|0.12 | 0.06 MMT22ER040RD
ISO TRAPEZ 30°
Toplam i
ﬁ:::; Kep.sm.ew Gegis Sayis Kesici Uc Tipi
Derinligi| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 | 13 | 14
15 | 0.90 [0.23 |0.21]0.16]0.13 ] 0.11 [ 0.06 MMT16ER150TR
20 | 1.25]029]026[0.21]0.17]0.14 |0.12 ] 0.06 MMT16ER200TR
30 | 1.75 [0.32]0.31(0.24]0.19 [ 0.18 [ 0.17] 0.15 | 0.13 | 0.06 MMT16ER300TR
40 | 225033]032(0.24]022|021[0.17]0.16]0.15]0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.06 MMT22ER400TR
50 |275]035]032]0.26[024]022(0.21]019]0.19]0.17[0.15]0.14 [ 0.13 | 0.12 | 0.06 MMT22ER500TR
AMERIKAN ACME
vida/ I(oepsl;r: Gesis Sayis: Kesici Uc Tipi
ME Derinigil 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 |10|11 12|13 14
12 | 119 [ 027 0.23]0.20]0.17 | 0.14 [ 0.12] 0.06 MMT16ER120ACME
10 | 1.52 | 0.290.25(0.21{0.18 [ 0.16 [ 0.14| 0.12 | 0.11 | 0.06 MMT16ER100ACME
8 | 1.84|030(0.26[0.22]0.19|0.16 |0.15]0.14 [ 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.06 MMT16ER080ACME
6 |237]034]030[0.27]0.24]021]019]0.16]0.14]0.12[0.12] 0.1 0.11 | 0.06 MMT22ER060ACME
5 | 279|036 ]033[030]0.26]0.23]0.20[0.18]0.17]0.160.15] 0.14] 0.13 | 0.12 | 0.06 MMT22ER050ACME
UNJ
vida/ 'z;l;r: Gecis Sayis Kesici Uc Tipi
NS derintigi| 1 | 2 | 3 | 4| 5 | 6| 7|89 |10]Mn
32 | 0.46 (016|014 [0.10]0.06 MMT16ER320UNJ
28 | 052 [ 0.16 |0.120.09]0.09 | 0.06 MMT16ER280UNJ
2 | 061017 [0.14]0.14]0.10] 0.06 MMT16ER240UNJ
20 | 0.73 [ 0.9 |0.16[0.13] 0.10 | 0.09 | 0.06 MMT16ER200UNJ
18 | 081 |023]0.18]0.14]0.10|0.10 | 0.06 MMT16ER180UNJ
16 | 092 |026]0.21]0.14]0.12]0.100.09 MMT16ER160UNJ
14 | 105|026 ]0.23]0.17]0.12[0.11 [0.10] 0.06 MMT16ER140UNJ
12 | 122 |0.28]027|020]0.17]0.13]0.11] 0,06 MMT16ER120UNJ
10 | 147 | 030 0.29 |0.21{0.15 [ 0.13 [ 0.12] 0.11 | 0.10 | 0.06 MMT16ER100UNJ
8 | 1.83]031]030]023]0.180.15|0.14]0.13]0.12|0.11 | 0.10 | 0.06 MMT16ER080UNJ

1. Tam profilli kesici uc kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

2. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic ylizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici uc kdsesinin
hasar gormesini onlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

3. Lutfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler tizerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.
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MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI DIS CAP (RADYAL iLERLEME)

MMT vida acma serisi

API PAYANDA AYAGI/KUTUSU

. Toplam Gecis Sayisi
v_|da/ Kesme Kesici Uc Tipi
NC Derimigil 1 | 2 | 3| 4|5 | 6|7 |8 9 |10/
) 1.55 [ 0.25(0.23|0.17|0.15(0.13|0.12| 0.12 ({0.11| 0.11 | 0.10 | 0.06 MMT22ER050APBU
API YUVARLAK KUTU VE BORU ELEMANLARI
: Toplam Gegis Sayisi
v.|da/ Kesme Kesici Uc Tipi
NE Mderintigil 1 | 2 | 3| 4 | 5[ 67|89 10112
10 1.41 1 0.25|0.23[0.16|0.14|0.12|0.12|0.12| 0.11 | 0.10 | 0.06 MMT16ER100APRD
8 1.81 | 0.25|0.240.19|0.16 | 0.14 | 0.14|0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.11 | 0.06 MMT16ERO80APRD
AMERIKAN NPT
. Toplam Gecis Sayisi
v.|da/ Kesme i Kesici Uc Tipi
NC Derinigil 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 1011|1213 14|15
27 0.66 | 0.15]0.13 |0.12]0.11 | 0.09 | 0.06 MMT16ER270NPT
18 1.01 | 0.20 | 0.16 {0.14]0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.09 | 0.06 MMT16ER180NPT
14 1.33 | 0.230.19 {0.16|0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.06 MMT16ER140NPT
115 1.64 | 0.24 10.19(0.17|0.15]0.15{0.13|0.130.12| 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.06 MMT16ER1T15NPT
8 2.42 1 0.33]0.28(0.23[0.20|0.18|0.16|0.15(0.14|0.13|0.12|0.12|0.11|0.11 | 0.10 | 0.06 MMT16ERO80NPT
AMERIKAN NPTF
. Toplam Gecis Sayisi
v.|da/ Kesme Kesici Uc Tipi
NS perinigi| 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 |10[11m]12|13)|1]15
27 0.64 | 0.16 | 0.14 | 0.11 ] 0.09 | 0.08 | 0.06 MMT16ER270NPTF
18 1.00 { 0.19 |1 0.16 | 0.14]0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.09 | 0.06 MMT16ER180NPTF
14 1.35 | 0.230.21{0.16|0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.06 MMT16ER140NPTF
11.5] 1.63 | 0.24 10.23|0.19/0.15]0.13{0.11]0.11|0.11]0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.06 MMT16ER1T15NPTF
8 2.38 [ 0.32|0.27|0.23|0.19|0.17 | 0.16 | 0.15| 0.14 [ 0.13 [ 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.11 | 0.10 | 0.06 MMT16ERO8ONPTF

—_

. Tam profilli kesici u¢ kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

2. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic yiizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici uc kdsesinin

hasar gormesini dnlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

3. Litfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler izerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.



MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI DIS CAP (RADYAL iLERLEME)

MMT vida acma serisi

ISO METRIK
Adum | ToPam Gegis Sayis! Kesici Uc Tipi
(mm] Dlieris:l]ieﬁi 1 2 | 3|4 |5 |6 |7 |8]| 910|112 13| 14 |G sinifi taslanmis kesici uclar |3-D talas kiricii M sinifi kesici uclar
0.5 0.29 [0.09{0.07(0.07(0.06 MMT11IR0501SO MMT16IR0501SO — —
0.75 | 0.43 |0.15]0.13{0.09(0.06 MMT11IR075ISO MMT16IR0751S0 - —
1.0 0.58 (0.17/0.15|0.11{0.09(0.06 MMT11IR100I1SO MMT16IR1001SO [ MMT11IR100IS0-S MMT16IR1001S0-S
1.25 | 0.72 |0.18|0.16|0.12|0.11|0.09|0.06 MMT11IR125ISO MMT16IR1251S0 | MMT11IR1251S0-S  MMT16IR1251S0-S
1.5 0.87 |0.21(0.20{0.16|0.13(0.11|0.06 MMT11IR1501SO MMT16IR1501S0 | MMT11IR150IS0-S MMT16IR1501S0-S
1.75 | 1.01 |0.21|0.20(0.15(0.12(0.10{0.09|0.08|0.06 MMT11IR1751SO MMT16IR1751SO - MMT16IR1751S0-S
2.0 1.15 |0.24|0.22(0.18|0.14(0.12(0.10|0.09|0.06 MMT11IR2001SO MMT16IR2001SO — MMT161R200IS0-S
2.5 1.44 |0.25|0.24(0.21|0.15(0.13(0.12|0.10|0.09|0.09|0.06 — MMT16IR2501S0 — MMT16IR2501S0-S
3.0 1.73 |0.26|0.25(0.22{0.17(0.14|0.13|0.12{0.11{0.10|0.09|0.08|0.06 — MMT16IR300ISO - MMT16IR3001S0-S
3.5 2.02 |0.32/|0.30{0.23|0.19|0.17{0.15|0.14{0.13{0.12{0.11{0.10|0.06 — MMT22IR3501S0 - —
4.0 2.31 |0.33/|0.31|0.24(0.22{0.18{0.15/|0.14(0.13{0.12{0.12(0.11(0.10|0.10{0.06 — MMT22IR4001SO - —
4.5 2.60 [0.36]0.33(0.28(0.24(0.21{0.19(0.16(0.15(0.14{0.13{0.12{0.12{0.11|0.06 - MMT22IR4501S0 - —
5.0 2.89 [0.41]0.38(0.32{0.27(0.24(0.21(0.18(0.16(0.15(0.14(0.13{0.12{0.12|0.06 — MMT22IR5001S0 — —
AMERIKAN UN
vida/ Toplam Gegis Sayisi Kesici Ug Tipi
X Kesme
in¢ Derinligi| 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 |10 (11 (12|13 | 14 G sinifi taslanmis kesici uclar 3:D talas kiricili M sinif kesici uclar
32 | 0.46 [0.16]0.14(0.10(0.06 MMT11IR320UN  MMT16/R320UN —
28 0.52 |0.16]0.13|0.09(0.08{0.06 MMT11IR280UN  MMT16IR280UN -
24 0.61 |0.17|0.15|0.13|0.10{0.06 MMT11IR240UN  MMT16IR240UN -
20 0.73 |0.18{0.15|0.13|0.11{0.10{0.06 MMT11IR200UN  MMT16IR200UN -
18 0.81 {0.20{0.18|0.14|0.12{0.11{0.06 MMT11IR180UN  MMT16IR180UN —
16 | 0.92 |0.20{0.18{0.15(0.12|0.11|0.10{0.06 MMT11IR160UN  MMT16IR160UN |MMT16IR160UN-S
14 | 1.05 |0.21]0.18(0.15/0.13|0.11{0.11{0.10(0.06 MMT11IR140UN  MMT16IR140UN |MMT16IR140UN-S
13 | 1.13 |{0.22{0.19(0.16|0.14|0.13]0.12{0.11|0.06 - MMT16IR130UN -
12 1.22 [0.24|0.22(0.18|0.16|0.13|0.12{0.11|0.06 - MMT16IR120UN |MMT16IR120UN-S
1" 1.33 |0.24|0.22|0.20|0.15|0.12{0.12{0.11{0.11|0.06 - MMT16IRT10UN —
10 1.47 |0.25|0.22|0.21]0.14{0.13|0.12{0.12|0.11{0.11|0.06 — MMT16IR100UN —
9 1.63 |0.31/0.23(0.21|0.17|0.15|0.14|0.13|0.12|0.11|0.06 — MMT16IR090UN —
8 | 1.83 |0.31]0.26(0.21|0.18|0.16(0.15[0.14(0.13|0.12|0.11|0.06 - MMT16IR080UN —
7 | 2.09 [0.36/0.30/0.24|0.21{0.18(0.17|0.16|0.15|0.14|0.12{0.06 - MMT22IR070UN -
6 | 2.44 (0.40(0.33|0.25|0.23(0.19(0.17|0.16|0.15|0.14(0.13{0.12|0.11|0.06 - MMT22IR060UN —
5 2.93 |0.41(0.35/0.31|0.26|0.23{0.21/0.20{0.19|0.17(0.15|0.14|0.13|0.12{0.06 - MMT22IR050UN -

1. Tam profilli kesici uc kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

2. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic yiizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici uc kdsesinin
hasar gormesini dnlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

3. Litfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler izerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.
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MMT vida acma serisi

MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI iC CAP (RADYAL iLERLEME)

BSW, BSP WHITWORTH

vida/ Toplam Gecis Sayisi Kesici Ug Tipi
- Kesme
in¢ Derinligi| 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 (1011|1213 | 14 G sinifi taslanmis kesici uclar 3D talas krielt M sinif kesici uclar
28 | 0.58 |0.17|0.14|0.11|0.10|0.06 — MMT16IR280W —
26 | 0.63 |0.18|0.15(0.13|0.11|0.06 — MMT16IR260W —
20 | 0.81 [0.20]|0.18(0.14|0.12|0.11{0.06 — MMT16IR200W —
19 0.86 |0.21(0.19{0.15/0.13|0.12|0.06 MMT11IR190W MMT16IR190W | MMT16IR190W-S
18 | 0.90 |0.25(0.19{0.15(0.13(0.12|0.06 - MMT16IR180W —
16 1.02 {0.21]0.18(0.15{0.13|0.11|0.09|0.09|0.06 - MMT16IR160W —
14 1.16 [0.23]|0.21(0.17|0.14|0.12|0.12{0.11|0.06 MMT11IR140W MMT16IR140W | MMT16IR140W-S
12 1.36 |0.27|0.25|0.20{0.16{0.15]0.14(0.13|0.06 — MMT16IR120W | MMT16IR120W-S
" 1.48 |0.27(0.24|0.20{0.17{0.15/0.14{0.13|0.12(0.06 — MMT16IR110W —
10 1.63 |0.27]0.25|0.20{0.17{0.15|0.15{0.13|0.13|0.12|0.06 — MMT16IR100W -
9 1.81 [0.28]0.26(0.21|0.18|0.16|0.15|0.14|0.13{0.12|0.12(0.06 — MMT16IR090W -
8 | 2.03 |0.30(0.27|0.22|0.19(0.17|0.16|0.15]0.14|0.13{0.12|0.12|0.06 - MMT16IR080W -
7 | 2.32 |0.34]|0.32(0.26|0.22|0.20{0.18|0.17(0.16|0.15|0.14{0.12|0.06 - MMT22IR070W —
6 2.71 10.35]0.33(0.27{0.23/0.21|0.20(0.19(0.17(0.16{0.15(0.14|0.13|0.12|0.06 — MMT22IR060W —
5 | 3.25 |0.42]|0.40{0.35|0.29|0.26(0.24|0.22|0.20{0.19/0.18|0.17{0.15]|0.12(0.06 — MMT22IR050W —

1. Tam profilli kesici uc kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

2. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic yiizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici u¢c kdsesinin
hasar gérmesini 6nlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

3. Lutfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler iizerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.



MMT vida acma serisi

MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI iC CAP (RADYAL iLERLEME)

BSPT
vida/ Toplam Gegis Sayisi Kesici Uc Tipi
. Kesme
in¢ Derintigi| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 G sinifi taslanmis kesici uclar 3-Dtalas kiricili M sinifi kesici uclar
19 0.86 | 0.22 | 0.19 |0.15]0.12| 0.12 | 0.06 MMT11IR190BSPT MMT16IR190BSPT MMT16IR190BSPT-S
14 1.16 | 0.24 | 0.20 {0.17|0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.06 MMT11IR140BSPT MMT16IR140BSPT MMT16IR140BSPT-S
11 1.48 | 0.25|0.230.21|0.18|0.16 | 0.14| 0.13 | 0.12 | 0.06 — MMT16IR110BSPT MMT16IR110BSPT-S
YUVARLAK DIN 405
. Toplam Gecis Sayisi
vida/ | i ocme ~ Kesici Uc Tipi
ME derimtigil 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 |10|11 12|13 14
10 1.27 | 0.23 {0.21 [0.20|0.19 [ 0.16 | 0.12] 0.10 | 0.06 MMT16IR100RD
8 1.59 | 0.230.21{0.20|0.19 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.06 MMT16IR080RD
6 2.12 1 0.26 | 0.25|0.24|0.22|0.21|0.19|0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.06 MMT16IR060RD
4 3.18 | 0.34 [ 0.330.32]0.30|0.28|0.26|0.240.22|0.20|0.19|0.17|0.15]0.12 | 0.06 MMT22IR040RD
ISO TRAPEZ 30°
Adum | Toptam Gecis Sayisi o o
( ) Kesme Kesici Uc Tipi
™ perintgil| 1 | 2 | 3 | 4 | 5| 6| 7| 8| 9|11 |12)|13] 14
1.5 | 0.90 | 0.23 |0.21|0.16{0.13 ] 0.11 | 0.06 MMT16IR150TR
2 1.25 | 0.29 | 0.26 | 0.21|0.17 | 0.14 | 0.12 | 0.06 MMT16IR200TR
3 1.75 1 0.32 | 0.31|0.24|0.19 | 0.18 | 0.17 | 0.15| 0.13 | 0.06 MMT16IR300TR
4 2.25 10.33]0.32(0.24(0.22|0.21|0.17|0.16 | 0.15| 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.06 MMT22IR400TR
5 2.75 | 0.35|0.32|0.26 | 0.24 | 0.22 | 0.21 [ 0.19 [ 0.19 { 0.17 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.06 MMT22IR500TR

AMERIKAN ACME

vida/ .Ir(oepsl:: Gegis Says Kesici Uc Tipi
ME Derintigil 1 | 2 | 3| 4|5 | 6| 7|8 |9 |10|11 12|13 14

12 1119 | 0.27]0.23|0.20]0.17 | 0.14 ] 0.12] 0.06 MMT16IR120ACME
10 | 152 |0.29]0250.21]0.18|0.16]0.14] 0.2 | 0.11 ] 0.06 MMT16IR100ACME
8 | 1.84|030(0.26[0.22]0.19|0.16 |0.15] 0.14 [ 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.06 MMT16IR080ACME
6 | 237|034 ]030]0.27]0.24(0.21]0.19|0.16 | 0.14 [ 0.12 | 0.12 | 0.11 [ 0.11 | 0.06 MMT22IR060ACME
5 | 279 [036]0.33]0.30]0.26]0.23]0.20]0.18]0.17]0.16|0.15]0.14 [ 0.13 ] 0.12 | 0.06 MMT22IR050ACME

1. Tam profilli kesici uc kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

2. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic yiizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici uc kdsesinin
hasar gormesini onlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

3. Lutfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler izerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.
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MMT - KESME DERINLiGi STANDARDI iC CAP (RADYAL iLERLEME)

MMT vida acma serisi

API PAYANDA AYAGI/KUTUSU

vida/ | ToPlam Geis Sayisi
. Kesme
"M lberinigi| 1 | 2 | 3 | 4 [ 5 |6 |7 | 8| 9 |10]1

Kesici Uc Tipi

5 1.55 [ 0.25]0.23|0.17|0.15| 0.13 {0.12| 0.12| 0.11 | 0.11 | 0.10 | 0.06

MMT22IR050APBU

APl YUVARLAK KUTU VE BORU ELEMANLARI

vida/ Toplam Gecis Sayisi
X Kesme

Derinligi| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | 1 12

in¢

Kesici Uc Tipi

10 1.41 1 0.25|0.23|0.16|0.14 | 0.12 | 0.12| 0.12| 0.11 | 0.10 | 0.06

MMT16IR100APRD

8 1.81 1 0.25|0.24|0.19|0.16 | 0.14 | 0.14| 0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.11 | 0.06

MMT16IR080APRD

AMERIKAN NPT

vida/ Toplam Gegis Sayis!
. Kesme

NC Derinigil 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 1011|1213 14|15

Kesici Uc Tipi

27 0.66 [ 0.15|0.130.12|0.11| 0.09 | 0.06

MMT16IR270NPT

18 1.0110.20 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.09 | 0.06

MMT16IR180NPT

14 1.3310.230.19|0.16 0.14 { 0.13 | 0.12| 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.06

MMT16IR140NPT

11.5] 1.64 | 0.24 {0.19|0.17|0.15|0.15|0.13| 0.13 | 0.12| 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.06

MMT16IR115NPT

8 2.42 [ 0.33 10.28 10.23|0.20|0.18|0.16 | 0.15| 0.14 { 0.13 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.11 | 0.10 | 0.06

MMT16IRO8ONPT

AMERIKAN NPTF

vida/ Toplam Gecis Sayis
. Kesme

NS perinigi| 1 | 2 | 3| 4 |5 | 6| 7|8 |9 |10[11m]12|13)|1]15

Kesici Uc Tipi

14 1.35 [ 0.23 | 0.21|0.16|0.14 | 0.13 | 0.12| 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.06

MMT16IR140NPTF

11.5] 1.63 {0.240.23|0.19/0.15(0.13|0.11]0.11{0.11| 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.06

MMT16IR115NPTF

8 2.38 | 0.32 | 0.27 | 0.23|0.19 | 0.17 | 0.16 | 0.15| 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.11 | 0.10 | 0.06

MMT16IR0O80ONPTF

—

. Tam profilli kesici u¢ kullanirken finis icin yaklasik capda 0.1 mm ayarlayin.

2. Kismi formlu bir kesici ucun yada bir ic yiizey dis acma ucunun kdse radyusunun kiiciik olmasindan dolayi kesici uc kdsesinin

hasar gormesini onlemek icin kesme derinligine ve gecis sayisina dikkat edin.

3. Lutfen erken asinma ve malzemenin dis katmaninin neden oldugu citlaklari (ufalanmalari) 6nlemeye yardimci olmasi icin,
sertlestirilmis celik veya ostenitik paslanmaz celik gibi malzemeler tizerinde kesme derinligini yeterince derin ayarlayin.



MMT vida acma serisi

SORUN GIDERME

Sorunlar Gozlem Nedenler Coziimler
Disler birbirlerine Kesici u¢ merkez yiiksekligini 0 mm’ye ayarlayin.
7 . Hatali takim kurulumu.
JECIVOIE Tutucu egimini kontrol edin (Yanall.
Dusukldlg Kesme derinligi hatall. Kesme derinligini degistirin.
hassasiyeti ’

Dis derin degil.

Kesici u¢ asinma veya plastik
deformasyon direnci yoklugu.

Asagida “Hizli yan ylizey asinmasl.” ve “Yiksek
plastik deformasyon.” bélimlerine basvurun.

Yetersiz ylizey
finisleme

Yiizeyde hasar.

is parcalarina talas dolaniyor veya

Yandan dalma olarak degistirin ve talas bosaltma
yoninu kontrol edin.

tikaniyor.

3-D talas kiricili M sinifi bir kesici uc ile degistirin.

Kesici u¢ kesme kenarinin yan tarafi is
parcasina takiliyor.

Giris acisini kontrol edin ve uygun bir sim secin.

Yizey yirtiliyor.

Kenarda birikme (Kaynak].

Kesme hizini artirin.

Sogutucu basincini ve miktarini arttirin.

Kesme direnci ¢ok ylksek.

Gecis basina kesme derinligini azaltin.

Yizey titresimleri.

Kesme hizi cok yliksek.

Kesme hizini azaltin.

is parcasi veya takim baglama
yetersiz.

is parcasini veya takim baglamayi tekrar kontrol
edin.
(Takim tutucu basinci, baglama payi)

Hatali takim kurulumu.

Kesici u¢ merkez yiliksekligini 0 mm’ye ayarlayin.

Takim 6mri kisa

Yanal asinma hizli
olusmakta.

Kesme hizi cok yliksek.

Kesme hizini azaltin.

Cok fazla gecis asinmis piiriizli neden oluyor.

Gecis sayisini azaltin.

Bitirme gecisi icin kesme derinligi
kicik.

0 mm kesme derinliginde yeniden kesmeyin,
0,05 mm’den daha derin kesme tavsiye edilmez.

Kesme kenarinin

sag ve sol yanlarinda

homojen olmayan
asinma.

is parcasinin giris acis ile takim
giris acisi eslesmiyor.

is parcasinin giris acisini kontrol edin ve uygun bir
sim secin.

Kirilma ve
catlama.

Kesme hizi cok disik.

Kesme hizini artirin.

Kesme direnci cok yliksek.

Her gecis icin gecis sayilarini artirin ve kesme
direncini azaltin.

Baglama dengesiz.

is parcasinda sapmayi kontrol edin.

Takimin kesme uzunlugunu kisaltin.

is parcasini ve takim baglamayi tekrar kontrol edin.
(Takim tutucu basinci, baglama pay)

Talas sikisiyor.

Talasi disa Uflemek icin sogutucu basincini artirin,

Talasi kontrol etmek icin takim gecisini degistirin.
(Her gecisi uzatip sogutucunun talaslari
temizlemesini saglayin.

Standart dahili kesmeden talas sikismasini 6nlemek
icin geri tornalamaya gecin.

Pahsiz is parcalari her gecis

is parcasi giris ve cikis yiizlerini pahlayin.

baslangicinda yliksek dirence neden olur.

Yiiksek plastik
deformasyon.

Yiksek kesme hizi ve yiiksek Isi
olusumu.

Kesme hizini azaltin.

Sogutucu eksiktir.

Yeterli sogutucu oldugunu kontrol edin.

Sogutucu basincini ve miktarini arttirin.

Kesme direnci ¢ok yliksek.

Her gecis icin gecis sayilarini artirin ve kesme
direncini azaltin.
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MMT vida acma serisi

UYGULAMA ORNEKLERI

Kesici uc MMT16ER100ISO (VP10MF)
is parcasi JIS SCM35 Tikac

Ve (m/dak] 120

Gecis 5

Kesme yontemi Radyal dalma

Kesme derinligi (mm)

Sabit kesme bolgesi

Sogutma sivisi

Islak kesme

MMT kesici uclari klasik
Urinlerden daha az asinma

Sonuclar P

. sergiledi.

Takim 6mri 3 kat daha uzun.

Kesici ug MMT16ER110BSPT (VP15TF)
is parcasi JISSUS316 Civata
Ve (m/dak) 100
Gecis 20
Kesme yontemi Radyal dalma

Kesme derinligi (mm)

Sabit kesme bélgesi

Sogutma sivisi

Islak kesme

MMT uclar dengesiz isleme icin
uygundur ve ani catlamaya neden

Sonuclar

’ olmaz.

Takim 6mri 1.5 kat daha uzun.

Kesici uc MMT16ER1501S0-S (VP15TF)
is parcasi JIS S45C Civata
Ve (m/dak) 140
Gecis 6
Kesme yontemi Radyal dalma

Kesme derinligi (mm)

Sabit kesme bolgesi

Sogutma sivisi

Islak kesme

MMT kesici uclart,
tamamlanmamis dislerde klasik
Uriinlere gore daha iyi talas

Sonuclar kontroli sergiledi ve daha kiicik
capak olustu. Takim omrinin 3
kat uzamasi mimkiin.

Kesici ug MMT16ER1501S0-S (VP15TF)

is parcasi JIS SCM435 Civata

Ve (m/dak] 80

Gecis 10

Kesme yontemi Radyal dalma

Kesme derinligi (mm)

Sabit kesme bolgesi

Sogutma sivisi

Islak kesme

Sonuclar

MMT kesici uclar Gzerindeki
daha iyi kontrol, talasin is parcasi
etrafina sarilmasini onledi.
Takim 6mri 1.5 kat artti

H MMT A Klasik Takim

ISO Metrik M18x 1.0

Parca / kése

1IN

1.000 2.000 3.000

Konik boru disi R7/8

Parca / kése

ISO Metrik M20x 1.5

Parca / kése

1%

300 600 900

ISO Metrik M12x 1.5

Parca / kése

| &

U U
50 100 150



MMT vida acma serisi

KESME PERFORMANSI

INCONEL®718 - ASINMANIN iSLEME UZUNLUGU iLE
KARSILASTIRILMASI

Isiya dayanikli alasimlarda dis acma sirasinda, asinma ve plastik deformasyon benzeri bilesen hasarlari azaldi ve
mikemmel asinma direnci elde edildi.

is parcasi Inconel®718
Kesici uc ISO Metrik 60°
Ve (m/dak) 30

Hatve (mm) 1.5

Toplam 12 gecis,

toplam kesme derinligi 0.92 mm,
Kesme derinligi ap =0.1 mm x 3 gecis,

0.08 mm x 4 gecis,

0.06 mm x 5 gegis

Kesme modu Islak kesme

Kesme

. MP9025 Klasik A Klasik B Klasik C
uzunlugu (m)

20

25 islenemez

35
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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