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DLOUHA ZIVOTNOST NASTROJE A VYSOCE EFEKTIVNI
MIKRO VRTANi UMOZNENE ULTRA VYSOKOU PRESNOSTI

VYROBY

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS
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DLOUHA ZIVOTNOST NASTROJE A VYSOCE EFEKTIVNI
MIKRO VRTANi UMOZNENE ULTRA VYSOKOU PRESNOSTI

VYROBY

® c0cccccccccccccccccccccccccccccccccccccce Nayrzeng geometrie pro stabilni obrabéni.
(Siroka vodici plogka a mélky obvodovy reliéf tvaru)

© 00000000000000000000000000000000000000000 én‘oky brit Zajiét’uje dobry/Odvod trisek.

¢ ececcececscsccecscscsssscscsssscsssssssss Kombinace povlaku VP MIRACLE, specialnd vyrobena
pro mikro vrtaky, a vysoce pevny mikrozrnny karbid
dosahuji skvélé odolnosti vici opotrebeni, ktera
poskytuje dlouhou Zivotnost nastroje.

e+ Priméry: Celkem 90
? 0.10 - @0.99: v intervalu 0.01 mm

00 00000000000000000000000000000000000000 Prﬁmérstopky: QB [prOVéechnyVelikOSti]



MSE

REZNY VYKON

VYHODNOCENI ZIVOTNOSTI NASTROJE (VRTANi KOROZIVZDORNE OCELI)

* Vynikajici odolnost vici opotrebeni a zlomeni
¢ Dlouha Zivotnost nastroje

Nastroj MSE0050SB

Obrobek 17 240 1600 otvord

Ve (m/min) 9.4

n (min~') 6.000 Zlomeni po vyvrtani 5 otvord

f (mm/ot.) 0.015 (90 mm/min) ‘ ‘

Hloubka otrvoru (mm) slepy otvor 5.0

Kroky (mm) 0.16 Zlomeni po vyvrtani 800 otvorl

Rezna kapalina Emulze rozpustna ve vodé | |

Stroj Obrabéci centrum Io A[IJO 8:]0 1200 1600 2000 otvory

0DVOD TRISEK (VRTANI HLINiKOVE SLITINY)

« Siroky bFit zabrani hromadénf t¥isek
* Test stupfovitého vrtani: ZvySena vzdalenost kroku o 0,05 mm na kazdych 100 otvorl

Nastroj MSE0050SB
Obrobek Hlinikové slitiny 42 4222 .
- Schopen pokracovat
Ve (m/min) 25 ve vrtani
n (min-") 16.000
f (mm/ot.) 0.075 (1.200 mm/min)

Hloubka otvoru (mm) slepy otvor 5.0

- Zlomeni po vyvrtani 228 otvord
Rezna kapalina Emulze rozpustnéa ve vodé

Stroj Obrabéci centrum

0 200 400 600 800 1000 Otvory

M : MSE AN B : Konvenéni néstroj



MSE

MSE SPOT VRTAK

PRO BODOVE OBRABENI VODICIHO OTVORU

eecscccccsccscccccsccccccsccccs Trojlihelnikovy pyramidovy tvar idealni pro bodové
obrabéni vysoka presnost vodicich otvord.

eecesececscscsccscscsecsces Poylak MIRACLE VP zajisti dlouhou Zivotnost nastroje.

® Dvoji ulel, pro vrtani stfedovych otvorl a obrabéni

\ 90° zkoseni.

@ Univerzalni nastroj, vhodny pro vrtani velkého rozsahu
otvord od @ 0.1 do @ 3.0.




REZNY VYKON

MSE

POROVNANi PRESNOSTI UMISTENi OTVORU

Rezani vodiciho otvoru

Nastroj MSP0300SB
Obrobek 17 240

n (min-') 10.000

Vf (mm/min) 5.0

Prdmér vodiciho otvoru (mm) 0.09

Rezna kapalina

Emulze rozpustna ve vodé

Vrtani

Nastroj MSE0010SB
Ve (m/min) 3.1

n (min-') 10.000

f (mm/ot.) 0.002

Vf (mm/min) 20

Hloubka otvoru (mm) slepy otvor 0.8

Kroky (mm)

0.01

Rezna kapalina

Emulze rozpustna ve vodé

STABILITA VRTANI

Maximalni odlisnost 0.003 mm.

Dobra presnost roztece.

0.13

S vodicim otvorem

0.02 +

0.0t
0.13

‘ 1
-0.02 -o.omﬂoio 01

-0.01-¢4

-0.02
Odlisnost roztece

v

Viytvoreni maximalni odliSnosti 0.012 mm zapficini

kratkou Zivotnost nastroje.

0.13

Bez vodiciho otvoru

%80

-0.02

-0.02
Odlisnost roztece

» Konzistentni poCet vyvrtanych otvord, poskytujici stabilni vyrobu.

Vrtani Rezani vodiciho otvoru

Nastroj MSE0020SB Nastroj MSP0300SB
Obrobek 17 240 Obrobek 17 240

Ve (m/min) 6.3 n (min~") 10.000

n (min-") 10.000 Vf (mm/min) 5.0

f (mm/ot.) 0.002 Priimér vodiciho otvoru 015

Vf (mm/min) 20 (mm]

Hloubka otvoru (mm) slepy otvor 1.6

Rezné kapalina

Emulze rozpustna ve vodé

Kroky (mm)

0.02

Rezna kapalina

Emulze rozpustna ve vodé

Schopen pokracovat
ve vrtani
536
| |
0 200 400 600 800 1000

M : S predvrtanym otvorem M : Bez predvrtaného otvoru

1200

Otvory
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MIKRO MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU
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e Vrtaky MSE jsou vhodné pro tepelné upinani.
L w
Objednaci kéd z = ) LCF LH OAL LF PL DCON Typ
P a
> >
MSE0010SB [ J 0.10 1.22 9.72 38.02 38 0.02 3 1
MSE0011SB ([ J 0.1 1.23 9.73 38.03 38 0.03 3 1
MSE0012SB ([ J 0.12 1.43 9.73 38.03 38 0.03 3 1
MSE0013SB ° 0.13 1.43 9.73 38.03 38 0.03 3 1
MSE0014SB ° 0.14 2.03 9.73 38.03 38 0.03 3 1
MSEOQ015SB ] 0.15 2.03 9.73 38.03 38 0.03 3 1
MSEQ016SB ([ J 0.16 2.04 9.74 38.04 38 0.04 8 1
MSE0017SB ([ J 0.17 2.04 9.74 38.04 38 0.04 3 1
MSE0018SB ([ J 0.18 2.04 9.74 38.04 38 0.04 3 1
MSE0019SB ([} 0.19 2.04 9.74 38.04 38 0.04 3 1
MSE0020SB ° 0.20 2.55 9.75 38.05 38 0.05 3 1
MSE0021SB ° 0.21 2.55 9.75 38.05 38 0.05 3 1
MSE0022SB ) 0.22 2.55 9.75 38.05 38 0.05 3 1
MSE0023SB ([ J 0.23 2.55 9.75 38.05 38 0.05 3 1
MSE0024SB ([ J 0.24 3.06 9.76 38.06 38 0.06 3 1
MSE0025SB ([ J 0.25 3.06 9.76 38.06 38 0.06 3 1
MSE00265B ° 0.26 3.06 9.76 38.06 38 0.06 3 1
MSE0027SB ° 0.27 3.06 9.76 38.06 38 0.06 3 1
MSE0028SB ) 0.28 3.07 9.77 38.07 38 0.07 3 1
MSE0029SB ([ J 0.29 3.07 9.77 38.07 38 0.07 3 1
1/3
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@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MSE - MIKRO MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU

MSE

Objednaci kod % E /] LCF LH OAL LF PL DCON Typ
s s
MSE0030SB [ J 0.30 5.07 10.27 38.07 38 0.07 3 2
MSE0031SB [ 0.31 5.07 10.27 38.07 38 0.07 3 2
MSE00325B [ 0.32 5.07 10.27 38.07 38 0.07 3 2
MSE0033SB [ 0.33 5.08 10.28 38.08 38 0.08 3 2
MSE00345B [ 0.34 6.08 11.28 38.08 38 0.08 3 2
MSE00355B [ J 0.35 6.08 11.18 38.08 38 0.08 3 2
MSE0036SB [ J 0.36 6.08 11.18 38.08 38 0.08 3 2
MSE0037SB [ 0.37 6.09 11.19 38.09 38 0.09 3 2
MSE0038SB [ J 0.38 6.09 11.19 38.09 38 0.09 3 2
MSE0039SB [ 0.39 6.09 11.19 38.09 38 0.09 3 2
MSE0040SB [ 0.40 7.09 12.19 38.09 38 0.09 3 2
MSE0041SB [ 0.41 7.10 12.10 38.10 38 0.10 3 2
MSE00425B [ J 0.42 7.10 12.10 38.10 38 0.10 3 2
MSE0043SB [ J 0.43 7.10 12.10 38.10 38 0.10 3 2
MSE00445SB [ 0.44 7.10 12.10 38.10 38 0.10 3 2
MSE00455B [ 0.45 7.10 12.10 38.10 38 0.10 3 2
MSE0046SB [ 0.46 7.1 12.01 38.11 38 0.11 3 2
MSE0047SB [ 0.47 7.1 12.01 38.11 38 0.11 3 2
MSE00485B [ J 0.48 7.11 12.01 38.11 38 0.1 3 2
MSE0049SB [ J 0.49 7.1 12.01 38.11 38 0.11 3 2
MSE0050SB [ J 0.50 7.12 12.02 38.12 38 0.12 3 2
MSE0051SB [ 0.51 7.12 11.92 38.12 38 0.12 3 2
MSE00525B [ 0.52 7.12 11.92 38.12 38 0.12 3 2
MSE0053SB [ 0.53 7.12 11.92 38.12 38 0.12 3 2
MSE00545B [ 0.54 7.13 11.93 38.13 38 0.13 3 2
MSE00555B [ J 0.55 7.13 11.93 38.13 38 0.13 3 2
MSE0056SB [ J 0.56 7.13 11.93 38.13 38 0.13 3 2
MSE0057SB [ 0.57 7.13 11.83 38.13 38 0.13 3 2
MSE00585B [ 0.58 7.14 11.84 38.14 38 0.14 3 2
MSE0059SB [ 0.59 7.14 11.84 38.14 38 0.14 3 2
MSE0060SB [ 0.60 7.14 11.84 38.14 38 0.14 3 2
MSE0061SB [ J 0.61 7.4 11.84 38.14 38 0.14 3 2
MSE00625B [ J 0.62 7.14 11.74 38.14 38 0.14 3 2
MSE0063SB [ J 0.63 7.15 11.75 38.15 38 0.15 3 2
MSE0064SB [ J 0.64 7.15 11.75 38.15 38 0.15 3 2
MSE0065SB [ 0.65 7.15 11.75 38.15 38 0.15 3 2
MSE0066SB [ 0.66 7.15 11.75 38.15 38 0.15 3 2
MSE0067SB [ 0.67 7.16 11.66 38.16 38 0.16 3 2
MSE00685B [ J 0.68 7.16 11.66 38.16 38 0.16 3 2
MSE0069SB [ J 0.69 7.16 11.66 38.16 38 0.16 3 2
MSE0070SB [ J 0.70 8.16 12.66 38.16 38 0.16 3 2
MSE0071SB [ 0.71 8.17 12.67 38.17 38 0.17 3 2
MSE0072SB [ 0.72 8.17 12.67 38.17 38 0.17 3 2
MSE0073SB [ 0.73 8.17 12.57 38.17 38 0.17 3 2
MSE00745B [ 0.74 8.17 12.57 38.17 38 0.17 3 2
MSE0075SB [ J 0.75 8.17 12.57 38.17 38 0.17 3 2
MSE0076SB [ J 0.76 8.18 12.58 38.18 38 0.18 3 2
MSE0077SB [ 0.77 8.18 12.58 38.18 38 0.18 3 2
MSE0078SB [ 0.78 8.18 12.48 38.18 38 0.18 3 2
MSE0079SB [ 0.79 8.18 12.48 38.18 38 0.18 3 2

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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MSE - MIKRO MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU

MSE

Objednaci kod % E /] LCF LH OAL LF PL DCON Typ
S S
MSE0080SB ® 0.80 10.19 14.49 38.19 38 0.19 3 2
MSE0081SB [ 0.81 10.19 14.49 38.19 38 0.19 3 2
MSE0082SB [ ] 0.82 10.19 14.49 38.19 38 0.19 3 2
MSEQ0083SB [ ] 0.83 10.19 14.49 38.19 38 0.19 3 2
MSEQ0084SB [ ] 0.84 10.20 14.40 38.20 38 0.20 3 2
MSE00855B ® 0.85 10.20 14.40 38.20 38 0.20 3 2
MSE0086SB [ 0.86 10.20 14.40 38.20 38 0.20 3 2
MSE0087SB [ 0.87 10.20 14.40 38.20 38 0.20 3 2
MSE0088SB [ 0.88 10.21 14.41 38.21 38 0.21 8 2
MSEQ0089SB [ ] 0.89 10.21 14.31 38.21 38 0.21 3 2
MSE0090SB [ ] 0.90 10.21 14.31 38.21 38 0.21 3 2
MSE0091SB [ ] 0.91 10.21 14.31 38.21 38 0.21 3 2
MSE0092SB [ 0.92 10.21 14.31 38.21 38 0.21 3 2
MSE0093SB [ 0.93 10.22 14.32 38.22 38 0.22 3 2
MSE0094SB [ 0.94 10.22 14.22 38.22 38 0.22 3 2
MSE0095SB [ ] 0.95 10.22 14.22 38.22 38 0.22 3 2
MSE0096SB [ ] 0.96 10.22 14.22 38.22 38 0.22 3 2
MSEQ0097SB [ ] 0.97 10.23 14.23 38.23 38 0.23 3 2
MSE0098SB [ 0.98 10.23 14.23 38.23 38 0.23 B 2
MSE0099SB [ 0.99 10.23 14.23 38.23 38 0.23 3 2
3/3
1. Pro jakékoli specialni sorty a geometrie jiné neZ nae standardni produkty, napf. jiné prdmeéry nebo délky, pouZijte kontaktni N,
Udaje evropskych prodejnich spolecnosti Mitsubishi Materials na zadni strané této brozury. ? '{3

MSE SPOT VRTAK

PRO OBRABENI{ vODICiCH OTVORU

OAL
Objednaci kéd VP15TF DC 0AL DCON R°zsal':npn:‘l‘mer”
MSP0300SB ([ ] 3 38 3 0.1~3.0
1. Pro jakékoli specialni sorty a geometrie jiné neZ nae standardni produkty, napf. jiné prdméry nebo délky, pouZijte kontaktni v\
Udaje evropskych prodejnich spolecnosti Mitsubishi Materials na zadni strané této brozury. ? '\C’

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MSE

MSE

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Obrabény material DC Vc n f Vf Krok
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.12 8 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.16 10 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.2 13 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
0.25 16 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04

Nizkouhlikova ocel (<180HB) 0.32 20 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.4 25 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.5 31 20000 0.006 (0.005 -0.007) 120 0.1
0.63 40 20000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 160 0.1
0.8 50 20000 0.02 (0.015-0.025) 400 0.3
0.99 62 20000 0.04 (0.03 -0.05) 800 0.3
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.12 8 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.16 10 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.2 13 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
0.25 16 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04

Nelegovana ocel,

Legavand acel 1130 - 280HE] 0.32 20 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.4 25 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05

05 31 20000 0.006 (0.005 - 0.007) 120 0.1

0.63 40 20000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 160 0.1

038 50 20000 0.015 (0.012 - 0.018) 300 0.3

0.99 62 20000 0.02 (0.015 - 0.025) 400 0.3
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.12 8 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.16 10 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.2 13 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
' 0.25 16 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
[':;ig:;i”j;ﬁzlso _ 350HE] 0.32 20 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.4 25 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05

05 31 20000 0.006 (0.005 - 0.007) 120 0.1

0.63 40 20000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 160 0.1

0.8 50 20000 0.015 (0.012 - 0.018) 300 0.3

0.99 62 20000 0.02 (0.015 - 0.025) 400 0.3
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.12 8 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.16 10 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.2 13 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
, o 0.25 16 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 40 0.04
é‘j‘;e_”ffj_{g‘)cﬁ"“te”a ocel 0.32 20 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.4 25 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05

05 31 20000 0.006 (0.005 - 0.007) 120 0.1

0.63 40 20000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 160 0.1

038 50 20000 0.015 (0.012 - 0.018) 300 03

0.99 62 20000 0.02 (0.015-0.025) 400 0.3




MSE

MSE
Obrabény material DC Ve n f Vf Krok
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.12 8 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.16 10 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.2 1 18000 0.003 (0.002 - 0.004) 54 0.04
o _ 0% 14 18000 0.003 (0.002 - 0.004) 54 0.04
M é“zztga'é'fke korozivzdorne oceli™ 5, 15 15000 0.004 (0.003 - 0.005) 60 0.05
0.4 19 15000 0.004 (0.003 - 0.005) 60 0.05
0.5 16 10000 0.006 (0.005 - 0.007) 60 0.1
0.63 20 10000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 80 0.1
0.8 15 6000 0.015 (0.012 - 0.018) 90 0.2
0.99 19 6000 0.02 (0.015 - 0.025) 120 0.2
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.12 8 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.16 10 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.02
0.2 13 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
0.25 16 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.04
Seda litina (<350MPa) 0.32 20 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.4 25 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.5 31 20000 0.006 (0.005 - 0.007) 120 0.1
0.63 40 20000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 160 0.1
0.8 50 20000 0.02 (0.015 - 0.025) 400 0.3
0.99 62 20000 0.04 (0.03 -0.05) 800 0.3
0.1 6 20000 0.002 (0.001 - 0.003) 40 0.05
0.12 8 20000 0.003 (0.002 - 0.004) 60 0.05
0.16 10 20000 0.004 (0.003 - 0.005) 80 0.05
0.2 13 20000 0.006 (0.005 - 0.007) 120 0.1
0.25 16 20000 0.008 (0.006 - 0.01 ) 160 0.1
Hlinikové slitiny (Si<5%) 0.32 20 20000 0.01 (0.008 - 0.012) 200 0.3
0.4 25 20000 0.02 (0.015 - 0.025) 400 0.3
0.5 31 20000 0.03 (0.025 - 0.035) 600 0.5
0.63 40 20000 0.04 (0.035 - 0.045) 800 0.5
0.8 50 20000 0.05 (0.045 - 0.055) 1000 0.8
0.99 62 20000 0.06 (0.055 - 0.065) 1200 0.8
0.1 2 7000 0.001 (0.0005 - 0.001) 7 0.02
0.12 3 7000 0.001 (0.0005 - 0.001) 7 0.02
0.16 4 7000 0.001 (0.0005 - 0.001) 7 0.02
0.2 3 5000 0.002 (0.001 - 0.002) 10 0.04
0.25 4 5000 0.002 (0.001 - 0.002) 10 0.04
Zaruvzdorné slitiny 0.32 4 4000 0.002 (0.001 - 0.002) 8 0.05
0.4 5 4000 0.002 (0.001 - 0.002) 8 0.05
0.5 5 3000 0.003 (0.001 - 0.003) 9 0.1
0.63 6 3000 0.004 (0.002 - 0.004) 12 0.1
0.8 5 1800 0.006 (0.004 - 0.006) 10.8 0.2
0.99 6 1800 0.01 (0.008-0.01 ) 18 0.2

1. Doporuéuje se pouZiti bodovych vrtakd.

2. Zménte rezné podminky podle obrabéciho stroje a tuhosti obrobku.

3. PFi vrtani za vySe uvedenych feznych podminek je doporuceno pouZiti emulzni fezné kapaliny (s koncentraci 5 %).
PFi pouziti feznych olejd nebo mlhy snizte otacky.



MSE

MSE

Kombinované pouziti MSE vrtaku a bodového vrtaku zvySuje presnost.

Pri pouziti bodového vrtaku
I E,u-'ﬂ" gy

41
fa
ot B

LR
Vrté vysoce pfesny otvor

Bez vodiciho otvoru

—t .
——

Cececes Velky otrep

: Spodni ¢ast otvoru je nerovna, protoze vrtak

se vychyloval.

Obrabéni vodiciho otvoru

Nastroj MSP0300SB
Prdmér vodiciho otvoru (mm) 0.15

n (min-") 10.000

Vf (mm/min) 5.0

Rezné kapalina

Emulze rozpustna ve vodé

Vrtani

Nastroj MSE0020SB
Ve (m/min) 6.3

n (min-') 10.000

f (mm/ot.) 0.002

Vf (mm/min) 20

Hloubka otvoru (mm) slepy otvor

0.3

Kroky (mm)

0.02

Rezna kapalina

Emulze rozpustna ve vodé

1
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PRIKLAD POUZITI

MSE

ZARUVZDORNA SLITINA (INCONEL®718)

Nastroj MSE0050SB
Komponent Testovaci kus
Ve (m/min) 4.7

n (min~") 3.000

f (mm/ot.) 0.005

Vf (mm/min) 15

Kroky (mm) 0.1

1

Rezna kapalina

Olej rozpustny ve vodé

Stroj Obrabéci centrum
Konkurenéni produkt se zlomil
Vysledky po vyvrtani 15 otvord.

MSE vrtak mohl Gspésné vyvrtat
47 otvord.

KALENA A POPOUSTENA OCEL (45HRC)

50

Nastroj MSEQ0050SB

Komponent Deska

Ve (m/min) 24

n (min~") 15.000

f (mm/ot.) 0.01

Vf (mm/min) 150

Kroky (mm) 0.1 | |
Rezna kapalina Mlha 1000

Stroj Obréabéci centrum
Konkurenéni produkt se zlomil
Vysledky po 13 otvorech. MSE vrtak

vyvrtal 100 otvorl a byl schopen
pokracovat ve vrtani.

HLINiKOVA SLITINA (ESN 42 4222)

. ol
o
o

Nastroj MSEO0100SB
Komponent Deska

Ve (m/min) 80

n (min~") 25.000

f (mm/ot.) 0.08

Vf (mm/min) 2.000

Kroky (mm) 1.0

1

Rezna kapalina

Olej rozpustny ve vodé

Stroj Obréabéci centrum
Konkurenéni produkt se zlomil po
Vysledky vyvrtani jednoho otvoru kvali hromadéni

trisek. MSE vrtak byl schopen stabilniho
vrtani dokonce pfi pouiti dlouhych krokd.

M : MSE M A : Konvenéni nastroj

¥
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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