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NUEVO ROMPEVIRUTAS 
PARA CORTE PESADO
ESPECIALMENTE DISEÑADO PARA EL CORTE PESADO  
DE ACERO INOXIDABLE Y ACERO ALEADO
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SISTEMA ROMPEVIRUTAS 
PARA EL CORTE PESADO
ROMPEVIRUTAS PRINCIPALES

Control de las virutas

Rotura de las virutas

Filo de corte afilado Filo de corte reforzado

ROMPEVIRUTAS DE UNA SOLA CARA

Primera recomendación para un corte 
pesado en acero general y acero aleado

Gama de rompevirutas para corte pesado. Su 
chaflán y su filo de corte recto le proporcionan un  
excelente equilibrio en términos de afilado y  
resistencia. El margen variable y el diseño  
ondulado del rompevirutas proporcionan un buen 
control de las virutas.

Rompevirutas alternativo para el corte 
pesado en acero general y acero aleado

Rompevirutas alternativo para corte pesado, 
debido al uso del filo de corte recto dotado de 
una gran resistencia.Demuestra un control fluido 
de las virutas durante el mecanizado a elevadas 
velocidades de avance y grandes profundidades 
de corte.

Rompevirutas alternativo para el corte 
pesado en acero general y acero aleado Rompevirutas para cubrir el extremos  

superior para un corte pesado. Su margen amplio 
y su gran chaflán proporcionan una elevada 
resistencia al filo. Además, la anchura del 
rompevirutas impide el atasco de las virutas.

Primera recomendación para el corte 
pesado de acero dulce y acero inoxidable

Cubre la zona inferior de corte pesado.
Su filo curvado y su chaflán estrecho  
permiten un buen control de las virutas y una 
acción de corte afilada. Los puntos del radio de la 
punta garantizan el control de las virutas a bajas 
profundidades de corte.

Rompevirutas alternativo para el corte 
pesado de acero dulce y acero inoxidable

Cubre desde el extremo inferior hasta la sección 
media de la zona de corte pesado. Su filo curvado y 
su chaflán estrecho permiten un buen control de las 
virutas y una acción de corte afilada. Los puntos en 
forma de lágrima distribuidos a lo largo del filo de 
corte garantizan el control de las virutas, incluso con 
profundidades de corte variables.

Rompevirutas alternativo para el corte 
pesado de acero dulce y acero inoxidable Cubre el extremo inferior de la zona de corte 

pesado. Baja resistencia al corte gracias al 
margen positivo y al filo curvado. Los puntos 
en forma de lágrima mejoran el control de las 
virutas sin incrementar la resistencia al corte.

Cara de incidencia

Cara de incidencia

Cara de incidencia

Cara de incidencia

Cara de incidencia

Cara de incidencia
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RANGO PARA EL CONTROL 
EFICAZ DE LAS VIRUTAS

f (mm/rev.)

PRINCIPALES ROMPEVIRUTAS

f (mm/rev.)

f (mm/rev.) f (mm/rev.)

f (mm/rev.) f (mm/rev.)
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RANGO PARA EL CONTROL DE LAS VIRUTAS

f (mm/rev.)

ROMPEVIRUTAS PARA PLACAS REDONDAS
Control de las virutas

Rotura de las virutas

Filo de corte  
afilado

Seguridad en el 
filo de corte

* ESTÁNDAR

Pieza de trabajo

Placa

Vc (m/min)

Tipo de corte Corte en seco

ap
 (m

m
)

Corte medio para acero general, acero 
aleado y acero inoxidable

La combinación de un margen plano y un gran 
ángulo de incidencia garantiza el equilibrio entre 
el afilado y la resistencia del filo.

Corte pesado para acero general y acero 
aleado Rompevirutas equipado con una amplia ranura, 

que impide el atasco de las virutas con grandes 
profundidades de corte.
Los pequeños hoyuelos mejoran el control de las 
virutas con profundidades de corte pequeñas.

ESTÁNDAR
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CNMM190616-HV s a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
HVCNMM190624-HV s a a s 19.05 6.35 2.4 7.93

CNMM250924-HV s a a a 25.4 9.52 2.4 9.12

CNMM250924-HR a a 25.4 9.52 2.4 9.12
HR

CNMM120408-HX s s 12.7 4.76 0.8 5.16

HX
CNMM120412-HX s s 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM160612-HX s s 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HX s s 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HX s a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HX a a a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HX s a a s 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HX a a a a 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM160612-HM a a a a a 15.875 6.35 1.2 6.35

HMCNMM160616-HM a a a s s 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HM a a a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HM s a a s a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HM s a a s a 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HM s a a a s 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HL a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

HL
CNMM120412-HL a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HL a a s 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HL a a a s 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HL a a a s 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HL a a a s 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HL a a s 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HL s a a s 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM120408-HZ a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

HZ
CNMM120412-HZ a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HZ a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HZ a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HZ s 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HZ s a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HZ s s 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HZ s 19.05 6.35 2.4 7.93
DNMM150408-HL s s s 12.7 4.76 0.8 5.16

HLDNMM150412-HL s s s 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HL a a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HL a a a a 12.7 6.35 1.2 5.16

 : Stock Europa.  : Stock Japón.

PLACAS NEGATIVAS

Referencia Figura
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DNMM150408-HZ s s 12.7 4.76 0.8 5.16
HZDNMM150412-HZ s s 12.7 4.76 1.2 5.16

DNMM150608-HZ s s s 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HZ s s s 12.7 6.35 1.2 5.16

SNMM190616-HV a a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
HVSNMM190624-HV s a a a 19.05 6.35 2.4 7.93

SNMM250724-HV s a a a 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HV s a a s 25.4 9.52 2.4 9.12

SNMM250724-HR a a 25.4 7.94 2.4 9.12
HRSNMM250924-HR a a 25.4 9.52 2.4 9.12

SNMM120408-HX s s 12.7 4.76 0.8 5.16

HX
SNMM120412-HX s s 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HX s s 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HX s a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HX a a a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HX a a a s 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HX s a a s 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HX s a a a 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM150612-HM s a a a a 15.875 6.35 1.2 6.35

HM
SNMM150616-HM s s s 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMM190612-HM s a a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HM s a a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HM s a a s a 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HM s a a s a 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HM s a a s s 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HL a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

HL
SNMM120412-HL s a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HL s a a s 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM150616-HL s 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMM190612-HL a a a s 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HL a a a s 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HL s a a s 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM120408-HZ s s s 12.7 4.76 0.8 5.16

HZSNMM120412-HZ s s s 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HZ s 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HZ s a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HZ s s 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HZ a 19.05 6.35 2.4 7.93

 : Stock Europa.  : Stock Japón.

PLACAS NEGATIVAS

Referencia Figura
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TNMM160408-HL a a a s 9.525 4.76 0.8 3.81
HLTNMM160412-HL a a a s 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMM220408-HL a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HL a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HL a a a a 12.7 4.76 1.6 5.16

TNMM160408-HZ s s s 9.525 4.76 0.8 3.81
HZTNMM160412-HZ s s 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMM220408-HZ s 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HZ s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HZ s 12.7 4.76 1.6 5.16
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RCMX1606M0-RR a a a 16 6.35 – 5.2
RR

RCMX2006M0-RR a a a 20 6.35 – 6.5
RCMX2507M0-RR a a a 25 7.94 – 7.2

RCMX1003M0 a a 10 3.18 – 3.6
RCMX1204M0 a a a 12 4.76 – 4.2
RCMX1606M0 a a a a 16 6.35 – 5.2
RCMX2006M0 a a s a 20 6.35 – 6.5
RCMX2507M0 s a s s 25 7.94 – 7.2
RCMX3209M0 s s s 32 9.52 – 9.5

RCMX1606M0-RR a a a 16 6.35 – 5.2 RR
RCMX2006M0-RR a a a 20 6.35 – 6.5
RCMX2507M0-RR a a a 25 7.94 – 7.2
RCMX3209M0-RR s s 32 9.52 – 9.5

RCMX1003M0 a a 10 3.18 – 3.6
RCMX1204M0 a a a 12 4.76 – 4.2
RCMX1606M0 a a s a 16 6.35 – 5.2
RCMX2006M0 a a s a 20 6.35 – 6.5
RCMX2507M0 s a s s 25 7.94 – 7.2
RCMX3209M0 s s s 32 9.52 – 9.5

PLACAS NEGATIVAS

Referencia Figura

7° PLACAS POSITIVAS

Referencia Figura

Estándar

Estándar

8

8
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Vc f ap

P 180-280 HB

 UE6110

HL 160—275 0.40—1.00 1.50—  8.00
HZ 160—275 0.40—1.20 2.00—10.00
HM 160—275 0.50—1.10 2.00—10.00
HX 160—275 0.50—1.26 3.00—11.00
HV 135—225 0.70—1.30 4.00—12.00

MC6025

HL 160—265 0.40—1.00 1.50—  8.00
HZ 160—265 0.40—1.20 2.00—10.00
HM 160—265 0.50—1.10 2.00—10.00
HX 160—265 0.50—1.26 3.00—11.00
HR 135—215 0.70—1.30 3.00—12.00
HV 135—215 0.70—1.30 4.00—12.00

UE6110 HZ 160—275 0.40—1.20 2.00—10.00

MC6035

HX 140—200 0.50—1.26 3.00—11.00
HV 115—165 0.70—1.30 4.00—12.00
HZ 140—200 0.40—1.20 2.00—10.00
HL 140—200 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM 140—200 0.50—1.10 2.00—10.00
HR 115—165 0.70—1.30 3.00—12.00

UH6400
HZ 135—195 0.40—1.20 2.00—10.00
HX 135—195 0.50—1.26 3.00—11.00
HV 110—160 0.70—1.30 4.00—12.00

UE6020 HZ 155—250 0.40—1.20 2.00—10.00

Material Dureza Condiciones  
de corte Calidad

Acero al carbono  
y acero aleado

Condiciones de corte : : Corte estable    : Corte general    : Corte inestable

NUEVO ROMPEVIRUTAS 
PARA CORTE PESADO
CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
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Vc f ap

M

≤ 200 HB

US735 HL   75—140 0.40—1.00 1.50—  8.00

US735
HL   75—140 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   75—140 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   75—140 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   75—140 0.50—1.10 2.00—10.00

> 200 HB

US735
HL   60—120 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   60—120 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   60—120 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   60—120 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   60—120 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   60—120 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   50—  95 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   50—  95 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   50—  95 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   50—  95 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   50—  95 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   50—  95 0.50—1.10 2.00—10.00

≤ 200 HB

US735
HL   75—140 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   75—140 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   75—140 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   75—140 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   75—140 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   75—140 0.50—1.10 2.00—10.00

> 200 HB

US735
HL   60—120 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   60—120 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   60—120 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   60—120 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   60—120 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   60—120 0.50—1.10 2.00—10.00

< 450 HB

US735
HL   40—  80 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   40—  80 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   40—  80 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   40—  80 0.50—1.10 2.00—10.00

US735
HL   40—  80 0.40—1.00 1.50—  8.00
HM   40—  80 0.50—1.10 2.00—10.00

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Condiciones  
de corte Calidad

Acero inoxidable  
austenítico

Aceros inoxidables  
ferríticos y  
martensíticos

Acero inoxidable  
endurecido
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