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Fresa de punta esférica con placa intercambiable

SRVIZ

Cuerpo excepcionalmente rigido y placas
con baja resistencia al corte.
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Fresa de punta esférica con placa intercambiable

SRMIZ

Caracteristicas
‘Tamaiios disponibles @16, @20, @25, @30, @32, 340, 350

Gran rigidez O —
® Placas gruesas que 7 ® Disefio con un hueco de desprendimento
incrementan la resistencia a aerodindmico y un destalonado reducido para
la rotura. optimizar el equilibrio entre el flujo de viruta
® Nucleo de cuerpo grande y la rigidez del cuerpo.
para una mayor rigidez y
resistencia global.

Destalonado

Serie larga y extralarga L —

® Ademas de las longitudes estandares, la serie SRM incluye gamas de cuello largo y
extralargo para aplicaciones de gran alcance. Los modelos con agujeros de refrigeracion estan
disponibles de serie con diametros de @ 16—J 32.

Agujero
de refrigeracion

Extralargo




Placas de gran precision y baja resistencia s

Placas con filo de corte resistente

Geometria resistente y filo robusto para un
desbastado fiable. El afilado periférico mejora la
precision de la placa para una mayor vida util de
la herramienta.

Placas con filo de corte afilado y baja resistencia

Placas con rompevirutas en la cara de incidencia superior
para una reduccion de las fuerzas de corte. Una menor
resistencia favorece unos acabados de las superficies de
mayor calidad. Tolerancia de las placas similar a la de la
clase G, aunque al precio econémico de la clase M.

Placas de baja resistencia para @ 40 y @ 50 N |

Disefio exclusivo con filo de corte tridimensional: ondulacién
radial variable [VRU, por sus siglas en inglés (patente en curso)]
que permite una rotura eficaz de las virutas para una reduccién
significativa de la resistencia al corte y de las vibraciones.
Colocacion y sujecion de la placa mediante tornillo, ranura y llave
para una mayor seguridad.

NUEVAS CALIDADES DE PLACAS: MP6100,.MP9100.,

Con recubrimiento PVD compuesto por Al-Ti-Cr-N acumulado

TOUGH—Z Technology

Mediante la combinacion de dos tecnologias de recubrimiento independientes, PVD y multicapa, se consigue una mayor
dureza.

Capa base de
Al-(Al, Ti)N de gran calidad

La nueva tecnologia de
recubrimiento Al-(Al, Ti)N
favorece la estabilizacion
de la fase de gran dureza
para mejorar drasticamente
la resistencia al desgaste,
al deterioro del crater y al
fundido.

La estructura multicapa
del recubrimiento impide la
. formacién de grietas que
penetren en el sustrato.

Cada calidad ofrece una capa
adecuada para cada tipo (ALCr)N
de aplicacion

Resistencia al agrietamiento
térmico

CrN

Resistencia al astillado

Ejemplo de astillado




FRESA DE PUNTA ESFERICA CON PLACA INTERCAMBIABLE

FRESA DE @ Apta para desbaste y semiacabado de moldes de tamario pequefio y mediano.
WA @ Rompevirutas de baja resistencia.
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2| Referencia [ |22l < z X = N
= R § =l & |, 8 E Interior,exteror| Periférico | e e ‘Periférico Interior Exterior | Periférico
2 alala5 |5 |3|<| @8] b Llave Placa
SRM2160SNM | % [—| 2| 8 |16/20|130, 5025 12(2°48/1°30|TS25H| — | @TKYoeD| — |SRGISS  SREGISE Ml -
2160SAM |@|O|2| 8 [16/20|130| 502512 (2°48(1°30|TS25H| — |@TkvosD| — |SRGISS, SRGIE,,| -
2200SNM | % || 2|10 |20|25/150| 703514 2°27'1°30|TS32| — | @TKY08D| — |SRN20E M ShvzoEMm|  —

. 0n71l4000) SRG20C SRG20E

5 2200SAM | @ |O| 2 [10 |20(25|150| 70|35|14[2°271°30'| TS32| — |@TKY8D| — |SRG30S m| SAvaoEm|  —

& 2250SNM | % | — | 2 |12.525|32/180, 80|40|19|3°13'1°30| TS43 | — | @Tkv15T| — | SREBS2E .\ SRNa2em| —

i 2250SAM @ |O| 2 |12.5/25|32|180| 80|40/19(3°13'1°30 TS43| — | @Tkv1sT| — | SRG32S m|SRGasem| —
2300SNM | % | —| 2|15 |30|32|200/100|50|24|0°44'0°30| TS55 | — | @Tkv2sT|  — | SREB30C .\ SRGSoE M| —
2300SAM | @ |O| 2 |15 [30|32|200/100|50|24|0°44'0°30 TS55 | — |@rkvasT| — | SREB30S | ISRES0E 1 —
2320SAM |@|O| 2|16 |32|32/200/100(45|28|0°3070°30 TS55 | — |@TkvasT| — | SREB32C | I SREG3ZE | —

SRM2200SNL | * [ [4 |10 |20|25]150| 70|35|302°271°30 TS32 | TS25 | DTKY0RD | DTKYOED | SRGo0S-M| SRIP9EM | POERS

S| 57112200SAL (@O |4 |10 |20|25(150 70|35|30(2°27|1°30| TS32 | TS25 | DTKY08D | DTKYOSD | SRGS0G M| SRMPOE-M| PDER D

) 04a1l40a0/ SRG25C SRG25E APMT1135

o 2250SNL | | — | 4 [12.5/25|32|180| 80|40|37(3°13|1°30'| TS43 | TS25 | @TKY15T | @TKY0SF | SRGa2c | SAvaeeM| POER <5

8 2250SAL |®|O| 4 |12.5(25|32|180, 80|40|37|3°13/1°30| TS43 | TS25 | @TKY15T | TKY0SF | SRGa2G M| SRMSEEM | PORRAS

S 2300SNL | * |- |4 |15 [30|32|200/100|50|44(0°44'0°30| TS55 | TS43 | @TKY25T | TKY1SF | SRGI0Z vt SRGSOEM | POER o'

o .

i 2300SAL |®@|O| 4|15 [30|32|200/100|50|44(0°44'0°30| TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F | SRG30Z \1| SRGI0E 11 | Moak oot
2320SAL |@|O| 4 |16 [32|32|200/100|60|44(0°3070°30 TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKYISF | SRG32R 11| SRGaar M| AOnR ooy

SRM2160SNF |* [ |2 8 [16/16[150| 70| — 12| — | — [TS25H| — |@TkveeD| — | SRGISS i SREISE M| -
2160SAF |x|O|2| 8 [16]16/150 70|—|12| — | — |TS25H| — |@kvoen| — |SRGISS | ISRGICE I —

g 2200SNF |*|—|2[10 |20|20|180[100| —|14| — | — |TS32| — |@Tkvoep| ~— |SRG20C ISRGZE | —

S 2200SAF (% |O|2 |10 |20|20/180/100| — 14| — | — [TS32| — |@tkvesd| — |SRG20C | ISRE20E 4 —

o

T 2250SNF | % | —|2[12.5/25|25/200/120| — [19| — | — |T843| — |@TKV15T| — | SRGS2C.\| ShVis2em| —

© 2250SAF | % |O|2[12.5(25|25/200/120| — [19| — | — |TS43| — |Q@TKV15T| — | SRE22C. | SRVis2EM| —
2300SNF | % |- |2 |15 [30|32/230/150| — 24| — | — |TS55| — |@TKY25T| — | SRE30G.v| SRNSOEM| —
2300SAF | % |O|2 |15 [30|32/230/150| — 24| — | — |Ts55| — |@tkvasT| — | SREB30S | 1SRG | —

* Par de sujecion (N « m): TS25H=1,0; TS25=1,0; TS32=1,0; TS43=3,5; TS55=7,5

@ : Stock Europa * : Stock Japon
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318 Dimensiones (mm) & *® @ KO ——o
2 . 5lElErs &) P ez
2| Referencia |28 & = % S S
= sl & o = It eerior | Periférico | Iterior, exterior‘ Periférico | Interior Exterior | Periférico
RS X QO | uw T D & W .
= o 00| dJ|dJ|3|/<| o | m |Tornilo roscado Llave Placa
S|SRM2200SNLF | % |- | 4 {10 |20/20|180/100 — 30| — | — | TS32 | TS25 | @DTKY08D | DTKY08D | SRG2OSE 1| SRNSoEM| POERL S
g :
2 2200SALF| % [O| 4 |10 |20/20|180100| —[30| — | — | TS32 | TS25 | DTKY08D | DTKY08D | SRGAOS | SRGaoE M| ‘MoERes
3 |5r112250SNLF | % | — | 4 [12.5/25|25(200/120) — 37| — | — | TS43 | TS25 | @TKYIST | @TKYOSF | RG22 1| SRseeM| POLRL S
o
2°11/2250SALF| % (O 4 |12.525/25200|120| — |37| — | — | TS43 | TS25 | @TKYIST | @TKY0EF | SR155G m| SRMPSE-M| POER.CD
P 2300SNLF| % |- |4 |15 |30/32|230|150| —[44| — | — | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY1SF | SRGIOS 1| SRGIOE | Hoar 1608
£ 2300SALF | [O| 4 |15 |30(32[230|150| — 44| — | — | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F | SRG30C | | SRGIOE | |10
o |SRM2200SNLL | % |- | 4 |10 |20|25(250/120/35 30 1°30 — | TS32 | TS25 | DTKY08D | DTKY08D | RG0S 1| SRSoEM| POLRL S
j=2)
3 2200SALL|* [O| 4 |10 |20(25[250|120|35|30(1°301 — | TS32 | TS25 | DTKY0SD | DTKY08D | SRG2OE 0| SRGSOE | FOER LS
E 2250SNLL | * | - | 4 |12.525(32(300|170|37 |37 [1°30] — | TS43 | TS25 | QTKYIST | @TKYOSF | SRNaec m| SRMSSEM| POER+ D
3 2250SALL (% [O| 4 |12.525(32(300|170|37 |37 [1°30] — | TS43 | TS25 | @TKYIST | @TKYOSF | SRGasc m| SRUSSEM| POERA D
()
S 2300SNLL| % [ |4 |15 |3032(350100|50(44 1°30] — | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKYISF | SRS M| SRUOEM| POERC D
| 1/2300SALL| % |O| 4 |15 |30(32|350|100|50|44 [1°30) — | TS55| TS43 | @Tkv2sT | @TKY1sF | SREIOC /| SREIOE | | AAMTI604
* Par de sujecion (N < m): TS25=1,0; TS32=1,0; TS43=3,5; TS55=7,5
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5| s Dimensiones (mm) % * @ @ 4O ==
5 IS e o
2| Referencia |[|2|2| % z RES .
= 2ls | L o - X | S |teror exteror| Periférico \nterior,exterior‘ Periférico Interior Exterior Periférico
R|S(Z| |0 0| a|<|u ¥ o :
= o QO Ao|m[O|d| x| O |<| Torniloroscado Llave Placa
SRM2160AM08S30 @ [O | 2 | 8 |16| 8.5/14.6/48/30(10| M8 |12[TS25H| — |@TKY0sD| — | SRGISE v | SREHSE M -
- SRG20C SRG20E
f| ' /2200AM10S35 | @ O | 2 |10 |20/10.5(18.6/54/35/14|M10/14| TS32 | — |@TKYOED| — | SR20C-M | SRM2OE-M —~
&|5712250AM12540 | @ | O | 2 [12.5|25(12.5[23.5/62|40|19|M1219| TS43 | — |@TKY15T| — | SRE52E .\ | SRVaeE-M -
W | <112300AM16545 [ @ [O | 2 [15 |30/17 |28.3|68|45/24|M16|24| TSE5 | — |@Kv2sT| — | SRG30C | SRG3E -
2320AM16545 | @ | O | 2 [16 |32[17 [30.0/68|45|24|M16(28| TS55 | — |@TKvasT| — | SRE322 | | SRVISE v -
SRM2200AM10L45 | % [ O [ 4 |10 [20|10.5(18.6|64|45|14|M10|30| TS32 | TS25 |DTKY08D|DTKY08D | SRa0C M | SRNGOEM | POER D
o|cF2200m0L @~ |4 (10 |20[10.5/18.6/66|47|15M10|30| TS32 | TS25 |DTKY08D| DTKY08D| SRGSOG M | SRMB0E-M | PORR->
2 SRG25C SRG25E APMT1135
5| 7112250AM12L55 [ & [ O | 4 [12.5|25[12.5(23.577|55|19|M12|37| TS43 | TS25 | @TKY15T| @TKY0SF | SRNS2G M | SRUSSEM | ‘POER
2| SRI2250M12L | @] | 4 [12.5/25/12.523.5 77|55/ 17 |M12|37| TS43 | TS25 | @TKY15T| @TKYOSF | SRV2EC. M | SRMsBE-M | ‘PDERA D
o SRG30C SRG30E APMT1604
g| /2300AM16LE0 | [O| 4 |15 |30|17 [28.3(83|60|24 V1644 | TSS5 | TS43 | @TKY25T| @TKYISF | SRM30G-M | SRMIOE-M | ‘PDER-:2
o|SRi2300M16L (@ |- |4 |15 |30(17 [28.3/86|63|22|M16|44| TS55 | TS43 |@TKY25T | @TKY15F | SR3OS 11 | SRESOEM | ‘POLR. D
('
2320ANM6L60 | % | O | 4 [16 |3217 [29.083|60 24 |M16|44| TS55 | TS43 | @TKY25T| @TKY15F | SRG32S 1 | SRVssE-M | ‘POER S
2320M16L | @|— |4 [16 |32/17 [29.0/86|63 22|M16|44| TS55 | TS43 | @TKY25T| @TKY15F | SRNac M | SRMS2E-M | POER o
* Par de sujecion (N + m): TS25H=1,0; TS25=1,0; TS32=1,0; TS43=3,5; TS55=7,5




FRESA DE PUNTA ESFERICA CON PLACA INTERCAMBIABLE

FRESA DE | @ Lamejor opcion para el desbaste de moldes.
7 7| @ Rompevirutas de baja resistencia. 3

PUNTA ESFERICA Desbaste @ Cuerpo de gran rigidez. Incluidas

caras curvas

SRME 840 250

o Weldon (Flg 1) @ Tipo Weldon (Flg 2)

40
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|
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[a] a
RENF

PRFRAD

| 3
]
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LF
Solo portaherramientas a mano derecha

oz . * * .

R g é Dimensiones (mm) ug_» § §\§ % ‘K_QA’

i% Referencia 18 S : : : _ _ _
R S PRFRAD DC DCON| LF | LH |APMX i%Interlor,e)_denor Periférico |nterior, exterion Periférico | Interior | Exterior | Periférico

Tornillo roscado Llave Placa

SRM2400140NLS (@ (2| 20 |40 |40 [190|120| 54 [ 1| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | /N MTI60%
8 2400I50NLS (@2 | 20 [ 40|50 |200|120| 54 | 3| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | ‘MALI00%
5 38 2500140NLS (@2 | 25 |50 |40 |190|120| 63 |2 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘MAALIo0%
> 2500150NLS (@2 | 25 | 50|50 |200|120| 63 |4 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘MLl 00%
;O 2400140NLM (@ |2 [ 20 | 40|40 |220|150| 54 | 1| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | ‘MAITLI00%
e 2 2400I50NLM (@ |2 [ 20 [ 40|50 |230|150| 54 | 3| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | ‘MoARIoot
= 2500140NLM (@ |2 [ 25 |50 |40 |220|150| 63 |2 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘ML 60%
2500150NLM | @ | 2 | 25 |50 |50 (230|150 63 |4 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘NonR oo
2| 2|SRM2400MNLS (@[22 20 |40 | — [256(120| 54 | 5| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | MLt
=138 2500MNLS |x|2| 25 |50 | — [256|120| 63 [6| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | "MK &5
§ £ 2400MNLM (@2 20 [ 40| — |286|150| 54 | 5| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | ‘MAILI00%
S 2500MNLM |*|2| 25 |50 | — |286|150| 63 |6 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘Moar! 0%
| £|SRM2400WNLS |%|2| 20 |40 |50.8/200|120| 54 | 7| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F SRG40C | SRG40E |‘HRarRIe0r
:§ 3 2500WNLS % |2 | 25 |50(50.8/200|120| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘MoaR oot
3]s 2400WNLM % |2 | 20 |40|50.8/250|170| 54 | 7 | TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRGA40E | ‘M ALTO0%
§ = 2500WNLM |* |2 | 25 |50(50.8/250|170| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘MLl 00+
gl 2500WNLL % |2 | 25 |50(50.8/300(220| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘MAALIo0%
FlS 2500WNLX |*|2| 25 |50 (50.8/350 /270 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘Mot oo
o| 2[SRM2400SNLS |[*|2| 20 |40 |42 |200|100| 54 [ 8| TS6S | TS43 |TKY30T TKY15F| SRG40C | SRG40E | ‘MDAR' e}
S 3 2500SNLS % |2 25 [ 50|42 |200|100| 63 |8 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘MoaR oot
8ls 2400SNLM |%|2| 20 |40 |42 [250/150 | 54 | 8| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | NI 004
= 2500SNLM |*|2| 25 |50 |42 (250|100 63 |8 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘Norr o0

* Par de sujecion (N » m): TS43=3,5; TS6=10,0; TS6S=10,0

@ : Stock Europa * : Stock Japon
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CAS
Recubrimiento  |Cermet [Metal duro Dimensiones (mm)
2D
.8— Figura Referencia % W Geometria
= Olo|R|8EEIE|RI2|o| |[PRFRAD| L | W1 | S |BS|RE|AN|B9
SHHREEEIEE
w==>>>22|x
Tipo filo de SRG16C G| lelx|e 8 |16 | 82 (35| —|—|11°—
5 [ore e 20C G| [@x e 10 |19 [102 |46 | —| - |10°18°| F77
5 25C G| (@ *|e® 125 (24 128 |55 | — | — |10°18°[ = *‘é@y 1 B9
= O 30C G| @%@ 15 |28 [153 |7 | —|—|10°18°|mma._ L S| an
32C G| @%x| e 16 |28 163 |7 | —|— 10°]18°
Tipo filo de SRG16E G| (@%@ 8 |135| 6.7 |35 |—|—|11° =
i [Fome relstente 20E G| @ x|e 10 [155/ 85 (46 —|—| 9 —|< ‘
g 25E G| @%@ 125 [2050102 |55 | =| | oo = | ﬁ@ >X %AN
w e 30E G| |@xe® 15 (2521122 |7 | =|—| 9 —[mesl.__ L | [l
32E G| @%@ 16 (264131 |7 | —|—]| 9 —
Tpode | SRM16C-M M| [@|x|® 8 |16 |82 [35|—|—|11°—
i |2 resitencia 20C-M M| (®x|® 10 |19 [102 |46 | —|—|10°18°| _ ‘
5 25C-M M (@ % ® 125 24 128 |55 | —|—|10°118°| ® NS %ﬂw
= @ 30C-M M| |@|x|® 15 |28 153 |7 | =|—]10°118"| sl L | AN
32C-M M| (@ % ® 16 |28 163 |7 | —|— 10°]18°
Tpode | SRM16E-M M| lelx|e® 8 [135] 67 [35]=]=11=
g | PR resistencia 20E-M M| (@x e 10 155 85 |46 | —|—| 9 —|¢
5 25E-M M| |@|x e 125 205/102 |55 | — | = | o - | 5§ %ﬁ“"
w 30E-M M o x| ©® 15 125.2(122 |7 — | =] 9° — [eerDL__L .J S
32E-M M (@ % ® 16 (2610131 |7 | —|—| 9 —
_ *2SRG40C G 0 20 [36 [205 (80 [—|—[11—]|_
XS] %2 50C G oo o0 25 |40 |26 85 |—|— 119 |3 @:}
o AN
= PRFRAD L &
_ *2SRGA40E G 0 20 [32 [166 |80 | —|—[11 =] _
2 %2 50E @ 300 25 (35820 |85 | —|—|11°| = |3 %ﬁ;
2 AN
3 PRFRAD L ‘
o [oflode APMT1135PDER-H2|M | ® ° olole — |11 | 6.35 [35 [1.2[0.8]11° —
° 1604PDER-H2|M | ® ° 0 — |16.5| 9.525(4.76/1.4|0.8| 11°| —
O
S [liode [ APMT1135PDER-M2|M|® ° ° — |11 | 6.35 [3.5 [1.2[0.8]11° — _RE
Q. |baja resistencia 1604PDER-M2|M | ® ° ° — |16.5| 9.5254.76|1.4|0.8/11°| = | - %wg
= EFR
85° L S

(Las placas interiores o exteriores con baja resistencia son del tipo precision de la clase M.)

*1 Guia de seleccion de filos de corte periféricos: la primera recomendacion es el rompevirutas M stper-afilado (APMT....PDER-M2).
Cuando la resistencia del filo de corte resulte particularmente importante, utilice un
rompevirutas H (APMT....PDER-H2).

*2 Cada caja contiene 2 unidades.




FRESA DE PUNTA ESFERICA CON PLACA INTERCAMBIABLE

BEONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SRM2 60232
| ‘ | Voladizo de la herramienta
( | ] Las condiciones de corte recomendadas se seleccionan en funcion de la deflexion, la
] \ I vibracion y el acabado de la superficie cuando se utiliza un husillo BT50 en las condiciones
l.ﬁ/:._l que se describen a continuacién:«a», longitud desde la linea de ancho hasta la cara final del
© husillo y «b», longitud del cuello (voladizo de la herramienta desde el husillo).
| Diametro:eD1 Tipo a b c

\ Estandar 50 155

T © 16 Cuello largo 70 175

| Extralargo — —

i Estandar 70 175

| o 20 Cuello largo 100 205

aL Extralargo 105 150 255

Estandar 80 185

25 Cuello largo 120 225

i Extralargo 200 305

oD1 Estandar 100 205

30 Cuello largo 150 255

| Extralargo 250 355

Profundidad de corte recomendada para un de filo de corte largo

La longitud maxima del filo de corte del tipo largo con una placa periférica es de
1,4-1,5D1. La funcién principal de una placa periférica es eliminar los pequefios
trozos sin mecanizar de las superficies mecanizadas previamente por encima del
filo de corte principal. Profundidad de corte recomendada: la ap maxima es de
0,5 D1 o inferior.

Lopgitud maxima del
filo de corte

(Filo de corte largo)

M Tolerancia radial y otras dimensiones con una placa instalada en la herramienta

Tolerancia radial

(7] R nominal Tolerancia R min. R max.
G 7.925 7.975
16 E M 7.910 7.970
G 9.925 9.975
20 10 M 9.910 9.970
G 12.425 12.475
2 125 M 12.410 12.470
G 14.925 14.975
30 i M 14.910 14.970
Dimensiones con una placa instalada en cuerpo de la herramienta
(7] Tolerancia DC min. DC max.
16 G 15.650 15.950
M 15.620 15.940
20 G 19.650 19.950
M 19.620 19.940
25 G 24.650 24.950
M 24.620 24.940
30 G 29.650 29.950
M 29.620 29.940
*M: clase M de precision
SRMeE o4 o50
. . . Velocidad de corte | Avance por diente | Modo A: Ranurado
Material de trabajo Dureza Calidad (mimin) (mm/diente) B GO
Acero para herramientas 0.12 (0.08—0.2) A w
de aleacion <250HB veaort | (120°%00) | 0:2(01=04) | B 5
(ASTM D2) 0.15 (0.1—0.3) € 2
Acero para 0.2(0.1—0.3) A 1.0DC S
h VP20RT 200
< —
herr:ln(;;ec?ct')? de =250HB VP30RT | (160—250) 82 81 _82; (B; . B: Fresado escuadrado (tipo estandar)
200 0.2(0.1—0.3) A S
<235HB VP20RT | (1en=0e0) 0.3 (0.1—0.4) B °
Acero para 0.2(0.1-0.4) c B g
herramientas de 0.2(01—03) A S a
fundicion <230HB et 200 03(0.1—045)| B = 0.20¢=
- VP20RT (160—300) : . .
0.2 20-1 _0-4; c C: Fresado escuadrado (tipo de filo de corte largo)
Resistencia a la 0.25(0.1—0.4 A
Fundicion ductil traccion Ml “ 652%00) 035(01—045)| B o
<540 MPa 0.25(0.1—045)| C § 8
Resistencia a la T 200 0.25(0.1—0.4) A ,é
Fundicion traccion VP20RT | (160—300) 0.35 (0.1—0.45) B
<350 MPa 0.25 (0.1—0.4) C - .0.1DC
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B RANURADO
2
8
3 W &
2 i N : Revolucién (min-)
= F : Avance de mesa (mm/min
. . Velocidad de | oiqaq  [Portaherramientas ®16 $20 $25 $30
Material de trabajo | Dureza | oo, fso paca, too| N F |ap [ N F |ap [ N F |ap [ N F [ ap
Mpe120 | Fstndar 3183 | 382 | 6 |2546| 306 | 8 |2037 | 489 | 125 | 1698 407 | 15
- 160 | vP15TF
TE0-280M8 | (10" 200) | oo | CU010/00| 3183 | 382 | 4 | 2546 306 | 4 | 2037| 489 6 | 1698| 407 | 75
Acero al carbono reSecd | palargo | — | — | — |2546| 306 | 2 |2037| 489 | 4 |[1e98| 407 | 3
Acero aleado MPe120 | Estinder [2785 | 334 | 6 |2228| 267 | 8 [1783 | 428 125 | 1485| 357 | 15
- 140 | VP15TF
28035018 | (10" 160) | pocongg |C0cI0 00| 2785 | 334 | 4 2228 | 267 | 4 | 1783| 428 | 6 | 1485| 357 | 75
(SISO | Eyiralargo | —| — | — |2228| 267 | 2 |1783| 428 | 4 |1485| 357 | 3
Mpe120 | Estndar |2387 | 286 | 6 |1910| 229 | 8 |1528| 367 | 125 | 1273| 306 | 15
pree/;‘gi;gci do |34sHRC (1033(160) T‘mgﬁ’; Cuellolargo| 2387 | 286 | 4 |1910 | 229 | 4 [1528 | 367 | 6 |[1273| 306 | 7.5
resistenca | aargo | —| — | — |1910| 220 | 2 [1528| 367 | 4 |[41273| 306 | 3
A MPe120 | Estinder [2785 | 334 | 6 |2228| 267 | 8 [1783| 535| 10 | 1485| 594 | 12
cero para
herramientas de | <350HB (12(}1(160) %’;gfg;a Cuellolargo[ 2785 | 334 | 4 |2228 | 267 | 4 |1783| 535| 5 | 1485| 594 | 45
aleacion resistencia
Extralargo - - — |2228 | 267 | 2 1783 | 535 | 2.5 | 1485| 594 15
M Estindar | 3979 | 477 | 4 |[3183 | 382 | 5 |2546| 764 | 6 |2122| 849 | 75
VP15TF
Acero inoxidable | <2704 (1053250) Tivo de baja | Cuello largo | 3079 | 477 | 3 |3183| 382 | 3 |2546| 611 | 4 |2122| 637 | 45
resistencia
Extralargo | —| — | — [3183| 382 | 1.5 |2546 | 509 | 1.5 |2122| 509 | 1.5
Estandar | 3979 | 796 | 6 |[3183 | 637 | 8 |2546|1019 | 125 | 2122 | 849 | 15
VP15TF
Fundicién gris | <350MPa (1553‘;00) Tivo de baja | Cuellolargo | 3979 | 796 | 4 |[3183 | 637 | 4 |2546 (1019 | 7.5 | 2122 849 | 45
resistencia
Extralargo =| = — |[3183 | 637 | 2 2546 | 1019 | 4 2122 | 849 &
Estandar | 3581 | 716 | 6 |2865| 573 | 8 |2202| 917 | 125 | 1910 764 | 15
VP15TF
Fundicion dctil | <s00MPa (153fg40) Tivo de baja | Cuello largo | 3581 | 716 | 4 |2865| 573 | 4 |2202| 917 | 7.5 | 1910| 764 | 45
resistencia
Extralargo | —| — | — |2865| 573 | 2 |2202| 917| 4 |[1910| 764 | 1.5
Esténdar | 3183 | 637 | 6 |[2546 | 509 | 8 |2037| 815| 125 | 1698 | 679 | 15
VP15TF
Fundicién ductil | <800MPa (15850250) Tipo de baja [ Cuello largo| 3183 | 637 4 |2546 | 509 | 4 2037 | 815 | 7.5 |1698| 679 | 4.5
resistencia
Extralargo | —| — | — |2546| 509 | 2 |2037| 815| 4 |1698| 679 | 1.5
VpisTe | EStinder | 1989 | 239 | 4 |1501 | 191 | 4 |1273] 255| 6 [1061| 212 | 75
Acero endurecido | 45-50HRC (601_0?20) Tpoflode | Guelolargo| 1989 | 239 | 2 [1591 | 191 | 2 |1273| 255| 4 | 1061 212 | 3
OSSN | palargo | — | — | — 1591 | 191 | 1 |1273| 255 | 2.5 |1061| 212 | 15
VpisTe | Estinder | 1194 | 143 | 4 | 955 115 | 4 764 | 153 | 6 | 637| 127 | 7.5
Acero endurecido | 50-60HRC | (%% | PO |Guetoergol 1194 | 143 | 2 | 955|115 | 2 | 764| 153 | 4 | 637|127 | 3
resente | ealargo | — | — | — | 955| 115 | 1 764 | 153 | 25| 637| 127 | 15
Estandar | 995 | 100 | 4 | 796 | 80 | 4 637| 64| 6 | 531| 53| 7.5
Aleacion de titanio| <350HB (3[‘;’_%0) MP9120 |Cuelolargo| 995 | 100 | 2 | 706 | 80 | 2 | 637| 64| 4 | 531 53| 3
Extralargo | — - - 796 80 1 637 64| 25 531 58] 15
Estandar | 995 | 100 | 4 | 796 | 80 | 4 637| 64| 6 | 531| 53| 75
teron'frzg'i‘;?ente = (35_%0) MP9120 |Cuellolargo| 995 | 100 | 2 | 796 | 80 | 2 637 | 64| 4 531| 53 | 3
Extralargo | — - - 796 80 1 637 64| 25 531 53 1.5




FRESA DE PUNTA ESFERICA CON PLACA INTERCAMBIABLE

BEONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
B FRESADO ESCUADRADO (profundidad de corte: pequeiia)

g
g g
o
2 N : Revolucion (min-1)
= ae F : Avance de mesa (mm/min)
Material de trabajo Dureza Velof;itidde dceagf:c‘; P e L 616 920 925 $30
(m/min) 3 N |F |[ap|ae| N | F |ap|ae | N | F |ap|ae | N | F | ap | ae
MP6120 | Estindar [3979| 796| 4 | 6 |3183| 955| 5 | 8 (2546|1273 6 |10 [2122|1273] 7.5 10
- 200 VP15TF
180-280HB | oo 0c0) | oo do e [OVEN0 /21003979 637| 4 | 4 [3183| 637 5 | 6 |2646/1273) 6 | 7.5(2122/1273| 75 | 7.5
resistencia
Acero al carbono Extralargo | — | — | — | — [3183] 382| 5 | 4 (25461019 6 | 5 [2122| 637| 7.5 | 3
ety MPe120 | Estindar [3183| 500 4 | 6 [2546| 509 5 | 8 [2037| 815] 6 |10 |1698| 849| 7.5 |10
160 | VP15TF
280=350MB | (10" 200) | Tio de baja |CUEN0 1arg0[3183| 382| 4 | 4 |2546| 407| 5 | 6 |2037| 611| 6 | 7.5[1698 509 7.5 | 75
resistencia | Eytralargo | — | — | — | — 2546 308] 5 | 4 |2037| 489 6 | 5 |[1698| 407| 7.5 | 3
MP6120 | Estindar [3183| 509 4 | 6 [2546| 509| 5 | 8 [2037| 815 6 |10 |1698| 849| 7.5 |10
Acero _ 160 VP15TF
preendurecido | % | (120-200) Tipode b2 Cuellolargo|3183| 382| 4 | 4 |2546| 407| 5 | 6 |2037| 611| 6 | 7.5[1698| 679| 75| 7.5
resistencia | Extralargo | — | — | — | — 2546 306] 5 | 4 |2037| 489 6 | 5 [1698| 509| 7.5 | 3
Estandar |3183| 509| 4 | 6 [2546| 509| 5 | 8 [2037| 815| 6 |10 |1698| 849| 7.5 [10
Acero para 160 \“9:‘?1'?2
herramientas de | <350H8 | (10" Tipodjbaja Cuellolargo|3183| 382| 4 | 4 |2546| 407| 5 | 6 |2037| 611| 6 | 7.5[1698| 509| 7.5 | 7.5
aleacion atanai
reSiSIencia | Eyralargo | — | — | — | — [2546| 306 5 | 4 |2037| 489 6 | 25[1698| 407| 75 | 15
M Estandar |3979| 477| 4 | 6 [3183| 509| 5 | 8 [2546| 764| 6 |10 [2122| 849| 7.5 [10
VP15TF
Acero inoxidable | <2708 | . 2% |Tipo de baja [Cuello largo|3979| 477| 4 | 4 [3183] 382| 5 | 6 |2546) 611 6 | 7.5[2122| 849| 75| 75
(100-250) resistencia
Extralargo | — | — | — | — [3183] 382| 5 | 4 |2546| 509| 6 | 5 |2122| 424| 75| 15
Estandar |3979(1592| 4 | 8 [3183/1592| 5 | 10 [2546(1528| 6 |10 [2122]1485| 7.5 [10
VP15TF
Fundicion gris | <350MPa | .. 2% | Tipo de baja |Cuello largo|3979|1194| 4 | & [3183[1273| 5 | 8 |2546|1528| & |10 [2122|1485 7.5 | 6
(150-300) resistencia
Extralargo | — | — | — | — [3183| 955| 5 | 6 [2546(1273| 6 | 7.5(|2122|1061| 7.5 | 3
Estandar |3979(1592| 4 | 8 [3183/1592| 5 | 10 [2546(1528| 6 |10 [2122]1273| 7.5 [10
VP15TF
Fundicion ductil | <soomPa | .2 | Tipo de baia |Cuello largo[3979(1194| 4 | 6 |3183[1273| 5 | 8 [2546|1528| 6 |10 |2122[1273| 7.5 | 6
(150-280) resistencia
Extralargo | — | — | — | — [3183| 955| 5 | 6 [2546|1273| 6 | 7.5|2122|1061| 7.5 | 3
Estandar |3581(1432| 4 | 8 [2865/1433| 5 | 10 [2292(1375| 6 |10 |1910(1146| 7.5 [10
VP15TF
Fundicion dactil | <soowpa | .. 1% _ | Tipode baja [Cuello largo| 3581|1074 4 | 6 [2865|1146| 5 | 8 |2292(1375| 6 |10 [1910|1146| 75 | 6
(150-250) resistencia
Extralargo | — | — | — | — [2865| 860| 5 | 6 [2292|1146| 6 | 7.5|1910| 955/ 7.5 | 3
vp1sT | Estindar [1989| 239 4 | 4 [1501| 191| 5 | 5 [1273| 255| 6 | 75|1061| 212 75 | 3
Acero endurecido | 45-50HRC (601_0?20) T'p‘c’of,'i‘;de Cuello largo|1989| 239| 4 | 2 [1591| 191| 5 | 3 [1273| 255| 6 | 4 [1061| 212| 75 | 15
resisente | eyivatargo | — | — | — | — [1591] 191| 5 | 2 |1273| 204| 6 | 1.5[1061| 170| 755 | 1
vP1sTE | Estindar [1194] 143| 4 | 4 | 955| 115| 5 | 5 | 764) 153| 6 | 75| 637| 127/ 75 | 3
Acero endurecido | 50-60HRC (405%0) Toflode \Cuelolargo 1194/ 143) 4 | 2 | 955 115| 5 | 3 | 764| 153 6 | 4 | 637| 127/ 7.5 | 15
resistente | eyivalargo | — | — | — | — | 955/ 115| 5 | 2 | 764| 122| 6 | 1.5| 637| 102| 755 | 1
Estandar | 995| 299| 4 | 4 | 796 239| 4 | 5 | 637| 191| 6 | 7.5| 531| 159| 7.5 | 3
Aleacion de titanio| <350HB (35_%0) MP9120 [Cuellolargo| 995| 299 2 | 2 [ 796| 230] 2 | 3 | 637] 191] 4 | 4 | 531) 150] 3 | 15
Extralargo | — | — | — | — | 796| 239| 1 | 2 | 637| 191| 25 | 15| 531| 159| 1.5 | 1
Estandar | 995| 299| 4 | 4 | 796| 239| 4 | 5 | 637| 191 75| 531| 159| 7.5 | 3
Aleacion 50
{ermorresistents - (3050) | MP9120 |Cueliolargo| 995 209 2 | 2 | 796| 239| 2 | 3 | 637| 191) 4 | 4 | 531/ 159| 3 | 15
Extralargo | — | — | — | — [ 796| 239| 1 | 2 | 637| 191| 25 | 15| 531| 159| 1.5 | 1
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B FRESADO ESCUADRADO (profundidad de corte: grande)

(Nota) Mecanizado de aceros inoxidables

(]
=
8 ol Durante el fresado ascendente de aceros inoxidables con
) © grandes profundidades y anchuras de corte, la superficie
° § mecanizada podria gtenerar re_babasg fundirse como
3 é N : Revolucion (min'1) consecuencia de un atasco de virutas. En el caso de los
o) aceros inoxidables, se recomienda un corte descendente
= ae F : Avance de mesa (mm/min) (fresado a contramarcha).
. . Velocidad de ; Poriaheranieta 616 $20 %25 30
Material de trabajo | Dureza | cote ™| {Spicrs oﬁggens N|F [ap|ae | N[ F [ap|ae| N| F |[ap|ae| N| F |ap|ae
MPe120 | Esténdar [3979] 637| 8 | 4 |3183| 764| 10 | 4 [2546|1273|125| 5 [2122(1273/15 | 4.5
- 200 VP15TF
180~280HB | 60 250) | T do ba |CUEN0 21G0[3979) 477| 8 | 3 |3183) 509| 10 | 3 2546|1019 125| 4 |2122| 849)15 | 3
resistencia
Acero al carbono Extralargo | — | — | — | — [3183| 382| 10 | 2 |2546| 764|12.5| 2.5(|2122| 849/15 | 1.5
Acero aleado MPe120 | Estindar |3183 382 8 | 4 [2546| 500| 10 | 4 [2037| 815125| 5 |1698| 84915 | 45
_ 160 | vP15TF
280=350HB | (150" 200) it Cuellolargo[3183| 382| 8 | 3 [2546| 306| 10 | 3 [2037| 611|125| 4 [1698| 50915 | 3
(eSISIeNCRA | Eytratargo | — | — | — | — [2546| 306| 10 | 2 |2037| 489(12.5| 2.5(1698 40715 | 1.5
MPe120 | ESténdar [3183] 382 8 | 4 2546 509| 10 | 4 [2037| 815/12.5| 5 |1698| 849|15 | 4.5
Acero _ 160 VP15TF
oreendurecido | 5~5%RC | (120-200) Tio de b Cuellolargo[3183| 382| 8 | 3 [2546| 306| 10 | 3 [2037| 611|125| 4 [1698| 50915 | 3
resSteNca | Extralargo | — | — | — | — |2546| 306| 10 | 2 [2037| 489|125| 2.5|1698| 407|15 | 1.5
Estandar |3183| 382| 8 | 4 [2546| 509| 10 | 4 |2037| 815/12.5| 5 [1698| 84915 | 4.5
Acero para 160 MP6120
herramientas de | <350H8 | 0% %ﬁlggafa Cuellolargo|3183| 382| 8 | 3 [2546| 306 10 | 3 [2037| 611|125 2.5(1698| 509|15 | 3
aleacion stanci
resistencd | Extralargo | — | — | — | — |2546| 306 10 | 2 [2037| 489|12.5| 1.5[1698| 40715 | 15
M Estandar |3979| 477| 8 | 4 [3183| 509| 10 | 4 |2546| 764|12.5|10 |2122| 849|15 |10
VP15TF
Acero inoxidable | <270HB (1053250) Tipqciebaja Cuellolargo[3979| 477| 8 | 3 [3183] 382| 10 | 3 |[2546| 611|125 4 [2122| 50915 | 4.5
resistencia
Extralargo | — | — | — | — [3183| 382| 10 | 2 |2546| 489|12.5| 1.5|2122| 340/15 | 1.5
Estandar |3979(1194| 8 | 8 [3183[1273| 10 | 8 |2546|1273|12.5|10 |2122/1485|15 |10
VP15TF
Fundicién gris | <350MPa (1553200) Tipo de baja [Cuello largo[3979| 955| 8 | 5 [3183| 955| 10 | 4 |[2546(1273|125| 7.5(2122|1061|15 | 4.5
resistencia
Extralargo | — | — | — | — [3183| 764| 10 | 2 [2546|1019|12.5| 1.5(2122| 849|15 | 3
Estandar |3979(1194| 8 | 8 [3183[1273| 10 | 8 |2546|1273|12.5|10 [2122/1273|15 |10
VP15TF
Fundicién ductil | <500MPa (1553(;80) Tipo de baja [Cuello largo[3979| 955| 8 | 5 [3183| 955| 10 | 4 |[2546|1273|125| 7.5|2122| 84915 | 4.5
resistencia
Extralargo | — | — | — | — [3183| 764| 10 | 2 |2546/1019|12.5| 5 [2122| 849/15 | 15
Estandar |3581(1074| 8 | 8 2865|1146 10 | 8 |2292|1146|12.5|10 |1910/1146|15 |10
VP15TF
Fundicién ductil | <soowpa | % |Tisdeaia (Cuellolago[3581| 859 8 | 5 [2865] 860| 10 | 4 |2202]1146|125| 751910 764|15 | 45
resistencia
Extralargo | — | — | — | — |2865| 688| 10 | 2 |2292| 917|125 5 [1910| 764|15 | 1.5
VPASTF Estandar |1989| 239| 8 | 2 [1591| 191| 10 | 3 |1273| 255|125 4 |1061| 212|15 | 3
Acero endurecido |45-5oRC | (1% | TPOI0% |cuellotargol1989| 239 8 | 1 |1591] 191) 10 | 2 |1273] 204|125| 151061 106|15 | 15
resktente | eratargo | — | —| — | — |50t 01| 0 [ 1 [ === =|=-]-]-]-
o |yese Estandar |1194| 143| 8 | 2 | 955| 115| 10 | 3 | 764| 153|125 4 | 637| 127|15 | 3
Acero endurecido [ 50-60HRC | %o | P10 |cuellolargo| 1194| 143| 8 | 1 | 955| 115 10 | 2 | 764| 122/125| 15| 637) 6415 | 15
resktente | etratargo | — | — | — | — |oss| 1150 | 1 [ =[] =[=[=-|=-]=-1]-
Estandar | 995 199| 4 | 2 | 796| 159| 4 | 3 | 637| 127| 6 | 4 | 531| 106| 7.5| 3
Aleacion de titanio| <350H8 (3[‘;’_%0) MP9120 [Cuellolargo| 995| 19| 2 | 1 [ 796| 150] 2 | 2 | 637] 127 4 | 15[ 531 106] 3 | 15
Extralargo | — | — | — | — | 796| 159 1 | 1 | 637| 127| 25| — | 531| 106/ 15| —
Estandar | 995 199| 4 | 2 | 796| 159| 4 | 3 | 637| 127| 6 | 4 | 531| 106| 7.5| 3
Aleacion 50
termorresistente - (30.60) | MP9120 |Cuelolergo| 995| 199) 2 | 1 | 796| 159 2 | 2 | 637| 127 4 | 15| 531 106] 3 | 15
Extralargo | — | — | — | — | 796| 159 1 | 1 | 637| 127| 25| — | 531| 106| 15| —




MPLOS DE APLICACION

Herramienta

SRM2500WNLS

SRM2500WNLS

Calidad

VP15TF

VP20RT

Pieza de trabajo

DIN GGG-50

ASTM D2

un mecanizado automatico.

Componente Molde de prensa Molde de prensa
% Revolucion (min-') 1200 1200
§ Velocidad de avance (mm/min) 600 - 650 600
()
:é Profundidad de corte ap(mm) 5-20 5-20
§ Avance de punta (mm) 10 10
Tipo de corte Corte en seco Corte en seco
Una mayor vida util de la herramienta y una Mayor fiabilidad de las placas mas duras para
Resultados 9 . . o
reduccion del ruido de corte. un mecanizado automatico.
Herramienta SRM2500WNLM SRM2500WNLM
Calidad VP15TF VP20RT
ISO 450-10 ISO 400-15
Pieza de trabajo
Componente Molde de prensa Molde de prensa
% Revolucién (min-1) 1200 1200
§ Velocidad de avance (mm/min) 600 - 1200 600 - 1300
()
:é Profundidad de corte ap(mm) 10-15 5-20
§ Avance de punta (mm) 7 8
Tipo de corte Corte en seco Corte en seco
La excelente evacuacion de las virutas permite Mayor vida util de la herramienta, reduccion
Resultados P del ruido de corte y mejora del acabado de las

superficies.
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