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Fresa a testa semisferica a inserto intercambiabile

SRMIZ

Caratteristiche
‘Dimensioni disponibili @16, @20, @25, @30, @32, 340, 350

Elevata rigidita | L —
7 ® || design delle sedi semplificato

e | ' alleggerimento del corpo fresa

consentono un equilibrio ottimale trg

flusso dei trucioli e rigidita del cg

® |nserti spessi per una
robustezza eccezionale.

® Nocciolo del corpo fresa
molto robusto per garantire
rigidita e resistenza.

Alleggerimento

Serie lunga ed extralunga  —

® Qltre alle lunghezze standard la serie SRM prevede modelli a stelo lungo ed extralungo
per applicazioni con sbalzi elevati. E' disponibile come standard anche la tipologia forata
internamente per il passaggio del refrigerante nei diametri da @16—0232.

Foro per il
passaggio del refrigerante

Extralunga




ILTESS
Inserti ad alta precisione e a bassa resistenza s

Inserti con tagliente robusto

Geometria rinforzata e tagliente piu robusto per
lavorazioni di sgrossatura affidabili. La rettifica
periferica accresce la precisione dell'inserto,
per una maggiore durata dell'utensile.

Inserti di tipo positivo a bassa resistenza

Inserti con rompitruciolo con spoglia positiva per un ridotto
sforzo di taglio. La minore resistenza si traduce in finiture

superficiali di piu alta qualita. Tolleranza dell'inserto simile
al tipo di Classe G al prezzo economico della Classe M.

Inserti a bassa resistenza per @40 e @50 ™

Design esclusivo, tagliente tridimensionale: Ondulazione

radiale variabile (V.R.U., in attesa di brevetto) per un'efficiente
rottura del truciolo con una riduzione significativa della resistenza
al taglio e delle vibrazioni. Sede inserto con vite e incastro per un
bloccaggio sicuro.

NUOVI GRADI -MP6100, MPO9100 s

Con rivestimento PVD a base di Al-Ti-Cr-N accumulato

TOUGH—Z Technology

Una fusione di diverse tecnologie di rivestimento; PVD e multistrato, realizzano una robustezza straordinaria.

Strato base

Alto Al-(Al, Ti)N

La nuova tecnologia di
rivestimento in =R | |
Al-(Al, Ti)N fornisce una 11 i Ll
stabilizzazione della fase [ R A o b
dura e consente di migliorare
notevolmente la resistenza

a usura, craterizzazione e
incollamento.

Il multistrato del rivestimento
evita che eventuali scheggiature
| penetrino nel substrato.

R B SRR
resentazione grafica.

Ciascun grado dispone di
uno strato idoneo per ogni (ALCr)N
campo di applicazione

Robusto contro lo shock termico

CrN

Robusto contro la scheggiatura
Esempio di incollamento dei trucioli




FRESA A TESTA SEMISFERICA A INSERTO INTERCAMBIABILE

FRESA CON ATTACCO ] : Ilgealel per.s?rossatura e §emifinitura di stampi piccoli e medi.
CILINDRICO A TESTA Y ompitrucioli a bassa resistenza. R
@ Disegno corpo ad alta rigidita. b
SEMISFERICA Sgrossatura @ Tipologia con foro per passaggio refrigerante. e
@ Tipologia con stelo lungo
SRMe2 o163 gla con steto lung
4
O B A | N e)
v O ) @ :
PRFRAD LH
LF
@ Tipologia standard @ Tipologia con tagliente lungo e stelo lungo
APMX BS
‘ R} ~ APMX
@ gl @ @
© { \ 8 g
PRFRAD Ly \; B2 (Angolo di sformo) PRFRAD
LH LH
LF LF
@ Tipologia con tagliente lungo @ Tipologia con tagliente lungo e stelo extralungo
APMX /%,Bs B2 (Angolo di sformo)
o et ]z o | A
e -] e | -]
. ! |
PRFRAD LU ¥ B2 (Angolo di sfofmo) PRFRAD
LH LH
LF LF

B TIPO DI STELO CILINDRICO Disponibili solo portautensili destri.

£|g Dimensioni (mm &3 *O® @ 40 ——
% Codice é%’g g _ ( : ‘§§ §\% /7% FOX
i% ordinazione R % e L, 8 wlzls E o~ o \mer.no,estelmo Periferiloo Interno,esterno.‘ Periferico |  Interno Esterno | Periferico
£ o 00| d| 3J|3J|<| o | m |Vitediseraggio Chiave Inserto
SRM2160SNM | * [ - [2 | 8 [16|20|130| 50|25|122°48|1°30(TS25H| — |@TkveeD| — | SRE1SS . SRGISE | -
2160SAM |@|O|2| 8 [16]20{130| 50|25|12(2°48'1°30TS25H| — |@TKvoed| — | SROGISC | ISRGIGE I —
2200SNM | % | —| 2|10 |20|25/150) 70|35|14[2°27'1°30| TS32| — |@TKYO®D| — | SREooC-M| SAVisoEM| —

° 2200SAM |@|O |2 |10 [20|25/150| 70|35|14[2°27'1°30| TS32| — |@TKYOD| — | SRES0G.m| SRVisoEM| —

% 2250SNM | | — | 2 [12.5/25|32|180| 8040/19(3°13'1°30 TS43| — | @TKY1ST| — | SRG3ec M| SRNasem|  —

Z 2250SAM | @ | O | 2 |12.525|32|180| 80|40|19|3°13'1°30| TS43 | — |@TkvisT| — | SRB23E | ISRGSE | —
2300SNM | % | —| 2|15 |30|32|200/100|50|24|0°44'0°30| TS55 | — | @Tkv2sT|  — | SREB30C .\ SRGSoE M| —
2300SAM | @ |O| 2 |15 [30|32|200/100|50|24|0°44'0°30 TS55 | — |@rkvasT| — | SREB30S | ISRES0E 1 —
2320SAM |@|O| 2|16 |32|32/200/100(45|28|0°3070°30 TS55 | — |@TkvasT| — | SREB32C | I SREG3ZE | —

SRM2200SNL | * [ [4 |10 |20|25]150| 70|35|302°271°30 TS32 | TS25 | DTKY0RD | DTKYOED | SRGo0S-M| SRIP9EM | POERS

o| 5712200SAL | @ O] 4|10 |20|25/150 70/35 30 2°271°30| TS32 | TS25 | DIKY0ED | DTKYCED SRE20C M| SRG20E 1| DALl 135

S 2250SNL | % | — | 4 |12.525|32|180, 80|40|37|3°13/1°30| TS43 | TS25 | @TKY15T | TKY0SF | SRGa2G 1| SRMSEEM | POERS

% 2250SAL |®|O| 4 |12.5(25|32|180, 80|40|37|3°13/1°30| TS43 | TS25 | @TKY15T | TKY0SF | SRGa2G M| SRMSEEM | PORRAS

S| /2300SNL | [~ |4 [15 |30|32|200|100| 50|44 |0°44|0°30] TS5 | TS43 | @TKY25T | @TKYISF | SRVS0C | SRM30E-M| ‘POERZ

. 2300SAL |®@|O| 4|15 [30|32|200/100|50|44(0°44'0°30| TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F | SRG30Z \1| SRGI0E 11 | Moak oot
2320SAL |@|O| 4 |16 |32/32/200|100|60|44 0°3070°30| TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKYISF | SRiaac. M| Smvoae-M| PoER o

SRM2160SNF |* [ |2 8 [16/16[150| 70| — 12| — | — [TS25H| — |@TkveeD| — | SRGISS i SREISE M| -
2160SAF |x|O|2| 8 [16]16/150 70|—|12| — | — |TS25H| — |@kvoen| — |SRGISS | ISRGICE I —

o| S71112200SNF | % | —|210 |20/20/180/100 - 14| — | — |TS32| — |@TYED| — SRG20C M SRG20E | —

5 2200SAF | % |O|2[10 [20|20/180/100|— 14| — | — |TS32| — |@TKvoed| — |SRG20C | ISRE20E I —

3 2250SNF | % | —|2[12.5/25|25/200/120| — [19| — | — |T843| — |@TKV15T| — | SRGS2C.\| ShVis2em| —

@ 2250SAF | % |O|2[12.5(25|25/200/120| — [19| — | — |TS43| — |Q@TKV15T| — | SRE22C. | SRVis2EM| —
2300SNF | % |- |2 |15 [30|32/230/150| — 24| — | — |TS55| — |@TKY25T| — | SRE30G.v| SRNSOEM| —
2300SAF | % |O|2 |15 [30|32/230/150| — 24| — | — |Ts55| — |@tkvasT| — | SREB30S | 1SRG | —

* Coppia bloccaggio (N » m) : TS25H=1,0, TS25=1,0, TS32=1,0, TS43=3,5, TS55=7,5

@ : Giacenze disponibili. * : Giacenze disponibili in Giappone.
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2l Dimensioni (mm &3 *|® @ K0 p—
i% ordinazione R % e W |, 8 wlzls E ~ o Imetno.estelmo Periferilco Interno,esterno.‘ Periferico |  Interno Esterno | Periferico
8 o 0Q|J|J |2/ <| m | m |Viedseraggo Chiave Inserto
§|SRM2200SNLF | % | — | 4 [10 |20/20/180/100| — 30| — | — |TS32| TS25 | @TKY0SD| DTKYORD | SRVE0C | SRMZ0E-M| ‘POERA 2
2 2200SALF| % [O| 4 |10 |20/20|180100| —[30| — | — | TS32 | TS25 | DTKY08D | DTKY08D | SRGAOS | SRGaoE M| ‘MoERes
£|5r12250SNLF | * | - | 4 |12.5/25(25(200/120| — |37 | — | — | TS43 | TS25 | @TKYIST | @TKYOSF | SRG22E 1| SRuseeM| POERL S
o|°71122508ALF | % [ O | 4 [12.5/25(25(200|120| — (37| — | — [TS43 | TS25 | QTKYIST | @TKY0EF | SRIG23G M| SRM23E-M| PDER.CD
k5 2300SNLF| % |- |4 |15 |30/32|230|150| —[44| — | — | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY1SF | SRGIOS 1| SRGIOE | Hoar 1608
&= 12300SALF| * |0| 4 [15 |30|32[230|150| — |44| — | — [Ts55 | T543 | @TkY25T | @rKY1SF | SRG30C | | SRGIOE | | APMT1604
S|SRM2200SNLL | % [ — |4 {10 |20|25(250/120|35|30(1°30| — |TS32 | TS25 | @TKY08D | DTKYOSD | SRIGS0G M| SRMOOE-M| PDERD
£ 2200SALL|* [O| 4 |10 |20(25[250|120|35|30(1°301 — | TS32 | TS25 | DTKY0SD | DTKY08D | SRG2OE 0| SRGSOE | FOER LS
g 2250SNLL | % | — | 4 |12.5/25/32(300|170|37|37 [1°30] — | TS43 | TS25 | @TKY15T | @TKYOSF | SRNIA2S-M| SRUSREM| POERA S
&[112250SALL| % [0 4 [12.5|25(32|300|170|37|37|1°30| — |Ts43 | TS25 | @TkVisT | @rkveer | SRG25C | | SRGZSE | | APMTI135
é 2300SNLL| % [ |4 |15 |3032(350100|50(44 1°30] — | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKYISF | SRS M| SRUOEM| POERC D
2|-1112300SALL| % |O| 4 [15 |30|32|350/100|50|44|1°30| — | TS55 | TS43 | @TkY25T | @Tkvis | SRS )| SREI0E | | ATMT 160
* Coppia bloccaggio (N » m) : TS25=1,0, TS32=1,0, TS43=3,5, TS55=7,5
@ Tipologia standard
® -
PRFRAD -
H
SEZIONE A-A
@ Tipologia a tagliente lungo ’_A CRKS
Te g E——
8 SO N 2 a
% i =
PRFRAD APMX A
LF H
OAL SEZIONE A-A
B TIPOLOGIA A VITE Disponibili solo portautensili destri.
Zle Dimensioni (mm o * ®© @ £0 p—
.8— Codice éggg s ( )wx§§/&?% @.’
= ordinazione 2| o - X | = |Iniemo,estemo | Periferico Intemo,estemo‘ Periferico Interno Esterno Periferico
R % E 8 8 g g Yz 5 % Vite di serraggio Chiave Inserto
SRM2160AM08S30 @ [O | 2 | 8 |16| 8.5/14.6/48/30(10| M8 |12[TS25H| — |@TKY0sD| — | SRGISE v | SREHSE M -
©|11/2200AM10535 @ | O | 2 [10 |20[10.5(18.6/54|35|14|M10|14| TS32 | — |@TKY08D| — | SRES0G.M | SRMZOE-M -
% 2250AM12540 | @ | O | 2 [12.5|25(12.5[23.5/62|40|19\M12[19| TS43 | — |@TKv1sT| — | SRGZ3S | SRVA2E v -
®[©7112300AM16545 | @ [ O [ 2 |15 (3017 [28.3|68|45|24|M16/24| Tss5 | — |@Tky2sT| — | SRE30C ) | SREIOE v -
2320AM16545 | @ | O | 2 [16 |32[17 [30.0/68|45|24|M16(28| TS55 | — |@TKvasT| — | SRE322 | | SRVISE v -
SRM2200AM10L45 | % [ O [ 4 |10 [20|10.5(18.6|64|45|14|M10|30| TS32 | TS25 |DTKY08D|DTKY08D | SRa0C M | SRNGOEM | POER D
2200M10L | @] —|4 [10 |20]10.518.6/66|47 15M10|30| TS32 | TS25 |DTKY08D| DTKY08D| SRGa0C M | SRMBOE-M | POER+ S
S| 11/12250AMM2L55 | % [ O | 4 |12.525(12.5(23.5|77|55) 19|M12|37| TS43 | TS25 | QTKY15T| @TKYOSF | SRUS2GE \ | SRMZEE-M | ‘PORRD
2|cru22smi2L | @ — |4 [1252512.5[23.5)77|55(17|M12|37| TS43 | TS25 |@TKY15T | @TKY0SF | SRUA2C. 1 | SRIGEEM | ‘POER S
5| 12300AM16L60 | % [O| 4 [15 |30[17 |28.3|8360|24|M16|44| TS55 | TS43 |@TKY25T| @TKY15F| SRG30C | | SRGIOE | APMT1604
& sru2300M6L @[ |4 [15 (30117 |28.386 63|22 M16(44| TS55 | TS43 |@TKY25T | @TKY15F | SRGIOC || | SREIGE | | APMTIE0H
2320ANM6L60 | % | O | 4 [16 |3217 [29.083|60 24 |M16|44| TS55 | TS43 | @TKY25T| @TKY15F | SRG32S 1 | SRVssE-M | ‘POER S
2320M16L | @|— |4 [16 |32/17 [29.0/86|63 22|M16|44| TS55 | TS43 | @TKY25T| @TKY15F | SRNac M | SRMS2E-M | POER o

* Coppia bloccaggio (N « m) : TS25H=1,0, TS25=1,0, TS32=1,0, TS43=3,5, TS55=7,5




FRESA A TESTA SEMISFERICA A INSERTO INTERCAMBIABILE

FRESA AD ATTACCO ~~ @ Soluzione migliore per la sgrossatura degli stampi.
CILINDRICO CON 7| @ Rompitrucioli a bassa resistenza. o
TESTA SEMISFERICA sgrossaura ® Corpo a elevata rigidita. Per

SRME o4 50

DCON
DCON

DCON
DCON

|_Im20

PRFRAD

| 3
]
PkFRAD
LF
Disponibili solo portautensili destri.
= * *

o % = Dimensioni (mm) E § \\&\\% % l@’

i% Codice ordinazione | = 3 E Intemolesterno| Periferico {Intemolestemo| Periferico | Interno | Esterno | Periferico
R| [PRFRAD DC [DCON| LF | LH |APMX|i= ——— - :
Vite di serraggio Chiave Inserto

SRM2400140NLS (@ (2| 20 |40 |40 [190|120| 54 [ 1| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | /N MTI60%
8 2400I50NLS (@2 | 20 [ 40|50 |200|120| 54 | 3| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | ‘MALI00%
5 38 2500140NLS (@2 | 25 |50 |40 |190|120| 63 |2 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘MAALIo0%
> 2500150NLS (@2 | 25 | 50|50 |200|120| 63 |4 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘MLl 00%
;O 2400140NLM (@ |2 [ 20 | 40|40 |220|150| 54 | 1| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | ‘MAITLI00%
e 2 2400I50NLM (@ |2 [ 20 [ 40|50 |230|150| 54 | 3| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | ‘MoARIoot
= 2500140NLM (@ |2 [ 25 |50 |40 |220|150| 63 |2 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘ML 60%
2500150NLM | @ | 2 | 25 |50 |50 (230|150 63 |4 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘NonR oo
2| 2|SRM2400MNLS (@[22 20 |40 | — [256(120| 54 | 5| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | MLt
=138 2500MNLS |x|2| 25 |50 | — [256|120| 63 [6| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | "MK &5
§ £ 2400MNLM (@2 20 [ 40| — |286|150| 54 | 5| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG40C | SRG40E | ‘MAILI00%
S 2500MNLM |*|2| 25 |50 | — |286|150| 63 |6 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘Moar! 0%
g ,g SRM2400WNLS |* |2 | 20 |40 |50.8/200|120| 54 |7 | TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | /M MTLIS0%
N[O 2500WNLS % |2 | 25 |50(50.8/200|120| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘MoaR oot
5 g 2400WNLM % |2 | 20 |40|50.8/250|170| 54 | 7 | TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRGA40E | ‘M ALTO0%
§ 2 2500WNLM |*|2| 25 |50 |50.8/250 | 170| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F SRG50C | SRG50E | ‘BraR.co
P g, 2500WNLL % |2 | 25 |50(50.8/300(220| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘MAALIo0%
=13 2500WNLX |* |2 | 25 |50(50.8/350|270| 63 |7 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F | SRG50C | SRG50E | ‘Moar 8%
o| 2[SRM2400SNLS |[*|2| 20 |40 |42 |200|100| 54 [ 8| TS6S | TS43 |TKY30T TKY15F| SRG40C | SRG40E | ‘MDAR' e}
g 3 2500SNLS % |2 25 [ 50|42 |200|100| 63 |8 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘MoaR oot
gle 2400SNLM |%|2| 20 |40 |42 [250/150 | 54 | 8| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG40C | SRG40E | NI 004
= 2500SNLM |*|2| 25 |50 |42 (250|100 63 |8 | TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| SRG50C | SRG50E | ‘Norr o0

* Coppia bloccaggio (N * m) : TS43=3,5, TS6=10,0, TS6S=10,0

@ : Giacenze disponibili. * : Giacenze disponibili in Giappone.
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RTI
Rivestito Cermet | Mstallo Dimensioni (mm)
2 Forma Codice ordinazione | & Geometria
= o|lg|8|8|k |k k|8 8|e| [RRO L | Wi | s BSREANBY
RE 2zl eSXE
w==>>>22|x
Tipoa tagliente | SRG16C G| [elx|e 8 16 |82 [35]—]—[11-
o [ 20C G| |e|x|e 10 |19 |102 |46 |- |~ |10°18°"| 74
5 25C G| @lx e 125 (24 [128 |55 | — | —|10°18°| = ‘@y 1 5o
£ O 30C G| |@/x|e® 15 |28 [153 |7 | —|—|10°18°|mmal_ L S| hn
32C G| (@lx e 16 (28 163 |7 | —|—|10°18°
Tipoatagliente | SRG16E G| [elx|e 8 [135] 67 [35]—]—=[11-
g [robusto 20E G| [@/x e 10 |155 85 |46 |—|—| 9 —|< ‘
s 25E G| |@/x|e® 125 [2050102 |55 | =| | oo = | ﬁ@ >§ %AN
w e 30E G| |@xe® 15 (2521122 |7 | =|—| 9 —[mesl.__ L | [l
32E G| @%@ 16 [26.1]131 |7 | —|—| 99 -
Tipoa SRM16C-M Ml [@lx|e® 8 [16 |82 [35|—|—[11] -
o s a 20C-M M| (@%@ 10 |19 102 |46 | —|—|10°18°| _ ‘
5 25C-M M| |@/x e 125 24 128 |55 | — | —|10°18°| 5] TNO& %ﬂw
= @ 30C-M M| |@|x|® 15 |28 153 |7 | =|—]10°118"| sl L | AN
32C-M M (@%@ 16 (28 [163 |7 |—|—|10°18°
Tipoa SRM16E-M M[ [elx|e® 8 [135] 6.7 |35 |—|— |11 =
o |Iaes 20E-M M (@lx e 10 155 85 146 — | —| o - | o g
4o 25E-M Ml |@|* e 125|205[102 |55 | — | —| 9| — | "L S %ﬁ“"
w 30E-M M o x| ©® 15 125.2(122 |7 —| =] 9° — [eerid.__L .J S
32E-M M| (@ ® 16 (264131 |7 |- |- 9 —
s *2SRG40C G ojole 20 [36 [205 [80[—[-[11]-]_
E %2 50C G 00 25 (40 (26 |85 |—|—|11°|—|3 @z}m
< PRERAD L &
R *2SRG40E G o[efe 20 [32 [166 (80| —[—[11] -] _
£ %2 50E G I 25 [35.8/20 85 | —|—[119—|3 %ﬁ;m
E PRFRAD L ‘
x1|Toatagiente | APMT1135PDER-H2[ M ® ° ool — 111 635 [35 [1.2]0.8[11° —
- 1604PDER-H2|M | ® ° o ele — |16.5| 9.5254.76|1.4|0.8/ 11°| —
(]
% Tipo a bassa APMT1135PDER-M2(M | ® ° ° - [11 ] 635 |35 (1.2/0.8{11° — LRE
Q. |resistenze 1604PDER-M2|M | ® ° ° — |16.5| 9.5254.76|1.4|0.8/11°| = | - ]% 2
= EFR
85° L S

(Gli inserti interni o esterni a bassa resistenza sono inserti con tolleranza di classe M.)

*1 Guida alla scelta dei taglienti periferici: La prima scelta & il rompitruciolo M pit affilato (APMT....PDER-M2).
Quando la resistenza del tagliente € di particolare importanza, utilizzare il rompitruciolo H
(APMT....PDER-H2).

*2 2 inserti per confezione.




FRESA A TESTA SEMISFERICA A INSERTO INTERCAMBIABILE

BEONDIZIONI DI TAGLIO RACCOMANDATE

SRM2 60232
| ‘ | Sporgenza dell'utensile
( : i Le condizioni di taglio raccomandate vengono scelte in base alla flessione, vibrazione e finitura
] ! 1 superficiale quando si utilizza un attacco BT50 alle seguenti condizioni -"a", sporgenza
= mandrino dal naso macchina e "b", sbalzo utensile (sporgenza dell'utensile dal mandrino).
©
| ! | | |
| Diametro:eD1 Tipo a b c

| Standard 50 155
T © 16 Stelo lungo 70 175
| Extralungo — —
| Standard 70 175
| o 20 Stelo lungo 100 205
a Extralungo 105 150 255
Standard 80 185
25 Stelo lungo 120 225
' Extralungo 200 305
oD1 Standard 100 205
30 Stelo lungo 150 255
| Extralungo 250 355

Profondita di taglio raccomandata per la tipologia a tagliente lungo

La lunghezza del tagliente massima del tipo a tagliente lungo con inserto periferico € di 1,4-
1,5 D1. La funzione principale dell'inserto periferico & la rimozione dei piccoli residui di

1 materiale non lavorato nella zona sopra il tagliente principale. Profondita di taglio
(Tagliente lungo) raccomandata: il valore massimo di ap € 0,5 D1 o inferiore.

Lunghezza del
tagliente massima

[l Tolleranza del raggio e altre dimensioni con inserto installato sul corpo

Tolleranza radiale

(7] R nominale Tolleranza R min. R max.
G 7.925 7.975
16 E M 7.910 7.970
G 9.925 9.975
20 10 M 9.910 9.970
G 12.425 12.475
2 125 M 12.410 12.470
G 14.925 14.975
30 I M 14.910 14.970
Dimensioni con inserto installato sul corpo
(7] Tolleranza DC min. DC max.
16 G 15.650 15.950
M 15.620 15.940
20 G 19.650 19.950
M 19.620 19.940
25 G 24.650 24.950
M 24.620 24.940
30 G 29.650 29.950
M 29.620 29.940
*M : Classe M di tolleranza
SRMe2 o0 o50
ita di taali it A : Fresatura di cave
Materiale da lavorare Durezza Grado Velo(cnlsam(?:]t;agllo Avanz?nr?rﬁ?c:g r?tZ; BETR '\éliotiglllg
Acciaio legato per 0.12 (0.08—0.2) A w
utensil <250HB veaort | (120°%00) | 0:2(01=04) | B 5
(ASTM D2) 0.15(0.1—0.3) € 8
. 0.2 (0.1—0.3) A 1.0DC S
Acciaio legato per <250HB VP20RT 280 0.3(0.1—0.4) B : . :
utensili VP30RT | (160—250) 0.2 (0.1=04) C 2 [ B : Fresatura in spallamento (ipo standard)
.2 (0. . =
200 0.2 (0.1—0.3) A g
<235HB VP20RT (160—250) 0.3(0.1—0.4) B E
Acciaio fuso per 0.2 (0.1—0.4) C = Q
utensili 0.2 (0.1—0.3) A ° ]
<230HB el . 0.3(0.1—045)| B = 02DC
VP20RT (160—300)
0.2(0.1-04) C C : Fresatura in spallamento (Tipo a tagliente lungo)
Resistenza alla T 200 0.25(0.1—0.4) A
Ghisa sferoidale trazione VP20RT | (160—300) 0.35(0.1—0.45) B I
<540 MPa 0.25(0.1—045)| C § 8
Resistenza alla T 200 0.25(0.1—0.4) A ,é
Ghisa trazione VP20RT | (160—300) 0.35 (0.1—0.45) B
<350 MPa 0.25 (0.1—0.4) C - Loabe




WVIIRACLE
S 1 G M A

B FRESATURA DI CAVE

o
g
S W o
s ]
s i N:Giri (min.")
= F : Avanzamento tavola (mm/min.)
) Velocita di Portautensili ®16 $20 $25 $30
Materiale da lavorare | Tempratura | - tagio e B0 Tioo N = ™ N = ™ N = a N = a
MP6120 | Standard | 3183 | 382 | 6 |2546 | 306 | 8 |2037| 489 | 12.5 | 1698| 407 | 15
VP15TF
180-280HB (mgfgoo) Tooa |Stelolingo|3183 | 382 | 4 |2546| 306 | 4 |[2037| 489| 6 |[1698| 407 | 75
bassa
Acciaio al carbonio resistenza | Extralngo | — | — | — |2546 | 306 | 2 |2037 | 489 | 4 |1698| 407 | 3
Acciaio legato MP6120 | Standard | 2785 | 334 | 6 |2228| 267 | 8 |1783 | 428 | 12.5 | 1485| 357 | 15
VP15TF
280-350HB (mmso) Tooa |Stelolingo|2785 | 334 | 4 [2228 | 267 | 4 |1783| 428| 6 |1485| 357 | 7.5
bassa
resistenza | Extralngo |  — | — | — |2228 | 267 | 2 |1783| 428 | 4 | 1485 357 | 3
MP6120 | Standard | 2387 | 286 | 6 |1910 | 220 | 8 |[1528 | 367 | 125 | 1273| 306 | 15
HEEEE ss-aspre |, 120 | VST [Seotngo | 2087 | 286 | 4 |1910 | 220 | 4 | 1528 | 367| 6 | 1273| 306 | 75
pretemprato (100-160) | pleea
resistenza | Extralingo | — | — | — |1910 | 220 | 2 |1528| 367 | 4 |1273| 306 | 3
MP6120 | Standard | 2785 | 334 | 6 |2228 | 267 | 8 |1783| 535| 10 | 1485| 594 | 12
. VP15TF
Acciaio 1egalo per| < seppg (e | Twoa |Seolngo|2785 | 334 | 4 [2228| 267 | 4 |1783| 535| 5 |1485| 594 | 45
bassa
resistenza | Extalungo |  — | — | — |2228 | 267 | 2 [1783| 535| 2.5 |1485| 594 | 1.5
M vpisTe | Sented |3979 | 477 | 4 |3183 | 382 | 5 |2546 | 764 | 6 | 2122) 849 | 75
cciaio inossidabile <270re |, 2% Teoa | gielolungo | 3979 | 477 | 3 |3183| 382 | 3 |[2546| 611| 4 |[2122] 637 | 45

(100—250) [  bassa
resistenza

Btrango| —| — | — |3183| 382 | 1.5 |2546 | 509 | 1.5 |2122| 500 | 1.5
| versre Standard [3979 | 796 | 6 |3183 | 637 | 8 |2546 | 1019 | 125 | 2122| 849 | 15

. Af Tipo a
Ghisa grigia | <ssowea | 2% o Stelolungo [ 3979 | 796 | 4 |3183 | 637 | 4 |2546 | 1019 | 7.5 |2122| 849 | 45
SN | Extralngo | — | — | — |[3183 | 637 | 2 |2546 |1019| 4 |2122| 849 | 3
| versTe Standard | 3581 | 716 | 6 |2865| 573 | 8 |2202| 917 | 125 | 1910| 764 | 15

; ; Tipoa
Ghisa sferoidale | <soowpa | ) e Stelolingo | 3581 | 716 | 4 |2865| 573 | 4 |2202| 917 | 7.5 |1910| 764 | 45
OO | Eytralngo | — | — | — |2865| 573 | 2 |2202| 917 | 4 |1910| 764 | 15
vp1sT | Snded |3183 | 637 | 6 |2546| 509 | 8 | 2037 | 815 125 | 1698| 679 | 15
Ghisa sferoidale | <soowpa | (% | 02 |seongo|3183 | 637 | 4 [2546 | 509 | 4 [2037| 815| 7.5 |1698| 679 | 45
OSSN | Eango | — | — | — |2546| 500 | 2 |2037| 815| 4 |1698| 679 | 15
| e Standard | 1989 | 239 | 4 [1591 | 191 | 4 |1273| 255| 6 |1061| 212 | 7.5
Acciaio temprato | 45-50HRC | (oo "lo) | oot [Sieolngo| 1980 | 230 | 2 [1501| 191 | 2 |1273| 255 4 | 1061) 212 | 3
eSS | eaungo | — | — | — |1591| 191 | 1 |1273] 255| 255 | 1061 212 | 15
e Standard | 1194 | 143 | 4 | 955| 115 | 4 | 764 | 153 | 6 | 637| 127 | 7.5
Acciaio temprato [ 50-80HRC | (,o %o | oS |Swolungo 1194 | 143 | 2 | 955 | 115 | 2 | 764 | 153 | 4 | 637 127 | 3

istent
OO N Exralngo [ — | — | — | @55 | 115 | 1 | 764 | 153 | 25| 637| 127 | 15
Standard | 995 | 100 | 4 | 796 | 80| 4 | 637| e4| 6 | 531| 53| 75
Lega di titanio | <3501B (35_%0) MP9120 |Stelolungo| 995 | 100 | 2 | 796 | 80 | 2 | 637| 64| 4 | 531 53| 3
Extango| — | — | — | 796 | 80 | 1 637| 64| 25| 531| 53| 15
Standard | 995 | 100 | 4 | 796 | 80| 4 | 637| e4| 6 | 531| 53| 75

Lega resistente al 50

e, - (00 | MP9120 |Sieolungo| 995 | 100 | 2 | 796| 80 | 2 | 637| 64| 4 | 531| 53| 3

Extralungo | — — — 796 80 | 1 637 64 | 25| 531 53 1.5




FRESA A TESTA SEMISFERICA A INSERTO INTERCAMBIABILE

BEOGNDIZIONI DI TAGLIO RACCOMANDATE
B FRESATURA IN SPALLAMENTO (profondita di taglio : piccola)

-
S0 2
T ®
ge N: Giri (min.-1)
= ae F : Avanzamento tavola (mm/min.)
Materiale da lavorare |Tempratura Vetlggil:gdi G,':j:"ﬁpo FOZLETE i $20 $23 el
(m/min) ’ Tipo N F |ap | ae | N F |ap | ae | N F |ap | ae | N F | ap | ae
MP6120 |Standard(3979| 796| 4 | 6 (3183 955/ 5 | 8 |2546(1273| 6 |10 [2122|1273| 7.5 |10
VP15TF
180-280H8| .. 2% | “Tipoa [Stelolungo|3979| 637| 4 | 4 [3183| 637| 5 | 6 [2546[1273| 6 | 7.5|2122|1273 7.5 | 75
(160250 [ pPO2
Acciaio al carbonio resistenza |Extralungo| — | — | — | — [3183| 382| 5 | 4 |2546|1019] 6 | 5 [2122| 637| 7.5 | 3
Acciaio legato MP6120 (Standard|3183| 509| 4 | 6 [2546| 509| 5 | 8 [2037| 815| 6 |10 |1698| 849| 7.5 [10
VP15TF
260-3508| . 1% | “Tipoa [stelolungo|3183| 382 4 | 4 [2546| 407| 5 | & |2037| 611 6 | 7.5[1608 509| 7.5 | 7.5
(120200 | oo
resistenza |Extralungo| — | — | — | — [2546| 306| 5 | 4 [2037| 489 6 | 5 |1698| 407| 7.5 | 3
MP6120 |Standard|3183| 509| 4 | 6 [2546| 509| 5 | 8 [2037| 815| 6 |10 |1698| 849| 7.5 |10
Acciaio ss-sstivc| 0 | Viea Stelo lungo|3183| 382| 4 | 4 |2546| 407| 5 | 6 |2037| 611 6 | 7.5|1698| 679| 7.5 | 7.5
pretemprato (120-200) | oo : : :
resistenza |Extralungo| — | — | — | — [2546| 306| 5 | 4 [2037| 489 6 | 5 |1698| 509| 7.5 | 3
MP6120 |Standard(3183| 509| 4 | 6 [2546| 509| 5 | 8 [2037| 815| 6 |10 |1698| 849| 7.5 |10
- VP15TF
Acciaio legato per| <sp | - 160 | Troca” Istelo lungo|3183| 382| 4 | 4 |2546| 407| 5 | 6 [2037| 611| 6 | 7.5|1698| 509| 755 | 7.5
utensili (120—200) e
resistenza |Extralungo| — | — | — | — [2546| 306| 5 4 12037| 489 6 | 2.5|1698| 407 7.5 | 1.5
M vp1sTE |Standard|3979| 477| 4 | 6 (3183 509 5 | 8 [2546| 764| 6 (10 [2122| 849| 7.5 |10
Acciaio inossidabile | <270HB (1053250) Zfs"sz Stelo lungo|3979| 477| 4 | 4 |3183| 382| 5 | 6 |2546| 611| 6 | 7.5(|2122| 849 7.5 | 7.5
eSSz | Estralungo| — | — | — | — [3183 382| 5 | 4 [2546| 509 6 | 5 |2122| 424| 7.5 | 1.5
vP1sTE |Standard|3979/1592| 4 | 8 (31831592 5 | 10 (2546|1528 6 (10 |2122|1485] 7.5 |10
Ghisa grigia | <350MPa (1553‘;00) Zf:s: Stelo lungo|39791194| 4 | 6 [3183|1273| 5 | 8 |2546|1528| 6 |10 |2122|1485| 7.5 | 6
fesistenza |iralngo| — | — | — | — |3183| 955| 5 | 6 |2546|1273| 6 | 7.5(|2122|1061| 75 | 3
vP1sTE |Standard|3979/1592| 4 | 8 (3183|1592 5 | 10 (2546|1528 6 (10 [2122[1273] 7.5 |10
Ghisa sferoidale | <soowpe | (2% Tpo2  Istelolungo|3979|1194| 4 | 6 [3183[1273) 5 | 8 |2546(1528| 6 |10 [2122|1273| 75 | 6
fesSeNZa | eytralungo| — | — | — | — [3183] 955| 5 | 6 [2546]1273] 6 | 7.5|2122|1061| 7.5 | 3
V15T |Standard|3581(1432 4 | & [2865(1433| 5 | 10 [2202(1375| 6 |10 |1910[1146| 7.5 |10
; ; 180 Tipo a
Ghisa sferoidale | <g0WPa | (o %o | ey [Stelolungo[3581/1074| 4 | 6 |2865|1146| 5 | 8 |2292|1375 6 |10 [1910|1146| 75 | 6
resistenza | Eytralungo| — | — | — | — |2865| 860| 5 | 6 [2292|1146] 6 | 7.5|1910| 955 7.5 | 3
vp1sTF [Standard|1989| 239 4 | 4 |1591| 191| 5 | 5 [1273] 255| 6 | 7.5[1061| 212 7.5 | 3
- 100 Tipo di
Acciaio temprato | 45—50HRC (60—120) tag’I)iente Stelo lungo[1989| 239| 4 | 2 [1591| 191 5 3 |1273| 255| 6 | 4 |1061| 212| 7.5 | 1.5
resse’e | etralungo| — | — | — | — [1591] 191| 5 | 2 |1273| 204| 6 | 1.5[1061| 170| 755 | 1
vp1sTF [Standard|1194| 143 4 | 4 | 955/ 115| 5 | 5 | 764| 153] 6 | 75| 637| 127| 7.5 | 3
- 60 Tipo d
Acciaio temprato | 50=60HRC | /150 tag[I)iente Stelo lungo[1194| 143| 4 | 2 | 955| 115| 5 | 3 | 764| 153| 6 | 4 | 637| 127| 7.5 | 1.5
resistene | iralungo| — | — | — | — | 955 115| 5 | 2 | 764| 122| 6 | 1.5| 637| 102| 755 | 1
Standard | 995| 209| 4 | 4 | 796| 239| 4 | 5 | 637| 191| 6 | 7.5| 531| 159 7.5 | 3
Lega di titanio <350HB (35_%0) MP9120 |Stelo lungo| 995| 299| 2 | 2 | 796| 239| 2 | 3 | 637| 191| 4 | 4 | 531| 159| 3 | 1.5
Extralungo| — | — | — | — | 796 239 1 | 2 | 637| 191| 25 | 1.5| 531| 159| 1.5 | 1
Standard | 995| 299| 4 | 4 | 796| 239| 4 | 5 | 637| 191 75| 531| 159| 75 | 3
Lega resistente al 50
calore - (060) | MPO120 [Stelolungo| 995| 299] 2 | 2 | 796| 239| 2 | 3 | 637| 191 4 | 4 531 150 3 | 15
Extralungo| — | — | — | — [ 796 239 1 | 2 | 637| 191| 25 | 1.5| 531| 159| 1.5 | 1




WVIIRACLE
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B FRESATURA IN SPALLAMENTO (profondita di taglio : grande)

(Nota) Lavorazione dell'acciaio inossidabile

E Durante la fresatura in discordanza di acciai inossidabili a grandi profondita
=2 % e larghezze di taglio, la superficie lavorata & soggetta a bave e incollamenti
© D é " PR . K
-8 § N: Giri (min.-1) dovute allintasamento dei trucioli.La fresatura in concordanza & raccomandata
§ ae ) . per la lavorazione degli acciai inossidabili. Per gli acciai inossidabili si
F : Avanzamento tavola (mm/min.) | raccomandail tagio concorde (fresatura nel senso di avanzamento).
Materiale da lavorare | Tempratura Vet'é’gﬁidi S, Portautensili %16 20 625 630
(m/min) ’ Tipo N F |ap | ae | N F |ap | ae | N F | ap | ae | N F | ap | ae
MP6120 |Standard|3979| 637| 8 | 4 (3183 764| 10 | 4 |2546|1273|125| 5 [21221273|15 | 45
VP15TF
180-280HB| .. 20 | “Tipoa [Stelolungo|3979| 477| 8 | 3 [3183| 509| 10 | 3 |2546|1019|12.5| 4 [2122| 849|15 | 3
(160250 [ pPO2
Acciaio al carborio resistenza |Extralungo| — | — | — | — [3183| 382| 10 | 2 |2546| 764|125| 2.5|2122| 849|15 | 15
Acciaio legato MP6120 |Standard|3183| 382| 8 | 4 [2546| 509| 10 | 4 [2037| 815/125| 5 [1698| 849|15 | 45
VP15TF
260~350K8 | 1 Tipoa |Stelolungo|3183| 382| 8 | 3 |2546| 306| 10 | 3 [2037| 611|125| 4 [1698| 509[15 | 3
(120-200) | PO &
resistenza |Extralungo| — | — | — | — |2546| 306| 10 | 2 |2037| 489|12.5| 2.5|1698| 407/15 | 15
MP6120 |Standard|3183| 382| 8 | 4 [2546) 509 10 | 4 |2037| 815/125| 5 |1698| 849|15 | 45
Acciaio 160 | VP1STF
pretomprato | %45 | (120-200) Tpoa Stelo lungo|3183| 382| 8 | 3 [2546| 306| 10 | 3 |2037| 611{125| 4 |1698| 50915 | 3
assa
resistenza |Extralungo| — | — | — | — [2546| 306 10 | 2 [2037| 489|125| 2.5|1698| 407|15 | 1.5
MP6120 |Standard|3183| 382| 8 | 4 [2546) 509 10 | 4 |2037| 815/125| 5 |1698| 849|15 | 4.5
o VP15TF
Acciaio legato per | gy 160 | Tl Iotelo lungo[3183| 382 8 | 3 |2546| 306| 10 | 3 |2037| 611/1255| 2.5|1698| 509[15 | 3
utensili (120—200) e
resistenza |Extralungo| — | — | — | — [2546| 306 10 | 2 |2037| 489|125| 1.5|1698| 407|15 | 15
M vpqsTr |Standard|3079| 477| 8 | 4 |3183) 509 10 | 4 |2546| 76412510 [2122| 849|115 |10
cciaio inossidabile] <270HB (1053250) Tboa - Stelo lungo|3979| 477| 8 | 3 [3183| 382 10 | 3 [2546| 611/125| 4 |2122] 509|15 | 45
OSSNz | tralungo| — | — | — | — [3183| 382| 10 | 2 [2546| 489|12.5| 15|2122| 34015 | 15
vpqsTF |Standard|3070[1194| 8 | 8 [3183|1273 10 | 8 |2546|1273 12510 [2122(1485/15 |10
Ghisa grigia | <350MPa (1553‘;00) Tbo@  Stelo lungo|3979| 955/ 8 | 5 [3183| 955 10 | 4 [2546(1273(12.5| 7.5(2122[1061|15 | 45
eSS | ralungo| — | — | — | — [3183| 764| 10 | 2 [2546[1019|12.5| 15(2122| 849]15 | 3
vpqsTF |Standard|3070[1194| 8 | 8 |3183|1273| 10 | 8 |2546|1273125|10 [2122[1273|15 |10
Ghisa sferoidale | <sowpa | (% | TR0Z stelolungo[3079| 955 8 | 5 [3183] 955| 10 | 4 |2546 1273|125 75[2122) 849|15 | 45
OSSNz | tralungo| — | — | — | — [3183| 764| 10 | 2 [2546]1019]125| 5 |2122| 84915 | 15
vpqsTF |Standard|3581/1074| 8 | 8 [2865/1146| 10 | 8 |2292|1146 12510 |1910|1146|15 |10
Ghisa sferoidale | <soowpa | % | P02 stelolngo[3581| 859] 8 | 5 [2865| 860| 10 | 4 |2202]1146|125| 75|1910| 764|15 | 45
eSS | ralungo| — | — | — | — [2865] es8| 10 | 2 [2202| 017[125] 5 [1910] 764|15 | 15
VP1STF Standard|1989| 239| 8 | 2 [1591| 191| 10 | 3 [1273| 255/12.5| 4 [1061| 212/15 | 3
Acciaio temprato | 45-50HRC (601_0320) g0 |stelolungo|1989| 23| 8 | 1 [1591] 191) 10 | 2 [1273] 204|125| 151061| 10615 | 15
resktente | ratungo| — | —| — | = |50t 01| 0 [ 1 [ === =|=-]-]-]-
| v Standard|1194| 143| 8 | 2 | 955| 115| 10 | 3 | 764| 153|12.5| 4 | 637| 127/15 | 3
Acciaio temprato | 50-60HRC | ("1 | TROCC IStelolungo[1194| 143 8 | 1 | 955| 15| 10 | 2 | 764] 122125| 15| 637) 64|15 | 15
resktente | etratungo| — | — | — | = |ess| 1150 | 1 [ =[] =[=[=-|=-]-1]-
Standard | 995/ 199| 4 | 2 | 796| 159| 4 | 3 | 637| 127| 6 | 4 | 531| 108| 75| 3
Lega di titanio <350HB (35_%0) MP9120 |Stelo lungo| 995| 199| 2 | 1 | 796| 159| 2 | 2 | 637| 127| 4 | 1.5]| 531| 106| 3 | 1.5
Extralungo| — | — | — | — | 796| 159| 1 | 1 | 637| 127| 25| — | 531| 106| 1.5| —
Standard | 995/ 199 4 | 2 | 796| 159| 4 | 3 | 637| 127| 6 | 4 | 531| 108| 7.5| 3
Lega resistente al 50
calore - (060) | MPO120 [Stelolungo| 995| 199| 2 | 1 | 796| 159| 2 | 2 | 637| 127 4 | 15| 531 106) 3 | 15
Extralungo| — | — | — | — | 796| 159 1 | 1 [ 637| 127| 25| — | 531| 106 15| —




MPI DI APPLICAZIONE

Utensile

SRM2500WNLS

SRM2500WNLS

Grado

VP15TF

VP20RT

Pezzo da lavorare

DIN GGG-50

ASTM D2

Componente
2 | Giri (min.")
:—; Velocita di avanzamento (mm/min.) 600 - 650
g Profondita di taglio ap (mm) 5-20
§ Passo laterale ae (mm) 10 10
Modalita di taglio Taglio a secco Taglio a secco
Risultati Maggiort_e durata de!l'utensile e minore Affida_bilité extra_ gr{azie agli insgrt_i piu resistenti
rumorosita durante il lavoro. idonei a lavorazioni senza presidio.
Utensile SRM2500WNLM SRM2500WNLM
Grado VP15TF VP20RT
ISO 450-10 ISO 400-15
Pezzo da lavorare
Componente Stampo
.(_g‘; Giri (min."") 1200
5 | Velocita di avanzamento (mm/min.) 600 - 1200 600 - 1300
g Profondita di taglio ap (mm) 10-15 5-20
§ Passo laterale ae (mm) 7 8

Modalita di taglio

Taglio a secco

Taglio a secco

Risultati

L'eccellente controllo del truciolo consente la
lavorazione senza presidio.

Maggiore durata dell'utensile, minore rumorosita
in lavoro e migliore finitura superficiale.

EXP-15-E007
2015.11.E(-)
Stampato in Germania



