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Celni fréza

A8 X445

e Mechanismus desti¢ky AFI (Anti Fly Insert) ze slinutého karbidu.
e Vykonny fez pro lepSi ucinnost.
e Téleso nastroje odolné proti vysokym teplotam a korozi.

MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS



Celni fréza se Sroubem upinanymi bfitovymi
destiCkami

A8 X445

Charakteristiky

STABILNI, VYSOCE PRESNE TELESO S DLOUHOU ZIVOTNOSTI

Podlozka ze slinutého karbidu s AFIl (Anti Fly Insert)
mechanismem, patentovanym spolecnosti Mitsubishi, zaru€uje
stabilni fez i pfi vysokém zatiZeni.

| » e ® [ |
Téleso nastroje je vyrobeno ze specialni slitiny, ktera zajistuje @e\ ‘ = L] P, 4
vysokou pevnost pfi vysokych teplotach. Specialni povrchova ' L@ ~
Uprava zlepSuje odolnost proti korozi. :

Nastroje ASX jsou osazeny Sroubem upinanymi desti¢kami,
¢imz je umoznéno jejich snadné upinani pfi vysoké presnosti
polohy. Desti¢ky Ize otacet jiz po €aste€nem uvolnéni Sroubu,
bez jeho demontaze.

EFEKTIVNi PRO RUZNE APLIKACE OBRABENI

Typ s hrubou rozteci
1. Prvni doporuceni pro

Typ s jemnou rozteci

1. Prvni doporuceni pro
obrabéni litin, kalenych
oceli a zaruvzdornych
slitin.

2. Pro mélky fez a nizké
rychlosti posuvu, kdy
dochazi k vytvareni
malého objemu tfisek.

Typ se zvlast jemnou rozteci
1. Prvni doporuceni pro
obrabéni litin.

2. Pro obrabéci operace

s malym objemem
odvadéné tfisky a

pokud je pozadovana
vysoka rychlost posuvu
stolu.

korozivzdornych oceli. f

2. Pro hluboky fez a
vysoké rychlosti posuvu,
kdy dochézi k vytvareni
velkého objemu tfisek.

3. Plynuly fez umoznuje
frézovani s delSim
presahem.
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| MATERIALY DESTICEK PRO SIROKY ROZSAH MATERIALU

| MPB100MP7100MPO100 Simiowanmpoviakem PO ALTICN

Mezi vlastnosti povlakl PVD patfi houzevnatost, nizky koeficient tfeni a vynikajici odolnost proti tvorbé narustki,
opotfebeni a teplu. Vysledkem jsou houZevnaté a pfesné nastrojové materialy jako MP6100, MP7100 a MP9100.

] Touskz

Vynikajici odolnost proti tvorbé Kombinace nékolika inovativnich technologii povlaku
narustkd diky nizkému koeficientu (PVD a vicevrstvovych) zaruc€uje vynikajici houzevnatost.
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Tvrdost (Hv)
Odolnost proti opotiebi

Stabilni fezné vlastnosti jsou zaruceny, kdyZ je povlak
kombinovan se substratem ze slinutého karbidu vysoce
odolnym proti opotfebeni a lomu.

e ——— "
T Vrstva TiN

-~ Vrstva jemnozrnného
oxidu hlinitého (Al203)

Vysoka odolnost proti
opotfebeni nanostruktury
Al203

Vlaknita nanostruktura
HouZevnata vrstva TiCN TiCN
(TICN)

HouZevnaty specialni
- substrat

— ze slinutého karbidu

Kombinace houzZevnatého slinutého karbidu vysoce Diky vysoké odolnosti proti opotfebeni a vynikajici
odolného proti praskani a lomu, s poviakem CVD odolnosti proti lomu je model MC5020 idealni pro
zaru¢ujicim vynikajici odolnost proti opotfebeni, umoZziiuje frézovani litin.

vysoce vykonné obrabéni béznych a korozivzdornych oceli

pfi suchém i mokrém obrabéni.

Specialni substrat ze

slinuteho karbidu Idealni pro tézce preruovany fez korozivzdorné a
bézné oceli diky vynikajici odolnosti proti lomu.

| MATERIALY DESTICEK PRO SIROKY ROZSAH MATERIALU
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(Poznamka) Pro obrabéni béznych nebo korozivzdornych oceli s vysokymi pozadavky na dokonceny povrch pouzijte desticky z cermetu
NX4545.
Stabilni fez: NepreruSovany fez, konstantni hloubka fezu, pfedem obrobeny a bezpe¢né upnuty obrobek.
Nestabilni fez: TéZce pferuSovany fez, nepravidelna hloubka fezu, nizka tuhost upnuti obrobku
IUTVARECE PRO SIROKY ROZSAH APLIKACI
I e e e
Utvare€ pro Utvare€ pro Utvare¢ pro Utvare€ pro Utvare€ pro
, dokoncovaci , lehky az , H stiedhni a2 , hiinikové F hrubovéni
az lehky fez polotéZky fez tézky fez slitiny litin
Vysoce presné desticky s Desticky vysoké tFidy pfesnosti Desticky vysoké tfidy presnosti Vysoce presné desticky s Desticky vysoké tfidy M. Desticky
brousenym obvodem. M. Pro $iroky rozsah obrabénych M. Pevny biit s vysokou odolnosti | brousenym obvodem. Velky Uhel s plochym Eelem a vy$si odolnosti
Velky Uhel &ela zaru¢uje nizky materidlli a feznych podminek. proti lomu. Cela a zrcadlové leStény povrch proti lomu.
fezny odpor. Cela pro ostry fez a vysokou
odolnost proti tvorbé nardstku.
Tuhost obrobku je nizka. Univerzalni obrabéni. Pferusovany fez. Univerzalni obrabéni
Odstrariovani povlaku. hlinikovych slitin. Pro pfesné hrubovani litin
s okujemi.




CELNI FREZOVANI¢4 ] =

<UNIVERZALNi OBRABENI> Dolonéovini

Hrubovéni
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Lehké sliiny Nelegovane oceli- legorané ocel]- Korozivzdorné oceli Kalend ocel / i' _
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Pfesné a levné 20°pozitivni desticky.

Upinani Sroubem.

“?\ Siroky rozsah utvarec trisky.

" Vysoka tuhost v diisledku pouZiti
podlozek ze slinutého karbidu.

C H:45°
UPINANE NA TRN Q.IF; :230:_—_:33" 'II':32425—:$253302 Pouze pravy drzak nastroje.
S| Objednaci ked SKadl Mel ) (i) st |"rae | Typ
R D1 D2 L1 D9 L7 Ds D12 | W1 Ls (kg) | @ (mm) (Obr.)

ASX445-050A03R | @ | 3| 50 | 63.0| 40 |22 20 11 45 | 104 | 63| 05 6 1
-063A04R (@ | 4| 63 | 759| 40 (22 20 11 50 | 104 | 63| 0.7 6 1

R08004C | « | 4| 80 | 932| 50 (254 26 38 56 95 | 6 1.1 6 2

’é R10005D | « [ 5| 100 | 1132 | 50 |31.75 | 32 45 70 | 127 | 8 1.8 6 2
% R12506E % | 6| 125 | 138.0 | 63 |38.1 35 60 80 | 159 | 10 2.9 6 2
§ R16007F x| 7| 160 |173.0| 63 |50.8 38 80 | 100 | 19.1 | 11 4.7 6 2
R20008K | « | 8| 200 |2129| 63 |47.625| 35 | 140 | 175 | 254 | 14 7.9 6 3

R25010K | » | 10 | 250 |262.9 | 63 |47.625| 35 | 180 | 220 | 25.4 | 14 12.9 6 3

R31514P | x | 14| 315 |327.9| 63 |47.625| 40 | 245 | 285 | 254 | 14 22.4 6 4
ASX445-050A04R | @ | 4| 50 | 63.0| 40 |22 20 11 45 | 104 | 63 | 04 6 1
-063A05R (e | 5| 63 | 759| 40 |22 20 11 50 | 104 | 63| 06 6 1

o R08006C | x | 6| 80 | 932 | 50 [254 26 38 56 95 | 6 1.0 6 2
& R10007D | %= | 7| 100 |[1132| 50 [31.75 | 32 45 70 | 127 | 8 1.7 6 2
E R12508E | ~ | 8| 125 |138.0 | 63 |38.1 35 60 80 | 159 | 10 2.8 6 2
% R16010F % | 10| 160 |173.0| 63 |50.8 38 80 | 100 | 19.1 | 11 4.6 6 2
- R20012K | % | 12| 200 |2129| 63 |47.625| 35 | 140 | 175 | 254 | 14 7.8 6 3
R25014K | % | 14 | 250 |262.9| 63 |47.625| 35 | 180 | 220 | 254 | 14 12.8 6 3

R31518P | « | 18| 315 |327.9| 63 |47.625| 40 | 245 | 285 | 254 | 14 222 6 4
ASX445-050A05R | @ 50 | 63.0| 40 |22 20 11 45 | 104 | 63| 04 6 1
-063A06R (@ [ 6| 63 | 759 | 40 (22 20 11 50 | 104 | 63| 06 6 1

8 R08008C | « 80 | 93.2| 50 |254 26 38 56 95 | 6 1.1 6 2
o R10010D | = [ 10| 100 | 1132 | 50 |31.75 | 32 45 70 | 127 | 8 1.8 6 2
é R12512E % | 12| 125 | 138.0 | 63 |38.1 35 60 80 | 159 | 10 2.9 6 2
:“g’ R16016F % |16 | 160 |173.0| 63 |50.8 38 80 | 100 | 19.1 | 11 4.7 6 2
] R20020K | » |20 | 200 |2129| 63 |47.625| 35 | 140 | 175 | 25.4 | 14 7.8 6 3
R25024K | » |24 | 250 | 2629 | 63 |47.625| 35 | 180 | 220 | 25.4 | 14 12.8 6 3

R31528P | x |28 | 315 |327.9| 63 |47.625| 40 | 245 | 285 | 254 | 14 21.8 6 4

w~. NAHRADNI DiLY
0]

@ @
Cislo drzaku @

nastroje

* 6 *
° & N
&

Podlozka Sroub podiozky Upinaci Sroub KIi¢ (desticka) Kli¢ (podlozka)
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ASX445 STASX445N \WCS503507H TPS35 TIP15T HKY35R

* Upinaci moment (N « m) : WCS503507H=>5,0, TPS35=3,5

®: Udrzovano na skladé v Japonsku.
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UPINANE NA TRN o R o s T e vonon: Pouze pravy drzak nastroje.
S| Objednaci kéd il P Me2 15 i) st | "ra | Tp
R D1 D2 L1 | Do | L7 Ds D12 Wi Ls (kg) | @ (mm) (Obr.)

ASX445-050A03R | @ | 3| 50 | 630 | 40 | 22 | 20 | 11 45 | 104 | 63| 05| 6 1
063A04R | ® | 4| 63 | 759 | 40 | 22 | 20 | 11 50 | 104 | 63| 07| 6 1

080A04R | @ | 4| 80 | 932 | 50 | 27 | 22 | 135 | 56 | 124 | 7 10 | 6 2

s -100A05R | @ | 5| 100 | 1132 | 50 | 32 | 25 | 175 | 70 | 144 | 8 16 | 6 2
2 -125B06R | @ | 6| 125 | 1380 | 63 | 40 | 32 | 56 80 | 164 | 9 24 | 6 3
§ -160CO7R | @ | 7| 160 | 1730 | 63 | 40 | 29 | 56 | 100 | 164 | 9 39 | e 4
-200C08R | » | 8| 200 | 2129 | 63 | 60 | 32 | 135 | 155 | 257 | 14 67 | o 5

-250C10R | » | 10| 250 | 2629 | 63 | 60 | 32 | 174 | 200 | 257 |14 | 105 | 6 5

315C14R | » |14 | 315 | 3279 | 80 | 60 | 57 | 2568 | 285 | 257 |14 | 224 | 6 5
ASX445-050A04R | @ | 4| 50 | 630 | 40 | 22 | 20 | 11 45 | 104 | 63| 04 | 6 1
-063A05R | @ | 5| 63 | 759 | 40 | 22 | 20 | 11 50 | 104 | 63| 06| 6 1

o -080A06R | @ | 6| 80 | 932 | 50 | 27 | 22 | 135 | 56 | 124 | 7 09 | o 2
2 -100A07R | @ | 7| 100 | 1132 | 50 | 32 | 25 | 175 | 70 | 144 | 8 15 | 6 2
s -125B08R | @ | 8| 125 | 1380 | 63 | 40 | 32 | 56 80 | 164 | 9 23| 6 3
E -160C10R | @ | 10| 160 | 1730 | 63 | 40 | 29 | 56 | 100 | 164 | 9 36| 6 4
- -200C12R | @ | 12| 200 | 2129 | 63 | 60 | 32 | 135 | 155 | 257 | 14 58 | 6 5
250C14R | @ |14 | 250 | 2629 | 63 | 60 | 32 | 174 | 200 | 257 |14 | 106 | 6 5

-315C18R | @ | 18| 315 | 327.9 | 80 | 60 | 57 | 256.8 | 285 | 25.7 |14 | 222 | 6 5
ASX445-050A05R | e 50 | 630 | 40 | 22 | 20 | 11 45 | 104 | 63| 04 | 6 1
-063A06R | ® 63 | 759 | 40 | 22 | 20 | 11 50 | 104 | 63| 06 | 6 1

8 -080A08R | ® 80 | 932 | 50 | 27 | 22 | 135 | 56 | 124 | 7 09 | 6 2
o -100A10R | ® [ 10| 100 | 1132 | 50 | 32 | 25 | 175 | 70 | 144 | 8 15| 6 2
£ 125B12R | @ | 12| 125 | 1380 | 63 | 40 | 32 | 56 80 | 164 | 9 23| 6 3
:“g’ -160C16R | ® | 16| 160 | 173.0 | 63 | 40 | 29 | 56 | 100 | 164 | 9 36| 6 4
g -200C20R | ® [ 20| 200 | 2129 | 63 | 60 | 32 | 135 | 155 | 257 | 14 65 | 6 5
250C24R | @ |24 | 250 | 2629 | 63 | 60 | 32 | 174 | 200 | 257 |14 | 103 | 6 5

-315C28R | @ | 28| 315 | 3279 | 80 | 60 | 57 | 2568 | 285 | 257 |14 | 218 | 6 5
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' . Pouze pravy drzak nastroje.
M STOPKOVE
Sklad Rozméry (mm i
Objednaci kod 2y ry (mm) Max. hloubka Fezu
R D1 D2 L1 D4 L2 ap (mm)
ASX445R503S32 * 50 63.0 125 32 40 6
634S32 * 63 75.9 125 32 40 6
804S32 * 80 93.2 125 32 40 6
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: Cislo drzak @ o= &
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/‘ & i Podlozka Sroub podiozky Upinaci Sroub Kli¢ (desticka) Kli¢ (podlozka)
@ ﬁDestiéka‘{x
.‘: ° ASX445 STASX445N \WCS503507H TPS35 TIP15T HKY35R
* Upinaci moment (N « m) : WCS503507H=>5,0, TPS35=3,5
1. Kli¢ Nastroj ASX400 vyuZiva upinaci $roub TORXPLUS® . PriloZeny KIi¢ je uréen pro pouZiti vyhradné s timto $roubem. Chcete-li
Kli¢ zajistit (cinnost Sroubu TORXPLUS®. pouZivejte pouze pfilozeny KIic.
2. Sestihranny kli¢ Prilozeny Sestihranny kli¢ je ur€en pro pouZiti se sedlem a podlozkou. Rozmér klice je 3,5 mm.
Nahradni dily PouZivejte pouze originaini dily dodané pfi ndkupu. Pfi pouZiti jinych dilti nelze zajistit vykon a bezpecnost.

@: Udrzovano na skladé v Japonsku. (10 destiéek v jedné krabici) (Destiéky CBN a PCD jsou k dostani po 1 kuse v jedné krabici)




DESTICKY S UTVARECEM

Siehe C005 K
Honing S fehlt
Folgespracher

2 Ocel cl |€e8 c ¥|e Rezné podminky (navod) :
M | Korozivzdorna ocel € SE: clele @ : Stabilni fez € : Univerzalni obrabéni # : Nestabilni
Obrabény Litina € ¥ rHec:novéni:
material NeZelezné kovy L E: Zaobleno
Zaruvzdomé slitiny, titanové slitiny [ 22K 7 F: Ostré
Kalené oceli T: Srazeno
= Povlakované Cermety [Simnj ket Rozméry (mm)
3 Tvar Objednaci kéd i-g g § § g g c"':a E g g E § § o D1 | s1| F1 | Re Geometrie
HNEEEEEHEEEEHERE
w| Utafe¢ll |SEET13T3AGEN-JL |E|E|e| (@@ oo e/e|lee|e 13.43.97/1.9 15
g
5 20°
| Uvaret M | SEMT13T3AGSN-JM [M|S|e|e|e @@ o e oo ele 13.4/3.97/1.9 1.5
Ll @
5| — 20°
| UwafetH | SEMT13T3AGSN-JH (M[S|e(e|e e e o e o0 e 13.43.97/1.9 (1.5
| IKY
% N— 200
UtvafeC FT SEMT13T3AGSN-FT [M[S| |e@ 13.4{3.97/11.9 1.5
2 : ﬁ}zo"
_| UtvafecJP | SEGT13T3AGFN-JP |G|F o (13439722 -
% p—
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o == /

Poznamky pro pouziti utvarece JP

*Ostfi utvarece JP je ostré. Pouzivejte rukavice, abyste zabranili poranéni.
*PFi obrabéni hlinikovych slitin mize dochazet k navarovani tfisky, které maze zplsobit zlomeni desticky.

*Doporucuje s

e mokré obrabéni.

DESTICKY WIPER
= Povakované] Cermey (Paor|Sin. karid[PKNB{ PD Rozmé&ry (mm)
Tvar Objednaci kod AHEHE Zz 5 S = Geometrie
) S§'§§ § § 5 § L1 | L2 | S1 | F1|Re
aHEHEIREEEREHEE
WEEW13T3AGERSC |E(e|® ° 16.48/16.60|3.97|7.5|1.5 y@m
13T3AGTRSC | T o |o 16.48/16.603.97|7.5 15| § ZAN «
: E H -
~ © 29°
~—— F1 |\ t
L7_|.J1 Re Is1]
WEEW13T3AGFR3C | F ®| |16.48/16.60(3.97(3.0(1.5 ~
13T3AGTR3C (T () 16.48/16.60(3.97|3.0 (1.5 3
29°
F1_| |_Re !
L1 S$1
*Desticky Wiper maji jednu feznou hranu.

*Nastrojovy material PKNB MB710 je pro litiny.

*Nastrojovy material PD MD220 je pro hlinikové slitiny.

*Pred pouzitim destiCky Wiper prostudujte prosim poznamky na strané 10.




DOPORUCENE REZNE PODMINKY

e -, Nastrojovy Rezn4 rychlost DokonCovéani—lehky fez Lehky—polotéZky fez Stredni—tézky fez
Obrébény materidl Tvrdost material (m/min) Posuvnazub (nmizut) | Uvfed | Posuvnazub (nmizut) | Unvafet | Posunazub (mmizuh) | Ut
F7030 | 280(210—350) [0.15(0.1—0.2) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
WPs129 | 250(200—300) |0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1=0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
Nizkoutkové ocel <180HB MP6130 | 240 (190—290) [0.15(0.1—0.2) | JL [ 0.2(0.1—0.3)| JM [ 0.3 (0.2—0.4) | JH
VP30RT | 230 (180—280) |0.15(0.1-02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM |0.3(0.2—0.4) | JH
NX4545 | 180 (130—230) |0.15(0.1~02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM — —
F7030 | 250(200—300) [0.15(0.1—0.2) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
WPS120 | 220 (170—270) [0.15(0.1—0.2) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
180—280HB | MP6130 | 200 (150—230) [0.15(0.1—0.2) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
VP30RT | 150 (120—180) |0.15(0.1-02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM |0.3(0.2—0.4) | JH
e NX4545 | 150 (120—180) |0.15(0.1-02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM - -
Legovand oce F7030 180 (130—230) [0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM [ 0.3 (0.2—0.4) | JH
VPs129 | 140(100—180) |0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1-0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
280—350HB | MP6130 | 120(90—150) |0.15(0.1~02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM |0.3(0.2—0.4) | JH
VP30RT 100 (80—160) |0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1~0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
NX4545 100 (80—160) [0.15(0.1—0.2) | JL [ 0.2(0.1—0.3)| JM = =
M VETIZ | 220 (170—270) |0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1-0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
Korozivzdomé ocel <270HB MPTI89 | 200 (150—250) |0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM | 0.3 (0.2—0.4) | JH
NX4545 | 150 (120—180) |0.15(0.1~02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM — —
JH
—— MC5020 | 200 (150—250) - — | 02(0.1-03)| ym | 0.3(02—0.4) | 27
Tvirt iy =450MPa | yp1sTE | 180 (130—250) [0.15(0.1~02) | JL | 0.2(0.1—0.3)| JM | 0.3(0.2—0.4) | JH
Pevnost v tahu JH
e v MC5020 110 (80—150) - — | 02(0.1-03)| JM | 0.3(02—04) | &7
Hinikové sliiny - HTI10 | 650 (300—1000)[0.15(0.1—0.2) | JP | 0.2(0.1—0.3)| JP |0.3(0.2—0.4) | JP
- e 50 (40—60) [0.15(0.1-02) | JL [ 0.2(0.1—0.3)| JM - —
Titanové slitiny =
MP9130 45(30—55) [0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1~0.3)| JM - -
MP9120 — _ _ — _
Saruvzdomé sy B gt 40 (20-50) [0.15(0.1—0.2) | JL [ 0.2(0.1—0.3)| JM
(Inconel7 18 apod.) MP9130 35 (15—45) [0.15(0.1-0.2) | JL | 0.2(0.1-0.3)| Jm - =
Kalena ocel 40—55HRC |  VP15TF 80 (60—100) [0.1(0.05—0.15)| JL [0.15(0.1—0.2)| JM | 0.2(0.1—0.3) | JH

Otacky (min."")=(1 000 x fezna rychlost)+(3,14 x ¢D1)

Rychlost posuvu stolu (mm/min)= posuv na zub x pocet zubli x otacky nastroje




[ Pokyny pro pouziti desticek Wiper

Obr.1 Obr.2

© Desticky Wiper pro frézy ASX445 maji jednu $picku.

@ Desticku Wiper pfi montazi nasadte tak, aby bfit byl v poloze podle Obr.1.
Montaz desticky Wiper neprovadéjte podle Obr.2.

@ Doporucena hloubka fezu je ap = 0,2-0,5 (mm).
(Dejte pozor na fezné zatizeni, pokud hloubka fezu prekracuje doporuceni.)

@ Hilavni bfit desticky Wiper by mél byt nastaven dovnitf dle obrazku. Zabrani se tak vysokému zatizeni desticky Wiper a bude
zajisténo, Zze obycejna destitka za destiCkou Wiper pfevezme fezné zatizeni. Abyste zabranili lomu, nastavte posuv do 0,2 mm/
® zub.

@ Vynikajicich obrobenych povrchii Ize dosahnout s jednou destickou Wiper.

Nastavte vice nez 2 desticky Wiper ve stejné vzdalenosti od sebe, pokud je posuv na otacku vysSi nez Sitka bfitu desticky Wiper.

OPORUCENE REZNE PODMINKY PRI POUZITI DESTICKY WIPER

Obrabény material Nastrojovy material Rezna rychlost (m/min)

VP25N 200 (80—250)
VP15TF 180 (80—250)
VP15TF 120—270
MC5020

130—250
VP15TF
VP15TF 20—50
VP15TF 40—80

Doporucena hloubka fezu (ap) je 0,2 —0,5 mm a posuv na zub (fz) je do 0,2 mm/zub.




Rezny vykon

— Univerzalni obrabéni oceli
STABILNI, VYSOCE PRESNE TELESO S DLOUHOU ZIVOTNOSTI

0.30

G

MP6120

)
¢ ©
N
o
\

o
Ny
=]

\

Konven¢éni

Opotiebeni hibetu Vs (mm
o o
S o
I I

0.05[—

Reznéa draha (m)

<Rezné podminky>

MP6120 Konvenéni

Dokoné&ovani

Obrobek : JIS SCM440 Rezna rychlost: 300 m/min
Nastroj : ASX445R12508E Posuv : 0,2 mm/zub
Desticka : SEMT13T3AGSN-JM Hloubka fezu : 2,0 mm
Suché obrabéni
<Rezné podminky>
P b
osuv (mm/zub) Obrobek  : JIS SCM440
0.26 0.28 0.30 0.32 Nastroj : ASX445R12506E
Desticka : SEMT13T3AGSN-JH
Rezna rychlost: 200 m/min
JH O O O O Hloubka fezu : 2,5 mm
(F7030) O O O ()  Doba obrabéni: 2 min/zabér
Suché obrabéni
Konkurence O Lom
(1SO P20) O QO | Dobré

Hloubka fezu (mm)
0.5 3.0

ASX445 ‘-»_7 G- ‘\‘\ &
+ Lr
-
am s 1, ‘}g Q“

Nastroj s upinanim pomoci klinu a -
desticka bez utvarece

<Rezné podminky>

Ot')robgk : JIS §5400 Nastrojovy material ~ : F7030
Nastroj ~ : ASX445R12506E Rezna rychlost : 300 m/min
Desti¢ka : SEMT13T3AGSN-JM

Hloubka fezu : 0,5 mm, 3,0 mm
(desticka SEMT13T3AGSN-JM) posuy - 0,3 mm/zub

: Néstroj s upinanim pomoci  gyché obrabéni
klinu (bez utvarece)

ASX445
JL
ASX445
Jm

/7
Konkurent A ' 4.1
|

V|
Konkurent B ' 5.5

0 2 4 6 8
Drsnost povrchu Ry Jis (um)
<Rezné podminky>
Obrobek : JIS SCM440

Orobe Nastrojovy material ~ : F7030
Nastroj ~ : ASX445R12506E Rezna rychlost : 220 m/min
Destitka : SEET13T3AGEN-JL  posuv - 0,1 mm/zub

SEMT13T3AGSN-JM
6 desticek

Hloubka fezu : 0,5 mm
Suché obrabéni




~ Obrabéni titanovych slitin

Materialy s PVD poviakem MP9120 s utvaieéem JM se doporucuji pro obrabéni titanovych a
zaruvzdornych slitin.

0.20
—_ Lom
E Konvenéni
= 015 -
>
2
3
= 010 -
c
2 MPI120
£ 0.05 -
o
Q.
o
0 | | |
0.5 1.0 1.5 2.0

Rezna draha (m)

<Rezné podminky>

Obrobek : Ti-6Al-4v
Nastroj : ASX445R804S32
Desticka : SEMT13T3AGSN-JM

Nastrojovy material : MP9120

Konvenéni

Rezna rychlost: 50 m/min
Posuv : 0,15 mm/zub
Hloubka fezu : 1,5 mm

~ Obrabéni korozivzdorné oceli

o
w

Pro obrabéni korozivzdorné oceli se doporucuje kombinace materialii s PVD povlakem VP30RT s utvaireéem JM.

Jednotkovy strojni €as (min)

Rezna rychlost: 250 m/min
10,2 mm/zub
Hloubka fezu : 2,0 mm

JM (VP30RT) Konvenéni
E &ni e, X%
£ Konvenéni
=
Z 021
g
ey
g ASX445 .
2 0.1 1= + <Rezné podminky>
§ mm Obrobek : JIS SUS304
o Nastroj : ASX445R12508E Posuv
e | | Desticka : SEMT13T3AGSN-JM
10 15 Nastrojovy material :VP130RT  Suché obrabéni

Obrabéni tepelné zpracované oceli

" Pro obrabéni kalené oceli se doporuéuje kombinace materialii s PVD povlakem VP15TF s utvareéem JM.

Rezna draha (m)

06 e JM (VP15TF) Konvenéni A Konvenéni B
€ Lom P
£ 05 Konvenéni B Konvenéni A
1] x
2 04 r
g ASX445
c 07 am
c
% 02 - o <Rezné podminky>
§_ 01 Obrobek : JIS SKD61(43HRC) Rezna rychlost: 100 m/min
le) S Nastroj : ASX445R12506E Posuv 10,12 mm/zub

0 = . Desticka : SEMT13T3AGSN-JM  Hloubka fezu : 2,0 mm
0.3 0.6 Nastrojovy material :VP15TF Suché obrabéni

Obrabeéni litin

Pro hrubovani se doporucuje specialni utvarec FT.

Materialy s PVD povilakem MC5020 vykazuji pfi obrabéni litin vynikajici odolnost proti opotiebeni.

Rezna draha (m)

025 e Konvenéni A Konvenéni B
£ Konvenéni A pr
£ 020 ﬁ
3 Konvenéni B
=]
2 015
Qo
=
‘g 0.10 -
S MC5020 <Rezné podminky>
§ 0.05 - Obrobek : JIS FCD700 Rezna rychlost: 250 m/min
[e) Nastroj : ASX445R12506E Posuv : 0,3 mm/zub
0 | | | | | | Desticka : SEMT13T3AGSN-JM  Hloubka fezu : 1,5 mm
0.4 0.8 1.2 1.6 2.0 2.4 2.8 Nastrojovy material  : MC5020 Suché obrabéni




Rezny vykon

— Obrabéni korozivzdorné oceli

Materialy s PVD povlakem MP7140 s utvare¢em JM se doporuéuji pro obrabéni korozivzdornych oceli
v nestabilnich podminkach.

Konvenéni

Rezna draha: 1,4 m Rezna draha: 0,8 m

<Rezné podminky>

Obrobek 1 SUS304

Nastroj : ASX445R12508E
Desticka : SEMT13T3AGSN-JM
Rezna rychlost: 200 m/min

Posuv : 0,2 mm/zub

Hloubka fezu : ap =2,0 mm ae =100 mm
Suché obrabeéni

.stnosti nastrojového materialu nové desti¢ky

Koeficient treni

Koeficient tfeni

Nastrojovy

Obrabény material material

Méfeno pfi 600 stupnich
S55C |SUS304| Ti-6Al-4V

Nelegované oceli, legované oceli MP6100

M Korozivzdorné oceli MP7100

Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny | MPQ 100
Konvenéni




Obrabéni pomoci desti€ky Wiper

Povlakované nastrojové materialy MC5020, VP15TF a VP25N zaruéuji delSi zivotnost nastroje.

Opotiebeni desticky

Profil drsnosti povrchu

Rezna dréha 8 m

10.
5.
0.

-5.

-10.

VP25N

Omm

(um) Profil drsnosti

Axialni zvétSeni: x 2000 Pficné zvéteni: x 50)

o
or”

7.50

10.

Konvenéni

(um) Profil drsnosti

Axialni zvétSeni: x 2000 PFicné zvétdeni: x 50)

ol-———

Opotiebeni desticky

Profil drsnosti povrchu

Rezna draha 6,2 m

VPISTF BB

0

10.0f
0.0
50[
-10.0

(um) Profl drsnosti

Axidlni zvétSeni: x 2000 Pficné zvéteni: x 50)

mm 2.50

Rezna drdha 10,2 m

(um) Profl drsnosti

Konkurence

10.0
50
0.0 J NP s et e P v
P il i Ed

-10.00 |
Omm

Axidini zvétSeni: x 2 000 Pricné zvétSeni: x 50)

7.50

Opotiebeni desticky

Profil drsnosti povrchu

<Rezné podminky>

Obrobek : SCM440 (HB244)
Nastroj : ASX445R10007D
Desticka : WEEW13T3AGTRS8C
Rezna rychlost: 250 m/min

Posuv : 1,4 mm/ot

Hloubka fezu : ap =0,1 mm ae =78 mm
Suché obrabéni

Rezna draha a drsnost povrchu

3
= Konvenéni
Sas /
E 2 O \%4
2 /" VP25N
[5} £
215
o
Q
o
13
8 0.5
0g 2 4 6 8 10

Rezna draha (m)

<Rezné podminky>

Obrobek  : SUS304 (171HB)
Nastroj : ASX445R12512E
Desticka : WEEW13T3AGERS8C
Rezna rychlost: 270 m/min

Posuv : 2,4 mm/ot

Hloubka fezu : ap =0,1 mm ae =100 mm
Suché obrabéni

<Rezné podminky>

Obrobek : FC300 (perforovany)
(um) Profil drsnosti o Nastroj : ASX445R12506E
Axidlni zvétseni: x 2 000 Piéné zvétdeni: x 50) Desticka - WEEW13T3AGERSC
10.0 Rezna rychlost : 200 mm/min
mcso20 5.0 i i : ! i Posuv i 0,2_mm/zub B
(kompenzace 0.0 ﬁ.ﬂw_,.._wm/w gloub'ka fezu : ap =1mm ae =100 mm
hlavniho biitu) uché obrabéni
= 50 Rz=3.53um |
g -10.0
© Omm 1.00 2.00
<
i
° (um) Profil drsnosti
‘g Axiéni zvétseni: x 2000 Pficné zvétseni: x 50) Obrobek II
(] 10.0
o
Konvenéni 501 il | | | O O O § é
(bez 0.0 ¢ -
kompenzace) 5o O O O
> Rz=7.12um 2 S
-10.0
Omm 1.00 2.00

Smér posuvu




PRIKLADY APLIKACI

Téleso nastroje ASX445R16007F ASX445R16010F ASX445R25010K
Material desticky SEMT13T3AGSN-JM (VP15TF) SEMT13T3AGSN-JM (F7030) SEMT13T3AGSN-JM (VP30RT)
Svarované dily JIS S45C JIS SUS316
> . €ir
Obrobek y'4
e
] ]
Soucast Strojni soucasti Strojni soucasti Lodni dily
-.| Rezna rychlost (m/min) 200 200 157
£
&ﬁ,g Posuv (mm/zub) 0.27 0.2 0.15
2| Hioubka fezu (mm) 3 1 35
Rezna kapalina Suché obrabéni Mokré obrabéni Suché obrabéni
Doba obrabenl (min/bfit) Doba obrabenl mm/bnt VP30RT 4x prodluZuje Zivotnost
150 nastroje bez lomu. Konvenéni nastroje
ASX445 Podminky ASX445 prokazaly kratSi Zivotnost a lamaly se.
ety VPISTF normalniho F7030
opotfebeni
Konkurenéni Konkurenéni
povlak produkty
KSroubem upinana desticka

Téleso nastroje ASX445R16007F ASX445R12506E
Material desticky SEET13T3AGEN-JL (NX4545) SEGT13T3AGFN-JP (HTi10)

Korozivzdorna ocel Hlinikové slitiny @

Obrobek [
Soucast Strojni soucasti Strojni soucasti
»| Rezna rychlost (m/min) 150 780
§§ Posuv (mm/zub) 0.06 0.19
e o
2| Hloubka fezu (mm) 1.5 (hrubovani) 2 (dokonc¢ovani) 0,25
Rezna kapalina Suché obrabéni Suché obrabéni
Doba obrabéni (min/bfit) Vysledkem obréabéni bez vibraci je
15 30 kvalitni obrobena plocha. Konvenéni

nastroje vykazovaly vibrace na

Vysledky ing a5 _ obrobcich s nizkou tuhosti.
Konkurencni
poviak




Poznamky




Celni fréza s vyménitelnymi desti¢kami

A8 X445

MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com

MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.
Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

V.le Delle Industrie 2, 20020 Arese (Milano), Italy
Tel. +39-0293 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21
e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 00O LTD.
UL. Bolschaja Semenovskaya, 11, bld 5, 107023 Moscow, Russia
Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73

e-mail info@mmc-carbide.ru
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