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KESICI TAKIM AILESI

MEDIKAL UYGULAMALAR ICIN
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DIZ SISTEMI




KABA iSLEME iCIN iMX SERISI

FiNis ONCESi iSLEME iCiN vQ SERISi

FiNiS ISLEME iCiN vQ SERISi

KABA iSLEME ICiN vVQ SERISi




DIZ SISTEMI

KABA ISLEME ICIN iMX

M

e Yekpare karbur ve degistirilebilir kesici uclu
parmak frezelerin avantajlarini bir araya getiren
parmak freze sistemi.

e 4-duzensiz aralikli helis kanali titresimi kontrol
eder ve istikrarli isleme saglar.

* icten sogutma ile diisiiriilmiis yan kenar asinmasi.
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0 100 200 300 400
Kesme uzunlugu (m)

Takim iMX1654HV1801 (DC=18 mm)
Malzeme 1.4305

Ve (m/dk) 100

Vf (mm/dk) 720

ap (mm) 18

ae (mm) 1.5

Sogutma sivisi Sivi ¢cozelti

Makine

isleme merkezi

______J

T
500

1
600

KENAR DURUMU

iMX-S4HV
(Kesme uzunlugu
150 m)

Geleneksel A
(Kesme uzunlugu
100m) §

Geleneksel B
(Kesme uzunlugu
100 m)

Geleneksel C
(Kesme uzunlugu
100 m)

Daha fazlasiicin...

B200
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DIZ SISTEMI

FINIS ISLEME ONCESI ICIN VQ SERISI
=N

e Helis acisinin optimum seviyeye getirilmesi dusiik
ters kuvvete neden olur.

¢ HRSA malzemelerin yliksek performans ile
kesilmesi.

¢ Kesme kenarinin sifir ym hazirligi sayesinde
disurulmus yan kenar asinmasi.

e Disurulmus titresim icin esit olmayan agiz aralig.
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VQ4SVB Geleneksel
kenar ufalanmasi
Takim VQ4SVBR0500 (@10 mm)
Malzeme Co-Cr
ve (m/dk) 100 '
Vf (mm/dk) 900
ap (mm) 3.0
ae (mm) 0.2
Sogutma sivisi Sivi ¢cozelti
Makine isleme merkezi

Daha fazlasiicin... Ewm
B197 3

www.mhg-mediastore.net
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DIZ SISTEMI

FINIS ISLEME ICIN VQ SERISI
[S]

¢ 3 helis kanalli kesme kenari ucu geometrisi talas
tahliyesini artirir.

e Esit aralikli olmayan 6 helis kanalli cevresel kesme
kenarlari, gicirdamayi engeller.

e Tegetsel radyus formu, daha genis aralikli ilerleme
ile yiiksek verimli isleme saglar.

DAHA GENIiS YAN KAYMA iLERLEMESi TAKIM GECiSLERININ SAYISINI AZALTIR VE DAHA UZUN
TAKIM OMRUNE KATKIDA BULUNUR.

Kire Uclu Parmak Freze VQT6UR
Marjda optimize
250 isleme
e Zaman
200
- ap —_
w 150 —
ap =
4
— o 100 —
Kire uclu frezelerle karsilastirildiginda, konik silindir uclu freze, daha 50 —
biyiik eksenel kesme derinligine (ap) izin veren daha biy(k bir radyusa
sahiptir. Bu tasarim, daha genis bir yan kayma ilerlemesi kullanarak 0
ylksek verimli isleme saglar. VAT6UR Gelencksel
Takim VQT6URR020R085510 (DC=10 mm)
Is Parcasi Ti-6Al-4V
Ve (m/dk) 80 '
Vf (mm/dk) 458
ap (mm) 4.0
ae (mm) 0.3
Yatma Acisi 8°
Sogutma sivisi Sivi cozelti
Makine isleme Merkezi

v Daha fazlasiicin... E WE
www.mhg-mediastore.net E
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DIZ SISTEMI

KABA ISLEME ICIN VQ SERISI
[S]

e Titanyum alasimlari disuk isi iletkenligine sahiptir
ve Islyl kesici kenar Uzerinde toplamaya yatkindirlar.

e Bu nedenle, kesme kenarindaki isinin yeterli bir

| sekilde giderilmesi ve talaslarin rahat bir sekilde

tahliye edilmesi 6nemlidir.

e SMART MIRACLE, yliksek hizli ve yliksek ilerleme
ile islemeye imkan taniyan mikemmel isi ve asinma
direncine sahiptir.

SMART
MIRACLE
Geleneksel
EEEEE
0 10 20
Takim 6émrii (kanal)
Takim VQMHVRBD0600R050 (DC=6 mm)
Malzeme Ti-6Al-4V
Ve (m/dk) 80
Vf (mm/dk) 635
Sogutma sivisi Sivi ¢ozelti
Makine 5 eksenli isleme merkezi

v Daha fazlasiicin... E WE
www.mhg-mediastore.net E
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OMUZ EKLEMI SISTEMI




KABA iSLEME iCiN
GY KANAL ACMA TAKIMLARI

FiNiS iSLEME iCiN MP9000 SERISi




OMUZ EKLEMI SISTEMI

KABA ISLEME iCIN GY KANAL ACMA TAKIMLARI
s

e Ni bazli alasimlari islerken, kesme direncini ve tim
1si Uretimini azaltmak icin keskin, gliclu bir kenar
cok onemlidir.

¢ GY kanal acma takimlari, takim omrini artirmak
icin keskin kenarlar sunan bir dizi geometri
kullanir.

4 ; /.'

A,

25 dk islemeden sonra

MIRACLE®
kaplama

Karbdr alt yapi
(HRA92.0)

Y

VP10RT

VB:0.122 mm

Takim GY2M0300F020N-MM VP10RT (CW=3 mm)
Malzeme Ti-6Al-4V

Ve (m/dk) 45

f (mm/dev.) 0.04

ap (mm) 28

Sogutma sivisi Sivi ¢cozelti

Makine CNC torna

v Daha fazlasiicin... EWE
www.mhg-mediastore.net E -
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OMUZ EKLEMI SISTEMI

FINIS ISLEME iCIN MP9000 SERISI

M

* Al-acisindan zengin (AL Ti)N tek katli kaplama Uzun
takim omrdu icin yuksek sertlik saglar.

e Kose radyus degerini gecen yiksek kesme
derinliginde bile kesme kenari saglamligini korur.

ceseesesses Yitksek Aliiminyum icerikli (AL Ti)N Tek
Katmanli Kaplama Teknolojisi

ceseccesees (zel Sinterlenmis Karbiir Altyap!

Takim VCGT110304M-LS MP9005
Malzeme 1.4305

Ve (m/dk) 150

f (mm/dev.) 0.1

ap (mm) 0.3

Sogutma sivisi Sivi ¢ozelti

Makine CNC torna

- B214_
’ www.mhg-mediastore.net
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KALCA SISTEMI




FiNiS ISLEME iCiN MP9000 SERISi

FiNiS iSLEME iCiN va SERISi

DELME iCiN MMS

FiNiS ISLEME iCiN vQ SERISI

18
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KALCA SISTEMI

FINIS ISLEME iCIN MT9000 SERISi
[S]

¢ Yeni semente edilmis karbdr kalitesi keskin kesme
kenari saglar ve mikemmel asinma ve kirilma

.A
direnci sergiler. <N >
e Kesilmesi zor malzemelerin finis islemi icin yliksek v
B

kaliteli karbur.
e Parlatilmis kesici uclar, kesici kenarda malzeme

birikmesini onlemeye yardimci olur. .«%\gkm

TITANYUM ALASIMI, YOZEY PURUZLULUK KARSILASTIRMASI

Malzeme Ti-6AL-6V (325 HB) Parlak Ytizey b
Kesici ug CNMG120408-LS (2]8
Ve (m/dk] 70 PR B e B i e
f (mm/dev) 0.05 04 i _
ap (mm) 0.25 0mm 1.00 200 3.00 4.00
Ra: 0.1347 pm Rz: 0.9480 pm Rzjis: 0.6240 pm
Kesme Modu Islak Kesme MT9015 - LS
Bulanik/Mat
Miikemmel Yiizey Kaplamasi Yiizey
oy PRI AN
0mm 1.00 2.00 3.00 4.00
Ra: 0.2792 ym Rz: 1.6104 pm Rzjis: 1.3104 pm
Geleneksel
Takim CNMG120408-LS MT9015
Malzeme Ti-6Al-4V
Ve (m/dk) 70
f (mm/dev.) 0.05
ap (mm) 0.25
Sogutma sivisi Sivi ¢cozelti
Makine CNC torna

- B214_
’ www.mhg-mediastore.net
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KALCA SISTEMI

FiNIS ISLEME iCiN vQ SERISI
e Mikemmel ufalanma direncli kesme kenari

geometrisi. F
¢ SMART MIRACLE kaplama, kesilmesi zor ,

malzemeleri islerken daha iyi asinma direnci

saglar.
Takim omri (Yanak asinma: 0.2 mm) Kenar durumu (Yanak a$|nma]
VQ2XLB
(AL Ti,CrIN
0 30
Kesme uzunlugu (m) (Kesme uzunlugu 40 m)

Takim VQFDRBD0600N180 (DC=6 mm]
Malzeme Ti-6Al-4V
Ve (m/dk) 140
fz (mm/dev) 0.08
ap (mm) 0.3
ae (mm) 0.8
Sogutma sivisi Sivi ¢cozelti
Makine 5 eksenli isleme merkezi

Daha fazlasi icin... E:'-F#E
B197

www.mhg-mediastore.net E
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KALCA SISTEMI

DELME iCIN MMS
[S]

e Paslanmaz celikler, titanyum ve Co-Cr
alasimlarinda kullanilabilen MMS matkaplar daha
uzun takim émri sunar.

* icten sogutma deliklerinin kullanilmasl, sogutmayi
ve talas tahliyesini artirir.

200 20
G
5 8
z e
< 100 E 10
= >
jo) [}
a O~
0 0

MMS Geleneksel MMS Geleneksel

30 delik islendiginde

MMS Geleneksel - Kaynak asinmasi
Takim MMS0500X5DB DP7020 (DC =5 mm)
Malzeme Co-Cr Alasimi
Ve (m/dk) 30
Vf (mm/dk) 97
Sogutma sivisi Sivi ¢ozelti
Makine isleme Merkezi




KALCA SISTEMI

FiNiS iISLEME iCiN VQ SERISi
s

e Titanyum alasimlari disuk isi iletkenligine sahiptir
ve Islyl kesici kenar Uzerinde toplamaya yatkindirlar.

¢ VQ parmak frezeler, talaslari sorunsuz bir sekilde
tahliye eder ve isiyi kesici kenardan yeterli bir
bicimde uzaklastirir.

e SMART MIRACLE, yliksek hizli ve yliksek ilerleme
ile islemeye imkan taniyan mikemmel isi ve asinma
direncine sahiptir.

ceee+e Kesme kenari keskinligi icin yeni gelistirilen
PVD kaplama

Takim VQMHVRBD0800R100 (DC=8 mm)
Malzeme Titanyum alasim

Ve (m/dk) 70

vf (mm/dk) 555

Delik derinligi (mm) 15

Sogutma sivisi Sivi ¢ozelti

Makine 5 eksenli isleme merkezi

- B197_
’ www.mhg-mediastore.net
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METAL IMPLANT SISTEMI




DELME iCiN MMS MATKAPLAR

HAVSA VE PAH iCiN DLE MATKAPLAR

FiNiS ONCESI iISLEME iCiN vQ SERISi

PASLANMAZ CELIKLER iCiN KESICI
UCLAR VP15TF

MVS DERIN DELIKLER iCiN MATKAPLAR

FiNiS ISLEME iCiN va SERiSi

FiNiS iSLEME iCiN va SERISi

23



KEMIK PLAKALARI

DELMEK ICIN MMS
[S]

e Paslanmaz celigi islerken kesici kenarda olusacak
ufalanma ve kirilmayi engelleyen kesme kuvveti.

¢ MMS matkaplar istikrarli isleme kosullari saglayan
kesme kenari geometrisini ve kaplamayi kullanir.

200
&
g
x 100
K]
a
0
MMS Geleneksel

Takim MMS0600S-DIN-C DP7020 (DC=6 mm)

Malzeme Ti-6Al-4V

Ve (m/dk) 57

Vf (mm/dk) 360

Sogutma sivisi Sivi ¢ozelti

Makine 5 eksenli isleme merkezi

\V

24



KEMIK PLAKALARI

PAH VE HAVSA iCiN DLE MATKAPLAR
M ESH

¢ Yiksek kalitede pah acmak icin.

* Diiz ama giiclii kesme kenarli iki kademeli uc acisi //_'?—— n

ani kirilmalari onler.

e Kesilmesi zor malzemeler icin kaplamali karbdr
kalitesi.

*'..:............ (;iFT ACILI UC (60°, 90°) 1200 DP1020
' : € 1100
=y
Cift aciliuc ani % 1000
kirilmalari onlemek icin @
merkezde dayaniklilik E 900
saglar. ] Geleneksel PVD Kaplama
2 800
o
700 2750 2800 2900 2950
Sertlik (Hv)
Yiksek Merkez Dayanikliligi Kirilmaya Meyilli

Geleneksel
Takim DLE0600S060P090 DP1020 (DC=6 mm)
Malzeme Paslanmaz celik
Ve (m/dk) 15
f (mm/dev.) 0.06
Sogutma sivisi Sivi ¢ozelti
Makine 5 eksenli isleme merkezi

- 8223
’ www.mhg-mediastore.net
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KEMIK PLAKALARI

FINIS ISLEME ONCESI ICIN VQ SERISI
=N

e Verimli trokoidal frezeleme yontemini kullanilarak
1stya direncli alasimlarda kanal acmak icin.

¢ SMART MIRACLE, yiiksek ilerlemeler ve hizlar
saglayan mikemmel isi ve asinma direncine
sahiptir.

20

Takim 6mrii (yuva)

VQMHVRB Geleneksel
Takim VQMHVRBD0500R050 (DC=5 mm)
Malzeme Ti-6Al-4V
Ve (m/dk) 110
Vf (mm/dk) 1540
ap (mm) 4'e kadar
ae (mm) 0.35
Sogutma sivisi Yag
Makine 5 eksenli isleme merkezi

- B197_
’ www.mhg-mediastore.net
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KEMIK VIDALARI

PASLANMAZ CELIK ICIN VP15TF

M

e Titanyum alasimi ve paslanmaz celigin tornasi icin
iyi bir asinma ve kirilma direnci dengesi.

e Keskin kesme kenari kullanilmasi ile dustik Isi
dretimi.

¢ Tolerans M 0/-0.02 mm.

Takim omrii [parca/kose) Cevrim siiresi (sn)

100 10

50 5
0 0
VP15TF Geleneksel VP15TF Geleneksel

Takim DCGT11T304M-SMG VP15TF
Malzeme 1.4021
Ve (m/dk) 100
f (mm/dev.) 0.08
ap (mm) 1
Sogutma sivisi Yag

Makine isvicre makinesi




KEMIK VIDALARI

DERIN DELIK DELMEK ICIN MVS
s

e Kesme kenari purlzsizligu ve keskinligi korur.

e Mikemmel kaynak direnci ve dusuk siurtinme
katsayisi.

¢ Gelistirilmis talas tahliyesi.

e Daha yiksek kirilma direnci icin tok karbdr alt yapi.

4
4
3
-
3
©
]
= &
3 3 ©
2 o
£ X
w
s
3
_C
8 2
1
0
Mini-MVS Geleneksel
Namlu matkabi
Takim MVS0170X305030 DP1020 (DC=1.7 mm)
Malzeme 1.4023
Ve (m/dk) 48
f (mm/dev.) 0.04
Delme derinligi (mm) 50
Adim Adim (mm) 0.2
Sogutma sivisi Yag
Makine isvicre makinesi

Daha fazlasiicin...

B239

www.mhg-mediastore.net
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KEMIK VIDALARI

FINIS ISLEME ICIN VQ SERISI

e Dengeli kesme icin kisa kesme boyu.

e Uzun boyun.

e Etkili talas kontrolllu 4 agiz kanall tip.

Takim VQXLDO050N025 (DC=0.5 mm)
Malzeme Ti-6Al-4V

n (1/dk) 35000

(mm/dk) 300

ap (mm) 0.03

Torx 25

Sogutma sivisi Yag

Makine

isvicre makinesi

Helisel basamak

Daha fazlasiicin...

B197

www.mhg-mediastore.net
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OMURGA

FINIS ISLEME ICIN VQ SERISI
[S]

¢ Yiksek isi direncine sahip SMART MIRACLE
kaplama uzun takim 6mru saglar.

e Kesilmesi zor malzemelerin etkin bir sekilde
islenmesi icin Ustin titresim direnci saglar.

e Esit olmayan helis kanal araliklari kullanilmasi
sayesinde iyi ylizey kalitesi ve ylksek verimlilik.

YUZEY KARSILASTIRMASI

VQMHVRB Geleneksel a’=3°
Takim VQMHVRBD0600R050 (DC=6 mm)
Malzeme Titanyum alasim
Ve (m/dk) 45
f (mm/dev.) 380
ap (mm) 16
ae (mm) 0.2
Sogutma sivisi Sivi ¢cozelti
Makine 5 eksenli isleme merkezi

- B197_
’ www.mhg-mediastore.net
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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